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Allgemeine S ritung 
(Augsburg). | 


Frei von jedem local beſchränkten Geſichtspunkte gibt die „Allgemeine Zeitung“ 
das geſammte Material der Zeitbewegung, und wie ſie ſomit, von Staatsmännern 
und erſten Publiciſten vorzugsweiſe zu Kundgebungen benützt, eine anerkannte Quelle 
der We A geworden für das Leben aller zeitgenöſſiſchen Völker, vertritt fie als 


deutſche Zeitung die vielſeitigen Anliegen und Bewegungen des deutſchen Vater⸗ 
landes in Staat und Kirche, Wiſſenſchaft und ſchöner Literatur wie in Volkswirth⸗ 
ſchaft und Handel in gleichmäßiger Ausführlichkeit. 
Hof Abonnementspreis pro Quartal bei den Poſtämtern des deutſch⸗öſterreichiſchen 
oſtvereins 
9 Mark 


(excl. Stempelſteuer). 

Kreuzbaudſendungen werden von der unterzeichneten Expedition für jeden 
beliebigen Zeitraum ausgeführt. Der entfallende Abonnementsbetrag wird 
pro rata des Quartalpreiſes berechnet. 

Preis incl. ende bei täglicher directer Zuſendung: für das deutſch⸗ 
öſterreichiſche Poſtvereinsgebiet 


monatlich 4 Mark; 


für das Ausland entſprechend der Francatur höher laut beſonderem Tarif. 


Inſerate haben bei der weiten Verbreitung des Blattes erfahrungsgemäß durch⸗ 
aus geſi Erfolg. Inſertionspreis laut aufliegendem Tarif (für gewöhnliche 
Anzeigen in der Beilage 30 Pfennige pro viergeſpaltene Colonelzeile). 


Augsburg, 1875. 


Expedition der Allgemeinen Zeitung. 


age 


Das Ausland 


redigirt von 
Friedrich v. Hellwald. 
Ueberſchau der neueſten Forſchungen 
uuf dem Gebiete der Antur-, Grd- und Bölkerhunde. 


Preis des Jahrgangs von 52 Nummern 28 Mark. 
Zu beziehen durch alle Buchhandlungen und Poſtämter. 


Stuttgart. J. 6. Colta'ſche Zutz handlung. 
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Namen- und Sadregifter 


des 


217. Bandes von Dingler's polytechniſchem Journal. 
* bedeutet: Mit Abbildung. 


Mamenregiſter. 


A. 


Aliger, Tenderlocomotive 248. 
Allaire, Filter“ 458. 

Allen, Pumpmafdine “ 363. 
Aron, Thon 47. 

— Orſat's Rauchgasanalyſe * 220, 
Arzberger, Uhr“ 466. 
Autier, Filter * 458. 


B. 


Bach, Apparate“ 504. 

Bariquand, Fräſen 173. 

Barral, Diingeranalyfe 246. 

Benecke, Haartreibriemen 251. 

Bente, Holz 235. 

Bernftein, Eiſenbahnſignal 253. 

Berry, Wandhobelmaſchine $ 92. 

— Plandrehbank * 279. 

Beſſemer, Schiff 153. 

Biſchof, Feldſpath 319. 

Bode, De Hemptinne's Schwefelſäure⸗ 
fabrikation 300. 

Boden, Vernickeln 256. 

Böttger, Gold und Silber 516. 

Boulenge, f. Le Boulengé. 

Bradley, Kämmmaſchine 448, 

Brandon, Schieberſteuerung * 7. 

Braunſchweig er Maſchinenbau⸗Anſtalt, 
Benecke's Haartreibriemen 251. 

Brettes, ſ. De Brettes. 

Brown, Früsmaſchine * 172, 

Brown, Vorwärmer * 443. 


Brown, Kämmmaſchine * 448. 
Brunton, Abbrehapparat * 273. 
Burſtyn, Oelunterſuchung 314. 432. 
Büttgenbach, Windform 491. 


C. 


Camacho, Elektromagnet 155. 

Cartwright, Kämmmaſchine * 447. 

Themnitzer Dampf und Spinnerei⸗ 
maſchinenfabrik, Selfactor * 180. 

Clérac, Abſtimmungstelegraph * 112. 

Coſſa, Moſt 342. 

Cowan, Gasmeſſer * 379, 

Core, Sicherheitshängelampe * 193. 


D. 


Darlington, Geſteinsbohrm. * 177. 

Darvin, Jäcalleuchtgas 425. 

Dautzenberg, Corlißſteuerung * 433. 

Debayeux, Feen * 289. 

De Brettes, Abſtimmungstelegraph 121. 

Deby, Beſſemerſtahl 154. 

Decker, Dampfmaſchine * 82. 

De Haén, Keſſelwaſſerreinigung 338. 

De Hemptinne, Schwefelſäurefabri⸗ 
kation * 300. 

Dé E erre, Krapppreiſe 239. 

— Lofin 506. 


Deutſche Werkzeugmaſchinenfabrik ꝛc., 
Bandfäge * 17. | 
Diamond, Photographie 159. 


vi Namenregiſter. 


Dietz, Petroleumbrenner * 297. 
Dimock, Kämmmaſchine 450. 
Dißton, Apparate für Holzſägen“ 274. 
Dollfus⸗Mieg, Kreisſäge * 453. 
Dumas, Phyllorera 79. 430. 

Du Moncel, Elektromagnet 156. 
Duval, Düngeranalyſe 246. 


E. 


Eaftwood, Kämmmaſchine * 449. 
Egli, Riemenſchere * 452. 

Elſter, Membranregulator * 327. 
Erhardt, Controlapparat * 456. 
Erismann, Desinfection 254. 
Evrard, Kohlenwäſche * 374. 


F. 


Faas, ſelbſtregulirender Gasmeſſer“ 379. 

Falcke, Streichgarnſelfactor * 180. 
armer, Kupfer⸗Stahl⸗Draht 384. 

Fe ffer, Schiffs dampfkeſſel 250. 
erry, Krapppreiſe 239. 

Fiſcher H., Puhlmann's Getreideputz⸗ 
maſchine * 27. 

Fiſcher v. Röslerſtamm, 
Schmierung 337. 

Fleck, Salicylſäure 254. 411. 

Flight, Phosphorſäure 159. 

Frank, Staßfurter Induſtrie 388. 496. 

Frey v., directe Eiſendarſtellung 69. 

— Braunkohlen⸗Eiſen 71. i 
rühling, Waſſerglas 421. 
umée, Schieber ⸗ und Kolbenſchmie⸗ 
rung * 4. 


Spurkranz⸗ 


G. 


Geneſte, Condenſationstopf * 9. 
Gläſel, Nägelzieher * 17. — 
Goppelsröder, Bierunterfudung 328, 
Grabau, Federmanometer 167, - 

Gray, Telegraph 468. 

Greiner, Phosphorſtahl 83. 

Grete, Phylloxera 79. 480. 

Groves, Geſchwindigkeitsmeſſer 514. 
Grüneberg, künſtliche Steine 499. 
Guibert, Sicherheitsſchwimmer * 10. 
Guichenot, Abſtimmungstelegraph “ 112. 


H. 


- Haack, Benecke's Haartreibriemen 252. 
aén, f. De Haen. 

Hagen, Regulator * 1. 
änlein, Luftſchiff 507. 


\ 


artig, Fräsmaſchinen 171. 
aſenclever, Schwefelſäurefabrikation 
Piet 1115 ſch, Nägelzich 
auptfleiſch, Nägelzieher * 16. 
— Nähnadelfabrikation * 280. 
Seis E 91. 
efner⸗Alteneck v., Regulator 248. 
— Magneto-Ynductionsmafdine * 257. 
eilmann, Kämmmaſchine * 450. 
eller, Sicherheitslampe * 193. 
emptinne, ſ. De Hemptinne. 
erſcher, Condenſationstopf * 9. 
es z, Plazanet's Vernickelungsmittel 256. 
eumann, Flammentheorie 199. 341. 
enfinger, Gütertransport. Schmal⸗ 
ſpurige Eiſenbahn “ 99. 
oe, Kreisſäge * 170. 
of mann A. W., Ardometer 41. 139. 
ofmann, P. W., Abdampfen 143. 
olden, Kämmmaſchine“ 448. 
Hopkins, Speiſerufer * 363. 
Hübner, Kämmmaſchine “ 451. 


J. 


Jacquin, Abſtimmungstelegraph * 116. 
Javorsk 8 Silbergewinnung 214. 
Jezler, Schwefelkies 478. % 
Imbs, Kämmmaſchine * 449, 


K. 


Kämmerer, Waſſerſtandgläſer 340. 

Kelley, Eiſenſäge * 25. 

Kidd, Gaserzeugungsofen * 105. 

Kirchweger, Brown und May's Vor⸗ 
wärmer 443. 

Klingler, Milchprüfung 342. 

Knaudt, Mannlochverſchluß 251. 

Kobell v., Elektricität 429. 

Kolbe, Salicylſäure 402. 

König, Bentilbürette * 134. 

Kopfer, Chlorkalk 519. 

Kopp, Türkiſchroth 343. 

— Olivenöl 343. 

Köppe, Thenröhren 389. 

Krauſe, Steuerung * 84. 

Krauſe G., Chlorkalium 44. 

— Leopolds hall und Staßfurt 331. 344. 

Krauſe J., Thallium 823. 432. 


L. 


Lacour, Telegraphie 428. 
Lancaſter, Schlichtmaſchine 26. 
Langen, ſ. Otto. 


e Gegendampfapparat * 86 
] 


Ramenregifter. vil 


Lappe, Seilflaſchenzug 456. 
Lartigue, Bahnwärterſignal 78. 
Léard, Telegraph 511. 

Le Boulengé, Diſtanzmeſſer * 195. 
Ledebur, Gußeiſen 244. 344. 
Lehmann, Pflanzen⸗Ernährung 230. 
de He ard⸗Giot, Dampfabſperrventil * 
Lewicki, Dampframme * 364. 

Lifter, Kämmmaſchine “ 449. 451. 
Little, Kämmmaſchine * 449, 

. n, Analyſe der Kämmmaſchinen “ 


— Kämmmaſchine * 452. 
Lürmann, Hohofen * 460. 
Lüſſy, Ultramarin 519. 

Lynde, Straßenbahn * 28. 
Lynde J. H., Clofetapparat * 459, 


M. 


Mallet, Gußeiſen 244. 

Marſhall, Vorwärmer * 169. 

Marx, Ealmiatgeift 228. 

Maumené, Magnetismus 515. 

May, Vorwärmer “ 443. 

Mayer Ph., Waſſerſäulenmaſchine 513. 
MeGlaſſon, E el 271. 
McKay, Rohrwandbohrer“ 454. 
Meidin ger, Ballonelement“ 382. 

— Eisbereitung 471. 

Meineke, Chlor im Hohoſen 217. 
Meyer E. v., Salicylſäure 402. 
Michel, Eisberg 256. 

Milliken, Kupfer⸗Stahl⸗Draht 384. 
Moncel, ſ. Du Moncel. 

Moride, Syphonflaſche * 108, 

Morin J., Abſtimmungstelegraph 120. 
Möller, Fiſchwurſt 343. 

Müller, Fäcalſteine 520. 

Müller A., Biertreber 80. 


N. 


Neßle, Straßenbahn * 455. 

Neßler, Räucherpatrone 160. 

New Jerſey- Zink. Company, Spiegels 
eifen 154. 

Nippoldt, Hänlein's Luftſchiff 507. 

Noble, Kämmmaſchine “ 448. 


D. 


Opelt⸗Wieck. Kämmmaſchine * 448, 
Orſat, Rauckgasanalvſe “ 290, 
tte: Zongen, Gasmotor 612, — 


Patent Fulling Mill Company, Ham⸗ 
merwalke 79. 

Peaucellier, Geradführung * 362. 

Pecile, Moſt 342. 

Pernot, Puddeloſen 426. 

Petri, Fäcalſteine 520. 

Pettenkofer v., Kohlenſäure 158. 

Piccard, Schmelzpunkt * 400. 

Piedboeuf, Pernot-Cfen 426. 

— Dampfkeſſel 516. 

Plazanet, Vernickelungsmittel 256. 

Bod, Pumpe 457. 

Polain, Phosphorbronze 482. 

Pontzen, Stevens⸗Schiene 77. 

Porro, Moſt 342. 

Pott, Kartoffeln 518. 

Prager Maſchinenbau⸗Actiengeſellſch. ꝛc., 
Corliß- und Fördermaſchine * 433. 

Priwoznik, Silbergewinnung 214. 

Pröll, Regulir⸗ u. Abſperrapparat 427. 

Puhlmann, Getreideputzmaſch.“ 27. 


R. 


Radinger, Motoren auf der Wiener 
Weltaus ſtellung 1873 * 81. 483. 

Ramsbotham, Kämmmaſchine * 448. 

Rawſon, Kämmmaſchine * 448, 

Raymond, Beſſemern 249. 

Reich, Diamantbohrung * 93. 

Reishauer, Schraubzwinge 15. 

Reymann, Orcin 329. 

Richards, Eiſenſäge * 25. 

Richter, Nullenzirkel * 373. 

Risdon Ironworks Company, Dampf- 
winde * 8, 

Römer, Alizarin 158. 

Ronneburg v., Eiſenbahnbetrieb * 208. 

Roſenkranz, Manometer 169. 

Ruppert, Bantfäge * 17. 

Ruſt, Bernſteinkitt 159. 


S. 


Salkowsky, Salicylſäure 254. 
Sampſon, Schränkeiſen“ 274. 
Schaack, Blitzableiter * 109. 
Schädler, Fäcalſteine 520. 
Schlumberger, Kämmmaſchine * 450. 
Schmidthammer, Beſſemerretorte 516. 
Schmöle, elektriſche Spielmaſchine 429. 
Schofield. Probirbahn * 89. 
Schröckinger v, Schraufit 344. 

S 5 Stoff * 325. 
Schulz, nlochverſchluß 251. 


Vill 


Sharpe, Fräsmaſchine 172, 

Siemens Gebrüder, Kupfer» Stahl» 
Draht * 384. 

Siemens C. W., Eiſendarſtellung 69. 

— Pyrometer 291. 

Siemens W., Photometer 61. 

Sigl, Drahtſeilbahn 427. i 

Simon, Darlington's Geſteinsbohrma⸗ 
{cine * 177. 

Sindermann, Fäcalleuchtgas 425. 

Smith, Orticheithafen * 28. 

Stahlſchmidt, Chlorkalk 158. 

Stark, Benecke's Haartreibriemen 252. 

Starling, Ortſcheithaken * 28. 

Stevens, Schiene 77. 

Stierlein, Weinfarbſtoffe 414. 

Sugg, Gasbrenner“ 106. 


T. 


Tavernier, Kämmmaſchine * 448, 
Taylor, Schraubenmuttern“ 273. 
Teſſe, Ba nwärterfignal 78. 
Thalén, Eifenftein * 464. | 
Théodore, Reverfirfteuerung * 360. 
Thibault, Stidftoff 518. 
Thorn, Schwefelſäure 495. 
Thurſton, Feſtigkeit * 161. 345. 
Tieftrunk, gasdichter Stoff 324. 
Tilp, Locomotivkuppelung“ 372, 
Todd, Tramwaywaggon 513. 
Tommaſi, Magnetismus 515. 
Tongue, Kämmmaſchine 451. 
Trankle, Schieberſteuerung“ 7. 
Traſenſter, Dampfmaſchine 150. 
Troſchel, Fäcalleuchtgas 425. 
Tunner, Beſſemerretorte 516. 
Turk, Hartwalzen 154. 


U. 


uchatius v., Stahlbronze * 122. 
Uhlenhuth, Dyſtot 154. 
Ullrich, Goldprobe 517. 


Sachregiſter. 


V. 


Biedt, Schreibtinten 73. 146. 
— Nußbaumholzbeize 336. 

— Keſſelſteinmittel 338. 
Völcker, Drainwäſſer 242. 


W. 


Wagner A., Petroleum 64. 

Wagner L., Blaufärben 157. 344. 

Wagner R., Salicylſäure 136. 

Walker, Dampfpumpe * 266. 

Waltenhofen v., Härte von Stahl * 357, 

Warburton, Kämmmaſchine * 451. 

Warner, Gasmeffer * 379. 

Weber, Magnetiſirung der Locomotiv- 
räder 337. 

Wellner, Waſſerhaltungsmaſch. 268. 

Weft, Dampfmaſchine“ 441. 

Belton’ Kämmmaſchine * 450, 

Whitton, Abfperrventil * 272, 

Wiesner, Papier 77. 

Wilke, Seilflaſchenzug * 456. 

. Alizarin 238. 


Winkler, Ther 517. 

Winnicki, Theeverfälſchung 256. 
Witz, Sporflecken 58. 

— Alizarin und Purpurinfarbe 432. 
Wolff, Schmelztemperatur 411. 


2. 


Zeidler, Turbine * 11. 

Zetzſche, Doppelſprechen * 29. 

— v. Hefner⸗Alteneck's Magneto⸗Induc⸗ 
tionsmaſchine * 257. 

Zittauer Maſchinenfabrik ꝛc., Doublir⸗ 
maſchine * 284. 

Ziureck, Fäcalſteine 520. 

Zöller, Phylloxera 79. 430. 


Dadvregifter. | 


Hoen: Unterſuchung von Biertrebern; von A. Müller. 80. 
— Neue Darſtellungsweiſe des Thalliums aus Flugſtaub von Meggener Kieſen; 


von J. Krauſe. 323. 432 


— — und Nebenproducte der Chlorkaliumfabritation in Staßfurt; von Frank. 399. 
— Leuchtgas aus Fäcalien; von Darvin, Sindermann und Troſchel. 425. 


Sachregiſter. IX 


Abfälle. Be a aus Schwefellieſen mit geringem Kupfergehalt von 


— Wiedergewinnung von Gold und Silber aus der bei der galvaniſchen Ver⸗ 
gen ung = Berfilberung unbrauchbar gewordenen Fliiffigteit; von Bött⸗ 


ger. 5 
— Ueber Petri's Fäcalſteine. 520. 
Abraumſalze. S. Kalium. 
Alſbeceventi, Whitton's — {ite NI * 272. 
Leonard⸗Giot's Dampf—. $ 
Abſtimmung. Elektriſche Aere ſ. Telegraph. 
Abtritt. Entwickelung von Fäulnißgaſen in —sgruben und Prüfung verſchiedener 
„ von Eris mann. SCH 
Achſe. S. Eiſenbahnwagen. Locomotive. 
Alann. Anwendung des Kieſerits bei De un von —. 
Alizarin. Anwendung des künſtlichen —s in der T Lite von Römer. 158. 
— Zur Kenntniß des —3 und Oxyanthrachinons; von Willgerodt. 238. 
— Unterfdeidung der —⸗ und Purpurinfarben auf Baumwolle; von Witz. 432. 
Ammonium. Ueber den Handel mit Salmiakgeiſt; von Marr 228. 
Aualyſe. — n von Roheiſen, erblaſen mit Zuſatz von rohen Braunkohlen. 72. 
— — von amerikaniſchem Spiegeleiſen. 1 
— — des Lagermetalles „Dyſiot“; von Uhlenhuth. 154. 
— Unterſuchung von Biertrebern; von A. Müller. 80. 
— Bierunterſuchung von Goppelsröder. 328. 
— Galycilfiure, ein empfindliches Reagens auf Eiſenoryd. 138. 
— Ueber ein Reagens zur Unterſcheidung der freien Kohlenſäure im Trinkwaſſer 
von der an Baſen gebundenen; von v. Pettenkofer. 158. 
— d ber 135 horſäure von Thonerde und Eiſenorydul; von Flight. 159. 
— Einfluß der Pro Gas der EE auf die Refultate ber — derſelben; 
i von Barral und Duval. 
— Zur Beſtimmung des hut hie in 0 15 ne Maßanalytiſche und 
ardometrifde Methode von Zur Ae be 
— Beſtimmung des Orcins in den Gar Kë ER 88 E Wege; von 
Reymann. 329. 
— zerfreffener Waſſerſtandsgläſer; von Kämmerer. 340. 
177 Milchprüfung; von Klingler. . 
eber die Zuſammenſetzung des Moſtes in den verſchiedenen Perioden der Reife 
der Trauben; von Coffa, Pecile, Porro. 342. 
— Notizen über Erkennung der Yarbftoffe, welche zum Färben des Weines benützt 
werden; von Stierlein. 414. 
— Ueber die Trennung des Zinns von Antimon und Arſen; von Winkler. 517. 
— Auſtraliſche Goldprobe für Kieſe; von Ullrich. 517. 


Stärkemehlgehalt verſchieden großer Kartoffelknollen; von Pott. 518. 
Modification der WiN- und Varrentrapp'ſchen Sti Roffbefti mmung; von 
Thibault. 518, 

— — von violettem Ultramarin; von Lüſſy. 519. 

— Berbeſſerte Ventilbürette von G. A. König. 134. 

— Orſat's Apparat zur ſchnellen — der Rauchgafe; von Aron. 220. 

— Laboratoriums Apparate (Waffergeblafe. Spritzflaſche mit conſtantem Strahl. 

Gashahn) von Bach.“ 504. 
S. Aräometer. 
ahm ir, S. Kalium. 
ntinte. S. Tinte. 
Aale De Kant ber — mit 1 ſtatt Schweſelſüänte. 498. 

Anſtrich. Waſſerglas — auf Metallen. 

— Fußboden — mit manganſaurem Natrium (Nußbaumbeize); von Biedt, 336. 
Antimon. Ueber die Trennung des Binns von — und Arjen; von Winkler. 517. 
Appretur. Amerikaniſche Hammerwalke. 79. 

— noe „„ mit ſelbſtthätigem Meß - und Aufrollapparat für 


— Bitterſalz zur — von Baumwollſtoffen. 497. 
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Aräometer. Herleitung der Formel für die Umwandlung der Beaume ſchen — grade 
in Volumgewichte; von A. W. Hofmann. 41. 139. | 

— — zur Beſtimmung des Säuregehaltes in fetten Oelen; von Burfiyn. 316. 482. 

Arſen. Tom. en Schwefelſäure von — mit unterſchwefligſaurem Natron; von 
orn. 2 

— Ueber die Trennung des Binns von — und Antimon; von Winkler. 517. 
Aftralanit. S. Kalium. 
Auskehlmaſchine. S. Säge. 
Automat. S. Dampfleitung. 


Bab. S. Luſt—. Oel—. 
Ballonelement. Meidinger'ſches —. 382. l 
Bandfäge. Ueber —nconſtructionen und Beſchreibung des neueſten Modelles der 
Deutſchen Werkzeugmaſchinenfabrik in Chemnitz; von Ruppert, * 17. 
Barium. Darſtellung von ſchwefelſaurem — (Blanc fixe, Per ſweiß) mit Kieſerit. 498. 
Batterie. S. Ballonelement. Element. 
Baumaterial. S. Waſſerglas. 
Baumwolle. S. Appretur. Druckerei. Färberei. Spinnerei. Weberei. 
Beize. Nußbaum — für helle Hölzer; von Biedt. 336. 
Beleuchtung. Elektriſche — für Gießereien, Fabrikſäle ꝛc. 341. 
— Elektriſche — fitr Locomotiven. 514. 
— S. Flamme. Leuchtgas. Petroleum. Photometer. 
Benzosſäure. S. Salicylſäure. 
Bergwerk. S. Fördermaſchine. Förderſeil. Lampe. Waſſerhaltungsmaſchine. 
Bernftein. Kitten von — nach Ruſt. 159. 
Bier. Unterſuchung Baſeler —e; von Goppelsröder. 328. 
— Unterjudung von —trebern; von A. Müller. 80. 
— S. Salicylſäure. 
EE S. Appretur. Kalium. 
Blano fixe. S. Barium. Perlweiß. 
Blauholztinte. S. Tinte. 
Blitzableiter. Zur Conſtruction von — n für Telegraphen; von Schaack. 109. 
Bogenzirkel. Amcrikaniſcher —. * 92. 
Bohrer MeKay's Rohrwand—. 454. 
Bohrmaſchine. S. Geſteins—. Diamant — f. Diamantbohrung. 
Boraeit. S. Kalium. 
Branntwein. S. Kartoffel. 
Braunkohle. Verſuche in Prevali zur Verwendung von rohen — n bei der Dare 
ſtellung von Roheiſen. 71. 
Bremſe. Vergleichende Verſuche mit continuirliden — n für Perſonenzüge. 252. 
Brenner. S. Leuchtgas. Petroleum. 
Brom. S. Kalium. 
Bronze. Ueber Uchatius' Stahl —. “ 122. 
— Ueber die Feſtigkeit der Phosphor — und deren Anwendung in der Induſtrie; 
von Polain. 482. 
Brunnen. S. Pumpe. — röhren f. Röhren. 
Bürette. Ueber eine verbeſſerte Ventil— von G. A. König. 134. 
Butter. S. Verfälſchung. 


Cacao. S. Berfälſchung. 


Campeche. S. Farbſtoffe. Wein. 
Carnallit. S. Kalium. 


Chlor. Ueber — verbindungen im Hohofen; von Meineke. 217. 
Chlordracylſäure. S. Salicylſäure. 
Chlorkalium. Ueber das Abſüßen (Decken) des —s in den chemiſchen Fabriken 


von Staßfurt und Leopoldshall; von G. Krauſe. 44. 
— ueber —fabrifation und Serwerthung der Abfälle und Rebenproducte derſelben 
in Staßfurt; von Frank. 391. 399. 503. 


Sachregiſter. | XI 


WE Conſtitution des —es; von Stahlſchmidt. 158. 
ur Conſtitution des —es; von Kopfer. 519. 
EEN ©. Salicylfäure. 
andren dee te. S. Tinte. 
Gireutarfage., © . Säge. Sicherheits vorrichtung. 
Cloſet. Lynde's Apparat zur Verhütung von Waſſerverluſten in — 8s. 459. 
Cochenille. S. Farbſtoffe. Wein. 
Condenfationstopf. — von Geneſte und Herfder. * 9. 
Conſerviren. Salicylſäure zum — von Nahrungsmitteln insbeſondere von Fleiſch, 
3 u. a; von R. Wagner. 136. 138. 
r 
Copirtinte. S. Tinte. 


Dampftefiel Neue Conſtructionsdaten für die Schiffs— der öſterr. Kriegsmarine; 
on Faſſel. 250. 
Vorwätmer als Dverkleidung; von Marshall.“ 169. 
Brown und May's Speiſewaſſervorwärmer für Locomobil⸗—; von Bird, 
weger. . 
Speiferufer für —. * 89. 
SS Epeiferufer. * 363. 
robir⸗ und Waſſerſtandshahn von Schofield. 89. 
Erfahrungen über Federmanometer; von Grabau. 167. 
Emailzifferblätter für Manometer. 169 
Nener iFahrlochverſchluß für —. 251. 
Die Reinigung der Rauchröhren bei —n mittels Dampf. 516. 
Magdeburger eſſelſteinmittel; von Biedt. 388. 
De Haön’iches Verfahren zur Reinigung von —waffer. 338. 
Zerfreſſene Waſſerſtandsgläſer; von Kämmerer. 340. 
ae s Rohrwandbobrer. $ 454. 
Dampflei m Genefte und Herſcher a Condenſations waſſer⸗Ableiter. 9. 
eonard⸗Giot's Abſperrventil.“ 371. 
Dam f net. Eine neue Quelle des Magnetismus; von Tommaſi. 515. 
d aſchine. an Motoren auf der Wiener Weltausſtellung 1873; von Ra- 
inger. 
—n aus Deutschland 81. — von Decker (Krauſe's Patentſteuerung). 82. 
— (Dantzenberg's Corlißſteuerung) und Fördermaſchine der Prager 
Maſchinenbauſtalt (vorm. Ruſton und Comp.) 433. 
Beſſemer⸗Gebläſemaſchine in Kladno. 249. 
Weſt's Sechscylinder⸗—. * 441. 
Ueber Compreſſion und ſchädlichen Raum der —n; von Traſenſter. 150. 
Brandon und Trankle's Schieberſteuerung. 7. 
McSGlaffon’s Reverfirftenernng. * 271. 
Reverfirſtenerung ftir kleine —; von Théodore. 360. 
Sperrklinken⸗Mechanismen bei Regulatoren. * 1, 
Hagen's Regulator.“ 1. 
v. er⸗Alteneck's Regulator. 248. 
Pröll's Regulir⸗ und Abfperrapparat für —n. 427. 
Geradführung von Peancellier. * 362. 
Automatiſch directe Schieber > und Kolbenſchmierung; von Fumée. 4, 
Exploſion eines — kolbens. 427. 
Phosphorbronze⸗Liderung ig 5 498. 
Dampfpumpe. Walters — 
— Neue directwirkende afta ungömafdiinen mit Erpanfion ; von Wellner. * 268. 
— Bien directwirkende — 5 
— Phosphorbronze zu n. 402 
Dampframme. — von Lewidi. * 864. 
Dam p a — der Risdon Ironworks Company. 8. 
Decken. S. Chlorfalinm. 


XII Sachregiſter. 


Des infection. Entwickelung von Fäulnißgaſen in Abtrittsgruben und Prüfung 
verſchiedener —Smittel; von Erismann. 254. 
— S.. Fäcalſteine. Salicylſäure. 
Diamantbohrung. Beſchreibung der — der L k. priv. Staats⸗Eiſenbahn⸗Geſell⸗ 
ſchaft bei Böhmiſch⸗Brod; von Reid. * 93. 
Di tialvoltameter. — für Pyrometermeſſungen; von C. W. Siemens.“ 294. 
Diſtanzmeſſer. Le Bonlengé's — für militäriſche Zwecke. 195. 
Doppelſprecher. S. Telegraph. l 
Doublirmaſ ine. an — für Stoffe mit ſelbſtthätigem Meß - und Aufroll- 
apparat. 
Sid Kupfer-Stahl-— für Telegraphenleitungen. 384. 
Drahtſeilbahn. Sigl's — auf die Sophienalpe bei Wien. 427. 
Drainwaſſer. S. Waſſer. 
Drehbank. Plan — von Berry. 279. 
Druck. — verfahren ohne Silberſalze auf geleimtem Papier; von Diamond. 159. 
Druckerei. Ueber die Sporflecken auf bedruckter Baumwolle; von Witz. 58. 
— Eoſin auf Baumwolle, Wolle und Seide; von Dépierre. 506. 
Dünger. Einfluß der Probenahme der — auf die Reſultate der Analyfe derſelben; 
von Barral und Duval. 246. 
— Ueber Production von Düngemitteln in Leopoldshall und Staßfurt. 335. 
— Ueber den —werth von Petri's Fäcalſteinen. 520. 
Düſe. Hohofen — f. Eiſen. 
Dyfiot. Zuſammenſetzung des Lagermetalles „— “; von Uhlenhuth. 154. 


Eis. Bericht über die Fortſchritte in der künſtlichen Erzeugung von Kälte und —; 


von Meidinger. 471. 
Einleitung 471. 4) Kälte durch Auflöſung 473. Kältemiſchungen 475. 
BE TN der Annäherung von —bergen an ein Schiff; von 
ichel. ; 
Eiſen. Verſuche in Prevali zur directen Erzeugung von Stab— und Stahl aus 
zen und zur Verwendung von Brannkohlen bei der Darſtellung von 
Roh —; nach v. Frey. 69. 
Analyſe von amerilaniſchem Spiegel —. 154. 
Gewinnung von Silber aus gußeiſernen, beim Münzbetrieb verwendeten 
Schmelztiegeln; von Javorsky und N 214, 
Chlorverbindungen im —hohofen; von Meineke. 217. 
Die Ausdehnung des erftarrenden Guß—3; von Ledebur. 244. 344. 
Ueber Verwendbarkeit des —8 zur Gießerei; von Mallet. 244. 
51 a Spiegel — ſtatt DEEN bon Raymond. 249. 
Ueber Trocknen naſſer Holzkohlen für —hohofenbetrieb. 340. 
Betriebsreſultate des Pernot⸗Ofens zu Ougrée; von Piedboeuf. 426. 
—hohofen mit Lürmann's Einrichtung der geſchloſſenen Bruft. * 460. 
Windformen aus Phosphorbronze; von Büttgenbach. 491. 
— Ueber Auffudung von —ſtein mit Hilfe der Magnetnadel; von Thalén. * 464. 
Eiſenbahn. 8 Eed elektriſches Signal für —wärter an Barrieren; von Teſſe 
und Lartigue. 7 


78. 

— Ueber Anlage von Secundär—en auf unſeren Landſtraßen und einfache Vorrich⸗ 
tung zum Ueberladen der Güter bei Wagen verſchiedener Spurweiten; von 
Heufinger. * 99. 

— Gin Borfdlag zur telegraphiſchen Verbindung eines fahrenden —zuges mit 
den benachbarten Stationen; von v. Ronneburg.“ 208. 

— Vergleichende Bremsverſuche in England. 252. 

— Elektriſcher Apparat zum Aufzeichnen von Geſchwindigkeiten der —züge; von 
Groves. 514. 

— Selbſtthätig pneumatiſch⸗elektriſcher Contact für —gleiſe; von Bernſtein. 253. 

— Magnetiſirung der Locomotivräder zur Vermehrung der Zugkraft; von 
Weber. 337. 

— ©. Drahtſeilbahn. Locomotive. Straßenbahn. 

Eiſenbahnſchiene. Die breitbafige —, erfunden von Stevens. 77. 


Sachregiſter. XIII 


Eiſenbahnwagen. Einfache Vorrichtung zum Ueberladen der Güter bei — ver⸗ 
ſchiedener Spurweiten; von Heufinger. * 99. 
— Perſonen⸗— für ſchmale Spurweiten; von Henfinger. 103. 
Apparat di ap SE Belaftung der Locomotive, Tender» und —achſen; 
von ardt. * 
— Se A a Shoaphorbronze für —. 492. 
Eiſenerz. S. Eiſen. 
Ei enorhdul. Abſcheidung der Phos phorſäure von Thonerde u. —; von Flight. 159. 
Eiſenſäge. mony und Kelly's — für Werkſtätten gebrauch.“ 85. 
Elaſtieität. S. Feſtigkeit. 
Eleltrieität. Die — aur Meſſung der Lichtſtärke (elektriſches Photometer); von 
W. Siemens. 61. 
— Zur Conſtruction von Bligableitern f. u Telegraphen; von Schaad. * 109, 
— Ueber die Abhängigkeit des elektriſchen geitungswiderftandes von der Tem- 
peratur (elektriſches Pyrometer); von C. W. Siemens. * 291. 
— Elekiriſche Maſchine, welche Noten liest und eine Orgel mit 100 Taſten ſpielt; 
von Schmöle. 429. 
— Elekrriſches Leitun WC en een Sorten Kohle; von v. Kobell. 429. 
— S. ann Telegraph. U 
Se ne der. — — ger 1 Meldung von Eisbergen an ein 
Schiff; von Michel. 
Elektromagnet. —e mit röhrenförmigem Kerne; von Camacho und Du Moncel. 155. 
— Ein vereinfachtes Verfahren die Härte von Stahlſorten auf ee Wege zu 
vergleichen; von v. Waltenhofen. 357. 
Element. eidinger’ ſches Vallon—. * 382, 
As R. Ueber 8 —; von Tepierre. 506. 
5 . Diamantbohrung. 
5 g · S. Pflanzen. Stickſtoff. 
on Apparat für —wäſche. * 378. 
eh Sarong 
Exploſton. — eines Dampfkolbens. 427. 


äecalſteine. Ueber Petri's —. 520. 
ärberei. Verfahren, um Garne und Gewebe aus Baumwolle und Leinen ohne 
Indigo blau pu färben; von L. Wagner. 157. 
— Anwendung des künſtlichen Alizarins in der Türkiſchroth—; von Römer. 158. 
— Unterſuchung von e Baumwolle; von Kopp. 343. 
— Prüfung des Clivendles in der Türkiſchroth—; von Kopp. 343. 
— enn e 5 Wolle und Seide; von Tépierre. 506. 
o 
garbſtoffe. Notizen über Erkennung der — (Campeche, Fernambuk, an 
Pappelmalve, Heidelbeerſaft, Kirſchenſaft, Hollunderbeerſaft, Cochenille, 
Lackmus, Fuchſin, rother Rübenſaft), welche zum Färben des Weines benützt 
werden; von Stierlin. 414. 
— Dar Kenntniß des Alizarins; von Willgerodt. 238. 
urchſchnittspreiſe der wude von franzöſiſchem Krapp in den Jahren 1813 
bis 1874; von Ferry und Depierre. 289. 
— Beſtimmun des 9 in den Färbeflechten des oe (Moccella-Arten 2c.) 
auf maßanalytiſchem Wege; von Reymann. 8 
— Ueber das Eofin; von Tépierre. 506. 
— Biolettes Ultramarin; von Lüſſy. 519. 
Feen | S. Manometer. 


ek, S. Abfälle. Leuchtgas. 


ad x Seiten — Ge Wegnehmen vorſtehender Spitzen bei Sägen. 275. 
e Rye. 
eldſpath. Neues Detter: im Odenwald, nebſt Beſtimmung der Schmelz 
barkeit und das dafür ſich ergebende Beles: von Biſchof. 319. 
3 S. Se Wein. 
erromangan. S. Wien, Stahl. 


€ 
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Feſtigkeit. Unterſuchungen über — und Elaſticität der Conſtructionsmateriaſien; 
von Thurfton. * 161. 345. 
Effect der Zeit auf unter Spannung belaſſene Materialien 161. 
Widerſtand des Materiales gegen raſche oder langſame Inanſpruch⸗ 
nahme * 164. Die Elaſticität der Metalle 345. Der Einfluß der 
Temperaturveränderungen 348. Zuſammenfaſſung aller erhaltenen 
Reſultate 356. 
— —sperfuche mit Stahlbronze; von v. Uchatins. 128. 
— ueber die — der Phosphorbronze; von Polain. 482. 
— — von Leder und Haartreibriemen. A 
— — thinerner Brunnenröhren; von Köppe. 339. 
reide S. Rauchgaſe. 
utier und Allaire’s mechaniſcher —. * 458. 
iſchwurſt. — von Möller. 343. 
lachs. S Färberei. Spinnerei. 
lamme. Zur Theorie leuchtender —n; don Heumann. 199. 341. 
laſchenzug. Seil — mit Brems vorrichtung; von Wilke und Lappe. 456. 
lechten. Geier f. Farbſtoffe. Orcin. 
leiſch. S. Conſerviren. 
ördermaſchine. — der Prager Maſchinenbauanſtalt (vorm. Ruſton u. Comp.) 438. 
örderſeil. —e aus Phosphorbronze. 493. 
orm. Hohofen — f. Ven, 
räſe. —n von Bariquand. 173. Desgl. von Brown und Sharpe. 175. 
räsmaſchine. —n auf der Wiener Weltausſtellung; von Hartig. 171. 
— Brown und Sharpes Theilſcheibe für —n. 172. 
uchſin. S. Farbſtoffe. Wein. : 
uhrwerk. Verbeſſerte Ortſcheithaken für —e; von Smith und Starling. * 28. 
ußboden. —anſtrich mit manganſaurem Natrium (Nußbaumbeize); von Biedt. 836. 
8 Gant von Biertrebern als —; von A. Müller. 80. | 
— Kartoffel. 


* 


Gahrung. S. Salicylſäure. 
Gallusſäure. S. Salicylſäure. 
Galvansplaſtik. Neues Verfahren, jede Spur Gold und Silber ous der bei der 
alvaniſcheu Vergoldung und Verfilberung der Metalle unbrauchbar gewor⸗ 
e en Gliffigteit wieder zu gewinnen; von Böttger. 516. 
Gas. — brenner. —hahn. —maſchine. —meſſer. —ofen. —regulator f. Leucht —. 
Gasdichter Stoff. — —; von Tieſtrunk. 324. | 
Schülke's neues Verfahren 825. Anwendung zu Membranregulatoren; 
von Elſter * 326. 
Gebläſe. Beſſemer⸗—maſchine in Kladno. 249. 
— Waſſer — zum Glasblaſen; von Bach. 504. 
Hezenſpreßen. S. — für Locomotiven; von Harmignies. 86. 
ee en. S. Telegraph. 
Geradführung. Peaucellier s — für Balanciermajdinen. * 362. 
Gerberei. Salicylſäure in Anwendung bei der —; von R. Wagner. 137. 
Geſchütz. —e aus Uchatius' Stahlbronze. 122. 
— Le Boulengé's Diſtanzmeſſer für militäriſche Zwecke. 195. 
— Schießverſuche mit —en aus Phosphorbronze. 482. 


— ©. Patrone. 
Geſchwindigkeit. Eleltriſcher Apparat zum Aufzeichnen der —en von Eiſenbahn⸗ 
zügen; von Groves. : 
Geſteinsbohrmaſchine. Darlington s —; von Simon. 177. 
— S . Diamantbohrung. 
Getreibepntzmaſchine. Puhlmann's —; von H. Fiſcher. 27. 
Gießerei. Erzeugung von Hartwalzen; von Turk. 154. 
— Elektriſche Beleuchtung für —en. 341. 
— S. Eiſen. Hartwalze. 


Sachregiſter. xv 


Glas. Analyſe zerfreſſener Waſſerſtandsglgſer; von Kämmerer. 340. 
— Bach's N zum —blajen. $ 504. 
Gloverthurm. Ueber Dauer des —es; von Bode. 304. 
Geld. Neues Verfahren, jede Spur von — aus der bei der galvaniſchen Ver —ung 
der Metalle unbrauchbar gewordenen Flüſſigkeit wieder zu gewinnen; 
i 12 1 Fear en gieſ a 
— Auſtraliſche —probe für Kieſe; von Ullri 517. 
Gufeifen. S. Eiſen. 


Haartreibriemen. — von Benecke. 251. | 
Hahn. nn Probir⸗ und Wafferftands—. * 89. 
ch's Gas — für Laboratoriumslampen. * 505. 
. Amerikaniſche —. 79. 
arte. Ein vereinfachtes Verfahren die — von Stahlſorten auf elektromagnetiſchem 
ee zu vergleichen; von v. Waltenhofen.“ 357. 
lze. Erzeugung von —n nach Turk. 154. 
ae ie We — „Schraufit“; von v. . 344. 
chtung. Amerikaniſche Dampfwinde. E, 
— ie und er Seilflaſchenzug mit Bremsvorrichtung. 456. 
idelbeerſaft. S. Farbſtoffe. Wein. 
obelmaſchine. Wand — von Berry. 92. 
ohofen. S. Eiſen. 
ollunderbeerſaft. S. Farbſtoffe. Wein. 
olg. Ueber die Conſtitution des Tannen und Pappel —es; von Bente. 235. 
— Nußbaumbeize für helle Hölzer; von Viedt. 336. 
S. —bearbeitungsmaſchinen. Werkzeu 
Holzbearbeitung mai inen. Ueber See und Beſchreibung des 
neueſten Modeles der Deutſchen Werkzeugmaſchinenfabrik in Chemnitz; 
von Ruppert. 17. 
— pate Kreisſäge mit Meißelzähnen. * 170. 
ilfsapparate für —ſägen; von Dißton. 274. 
Schränkeiſen 274. Regulirſchränkeiſen“ 275. Seitenfeile * 275. 
Setz⸗ und . * 276. Sägenſchärfmaſchine 276. Auskehl⸗ 
maſchinen 277. 
— e e mit Sch worst von Dollfus⸗Mieg. 453. 
erh le. Eiſen. 
oteltelegraph. — von . * 289. 


N — der Bauhölzer mit Waſſerglas. 424. 
ndulintinte. S. Tinte. 


Kainit. S. Kalium. 


Kalium. an og? enſaures — als Mittel gegen Phylloxera; von Zöller und 
rete. 
— Statiſtiſche erg m über die Kali⸗Indnſtrie in Leopoldshall und Staß⸗ 
furt; von G. Krau . 344. 

— Staßfurter Kali- Induſtrie; von Frank. 388. 496. 
Einleitung (Abraumſalze. Carnallit. Kieſerit. Steinſalz. Tachhydrit. 
Boracit. Kainit. Silvin. Brom. Anhydrit. Polyhalit. Aſtra⸗ 
tanit) 388. 503. A) Chlor —fabrikation 391. 503. Abfall und Neben⸗ 
producte der Chlor —fabrikation 399. B) Schwefelſaures nn 
(Kieferit. Bitterſalz) 496. Verwendung desſelben zum Appretiren vo 
Baumwollſtoffen 407. Verwendung des Kieſerits ſtatt Schweſelſäure 
als Fällungs mittel bei Darſtellung von Blanc fixe, von Annaline ſpet. 
für Papterfabrilation, von Alaun, von künſtlichen Steinmaſſen er 
O) ſchwefelſ. Soe iun, und ſchwefelſaures — (Kainit. Schönit) 499 
Deutſche Potaſche 502 
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Kalk. S. Thon. , 

Kältemiſchung. S. Eis. l 

Kämmmaſchine. S. Spinnerei. 

Kanone. S. Geſchütz. Stahlbronze. | 

Kartoffel. Stärkemehlgehalt verſchieden großer —knollen; von Pott. 518. 

Keſſelſtein. S. Dampfkeſſel. a 

VVA S. Schlichtmaſchine. 

Kieſerit. S. Kalium. 

Kir ſchenſaft. S. Farbſtoffe. Wein. 

Kitt. Bernflein— von Ruft. 159. 

Klatſchmohn. S. Farbſtoffe. Wein. 

Kochen. Kidd's Gasofen zum —. 105. 

Kohle. Verſuche zu Prevali zur Verwendung von rohen Braun—n im Hohofen. 71. 
— Ueber Trocknen naſſer dokn für Hohofenbetrieb. 340. 

— Evrard's Apparat zum Waſchen und Sortiren von Stein —n. * 374, | 
— Clektriſches Leitungsvermögen verſchiedener Sorten —; von v. Kobel. 429. 
Kohlenſänre. Ueber ein Reagens zur Unterſcheidung der freien — im Trinkwaſſer 

von der an Baſen gebundenen; von v. Pettenkofer. 158. 
Kolben. Pumpen — mit Metallliderung ſtatt Ventil.“ 90. 
— - ſſchmierung f. Dampfmaſchine. 
Krapp. Durchſchnittspreiſe der Wurzeln von franzöfiſchem — in den Jahren 1813 
bis 1874; von Ferry und Deépierre. 239. 
Kreisſäge. S. Säge. 
Kreſotinſäure. S. Salicylſäure. 
Kupfer. —⸗Stahl⸗Draht für Telegraphenleitungen. * 384. 
— S gewinnung aus Schwefelkieſen mit geringem —gehalt; von Jezler. 478. 
— S. Element. Stahlbronze. 
Kuppelung. Elaſtiſche Wellen —. * 91. 
— Tilp's — zwiſchen Locomotive und Tender. 372. 


Laboratorium. —8-Apparate (Waſſergebläſe. Spritzflaſche mit conſtantem Strahl. 
WE von Bach.“ 504. 
Lackmus. S. Farbſtoffe. Wein. 
Lagermetall. S. Legirung. Phosphorbronze. 
Lampe. Verbeſſerte e ie ginge = von Gore. $ 193. 
— Bach's Gashahn für Laboratoriums — n.“ 505. 
Leder. Salicylſäure in Anwendung bei der —fabrikation; von R. Wagner. 137. 
SE: Ueber Uchatius' Stahlbronze. 122. 
— Zuſammenſetzung des Lagermetalles „Dyſiot“; von Uhlenhuth. 154. 
— Ueber die Feſtigkeit der Phosphorbronze und deren Anwendung in der In⸗ 
duſtrie; von Polain. 482. f 
Leim. Salicylſäure in Anwendung bei der —bereitung; von R. Wagner.“ 137. 
— Berhütung des Abſpringens von —. 254. 
Leimzwinge. Verbeſſerte —.“ 15. 
Leuchtgas. Der Werth von Petroleum und Steinkohlentheer zur —erzeugung; von 
A. Wagner. 64. 
— aus Fäcalien; von Darvin, Sindermann und Troſchel. 425. 
Kidd's transportabler —erzeugungsofen.“ 105. 
Selbſtregulirender —meſſer (Patent Warner und Cowan); von FJaas.“ 379. 
Sugg's ſelbſtthätig regulirender — brenner.“ 106. 
Membranregnlator für Argandbrenner; von Elſter.“ 327. 
Bach's —hahn für Laboratoriumslampen.* 505. 
Ueber — dichte Stoffe; von Tieftrunk.“ 324. 
Otto-Langen's —maſchine für Kleingewerbe. 512. 
S. Flamme. 
t. Elektriſches Photometer von W. Siemens. 61. 
Ein neues Syſtem optiſcher Telegraphen; von Léard. 511. 
Elektriſches — für Locomotiven. 514. 
Locomobile. —⸗Dampfkeſſel f. Dampfkeſſel. 
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. . tat für —n; von Harntignies. * a SS 
A Lender— mit Erden, von Aliger. 248. ) 
— 9 i er Spurkränze von — n; von ne: b. Möslerſtamm. 887. 
— Anwendung des Elektromagnetismus auf äder; von Weber. 337. 
— Tilp's Kuppelung zwiſchen — und Tender.“ 872. i 
— Apparat zur | Controle der Belaſtung der —e Tenders und Wagenachſen; don 
1 t.“ 456. 
— ager für — n x. 492. 
Entre ches Licht für — n. 514. 
guftbab. . der n mittels Effter’s Volumregulator; von 


trunk 
Luftſchiff. Ueber Hänlein's lenkbares —; von Nippoldt. 507. | - 


Magneſiaweiß. Frants — als Füllſtoff für Papier. 498. 
Magneſtum. S. Kalium. 
Magnetismus. Anwendung des Elektro — zur Vermehrung der Zugkraft bei Loco 
motiven; von Weber. 337. 
— Ueber Aufſuchun von Eiſenſtein mit Hilfe der . SE SCHEER * 464, 
— Eine neue Quelle des —; von Tommaſi und Maumené 
Magnet: elektriſche Apparate. Die „Magneto « . (Sytem bon 
Hefner⸗Alteneck); von Zetzſche.“ 257. 
— Maſchinen gue elektriſchen Beleuchtung in Gießereien, Fabrikſälen x. 341. 
— Elektriſches Licht für Locomotiven. 514. 
Mandelſäure. S. Salicylſäure. 
Manganeiſen. (Ferromangan.) S. Eiſen. Stahl. 
Manganſaures Natrium. — — als Nußbaumbeize für helle Holger von Biedt. 336. 
Manometer. Erfahrungen über Feder —; von Grabau. 167. 
— Emailzifferblätter für —. 
Mäuſe. . egur Berilgung von Felb—n; von Neßler. 160. 


one he. ©. Bude, etreideputzmaſchine. 
ela S. Zucker. 
Metall. S. Anſtrich. Feſtigkeit. Legirung ꝛc. 


Metallbearbeitungsmaſchinen. Richards und Kelly's Eifenfäge. * * 95, 
— Mandhobelmafdine von Berry.“ 92. 
— Plandrehbank von Berry. 279. 
— Fräsmaſchinen auf der Wiener Weltausſtellung; von CH * 171. 
Fräſen und Univerfalfrasmafdine mit verbeſſerter Theilſcheibe von 
Brown und Sharpe, * 172. 175. Fräſen von Bariquand. 173. 
um. Zur — prüfung; von Klingler. 342. 
S. Verfälſchung. 
Moſt. S. Trauben. Wein. 
Motor. —en für Kleingewerbe (Gasmaſchine von Otto⸗ Langen. Waſſerſäulen⸗ 
maſchine mit Erpanfion; von Ph. Mayer). 512. 
— S. Dampfmaſchine. Magnet⸗elektriſche Apparate. Turbine. 
Münz betrieb. S. Silber. 
Mufik. Elektriſche Maſchine, welche Noten liest und eine Orgel mit 100 Taſten 
ſpielt; von Schmöle. 429. 


Nägel zie her. Rene —; von Hanptfleifch. * 16. 
Amerikaniſcher — * 16. Gläſel's verbeſſerter — 17. 
Nähnadel. Maſchinen für —fabrikation; von Hauptfleiſch“ 280. Ge 
Mittenſchleifmaſchine“ 280. Nadelöhr⸗Vorſchlagmaſchine? 281. Gin 
fpannvorridtung zum Abſchleifen der Bärte“ 283. Zähllineal“ 284. 
Rahrun smittel. Salicylſäure zum Conſerviren von —n; von R. Wagner 136- 
Fiſchwurſt von Möller. 343. . 
— Beratung von —n (Milch, Butter, Thee, Cacao, Eſſig). 431. be i 
= arioffe 
Nickel. S. Bernideln. sais sek A 


Dingler’s polyt. Journal Br. 217. 
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Siedler, S. Tinte. . 
Nullenzirkel. — von Richter. * 373. 
Nufbaumbeize., — für helle Hölzer; von Viedt. 336. 


Oberbau. S. Straßenbahn. 
Oel. Zur Beftimmung des Säuregehaltes in fetten —en. Ma analyti 
ENGEN ethobe von Burfiyn. 314. 432, EES 
— Prüfung des Oliven —es in der Türkiſchrothfärberei; von Kopp. 343. 
Oelbad. e S der Temperatur mittels Elſter's Volumregulator; von 
ieftrun | | 


Ofen. Kidd's Gas— für Haushaltungszwecke. 105. 
— S. Eifen. Pyrometer. Rauchgaſe. & 

Olivenöl. S. Oel. 

Orein, Beſtimmung des — in den Färbeflechten des Handels (Mocella-Arten 2.) 
au maßanalytiſchem Wege; von Reymann. 329. 

Orgel. Elektriſche Maſchine, welche Noten liest und eine — mit 100 Taſten ſpielt; 
von Schmöle. 429. á 

Ortſcheithaken. Verbeſſerte — für Fuhrwerke; von Smith und Starling. 28. 

Oryanthrachinon. Zur Kenntniß des Alizarins und —8; von Willgerodt. 238. 


Papier. Ueber die dunklen Punkte im —e; von Wiesner. 77. 
— Antier und Allaire's mechaniſcher Filter für —fabrifation. * 458. 
— renne der Annaline mit Kieſerit Datt Schwefelſäure. 498. 
— E agnefiaweif als Füllſtoff für —. 498. 
appelholz. S. Holz. l | 
appelmalve. S. n Wein. l 
arfümerie. Herſtellung von Roſenwaſſer aus Salicylſäure; von R. Wagner. 138. 
atrone. 5 aus Phosphorbronze für Kriegswaffen. 4 
u 


— S. er —. 
Seog Darftellung von — (Blanc fixe) mit Kieſerit ſtatt Schwefelſäure. 498. 
etroleum. Der Werth von — und Steintoblentheer zur Gaserzeugung; von 
A. Wagner. 64. : - 
— Morride’s Syphonflaſche dum Aufbewahren und Transport von — 2c. * 108, 
— Normal- —hrenner von Dietz. 297. 
degeſchirr. Schnallen aus Phosphorbronze für —. 493. 
anzen. Ueber die zur Ernährung der — gecignetfte Form des Stickſtoffes; 
von Lehmann. ; 
Phosphat. Kee des Kieſerits zur Berwerthung der Thonerde —e ꝛc.; von 
anl. S 


phor. S. Stahl. 
Pbespberbren e. Ueber die Feſtigkeit der — und über deren Anwendungen in 
der Induſtrie; von Polain. 482. 
Schießverſuche 482. Induſtrielle Anwendungen: Metallpatronen für 
Kriegswaffen 490. Windformen für Hohöfen 491. Getriebe und 
Lager für Walzwerke, Zahnräder, Transmiſſionswellen 2c. 491. Achs; 
lager für Sif enbahnmateriale 492. Hydrauliſche Preſſen, Schiffsſchrauben, 
Schiffsbeſchläge 492. Förderſeile für Ber werke und Telegraphen⸗ 
drähte 493. Schnallen für Pferdegeſchirr 493. Platiniren der — 494. 
Phosphorjäwe. i iene der — von Thonerde und Eiſenoxydul; von 
ight. S 
otographie. Druckverfahren ohne Silberſalze; von Diamond. 159. 
otometer. Eleltriſches — von W. Siemens. 61. | 
yilogera. Ueber ranthogenſaures Kalium als Mittel gegen —; von Zöller und 
Grete. 79. 430 


— Die Reblaus im Alterthum. 430. | 
Pilz. Ueber —bildung (Sporflecken) auf bedruckter Baumwolle; von Witz. 58. 

"Är eher — bildung (dunkle Punkte) im Papier; von Wiesner. “. 
Plandrehbank. Berry's —. 279. 
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tiniren. — der Phosphorbronze. 494. 
olyhalit. S. Kalium. | 
ota m Deutſche — f. Kalium. 
5 e. 
Pun krhahn. effet. 
mpe. 2 i mit Metallliderung fatt Ventil. 90. 
Walter's Dampf—. 266. 
— Allen's directwirkende Dampf el 868. 
— Doppeltwirkende Sange und Drud— für enge Brunnenſchächte; von Pod, * 457. 
— Phosphorbronze zu — n. 492. 
Purpn t co der Alizarin⸗ und —farben ge Baumwolle; von 


ngen., S. Getreideputzmaſchine. 
rogallusſäure. S. Salicylſäure. 
grometer. Elektriſches — von C. W. Siemens.“ 291. 


Quarzſand. S. Thon. 


Rader. Zahn — aus Phosphorbronze. 491. 

Ramme. S. Dampf—. 

Rauchgafe. Er — zur Vertilgung von Feldmüuſen; von Vegter, 160. 

Rauchgaſe eh, Apparat zur ſchnellen Unterfudung der —; von Aron.“ 220. 

Reblaus. S. Phyllorera. 

Regulator. S. Dampfmaschine. Leuchtgas. 

Reverfirftenerung. S. Dampfmaſchine. 

Riemen. Benecke 8 Haartreib— und Vergleich derſelben mit Ledertreib—. 251. 
— Egli's —ſchneidapparat.“ 452. 

Röhren. 1 thönerner Brunnen —; von Köppe. 339. 

Rohrwand . Me ys —.* 454, 

Rofenwaffer. S. Parfüm dk ; 

Nübenjaft. Rother — Ke Farbftoffe. Bein. 


Sige. Ueber Band—conftructionen; von Nupp ert. 17. 
— Richards und Kelly's Eiſen—. 35. 
— Hilfsapparate für Holz—n; von Dißton. 274, 
Schränkeiſen 274. e el * Seitenfeile * 975, 
Setz⸗ und Staudeifen * 276 Sögenſchärfmaſchine * 276. Husky 
maſchinen. 277. 
—. Sicherheits vorrichtung für Kreis —n; von Dollfus⸗Mieg. 458. 
Salictlſäure. Die — in chemiſch· technologiſcher Beziehung; von R. Wagner. 136. 
— zur Conſervirung von Nahrungsmitteln 186, in der Leim bereitung, 
Lederfabrikation 137, Weberei, Färberei, Parfümerie 188. 
— Ueber die antifeptifche Wirkung der — und der Benzoefäure; von Salkowsky. 
i 254. Desgl. von Fleck. 254. 411. 
— Berſuche über die tha eka ul rian Sr — und anderer aromatiſcher 
Säuren (Kreſotinſäure, e aa „ Chlorſalylſäure, 3 
1 Gallusſäure Pyrogallusſäure); von E. v eyer und 


Salmiak. Ueber den Handel mit —geiſt; von Ma 
Falz. lleber Production des Stein—es in Dat aal un und Stußfurt. 281. 844. 
— Stein — f. Kalium. 


Schärfen. S. Säge. Schleifſtein. 
we Egli's EC 2 152 


ber. S. Dampfmaſchine. 
S verſuche. — mit Geſchützen ans Phosphorbronze. 482. 
Schiff. Beſſemer— mit ſchwingendem Salon, gegen eekranlheit. 158. 
— ar 55 der Annäherung von Eisbergen an ein —; von 
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Schiff. Zeiegraphife Verbindung zweier durch ein Vorgebirge getrennter —e. 511. 
— —8fdranben und —beſchl ge aus Phosphorbronze. 492. 
— —sdampfkeſſel f. Dampfkeſſe 

Schleifſtein. Brunton's Abdrehapparat für —e.“ 273. 

Schlichte. Salicylſäure zum Conſerviren von Weber —; von R. Wagner. 138. 

Schlichtmaſchine. Ketten — mit Lufttrocknung; von Lancaster.“ 26. 7 

Schmelzbarkeit. S. Feldſpath. Thon. 

E ee Zur Beſtimmung des —es; von Piccard.“ 400. 

er Beſtimmung e —e organifder Körper; von Wolff. 411. 

Schmelztiegel. S. Tiegel. 

Schmierapparat. S. Dampfmaſchine. 

Schmiermaterial. Beſtimmung des Säuregehaltes in fetten Oelen (als —). 

Maßanalytiſche und aräometriſche Methode von Burſtyn. ng 432. 

Schönit. S. Kalium. 

Schränkeiſen. — von Sampfon. * 274. 

— Regulir —. 275. 
raubenmutter. Walzwerk i —n; von Taylor. 278. 

raubzwinge. Berbefierte — 15. 

ir nn foffiles Harz , „—"; von v. Schrödinger. 344. 

wefe ties. S. Abfälle. Schwefelſäure. Thallium. 

Schwefelſäure. Fabrikation der —; von Haſenclever. 41. 139. b 
Berechnung der producirten — 41. (Herleitung der Formel für die 
Umwandlung der Béaume'ſchen Grade in Volumgewichte 41. 139.) 
Reinigung der — 42. 139. Concentration der — 139. (Koſten des 
Abdampfens 143.) 

A. de Hemptinne's neue Methode der —fabrikation; von Bode. 300. 

Ueber Dauer des Gloverthurmes; von Bode. 304. 

Kupfergewinnung aus Schwefelkieſen mit geringem Kupfergehalt; von Jezler. 478. 

Reinigung der — von Arſen mit unterſchwefligſaurem Natron; von Thorn. 495. 

Verwendung 8 Kieſerits Datt — als Fällungsmittel (f. Kalium). 498. 

Seeundärbahn. S. Eiſenbahn. 

„ S. Schiff. 

Seide. S. Druckerei. Färberei. Spinnerei. 

Seilfla de. zug. S. Zog 

Seiten — zum en vorſtehender Spitzen bei Sägen. 275. 

Gelen. eher des —8 beim Siemens fen elektriſchen Photometer. 61. 

Selfactor. S. Spinnerei. 

Sicherheitslampe. Berbeſſerte Sicherheits⸗Hängelampe von Core. 193. 

Sicher its vorrichtung. — für Kreisſägen; von Sofia. Sien, * 453. 

e 
Sig nal. S. Eiſenbahn. 
= er. Gewinnung von — aus gußeiſernen, beim Münzbetrieb verwendeten Schmelz⸗ 
tiegeln; von Yavorsly und Priweznit. 214. 
— Neues Verfahren. jede Spur von — aus der bei der galvaniſchen Ver —ung 
der Metalle unbrauchbar gewordenen Flüſſigkeit wieder zu gewinnen; von 
Böttger. 516. 

Silvin. S. Kalium. 

Sortiren. S. Kohle. 

Sparbrenuer. el Mam — für GaSbcleuchtung. * 106. 

851 er. vi a 

Spiege Suse Six . Eifen. Stahl. 

or N ber chemniter Dampf- und E NEEN T 
von Falcke 

— Analyſe der Kämmmafhinen-Erfindungen; von Lohren. 445. 
Eintheilun 445. Cartwright * 447. Namsbotham und Brown: ei 448, 
Holden * 1448. Rawfon $ 448. Noble $ 448, Tavernier und Brad⸗ 
ley * 448. Opelt⸗Wieck * 448. 449. Little und Eaftwoob * 449. 
ae 449, Jmbs* 449. Heilmann 450. Schlumberger 460. -. 
. Whipple * 450. Dimod * 450. Hübner 451. Tongue, Lüfter und 
Warburton * 451. Lifter 451. Lohren 452. ae 
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rflecken. Ueber die — auf bedruckter Baumwolle; von Witz. 58. oo 
e e — mit conftantem Strahl; von Bach. 504. i 
Gë eber phosphorhaltigen —; von Greiner. 33. 
Verſuche in Prevali zur directen Darſtellung von Stabeiſen und — aus Erzen 
929 zur 5 von Braunkohlen bei der Darſtellung von Roheiſen; 
nach v. Frey. Gë 
Vergleichende Verſuche mit — und — bronze für Geſchütze; von Uchatius. 128. 
Analyſe von amerikaniſchem S 5 für Beſſemer —. 154. 
Beſſemer — in Seraing; von 
Gebläſemaſchine der Kladnoer Veſſemer— hütte. 249. 
Brëll? again fatt Ferromangan beim Beſſemern; von Ray- 
mond. 
e Pei A bewegliche Böden bei Beſſemerretorten; von Tunner. 516. 
Ein vereinfachtes Verfahren die Härte von —ſorten "auf elektromagnetiſchem 
Wege gu berg ergleichen; von v. Waltenhofen. 357. 
— Kupfer⸗— Draht für e * 384. l í 
Stahlbron mye. Ueber Udatius’ — 122, — 
ir — gehalt verſchieden groper Kartoffelknollen; von Pott. 518. 
Statiſtik. S. W Staßfurter ali⸗Induſtrie L Kalium. > 
Stauch; und Setzeiſen. — für Holzſägen.“ 276. i — 
Stein. 5 des Waſſerglaſes zur EN künſtlicher —e. 424. 
— nn 290 des Kieſerits zur Herſtellung künſtlicher —maſſen; von Grune 
er 
Steinbrecher. Slate's — zum Borbreden ber Staßfurter Stückſalze. 394. 
Steinkohle. S. Kohle. : | : 
Steinkohlentheer. S. Leuchtgas. Ther. 
See 8 Kalium. Salz. 
Steneru Dampfmaſchine. 
Stevens ⸗ biene. S. Eiſenbahnſchiene. 
Grétet- eber die 230. Ernährung der Pflanzen geeignetſte Form des —es; von 
ehmann. 
— Modification der Wil’ und Varrentrapp'ſchen —beftimmung ; bon Thibault: 518. 
Stimmgabel. EEN mit Hilfe von Elektromagneten und —n; von La- 
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Sperrhlinken-Mechanismen bei Begulatoren. 


Mit Abbildungen. 


Verſchiedene techniſche Fachblätter haben in der jüngſten Zeit Be⸗ 
ſprechungen über einen neuen Regulator gebracht, deſſen Eigenthümlich⸗ 
keit in der Verbindung der Hülſe eines beliebigen Schwungkugel⸗Regula⸗ 
tors mit der Droſſelklappe und eventuell der Expanſionsvorrichtung 
beſtehen ſoll. Fig. I und II ſtellen das Weſen dieſer Einrichtung dar. 


In denſelben bedeutet a die Spindel der Droſſelklappe, auf wel⸗ 
cher zwei feine und entgegengeſetzt gezahnte Schalträder b und b“ auf: 
gekeilt ſind, in die zwei Sperrklinken e und c“ eingreifen; letztere ſind auf 
einem gemeinſamen um o drehbaren Hebel angebracht. (Der Deutlich⸗ 
keit halber ſind die beiden Hälften des Mechanismus, welche ſich zum 
Theile verdecken würden, in den Figuren getrennt gezeichnet.) 

An das Ende des Hebels h greift die Zugſtange 2, welche unmit⸗ 
telbar mit der Hülſe des Regulators verbunden iſt. Steigt der Regu⸗ 
lator über die Mittelſtellung, jo wird der Hebel h um o gedreht, und 
die Sperrklinke c (Fig. I) nimmt dabei das Schaltrad b mit und dreht 
die Spindel a der Droſſelklappe im rechten Sinne; die Klinke c“ bleibt 
dabei ganz außer Eingriff, weil ſie durch den Anſchlag d“ am weiteren 
Herabſinken gehindert iſt und ſich ſomit von den Zähnen des Sperr⸗ 
rades b“ entfernt. Wenn nun, nach herabgeminderter Dampfſpannung, 
der Regulator wieder zu ſinken beginnt, jo gleitet die Sperrklinke c frei 
über die Zähne von b zurück, c” war überhaupt außer Eingriff, und 
die neue Stellung der Droſſelklappe bleibt ſomit unverändert, se Tange bie 

Dingler’s polyt. Journal Bd. 217 H. 1. 


2 Sperrklinken⸗Mechanismus bei Regulatoren. 


Maſchine ihre normale Tourenzahl und der Regulator ſeine mittlere Stel⸗ 
lung behält. Würde der Regulator unter das Mittel herabſinken, ſo käme 
die Klinke c“ zum Eingriff, während c vollkommen außer Wirkſamkeit 
bleibt. Auf dieſe Weiſe wird erreicht, daß der Regulator jede beliebige 
Stellung der Droſſelklappe zuläßt, reſp. dieſelbe ſo lange verdreht, bis 
die normale Tourenzahl erreicht ift, während ein gewöhnlicher Watt’ fcher 
Regulator mit directem Angriff an die Droſſelklappe bekanntermaßen 
ſeine Mittelſtellung nur bei einer beſtimmten Stellung der letzteren innehat 
und ſomit gar nicht im Stande iſt, die Maſchine auf wechſelnde Arbeitsleiſtun⸗ 
gen einzuſtellen. Dagegen leiſten die ſogen. aftatif den oder paraboliſchen 
Regulatoren, fowie die pſeudoaſtatiſchen Regulatoren mit gekreuzten 
Armen genau dasſelbe, wie der hier beſchriebene Hagen’ fhe Regulator, 
und Ref. glaubt ſomit nicht, daß derſelbe, außer vielleicht bei alten 
Maſchinen mit beſtehendem Watt'ſchen Regulator, Anwendung finden 
dürfte. Zudem iſt der Gebrauch des Sperrklinken⸗Mechanismus für die 
Uebertragung der Wirkung des Regulators durchaus nicht neu und ſogar 
ſchon in vollkommener Weiſe durchgeführt, wie aus der Anordnung der 
Fig. III und IV hervorgeht, welche Referent an einer Maſchine des 
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Eſchweiler Bergwerksvereins (bei Aachen) angetroffen hat. Die Maſchine 
dient zum Beſchaffen des Waſſers für eine Kohlenwäſche und regulirt 
ſich ſelbſtthätig nach dem Waſſerſtande im Druckreſervoir, deſſen Schwim⸗ 
mer mit der Regulatorzugſtange z entſprechend verbunden ift. Je nach 
dem Stande desſelben wird die Spindel E des Meyer ſchen Expan⸗ 
ſionsſchiebers nach rechts oder links verdreht, je nachdem die vordere 
oder hintere Sperrklinke e bezieh. c in ihr entſprechendes Sperrrad b, b’ 
zum Eingriffe gelangt. Hier werden nämlich beide Sperrklinken, deren 
Hebel h, h“ auf die Expanſionsſchieberſtange E frei drehbar aufgeſetzt ſind, 
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continuirlich hin und her bewegt, ohne aber bei der Mittelſtellung des 
Regulators zum Eingriff zu gelangen. Die oscillatoriſche Bewegung der 
Sperrklinkenhebel erfolgt durch zwei Daumen d und d', welche auf einem 
Muffe m ſitzen, der durch eine Schraubennuth von dem auf der Stange 
des Vertheilungsſchiebers V feftgefeilten Arme a abwechſelnd verdreht wird. 

Die Einwirkung des Regulators auf die Steuerung iſt nun fol⸗ 
gende. Zwiſchen den beiden Sperrrädern b und b“ ſitzen auf freibeweg⸗ 
licher Nabe zwei Arme 1 und 1’, deren Stiften s und ei unter die 
Sperrklinken e und c ragen, fo daß fie in der Mittelſtellung beide 
Sperrklinken von ihren reſpectiven Rädern entfernt halten. Neigen ſich 
aber die Hebel 1 und 1’ nach links (Fig. III), jo kann die Sperrklinke c 
tiefer herabſinken und kommt ſomit zum Eingriffe und zur Verdrehung 
der Spindel E im rechten Sinn, während c’ noch weiter entfernt wird 
und völlig unwirkſam bleibt; das umgekehrte geſchieht bei der Verdrehung 
der Hebel 1 und!“ nach links, und es bedarf ſomit die Einwirkung der 
Regulatorzugſtange z, welche an einem zwiſchen 1 und!“ vorſpringenden 
Gebel 1” angreift, keiner weiteren Erläuterung. 

Die Vorrichtung fungirte vollkommen ſicher und iſt eines der wenigen 
Beiſpiele einer automatiſchen Regulirung der Meyerſteuerung, welche 
nicht nach den erſten nutzloſen Verſuchen der Ingangſetzung wieder be⸗ 
ſeitigt wurde. Sie hat vor der Hagen’ {den Vorrichtung den gro- 
ßen Vorzug der völligen Entlaſtung des Regulators voraus, hat jedoch 
auch einen Nachtheil gegenüber derſelben, den ſie mit allen indirect wir⸗ 
kenden Regulatoren theilt. 

Während nämlich der Hagen'ſche Regulator (analog allen aſtati⸗ 
ſchen Regulatoren) nach Erreichung des höchſten oder tiefſten Standes 
der Kugeln aufhört weiter zu reguliren, ſo wird bei dem in Fig. III 
und IV veranſchaulichten Regulator auch noch während des Rid: 
ganges bis zur normalen Stellung die Spindel weiter verdreht, ſomit 
entſchieden zu viel regulirt. Auch der Hagen' ſche Regulator ver: 
meidet dieſen Fehler nicht vollkommen, wird aber doch jedenfalls früher 
zur Ruhe kommen. 

Ein vollkommen wirkender Regulator muß zwar ſelbſtverſtändlich 
ſeiner Weſenheit nach aſtatiſch ſein, dennoch aber beim Rückgang in die 
normale Stellung theilweiſe zurückreguliren, wenn er die Maſchine genau 
auf die erforderliche Arbeitsleiſtung einſtellen ſoll. Ein Beiſpiel derarti⸗ 
ger Regulirung liefert der Régulateur compensateur, Syſtem Denis, 
welchen Profeſſor Rittershaus in dem deutſchen amtlichen Berichte 
über die Wiener Weltausſtellung von 1873 (S. 46) beſchrieben hat. 


4 Fumée’ automatiſch directe Schieber⸗ und Kolbenſchmierung. 


Automatifch directe Schieber- und Holbenfchmierung; von 
Ingenieur Jumde in Famnnud (Egypten). 


Mit Abbildungen auf Taf. I [a/2). 


Die automatiſchen Schieber und Kolbenſchmierungen ſowohl, als 
die gewöhnlichen Oeler mit Doppelhähnen haben bekanntlich den Nach⸗ 
theil, daß ſie ſehr unökonomiſch ſind; der größte Theil des Fettes geht, 
ohne geſchmiert zu haben, mit dem abgehenden Dampf verloren. Die 
automatiſchen Schmiervorrichtungen, welche ſcheinbar gut arbeiten, haben 
außerdem den bedeutenden Nachtheil, daß gewöhnlich ein großer Theil 
des Fettes zerſetzt wird. Die Zerſetzung (Verſeifung) tritt beſonders 
ſtark auf, wenn das Speiſewaſſer Natron!, Kalk rc. enthält. Die geringe 
Menge Fett, welche mit jedem Kolbenhub mit dem einſtrömenden 
Dampf und in fein vertheiltem Zuſtande gemengt iſt, verſeift ſich zum 
Theil mit dem vom Dampfe mitgeriſſenen Salze. Kommt nun noch ein 
Ueberkochen im Keſſel vor, ſo erſcheint die Schmierung ganz wirkungslos. 
Die Zerſetzungsproducte ſind in ſolchen Fällen ſchlechte Schmiermittel, 
und man wird bald eine ſehr ſtarke Abnützung am Schieber, Kolben 2. 
bemerken. 

Abgeſehen von dieſen Nachtheilen, iſt die allgemein angewendete 
Schieberſchmierung noch ſehr unvollkommen, und zwar beſonders bei 
Doppelſchiebern. Sowohl am Vertheilungs⸗ als Expanſionsſchieber 
kommen Gleitflächen vor, welche nie mit Dampf, noch weniger mit Fett 
in Berührung kommen. (Die Anbringung von Schmierſchlangen auf 
der Schieberfläche hat ſich auch ungenügend bewährt, da ſich die Canäle 
bald verſetzen.) Die Folge davon iſt eine ungleiche Abnützung des 
Schiebers, was nothwendig einen ſchlechten Verſchluß desſelben und 
einen größeren Dampfverbrauch nach ſich zieht. Dieſer Nachtheil mag 
beſonders Urſache ſein, daß man die ſo ſchöne und einfache Schieber⸗ 
ſteuerung bei größeren Maſchinen in der Neuzeit durch andere mehr 
complicirte Steuerungen zu erſetzen geſucht hat. Alle dieſe angeführten 
Nachtheile werden bei Anwendung meiner directen Schmierung gänzlich 
beſeitigt. 

Die directe Schieber⸗ und Kolbenſchmierung beruht darauf, das 
Fett nicht wie gewöhnlich mit dem einſtrömenden Dampf zu mengen, 
welcher nur einen geringen Theil des Fettes an die Gleitflächen bringt, 
ſondern es durch eigens gebohrte Löcher und Canäle direct auf die 


A Hier find die meiſten Brunnenwäſſer mehr oder weniger Natron haltig. 
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Arbeitsflächen zu leiten, ohne daß das Fett vorher mit dem Dampf in 
Berührung kommt. Haftet einmal das Fett auf den Gleitflächen, ſo 
wird es in dieſem Zuſtand nicht mehr ſo leicht vom arbeitenden Dampf 
weggeriſſen, oder von demſelben zerſetzt werden. Die directe Schmierung 
iſt eine zweifache, für Schieber und für Kolben; denſelben liegt die gleiche 
Idee zu Grunde, die Details ſind aber verſchieden conſtruirt. 


I. Die directe Schieber ſchmierung (Fig. 1 bis 5), welche 
beſonders bei Doppelſchieberſteuerungen vortheilhaft anzuwenden iſt 2, 
geſchieht durch einen kleinen Canal, welcher ſeitlich ins Schiebergehäuſe 
gebohrt iſt, und auf der einen Seitenfläche des Schieberſpiegels aus⸗ 
mündet. Derſelbe iſt, mit b bezeichnet, in dem Querſchnitt Fig. 1 einer 
Doppelſchieberſteuerung, ſowie in der Draufſicht Fig. 2 des Schieberſpiegels 
erſichtlich. Bei Maſchinen mit horizontal liegendem Schieber findet 
dieſelbe Dispoſition ſtatt, nur muß die Stellung des Schmiergefäßes a 
etwas erhöht werden, um die entſprechende Druckhöhe zu erhalten. 

Das zur Oeffnung b im Schiebergeſichte austretende Oel gelangt 
von hier aus durch die in der unteren Anſicht des Vertheilungsſchiebers 
Fig. 4 erſichtlich gemachten Candle cc und d,d über das ganze 
Schiebergeſicht, indem die Rinnen d des Schiebers, in Folge der Be⸗ 
wegung desſelben, ſowohl über die Flächen m als auch über die Stege n 
des Schiebergeſichtes (Fig. 2) abwechſelnd gleiten. Um endlich noch den 
Expanſionsſchieber entſprechend zu ſchmieren, gehen vier Canäle o,o 
und p, p im Vertheilungsſchieber nach aufwärts, durch welche das Oel 
in zwei Quercanälen 2,2 unter die Expanſionsplatten gelangt. 

Dieſe Canäle ſind in Fig. 3 in der Draufſicht des Vertheilungs⸗ 
ſchiebers erſichtlich gemacht, wo auch die darüber gleitenden Expanſions⸗ 
platten mit ſtrichpunktirten Linien angedeutet ſind. 

Es iſt Sorge zu tragen, daß dieſelben bei ihrer relativen Bewegung 
auf dem Vertheilungsſchieber nie die Canäle 2,2 entblößen und hierdurch 
dem Oel directen Austritt in den Dampfraum geſtatten. Da dieſe 
Canäle ſich in Folge der allmäligen Abnützung des Schiebers verſetzen 
können, ſo muß für die Möglichkeit, dieſelben zu reinigen, geſorgt 
werden. Dies geſchieht, indem man den Canälen unten bet r,s einen 
Abzug gibt; dadurch kann man beim Oeffnen des Schmiergefäßes den 
Dampf durch die Canäle blaſen laſſen, was ſtets eine vollſtändige 
Reinigung derſelben bezwecken wird. | 


2 Der einfache Schieber müßte, um vollkommen geſchmiert zu werden, ebenfo 
conſtruirt ſein wie der Vertheilungsſchieber der Doppelſchieberſtenerung. 


6 Tumee’8 automatisch directe Schieber- und Kolbenſchmierung. 


Das Schmiergefäß kann ähnlich, wie die gewöhnlichen Oeler, mit 
Doppelhähnen conſtruirt werden; nur muß der obere Hahn mit drei 
Wegen verſehen ſein, um vom Schieberkaſten aus ein kleines Dampfrohr 
aufzunehmen. Stellt man die Hähne nach der Füllung des Oelers a, 
wie Fig. 1 zeigt, ſo erhält das Fett dadurch von oben denſelben Druck 
wie in den Canälen und fließt daher durch das eigene Gewicht hinab. 
Bei Anwendung des Schmiergefäßes A (Fig. 5) wird die Schmierung 
automatiſch gemacht. Es fließt durch das Röhrchen h ſo viel Fett in 
den Schieber, als oben im Gefäße Dampf ſich condenſirt. Durch den 
kleinen Hahn i wird vor der Füllung das condenſirte Waſſer abgelaſſen. 


II. Die directe Kolbenſchmierung (Fig. 6 bis 10) beſteht 
darin, daß man das Fett in einen zwiſchen die zwei Ringe des Kolbens 
ringsum eingefeilten Canal hineintreibt und ſo bei der Bewegung desſelben 
die ganze Cylinderfläche ſchmiert, ohne daß das Fett vorher mit dem 
arbeitenden Dampf in Berührung kommt. Das Hineintreiben des 
Fettes geſchieht mittels Dampfdruck, wenn die Kurbel ſich an einem der 
todten Punkte befindet, durch ein eigens dazu conſtruirtes Schmiergefäß, 
welches an dieſer Stelle gerade über dem Canal der Ringe zu ſtehen 
kommt. Das Schmiergefäß kann ähnlich wie das am Schieberkaſten 
conſtruirt ſein, nämlich oben mit einem Dreiweghahn, welcher durch ein 
Rohr x mit dem todten Raume vor dem Kolben in Verbindung ſteht. 
Der untere Theil des Schmiergefäßes hat ein Doppelventil (Fig. 7), 
welches nach aufwärts und abwärts ſchließt, für gewöhnlich durch eine 
ſchwache Feder nach oben gehalten wird. Um das Herabfließen des 
Fettes längs des Ventils zu ermöglichen, muß dasſelbe Canäle erhalten, 
welche jedoch an dem Zapfen p ganz flach gehalten werden müſſen, 
damit das zurückbleibende Fett nicht frei herabtropfen, ſondern nur durch 
Dampfdruck herabgetrieben werden kann. Der Zapfen p hat die Auf⸗ 
gabe, den unteren Raum ſo viel als möglich auszufüllen, um jeden 
Verluſt an Fett zu verhüten. Der Spielraum des Ventils kann durch 
die Beilage 1 (Fig. 6) regulirt werden, deren Dicke der Gewindehöhe 
entſpricht. 

Die Wirkungsweiſe iſt nun leicht erkenntlich. Sobald der Kolben 
am todten Punkte anlangt, erfolgt die Dampfeinſtrömung zum Cylinder; 
der Dampf drückt durch das mit dem Cylinder communicirende Rohr x 
auf das Fett im Schmiergefäß a und treibt in Folge deſſen das Ventil 
nach abwärts und drängt dadurch das im Raume um den Ventilzapfen p 
befindliche Fett in die Schmiernuth des Kolbens. Das Eintreten des 
Fettes erfolgt mit Leichtigkeit, da in der Nuth kein Druck herrſcht, indem 
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dieſelbe durch eine in den Cylinder eingehauene Ruth n (Fig. 8) mit 
dem Dampfaustritt in Verbindung ſteht. Sobald der Kolben ſich 
weiter bewegt und das Ventil von unten denſelben Druck wie oben 
erhält, ſchließt es ſich durch die Federkraft nach aufwärts und läßt kein 
Fett verloren gehen. Der Spalt der Dichtungsringe iſt aus der Skizze 
Fig. 10 näher erſichtlich; der Schmiercanal darf ſelbſtverſtändlich an 
dieſer Stelle nicht unterbrochen werden. 

Das Schmiergefäß a Fig. 6 iſt beſonders für langſam gehende 
Maſchinen anzuwenden. Für ſchnell gehende Maſchinen, welche auch mit 
hohem Druck arbeiten, iſt das Schmiergefäß A Fig. 9 vortheilhaft. Die 
Einrichtung desſelben ergibt ſich leicht aus der Skizze. Es wird an 
derſelben Stelle wie das oben beſchriebene befeſtigt, und beſteht haupt⸗ 
ſächlich aus dem Füllungsraum f, der Einſpritzöffnung i, welche durch 
das Ventil » beliebig weit geöffnet und geſchloſſen werden kann, dem 
Dreiweghahn q, welcher den Füllungsraum nach Belieben mit der freien 
Luft, dem Dampfraum vor dem Kolben (wie oben) in Verbindung ſetzen 
oder ganz abſchließen kann, und endlich dem Füllungswechſel b. Iſt 
das Gefäß gefüllt worden, ſo ſtellt man die Communication des Gefäßes 
mit dem Cylinder her und öffnet das Ventil v nur ganz wenig. Findet 
im Gefäß k und unter dem Ventil v derſelbe Druck ſtatt, ſo kann durch 
die kleine Oeffnung i unter dem Ventil kein Fett herabtropfen; ſobald 
jedoch der Kolben mit ſeinem Schmiercanal unter das Ventil gelangt 
und die Dampfeinſtrömung erfolgt, wird ein Einſpritzen des Fettes 
erfolgen, welches durch das Ventil beliebig regulirt werden kann. Dieſes 
Schmiergefäß wäre auch für die Schieberſchmierung zu verwenden, nur 
müßte das Ventil mehr geöffnet werden. 

Zum Schluſſe ſei noch erwähnt, daß dieſes Syſtem der Kolben⸗ 
ſchmierung auch ſchon mit großem Vortheil praktiſch bei einer Dampf⸗ 
maſchine von Ruſton und Proctor angewendet wurde, und es iſt 
wohl nicht zu zweifeln, daß ſich dieſelbe bei Pumpen und Gebläſen 
beſtens verwerthen läßt, was mit der jetzt bekannten Schmiervorrichtungen 
nicht leicht ausführbar iſt. l 


s 


Srandon und Grankle’s Sckieberſteuerung. 


Mit Abbildungen auf Taf. I (a/. 


Die Figuren 11 und 12 Bellen (nach dem Scientific American, 
Mai 1875 S. 222) die weſentliche Einrichtung eines neuen Steuerungs⸗ 
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mechanismus dar, welder für Maſchinen ohne Schwungrad — alfo 
zunächſt wohl für directwirkende Dampfpumpen beſtimmt iſt. 

Aus dem Längenſchnitte Fig. 11 durch Cylinder und Schieberkaſten 
erſieht man, wie der Schieber 8 zwiſchen Bundringen einer Stange. s 
gehalten wird, die in ihren Endſtücken durch aufgeſchraubte Büchſen 
geführt wird, während die darauf ſitzenden Kolben A und A’ in das 
Schiebergehäuſe dampfdicht eingeſchliffen ſind. Indem nun durch das 
Spiel des Dampfkolbens K abwechſelnd hinter dem einen dieſer Kolben 
A, A“ friiher Dampf zugelaſſen wird, während der hinter dem anderen 
Kolben befindliche Dampf ausſtrömt, erhält die Stange s und mit ihr 
der Schieber 8 die zur Steuerung erforderliche hin⸗ und hergehende 
Bewegung. Es communiciren nämlich, wie aus dem Grundriſſe Fig. 12 
(bei abgehobenem Schieberdeckel gezeichnet) erhellt, die Räume hinter 
den beiden Kolben A und 4“ durch gekreuzte Canäle mit dem Damf⸗ 
cylinder, fo daß die Oeffnung a mit b, und c mit d in Verbindung 
ſteht. Außerdem beſitzt der Dampfkolben K in ſeinem mittleren Theile 
eingehobelte Nuthen i, welche in der Mittelſtellung ſowohl b als d mit 
dem Austrittscanale H verbinden, der innerhalb des Hauptausſtröm⸗ 
rohres angebracht iſt. In der Mittelſtellung herrſcht ſomit hinter 
beiden Kolben A und A“ der gleiche Druck, nämlich der des ausſtrömenden 
Dampfes; wenn aber der Kolben gegen das Ende ſeines Hubes gelangt, 
communicirt nur mehr eine der beiden Oeffnungen mit dem Dampf⸗ 
austritt, die andere aber wird in der Endſtellung des Kolbens freigemacht 
und mit directem Dampfe gefüllt. Dadurch wird der Schieber nach 
der entgegengeſetzten Seite geſchoben, und der Kolben beginnt den Rücklauf, 
bis ſich am anderen Ende dasſelbe Spiel wiederholt. R. 


Amerikanifche Dampfwinde. 


Mit Abbildungen auf Taf. I [b.c/2'. 


Der Engineer (Mai 1875 S. 347) bringt die Zeichnungen Fig. 13 
bis 15 einer netten Dampfwinde, welche von der „Risdon Ironworks 
Company“ in Californien fabriksmäßig erzeugt wird. Erhellt aus den 
Abbildungen ſchon die allgemeine, recht ſolide und praktiſche Conſtruction 
zur Genüge, ſo verdient ein eigenthümliches Detail gewiß eine nähere 
Erwähnung. Der an der Windetrommel W befeſtigte, innen verzahnte 
Kranz D ſteht nämlich nicht direct mit dem auf der Antriebswelle feſt⸗ 
gekeilten Zahnrade in Verbindung (vergl. Fig. 15), ſondern durch Ver⸗ 
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mittelung dreier Zwiſchenräder C, deren Zapfen in einer loſen Scheibe E 
gelagert find. So lange daher die Scheibe E nicht an der Umdrehung 
gehindert wird, iſt auch das Antriebsrad B nicht im Stande, ſeine Be⸗ 
wegung auf den Zahnkranz D zu übertragen, ſondern es rotirt einfach 
die Scheibe E zwiſchen dem feſten Zahnkranz D und dem bewegten 
Rade B. 

Um ſomit die Trommel in Bewegung zu ſetzen, muß erſt der 
Maſchinenführer die Scheibe E feſthalten, und dies erreicht er durch An⸗ 
ziehen eines über E gezogenen Bremsbandes mittels des Hebels H, worauf 
die Zapfen der Räder C ſtationär bleiben und die letzteren ſomit geeignet 
ſind, die von B ausgeübte Kraft auf den Zahnkranz D der Seiltrommel 
zu übertragen. Ein über die Scheibe D gelegtes Bremsband, das gleich⸗ 
falls von dem Hebel H dirigirt wird, geſtattet bei Auslöſung der Scheibe 
E ſofort die Windetrommel feſtzuhalten und ihre Rückdrehung zu ver⸗ 
hindern, ſo daß dem Maſchiniſten die momentane Arretirung der Laſt 
in jeder beliebigen Stellung möglich iſt, ohne die Maſchine abſtellen zu 
müſſen. 

Dies erleichtert außerordentlich die Handhabung der Dampfwinde 
und vermindert zugleich die Gefahr vor Brüchen im Mechanismus, ſo 
daß dieſes unſcheinbare, aber wohl durchdachte Detail volle Beachtung 
verdient. M. 


Geneſte und Herfcher’s Condenſationgwaſſer-Ableiter. 


Mit einer Abbildung auf Taf. I (d/h). 


Der weſentlichſte Theil des vorliegenden, in Fig. 16 ſkizzirten Conden⸗ 
ſationswaſſer⸗Ableiters beſteht aus einem Schwimmer, welcher auf einen die 
Waſſerabflußöffnung deckenden Schieber wirkt; der Apparat bietet alſo 
principiel nichts Neues. Das Schwimmergewicht ift aber äquilibrirt, 
was einen energiſcheren Auftrieb des Schwimmers unter ſonſt gleichen 
Umſtänden anderen Apparaten gegenüber bedingt, umgekehrt alſo für 
gleiche Empfindlichkeit kleinere Dimenſionen des Apparates zuläſſig macht. 

Der Schwimmer C und das gleichſchwere Gegengewicht D figen an 
den Enden eines doppelarmigen Hebels, welcher um ſeine horizontale 
Achſe oscilliren kann; die Bewegung der letzteren wird durch Getriebe 
und Zahnſtange auf den Schieber übertragen, welcher je nach der Stellung 
des Schwimmers die Mündung des Waſſerabflußrohres B mehr oder 
minder offen reſp. ganz geſchloſſen hält. Der Apparat wird bei A 
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und E in die Dampfleitung eingeſchaltet. Das vom Dampf mitgeriſſene 
Waſſer ſammelt fih am Boden des Apparates an, bis es den Schwimmer C 
benetzt, denſelben hebt und dadurch den Schieber öffnet, worauf es zum 
Abfluß gelangt. In wie ferne nach Entweichen des Waſſers die zum 
Sperren des Schiebers nöthige Rückbewegung des in jeder Lage im 
Gleichgewichte ſich befindenden Schwimmerſyſtems eintreten muß, iſt in 
unſerer Quelle (Moniteur industriel belge, 1875 Nr. 37) nicht 
bemerkt; doch läßt die ſchräge Anordnung des Eintrittſtutzens A auf 
eine entſprechende Wirkung des gegen den Schwimmer C ſtoßenden 
Dampfſtrahles ſchließen. 

Da bei ſtarkem Waſſerzufluß auch das Gegengewicht D unter 
Waſſer geſetzt werden kann, dabei aber gleichwohl ein Auftrieb auf 
Seite des Schwimmers C ſtattfinden fol, fo muß letzterer nothwendig 
ein größeres Volumen als das Gegengewicht D erhalten. Dies iſt bei 
dem Apparat auch thatſächlich der Fall, indem Schwimmer und Gegen⸗ 
gewicht aus Materialien (Stein und Blei) von verſchiedenen 8 
Gewichten hergeſtellt ſind. 


Guibert's Sirkerkeitsſchwimmer. 


Mit einer Abbildung auf Taf. I (c /b]. 


Der vorliegende Apparat — dargeſtellt in Fig. 17 — zeichnet ſich 
durch die rationelle und praktiſche Weiſe aus, in welcher eine Vorrichtung 
zur Geltung gebracht wird, deren Nutzen zwar ſeit Jahren anerkannt 
wurde, deren Ausführung aber in den unzähligen Speiſerufern, die bis 
jetzt conſtruirt worden ſind, ſtets vieles zu wünſchen übrig ließ. 
Guibert's Apparat beſteht in einem Schwimmer, welcher direct auf 
ein Pfeifenventil wirkt und in einem eigenen Gehäuſe eingeſchloſſen iſt, 
das ganz nach Art eines Waſſerſtandglaſes an dem Keſſel befeſtigt 
werden kann. Die beiden Anſätze a und b ſind lang genug, um den 
verſchiedenſten Keſſelradien angepaßt werden zu können; das in dieſelben 
eingefügte Rohr ragt etwas in den Keſſel hinein und verhindert, daß 
das Dichtungsmaterial die Canäle verlegt. Ein nicht zu unterſchätzender 
Vortheil des Apparates iſt der Umſtand, daß er unmittelbar zu Handen 
und unter Aufſicht des Heizers angebracht werden muß, ſowie endlich 
der mäßige Preis, welchen unſere Quelle (Revue industrielle, Juni 1875 
S. 198) mit 64 M. angibt. Fr. 
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Bolldruck - Turbine (Patent Seidler) mit ſelbſtthätiger 
Schwimmer-Regulirungsfchütze. 


Mit Holzſchnitt und Abbildungen auf Taf. 1 [d/1]. 


Wenn einer Turbine nicht das volle Aufſchlagwaſſer⸗Quantum zu⸗ 
geführt wird, für welches ſie conſtruirt iſt, ſo wird dieſelbe im Anfang 
mehr Waſſer conſumiren, als zufließt, bis der Waſſerſpiegel oberhalb ſo 
weit geſunken iſt, daß der Conſum, dem verringerten Druck entſprechend, 
dem Zufluſſe gleichkommt. Dadurch entſteht ein Gefällverluſt, welcher 
bei dem verringerten Waſſerquantum um ſo empfindlicher wird. Gleich⸗ 
zeitig verringert ſich mit der Geſchwindigkeit auch der Wirkungsgrad der 
Turbine, indem die relative Geſchwindigkeit des abfließenden Waſſers 
eine ungünſtigere wird. Es iſt alſo, um ein geringes, ſehr veränderliches 
Aufſchlagwaſſer⸗Quantum durch eine für ein Maximum conſtruirte Tur⸗ 
bine gut auszunützen, eine Vorrichtung erforderlich, welche nicht allein 
den Waſſerzufluß und Verbrauch in ſtetem Gleichgewicht erhält, ſondern 
dabei auch durch Conſtructionsveränderung der Schaufelung keinen nach⸗ 
theiligen Einfluß auf den Nutzeffect übt. 

Die ſeither angewendeten Mittel, um die Capacität des Rades der 
verringerten Waſſermenge, reſp. dem verminderten Kraftbedarf anzupaſſen, 
ſind meiſt ungenügend. Man hat einen Theil der Leitradſchaufeln ab⸗ 
geſchützt und ſo ſtatt der Vollturbine eine Partialturbine hergeſtellt; 
dabei entſtehen aber durch Abreißen der Waſſerſäule, namentlich bei Be⸗ 
nützung eines Sauggefälles, und durch Eintritt des Waſſers mit Stoß 
in die leeren Turbinenſchaufeln Effectverluſte.! Ferner hat man das 
Laufrad allein oder auch das Leitrad etagenartig oder concentriſch ge⸗ 
theilt, oder aus mehreren über einander oder concentriſch in einer Ebene 
liegenden Rädern zuſammengeſetzt, deren eines oder mehrere durch eine 
Ringſchütze außer Function geſetzt werden kann. Dieſe Einrichtung läßt 
aber — abgeſehen von ſonſtigen Unzukömmlichkeiten, namentlich wenn 
das Rad im Stauwaſſer läuft, — nur eine ſtufenweiſe veränderte Be⸗ 
nützung des Aufſchlagwaſſers zu; die Waſſercanäle werden zwar bei richtiger 
Behandlung voll laufen, aber das nicht von den offen gelaſſenen Schaufeln 
aufgenommene Waſſer geht verloren. — Endlich hat man die Leit⸗ 
ſchaufeln beweglich gemacht, wie bei den Fink'ſchen Turbinen. Durch 

1 Dies tritt nur bei Reactionsturbinen ein. Druckturbinen find, ſobald fie nicht 
im Waſſer waten, von dieſen Effectverluſten frei. Läuft aber die Turbine im Stau⸗ 


waſſer, iſt alſo ſehr reichlicher Waſſerzufluß vorhanden, ſo iſt ein durch Abſchützen 
hervorgerufener Effectverluſt gleichgiltig. Ref. 
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dieſe Einrichtung werden aber nur die Querſchnitte der Canäle des Leit⸗ 
rades ganz oder theilweiſe verändert, nicht aber die des Laufrades; 
außerdem ändert ſich dabei auch der Winkel, unter welchem das Waſſer 
in das Laufrad eintritt, wodurch Wirbel und ungünſtige Contractionen 
entſtehen. 

Beſonders iſt aber der Umſtand zu berüdfichtigen, daß alle dieſe 
und ſonſtige Regulirungsvorrichtungen mit der Hand bewegt werden 
müſſen und fortwährende Aufmerkſamkeit erheiſchen, wenn ſie nur halb⸗ 
wegs genau dem Waſſerzufluß angepaßt werden ſollen. 

In Berückſichtigung der Unzuträglichkeiten der älteren Conſtruction 
bat nun G. Zeidler, Mühlenbaumeiſter in Görlitz, eine Vorrichtung 
erſonnen, welche auf äußerſt einfache Weiſe ſelbſtthätig die Höhe der 
ſämmtlichen Leitrad⸗ und Laufradcandle dem jeweiligen Zufluß anpaßt 
und ſo für jedes Durchflußquantum eine Vollturbine herſtellt; dabei kann 
ſich das Gefälle nur um weniger als die lichte Höhe der Radcanäle ver⸗ 
ringern, was namentlich bei ſehr kleinen Gefällen von Wichtigkeit iſt. 
Die Neuerungen bei dieſer Conſtruction beſtehen: 

1) In einer entlaſteten Zwiſchenſchaltung mit Lederdichtung und einer 
gleichfalls entlaſteten Ringſchütze, welche ſich beide innerhalb der Laufrad⸗ 
und Leitradcanäle gleichzeitig aufwärts und abwärts bewegen laſſen und 
ſo die Höhe derſelben gleichmäßig verändern. 

2) In einem Schwimmer, an welchem die Ringſchütze wie die Lauf⸗ 
radſchaltung mittels einer Kammerhülſe (Kammlagers) und eines in 
dieſem laufenden hohlen Kammzapfens aufgehängt ſind; dieſer letztere 
befindet ſich an dem oberen Ende einer auf der Turbinenwelle verſchieb⸗ 
baren, mit derſelben durch eine Feder in der verlängerten Keilnuth ver⸗ 
bundenen gußeiſernen Büchſe. 

3) Iſt die Turbine in allen Theilen leicht zugänglich, kann bei 
etwaigen Störungen leicht unterſucht und binnen wenigen Minuten (? Ref.) 
wieder in Betrieb geſetzt ſein. Alle Theile ſind von einfacher Form und 
leicht und billig herzuſtellen und zu montiren. 

Der (S. 12) beigegebene Holzſchnitt zeigt die Anſicht der Turbine, 
Fig. 18 den Verticalſchnitt, Fig. 19 den Horizontalſchnitt und Fig. 20 
die obere Anſicht mit dem Schwimmer. 

Das Leitrad r wie das Laufrad r“ werden jo groß gemacht, 
daß bei dem Maximum der Beaufſchlagung ſowohl die Blindſchaltung a 
Platz findet, als auch die Ringſchütze d noch Führung zwiſchen den Leit⸗ 
radſchaufeln hat. Die Ringſchütze b beſteht aus einem cylindriſchen Blech⸗ 
kranz, oben von außen mit einem Winkeleiſenringe verſteift und mit 
einem maſſiven Holzkranze umgeben. 
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Dieſer Holzkranz b iſt in fo viel Segmente getheilt, wie das Leit⸗ 
rad Schaufeln hat; dieſe Segmente ſind nach den Leitradcanälen geformt 
und füllen beim tiefſten Stande dieſelben aus. Die Schaltung a beſteht 
aus einem flachen Ringe von Guß⸗ oder Schmiedeiſen. An dieſem Ringe 
find unterhalb Füllungsbleche f mit Ledermanſchetten angeſchraubt (Fig. 19), 
welche, nach den Laufradcanälen geformt, in dieſen vertical verſtellt 
werden können und ſo derſelben die erforderliche Höhe geben. Der 
Blechkranz b ſchiebt ſich zwiſchen die Kanten der Leitrad⸗ und der Tur⸗ 
binenſchaufeln. Ein kegelförmiger Blechmantel K, welcher das Laufrad 
gegen den Oberwaſſerdruck ſchützt, iſt an den Stangen i aufgehängt und 
iſt an der Baſis durch einen Winkeleiſenring verſtärkt, welcher noch neben⸗ 
bei den Zweck hat, den Blechkranz der Ringſchütze zu führen und rund 
zu halten. An der Spitze iſt der Blechmantel durch eine Ledermanſchette 
gegen die Turbinenwelle abgedichtet. Die Turbine iſt daher für höheren 
und niederen Druck verwendbar, kann auch wie jede andere Vollturbine 
in das Gefälle eingeſchaltet werden. Ein in den Mantel angebrachtes 
(nicht gezeichnetes) Mannloch geſtattet eine Unterſuchung des Rades 
von Innen. 

Der Schwimmer c (Fig. 20) beſteht aus zwei pontonartigen, mit 
einander verbundenen Blechkäſten, an welche die Hülſe d mittels zweier 
Zapfen aufgehängt iſt. Die gußeiſerne Hülſe enthält ein (Pockholz⸗) 
Kammlager, welches den Kammzapfen der Büchſe g trägt. Die Büchſe g, 
vertical verſchiebbar auf der Turbinenwelle, iſt mit dieſer durch Nuth 
und Feder verbunden. An der unteren Flanſche der Büchſe g ift das 
Schaltwerk a mittels der Stangen H aufgehängt, ebenſo die Ringſchütze b 
mittels der Stangen H“ an der Hülſe d; beide werden durch den 
Schwimmer c gleichmäßig gehoben und geſenkt, während die Schaltung 
mit dem Laufrade rotiren kann, die Hülſe mit der Ringſchütze und dem 
Blechmantel aber durch die Stangen i und das Leitrad gehalten wird. 
Die Hebel e dienen zur Bewegung der Schaltung und der Ringſchütze 
durch einen Regulator, falls, wie in Spinnereien ꝛc., ein genau gleicher 
Gang der Arbeitsmaſchinen erforderlich iſt. 

Der Apparat functionirt ſehr exact. Der Waſſerſpiegel kann höchſtens 
um ſo viel ſinken, als die Höhe der Radcanäle beträgt. Dieſe Höhe 
kann aber noch reducirt werden, wenn man bei dauernd niedrigem Waſſer⸗ 
ſtande den Schwimmer durch Belaſtung mit ſchweren Gegenſtänden — 
oder mit durch einen Hahn einzulaſſendes Waſſer — tiefer eintauchen läßt. 
Die Form der Leitrad⸗ wie Turbinenſchaufeln iſt irrelevant und nach 
den jeweiligen Verhältniſſen einzurichten. Die Schützenvorrichtung iſt 
für jede Schaufelconſtruction geeignet, wenn die Flächen derſelben nur 
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einfache Cylinderflächen bilden, deren Achſen mit der Turbinenachſe 
parallel ſind. Der Schwimmer kann (namentlich für kleine Turbinen) 
auch von Holz gemacht werden.? 

Eine Turbine nach der beſchriebenen Conſtruction iſt in einer Höhe 
des Laufrades von 2.512 bei Schreiber und Co mp. in Löwenberg 
bereits längere Zeit zur größten Zufriedenheit der Beſitzer im Gange, 
und es hat ſich der große Vortheil dieſer Einrichtung in dem vergangenen 
trockenen Sommer um ſo klarer gezeigt, als man die kleinſten und dabei 
febr variablen Waſſermengen auszunützen hatte.“ 


Verbeſſerte Schraubzwinge. 


Mit Abbildungen auf Taf. I (a/b). 


Die bekannte ſchweizeriſche Firma J. G. Reishauer in Zürich hat 
kürzlich eine verbeſſerte Schraubzwinge (Leimzwinge) aus Amerika ein⸗ 
geführt, die ganz aus hämmerbarem Guß hergeſtellt iſt und wegen ihrer 
zweckmäßigen Einrichtung, welche das Einſpannen ungemein raſch be⸗ 
werkſtelligen läßt, fih beſtens empfiehlt. Fig. 21 und 22 gibt eine 
Anſicht bezieh. Schnitt unterhalb b. KT 

In das Muttergewinde, das im oberen Arm des Bügels d ein: 
geſchnitten iſt, und in welches ſonſt die auf den Gegenſtand drückende 
Schraube eingedreht wird, greift eine kurze hohle Schraube b, durch 
welche die Spindel a hindurch geſteckt iſt. An dieſe Spindel (welche bei 
der gewöhnlichen Leimzwinge mit Schraubengängen verſehen iſt) ſind 
diametral gegenüberliegend zwei Reihen Zähne angegoſſen, für welche 
in der Schraube D paſſende Nuthen c,c (Fig. 22) vorhanden find, fo 
daß fich die Spindel a in der Schraube b leicht auf und ab verſchieben 
läßt, ſowie bei Drehung der Spindel a die Schraube b mitgedreht und 
herauf oder herab geſchraubt wird. | 

Um nun beim Herabſchrauben der Schraube b die Spindel a 
zu erfaſſen und dergeſtalt das eingelegte Arbeitſtück, bis zu welchem die 

2 Das Neue dieſer Anordnung beſteht in der Anbringung der Schwimmer. 
Dieſe können aber überhaupt nicht mehr zur Wirkung kommen, ſobald der Regulator 
mit dem Regulirungsapparat in Verbindung geſetzt iſt. 


Der Werth des Schwimmers it daher problematiſch. Der Zweck desſelben wird 
in vielen Etabliſſements zur Zeit durch einen einfachen R 


ef. 
3 Die Vertretung dieſer Turbinenconſtruction hat das „Internationale Patent⸗ 


und Maſchinen⸗Ex⸗ und Import⸗Geſchäft Richard Lüders in Görlitz“ n 
e Red. 


16 Neue Nägelzieher. 


Spindel a einfach herab geſchoben wurde, feſt einzuklemmen, ſind in der 
Schraube b von den Nuthen c ausgehende Einkerbungen e angebracht, 
in welche die Zähne der Spindel a bei Drehung derſelben nach rechts 
eintreten, worauf bei Weiterdrehung die Schraube b mitgedreht und 
dadurch alſo Spindel und Schraube nach abwärts gerückt werden. 
(Zum feſten Einſpannen eines eingelegten Arbeitſtückes genügt ½ bis / 
Umdrehung.) Dreht man die Spindel a zurück, ſo treten die Zähne 
aus den Einkerbungen e, und die Spindel a kann nun nach Belieben 
zurückgezogen werden. 

Iſt die Schraube b durch wiederholtes Drehen zu tief gerückt, fo 
bringt man ſie durch Linksdrehen der Spindel a leicht wieder in die 
Mittellage zurück. 

Der Druckkopf f it mit einem coniſchen Lode auf den Endzapfen 
der Spindel a aufgeſchoben und dieſer durch drei Körnerſchläge hinreichend 
niedergeſtaucht, um das Herabfallen des Druckkopfes zu verhüten. Z. 


Ze Hagelzicher. 


Mit Abbildungen auf Taf. I [b/3 4). 


Fig. 23 veranſchaulicht eine amerikaniſche Zange zum Ausziehen 
der Nägel aus Kiſten, Fußböden oder dgl. in der Art, daß der Nagel 
nicht verbogen wird, daher ohne weiteres wieder verwendet werden kann. 
Das Werkzeug beſteht aus den beiden Backen a und b, von denen der 
letztere um den Zapfen e drehbar und mit einem derart gekrümmten 
Anſatz f verſehen ift, daß beim Biegen des Zangenſchenkels e nach der 
Richtung des Pfeiles das Maul ab ſich einerſeits ſchließt und andererſeits 
der Nagel in verticaler Richtung ausgezogen wird. Da die Köpfe der 
Nägel meiſt nicht ſo weit vorſtehen, daß ſie die Zange anfaſſen kann, 
jo iſt über den ſchmiedeiſernen Schenkel c eine gußeiſerne Hülſe d ge⸗ 
ſchoben, welche durch den Handgriff e niedergeſtoßen werden kann, durch 
eine Feder aber ſtets wieder zurückgeſchoben wird. Beim Gebrauch ſetzt 
man die Zange an den Nagelkopf, gibt einige kräftige Stöße mit der 
Hülſe d auf den Zangenſchenkel c, wodurch das Holz an der betreffenden 
Stelle etwas zuſammengedrückt wird, und das Maul der Zange den 
Nagel erfaßt, und bewegt ſchließlich den Handgriff in der Richtung von f. 
Durch Verſuche mit dieſem Werkzeug überzeugt man ſich raſch, daß ſelbſt 
kräftige Nägel ſehr leicht und ſchnell ausgezogen werden können. 


Ruppert, über Bandſägen⸗Conſtructionen. 17 


In Fig. 24 iſt ein etwas verbeſſerter Nägelzieher dargeſtellt, welcher 
von einem Oeſterreicher Gläſel erfunden und patentirt iſt. Um näm⸗ 
lich mit demſelben Werkzeug das Oeffnen und Schließen von Kiſten u. a. 
bewerkſtelligen zu können, iſt ſtatt des Griffes ein Hammer vorhanden 
und deshalb auch der Name „Hammerzange“ dem Werkzeug beigelegt 
worden. Die Verbeſſerungen in der Einrichtung betreffend, ſo hat die 
Zange dieſelbe Geſtalt wie früher, aber der Backen b iſt durch einen 
Schlitz in dem Backen a hindurchgeſchoben, wodurch eine beſſere Führung 
erzielt und nicht fo leicht ein Verbiegen des Drehzapfens c eintreten 
wird; ferner wird die Zange immer durch die Feder g geſchloſſen 
erhalten. Der Zangenbacken a ift mit einem Rohr e verbunden, in 
welchem der Hammer e niedergeſtoßen wird, wenn der Nagelkopf ſchwer 
anzufaſſen iſt. 

Die Hammerzangen werden aber noch wenig angewendet, weil ſie 
meiſt für eine ſo untergeordnete Arbeit, wie im Allgemeinen das Aus⸗ 
ziehen der Nägel iſt, zu theuer ſind. Auch wird der eigentliche Vortheil, 
nämlich daß die Nägel gerade bleiben und gleich wieder verwendet 
werden können, nur theilweiſe erreicht, da viele Nägel ſchon beim Ein⸗ 
ſchlagen mehr oder weniger verbogen werden und ſich beim Ausziehen 
nicht gerade richten. Vortheilhaft ſind ſolche Zangen aber immer beim 
Oeffnen von Kiſten, beſonders dann, wenn die Kiſte in Folge leicht 
gebrechlichen Inhaltes nicht durch ſtarke Schläge oder durch Anwendung 
von Brecheiſen erſchüttert werden darf. Hauptfleiſch. 


Ueber Bandfagen-Conftructionen und Befchreibung des neueſten 

Modelles der Beutfchen Werkzengmafchinenfabrik vormals 

Sondermann und Stier in Ghemnitz; von Ingenieur 
Sriedrich Buppert. 


Mit Abbildungen auf Taf. A. 


Die engliſchen Patentliſten weiſen bereits im J. 1808 ein Patent 
auf eine endloſe Säge auf, ohne daß jedoch dieſe Maſchine ſich in die Praxis 
einzubürgern vermochte. Durch die Pariſer Ausſtellung im J. 1855 
erſt wurde die allgemeine Aufmerkſamkeit auf dieſe nützliche Erfindung 
gelenkt, da es dem Fabrikanten Perin in Paris zum erſtenmale ge⸗ 
lungen war, neben einer geeigneten Maſchine auch Bandſägenblätter 
von genügender Haltbarkeit zu erzeugen. Zur Zeit der Londoner Aus⸗ 


Dingler's polyt, Journal Bo, 217 $. 1. 
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ſtellung 1862 zeigte ſich die Bandſäge ſchon mehrfach bei engliſchen und 
franzöſiſchen Fabrikanten vertreten, und ſeitdem hat dieſelbe eine von 
Jahr zu Jahr ſich ſteigernde Verbreitung gefunden. In dem Maße 
nun, wie die Anwendung von Maſchinen zur Bearbeitung des Holzes 
in Amerika die großartigſten Fortſchritte machte, leiſteten auch die 
Amerikaner in der Conſtruction der Holzbearbeitungsmaſchinen Außer⸗ 
ordentliches, ſo daß in Folge deſſen auch ihre Bandſägen auf der Wiener 
Ausſtellung 1873 als muſtergiltig auftreten konnten, während die 
deutſchen Maſchinen im Allgemeinen wenig Fortſchritte, ſondern noch 
immer die früheren, ſeiner Zeit zum Muſter genommenen älteren eng⸗ 
liſchen Formen zeigten. 

Gegenüber ſolchen Reſultaten — welche der Amerikaner einestheils, 
wie oben bemerkt, der großartig entwickelten Holzinduſtrie ſeines Landes 
verdankt, anderentheils aber auch ſeiner raſtloſen erfinderiſchen Thätigkeit 
und wohl auch zum Theil ſeinen guten Patentgeſetzen, die ein fort⸗ 
währender Sporn für intelligente Köpfe ſind, während in Deutſchland 
immer noch ein buntes Gemiſch von einander widerſprechenden Anſichten 
und Geſetzen über die Patente beſteht, — iſt es doppelte Pflicht der deutſchen 
Fabrikanten, die ausländiſchen Fortſchritte mit wachſamem Auge zu 
verfolgen und durch kritiſche Prüfung der verſchiedenen Neuerungen das 
wirkliche Gute herauszufinden und der nationalen. Induſtrie zuzuführen. 

Leider hat ſich auch bei den Bandſägen wieder eine oft gemachte 
Wahrnehmung beſtätigt, daß es eine Anzahl deutſcher Fabrikanten gibt, 
welche nur das eine Beſtreben kennen, recht billig zu verkaufen, ohne 
alle Rückſicht, ob darunter die Brauchbarkeit des Productes leidet. Der 
Käufer, angelockt durch den ſcheinbar niedrigen Preis, ſpricht dann nach 
kurzer Erfahrung das Urtheil aus, die Maſchine tauge nichts, und es 
bildet ſich ein Vorurtheil gegen die ganze Maſchinengattung, während 
nur die ſchlechte Ausführung allein Schuld an dem Mißerfolg iſt. 
Dadurch beſtätigt ſich zugleich die Erfahrung, daß ſolche flüchtig gebaute, 
unvollkommen conſtruirte Maſchinen binnen Kurzem in Folge wieder⸗ 
kehrender Reparaturen, Betriebsſtörungen und Ausgaben aller Art ſich 
weit theurer als im Preis etwas höhere, aber in allen Details ſolid 
conſtruirte und ausgeführte Maſchinen ſtellen. 

Die ſolide Conſtruction einer Holzbearbeitungsmaſchine documentirt 
ſich indeß durchaus nicht in einer ſchweren maſſigen Bauart, welche 
Anſicht man, von der Conſtruction der Werkzeugmaſchinen ausgehend, 
in Deutſchland eine Zeitlang annahm und zum Theil noch annimmt, 
ſondern in der ſtrengſten Durchführung aller, ſelbſt der kleinſten Details, 
ausſchließlich in Rückſicht auf den praktiſchen Zweck derſelben. Hierin 
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bleibt den deutſchen Holzbearbeitungsmaſchinen⸗Fabrikanten noch vieles 
zu thun übrig, und wir weiſen daher um ſo lieber auf eine Bandſägen⸗ 
conſtruction hin, welche die „Deutſche Werkzeugmaſchinenfabrik vormals 
Sondermann und Stier in Chemnitz“ zur gegenwärtig ſtattfindenden 
ſächſiſchen Gewerbe⸗ und Induſtrie⸗Ausſtellung in Dresden geſendet hat 
und die — ganz in dem amerikaniſchen Geiſte der modernen Holzbear⸗ 
beitungsmaſchinen gehalten — als ein der ausländiſchen Induſtrie völlig 
ebenbürtiges Product hingeſtellt werden darf. 

Die Bandſäge muß vor Allem dem Hauptzwecke dienen, ein endloſes 
Sägeblatt, deſſen gute Beſchaffenheit vorausgeſetzt wird, mit größtmög⸗ 
lichſter Geſchwindigkeit auf einen Theil feiner Lage annähernd theoretiſch 
genau in einer Ebene zu führen, und dabei die größte Schnittleiſtung 
in der Zeiteinheit zu erreichen, ohne daß das, ſelbſt bei beſtem Materiale 
doch immer noch ziemlich empfindlich bleibende Blatt der Gefahr öfteren 
Reißens ausgeſetzt iſt. Alle Urſachen des Reißens der Blätter find 
ſomit auf das ſorgfältigſte zu vermeiden. Als Fortſchritte in dieſer Be⸗ 
ziehung zeigen die neueren Bandſägen ſämmtlich eine nachgiebige La⸗ 
gerung der oberen Rolle, ſei es durch Feder oder Gegengewicht, ferner 
die immer allgemeiner werdende Verwendung von Gummibandagen 
anſtatt Lederbandagen, welche letztere durch den Gebrauch nach und nach 
zu hart und unelaſtiſch werden. Von weſentlichem Einfluß auf die Haltbar⸗ 
keit der Blätter iſt aber auch die Schwere der oberen Rolle, und dieſen Punkt 
vernachläſſigten die meiſten Conſtructionen. Gewöbnlich benützen die 
Fabriken ein und dasſelbe Modell für den Abguß der unteren und der 
oberen Bandſägen rolle, während die Function der beiden Rollen jedoch 
eine total verſchiedene iſt. Die untere Rolle iſt die treibende, daher iſt 
bei ihr ein durch das Gewicht einer gewöhnlichen Gußeiſenrolle gegebenes 
gewiſſes Beharrungsvermögen nur von Nutzen für gleichmäßigen Gang. 

Völlig verkehrt erſcheint hiernach die Verwendung eines gleichen 
Abguſſes für die obere Rolle. Dieſe Rolle empfängt ihre bedeutende 
Umdrehangsgeſchwindigkeit ausſchließlich von dem Bandſägenblatt; je 
ſchmäler nun bei feineren Tiſchler⸗ oder Schweifarbeiten das Blatt, deſto 
größer die von demſelben verlangte Zugkraft, deſto größer alſo die 
Gefahr des Reißens. Dieſer in das Blatt übergehende Zug äußert 
ſich aber nicht allein beim Betrieb der Maſchine, ſondern ebenſo beim 
In⸗ und Außergangſetzen der Maſchine, wobei dem Cageblatte in Folge 
des Beharrungsvermögens der mit ſchwerem gußeiſernen Kranze ver⸗ 
ſehenen oberen Rolle eine erhöhte Widerſtands fähigkeit zugemuthet wird. 
Um hierin möglichſt viel zu leiſten, ſind viele Sägen noch mit einer 
Bremsvorrichtung verſehen, die anſtatt nur in Fällen der Gefahr oder 
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beim Reißen eines Blattes ſchon bei jedesmaliger Ueberführung des 
Riemens von der Feſt⸗ zur Losſcheibe in Wirkſamkeit tritt, demnach, 
ſobald der Arbeiter nicht ganz ſanft ausrückt, durch ruckweiſes Anhalten 
der oberen Rolle geradezu zerſtörend auf die Structur des Stahlblattes 
einwirkt. Kein Wunder, wenn nach einiger Zeit ſolche Blätter bei dem 
geringſten Anlaß an allen möglichen Stellen reißen und dadurch die 
Meinung ſich bildet, als ſei die Bandſäge ein in der Unterhaltung 
theures Werkzeug. Einzelne amerikaniſche Bandſägen der Wiener Aus⸗ 
ſtellung zeigten im Gegenſatze zu der erwähnten fehlerhaften Conſtruction 
ſchwerer Rollen das Möglichſte, was in Bezug auf Leichtigkeit geleiſtet 
werden kann, — von der ſchwächſten gußeiſernen Rolle an, deren Her⸗ 
ſtellung nur durch vorzügliches Gußmaterial möglich, bis zur Rolle mit 
hölzernem Kranze, welche wohl von manchem Beobachter für primitiv 
gehalten worden ſein mag. Die Güte der letzteren darf jedoch nicht 
ohne Weiteres in Zweifel gezogen werden, da die transatlantiſchen Con⸗ 
ſtructeure über Holzarten verfügen, welche den unſeren in Bezug auf 
Unveränderlichkeit und Feſtigkeit bei weitem überlegen ſind. Der 
Mangel gleich geeigneter, inländiſcher Hölzer und die Thatſache, daß 
eine annähernd gleiche Leichtigkeit durch Eiſenconſtruction zu erzielen iſt, 
läßt uns daher der Einführung ſolcher Rollen nicht das Wort reden. 

Der Deutſchen Werkzeugmaſchinenfabrik iſt es nach mehrfachen Ver⸗ 
ſuchen gelungen, eine ſehr leichte, dabei ſtabile Bandſägenrolle, wie folgt, 
aus drei verſchiedenen Materialien zu combiniren. Den Kranz der 
Rolle bildet ein ſchwacher, mit Hilfe beſonderer Vorrichtungen außen 
und innen genau rund gedrehter Schmiedeiſenreif. Die Speichen 
ſind von ſchwachem Gasrohr und in die gußeiſerne Nabe eingegoſſen, 
(Fig. 1). Dadurch iſt den weitgehendſten Anforderungen an die Leich⸗ 
tigkeit der Rolle genügt, dabei durch Uebung in der manche Schwierigkeit 
bietenden Fabrikation eine vorzügliche Steifheit der Gefammtcombination 
erzielt. | 

Nicht minder wichtig für die Haltbarkeit der Bandſägenblätter iſt 
die Sorge für ruhiges, ohne Zwang der Führungen erzieltes Laufen 
der Blätter auf den Rollen. Hierzu trägt außer dem, als erſte Be⸗ 
dingung feſtzuhaltenden, genauen Rundlaufen der Rollen eine exacte 
Lagerung der Rollenachſen weſentlich bei. Während nun bei der un⸗ 
teren, treibenden Achſe die nach oben gerichtete Anſpannung des Blattes 
einer einerſeitigen, durch das Gewicht der rotirenden Theile veranlaßten 
Ausnützung der Lagerbüchſen vortheilhaft entgegenwirkt, vereinen ſich 
bei der oberen Rolle Gewicht und Blattſpannung zur Hervorbringung 
eines ſchädlichen Auslaufens des der Rolle zunächſt liegenden Lagers 
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nach unten, ſo daß die Rolle aus ihrer urſprünglichen ſenkrechten 
Drehungsebene heraustritt. 

Ein einſeitiges Auflaufen des Sägeblattes und öfteres Abſpringen 
während des Ganges iſt die ſtörende Folge hiervon. 

Dem entgegen zu wirken, ſind bei der vorliegenden Bandſäge nach 
dem Vorgange der Amerikaner die beiden oberen Wellenlager auf einem 
Teller a (Fig. 2) angegoſſen, welcher mittels einer Stellſchraube b je 
nach Bedarf einige Grade um ſeine Achſe gedreht werden kann. 

Eine ſolche geringe Drehung der oberen Rollenachſe iſt auch oft 
noch aus einem anderen Grunde wünſchenswerth; denn beoachtet man 
ein zum Gebrauch fertig geſchränktes Sägeblatt genau, ſo ergibt ſich, 
daß ſowohl der vorſtehende Schrank als auch der dünne Rücken des 
Blattes je nach der Blattbreite eine variable Conicität der Rollen be⸗ 
dingen, damit die Anſpanung über die Blattbreite vom Zahn bis zum 
Rücken eine gleiche wird. Die oben genannte Verſtellbarkeit der Rollen⸗ 
achſe iſt daher auch das geeignete Hilfsmittel, die angewendete conſtante 
äußere Conicität des Rollenumfanges in gewünſchtem Maße dem Be⸗ 
dürfniß der verſchiedenen Blätter anzupaſſen. 

Hat man ſomit in dieſer Drehbarkeit der oberen Rollenachſe ein 
einfaches Mittel, durch einen geringen Anzug oder Nachlaß der Stell⸗ 
ſchraube dem Blatte während des Ganges je nach Wunſch eine mehr 
mittlere oder mehr ſeitliche Lage auf der oberen Rollenbandage zu geben, 
ſo iſt damit zugleich die Möglichkeit geboten, dem Blatte ein gewiſſes 
Streben gegen den von dem herangeſchobenen Holzſtück ausgeübten Druck 
zu ertheilen, welcher den Rücken des Blattes gegen die unter und über 
dem Tiſche befindlichen Führungen preßt. Ein zu ſtarkes Schleifen des 
Blattrückens an den Führungen bewirkt ein allmäliges Einſchneiden und 
Erhitzen, dadurch eine Dehnung des Blattrückens, welche wiederum von 
ſchädlichem Einfluß auf das normale Auflaufen des Blattes auf die 
Rollen iſt. Aus dem Geſagten folgert daher auch die Wichtigkeit geeig⸗ 
neter ſolider Blattführungen. 


Daß man das Blatt einfach in einem, in ein Stück hartes Holz 
eingeſägten Schlitz laufen läßt, iſt eine veraltete, ſehr unvollkommene, 
trotzdem heute noch oft zu findende Methode. Selbſtredend ſchleift ſich 
der Schlitz in kürzeſter Zeit nach hinten und nach beiden Seiten aus, ſo 
daß dieſe Führung ſo gut wie keine iſt. Im Gegenſatz hierzu zeigten 
ſchon die wenigen Exemplare der auf der Wiener Ausſtellung vertreten 
geweſenen amerikaniſchen Bandſägen gerade bezüglich dieſes Punktes eine 
gewiſſe Mannigfaltigkeit der Ausführungen, welche einestheils die Wich⸗ 


22 Nuppert, über Bandſägen Conſtructionen. 


tigkeit dieſes Details, anderentheils die Schärfe der gemachten praktischen 
Beobachtungen beweist. 

Alle dieſe verſchiedenen Führungen vertreten den Grundſatz der 
Verſtellbarkeit ſowohl der Rüden- als der Seitenführungen, um 
eintretende, nicht zu vermeidende Abnützung jeden Augenblick ausgleichen 
zu können. Zur Beurtheilung der zweckmäßigſten Conſtruction iſt Rücken⸗ 
und Seitenführung geſondert zu betrachten, da die Beanſpruchung beider 
eine völlig verſchiedene iſt. 

Zur Aufnahme der geringen ſeitlichen Blattſchwankungen und 
Preſſungen empfiehlt ſich eine Anlagefläche von einem weichen Ma⸗ 
teriale, das ein ſchlechter Wärmeleiter iſt und den Schrank der Zähne 
nicht gefährdet. Verſtellbare hölzerne Backen entſprechen dieſer Anfor⸗ 
derung vollkommen, während die Verwendung von mit Kautſchuck über⸗ 
zogenen Stahlröllchen in Folge der bedeutenden, auf dem Drehzapfen⸗ 
durchmeſſer nur wenig reducirten Umfangsgeſchwindigkeit von ca. 16™ 
pro Secunde eine ſchnelle Abnützung mit ſich bringt, daher nicht rationell 
erſcheint. 

Eine vorzügliche Idee iſt das Zerſchneiden der hölzernen Führungs⸗ 
backen (c Fig. 3) in ſchmale Streifen, von denen man das je nach der 
Sägeblattbreite gerade auf den Schrank zu ſtehen kommende Paar ein 
wenig zurückzieht, ſo daß der Schrank in der dadurch gebildeten Ver⸗ 
breiterung läuft, und ſomit das ſonſt unvermeidliche Einſchneiden des 
Schrankes, welches, wenn man nach einander verſchieden breite Blätter 
anwendet, die Führungsfläche der Holzbacken ſchnell ruinirt, auf einfachſte 
Weiſe beſeitigt. Dieſes Syſtem iſt bei der ausgeſtellten Bandſäge der 
genannten Firma angewendet. 

Anders ſind die Bedingungen in Bezug auf die Rückenführung des 
Blattes. Dieſe fol einen ſtarren, möglichſt geringer Abnützung unter: 
worfenen Widerſtand darſtellen. Da die Führungsrolle aus dem 
vorhin angegebenen Grunde zu großer Drehungsgeſchwindigkeit, welche 
aller Schmierung ſpottet, ſich nicht bewährt, verbleibt nur die feſtſtehende 
glasharte Stahlführung als geeignetes Mittel. 


An dieſer Stelle ſei bemerkt, daß es ein weſentliches Erforderniß 
eines guten Bandſägenblattes iſt, welches von Sägeblattfabrikanten leider 
noch vielfach vernachläſſigt wird, daß der Rücken des Sägeblattes 
glatt, völlig frei von Grath und gut abgerundet ſein muß. 
Wenn nicht, fo ſchneidet fih der Rücken ſelbſt in die härteſte Stahlfüh⸗ 
rung binnen kurzer Zeit tief ein. Da ein allmäliges Einſchleifen aber 
auch bei gut abgerundetem Blatte nicht zu vermeiden iſt, macht ſich die 
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Einrichtung der Verſtellbarkeit der ſtählernen Rückenführung nöthig. 
Hierfür gibt es verſchiedene Wege: 

Die Drehung einer runden Stahlſcheibe, wobei ſich die Abnützungs⸗ 

linien als Durchmeſſer markiren; 

die Drehung eines Cylinders (e Fig. 4), wobei die Abnützungs⸗ 

linien als zur Achſe parallel Erzeugenden erſcheinen, und 

die parallele Verſchiebung eines ebenen Plättchens. 

Da letztere in der Ausführung weniger einfach und billig als die 
anderen beiden Methoden iſt, und von dieſen die erſtere wieder eine 
beſſere Anlage als die zweite gewährt, ſo wurde bei der hier beſchriebenen 
Bandſäge eine drehbare runde Stahlſcheibe (d Fig. 3) gewählt. 

Noch weitergehende Verſuche amerikaniſcher Conſtructeure, die Ber- 
ſtellung des Stahlrückens während des Ganges der Maſchine ſelbſtthätig 
erfolgen zu laſſen, erſcheinen als unnöthige Complication. Die Kleinheit 
der Bewegungsmechanismen: Schnecke, Schneckenrad und Schnurbetrieb 
(Fig. 5) in Verbindung mit dem unvermeidlichen, alle Theile einer 
Bandſäge überziehenden Holzſtaub dürften die Wirkung einer ſolchen 
Vorrichtung in der Praxis bald illuſoriſch machen. 

Eine fernere Bedingung einer guten Sägenblattführung beſteht 
darin, daß dieſelbe, den verſchiedenen Holzſtücken entſprechend, mit Leich⸗ 
tigkeit möglichſt dicht an der Oberfläche des zu ſchneidenden Holzes ein⸗ 
geſtellt werden kann, wenn nöthig, während des Ganges der Säge. 
Hierzu leiſtet die Ausbalancirung der oberen Blattführung (Fig. 1) 
mittels Gegengewichte g befte Dienſte, da die Führung nach leichter 
Lüftung einer Schlüſſelſchraube h dem kleinſten Drucke der Hand nach 
oben oder unten willig Folge leiſtet, während ohne ein Gegengewicht 
bei einiger Unaufmerkſamkeit des Arbeiters beim Lüften der Schraube h 
leicht ein heftiges Aufſchlagen der Führung auf den Tiſch ſtattfinden 
kann. Die untere, dicht unter dem Tiſche befindliche Blattführung i 
bedarf einer ſolchen Verſtellung nicht; dagegen iſt die Anbringung eines 
Spantrichters k, welcher die vom Blatte abgeſtreiften Späne, die früher 
zum großen Theil auf die Bandage der unteren Rolle geworfen wurden, 
ſeitwärts ableitet, als eine Verbeſſerung an dieſer Bandſäge hervorzu⸗ 
heben. 

Noch bleibt die Führung des leer nach aufwärts laufenden Blattes 
zu erwähnen. Dieſe hat den Zweck, die geringe Minusdifferenz der 
Spannung, welche zwiſchen dem ſchneidenden und dem leer aufwärts 
laufenden Blattſtücke vorhanden iſt, und durch welche Schwankungen des 
Blattes mit ſchädlichem Einfluß auf das ruhige Auflaufen desſelben 
auf die Rollenbandagen entſtehen, auszugleichen. Es erfolgt dies am 
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beſten durch leichtes Anlegen einer parallel zum Blatte verſtellbaren 
Holzſchiene ! an das aufwärts gehende Blattſtück. Kurze Holzführungen, 
wie fie früher angewendet wurden, erfüllen dieſen Zweck nur unvoll⸗ 
kommen. Durch Anbringung eines vorſpringenden Falzes dient die 
Holzſchiene gleichzeitig als Schutzvorrichtung für den Arbeiter. 

Da bei etwaigem während des Ganges erfolgenden Zerreißen des 
Blattes letzteres die angenommene Geſchwindigkeit noch eine Zeit lang 
fortbehält, und dadurch beim Abfallen den bedienenden Arbeiter mög⸗ 
licherweiſe beſchädigen kann, ſo muß eine gut conſtruirte Bandſäge noch 
andere Schutzvorrichtungen beſitzen. Die Bandſäge der deutſchen Werk⸗ 
zeugmaſchinenfabrik weist deren noch folgende auf: Einen Bandeiſen⸗ 
bügel m über die obere Rolle geſpannt und dazu beſtimmt, daß das etwa 
reißende Blatt gegen denſelben anſchlägt, alſo das freigewordene Blatt⸗ 
ende nicht in dem Werkſtattraum umherſchleudern kann; ferner einen 
horizontalen Schutzbügel n vor der unteren Rolle, welcher verhindert, 
daß ſowohl die Rollenſpeichen, als auch das etwa abfallende Blatt den 
Arbeiter nicht an Schürze oder Beinkleidern erfaſſen und beſchädigen kann. 

Im Anſchluß an die vorſtehende Beſchreibung, welche ſpeciell alle 
das Sägeblatt direct umgebende oder berührende Theile der Maſchine 
betrifft, ſei noch der Anbringung eines Zeigers mit Scale o gedacht, 
welche auf einfachſte Weiſe den Beginn und die Stärke der jedesmaligen 
Anſpannung des Sägeblattes nach erfolgtem Auflegen eines neuen 
Blattes anzeigt, daher dem bedienenden Arbeiter als ſicherer Anhalt 
dient, die richtige Blattanſpannung durch Drehung des Handrades p 
ſchnell zu finden. 

Das Sägeblatt muß in den meiſten Fällen genau ſenkrecht auf die 
Tiſchebene auflaufen; es kommen indeſſen auch Fälle vor, wo eine Nei⸗ 
gung des Tiſches bis zu 45" erwünſcht iſt. Daher zeigt die hier be⸗ 
ſchriebene Bandſäge eine Drehvorrichtung des Tiſches, und unterſcheidet 
ſich dieſelbe von den bisher üblichen vortheilhaft dadurch, daß die Dre⸗ 
hungsachſe genau in der Tiſchebene liegt, mithin bei jeder Tiſch⸗ 
ſtellung das Sägeblatt ſtets durch ein und dieſelbe Stelle des Tiſches 
hindurchgeht. Ein ſchmaler Schlitz genügt daher in allen Fällen für 
deſſen Durchgang. Die betreffende Einrichtung iſt aus den Abbildungen 
erſichtlich; es iſt an dem Tiſch ein halbkreisförmiger Steg q angegoſſen, 
welcher mittels eingedrehtem V-:Schlig und Bremsſchraube in gewünſchter 
Neigung fixirt wird. 

Das Geſtell der Säge iſt in Hohlguß ausgeführt und beſitzt bei 
gefälliger, den amerikaniſchen Muſtern entlehnter Form die größt⸗ 
möglichſte Ausladung gleich dem vollen Rollendurchmeſſer. 


Dinglers pelyt. Jour nal, Bd. 277. Faf. d. 
Bandsage 
der 


Deutschen Werkzeugmaschinenfabrik ‚vorm. Sondermann u. Stier. 
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Der Betrieb und die Auslöſung der unteren Sägenwelle erfolgt 
durch Feſt⸗ und Losſcheibe, die ebenſo wie die Ausrückvorrichtung ſo an⸗ 
geordnet ſind, daß der treibende Riemen je nach der betreffenden Loca⸗ 
lität entweder von oben oder von unten kommen kann. Im erſteren 
Falle wird der Riemen noch über zwei Leitrollen r ſeitwärts vom Tiſche 
abgeführt, damit man Hölzer jeder beliebigen Länge und Breite ohne 
Behinderung durch den Riemen lang oder quer zu ſchneiden im 
Stande iſt. 

Zwei Anſchlaglineale, welche auf den Tiſch aufgeſetzt werden können, 
machen dieſe zu den verſchiedenartigſten Schnitten verwendbare Säge 
auch zum Hochkantigſchneiden und Trennen ſchwacher Hölzer, ſowie zum 
Zapfenanſchneiden und Schlitzen und zwar bis zu der beträchtlichen 
Schnitthöhe von 450™™ geeignet. 

Die exacte Ausführung der Maſchine in Verbindung mit der oben 
beſchriebenen zweckentſprechenden Conſtruction der arbeitenden Theile 
ermöglichen die bedeutende Umdrehungszahl von ca. 400 Umdrehungen 
pro Minute ohne Gefährdung der Blätter, während flüchtig gebaute 
oder mit ſchweren Rollen verſehene Sägen weit weniger geſtatten. Die 
weſentlich erhöhte Leiſtung dieſer Säge, längere Dauer der Schärfung 
und erhöhte Glätte des Schnittes find das erwieſene Reſultat hiervon. 
Das Gewicht der Maſchine beträgt 1250. 


Bichard’s und Bellen’s Gifenfige. 
Mit einer Abbiltung auf Taf. I [d/4}. 


Da das Abſchneiden warmer Eiſenſtangen mittels Circularſägen 
allgemeiner Anklang findet, ſo haben die bekannten Ingenieure Richards 
und Kelley die in Fig. 25 fligzirte Eiſenſäge für Werkſtättengebrauch 
conſtruirt. 

Die Stange wird, wie zu ſehen, zwiſchen zangenartigen Vor⸗ 
richtungen feſtgepackt und beim Treten des Trittes durch die rotirende 
Sägeſcheibe abgeſchnitten. Läßt man den Tritt nach, fo fällt die Säge 
vermöge der Feder von ſelbſt zurück, und der Antriebsriemen läuft in 
dieſer Lage loſe um die Triebſcheibe. Ein Anſchlag zum Schneiden 
auf beſtimmte Längen befindet ſich auf der der Säge abgewendeten 
Maſchinenſeite. 


— ͤ ;————— [ ÿG—y— 
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Bettenfchlichtmafchine mit Bufttrochnung; von William 
Sancafter in Accrington. 
Mit Abbildungen auf Taf. I (/]. 


In einem früheren Artikel (1875 215 500) wurde auf zwei ver⸗ 
ſchiedene Ausführungen von Lufttrocken⸗Kettenſchlichtmaſchinen hingewieſen 
und eine derſelben — nämlich jene nach dem Patente von Bullough 
und Whitehead — näher mitgetheilt. Es folgt nun die Beſchreibung 
der von dem Maſchinenfabrikanten William Lancafter in Accrington 
patentirten Maſchine, welche wegen der Beigabe von rotirenden Walzen⸗ 
bürſten der Namen „Lufttrocken⸗Schottiſch⸗Schlichtmaſchine“ erhalten hat, 
und die in Fig. 26 und 27 im Längenſchnitt und Grundriß den Haupt⸗ 
theilen nach ſkizzirt ift. 

Die aus dem Schlichtetrog B austretenden Kettenfäden A werden 
in der in Figur 26 hinlänglich erſichtlich gemachten Weiſe um eine 
Reihe hinter einander gelegter Drahttrommeln C herumgeführt, innerhalb 
welchen Windflügel V rotiren, um die angeſaugte und an der centrifd 
in jeder Drahttrommel C angeordneten Heiztrommel H erwärmte Luft 
durch die Kettenfäden hindurch zu treiben. 

Die Drahttrommeln ſind auf eine ingeniöſe Weiſe derart conſtruirt, 
daß in die beiden Seitenringe links und rechts in gleichen Abſtänden 
Haken eingeſchraubt ſind und über dieſelben abwechſelnd von einer Seite 
zur anderen ein endloſer Meſſingdraht gezogen iſt“, welcher dergeſtalt 
eine Cylinderfläche mit beliebig weiten Spalten bildet, durch welche die 
Trockenluft hindurchgehen kann, während die Kettenfäden auf den einzelnen 
Drähten eine ſehr geringe Auflagefläche finden. 

Dadurch ſollen alle die Vortheile der Lufttrocknung vollkommen 
erzielt werden, welche Referent in einer früheren Mittheilung (1873 204 
189) angeführt hatte, — und ihm liegt auch diesbezüglich ein günſtiges 
Urtheil eines ſchweizeriſchen Etabliſſements vor, welches eine neue 
Lancaſter' fide Schlichtmaſchine feit einigen Monaten in Betrieb 
geſetzt hat. 

In Bezug auf die langſame Bewegung beim Anknüpfen der Fäden 
und Auswechſelung des Kettenbaumes und anderer Detailconſtructionen 
der Lan caſter' ſchen Maſchine mag der Hinweis auf die erft beſchriebene 
Maſchine genügen (204 191 und 192). 8. 
Bom Hafen 1 links geht der Draht (parallel zur Trommelachſe) zum ſym⸗ 
metriſch gelegenen Haken 1 rechts, hier (ſenkrecht zur Achſe) zum nächſten Haken 2, 


dann wieder zurück (parallel zur Achſe) zum Haken 2 links, daſelbſt (ſenkrecht zur 
Achſe) zum benachbarten Haken 3, nun wieder nach rechts zum Haken 3 u. ſ. f. 
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Puhimann’s Geireide-Reinigungsmafchine; von 8. Kiſch er.“ 
Mit Abbildungen auf Taf. I (b. /). 


Die nach einem amerikaniſchen Original ſeit mehreren Jahren von 
R. Publ mann in Berlin mit vielem Erfolg eingeführte (im J. 1873 
in Wien ausgeſtellt geweſene — 1874 211 97) Putzmaſchine ift in Fig. 
28 bis 32 in Un natürlicher Größe dargeſtellt, und zwar it Fig. 28 
eine Anſicht, Fig. 29 und 30 ſind Verticalſchnitte, Fig. 31 und 32 
Horizontalſchnitte. 

Die ſtehende Welle a trägt unmittelbar unter dem Lager b die 
Antriebsſcheibe e, ferner die Arbeitstrommel d und den Ventilator e. 
Sie dreht ſich etwa 900mal in der Minute. Die Trommel d ift mit 
ſieben Schlägern garnirt, an welche ſich unterhalb der Trommel Wind⸗ 
flügel anſchließen, wie aus den Figuren 29 und 31 zu ſehen iſt. Sie 
umgibt ein zweitheiliger Mantel von Stahlblech, in welchem eine große 
Zahl bohnenförmiger Buckel getrieben und kleine Schlitze angebracht ſind. 

Das zu reinigende Getreide fällt durch das Rohr g auf die Trom- 
mel d, wird von dieſer gegen den Mantel f, beziehungsweiſe in den ring⸗ 
förmigen Raum zwiſchen Mantel und Trommel geſchleudert. Es muß 
ſo reichlich zugeführt werden, daß eine Aufſtauung des Getreides in dem 
ringförmigen Raume ſtattfindet. Alsdann tritt ein ſehr energiſches 
Reiben zwiſchen den Körnern ein, indem die Schläger der Trommel das 
Getreide mit ſich zu reißen ſuchen, während die Buckel des Mantels in 
entgegengeſetzter Richtung wirken. Die abgeriebenen Schmutztheile und 
Schalen entweichen durch die Schlitze des Mantels, wobei der durch die 
Windflügel der Trommel erzeugte heftige Luftſtrom ſehr günſtig mit⸗ 
wirkt. Durch die Candle h,h wird den genannten Windflügeln die 
nöthige Luft zugeführt. 

Der Canal i bringt das fo weit verarbeitete Getreide dem ftellbaren. 
Vertheiler k zu, von wo aus es vor den Luftſtrom des Ventilators e 
gelangt. Damit dieſer Luftſtrom in möglichſt parallelen Schichten auf 
das Getreide trifft, iſt die Couliſſe ! angebracht. 

Das reine Getreide entweicht bei m; der größte Theil des Luft⸗ 
ſtromes, vermiſcht mit Staub, abgeriebenen Schalen und leichten Körnern, 
ſteigt in dem Canale n empor, paſſirt die Regulirungsklappe o und ent⸗ 
weicht, mit den leichten Verunreinigungen gemiſcht, in der Richtung p, 
während die leichten, aber noch brauchbaren Körner in der Richtung q 
niederfallen. 


* Nach der Zeitſchriſt des Vereins deutſcher Ingenieure, 1874 S. 661. 
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Die geſammte Conſtruction der Maſchine iſt echt amerikaniſch, wie 
aus der Zeichnung zu erſehen iſt; bei vorſichtiger Aufſtellung und ſorg⸗ 
fältiger Bedienung arbeitet ſie gut und hat auch ziemliche Dauer. 

Außer dieſer Maſchine hatte R. Puhlmann eine nach genau 
denſelben Principien, aber größtentheils in Eiſen conſtruirte Maſchine 
in Wien ausgeſtellt. 


Verbeſſerte Srifcheithaken für Suhrwerke. 


Mit Abbildungen auf Taf. I (b/4). 


Die Skizzen Fig. 33 und 34 ſtellen die von O. J. Smith in 
Amerika patentirte Anordnung in geöffnetem und geſchloſſenem Zuſtande 
dar; es iſt ein Doppelhaken, von denen der eine (C) um einen Zapfen 
des an der Hülſe A feſten Hakens B auf⸗ und niedergedreht werden 
kann. 

W. Starling hat auf die Anordnung in Fig. 35 und 36 durch 
die „Scientific American Patent Agency“ ein Privilegium erhoben. Die 
Hülſe A hat zwei parallele Lappen angeſchmiedet, zwiſchen welchen der 
Haken B um den Bolzen C auf- oder zugedreht werden kann. 


Synde’s Oberban für Strassenbahnen. 


Mit Abbildungen auf Taf. 1 (d /). 


Bei dem bisherigen Oberbauſyſtem für Straßenbahnen bilden ſich 
neben dem Gleiſe Rinnen; dies zu vermeiden, hat Ingenieur Lynde 
in Mancheſter den in Fig. 37 und 38 (nach dem Engineer) ffizzirten 
Oberbau in Vorſchlag gebracht, wobei eine innigere und zwar conti⸗ 
nuirliche Verbindung der Schienen mit dem Boden, geringere Herſtellungs⸗ 
koſten und größere Dauerhaftigkeit erzielt werden ſollen. 

Zur Legung der Schienen entfernt man die Pflaſterſteine, welche 
in Fig. 38 durch Schraffirung angedeutet ſind, und füllt nun den hier⸗ 
durch gebildeten freien Raum auf 200 bis 250m Tiefe mit Beton aus, 
nach deſſen Trocknung eine Lage von Aſphalt darauf gegoſſen und in 
welche nun die Schiene eingebettet und gut verſtrichen wird. 


Zetzſche, liber die Verbindung des telegraphiſchen Doppelſprechens 2c. 29 


Einige Bemerkungen über die Verbindung deg telegraphiſchen 
Boppelfprechens mit dem Gegenfprechen; von Proſeſſor 
Dr. A. E. Sete ſche. 


Mit einer Abbildung. 


In Amerika macht man ſeit einiger Zeit viel Lärmen über den 
Quadruplex telegraph, unter welchem eine Verbindung des telegraphiſchen 
Gegenſprechens mit dem Doppelſprechen zu verſtehen iſt. So wenig 
J. B. Stearns in Boſton beim Hervortreten mit ſeinem Gegenſprecher 
oder Duplex telegraph irgend etwas davon zu wiſſen ſchien, was viel 
früher in Deutſchland im Gegenſprechen geleiſtet worden iſt, und wie 
wenig von unzweifelhaftem Werthe er ſelbſt dem hinzugefügt hat (vergl. 
1874 202 111 ff.), ſo wenig ſcheint man in Amerika zu ahnen, daß 
auch die Verbindung des Gegenſprechens mit dem Doppelſprechen ander⸗ 
wärts ſchon längſt Gegenſtand von theoretiſchen Unterſuchungen und 
praktiſchen Verſuchen geweſen iſt. Der Verf. gibt daher a. a. O. zu⸗ 
nächſt einige hiſtoriſche Bemerkungen aus ſeinem Werkchen: Die Copir⸗ 
telegraphen, die Typendrucktelegraphen und die Doppeltelegraphie (Leipzig 
1865. S. 168 ff.) wieder, in denen er der Leiſtungen von Dr. Stark 
(15. October 1855), Dr. Bosſcha (27. October 1855), Wartmann 
(1861), Maron (1863) und Schaack (1863) kurz Erwähnung thut, 
dann aber die Möglichkeit der Verbindung des Gegenſprechens mit dem 
Gegenſprechen und die dabei zu erfüllenden Bedingungen erörtert. 

Nun iſt in der Nr. 459 des amerikaniſchen Journals The Tele- 
grapher (vom 1. Mai 1875) ein in der American Electrical Society 
von Chicago von F. W. Jones gehaltener Vortrag abgedruckt, in wel⸗ 
chem ſich über den Quadruplex folgende Mittheilungen finden. 

„Gegen Ende des J. 1874 wurde rühmend bekannt gemacht, daß 
zwiſchen Newyork und Boſton von Prescott und Ediſon ein Quadru⸗ 
plex mit Erfolg in Betrieb geſetzt worden ſei. In neuerer Zeit iſt der⸗ 
ſelbe zwiſchen Newyork und Chicago, mit Uebertragung in Buffalo, und 
zwiſchen Chicago und Cincinnati wirklich in Dienſt genommen worden; 
die erſtere Entfernung beträgt nahezu 1000, die letztere 300 engl. Meilen. 
Es wurde dabei für den Gegenſprecher die Einſchaltung? in die Diagonale 


1 Im Auszug aus Engineering D. A. Polytechniſche Zeitung, Juni 1875 Nr. 26. 

2 Es ift das die Einſchaltung zum Gegenſprechen, welche Maron in Berlin 
zugleich mit ſeinem Doppelſprecher in der Zeitſchrift des Deutſch⸗Oeſterreichiſchen Tele⸗ 
graphenvereins (Jahrg. 10 S. 3) beſchrieb. 


30 Zetzſche, über die Verbindung des telegraphiſchen Doppelſprechens 


einer Wheatſtone'ſchen Brücke gewählt. In diefe Diagonale des 
Gegenſprechers wurden aber zwei Relais eingeſchaltet; das erſtere der⸗ 
ſelben iſt ein gewöhnliches mit kurzen Kernen und mäßig großem Wider⸗ 
ſtand und ſpricht nur auf ſtarke Ströme an; das andere iſt ein Sie⸗ 
mens ſches polariſirtes Relais, welches auch für ſchwache Ströme 
empfindlich genug iſt, und deſſen Zunge an die Ruhecontactſchraube ge⸗ 
worfen wird, wenn ein Strom von einer gewiſſen Richtung durch die 
Spulen geht, während ein Strom von der entgegengeſetzten Richtung ſie 
an die, den Localſtrom ſchließende, Arbeitscontactſchraube legt.“ 

„Auf jeder Station kommen ferner zwei verſchiedene Taſter für 
das Doppelſprechen in Verwendung. Der eine iſt ein Doppeltaſter, ein 
Polwechſel, deſſen eine Feder mit der Telegraphenlinie, die andere mit 
der Erdleitung verbunden iſt; die Contacte für dieſe beiden Federn ſind 
kreuzweiſe mit der kleineren Abtheilung der Linienbatterie verbunden, 
durch die Feder und den Hebel des zweiten einfachen Taſters hindurch, 
welcher die Aufgabe hat, eine den Strom verſtärkende Abtheilung der 
Batterie zwiſchen dem Taſterhebel und ſeinem Arbeitscontacte einzuſchalten. 
Wenn beide Taſter ruhen, ſo iſt die kleinere Batterieabtheilung in die 
Linie eingeſchaltet; der von ihr ausgehende Strom theilt ſich an den 
Schenkeln der Brücke in zwei Zweige, von denen der eine durch den 
Rheoſtat zur Erde, der andere durch die Linie geht und auf der anderen 
Station in der Brücke ſich abermals verzweigt, wobei der durch die 
Diagonale der Brücke gehende Zweig die Zunge des polariſirten Relais 
an die Ruhecontactſchraube legt, während das gewöhnliche oder neu⸗ 
trale Relais auf dieſen ſchwachen Strom nicht anſpricht. Wenn blos 
der Doppeltaſter arbeitet, ſo ſendet er den Strom derſelben Batterie⸗ 
abtheilung in die Linie, aber in entgegengeſetzter Richtung, und bewegt 
alſo die Zunge des polariſirten Relais auf der andern Station an die 
Arbeitscontactſchraube, ſo daß der zu ihm gehörige Schreibapparat das 
Zeichen niederſchreibt. Wird der Hebel des einfachen Taſters nieder⸗ 
gedrückt, ſo ſchaltet er lediglich die größere Batterieabtheilung in die 
Linie, damit das gewöhnliche Relais auf den dadurch verſtärkten Strom 
anſpricht; dabei beſtimmt aber ſtets die jeweilige Lage des Doppeltaſters 
die Richtung des der Linie zugeführten ſtärkeren Stromes; wenn daher 
der einfache Taſter allein niedergedrückt wird, ſo kann das Zeichen auf 
dem polariſirten Relais der anderen Station nicht mit erſcheinen, weil 
der Strom dieſelbe Richtung hat, wie wenn beide Taſter ruhen.“ 

„Vorausgeſetzt, daß die Batterien der beiden Stationen in Ab⸗ 
theilungen von 50 und 150 Elementen getheilt ſind, treffen folgende 
Stromſtärken beim Telegraphiren auf den 4 Taſtern zuſammen: 
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＋ 50 und — 50 Elemente 50 und — 200 Elemente 
＋ 50 „ ＋ 50 „ 200 „ — 200 „ 
+50 „ +200 „ 200 „ — 200 „ 
＋ 50 „ — 200 „ 200 „ + 20 „ 


Dieſe beſtändigen Aenderungen in Stärke und Vorzeichen des Stroms 
in ihrer Wirkung auf die Relais nöthigen zur Verbindung eines Con⸗ 
denſators mit der Diagonale der Brücke, welcher von denſelben Strömen 
geladen wird, welche auf die Relais wirken; wenn dann dieſe Ströme 
aufhören, ſo entladet ſich der Condenſator, bevor ein Strom von der 
entgegengeſetzten Richtung in den Relais auftritt. Die mit dem Aus⸗ 
gleichungsrheoſtat verbundenen Condenſatoren verlangen die feinſte Ein⸗ 
ſtellung, behufs genauer Neutraliſation der ſtatiſchen Entladung der 
Linie.“ 

„Dr. H. C. Nicholſon in Mt. Waſhington bei Cincinnati hat 
einen Quadruplex mit Differentialeinſchaltung angegeben; der eine Taſter 
ſendet einen poſitiven Strom von gegebener Stärke, der zweite einen 
negativen von der nämlichen Stärke, beide Taſter zugleich endlich einen 
poſitiven Strom von doppelter Stärke in die Linie; das Relais hat 
zwei entgegengeſetzt polariſirte Anker, von denen der eine, auf poſitive 
Ströme anſprechend, bei Strömen von der doppelten Stärke noch eine 
Feder fortſchiebt und ſo nicht nur durch ſeinen eigenen, ſondern auch durch 
den zum anderen Anker gehörigen Klopfer den Localſtrom ſchließt.“ 


In welcher Weiſe Nicholſon die beiden Taſter einſchaltet, gibt 
Jones nicht an; die zum Doppelſprechen erforderlichen drei verſchie⸗ 
denen Stromſtärken ſtehen jedoch bei der Nicholſon' ſchen Methode in 
derſelben Beziehung zu einander, wie bei der von Maron angegebenen 
Einſchaltung zur Verbindung des Doppelſprechens mit dem Gegenſprechen, 
nur daß Maron die Stromſtärken + 8, — S und — 35 anwendet. 
Uebrigens benützt auch Maron nur ein Relais, wiewohl mit drei per⸗ 
manent magnetiſchen Ankern. 

Charakteriſtiſch neu dagegen iſt die Art und Weiſe, wie Prescott 
und Ediſon die drei nöthigen Stromſtärken beſchaffen, inſofern ſie der 
Linie den Ruheſtrom + S geben, zum Telegraphiren aber — S, + 28 
und — 28 benützen. Von der Taſter⸗ und Batterie⸗Einſchaltung hierzu 
gibt Jones leider auch keine Abbildung. Den geſtellten Bedingungen 
entſpricht aber die von dem Verf. in nebenſtehender Figur ſkizzirte Gin- 
ſchaltung vollſtändig. Denn im Ruhezuſtande beider Taſter T. und T, 
ſteht der Kupferpol der Batterie B. über den Arbeitscontact 6 und den 
Ruhecontact 3 des Doppeltaſters T, mit der Taſterachſe 2 und durch 
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den Draht x mit dem Eckpunkte r der Wheatſtone ' ſchen Brücke in 
leitender Verbindung, in deren Diagonale p q die beiden Relais R, 
und R, eingeſchaltet find, während die Endpunkte p und q der Diagonale 
beziehungsweiſe einerſeits mit der Linie L und andererſeits durch den 
Rheoſtat W und den Draht u mit der Erde E in Verbindung ſtehen; 
der Zinkpol dieſer Batterieabtheilung B, iſt dagegen über f und h mit 
dem Ruhecontact 9 des Taſters 12, 
mit der Taſterachſe 8 und durch den 
Draht d mit dem Arbeitscontact 1 
und dem Ruhecontacte 4, der Taſter⸗ 
achſe 5 und durch den Draht » mit 
der Erde E verbunden. Beide Taſter 
ſind mit Contactfedern in der Weiſe 
auszurüſten, daß der Taſterhebel un⸗ 
mittelbar, nachdem die eine Feder den 
Ruhecontact verlaſſen hat, durch die 
andere Contactfeder mit dem Arbeits⸗ 
contacte in Berührung gebracht wird 
und umgekehrt. Wird nun der Hebel 
des Taſters T, niedergedrückt, fo wird 
außer Bi noch die Batterieabtheilung B, über n, den Ruhecontact 7 
und die Achſe 8 eingeſchaltet; auf der anderen Station ſpricht daher R, 
auf den verſtärkten poſitiven Strom an, während der Hebel von R, auch 
jetzt noch an der Ruheſtellſchraube liegen bleibt. Bleibt dagegen T, in 
Ruhe und T, geht in die Arbeitslage über, fo wird der Kupferpol von 
B, über 6, 5, und » an Erde E, der Zinkpol über f, h, 9, 8, d, 
1, 2, x und r an die Linie L gelegt, der Strom alfo umgekehrt, und 
auf der anderen Station gibt daher R, das Zeichen wieder. Sind end⸗ 
lich beide Taſter niedergedrückt, fo bleibt der Kupferpol von B, an E, 
es kommt aber der Zinkpol von B, über n, 7, 8, d, 1, 2, x und r 
an L zu liegen, weshalb denn jetzt auf der anderen Station beide Relais 
R, und R, durch den verſtärkten negativen Strom genöthigt werden, 
das auf beiden Taſtern T, und T, gegebene Zeichen wiederzugeben. 

Es beſitzt eine ſolche Einſchaltungsweiſe vor den älteren Einſchal⸗ 
tungen einen nicht unweſentlichen Vorzug inſofern, als zu Empfangs⸗ 
apparaten nur zwei Relais nothwendig ſind. Mit dieſem Vorzuge paart 
dieſe Einſchaltung jedoch zwei Mängel. Denn auf der gebenden Station 
tritt bei jeder Taſterbewegung während des Schwebens eine (wenn auch 
noch ſo kurze) Linienunterbrechung (oder ein ähnlich wirkender kurzer 
Schluß der Batterie) ein, welche ein Zerreißen der Zeichen befürchten 
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läßt; auf der empfangenden Station dagegen fol, wenn die Tafe T, 
niedergedrückt erhalten, der Hebel von T. dagegen auf und nieder be⸗ 
ment wird, das Relais Ra feinen Anker nicht loslaſſen, obgleich dabei 
der Strom fein Vorzeichen wechſelt.! Leider find diefe beiden Mängel 
derart, daß die Befürchtung nahe liegt, es werde an ihnen die praktiſche 
Anwendung dieſer Einſchaltungsweiſe ſcheitern, was um ſo mehr zu be⸗ 
dauern iſt, als der erwähnte Vorzug dieſer Einſchaltung zu der Hoffnung 
berechtigen könnte, es ſei durch ſie ein Schritt weiter zur erfolgreichen 
Verbindung des Doppelſprechens mit dem Gegenſprechen gethan. Das 
Werthvolle einer ſolchen Verbindung möchte der Verf. freilich auch jetzt 
noch? weniger darin erblicken, daß ſie die gleichzeitige Beförderung von 
vier Telegrammen auf einem Drahte ermöglicht, als vielmehr darin, 
daß durch ſie erſt eine vollkommene Löſung des Gegenſprechens und des 
Doppelſprechens erlangt würde, indem jedem empfangenden Telegraphiſten 
auch ein Taſter zum Unterbrechen, jedem gebenden aber ein Empfangs⸗ 
apparat zur Verfügung geſtellt wird, auf welchem er von der mit ihm 
arbeitenden Station unterbrochen werden kann. 


Weber phosphorhaltigen Stahl; von Adolph Greiner, 
Ingenieur zu Seraing. 
Aus der Revue universelle, 1874 t. XXXV p. 623. 


Nachdem Euverte, Director des Stahlhüttenwerkes Terrenoire, 
durch ſeine intereſſanten Mittheilungen? die Aufmerkſamkeit der Metal⸗ 
lurgen auf die Rolle gelenkt hatte, welche Mangan und Phosphor im 
Stahle ſpielen, hielt es der Verfaſſer der vorliegenden Mittheilungen für 
angemeſſen, die vom Erſteren gebrachten geſchichtlichen Notizen durch 
einige Bemerkungen über den Zuſtand dieſer hüttenmänniſchen Frage in 
Deutſchland, wo dieſelbe ſeit einigen Jahren bedeutende Fortſchritte ge⸗ 
macht hat, zu ergänzen durch die auf einer mit Habets im J. 1869 
gemachten Reiſe geſammelten Beobachtungen und unter Hinzufügung 
neuerer Nachrichten von Eberhardt und Bleichſteiner, welche ſich 
auf zwei deutſchen Werken mit der Fabrikation von Phosphorſtahl ein⸗ 
gehend beſchäftigt haben. 

1 Mit demſelben Mangel war die erſte von Bosſcha angegebene Einſchaltung 
3 Paes e Zeitſchrift des Deutſch⸗ Oeſterreichiſchen Telegraphenvereins, Jahr⸗ 


2 Vergl. die Copirtelegraphen ꝛc. S. 107. 
3 S. Revue universelle, 1874 t. XXXV p. 458. 


Dingler’s polyt. Journal Bd. 217. H. 1. 3 
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Das erfte Werk, welches Phosphorſtahl producirte, war die Köni⸗ 
gin⸗Marienhütte zu Kainsdorf bei Zwickau; einige Jahre ſpäter 
führte auch die Maxhütte bei Schwandorf (Bayern) diefe Fabrikation 
ein. Auf beiden Werken zeigt das Beſſemerverfahren ein ganz beſonderes 
Gepräge, von welchem der Verf. durch kurze Beſchreibung der hauptſäch⸗ 
lichſten Charaktere dieſer Methode einen Begriff zu geben verſucht. 


Rohmaterialien. — Das in Zwickau verwendete Roheiſen 
hatte die nachſtehende durchſchnittliche procentiſche Zuſammenſetzung: 
l Silicium 2,50 

Schweſeol ‘’ 0,04 
Phosphor 0,10 bis 0,12 
Mangaoen 2,60 bis 4,00 
Kohlenſtoſft . 3,50 

Das Maxhütter Roheiſen enthielt in 100 Th. durchſchnittlich: 
Phosphor . . . . 0,10 im Minimum, 


Mangan . . 4,00 ungefähr. 

Demnach find dieſe Roheiſenſorten gleichzeitig manganhaltig und phos⸗ 
phorhaltig; denn wenn die oben angeführten analytiſchen Ergebniſſe 
„durchſchnittliche“ ſind, ſo läßt ſich vorausſetzen, daß wohl manche Charge 
mehr Phosphor als 0, 10 bis 0,12 Proc. enthalten haben mag; wie wir 
weiter unten ſehen werden, ſind Roheiſenſorten mit beinahe 0,20 Proc. 
verſchmolzen worden. Merkwürdigerweiſe enthielten die in Rede ſtehen⸗ 
den Roheiſenſorten neben Phosphor, dieſem Gifte für das Eiſen, auch 
Mangan, das Gegengift für denſelben und zwar in einer ſehr beträcht⸗ 
lichen, eine gute Beſchaffenheit des Productes ſichernden Menge. 

Dieſe Roheiſenſorten, leichtflüſſig, wie alles manganhaltige Roheiſen, 
nehmen bei ihrer Behandlung im Cupolofen, bevor ſie in den Converter 
gelangen, einen ziemlichen Antheil von den dem Brennmaterial beige⸗ 
mengten Verunreinigungen auf. Die Maxhütter Coaks, die zuweilen 
20 Proc. Aſche hinterlaſſen, gaben an das Roheiſen auch noch einen ge⸗ 
wiſſen Antheil von ihrem Phosphorgehalt ab, welcher ſelbſt bei verhältniß⸗ 
mäßig reinen Coaks bis 0,33, ja ſelbſt bis 0,40 Proc. betragen kann. 
Wie es ſcheint, wirkt der in den Coaks oft in großer Menge enthaltene 
Schwefel beim Verſchmelzen manganhaltigen Roheiſens nur wenig ſchäd⸗ 
lich; ebenſo wie beim Hochofenbetriebe nimmt ein Theil des Mangans 
bei ſeinem Uebergange in die Schlacken dieſen aus dem Brennmateriale 
herſtammenden Schwefel mit ſich. | 

Bezüglich der Zuſammenſetzung des Roheiſens im Augenblicke feines 
Eintrittes liegen dem Verf. Beſtimmungen nicht vor. Und doch iſt dies 
ein recht weſentlicher Punkt, welchem bei der Vergleichung des Betriebes 
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eines Werkes mit dem eines anderen keineswegs die verdiente Aufmerk⸗ 
ſamkeit gewidmet wird. 

Die Umwandlung des Roheiſens. — Die erſte Periode der 
Operation bietet nichts beſonders bemerkenswerthes dar. In der zweiten 
Periode verläuft in Folge des ſtarken Gehaltes an Mangan, welches 
ſich raſch oxydirt, die Reaction der Oxyde auf das Kohleneiſenbad ſehr 
ſtürmiſch; die ſehr leichten Schlacken werden durch den Gebläſewind ge⸗ 
waltſam ausgetrieben. Um dieſes Hinausſchleudern der Schlacken und 
das unvermeidliche Mitreißen von Metall zu vermeiden, macht man die 
Converter höher als gewöhnlich, ihre Höhe überſteigt das Zweifache ihres 
Durchmeſſers. Dabei iſt ihre Form beinahe cylindriſch; oben laufen ſie 
in eine enge Mündung aus; unten find ſie mit einem beweglichen, ge⸗ 
wöhnlich aus einem einzigen Stücke beſtehenden Boden von feuerfeſtem 
Thon geſchloſſen. Das Futter wird in Folge der Einwirkung der mangan⸗ 
haltigen Schlacken bald angefreſſen. Auf beiden Hüttenwerken legt man 
der Fabrikation der feuerfeſten Producte große Bedeutung bei; eine ge⸗ 
hörige Zuſammenſetzung der Maſſe, zu der ſehr viel Quarz genommen 
wird, und eine ſorgfältige Beachtung detaillirter Vorſichtsmaßregeln bei 
ihrer Anfertigung ſind für einen guten Gang des Ganzen ſehr weſent⸗ 
lich. Auffallend iſt die Erſcheinung, daß das durch den Wind entkohlte 
Metall am Ende der Friſchoperation noch ſo viel Mangan enthält, daß 
es nicht nöthig iſt, das Roheiſen noch mit Spiegeleiſen zu verſetzen. 
Sobald man erkannt hat, daß der Moment der Beendigung des Pro⸗ 
ceſſes eingetreten iſt, ſo wird das Metall direct in die Gießpfanne ab⸗ 
gelaſſen. 

Anzeichen von der Beendigung des Proceſſes. — Das 
Spectroſkop, mit welchem man die Beendigung eines gewöhnlichen Beſ⸗ 
ſemerfriſchens deutlich erkennen kann, iſt bei der Verarbeitung von man⸗ 
ganhaltigem Roheiſen ſchwieriger zu handhhaben. Die äußerſt intenſive 
Flamme, welche das Mangan bei ſeiner Oxydation gibt und die den 
Beobachter zwingt, ſeine Augen durch blaue Gläſer zu ſchützen, liefert 
ein eigenthümliches, von H. Wedding“ abgebildetes und ſehr fennt: 
liches Spectrum. Am Schluſſe der Entkohlungsperiode jedoch ſteigt ein 
dicker Rauch von braunen Oxyden aus dem Bade empor und dieſer wird 
ſchließlich ſo ſtark, daß er die ſo deutlichen Angaben des Apparates 
gänzlich verhüllt. Verfolgt man nun das Verſchwinden der ſchwarzen 
Streifen des Spectrums aufmerkſam, ſo wird man bemerken, daß gegen 
Ende der Operation die erſte im Blau gelegene Gruppe von Streifen 


* S. Preußiſche Zeitſchrift für das Berge, Hütten⸗ und Salineuweſen 2c. Bd. 17, 
Jahrg. 1869. 
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verſchwindet, während die zweite, im Grün gelegene Gruppe unmerklich 
ſchwächer wird. Iſt auch dieſe Gruppe verſchwunden, ſo kommt die Reihe 
an die dritte, im Gelb, und dann an die vierte, im Roth gelegene 
Gruppe, indem dieſelben verſchwinden und zwar in der umgekehrten 
Reihenfolge von derjenigen, in welcher ſie aufgetreten waren. 

Sind ſämmtliche Gruppen von Abſorptionsſtreifen verſchwunden, 
und iſt das Spectrum durch den dicken Oxydrauch wieder continuirlich 
geworden, ſo beſeitigt man das Spectroſkop und gibt noch eine oder 
zwei Minuten lang Wind, um ein möglichſt ſtark entkohltes Metall zu 
erhalten. | 

Ein untrügliches Mittel, das Ende des angeſtrebten Entkohlungs⸗ 
grades zu erkennen, iſt die ſogen. „Spießprobe“, welche auch bei dem 
Martin= Verfahren üblich, in dem vorliegenden Falle aber praktiſcher 
und leichter ausführbar ift. Man verfährt dabei in nachſtehender Weife. 
Die Birne wird auf einen Augenblick in horizontale Stellung gebracht, 
der Wind wird abgeſtellt und dann eine ziemlich lange Eiſenſtange in 
das Metallbad eingetaucht. Dabei ſetzt ſich Schlacke und zugleich Metall 
an die Stange; die erſtere enthält zahlreiche Metalltröpfchen. Die Fär⸗ 
bung der Schlacke und die Beſchaffenheit der Metallkügelchen ſind 
charakteriſtiſch. Die Schlacke, im Inneren ſtets gelblich gefärbt und 
klar, zeigt äußerlich eine 

ſchwarze Färbung, wenn der Stahl ſehr weich iſt, 


braune Se 5 „ weich iſt, 
orange j „ „ n balbbart it, 
dunkelgelbe ” ” ” n hart iſt. 


Von den Metallkügelchen probirt man zwei bis drei, indem man 
ein jedes für ſich auf einen rein abgewiſchten Ambos mit glatter, ge⸗ 
härteter Bahn mit dem Hammer plattſchlägt. Bei einiger Uebung und 
mit Beachtung der Größe der Kügelchen iſt man im Stande, die Härte 
des Metalles richtig zu beurtheilen, beſonders wenn man die Vorſichts⸗ 
maßregel beobachtet, die Eiſenſtange mit der anhängenden Schlacke in 
Waſſer zu tauchen. | 

Man hat aud die Beobachtung gemacht, daß die Kügelchen von 
weichem Stahl ſich unter dem Hammer vollſtändig zu Scheibchen mit 
ganzen Rändern plattſchlagen laſſen, während die Kügelchen von hartem 
Stahl an den Rändern riſſig werden. Zwiſchen dieſen beiden Extremen 
vermag man nach dem mehr oder minder ſtarken Einreißen der Ränder 
den erhaltenen Stahl ſehr gut zu beurtheilen und kann das Blaſen weiter 
fortſetzen, wenn man den angeſtrebten Grad von Entkohlung noch nicht 
erreicht zu haben glaubt. 
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Das Abſtechen. — Die Ingots (Stablblide). — Auf der 
Königin⸗Marienhütte produciren zwei Converters von 5t Faſſungsraum 
im Verlaufe von 24 Stunden und in 14 Abſtichen 63t Stahl. Der 
Metallabgang beträgt nur 10 Proc.; die manganhaltigen Schlacken ſind 
bekanntlich ſehr dünnflüſſig und ſchließen ſehr wenig Granalien ein. 

Der Stahl ſelbſt iſt auffallend dünnflüſſig, da das Mangan, wel⸗ 
ches das Roheiſen dünnflüſſig macht, dieſe Eigenſchaft auch dem Stahle 
mittheilt. Es kommt zuweilen vor, daß am unteren Theile der Ingot⸗ 
form (Coquille) zufällig ein Riß entſtanden iſt, durch welche dann faſt 
die ganze Stahlmaſſe eines eben gegoſſenen Ingots ausfließt, ſo daß von 
derſelben nur ein einige Millimeter ſtarkes Häutchen zurückbleibt, welches 
nach dem Herausnehmen aus der Form die äußere Geſtalt des Zains 
beibehält. | 

Der Mangangehalt des Marienhütter und des Maxhütter Stables 
verleiht dem Producte Schweißbarkeit; viele Ing ots, die bei der wei- 
teren Bearbeitung unter dem Hammer oder im Walzwerke reißen, ver⸗ 
lieren dieſe Riſſe bei der nachfolgenden Arbeit, indem ſie in Folge der 
ſtärkeren Hitze, welche manganhaltiger Stahl leicht erträgt, wieder zu⸗ 
ſammenſchweißen. 

Die durchſchnittliche Zuſammenſetzung des Zwickauer Stahles iſt die 
nachſtehende: 


Silicium . . 0,40 bis 0,70 
Schwefel . 0,06 

Phosphor . 0,10 bis 0,15 
Mangan . . . . 0,40 bis 0,70 


Roblenfioff. . . . 


0,15 ungefähr. 


Wie man ſieht, ift die Entkohlung fo weit getrieben, als dies nur 
möglich iſt. Der Verfaſſer machte eine Operation mit, bei welcher Be 
gende Reſultate erzielt wurden: 


Roheiſen Stahl 
Siliciuů . . 2,50 1,18 
Schwefel 0,04 0,06 
Phosphor 2,187 0,185 
Mangen 2,60 nicht beſtimmt. 
Kohlenſtoftl. 3,59 0,10 


Die im Vorſtehenden beſprochenen Stahlſorten ſind demnach Phos⸗ 
phorſtahl, in denen der Phosphor in Folge einer entſprechenden Ver⸗ 
minderung des Kohlenſtoffgehaltes einen weiten Spielraum hat. 

In Zwickau hat die Praxis gelehrt, daß der Stahl bei einem Phos⸗ 
phorgehalte von mehr als 0,20 Proc. zu brüchig wird, und man betrachtet 
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dieſe Grenze als ein Maximum, welches man für gewöhnlich nicht er⸗ 
reichen darf. : 


Auswalzen der Schienen aus phosphorhaltigem Stahl. 
— Die einzige Verwendung, zu welcher der phosphorhaltige Stahl der 
Marienhütte und Maxhütte taugt, iſt die Benützung zur Herſtellung der 
Stahlkopfſchienen. Man betrachtet jene Stahlarten ſogar als unanwend⸗ 
bar für eine laufende Fabrikation von homogenen Stahlſchienen. Für 
den gedachten Zweck werden die Ingots zu Deckplatten von 40 bis 50m 
Stärke und der Breite der Schienenpakete, mit einer Rippe in der Mitte 
gewalzt. Unter dieſe Decken legt man Rohſchienen von phosphorhaltigem 
Grobkorneiſen, unten hin dagegen bringt man zur Bildung des Fußes 
der Eiſenbahnſchienen einen Flachſtab von ſehnigem Eiſen. Das Grob⸗ 
korneiſen dient zur Verbindung des Stahlkopfes mit der aus ſehnigem 
Eiſen beſtehenden Baſis. Derartig zuſammengeſetzte Pakete ertragen eine 
ſaftige Schweißwärme vollkommen, und die Walzarbeit hat die größte 
Aehnlichkeit mit dem Auswalzen gewöhnlicher Eiſenbahnſchienen. Man 
erhält auf dieſe Weiſe eine „gemiſchte“ Schiene, deren Dauerhaftigkeit 
bei gutem Fabrikationsverfahren ſehr groß iſt. Denn die betreffenden 
Werke bürgen für eine zehnjährige Dauer ihres Fabrikats; die Zwickauer 
Hütte allein lieferte feit 7 bis 8 Jahren 132 500°, und neue Erweite⸗ 
rungen der dortigen Anlagen ſprechen für die günſtigen Ausſichten dieſes 
ganz ſpeciellen Fabrikationszweiges. 


Bemerkungen über die Rolle des Phosphors und des 
Mangans im Stahle. — Der Phosphor macht den Stahl, wie all⸗ 
gemein bekannt ift, kaltbrüchig und vermindert die Dehnung des Metalles, 
wenn es einer Zug⸗ oder einer Biegungsbelaſtung unterworfen wird, in 
ſehr merklichem Grade. Verf. hat nachgewieſen, daß aus phosphorhaltigem 
Roheiſen nach dem Heaton’ ſchen Verfahren dargeſtellter Stahl bei ge: 
eigneter Belaſtung nur ſehr geringe Verlängerungen erleidet. Während 
guter Stahl mit 0,45 bis 0,60 Kohlenſtoffgehalt bis zum Zerreißen ſich 
um 9 bis 10 Proc. ſeiner urſprünglichen Länge ausdehnt, verlängerte 
ſich der aus Moſel⸗Roheiſen fabricirte Heatonſtahl von gleichem Härte⸗ 
grade um nur 3 bis 4 Proc. Die Verlängerung eines anderen, kohlen⸗ 
ſtoffarmen Stahles von Hayange, welcher ſich, nach ſeinem Kohlenſtoff⸗ 
gehalte allein zu urtheilen, um 12 bis 20 Proc. hätte verlängern können, 
erreichte kaum 3 Proc. Die erſtere dieſer beiden Stahlſorten enthielt 
0,25 bis 0,38, die zweite 0,38 bis 0,50 Proc. Phosphor. Zur Ver⸗ 
gleichung mögen hier Angaben über die Feſtigkeit einiger von anderen 
Werken ſtammenden Stahlſorten Platz finden. 
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Stahl von Fagerſta (Schweden). 


Kohlenſtoffgehalt Bruchbelaſtung Verlängerung 
1,00 Proc. 89—103k 2—6 Proc. 
0,70 71—92 4—6 
0,45 10—73 . 9—10 
0,35 48—49 12 
0,30 42—44 11—22 

Stahl von Neuberg (Oeſterreich). 

Kohlenſtoffgehalt Bruchbelaſtung Verlängerung 

0,88 — 1, 12 Proc. 89—105k 5 Proc. 

0,62—0,88 13—89 5—10 

0,38—0,62 56,5—73 10—20 

0,15—0,38 48—56,5 20—25 

0,05—0,15 40—48 25—30 

| Stahl von Seraing (Belgien). 

Kohlenſtoffgehalt Bruchbelaſtung Verlängerung 

SEU ae | 69—110k 0 5—10 Proc. 
0,45—0,55 

0,35—0,45 06.69 10 
0,25—0,35 48—56 20—25 


Wedding (Preußiſche Zeitſchrift, Jahrg. 1866) berichtet, daß zu 
Königshütte (Oberſchleſien) aus einem 0,49 Proc. Phosphor enthaltenden 
Roheiſen bei normalem Gange des Converters ohne Mühe ein Stahl 
erzeugt werden konnte, der ſich walzen, ſchmieden und ſchweißen ließ und 
ein feines, homogenes Korn zeigte, indeſſen zu ſtarke Kaltbrüchigkeit beſaß, 
um zu Achſen, Bandagen und Bahnſchienen verarbeitet werden zu können. 

Zu Seraing wurde ein Verſuch mit Roheiſen ausgeführt, welches 
0,69 Proc. Phosphor enthielt; die Schienen ließen ſich ſehr gut aus⸗ 
walzen, der Stahl war jedoch ſpröde wie Glas. 

Es iſt demnach weſentliche Aufgabe, den Kohlenſtoffgehalt von phos⸗ 
phorhaltigem Stahl möglichſt zu vermindern, um nicht der vom Phosphor 
bedingten Sprödigkeit noch die vom Kohlenſtoffe herrührende natürliche 
Härte des Productes hinzuzufügen. 

Dieſe Thatfache iſt heutzutage allgemein bekannt, und die Ergebniſſe 
einer ziemlich bedeutenden Anzahl von Analyſen geſtatten in Bezug auf 
den Phosphorgehalt eine Maximalgrenze von 0,20 bis 0,25 Proc. feſt⸗ 
zuſtellen, — ein Gehalt, über welchen hinaus das Metall zu wenig 
Widerſtandsfähigkeit beſitzt, um induſtrielle Verwendung finden zu können. 
Ferner iſt zu beachten, daß der Phosphor nicht allein die Elaſticität des 
Stahles in kaltem Zuſtande in ſo ſchädlicher Weiſe vermindert, ſondern 
ihn auch ſeiner Hämmerbarkeit und Streckbarkeit in der Hitze beraubt. 
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Phosphorhaltige Ingots reißen leicht unter dem Hammer und zwiſchen 
den Walzen und geben nur dann guten Stahl mit reiner, glatten Ober⸗ 
fläche, wenn ſie Mangan enthalten. | 

Das Mangan übt inſoferne einen wohlthätigen Einfluß auf den 
Stahl aus, als es ihn ſehr ſchweißbar und ſehr dehnbar macht. Be⸗ 
kanntlich beſeitigt dieſes Metall aus dem entkohlten Bade das vorhandene 
Eiſenoxyd, in Folge deſſen das im Zuſtande feiner Zertheilung zwiſchen 
den Metallmolecülen eingelagerte Oxyd vollſtändig verſchwindet. Sollte 
es dieſes in dem nicht manganhaltigen Stahle eingelagerte Oxyd ſein, 
welches dem Zuſammenſchweißen der Theilchen des letzteren hindernd 
entgegentritt? 

Wie dem auch ſein mag, es iſt eine dem Eiſenhüttenmann bekannte 
Thatſache, daß ſchwefelhaltige, phosphorhaltige und ſehr harte kohlen⸗ 
ſtoffreiche Stahlſorten (Verf. ſah dergleichen, welche über 1,50 Proc. 
Kohlenſtoff enthielten) ſich vollkommen ſchweißen laſſen, wenn ſie hin⸗ 
länglich Mangan enthalten. Sie vertragen alsdann Hitzen, welche bis 
zur ſaftigen Weißglut geſteigert werden können. Man hat geglaubt, daß 
das Mangan, welches das Roheiſen kaltbrüchig (ſpröde) macht, eine 
gleiche Einwirkung auf den Stahl ausübe. Die nachſtehenden Analyſen 
geben den Beweis, daß der Stahl verhältnißmäßig viel Mangan ent⸗ 
halten kann, ohne daß dieſer Körper den gedachten Einfluß auf ihn aus⸗ 
übt. Zu beachten iſt, daß ſämmtliche nach dieſer Richtung hin analyſirten 
Stahlproben weichen Stahl repräſentiren. 

| Stahl für Reffye⸗Geſchütze von 


Terrenoire Barroin 
Siliciuͥ bn 0,02 0,05 
Schwefel 7 7 
Phosphor 0,021 0,042 
Mangan . . s.. 0,24 0,24 
Koblenfioff . . ... 0,29 0,31 


Stahl für Eiſenbahnſchienen von 
Creuſot Rive de Gier Terrenoire Seraing. 
Mangan 0,55 0,56 0,86 0,65 
Stahl für Kurbelachſen von 
. Seraing Seraing Effen. 
Mangan 0,60 0,60 0,85. | 
Kurz, ein Mangangehalt geftattet, Stahlſorten im Walzwerke zu 
verarbeiten, welche in Folge ihres Gehaltes an Metalloiden, ohne jenen 
Gehalt, dazu ganz untauglich ſein würden. 
Zum Schluſſe bemerkt der Verfaſſer, daß man ſeiner Anſicht nach 
bei Berückſichtigung der in der vorſtehenden Mittheilung angeführten 
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Thatſachen und Beobachtungen den phosphorhaltigen Stahlſorten eine 
gewiſſe Rolle in der Eiſeninduſtrie zuzuſchreiben berechtigt iſt, deren 
Wichtigkeit man jedoch nicht übertreiben mag, wenn man ſich nicht ver⸗ 
rechnen will; ferner daß das Verfahren der Marienhütte und der Max⸗ 
hütte das rechte iſt. Im Uebrigen wird die Zukunft bald lehren, ob die 
Eiſenbahngeſellſchaften ſich gern dazu verſtehen werden, die Stahlkopf⸗ 
ſchienen ihrem Werthe nach zu bezahlen. H. H. 


Fabrikation der Schwefelfiure; von Bobert Bafenclever, 
Sabrikdirector in Stolberg. 


(Fortſetzung von S. 517 des vorhergehenden Bandes.) 


Berechnung der producirten Schwefelſäure. Ueber den 
Gehalt der wäſſerigen Schwefelſäure exiſtiren in den chemiſchen Fabriken 
verſchiedene mehr oder weniger von einander abweichende Tabellen. In 
den neueſten Lehrbüchern von Graham⸗Otto, Wagner, Bolley 
(Schwarzenberg) u. A. haben die Angaben von Bineau als die 
richtigſten Eingang gefunden. In vielen Schwefelſäurefabriken rechnet 
man dagegen immer noch nach den älteren Angaben von Vauquelin, 
d' Arcet, Dalton und Ure. Bei Aufſtellung der letzteren Tabellen 
wird angenommen, daß die Schwefelſäure des Handels von 660 B. nicht 
reines Hydrat ſei, ſondern bei einem Volumgewicht von 1,830 etwa 6 
bis 7 Proc. Waſſer mehr als H,SO, enthalte. In neueſter Zeit hat 
J. Kolb (1873 209 268) ausführliche und genaue Unterſuchungen über 
den Gehalt von Säuren verſchiedener Volumgewichte an Monohydrat 
veröffentlicht, durch welche die Angaben von Bineau zum größten 
Theil ihre Beſtätigung finden. Der Unterſchied, welcher in dieſer Be⸗ 
ziehung bisher geherrſcht hat, rührt aber nicht nur von den ungleichen 
Gehalten her, welche verſchiedene Tabellen geben, ſondern auch von der 
ungleichen Graduirung der Be aumé' Iden Aräometer ſelber. Gerlach 
(1870 198 313) hat eine intereſſante Zuſammenſtellung der Volum⸗ 
gewichte gegeben, welche den einzelnen Graden der Aräometerſcale ent⸗ 
ſprechen.! 


1 Da ſich die chemiſche Großinduſtrie noch immer faſt ausſchließlich des Beaumé'⸗ 
ſchen Aräometers bedient, fo iff die a. a. O. gegebene Formel d nen 
(wo d das Volumgewicht und n den Grad Beaumé bedeutet) für die Umwandlung 
der Beaumeé'fden Grade in Volumgewichte, zumal für den Gebroud im Labora- 
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Es wäre febr wünſchenswerth, wenn ſämmtliche Schwefelſäure⸗ 
fabrikanten gleiche Reductionstabellen bei ihren Berechnungen zu Grunde 
legten, denn bei den Angaben über das Ausbringen von Schwefelſäure 
von 660 B. aus Kies und Schwefel werden häufig verſchiedene Tabellen 
benützt, ſo daß ſich dann die Betriebsreſultate verſchiedener Fabriken nicht 
immer direct mit einander vergleichen laſſen. 

Die folgende Zuſammenſtellung der Angaben verſchiedener Tabellen 
dürfte in dieſer Beziehung von Intereſſe ſein. 


Gehalt der Schwefelſäure an Monohydrat nach: 


23 
le Tabel 
eaume. % aus ; abellen ; 

SS quelin, d' Arcet. verſchiedener Fabriken. Bineau. Kolb. 
10 1.075 11,733 — | 11,5 11,490 — 10,98 11,0 10.8 
20 1,162 2401| — 23,3 23,46 — 21,97 224 | 22,2 
au 1,263 36,52] — 36,9 36,600 — 35,93 34,9 7 
40 1,383 | 5041| — 51,6 | 51,499 — | 49,94! 48,4 48,3 
50 1,530 | 66,54 | 66,45 | 66,9 66,17] 63,8.| 63,92 62,7 62,5 
60 | 1,711 | 84,22 82,34 83,3 | 82,80] 79,4 | 79,90; 78,0 78,1 
66 | 1,842 N 100,00 100,0 100,00] 94,0 97,87 100,0 | 100,0 

| 


Reinigung der Schwefelſäure. Die Schwefelſäure des Han: 
dels enthält meiſt geringe Mengen von Blei, Eiſen und Arjen, abgeſehen 


torium, von ganz erheblichem Intereſſe, und es verlohnt ſich daher, ihre Herleitung 
näher zu begründen. 

Wenn ein Ardometer in Waſſer bei 00, in einer zweiten Flüſſigkeit D von dem 
Vol.-Gew. d nur bis n° einſinkt, fo haben die beiden verdrängten ungleichen Flüſſig⸗ 
keitsvolume dasſelbe Gewicht, nämlich das Gewicht des Aräometers. Bezeichnet man 
mit G das Gewicht dieſes Aräometers — das Gewicht eines Waſſervolums, welches 
dem Volum eines Scalentheils entſpricht, als Einheit genommen — ſo iſt das Gewicht 

des von dem Aräometer verdrängten Waſſervolu mee O 
eines gleichen Volums der Flüſſigkeit D vom Vol.⸗Gew. d. Gd 
des durch n Scalentheile verdrängten Waſſers e A, 2 
eines gleichen Volums der Flüſſigkeit 0. „ nc. 

Nun iſt es aber offenbar gerade dieſes letztere Gewicht, um welches ſich die Ge⸗ 

wichte Gd und G von einander e a und man hat daher 
— G = nd, 


woraus folgt: 


G 
Ges G—n | d — 1 
Für den Fall von Schwefelſäuremonohydrat vom Vol.⸗Gew. 1,842, in welchem 
das Beaumefche Aräometer (bei 150) bis zu 660 einſinkt, erhält man, indem diefe 
Werthe in dem letztgenannten Ausdrucke für d und n fubftituirt werden, für G die 
Zahl 144,3 und hat daher ae 


d= 
1443 — n’ 
Die in dieſem Ausdrucke figurirende Zahl 144,3 repräſentirt alfo das Gewicht des 
Aräometers, wenn das Gewicht eines Waſſervolums, welches dem Volum eines Eca- 
lentheils entſpricht, als Einheit angenommen wird. A. W. Hofmann. 


Haſenclever, über Fabrikation der Schwefelſäure. 43 


von Spuren von Selen oder Thallium, die darin gelöst ſein können. 
Nur bei vereinzelten Fabrikationen kommt es darauf an, daß eine reine 
Säure im großen Betriebe angewendet wird, wie z. B. zur Darſtellung 
von eiſenfreiem Glauberſalz für Spiegelglasſchmelzen. In den meiſten 
Fällen iſt der Eiſen⸗ und Bleigehalt der Schwefelſäure ihrer Verwendung 
nicht nachtheilig. Will man die Metallſalze aus der Säure entfernen, 
ſo läßt ſich dieſes einfach durch Deſtillation bewirken. 

Die Beſeitigung des Arſengehaltes der Schwefelſäure iſt von größerer 
Wichtigkeit und ſind zur Erreichung dieſes Zieles verſchiedene Vorſchläge 
gemacht worden. H. A. Smith (S. 5 des citirten Werkes) hat aus⸗ 
führliche Unterſuchungen über den Arſengehalt von Schwefelkieſen mit⸗ 
getheilt. Er fand im Schwefelkies von: 

Spanien Tharſis und Comp. 1,651 Proc, Arjen 


Maſon 1,745 „ Bi 
Belgien 0,943 „ „ 
Weſtph alen 1,878 „ 1 
Norwegen „ R WKHZTSgt = 1, 649 ” ” 

= (fchwefelreih) - . . 1,708 „ 


Beim Röſten bleibt ein Theil des Arſens in den Abbränden zurück, 
ein Theil ſetzt ſich in den zur Bleikammer führenden Canälen ab, ein 
weiterer Theil gelangt in die Schwefelſäure, geht mit dieſer in die ver⸗ 
ſchiedenen mit ihrer Hilfe dargeſtellten Producte über und findet ſich 
ſchließlich in dem aus den Sodarückſtänden regenerirten Schwefel wieder. 
Nach Smith's Unterſuchungen enthält: 


Norwegiſcher Kies (harte Sorte) . 1,649 Proc. Arſen 
Nach dem Brennen 0,469 „ ý 
Schwefelſäuꝓi eee 1,051 „ n 
Flugſtaub im Canal vor der Bleikammer 46,360 „ Pr 
Kammerſchla mm 1,857 „ S 
Salzſä ure 0,691 „ 5 
Natriumſul fate 0,029 „ > 
Sodarückſtand der Auslangerii . , . . 042 „ „ 
Soda e-e Lë ee 0 „ n 
Regenerirter Schwefel 0,70 „ ” 


Was die Abſcheidung des Arſens aus der Schwefelſäure anlangt, 
ſo ſind in den letzten Jahren über dieſen Gegenſtand mehrere wichtige 
Beobachtungen gemacht worden. 

Buſſy und Buignet haben die gebräuchlichen Methoden der 
Entfernung dieſer Verunreinigung in der Schwefelſäure unterſucht und 
als unzureichend erkannt (vergl. 1864 172 454). 

Bückner? hat fein früheres Verfahren zur Beſeitigung des Arſens, 

2 Bückner, Bayeriſches Kunſt⸗ und Gewerbeblatt, 1864 S. 480. 
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welches darin beſtand, Schwefelſäure mit Chlorwaſſerſtoffſäure zu erhitzen, 
modificirt. Er hat anerkannt, daß mittels Chlorwaſſerſtoffſäure das 
Arſen ſich nicht entfernen läßt, wenn es in Form von Arſenſäure in 
der rohen Schwefelſäure ſich befindet. Um die Arſenſäure in arſenige 
Säure überzuführen, wird entweder die zu reinigende rohe Säure zuerſt 
mit etwas Kohle erhitzt und ſodann mit Chlorwaſſerſtoffſäure behandelt, 
oder es wird das Erhitzen mit Kohle und das Behandeln mit Chlor⸗ 
waſſerſtoffſäure gleichzeitig vorgenommen. Da erfahrungsmäßig die Säure 
in den meiſten Fällen Arſenſäure enthält, ſo iſt die Erhitzung mit Kohle 
in jedem Falle anzurathen. 

Blondlot empfiehlt die Umwandelung der arſenigen Säure in 
Arſenſäure bei einer durch Deſtillation zu reinigenden Schwefelſäure nicht 
durch Salpeterſäure, ſondern durch Braunſtein oder Kaliumanganat zu 
bewirken (1864 172 457). 

Lyte? ſchlägt vor, die rohe Säure zuerſt mit / bis ½ Proc. 
Oxalſäure in einer Schale auf 110° zu erhitzen, dann mit chromſaurem 
Kali zu verſetzen, ſchließlich zu deſtilliren. Die Oxalſäure beſeitigt 
die ſalpetrige Säure, die Chromſäure verwandelt die arſenige Säure in 
Arſenſäure. 

In Freiberg und Oker wird die Schwefelſäure durch Schwefel⸗ 
waſſerſtoff gereinigt, und iſt dies Verfahren beſonders empfehlenswerth, 
ſeitdem das Gas nicht mehr in die Flüſſigkeit eingeleitet wird. Man 
läßt die Schwefelſäure in einem Fällthurm abwärts fließen, in welchem 
Prismen wie im Gerſtenhöfer ſchen Ofen, aber von Blei angebracht 
ſind — jedoch mit dem Unterſchied, daß eine Kante nach oben und eine 
Fläche nach unten gekehrt iſt. In dieſen Fällthurm tritt unten ein 
Schwefelwaſſerſtrom, welcher aus Rohſtein und Schwefelſäure entwickelt 
wird. Durch das Abfließen der Säure in dünnen Schichten iſt die Aus⸗ 
fällung des Schwefelarſens eine recht befriedigende. (Vergl. 1874 213 25). 

Schluß folgt.) 


Weber das Abfüssen des Chlorkalinms in den chemifchen 
Sabriken von Stassfurt und Meopoldshall; von G. Brau fe. 


Bei dem Uebergange eines feſten Körpers in den flüſſigen Zuſtand 
wird Wärme gebunden. Man hat in chemiſchen Laboratorien vielfach 


3 Lyte, Chemical News v. X p. 172. 
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Gelegenheit, dieſes Geſetz beim Löfen von Salzen verfolgen zu konnen. 
Vorzugsweiſe eignen ſich hierzu aber chemiſche Fabriken, welche die pro⸗ 
ducirten Salze, um ihren Procentgehalt zu erhöhen, abzuſüßen pflegen; ich 
beobachtete nun in einer Chlorkaliumfabrik die Temperaturerniedrigungen, 
welche beim Decken des Salzes durch Waſſer eintraten. 

Das Chlorkalium wird durch gewiſſe Löſungsverhältniſſe den Car: 
nellitſalzen entzogen und aus der Löſung durch Kryſtalliſation ausge⸗ 
ſchieden. Dieſes ſogen. erſte Product hat folgende Zuſammenſetzung, 
wenn es unabgeſüßt und feucht iſt: 

Chlorkalium . . 58,24 


Chlornatrium . . . 21,80 
Chlormagneſiuͥm . 4,75 
Magnefiumfulfat . . 1,46 
Waſſer 13,75 


In dieſem quantitativen Verhältniſſe wird das Chlorkalium jedoch 
nicht abgegeben, da es zu 80, 85, 90 und 95 Proc. verlangt wird. 
Durch ein Umkryſtalliſiren würden die Koſten zu erheblich und die Aus⸗ 
beute zu gering werden. Um nun das Salz reicher an Chlorkalium zu 
machen, wird es mit kaltem Waſſer behandelt, es wird gedeckt oder ab⸗ 
geſüßt. Man füllt hölzerne Bottige oder eiſerne Käſten von 2m Höhe 
und 2m Breite damit vollſtändig an und läßt dann fo viel Waſſer darauf, 
daß dieſes 5 bis 100m überſteht. Nach Verlauf von 1 bis 2 Stunden 
wird die entſtandene Löſung, die Abſüßlauge, durch eine Oeffnung nahe 
am Boden des Bottigs abgelaſſen und nöthigenfalls das Salz nochmals 
abgeſüßt. Hierdurch werden zunächſt Chlormagneſium und Chlornatrium 
entfernt, zuletzt Magneſiumſulfat. Es geht freilich auch Chlorkalium zum 
Theile mit in Löſung, jedoch löst ſich dieſes in der Kälte viel weniger 
als in der Wärme, während Chlornatrium in beiden Fällen nahezu gleich 
löslich iſt. Die Wärme, welche beim Ueberführen der feſten Salze in 
den flüſſigen Zuſtand latent wird, iſt mithin ſehr günſtig für den Proceß. 
Ich gebe in Weiterem die Reſultate eines Abſüßverſuches und die Ana⸗ 
lyſen der aus der Wirkung dieſer Operation hervorgegangenen Producte. 


En salt ere Bemerkungen. 
11 U. 30 M. 15 Temperatur der Luft. 


11 „ 40 „ 14 Temperatur des Salzes; Waſſer aufgelaſſen. 
12 „ 30 „ 12 Salz und Lauge. 

2 „ 10 Salz. S 

2 „ 2 6 Lauge; abgelaſſen zeigte ſie 28,50 B. 


2. Abſüßen. 
4 „ — „ 12 Waſſer aufgelaſſen. 
4 „ 10 „ 10 Salz. 
4 „ 11 „ 5 Lauge. 
5 „ — „ — 2 Salz mit viel Lange umgeben. 
6 „ — „ — 1 Lauge abgelaſſen, 27,50 


46 Krauſe, über das Abſüßen des Chlorkaliums. 


Das Chlorkalium, deſſen Zuſammenſetzung oben angegeben, wurde 
nach dem zweimaligen Abſüßen im Flammofen calcinirt. Die Zuſammen⸗ 
ſtellung der Analyſen der Durchgangsproducte bis zum Endproduct zeigt 
das Steigen des Gehaltes an Chlorkalium durch das Decken. 


Unabgeſüßt. Amal abgeſüßt. 2mal abgeſüßt. Calcinirt. 


e Waſſerhaltig. 
Chlorkalium 58,24 62,82 80,61 85,51 
Chlornatrium 21,80 18,42 9,97 11,21 
Chlormagnefium 4,75 1,10 0,04 0,00 
Magnefiumfulfat 1,46 0,70 0,66 0,66 
Waſſer 13,75 16,96 8,72 2,62 
100,00 100,00 100,00 100,00 
Waſſerfrei berechnet. 

Chlorkalium 67,52 75,65 88,31 87,81 
Chlornatrium 25,27 22,18 10,92 11,50 
Chlormagnefium 5,50 1,32 0,04 0,03 
Magnefiumfulfat 1,69 0,84 0,72 0,64 
99,98 99,99 99,99 99,98 


Die ſcheinbare Ungenauigkeit bei der Analyſe des zweimal abgeſüßten 
waſſerhaltigen Productes im Vergleich zu der des calcinirten iſt in der 
Schwierigkeit zu ſuchen, mit welcher eine genaue Durchſchnittsprobe einer 
großen Menge Salz erhalten werden kann. Das Waſſer iſt aus dem 
Verluſte berechnet. | 

Analyſen der Süßlaugen. 


1. Süßlauge 2. Süßlauge 
(28,50 B., 200 C.) (27,50 B., 210 C.) 
Waſſerhaltig. 

Chlor kalium 7,59 8,90 
Chlornatrium 9,07 18,10 
Shlormaguefium 11,28 5,62 
Magnefiumfulfat 1,85 1,10 
Waſſer 70,21 71,28 
100,00 100,00 

Waſſerfrei berechnet. 

Chlor kalium 25, 47 30,98 
Ehlornatrium 30,44 45,61 
Chlormagneſium 37,86 19,56 
Magneſiumſulfat 6, 21 3,83 
99,98 99,98 


Es ift hiernach erſichtlich, daß beim erſten Abſüßen das Waſſer un- 
gefähr / der Menge des Chlorkaliums vom Rohproducte, jedoch faſt 


Aron, über Wirkung des Quarzſandes und des Kalleg 2c. 47 


die Hälfte Chlornatrium, alſo das Vierfache vom Chlorkalium, löste; 
beim zweiten Abſüßen: /, Chlorkalium, ¼ Chlornatrium, worauf der 
Nutzen des Deckens beruht. 


Heber die Wirkung des Quarzfandes und des Balkes auf die 
Shone beim Brennproress; von Dr. Julius Aron. 


(Schluß von S. 445 des vorhergehenden Bandes.) 


Da neben dem Quarzſande als häufigſtes Magerungsmittel der ge⸗ 
wöhnlichen Ziegel⸗ und Töpferthone der kohlenſaure Kalk auftritt, und 
letzterer gerade für Töpfereizwecke noch ſpeciell eine erhebliche Rolle für 
ſich in Anſpruch nimmt, wurde eine zweite Verſuchsreihe der Magerung 
mit kohlenſaurem Kalk gewidmet. Dabei wurde derſelbe Senftenberger 
Schlämmthone angewendet, wie bei den Magerungsverſuchen mit Quarz⸗ 
ſand. Der kohlenſaure Kalk wurde bei dem Thon in Form von Kreide 
beigemengt, und zwar wurde dieſelbe zu dieſem Behufe geſchlämmt und 
nur der Theil zur Magerung benützt, welcher bei einer Stromgeſchwin⸗ 
digkeit von Om, 18 in der Secunde überging, d. h. nur Korngrößen, 
deren Durchmeſſer eine Maximalgröße von Omm, 01 nicht überſteigt. Die 
Anwendung ſo kleiner Korngrößen geſchah aus einem doppelten Grunde. 
Einmal näherte man ſich hierbei möglichſt den in der Natur vorkommenden 
Verhältniſſen, da ja der kohlenſaure Kalk meiſt in ſo feinen Korngrößen 
dem Thone beigeſellt iſt, daß es unmöglich iſt, ihn durch Schlämmung 
vom Thone zu trennen. Sodann lag die Abſicht vor, den Einfluß 
feiner Korngrößen auf die Schwindung im naſſen Zuſtande kennen zu 
lernen, nachdem bereits einige Beobachtungen über den Einfluß von 
grobkörnigeren Magerungsmitteln geſammelt und mitgetheilt waren. 
Es erſchien dies weſentlich, um den Einfluß von Korngrößen, wie ſie 
vielfach die fein zerriebenen und zerſchliffenen Mineraltrümmer haben, 
auf die Eigenſchaften der Thone kennen zu lernen, die, ohne ſich durch 
Schlämmung von der Thonſubſtanz trennen zu laſſen, häufig in er⸗ 
heblichen Mengen beſonders in den ſogenannten ſchluffigen Thonen 
vorkommen. Dieſe letzteren Verſuche ſind indeß noch nicht ſo weit 
gefördert, daß ſie ein einigermaßen klares Bild geben, und muß deshalb 
die Mittheilung derſelben vorläuſig noch unterbleiben. Dagegen ſind 
mit einer gewiſſen Anzahl dieſer Proben bereits Brennverſuche ausgeführt 
worden, die in ihren Reſultaten nicht ohne Intereſſe ſind. Die hierbei 


48 Aron, über Wirkung des Quarzſandes und des Kalkes 


den Verſuchen unterworfenen Proben gehen zu einem Theil über den⸗ 
jenigen Kalkgehalt hinaus, welcher als Grenze für eine praktiſche Ver⸗ 
wendung in der Thonwaarenfabrikation angeſehen werden muß. Der 
Thon von Velten, der in großen Maſſen und in weiten Kreiſen 
Anwendung findet und als Repräſentant einer gewiſſen Claſſe von 
Töpferthonen betrachtet werden darf, enthält etwa 25 Proc. kohlenſauren 
Kalk, und darf man wohl die Grenze der Verwendbarkeit etwa bei 
30 Proc. kohlenſauren Kalk annehmen. Wenn deſſenungeachtet Proben 
dem Verſuche unterworfen ſind, deren Gehalt an kohlenſaurem Kalk ſich 
auf nahezu 50 Proc. berechnet, ſo geſchah dies deshalb, weil bei einer 
längeren Reihe ſich das Zufällige von dem Geſetzmäßigen ſchärfer ab⸗ 
ſondert und die Erſcheinungen klarer und überzeugender hervortreten. 

Die Brennverſuche ſind in analoger Weiſe ausgeführt, wie bei den 
durch Quarzſand gemagerten Proben. Für das Verſtändniß der Tabellen 
erübrigt es noch zu ſagen, daß das am Kopfe der Tabelle befindliche K 
mit einem Exponenten jedesmal eine Probe bezeichnet, die auf 
100 G.⸗Th. Senftenberger Thon, wie er oben näher bezeichnet wurde, 
eben ſo viel Gewichtstheile der geſchlämmten Kreide enthält, als der 
Exponent von K angibt. Aus den Verſuchen wurden in vier Brenn⸗ 
ſtufen nachſtehende, in Tabelle V (S. 56) zuſammengeſtellte Rohzahlen 
gewonnen. Die Tabellen haben dieſelbe Einrichtung und Bedeutung 
wie oben bei den Verſuchen mit Quarzſand. Rechnet man dieſe Zahlen⸗ 
werthe in analoger Weiſe um, wie es oben beim Quarzſande geſchehen 
iſt, ſo ergibt ſich die Tabelle VI (S. 57). Dieſe Tabelle gewährt nun ein 
ziemlich anſchauliches Bild von den Vorgängen, die ſich in den einzelnen 
Proben während der verſchiedenen Brennſtadien vollzogen haben. Die 
Columne, welche den Glühverluſt in Procent angibt, läßt erkennen, wie 
weit der Brennproceß in jeder der vier Brennſtufen vorgeſchritten iſt. 
Man ſieht, daß in Stufe I, alſo bei Dunkelrothglut, der größte Theil 
des chemiſch gebundenen Waſſers aus der ungemagerten Thonprobe 
entwichen, und daß aus den anderen Proben zugleich ein geringer 
Bruchtheil Kohlenſäure ausgetrieben iſt. In Stufe II, alſo bei Roth⸗ 
glut, iſt der größte Theil der Kohlenſäure verjagt, in Stufe III bei 
heller Rothglut iſt vollends der letzte Reſt Kohlenſäure entwichen, in 
Stufe IV ift kaum ein Gewichtsverluſt vorhanden, doch documentirt ſich 
die höhere Temperatur durch die Zunahme der Schwindung an der 
ungemagerten Probe. Wie verhalten fih nun hierzu die Schwindungs⸗, 
zahlen? Dieſelben finden ſich in Tab. VIa zuſammengeſtellt. 
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Tabelle VIa (Schwindung). 


Brennſtufen. Ko | Ko | va | Ks | Kso | Ks | Ko | K70 | K80 


+ 

I 0 0 0 0,11 018 0.06 055 055 ons 
II 0,78 | 1,35 | 1,78 | 1,61 | 2,47 | 5,50 4.11 5,21 | 7,18 

III 5,61 | 3,15 | 1,95 | 1, 77 2,54 | 5,31 3,98 | 4,89 | 6,88 

IV 6,57 | 3,15 | 2,01 1,88 2,65 | 5,31 | 3,98 | 4,89 | 6,76 


Bei Dunkelrothglut, alſo auf der Stufe, wo das chemiſch gebundene 
Waſſer entweicht, zeigt ſich kaum eine Veränderung in den Dimenſionen 
der einzelnen Proben. Wenn bei den Kalkmagerungsſtufen von K ab 
ſich eine Vergrößerung kund gibt, ſo ſind dieſe Vergrößerungen ſo klein, 
daß ſie kaum außerhalb der Verſuchsfehler liegen, weshalb kein großes 
Gewicht auf ſie gelegt werden ſoll. 

Anders ſteht es ſchon mit den Schwindungszahlen auf der zweiten 
Brennſtufe, aus der bereits der größte Theil der Kohlenſäure entwichen 
iſt. Hier zeigt die ungemagerte Probe eine unbedeutende Schwindung, 
nämlich 0,78 Proc. während dieſelbe durch die einzelnen Magerungsſtufen 
hinauf mit ziemlicher Regelmäßigkeit bis zu 7,18 Proc. bei KO ſteigt. 
Nur bei K macht ſich eine entſchiedene Abweichung von der Reihe 
geltend. Hier ſinkt die Schwindungszahl, ſteigt bei K wieder und 
erreicht bei K80 ihren höchſten Werth. Da die ungemagerte Probe K? 
eine ſehr unerhebliche Schwindung aufweist, letztere aber mit dem Kalk⸗ 
gehalt ſteigt, ſo dürfte es kaum zweifelhaft ſein, daß dieſe Schwindung 
auf Rechnung der Kreide kommt, um ſo mehr, als die Austreibung der 
Kohlenſäure nebenher läuft. Jeder Kalkofen liefert den Beweis, daß 
kohlenſaurer Kalk beim Brennen eine Volumverminderung, eine Schwindung 
erfährt. Ob nun der für K beobachtete Werth fehlerhaft, oder in 
der Sache begründet iſt, bleibe zunächſt unentſchieden. 

Auf Stufe III, alſo bei heller Rothglut, wo die letzten Reſte von 
Kohlenſäure entwichen ſind, zeigt ſich, daß die ungemagerte Probe um 
5,61 Proc. geſchwunden ift, die ihr zunächſt gelegenen Proben Ko um 
3,15 Proc. gegen 1,35 Proc. in der vorausgehenden Brennſtufe, während 
Kn K3, K0 um allmälig fih verringernde kleinere Werthe gegen 
Brennſtufe II mehr geſchwunden find, alle höheren Magerungsſtufen 
aber nicht nur nicht ſtärker geſchwunden ſind, ſondern ſogar anſcheinend 
ſich wieder vergrößert haben. Wegen der geringen Zunahmen, die noch 
nicht völlig außerhalb der Verſuchsfehler liegen, wird auf dieſe eine 
Vergrößerung angebenden Zahlen kein erhebliches Gewicht gelegt; doch 
beweiſen ſie jedenfalls, daß bei den höheren Magerungsproben auf der 
dritten Brennſtufe keine weitere Schwindung erfolgt iſt. SH ergibt 
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ſich mit Evidenz, daß in dieſer Stufe die beobachtete Schwindung auf 
den Thon zurückzuführen ift. Ebenſo zeigt ſich in Brennſtufe IV nur 
eine Zunahme der Schwindung in den thonreichen Proben, mithin eine 
Fortſetzung der Thonſchwindung. 


Ein intereſſantes Bild gewähren endlich die in Tab. VIb zu⸗ 
ſammengeſtellten Porofitätszahlen. 
| Tabelle VIb  Borofität). 


Kan | 
7 18,88 18,81 17,38 | 16,42 16,59 
17,06 | 2,68 | 14,08 
2,63 | 6,17 | 12,62 
4,23 | 4,98 | 12,72 


11,76 | 8,14 | 11,08 | 14,31 16,85 | 12,14 

Dieſe Zahlen find, wie bei der Quarzmagerung, nicht unter einander 
an den verſchiedenen Proben vergleichbar, wohl aber an derſelben Probe, 
während der verſchiedenen Brennſtufen. Da zeigt es ſich denn, daß 
während der Kalkſchwindung die Proben in einem Maße ſich verdichten, 
wie ſelbſt klinkerartig gebrannte Proben ſich nicht zu verdichten pflegen. 
Ko ſinkt beiſpielsweiſe in dieſer Stufe von einer Poroſität von 18,81 
auf 4,46 Proc. und in analoger Weiſe die höheren Magerungsſtufen, 
während die kalkfreie K nur eine geringe Differenz aufweist und die 
zwiſchen beiden ſtehende Probe KO auch eine zwiſchen beiden liegende 
Verdichtung erfahren hat. 


Der Unterſchied in der Poroſität der kalkhaltigen Proben auf 
Stufe I und III iſt eigentlich noch größer, als die in der Tabelle 
ſtehenden Zahlen angeben. Um dies einzuſehen, erinnere man ſich, 
daß die Poroſitätszahl in der Tabelle das Gewicht des eingeſogenen 
Waſſers in Procent, bezogen auf das jeweilige, d. h. der Stufe ent⸗ 
ſprechende abſolute Gewicht der Probe, bedeutet. Da das abſolute 
Gewicht der Probe aber durch Entfernung der Kohlenſäure in Stufe II 
erheblich geringer geworden iſt, ſo würde, wenn die Probe in Stufe II 
noch eben ſo viel Waſſer einſaugen würde als in Stufe I, trotzdem die 
Poroſitätszahl vergrößert erſcheinen, weil das Gewicht der Probe ein 
geringeres geworden iſt, mithin jenes eingeſogene Waſſerquantum nun⸗ 
mehr einen größeren Procentſatz repräſentirt. Hieraus folgt, daß wo 
trotz der Abnahme des abſoluten Gewichtes die Poroſitätszahl auf 
Stufe II noch verkleinert erſcheint, die Poroſität noch um einen höheren 
Werth abgenommen hat, als der Differenz der Poroſitätszahlen von Stufe! 
und II entſpricht. 
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Vergleicht man nun aber die Poroſitätszahlen der dritten Stufe 
mit denen der zweiten, ſo ſieht man, daß nach Brand III, d. h. während 
der Brand für die kalkreichen Proben weder eine erhebliche Gewichts⸗ 
verminderung, noch Schwindung verurſachte, von K® ab wieder eine 
größere Waſſermenge in den Proben Platz findet, als nach Brand II 
möglich war, daß Ko aber fih bedeutend verdichtet hat, indem die 
Poroſität von 17,06 auf 7,63 zurückgeht, und daß ebenſo eine 
Verdichtung fih bei den Ko naheſtehenden Proben K und KV zeigt, 
nur in geringerem Maßſtabe. Nimmt man die Differenzen der Poroſitäts⸗ 
zahlen und bezeichnet die Verdichtungen mit dem Minuszeichen, die Er⸗ 
weiterungen mit dem Pluszeichen, ſo ſtellen ſich die Unterſchjede der 
Proben für Brand II und Brand III folgendermaßen: 

K Kin Ka KA K# Ks KO Ko KEO 
—9,43 —6,51 —1,46 +1,64 +2,60 +5,30 +8,02 +7,74 +5,66. 

Hieraus erhellt, daß die größte Erweiterung bei K“ liegt, und 
von dort ab nach beiden Seiten zurückgeht, ſo daß der Gedanke erweckt 
werden muß, daß der Grund der Erweiterung weder in der Anweſenheit 
des Kalkes allein, noch in der des Thones allein liegt, ſondern daß hier 
eine Erſcheinung vorliegt, welche dem Zuſammenwirken beider zuzuſchreiben 
iſt. In der That iſt gar nicht erſichtlich, wie auf eine andere Weiſe die 
Erweiterung der Proben im Innern ſtattfinden ſollte, als durch eine 
chemiſche Action des Kalkes auf den Thon, wenn man zu gleicher Zeit 
im Auge behält, daß während dieſer Erweiterung im Inneren nach 
außen hin nur eine noch nicht einmal ſicher außerhalb der Fehlergrenzen 
liegende, alſo im günſtigſten Falle eine ſehr unbedeutende Erweiterung 
der Markenentfernung ſich kund gibt. Nimmt man hinzu, daß eine 
ganz analoge Erſcheinung bei den Verſuchen mit Quarz ſich zeigte, ſo 
wird man, glaube ich, nicht irre gehen, wenn man die Porenerweiterung 
der durch die chemiſche Verbindung erfolgenden Verdichtung der Kalk⸗ 
und Thontheilchen zuſchreibt. 

Nach dem Obigen iſt es nun klar, daß man es bei Thonen, die 
mit kohlenſaurem Kalk gemagert auftreten, mit zwei ihrer Natur nach 
ganz verſchiedenen Schwindungsvorgängen zu thun hat. Die eine rührt 
vom Kalk her und tritt ein beim Entweichen der Kohlenſäure, die 
andere ſtammt vom Thone; der Zeitpunkt ihres Eintretens und die 
Größe ihres Betrages hängen jedenfalls mit von dem Schmelzpunkte des 
Thones ab. Welche von den beiden Schwindungen der Zeitfolge nach 
zuerſt eintritt, iſt nicht unabhängig von der Schmelzbarkeit des Thones, 
doch wird es faſt in allen Fällen die Kalkſchwindung fein. In unſerem 
Falle tritt die Schwindung des Kalkes zuerſt auf, da der Thon nicht 
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zu den leicht ſchmelzbaren gehört. Trotz dieſer beiden Schwindungen 
gibt es eine Region der Magerung, in welcher der abſolute Betrag 
der Schwindung ſowohl, wie das Schwanken der Poroſität beim 
Brande ſehr unerheblich iſt. Der abſolute Betrag der Schwindung 
beträgt für | 

K20 K 30 K 40 

2,01 1,88 2,65 Proc. 

In derſelben Zeit ſchwanken die Poroſitätszahlen um verhältniß⸗ 
mäßig geringe Werthe, während nach beiden Seiten der Region die 
Poroſitätszahlen ſehr weſentlichen Veränderungen unterliegen, und nach 
links die Thonſchwindung, nach rechts die Kalkſchwindung bedeutende 
Werthe erlangt. Man könnte auf den erſten Blick glauben, daß gerade 
in jener erwähnten Region, in der die Schwindung thatſächlich ſo gering 
iſt, gerade dieſelbe in verſtärktem Maße auftreten müßte, weil hier 
beide Schwindungen ſo recht eigentlich zur Geltung kommen, ſich ſum⸗ 
miren mußten. Bei näherer Betrachtung ſtellt ſich die Sache aber doch 
anders dar. 

Denken wir uns einmal jedes Kreidetheilchen durch Thon umhüllt 
und zwar ſo, daß aller verfügbarer Thon in der Probe auch wirklich 
zu dieſem Zwecke zur Verwendung gelangt, alſo den Zuſtand der 
größten Dichtigkeit, wie wir es früher nannten. Für Kreide von der 
Korngröße unter Om 01 muß dieſer Punkt tiefer liegen, als z. B. für 
Sandkörner von der Kornröße 0,02 bis Omm, 04, wie wir fie früher für 
die Quarzmagerung anwendeten, und zwar aus dem Grunde, weil ein 
gleiches Volum einer Subſtanz eine um ſo größere Oberfläche bietet, in 
je feinere Korngrößen die Subſtanz zertheilt iſt. Denken wir uns einmal 
dieſen Zuſtand der größten Dichtigkeit in jener oben näher bezeichneten 
Region liegend, ſo werden uns die dort hervortretenden Erſcheinungen 
nicht mehr überraſchen können. Der erſte Theil der Schwindung, welcher 
durch den Kalk hervorgerufen wird, wird ja eintreten müſſen, aber in 
viel geringerem Maße als bei den weiteren Proben, weil hier der Gehalt 
von kohlenſaurem Kalk überhaupt noch verhältnißmäßig gering iſt. In 
der That zeigen die Proben in dieſem Stadium den Haupttheil ihrer 
Schwindung. Soll nun aber im weiteren Brande der Thon eine 
Schwindungsbewegung machen, ſo hindert ihn daran das Kalkgerüſt, 
und es können nur ganz geringe Schwindungen erfolgen, analog wie 
bei der Magerung mit Quarz. Der Kalk wirkt hier alſo wie ein feſtes 
Gerüſt, und man erſieht zugleich daraus, daß bei der Temperatur, bei 
welcher der Thon bereits klinkert, von chemiſcher Homogenität in der 
Probe noch durchaus keine Rede iſt, denn ſonſt würden ſchwerlich die 
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phyſikaliſchen Momente bei dem Unterſchied der Erſcheinungen hervor⸗ 
treten können. 

Die Thatſache aber, daß K von allen Proben den geringſten Grad 
von Schwindung im Ofenfeuer zeigt und zugleich eine geringe Schwan⸗ 
kung in der Poroſität, kann für die Töpferei nicht ohne Bedeutung 
fein. Rechnet man für K den procentiſchen Gehalt des ungebrannten 
Thones an kohlenſaurem Kalk aus, fo ergibt fih derſelbe 23,09 Proc. 
Der Thon von Velten hat nach einer Analyſe von Dr. Seger fol: 
gende Zuſammenſetzung: | 


Riefelfiure . . . . 47,86 Proc. 
Thonerde . . 11,9 „ 
Eiſenor pd 5,18 „ 
Kalker de 14,96 „ 
Bittererde 1,71 „ 
Nan gw Se 2,65 ” 
Natron 1,01 „ 


Kohlenſäure . 10,44 „ 

Schwefelſäure . Spur 

Wafer ..... 464 „ 

100,35 Proc., 

woraus fih ein Gehalt von 23,73 Proc. an kohlenſaurem Kalk Be: 
rechnet. Um nun zu prüfen, ob der Veltener Thon die oben an Ka 
beobachteten Erſcheinungen gleichfalls zeigt, wurde eine Probe desſelben 
ebenfalls gebrannt und durch drei Brennſtufen unterſucht. Dabei ergab 
ſich (in Procent): 


Kalan Schwindung. Porofiät. 

I. Dunkelrothglut 7,63 -+- 0,38 16,43 
II. Rothglut 15,11 1,33 16,23 
III. Hellfte Rothglut 16,51 1.33 15,76 


Es iſt unverkennbar, daß hier für den Thon von Velten analoge 
Erſcheinungen eintreten wie bei K, Beim Entweichen des Waſſers, 
das chemiſch gebunden iſt, wurde eine geringe Vergrößerung beobachtet; 
beim Entweichen der Kohlenſäure wird eine Schwindung von 1,33 Proc. 
ſichtbar, die alfo um eine geringe Größe hinter der von K zurück⸗ 
bleibt. Dann tritt auch bei dem nächſten Brande, bei welchem 
der letzte Reſt von Kohlenſäure entweicht, keine weitere Schwin⸗ 
dung ein 

* Uebrigens fei beiläufig bemerkt, daß nach Brand II die Probe noch nicht die 
weißgelbe Farbe angenommen halte, obwohl bereits faſt alle Kohlenſäure entwichen 
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Indem ſich nun auf dieſe Weiſe gerade für den Veltener Thon ſo 
merkwürdige Schwindungserſcheinungen zeigen, fällt ein Licht auf ſeine 
Bedeutung für die Töpferei. Zunächſt dürfte es für einen Thon, der 
zur Anfertigung von dünnwandigen, mannigfach geformten, vielfach zu⸗ 
ſammengeſetzten Gegenſtänden, welche zuweilen auch große Flächen be⸗ 
ſitzen, eine ſehr ſchätzbare Eigenſchaft fein, wenn er innerhalb der zu 
ſeinem Brande nothwendigen Temperaturen überhaupt nur eine ſehr 
geringe Schwindung erfährt, da Jann ein Verziehen im Feuer viel 
weniger häufig auftritt. Ob nicht hiermit ſodann die Eigenſchaft des 
Veltener Thones, Emailglaſuren riſſefrei zu tragen, zuſammenhängt? 
Die geſchrühten Kacheln, welche mit der Glaſur übergoſſen werden, er⸗ 
leiden in den Dimenſionen kaum eine Veränderung mehr, ſelbſt wenn 
die Temperatur erheblich größer wird. Zugleich ſichert die geringe 
Schwindung dem Scherben eine genügende Poroſität, ſo daß die Glaſur 
an unzähligen Häkchen hängt und haftet, wodurch das Abblättern er⸗ 
ſchwert wird. Nebenbei gibt der Kalkgehalt durch Entfärbung des eiſen⸗ 
haltigen Thones der Emailglaſur eine vortheilhaft wirkende helle Unter⸗ 
lage. Ob der Kalkgehalt der Emailglaſur gegenüber irgend eine chemiſche 
Rolle ſpielt, wollen wir dahin geſtellt ſein laſſen, doch fallen jedenfalls 
die beregten phyſikaliſchen Momente hierbei ins Gewicht. Hiernach unter⸗ 
liegt es keinen Schwierigkeiten, eine große Menge Thone dem Veltener 
Thon analog zu geſtalten und ihnen damit die Vorzüge zu geben, 
welche denſelben der Töpferei ſo ſchätzbar machen. 

Bekanntlich haben Maſſen, welche dem Veltener Thon analog zu⸗ 
ſammengeſetzt ſind, neben den ſonſtigen angenehmen Eigenſchaften den 
Uebelſtand, daß ſie ſehr ſpröde und empfindlich gegen Temperaturver⸗ 
änderungen ſind, weshalb man zuweilen lieber etwas den Kalkgehalt 
der gemeinen Fayence ſinken läßt, um ſie nur weniger ſpröde zu haben. 
Gegen Temperaturwechſel unempfindliche Maſſen erhält man, wenn man 
die Maſſe recht mager, recht grobkörnig, recht porös, ich möchte ſagen, 
von Anbeginn recht riſſig herſtellt, ſo daß eine durch Temperatur⸗ 
erhöhung an einer beſchränkten Stelle entſtehende Spannung ſich nicht 
der ganzen Maſſe mittheilt, ſondern an dem nächſten Haarriſſe ihre Be⸗ 
grenzung findet. Nun ift die dem Veltener Thone entſprechende Ma: 
gerungsſtufe ziemlich dicht conſtruirt, jedenfalls erheblich dichter, als 
z. B. eine der hohen Magerungsſtufen mit Quarzſand. Ueberdies, 
meine ich, iſt noch ein Umſtand von Gewicht. Die kalkhaltigen Proben 
war. Die bis dahin röthliche Farbe veränderte ſich erſt bei Brand III in weißgelb. 


Hieraus folgt, daß die rothe Farbe eines Steines bei einem gelbbrennenden Thon 
nicht den Schluß geſtattet, daß die Kohlenſäure nothwendig noch nicht ausgetrieben ſei. 
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fließen ſchließlich alle zu Gläſern zuſammen. Denkt man ſich nun die 
chemiſche Einwirkung des Kalkes auf den Thon, wie fie fic) aus den Po- 
roſitätszahlen ergab, fo könnten die dem Kalke zunächſt gelegenen Stellen 
einen mehr glaſigen Charakter angenommen haben, und dann würde 
man Cohäfionsſtörungen leicht begreiflich finden, wenn locale Spannungen 
eintreten. 

Indem wir dieſen Punkt verlaſſen, wollen wir nicht verfehlen, auf 


einen Punkt hinzuweiſen, in Bezug auf den ziemlich irrige Vorſtellungen 


verbreitet ſind. Man wähnt in der Regel, daß ein Zuſatz von Kalk 
einen Thon ſchmelzbarer mache, und zwar innerhalb der in einem ge⸗ 
wöhnlichen Ziegelofen zur Anwendung gelangenden Temperaturen. Wie 
man aus den mitgetheilten Verſuchen erſieht, iſt dies nicht in der Weiſe 
der Fall, wie man es in der Regel annimmt. Der reine Thon iſt 
6,57 Proc. geſchwunden und hat nur noch 4,23 Proc. Poroſität, iſt alſo 
im gewöhnlichen Sinne ein vollſtändiger Klinker, und doch ſind alle die 
kalkhaltigen Proben nicht nur nicht geſchmolzen, ſondern noch ſehr porös. 
Gleichwohl iſt der Kalk in einer ſo feinen Korngröße hinzugefügt, daß 
die Maximalkorngröße nicht Ooww,0 1 Durchmeſſer überſchreitet, alfo in 
einer ſehr angreifbaren Form, wie man meinen ſollte. Ein gewiſſer 
Angriff iſt erfolgt, wie wir aus der vergrößerten Poroſität ſchließen; 
doch ſcheint derſelbe nicht tiefgehend, da die Schwindung durchaus nicht 
verändert iſt. Man hat ſich daran gewöhnt, den Kalk als flußbeför⸗ 
dernd zu betrachten; wie kommt es nun, daß dieſe Brennverſuche nicht 
in dieſem Sinne ausgefallen ſind? Eine analoge Erſcheinung, die ſich 
beim Brennen des Portlandcementes zeigt, wird uns den Fingerzeig zur 
Erklärung geben. Wer ſich damit beſchäftigt hat, aus verſchiedenartigen 
Thonen Portlandcement zu erbrennen, dem muß es aufgefallen ſein, 
daß verſchiedene Thone, mit demſelben Kalke in denſelben Gewichts⸗ 
mengen verſetzt, zum Garbrennen verſchiedener Brenntemperaturen be⸗ 
dürfen. Es wird ihm paſſirt ſein, daß, wenn er gleichhaltige Miſchungen 
aus derſelben reinen Kreide, aber von zwei verſchiedenen Thonen in 
demſelben Brande gar zu brennen verſucht hat, häufig der eine todt 
gebrannt war, während der andere noch nicht gar erſchien. Da beide 
Miſchungen dieſelben Mengen derſelben Kreide enthielten, ſo kann der 
Grund wohl nur in dem Thone geſucht werden. In der That ſoll ſich 
ja der Kalk erſt verbinden mit dem Thone durch den Brand; zunächſt 
ſind ſie neben einander gelagert. Wie ſoll das nun recht vor ſich gehen, 
wenn nicht wenigſtens einer der Componenten beweglich wird? Die 
reine Kreide ſchmilzt nicht, aiſo muß der Thon die Vermittelung über⸗ 
nehmen. Iſt er nun ſchwer ſchmelzbar, ſo erfolgt die Verbindung bei 
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Nach dem Trocknen 28,99 82,90 

I Dunkelrothglut 26,70 82,90 31,48 29,14 88,80 17,47 31,17 89,60 37,04 32,86 90,40 34,35 
II. Rothglut 26,56 82, 2531,09 14,27 87, 60 16,08 29,12 88,00 33,22 |26,57 88,85 2905 
III. Helle Rothglut 26,48 78,25 28,50 14, 25 86,00 15,13 29,08 87,85 82,75 26,52 88,70 29,47 


IV. Hellſte Rothgut 26,48 77,45 27,60 14, 25 86,00 14,96 29,08 87,80 32,78 26,52 88,60 29,64 


Bei den Proben KV, K 30, Eu fand fih nach dem erſten Brande eine Längsſpaltung, welche 
ift, it nur das mit der Marke verſehene Stück weiter gebrannt und unterfucht worden. 
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| |__| + 
I. Duntetrothgint | 7,89 | 0 1790 848] o | ? | 832) 0 38 8,67 011| ? 


II Rothglut 8,38 0, 78 17,06 ? | 1,35 12,68 14,35 1,78 14,08 ? 1,61 9,48 
‘? 

III. Helle Rothgiut | — 5,61 | 7,63| 2 3,15 6,17|14,47| 1,95 12,627 | 1,77 11,12 

IV. Gellfte Rothgtut | — | 6,57 4,23 — 3,15 498 — 2112,72 — | 1,88 |11,76 
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38,10 182,80 33,31 78,15 128,41 77,85 38,53 |79,70 35,73 |83,60 | 


34,00 82,95 27,49 30,88 |78,20 |36,69 |26,41 |78,05 31,00 136,18 79,90 142,12 133,57 |83,75 39,14 
20,70 180,75 * 26,91 [73,85 28,11 22,57 74,65 23,91 29,96 75,55 132,69 27,71 77,60 29,15 
20,62 80, 70 22,48 26,64 74,00 29,24 22,29 74,75 25,40 29,73 75,80 34,74 127,17 77,85 30,12 
20,62 80,60 22,30 126,64 74,00 29,58 22,29 74, 75 25,48 29,73 75,80 34,74 27,17 77,95 ar 


von der Formung herzurühren ſchien. Von dem Punke, an welchem in der Tabelle „Torſo“ beigefügt 
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hoherer Temperatur; ift er leicht ſchmelzbar, bei niederer. So erklärt fid 
dieſe befremdende Thatſache ganz zwanglos. Der Schmelzpunkt des 
fertig gebildeten Endproductes liegt aber tiefer, als die Verbindungs⸗ 
temperatur war. Der hier in Frage kommende Geſichtspunkt ſcheint 
mir überhaupt für die Schmelzbarkeit eines Gemiſches von Bedeutung 
zu ſein, jedenfalls mehr Berückſichtigung zu verdienen, als ihm bisher 
zu Theil geworden iſt, wenn es ſich darum handelte, die Schmelzbarkeit 
zu beſtimmen. 

Da die höheren Kalkſtufen keine directe Bedeutung für die Thon⸗ 
waarenfabrikation haben, ſondern von uns nur mitgebrannt wurden, 
um die Erſcheinungen klarer zu ſtellen, ſo können wir auf ihre weitere 
Betrachtung hier verzichten. 

Aus den Magerungsverſuchen mit kohlenſaurem Kalk 
ergibt ſich alſo, daß derſelbe, in einer beſtimmten Menge 
in feiner Korngröße einem Thone beigefügt, die Schwin⸗ 
dung im Ofenfeuer bis auf ein ſehr geringes Maß herab⸗ 
ſetzt, ſo daß damit zugleich dem Scherben eine gewiſſe 
Un veränderlichkeit an Ausdehnung und Poroſität inner: 
halb ziemlich weit auseinanderliegender Temperaturen 

geſichert wird. 


Ueber die Sporflechen auf bedruckter Baumwolle; von S. Witz. 


Es kommt nicht allzu ſelten vor, daß bedrudte Baumwollwaare 
bei längerem Lagern in einem feuchten Magazin an den Stellen, wo 
die Luft einen beſchränkten Zutritt hat, d. h. in den Falten, nach welchen 
die Stücke gelegt ſind, ſich mit weißen oder gelben Flecken bedeckt, 
darunter manche von beträchtlicher Größe bis zu einem Umfang von 3°, 
Man weiß ſchon längſt, daß diefe Sporflecken ihre Entſtehung einer 
Schimmelbildung verdanken, und hat deshalb, jedoch ohne Erfolg, dem 
Appret, welcher in der Hauptſache aus Kartoffel⸗ und Weizenſtärke, 
Dextrin und Gelatine beſteht, einen Zuſatz von antiſeptiſchen Mitteln 
gegeben, wie arſenigſaures Natrium, ſchwefelſaures Zink oder ſchwefel⸗ 
ſaures Kupfer. Nach G. Witz, welcher dieſe Erſcheinung eingehender 
ſtudirte und ſeine Beobachtungen im Bulletin de Rouen, März 1875, 
S. 48 ff. veröffentlichte, haben ſolche Flecken eine ſaure Reaction. 
Deshalb iſt an dieſen Stellen der beim Chloren oder Appretiren aufge⸗ 
tragene Ultramarin entfärbt, und bei anilinſchwarzen Stücken zeigt ſich 
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an denſelben Stellen das ſchon neulich (1875 215 453) von Brandt 
beſprochene Nachgrünen der ſchwarzen Farbe. Gleichzeitig conſtatirt der 
Verfaſſer, daß bei ſolchen Stücken, welche mit Eiſenmordant bedruckt 
ſind — und dieſe ſind überhaupt am meiſten der Beſchädigung durch 
Sporflecken ausgeſetzt — das Eiſenoxyd auch der ſtärkſten Chamoisnüance 
oder Roſtfarbe an den ſchadhaften Stellen allmälig verblaßt und 
wenigſtens theilweiſe in Eiſenoxydul übergeht. Dabei iſt es gleichgiltig, 
ob der Eiſenmordant für ſich allein oder mit Thonerdemordant ver⸗ 
mengt aufgedruckt ijt, als Baſis für Braun⸗, Grau⸗, Olive⸗, Violett⸗ 
färberei u. ſ. w. Am auffälligſten zeigt ſich die ganze Erſcheinung bei 
den Artikeln, welche mit gerbſtoffreichen Materialien ausgefärbt werden, 
wie z. B. beim Blauholzſchwarz. Dagegen ſcheint der ſogen. Biſter⸗ 
artikel, welcher früher eine ziemliche Rolle geſpielt, dieſem Uebelſtand gar 
nicht ausgeſetzt zu ſein, ſo wenig wie das Chromorange. Bei erſterem 
iſt Manganhyperoxyd auf der Baumwolle fixirt, Manganhyperoxyd aber 
und Chromſäureſalze verhindern die Gährung. Zuſatz von Glycerin 
zum Appret vermehrt die Anzahl der Flecken, weil das Glycerin, welches 
in concentrirtem Zuſtand antiſeptiſch wirkt, in verdünntem Zuſtand 
ſelbſt der Gährung unterworfen iſt. 

Die ſaure Reaction der Flecken hat nichts Ueberraſchendes, denn 
das Auftreten von Milchſäure und Butterſäüre bei der alkoholiſchen 
Gährung iſt bekannt. Auch die Waſſerſtoffentwickelung und die redu⸗ 
ducirenden Wirkungen, von welchen eine ſolche Gährung unter Umſtänden 
begleitet ſein kann, waren ſchon öfter Gegenſtand wiſſenſchafilicher Ab⸗ 
handlungen. Aber Witz iſt in der Lage, zwei Unterſuchungen neueren 
Datums von A. Müntz über die Natur der in den Gährungspilzen 
enthaltenen Zuckerarten zu citiren, welche ganz beſonders dazu angethan 
find, die Desoxydation des Eiſenoxydes im vorliegenden Fall zu er- 
klären und zu beleuchten. Nach demſelben (Académie des sciences, 
23. November 1874) enthält penicillium glaucum — der Pilz, welcher 
auf gährender Traubenzucker⸗, Stärke, Weinſäure⸗ und Leimlöſung ſich 
bildet, — in ſeinen Zellen ganz beträchtliche Mengen von Mannit, wenn 
den Löſungen die nothwendigen Zuſätzen von Mineralſalzen zugefügt 
worden find. Iſt aber in einer Flüſſigkeit Mannitzucker enthalten, fo 
entſteht (Académie des sciences, 18. Januar 1875) bei ihrer Gährung 
neben Alkohol und Kohlenſäure immer auch freier Waſſerſtoff. Und 
Berthelot vindicirt die Eigenſchaft, den Mannit unter Waſſerſtoffent⸗ 
wickelung in alkoholiſche Gährung zu verſetzen, ſogar für gewiſſe eiweiß⸗ 
artige Körper ohne jede Vermittelung eines organifirten Gährungserregers 
als einen rein chemiſchen, nicht phyſiologiſchen Proceß. Auch die oben⸗ 
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erwähnte Gährung des verdünnten Glycerins iſt von einer Wafferſtoff⸗ 
entwickelung begleitet. | 

Die Desoxydation des Eiſenoxydes durch nascirenden Waſſerſtoff 
iſt damit zur Genüge erwieſen; wenn jedoch Witz eine andere, glück⸗ 
licherweiſe nicht gar häufig vorkommende Calamität der Indiennefabriken 
auf denſelben chemiſchen Vorgang zurückzuführen ſucht, ſo iſt es vielleicht 
erlaubt, auf die Verſchiedenheit der Bedingungen in beiden Fällen hinzu⸗ 
weiſen. Wenn degummirte Stücke, hauptſächlich violette, nach dem 
Waſchen auf einen aus Holzlatten zuſammengefügten Lagerplatz zu liegen 
kommen, und das Holz iſt ſtellenweis faul und vermodert, ſo zeigen 
ſich an der ausgefärbten Waare leidige weiße Flecken, welche manchmal 
deutlich die Structur des Holzgitters erkennen laſſen, oft aber auch in 
unregelmäßigen, ihren Urſprung nicht ſogleich verrathenden Formen auf⸗ 
treten. Es empfiehlt fih deshalb, für ſolche Lagerplätze die Holzcon- 
ſtruction möglichſt zu vermeiden. Während nun im erſten Fall die 
appretirte Waare längere Zeit bei gewöhnlicher Temperatur an feuchter 
Luft, ſonſt aber in trockenem, wohl auch ſtaubigem Local liegt, während 
der Zutritt der Luft ſtellenweiſe beſchränkt iſt, das Ferment auf dem 
Stoff ſelbſt ſich entwickelt, und auf dem Stoff ſich der ganze Gährungs⸗ 
proceß langſam abſpielt, ſo liegen diesmal die von Waſſer triefenden, 
von der Verdickung meiſt bei einer Temperatur von 65 bis 750 be⸗ 
freiten Stücke auf ſtellenweiſe vermodertem Holz, die Einwirkung auf 
den Eiſenmordant geſchieht von Außen, ſie vollzieht ſich in etwa 12 
Stunden, die Luft hat überall freien Zutritt, und man hat es überhaupt 
mit keiner im Gang befindlichen Gährung, ſondern mit einer faſt vollen⸗ 
deten Verweſung zu thun. Man wird ſich in dieſem Fall, um die oft 
vollſtändig weißen und ſcharfgeränderten Flecken, als ob ſie abſichtlich 
mit Citronenſaft reſervirt worden wären, zu erklären, mit der Annahme 
begnügen müſſen, daß die ſauren Producte der Verweſung des Holzes das 
Eiſenoxydoxydul einfach aufgelöst und weggeätzt haben. 

Witz gibt noch den Weg an, um eine ſolche auf dem Lager ver⸗ 
dorbene Waare von den Flecken zu befreien. Er ſchlägt vor, die Stücke 
mit verdünnter Chlorkalklöſung in der Wärme zu behandeln; der al⸗ 
kaliſche Theil des Chlorkalkes hebt die ſaure Reaction auf, das Chlor 
zerſtört die organiſche Subſtanz und das Eiſenoxydul findet Gelegenheit, 
fih höher zu oxydiren. Das Verfahren ift natürlich nur ſtatthaft für 
Chamoiswaare; iſt der Eiſenmordant mit Alizarin, Cachou, Gerbſtoff 
u. ſ. w. verbunden, ſo empfiehlt er, die Stücke einer Ammoniak⸗ 
atmoſphäre auszuſetzen oder durch Waſſer mit entſprechendem Kalkgehalt 
zu nehmen, um ſo die ſauren Flecken langſam zu neutraliſiren und 
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wenigſtens theilweiſe zu entfernen. Das Sicherſte dürfte immerhin ſein, 
für das Magazin der fertigen Waare ein trockenes, ſonnig gelegenes 
Local mit genügender Ventilation auszuwählen und dasſelbe von Zeit 
zu Zeit gründlich zu reinigen und zu ſäubern. Kl. 


— 


Elektriſches Photometer von Dr. Werner Siemens. 


Wer ſich mit Photometrie eingehend beſchäftigt hat, wird zu der 
Ueberzeugung gekommen ſein, daß ſie noch auf einer ſehr niedrigen Stufe 
der Entwickelung ſteht. Es iſt noch nicht einmal feſtgeſtellt, was wir eigent⸗ 
lich zu meſſen haben. Bekanntlich ſendet jeder zu hohen Temperaturen 
erhitzte feſte Körper Licht⸗ und Wärmeſtrahlen nach allen Richtungen 
aus. Nach der neuen Theorie ſind es Aetherwellen von allen möglichen 
Wellenlängen, die von dem heißen Körper ausgehen. Ein Theil dieſer 
Wellen erregt in unſerer Netzhaut, wenn ſie von demſelben getroffen 
wird, die Empfindung des Lichtes. Stehen kurze und lange Aetherwellen 
in dem Verhältniſſe zu einander, wie ſie die Sonne oder andere ſehr 
hoch erhitzte Körper ausſenden, ſo nennen wir die Lichtempfindung, 
welche wir durch ſie erhalten, weißes Licht. Wenn wir aber nur Licht⸗ 
wellen von einer gewiſſen Wellenlänge Zugang zu unſerem Auge ge⸗ 
ſtatten, ſo ändert ſich unſere Lichtempfindung, und wir nennen das Licht 
roth, gelb, blau, violett, je nach der Wellenlänge der Strahlen, die in 
unſer Auge dringen. Bekanntlich iſt das Prisma ein Mittel, um die 
Strahlen eines weißen Lichtbündels nach der Wellenlänge zu ſondern. 
Da der Eindruck des rothen, gelben, blauen Lichtes für uns ein durch⸗ 
aus verſchiedener iſt, ſo iſt es eigentlich ganz unmöglich, die Stärke ſo 
ganz verſchiedener Empfindungen mit einander zu vergleichen. Die bis⸗ 
herigen Photometer beruhen jedoch ſämmtlich darauf, die Einwirkung 
beider zu vergleichenden Lichtquellen auf ein beleuchtetes Object ſo zu 
reguliren, daß dasſelbe unſerem Auge als gleich ſtark beleuchtet durch 
die eine oder andere Lichtquelle erſcheint. Am vollkommenſten iſt dieſe 
Methode wohl beim Bunſen' ſchen Photometer durchgeführt, welches 
auf der Thatſache beruht, daß ein Oelfleck auf einem Stück weißen 
Papieres nicht mehr ſichtbar iſt, wenn es von beiden Seiten durch weißes 
Licht gleich ſtark beleuchtet wird. Dies geht auch ziemlich genau ſo lange, 
als beide Lichtquellen weißes Licht ausſenden oder doch wenigſtens gleich⸗ 
farbiges Licht. Sind die Farben verſchieden, ſo verſchwindet der Fleck 
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nicht mehr, und es fehlt uns jeder Anhalt für die Vergleichung. Es 
gibt allerdings noch einen anderen Maßſtab der Lichtſtärke, und das 
wäre eigentlich der allein richtige. Wir bedürfen des Lichtes zur Er⸗ 
kennung der Gegenſtände, und diejenige Beleuchtung iſt für uns die 
beſte oder hellſte, welche uns am meiſten befähigt, die Gegenſtände deut⸗ 
lich zu erkennen. Man könnte hierauf ein von der Farbe ganz unab⸗ 
hängiges Photometer begründen, indem man auf irgend eine Weiſe, z. B. 
durch Verkleinerung der das Licht auffangenden Oberfläche einer Linſe, 
durch welche das zu erkennende Object beleuchtet wird, die Stärke der 
beiden Lichtquellen ſo regulirte, daß man mit beiden dasſelbe Object 
gleich deutlich erkennen könnte. Es ſcheint aber, als wenn die Augen 
verſchiedener Menſchen ungleich empfänglich für verſchieden farbiges Licht 
ſind, und ſchnell dabei ermüden, ſo daß auch dieſe, ſonſt jedenfalls ra⸗ 
tionellſte Methode der Lichtmeſſung keine conſtanten Reſultate geben 
kann. 

Verfaſſer hat nun verſucht, die Elektricität, die ſo oft helfend ein⸗ 
treten muß, wenn andere Kräfte verſagen, zur Lichtmeſſung zu be⸗ 
nützen. 

Bekanntlich hat das Selen, ein Körper, welcher auf der Grenze der 
Metalle und Metalloide ſteht und manche merkwürdige phyſikaliſche 
Eigenſchaften beſitzt, zwei Eigenſchaften, welche ihn als geeignetes Hilfs⸗ 
mittel hierfür erſcheinen laſſen. Wenn man ſchnell abgekühltes, ſogen. 
amorphes Selen zur Temperatur von 80 bis 100° erhitzt, fo wird die 
Maſſe unter Wärmeentwickelung kryſtalliniſch, und wird nun ein Leiter 
der Elektricität, während es im amorphen Zuſtande ein Iſolator für 
dieſelbe iſt. Dieſes kryſtalliniſche Selen hat nun die von dem engl. 
Lieutenant Sale entdeckte und beſchriebene merkwürdige Eigenſchaft, die 
Elektricität beſſer zu leiten, wenn es beleuchtet iſt, wie in der Dunkel⸗ 
heit. Sale hat ferner gefunden, daß die Zunahme der Leitungsfähigkeit 
mit der Stärke der Beleuchtung zunimmt, ſowie, daß es in höchſt auf⸗ 
fallender Uebereinſtimmung mit der Netzhaut des Auges am ſtärkſten 
von denjenigen Theilen des Spectrums beeinflußt wird, welche auch das 
Auge am meiſten afficiren. 

Dieſe merkwürdigen Eigenſchaften des Selens verſuchte Verf. zu 
einem Photometer zu verwerthen. Es gelang ihm, die anfänglichen 
Schwierigkeiten, welche theils in der geringen Leitungsfähigkeit des Try: 
ſtalliniſchen Selens, der Inconſtanz derſelben und der ſehr ſchwachen 
und veränderlichen Einwirkung des Lichtes, zum Theil in dem ſtörenden 
Einfluß der Wärmeſtrahlen beſtand, dadurch zu beſeitigen, daß er durch 
lange Erhitzung des amorphen Selens bis nahe zu ſeinem Schmelzpunkte, 
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oder durch Auskryſtalliſiren desſelben aus der langſam abgekühlten ge- 
ſchmolzenen Maſſe eine Modification des kryſtalliſirten Selens darſtellte, 
welche weit beſſer leitet, weit mehr vom Lichte beeinflußt wird, von 
Wärmeſtrahlen nicht weſentlich afficirt wird und ſeine Eigenſchaften ziemlich 
conſtant beibehält. Beſonders auffallend unterſcheidet ſich dieſelbe von 
der bekannten Modification dadurch, daß bei ihr die Leitungsfähigkeit mit 
der Erwärmung des Selens, wie bei den Metallen, abnimmt, während 
ſie bei der letzteren zunimmt, wie bei den leitenden Metalloiden und 
Elektrolyten. Durch Ausfüllung der Zwiſchenräume zweier kleinen flachen 
Drahtſpiralen mit ſolchem grobkryſtalliniſchen Selen zwiſchen zwei Glimmer- 
blättern iſt es dem Verf. gelungen, einen photometriſchen Apparat 
darzuſtellen, der unter Anwendung einer Daniell'ſchen Zelle oder 
tines kleinen thermo⸗elektriſchen Elektromotors hinlänglich ſtarke Ströme 
gibt, um auch noch ſehr ſchwache Lichtſtärken durch Meſſung der⸗ 
ſelben mit hinlänglicher Schärfe vergleichen zu können. Der (beim 
Vortrage vorgezeigte) Apparat iſt ein ſolches elektriſches Photometer. 
Am Boden eines kurzen drehbaren Rohres befindet ſich das be⸗ 
ſchriebene Selen⸗ Präparat. Die Enden der beiden Spiraldrähte 
ſtehen mit einander durch eine Daniell' ſche Zelle und den Umwin⸗ 
dungsdraht eines Galvanometers in leitender Verbindung. Die Nadel 
wird alſo abgelenkt. Entfernt man den Deckel des Rohres und läßt 
das Licht einer Gasflamme, deren Stärke gemeſſen werden ſoll, auf die 
Selenſcheibe treffen, ſo nimmt die Leitungsfähigkeit des Selens, ent⸗ 
ſprechend der Stärke des ſie treffenden Lichtes, zu, die Ablenkung der 
Nadel des Galvanometers wird alſo größer. Dreht man nun das Rohr 
ſo, daß es, anſtatt auf die zu meſſende Flamme, auf eine Normalkerze 
gerichtet iſt und regulirt die Entfernung dieſer Normalkerze ſo, daß die 
Ablenkung der Nadel dieſelbe wird, und dieſelbe bleibt, wenn das Selen 
abwechſelnd durch die zu meſſende Flamme und die Normalkerze beleuchtet 
wird, ſo iſt die Lichtwirkung beider gleich, und die Lichtſtärken ſtehen 
mithin im umgekehrten Verhältniſſe der Quadrate ihrer Abſtände von 
der Selenplatte. 

Es läßt ſich dieſem Inſtrumente jeder gewünſchte Empfindlichkeits⸗ 
grad geben, und Verf. hofft, daß fih ein praktiſch brauchbarer und nütz⸗ 
licher Apparat aus ihm entwickeln wird. Wahrſcheinlich wird es auf 
dieſem Wege auch möglich werden, die Lichtſtärke fortlaufend graphiſch. 
zu verzeichnen; doch bedarf es noch vieler Verſuche, um hierfür eine feſte 
Grundlage zu gewinnen. (Nach den Verhandlungen des Vereins für 
Gewerbfleiß. Sitzungsbericht vom 7. Juni 1875.) 
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Der Werth von Petroleum und Steinkohlentheer zur Gas- 
erzengung: von Prof. 3. Mag ner.“ 


Wie bereits erwähnt, wurde raffinirtes Petroleum, frei von unter 
150° ſiedenden Beſtandtheilen, in einer Retorte zum Sieden gebracht, 
der Dampf durch eine glühende mit Bimsſteinſtücken gefüllte Porzellan⸗ 
röhre geleitet, wobei ſich ein Theil condenſirte und geſammelt wurde 
und der andere ſich in Gaſe verwandelte. Als der Rückſtand in der 
Retorte den Siedepunkt 2880 zeigte, wurde der Verſuch unterbrochen. 
Es war hiebei 1/, in der Retorte zurückgeblieben, / condenſirt und ¼ 
in Gas verwandelt. Das hierzu verwendete Petroleum war ſomit keine 
gute Sorte von Lampenöl, indem es zu viel erſt bei höherer Temperatur 
ſiedende Beſtandtheile enthielt. Die Unterſuchung gab folgende Reſultate: 


u Siedepunkt. ae i 


Gewicht roc. 
Angewendetes Petroleum 0,789 150 bis weit 85,7 14,3 
über 3600. 
Rückſtand in der Retorte 0,830 288 bis weit 85,2 14.8 
| über 3600. | 
Condenſationsproduct 0,780 | 110 bis 1900. 83,0 17,0 


Die Elementarzuſammenſetzung des Petroleums mit 85,7 Proc. 
Kohlenſtoff entſpricht genau der procentiſchen Zuſammenſetzung des hell⸗ 
leuchtenden ſchweren Kohlenwaſſerſtoffgaſes C,H, welchem ein Kohlen: 
ſtoffgehalt von 85,7 Proc. und ein Waſſerſtoffgehalt von 14,3 Proc. 
zukömmt. 

Der Rückſtand in der Retorte, mit hohem Paraffingehalt, entſpricht 
bei 85,2 Proc. Kohlenſtoffgehalt der Zuſammenſetzung nach einem Ge⸗ 
menge von Petroleum mit Paraffin, welchem letzteren, aus rohem 
Petroleum gewonnen, nach Anderſon ein Gehalt von 85,15 Proc. 
Kohlenſtoff entſpricht. 

Die Zuſammenſetzung des zwiſchen 110 und 1500 ſiedenden Theiles 
des Condenſationsproductes mit 83,0 Proc. Kohlenſtoffgehalt nähert ſich 
der des Petroleumäthers, für welchen Verf. 83,3 Proc. Kohlenſtoff fand, 
und ſteht am nächſten dem von Schorlemmer aus rohem Pennſyl⸗ 


+ Als ortſetzung der Abhandlung (1875 216 250 ff.) desſelben Verfaſſers nach 
dem bayeriſchen Induſtrie⸗ und Gewerbeblatt, 1875 S. 43 ff. im Auszug mitgetheilt. 
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vaniſchen Petroleum iſolirten Kohlenwaſſerſtoff: Pentan C,H, welchem 
ein Kohlenſtoffgehalt von 83,3 Proc. zukömmt. 

Da, wie ſchon erwähnt, vom angewendeten Petroleum ½ vergaste, 
1/, ſich condenfirte und / als Rückſtand blieb, fo muß, da Condenſations⸗ 
product und Rückſtand einen niederen Kohlenſtoffgehalt zeigt als das an⸗ 
gewendete Petroleum, vor Allem der an Kohlenſtoff reichſte Theil des 
Petroleums ſich in Gas verwandelt haben. Dieſer Kohlenſtoffgehalt iſt 
aber keineswegs völlig in das Leuchtgas gelangt, welches in dieſem Fall 
mindeſtens den Kohlenſtoffreichthum des ſchweren Kohlenwaſſerſtoffgaſes 
beſitzen müßte, ſondern es hat ſich ein bedeutender Theil unter Aus⸗ 
ſcheidung von Kohlenſtoff zerſetzt. 

So enthielt nach Reim das im Hirz el'ſchen Apparat aus Petroleum: 
rüdftänden erhaltene Gas 17,4 Proc. ſchweres Kohlenwaſſerſtoffgas, 
58,3 Proc. leichtes Kohlenwaſſerſtoffgas und 24,3 Proc. Waſſerſtoffgas. 
Dasſelbe enthält alſo, da ſchweres Kohlenwaſſerſtoff 85,7 Proc. und 
leichtes Kohlenwaſſerſtoff 75 Proc. Kohlenſtoff beſitzt, einen weit geringeren 
Kohlenſtoffgehalt und hierdurch einen weit höheren Waſſerſtoffgehalt, als 
den Petroleumrückſtänden mit mindeſtens 85 Proc. Kohlenſtoff zukömmt. 

Nach Kolbe beſteht das Hirzel’ fhe Petroleumgas hauptſächlichſt 
aus Acetylen C,H,, welches 92,3 Proc. Kohlenſtoff enthält. 


Verf. hat gleichfalls eine Analyſe des Petroleumgaſes vorgenommen. 
Dasſelbe war dargeſtellt durch Leiten von Petroleumdämpfen durch eine 
762 um lange, mit Bimsſtein gefüllte ſchmiedeiſerne Röhre, welche ihrer 
ganzen Länge nach bis zur hellen Rothglühhitze erhitzt war. Das er⸗ 
haltene Gas gab mit einer ammoniakaliſchen Kupferchlorürlöſung ſofort 
den bekannten rothbraunen Niederſchlag von Acetylenkupfer, ſowie mit 
einer ammoniakaliſchen Silbernitratlöſung den weißgrauen Niederſchlag 
von Acetylenſilber. Eine quantitative Beſtimmung ergab: 5,0 Vol.⸗Proc. 
Acetylen und 35,96 Vol.⸗Proc. ſchweres Kohlenwaſſerſtoffgas. Die 
übrigen 59 Vol.⸗Proc. beſtanden weitaus zum größten Theil aus leichtem 
Kohlenwaſſerſtoffgas und brannten mit deſſen mäßig leuchtender, gelb⸗ 
blauer Flamme. 

Am wahrſcheinlichſten verwandelt ſich das Petroleum in der Hitze 
zunächſt in ſchweres Kohlenwaſſerſtoffgas, mit welchem es die gleiche 
procentiſche Zuſammenſetzung beſitzt, und dann zerſetzt ſich ein Theil des 
ſchweren Kohlenwaſſerſtoffes nach der Gleichung CH, = OH, ＋ C in 
leichtes Kohlenwaſſerſtoffgas unter Abſcheidung von Kohle und ferner ein 
Theil dieſes leichten Kohlenwaſſerſtoffes bei höherer Temperatur nach der 
Gleichung: (CH,), = C,H, + H, in Acetylen und giereg 
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Würde Petroleum direct in ſchweres Kohlenwaſſerſtoffgas übergehen, 
ohne weitere Zerſetzung zu erleiden, fo müßte aus 18 Petroleum 01,80 
ſchweres Kohlenwaſſerſtoffgas erhalten werden. Da Verf. aber aus 
18,375 Petroleum 1,205 Gas, ſowie aus 08,330 Petroleum 0,290 Gas 
erhielt, ſo liefert in Wirklichkeit nach dieſen zwei übereinſtimmenden Ver⸗ 
ſuchen 18 Petroleum: 0,876 Gas, d. i. alſo eine höhere Zahl, als 
reſultiren könnte, wenn Petroleum nur in ſchweres ee erſtoff 
übergehen würde. 

Würde ſich Petroleum oder das hieraus gebildete ſchwere Kohlen⸗ 
waſſerſtoffgas total zerſetzen nach der Gleichung: CH. = OH, ＋ C in 
leichten Kohlenwaſſerſtoff unter Ausſcheidung von Kohle, ſo müßte 16 
Petroleum: 01,792 leichten Kohlenwaſſerſtoff und 08,428 abgeſchiedenen 
Kohlenſtoff liefern. Bekanntermaßen iſt aber die Zerſetzung des ſchweren 
Kohlenwaſſerſtoffes beim Durchleiten durch glühende Röhren weit com⸗ 
plicirter; es bilden ſich unter Ausſcheidung von Kohle neben leichtem 
Kohlenwaſſerſtoff noch Acetylengas, Naphtalin, Waſſerſtoff ꝛc. Acetylen 
ſelbſt zerfällt in höherer Temperatur in Benzol, Styrol, Naphtalin zc. 
Ginge die Zerſetzung des Petroleums oder des hieraus gebildeten ſchweren 
Kohlenwaſſerſtoffes in einfachſt denkbarer Form nach der Gleichung: 
C,H, = C,H, + H, in Acetylen und Waſſerſtoff vor ſich, jo müßte 18 
Petroleum liefern: 0,798 Acetylengas und 0! 797 Waſſerſtoffgas, alſo 
in Summe 1,595 Gaſe. 

Würde es ſich zerſetzen nach der wahrſcheinlicheren Gleichung: 
(GH, = 2(CH, + C) = C, + C,H, + H, fo müßte 18 Petroleum 
bei totaler Zerſetzung nach der angegebenen Gleichung liefern: 01,398 
Acetylengas und 11,194 Waſſerſtoffgas, alſo in Summe: 1,592 Gas 
nebft 08,428 ausgeſchiedener Kohle. 

Nach dieſer letzten Gleichung erklärt es ſich, warum Petroleum bei 
der Zerſetzung in der Hitze ein größeres Volum Gaſe liefert, als es bei 
bloßer Zerſetzung in ſchweres und leichtes Kohlenwaſſerſtoffgas bilden 
könnte. 

Die wahrſcheinlichſte, den Verſuchen entſprechendſte Annahme ift alfo, 
daß das Petroleum in der Hitze zerfallen muß unter Abſcheidung von 
Kohle in ein Gasgemenge von ſchwerem Kohlenwaſſerſtoff, leichtem Kohlen- 
waſſerſtoff, Acetylen und Waſſerſtoff. Ein bloßes Zerfallen des Petroleums 
in Acetylen und Waſſerſtoff iſt nicht gut annehmbar, indem hierbei ein 
weit größeres Gasvolum auftreten müßte, als bei allen directen Verſuchen 
erhalten werden konnte. 

Verf. hat auch noch Petroleumäther auf ſeine Fähigkeit in der 
Hitze permanente Gaſe zu liefern unterſucht. Der hierzu verwendete 
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Petroleumäther vom ſpec. Gew. 0,676 enthielt Kohlenwaſſerſtoffe, welche 
bereits bei 30° zu ſieden anfingen, aber auch nicht unbedeutende Mengen 
ſchwerer flüchtiger, bei welchen der Siedepunkt ſelbſt bis auf 1000 ſtieg. 

Die Elementaranalyſe ergab für dieſen Petroleumäther einen Kohlen⸗ 
ſtoffgehalt von 83,3 Proc. und einen Waſſerſtoffgehalt von 16,7 Proc. 
Derſelbe enthielt alſo kohlenſtoffärmere Kohlenwaſſerſtoffe als raffinirtes 
Petroleum und Petroleumrückſtände, und entſpricht ſeiner Zuſammen⸗ 
ſetzung nach dem von Schorlemmer aus Pennſylvaniſchem Petroleum 
abgeſchiedenen Kohlenwaſſerſtoff Pentan C, Hi, welchem 83,33 Proc. 
Kohlenſtoff zukömmt. 

Um die Vergaſungsfähigkeit dieſes Petroleumäthers zu erſehen, 
wurden die Dämpfe desſelben durch eine 762™™ lange, mit Bimsſtein⸗ 
ſtücken gefüllte ſchmiedeiſerne Röhre, welche bis zur ſtarken Rothglut er⸗ 
hitzt war, geleitet; das erhaltene Gas mußte ein durch Schnee gekühltes 
Condenſationsgefäß paſſiren und wurde über Waſſer von 0° in graduirtem 
Glascylinder aufgefangen, welcher gleichfalls mit Schnee umgeben wurde. 
Nachdem das Gas die Temperatur von 0° angenommen hatte, wurde 
das Volum abgeleſen; es ergaben hierbei 18,920 Petroleumäther: 
1,76 Gas, alſo 1 Ctr. Petroleumäther: 1619 C.⸗F. Gas. Es lieferte 
alſo Petroleumäther ein bemerkenswerth größeres Gasquantum als raf⸗ 
finirtes Petroleum, und zwar ein Gas von vorzüglichſter Leuchtkraft. 

Da Petroleumäther, welcher auch Petroleumnaphta genannt wird, 
zu weit billigeren Preiſen in den Handel kommt als raffinirtes Petroleum, 
ſo iſt derſelbe zur Leuchtgasgewinnung bei ſeiner ſehr leichten Vergaſungs⸗ 
fähigkeit ſicher mit Vortheil zu verwenden; nur müßte bei der großen 
Flüchtigkeit und hierdurch bedingten Feuer⸗ und Exploſionsgefahr der 
Naphta die nöthigen Vorſichtsmaßregeln bei Conſtruction und Hand⸗ 
habung der hierzu dienenden Vergaſungsapparate angewendet werden. 

Verf. beſpricht dann den Werth von Steinkohlentheer zur 
Erzeugung permanenter Gaſe. Da Saarbrücker Steinkohle bei 
der Gasbereitung etwa 15 Proc. Gafe und 5 Proc. Theer. (beſtehend 
aus 2 bis 10 Proc. leichtem, 15 bis 30 Proc. ſchwerem Steinkohlen⸗ 
theeröl und Goudron) gibt, ſo ging ſchon ſeit langer Zeit das Streben 
der Gasfachmänner dahin, die Vergaſung des Theers, alſo die Ver⸗ 
wandlung flüſſiger Kohlenwaſſerſtoffe in permanente Gaſe, zu ermöglichen. 
Da ſich der Theer an und für ſich hierzu zu wenig befähigt zeigte, ſo 
gingen die Verſuche hauptſächlich dahin, denſelben mit Waſſerdampf allein 
oder unter Zuſatz von Kalk zu vergaſen. 

So leitete ſchon 1823 Bere und Crane einen Dampfſtrahl in 
die Retorte, wo Kohlen, Theer, Theeröle ꝛc. deſtillirt wurden; 1843 
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leitete Malam Dampf mit Theerdämpfen zuſammen; 1861 deſtillirte 
Prince Theer mit Waſſerdampf über glühende Kohlen; 1862 Cormack 
Theer, Petroleum, Oel ꝛc. mit Waſſerdampf; ebenſo 1867 Salmon. 
Außer dieſen erwähnten ſind noch zahlreiche ähnliche Verſuche ausgeführt. 
Alle dieſe Verſuche ſind bis jetzt bekanntlich von keinem günſtigen Erfolg 
geweſen. 

Um den Werth von Theer und Theerölen in Betreff ihrer Ver⸗ 
gaſungsfähigkeit unter verſchiedenen Verhältniſſen vergleichen zu können, 
ſtellte Verf. mehrere hierauf bezügliche Verſuche an, deren Reſultate in 
folgender Tabelle zuſammengeſtellt ſind. 


i Gasausbente aus Eigenſchaften des erhal- 

Zur CN erg e 1 Ctr. Theer oder tenen Gaſes. 

° Theerbeſtandtheilen. Dasſelbe brannte: 

Steinkohlentheer allein 143 C.F. ſchwach leuchtend wie leichter 

Kohlenwaſſerſtoff. 

Leichtes Steinkohlentheeröl. 131 C.⸗F. ziemlich gut leuchtend, wie 
1300 Siedepunkt geringwerthiges Leuchtgas. 

Schweres Steinkohlen⸗ 342 C.⸗F. hellleuchtend. 
theeröl, über 1600 Siedp. 

Goudron (Aſphalt) frei von 229 C. -F. weniger leuchtend, als leich⸗ 
unter 2300 fiedenden Be⸗ ter Kohlenwaſſerſtoff. 
ſtandtheilen 

Steinkohlentheer m. Waſſer⸗ 301 WAR, weniger leuchtend, als leich⸗ 
dampf ter Kohlenwaſſerſtoff. 

Steinkohlentheer mit ge⸗ 1519 C. F. ohne Leuchtkraft. 
löſchtem Kalk u. Waſſer⸗ 
dampf 

Steinkohlentheer mit ge⸗ 217 C.⸗F. blau, nichtleuchtend. 


löſchtem Kalk 


Betrachtet man dieſe Reſultate, ſo ergibt ſich, daß keine Methode 
exiſtirt, nach welcher man mit Vortheil aus Theer oder ſeinen Beſtand⸗ 
theilen Leuchtgas erzeugen kann. Am geeignetſten erweist ſich noch das 
ſchwere Steinkohlentheeröl; leichtes Steinkohlentheeröl, welches vor Allem 
Benzin (Benzol) enthält, eignet ſich am wenigſten hierzu — ein Um⸗ 
ſtand, der allerdings ſo gut wie ſelbſtverſtändlich iſt, indem ja Benzol 
ſich bei ſehr hoher Temperatur bildet, und deshalb in höchſter Temperatur 
völlig unzerſetzbar ſein muß. Während die Kohlenwaſſerſtoffe des rohen 
Petroleums, deren Kohlenſtoffgehalt zwiſchen 83 und 86 Proc. liegt, ſich 
ſo leicht in permanente Gaſe (im Sinne der Gastechniker geſprochen) 
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zerlegen laſſen, zerfallen die der Benzolreihe mit 92,3 Proc. Kohlenſtoff 
in der Hitze nicht in ſolche. | 

Umgekehrt können alle Beſtandtheile des Leuchtgaſes — gleichgiltig 
ob aus Steinkohle, Petroleum oder irgend einem anderen Material ge⸗ 
wonnen — nämlich leichter und ſchwerer Kohlenwaſſerſtoff, Acetylen und 
Kohlenoxyd bei ſehr hoher Temperatur Benzol bilden. Der ſchwere 
Kohlenwaſſerſtoff zerſetzt ſich unter Ausſcheidung von Kohle in leichten 
Kohlenwaſſerſtoff, letzterer unter Bildung von Waſſerſtoff in Acetylen; 
ebenſo liefert Kohlenoxyd und leichter Kohlenwaſſerſtoff in der Hitze 
Acetylen unter Bildung von Waſſer; das Acetylen bildet nun bei ſehr 
hoher Temperatur Benzol. Jedenfalls muß alſo auch bei der Vergaſung 
des Petroleums eine gewiſſe Menge von Benzin fih bilden. 


Verfuche in Prevali zur directen Darflellung von Stabeifen und 
Stahl aus Green und zur Verwendung von Braunhohlen bei 
der Darftellung von Boheifen. 


Die Hüttenberger Eiſenwerks⸗Geſellſchaft hat mit W. Siemens in London ſchon 
im Januar 1873 ein Uebereinkommen getroffen, um das (1873 209 1 beſchriebene) 
Verfahren zur Herſtellung von gepuddelten Eiſen⸗ und Stahlluppen direct aus Eiſen⸗ 
erzen zur Ausführung zu bringen. Aus dem (von der öſterr. Zeitſchrift für Berg⸗ 
und Hüttenweſen, 1875 S. 120 veröffentlichten) Bericht des Generaldirectors v. Frey 
an den öſterreichiſchen Ackerbauminiſter über den Erfolg des Siemens ſchen Ver⸗ 
fahrens, ſowie über Verſuche, Braunkohle im Hohofen zu verwenden,“ beanſpruchen 
nachſtehende Mittheilungen allgemeines Intereſſe. 

Der Apparat, in welchem in Prevali gearbeitet wurde, iſt ein nach dem Simens'⸗ 
ſchen Regenerativſyſtem geheizter ſogen. Rotativofen. Die Erze, welche in Anwendung 
kamen, waren theils Brauneiſenſteine vom Hüttenberger Erzberge, theils Magneteiſen⸗ 
ſteine von dem der Geſellſchaft eigenthümlich gehörigen Bergbaue am Sonntagberg 
nächſt St. Veit. Die Gas⸗Generatoren wurden mit Braunkohlen von Lieſcha geheizt. 
Als Reductions⸗ und beziehungsweiſe Kohlungsmittel wurden abwechslungsweiſe Holz⸗ 
kohlenpulver und zerkleinerte Steinkohlencoaks verwendet, von welchen Materialien 
übrigens ſelbſtverſtändlich nur ganz unbedeutende Mengen bei dem Proceſſe Vere 
wendung fanden. 

Die Verſuche wurden durch zwei Monate vorgenommen, führten aber, wenn ſie 
auch von wiſſenſchaftlichem Intereſſe waren, zu einem eigentlichen praktiſchen Reſul⸗ 
tate vorläufig nicht, und zwar deshalb nicht, weil 1) das durch die verſchiedenen 


* Vergl. auch den vom Generaldirector E. Heyrowsky in der Generalverſamm⸗ 
lung des berg⸗ und hüttenmänniſchen Vereins für Kärnten gehaltenen (in der Zeit⸗ 
ſchrift desſelben, Mai 1875 S. 135 ff. mitgetheilten) Vortrag. 
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Chargen gewonnene Product ein ungleichartiges, zum Theile unbrauchbares war, im 
beſten Falle aber eine mangelhafte Qualität zeigte; 2) weil der Proceß, inſoferne er 
überhaupt noch ein verwendbares Product brachte, nur mit ökonomiſch unmöglichen 
Reſultaten durchführbar war. Einzelne Chargen gaben direct aus den Erzen dar⸗ 
geſtellte Eiſen⸗Luppen, welche fih unter dem Dampfhammer ſchmieden ließen; diefe fo 
hergeſtellten Luppen ließen ſich auch anſtandslos auf ſogen. Rohzaggel auswalzen, 
letztere nahmen im Schweißofen gut Hitze an und konnten ſelbſt auf feinere Quadrats 
und Flachdimenſionen ausgewalzt werden. Das ſo dargeſtellte Eiſen zeigte aber bei 
einiger Sehnigkeit einen vollſtändig faulweichen Bruch und hatte alle Fehler eines 
faulweichen Eiſens, wäre alfo kaum oder doch nur zu ſehr ſchlechten Preiſen verwerth⸗ 
bar. Die Schlacke war eben nicht rein ausgeſchieden und einzelne Eiſenpartien waren 
oxydirt; damit aber ſind auch die Mängel des von Siemens vorgeſchlagenen 
Proceſſes vollkommen charakteriſirt. 

Der Reductionsproceß kann nur ein unvollſtändiger fein, weil das Reductions⸗ 
mittel nur mechaniſch mit dem zu reducirenden Erze in Verbindung gebracht wird. 
Siemens will die Reduction unter den ſchwierigſten Verhältniſſen, nämlich in einem 
Apparate durchführen, welcher, wenigſtens zeitweiſe, durch eine orydirende Flamme 
geheizt wird. Die im Rotator zur Verbrennung gelangenden Gaſe werden immer 
um fo mehr orydirende Eigenſchaft haben, je höher die Temperatur ift, auf welche 
man aſpirirt. So lange aber eine orydirende Flamme im Spiele ift, fo lange wird 
es unvermeidlich ſein, daß ſelbſt, wenn der Reductionsproceß noch ſo vollſtändig er⸗ 
folgt wäre, nicht einzelne Partien des reducirten, eventuell auch ſchon von der Schlacke 
getrennten Eiſens fofort wieder oxydirt werden. Zur Abtrennung der Schlacke ift die 
höchſte Temperatur erforderlich; wollte dieſe aber bei reducirender oder auch nur bei 
neutraler Eigenſchaft der Flamme erzielt werden, ſo erweiſen ſich zum Mindeſten die 
angewendeten Apparate als unzureichend. Im Allgemeinen waren die Verſuchsreſul⸗ 
tate entſprechender bei der Verwendung der reichen Magneteifenfteine, als bei jener 
der beſten Hüttenberger Braunerze. Es iſt aber auch von vorneherein klar, daß je 
weniger erdige Beſtandtheile abzuſcheiden ſind, um ſo wahrſcheinlicher das Gelingen 
des Proceſſes ſein wird. 

Die Verſuche wurden eingeſtellt, nicht um dieſelben nicht wieder aufzunehmen 
ſondern um vor Allem eine Reihe von Experimenten im Tiegel im chemiſchen Labo⸗ 
ratorium und mit den Feuerungsapparaten vorzunehmen — letztere hauptſächlich zu 
dem Zwecke, um es, wenn nur immer möglich, dahin zu bringen, daß die Flamme 
ſelbſt bei der Erzielung der höchſten Temperaturen einen reducirenden oder doch 
neutralen Charakter bewahre. Der mit der unmittelbaren Leitung der Verſuche be⸗ 
auftragte Hohofendirector Wilhelm Hupfelt war drei Mal in England, um zu ſehen, 
welche Fortſchritte Siemens in der Hütte zu Birmingham mit dem Proceſſe gemacht 
habe, und um von Siemens Rathſchläge und Weiſungen einzuholen. William 
Siemens war ſelbſt in Prevali anweſend. In den mit Siemens gehaltenen Con⸗ 
ferenzen gewann Verf. die Ueberzeugung, die ſich Hupfelt auch ſchon in England 
verſchafft hatte, daß, wenn überhaupt das von Siemens vorgeſchlagene Verfahren 
zu einem praktiſchen Ziele führen ſoll, ſehr weſentliche Verbeſſerungen nothwendig ſein 
werden. Solche Verbeſſerungen zu erſinnen und die einſchlägigen Experimente vor⸗ 
zunehmen, bildet nun die nächſte Aufgabe; doch meint Verf., daß man über die Durch- 
führung einer Art Anreicherungsproceſſes oder über die Trennung des Reductions- 
von dem Schmelzproceſſe nicht wegkommen, daß man aber möglicherweiſe auch ſchon 
damit etwas für die ſteieriſchen Verhältniſſe Werthhabendes erreichen werde. — 
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Inzwiſchen wurden auf dem geſellſchaftlichen Hohofen zu Prevali in der Zeit 
vom 30. December 1874 bis 30. Jannar 1875 Verſuche vorgenommen, Holzkohlen 
oder Steinkohlencoaks durch rohe Braunkohlen zu erſetzen, und können die 
dabei erreichten Reſultate immerhin als ſehr erfreuliche bezeichnet werden. Die zur 
Verwendung gebrachten Braunkohlen ſtammten ebenfalls von Lieſcha nächſt Prevali; 
ſie gehören zu den armen Braunkohlen. 


Bei einem Zuſatze von 33,3 Proc. Braunkohle oder bei 100k Coals zu 50 
Braunkohle war der Ofengang noch ein durchans befriedigender. Das dabei er⸗ 
blaſene Roheiſen war ein graues, meiſt hochgraues Beſſemerroheiſen. Es ſcheint der 
Braunkohlenzuſatz um ſo zuläſſiger zu ſein beim Betriebe auf gare Eiſenſorten, bei 
welchen eine gare, ſehr flüſſige Schlacke abfällt, weil dieſe ſich mit der feinen Braun⸗ 
kohlenlöſche nicht zu betriebſtörenden Klumpen zuſammenbacken kann. 


Im äußerlichen Verhalten zeigt das gefallene Roheiſen keinen Unterſchied gegen 
das mit Coals gewonnene. Es zeigte auch die gleiche Dünnflüſſigkeit und beim Ber- 
ſchlagen die gleiche Zähigkeit und Feſtigkeit. Die eben im Zuge befindlichen Analyſen, 
ſowie die praktiſche Verarbeitung im Beſſemerconverter und im Puddelofen werden 
über die qualitativen Unterſchiede genauen Aufſchluß geben. 


Verf. will nicht behaupten, daß mit dem Braunkohlenzuſatze über das angegebene 
Verhältniß von 33 Proc. nicht werde gegangen werden können; es wird dies um ſo 
leichter gehen, je reiner die Kohle und je weniger dieſelbe wegen ihres Waſſergehaltes 
dem Zerfallen unterworfen iſt. So viel läßt ſich aber mit Beſtimmtheit behaupten, 
weil es eben aus den vorgenommenen Verſuchen hervorgeht, daß es möglich iſt, in 
einem gewiſſen Verhältniſſe Brannkohlen den Steinkohlencoaks zuzumengen, und daß 
es bei einem Verhältniſſe von 33 Proc., nämlich 2/5 ſehr aſchenreiche Fünfkirchner 
Goats und ½ éBraunkohlen, ſelbſt bei Verwendung der armen Lieſchaer⸗Kohle keine 
weſentlichen Anſtände gegeben hat. | 

Was den ökonomiſchen Erfolg betrifft, fo bezifferte fich derſelbe mit 22 kr. ö. W. 
per Eentner Robeifen, und tft gegründete Ausſicht vorhanden, daß er bei einem regel⸗ 
mäßigen und längeren Betrieb noch weſentlich bedeutender ſein werde. So erfreulich 
nun dieſe Erfolge auch an und für ſich find, fo berechtigen ſelbe doch wohl nicht zu 
der Annahme, daß beim Hohofenbetriebe Steinkohlencoaks durch Braunkohlen voll⸗ 
ſtändig erſetzt werden können. Zur Lockerhaltung der Schmelzſäule werden immer 
Coaks verwendet werden müſſen, während die beim Einrücken in die höhere Temperatur⸗ 
zone des Hohofens zerfallende Braunkohle Gaſe abgibt, welche offenbar den Hohofen 
proceß günſtig beeinfluffen. 


Was nun das Aequivalentverhältniß betrifft, in welchem Lieſchaer Braunkohle zu 
Prevali ſtatt Steinkohlencoaks verwendet wurde, ſo iſt vor Allem hervorzuheben, daß 
die beſſeren, übrigens zerreiblicheren und viel koſtſpieligeren Oſtrauer Steinkohlencoaks 
in der Weiſe erſetzt wurden, daß ſtatt 50k Oſtrauer und 50x Fünfkirchner Coals ver- 
wendet worden find: 88k Fünfkirchner Coals und 28k Braunkohle, daß mithin 50k 
Oſtrauer Coals erſetzt wurden durch 38k Fünfkirckner Coals und 28k Braunkohlen, 
aljo durch 66x des genannten Brennſtoffgemenges. 

Da nun erfahrungsgemäß im beſten Falle 120k Fünfkirchner Coals äquivalent 
find mit 100k Oſtrauer, fo kann angenommen werden, daß 18k Oſtrauer Coats durch 
28k Braunkohlen, oder daß 100K Oſtrauer Coaks durch 155k Braunkohle, oder auch 
daß 100K Fünfkirchner Coaks durch 130k Braunkohle erſetzt worden find. 
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In Folge der augenblicklich überaus ungünſtigen Conjunctur fand die Außer⸗ 
betriebſetzung des Prevalier Hohofens ſtatt, und dieſer Umſtand ift die einzige Urſache, 
aus welcher mit der Verwendung von Braunkohlen in dem genannten Hohofen nicht 
weiter vorgegangen werden konnte. 

Anknüpfend hieran bringt die citirte Quelle (S. 173) die Analyſe des zu 
Prevali bei einem Zuſatz von 33 ½ Proc. Lieſchaer Braunkohle erblaſenen hochgrauen 
Roheiſens; zum Vergleiche hat v. Frey auch die Analyſen einer Reihe anderer 
Beſſemer⸗Roheiſenſorten (in der Tabelle S. 72) beigefügt. 

Die Zuſammenſetzung des bei Braunkohlenzuſatz erblaſenen Prevalier Roheiſens 
iſt ſonach eine flir den Beſſemer⸗Friſchproceß beſonders günſtige, und zeigt der Ver⸗ 
gleich mit den Analyſen anderer, als vorzüglich bekannter Beſſemer⸗Roheiſenſorten, daß 
die Qualität des mit dem Braunkohlenzuſatz erblaſenen Roheiſens kaum hinter der 
jenigen der angeführten Sorten zurückſteht, einige ſogar übertrifft. 

In Uebereinſtimmung mit dem Ergebniſſe der Analyſe zeigte ſich das Prevalier 
(Braunkohlen⸗) Roheiſen beim Convertiren als ein vollſtändig geeignetes Material; der 
Verlauf der Chargen war ein durchaus normaler, die techniſchen Reſultate waren voll⸗ 
ſtändig entſprechend und erwies ſich die Qualität des erzeugten Stahles als eine 
vorzügliche. | 


Ueber ſchwarze Schreibtinten; von C. 8. Biedt in 
Braunfchweig. 
(Fortſetzung von S. 535 des vorhergehenden Bandes.) 


B. Blauholztinten. 

Die Blanholztinten haben ſich in den letzten Jahren wegen ihrer Billigkeit und 
Farbſchönheit ein ausgedehntes Feld erobert; namentlich ſind die jetzt ſo viel ver⸗ 
brauchten Copirtinten größtentheils Blauholztinten. 

Nach Dannenberger nimmt das Färbevermögen des Blauholzes beträchtlich 
zu, wenn man dasfelbe friſch geraſpelt 10 bis 20cm hoch ausbreitet, mit 60 bis 65 Proc. 
feines Gewichtes warmem Waſſer beſpritzt und öfters durchſchaufelt, um eine zu ſtarke 
Erhitzung zu verhüten; das Holz gewinnt durch dieſe 6 bis 8 Wochen dauernde Be⸗ 
handlung bis 16 Proc. an Färbekraft. Durch Auslangen des ſo behandelten Blau⸗ 
holzes und Eindampfen des gewonnenen Auszuges im Vacuum gewinnt man das 
ſogen. Blauholzertract, welches in mit Papier ausgeklebten Kiſten in den Handel 
kommt und eine braune glänzende Maſſe mit muſcheligem Bruche, wie Pech, darſtellt; 
es hat etwa das ſechsfache Färbevermögen des Blauholzes. Die wäſſerige Löſung 
des Extractes iſt in Folge der größeren Lufteinwirkung bei der Bereitung noch inten⸗ 
fiver als die des Blauholzabſudes gefärbt. Dieſe oxydirten Farbſtofflöſungen werden 
an der Luft prachtvoll purpurroth, dann immer dunkler, bis zum tiefſten Schwarz, 
wobei der Ammoniakgehalt der Luft eine große Rolle ſpielt. Eiſen⸗ und Kupfer- 
falze bilden unter dem Einfluſſe der Luft in der wäſſerigen Farbſtofflöſung ſchwarze 
Niederſchläge, erſtere von bläulich⸗ſchwarzer Nüance, letztere ert ſchmutzig grün, dann 
allmälig tief blanſchwarz. Alaun bewirkt eine hellrothe bis purpurrothe Färbung 
ohne Niederſchlag. Eiſenalaun verhält ih analog den Eiſenſalzen. Chromverbin⸗ 
dungen erzeugen violette, ſchwarz werdende Niederſchläge; Chromſäure bildet ſogleich 
einen tief ſchwarzen Niederſchlag, neutrales chromſaurcs Kali färbt, in ſehr geringen 
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Mengen zugeſetzt, die Farbſtofflöſung intenſiv ſchwarz, ohne Niederſchlag zu erzeugen; 
in größeren Mengen bewirkt es ſogleich die Bildung eines tief ſchwarzen Nieder 
ſchlages. 

Blauholzſpäne und Blauholzextract find vielfachen Verfälſchungen unterworfen; 
es empfiehlt ſich daher das Holz nur in Blöcken zu kaufen und dieſe zerkleinern zu 
laſſen. Bei der Anwendung des Extractes iſt Rückſicht zu nehmen auf Feuchtigkeit, 
Verfälſchung mit unlöslichen Stoffen, Kaftanienertract u. dgl. (vergl. 1869 191 242). 
Man kann unterſcheiden: 1. Chromblauholztinten, 2. Alaunblauholztinten, 3. Eifen- 
blauholztinten, 4. Kupferblauholztinten; hierbei iſt jedoch zu bemerken, daß die drei 
letzten häufig in einander übergehen und fih nicht ſcharf daralterifiren laffen. 

Chromblauholztinten (Chromtinten). Bekanntlich entdeckte Runge (1848 
109 225. 1850 115 77), daß ein ziemlich verdünnter Blauholzabſud, reſp. eine ent⸗ 
ſprechend ſtarke Löſung des Blauholzextractes, mit einer ſehr geringen Menge von 
einfach chromſaurem Kali verſetzt, eine tief ſchwarz gefärbte Flüſſigkeit gibt, welche klar 
bleibt, keinen Satz bildet und ohne weiteres als Schreibtinte zu verwenden iſt. Völlig 
neutral reagirend, greift ſie deshalb die Stahlfedern nicht an, iſt ſehr billig, zieht ſich 
ſo tief ins Papier, daß ſie ſelbſt durch Waſchen mit einem Schwamm nicht verwiſcht 
wird; kurz ſie hat alle Eigenſchaften einer vorzüglichen Schreibtinte. Dagegen zer⸗ 
ſetzt ſich die Tinte an der Luft zuweilen ſehr raſch, indem ſich der Farbſtoff in gro⸗ 
ßen ſchwarzen Flocken ausſcheidet, welche in einer waſſerhellen Flüſſigkeit ſchwimmen. 
Dieſes „Gelatiniren“ iſt, weil man die Bedingungen, unter welchen es eintritt, nicht 
kennt, ein ſehr großer Fehler der Tinte. Von verſchiedenen Seiten ſind Präſer⸗ 
vativmittel dagegen vorgeſchlagen. So wendet Stein Aetzſublimat dagegen an, nach 
unſeren Erfahrungen erfolglos. Am beſten dürfte der ſchon von Böttger empfohlene 
Zuſatz von Soda ſein; wenigſtens benützt Verfaſſer ſolche Chromtinte ſchon ſeit 
zwei Jahren, ohne daß ein Gelatiniren eingetreten wäre, allerdings in einem Trichter⸗ 
tintenglaſe aufbewahrt; der möglichſt völlige Luftabſchluß ſcheint das bete Mittel 
zu ſein. 

Zur Bereitung dieſer Tinte nehme man 15 Th. Blauholzextract, löſe in 900 Th. 
Waſſer, laſſe abſitzen, decantire, erhitze zum Kochen, löſe in der Flüſſigkeit 4 Th. 
kryſtalliſirte Soda, und verſetze dann tropfenweis unter Umrühren mit einer Löſung 
von 1 Th. chromſaurem Kali in 100 Th. Waſſer. Die Tinte hat eine ſchön blau⸗ 
ſchwarze Farbe, fließt gut aus der Feder und trocknet ſehr leicht. Platzer's Chrom- 
tintenpulver und Poncelet's Tinte ohne Säure ſind werthloſe Nachahmungen der 
Runge ſchen Originaltinte. Stark's Copirtinte, ſowie Böttger's „ausgezeich⸗ 
nete Copirtinte“ werden wir weiter unten beſprechen. Eine „blauſchwarze Tinte“, 
erhalten aus Blauholzabkochung mit Zuſatz von Chromalaun iſt nicht empfehlenswerth; 
die Schrift iſt ziemlich grau und wenig intenſiv. 

Blauholzabkochungen, nur mit Alaun (außer Gummi und Glycerin für Copir⸗ 
tinten) verſetzt, geben eine röthliche oder violette Tinte, die nur langſam nachdunkelt 
und nie tief ſchwarz wird; namentlich iſt dies bei den aus Blauholz, nicht aus Extract, 
bereiteten der Fall. Außerdem wird ſie dadurch theuer, daß man zur Erzielung einer 
hinreichend fatten Farbe ſehr concentrirte Blauholzabkochungen, bezieh. Blauholz⸗ 
extractlifungen, verwenden muß. Anders geſtaltet fih dies, wenn man der Farbholz⸗ 
abkochung außer Alaun noch ein Metallſalz zuſetzt. Wie bereits erwähnt, färbt Alaun 
die Blauholzabkochung (wie die Blauholzextractlöſung) purpurroth, während die Metall- 
ſalze in der orydirten Farbſtofflöſung blauſchwarze oder ſchwarze Niederſchläge 
hervorbringen. Es ſind dieſe Blauholztinten in gewiſſer Beziehung den Alizarin⸗ 
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tinten ähnlich. Zur proviſoriſchen Färbung der Tinte dient hier die niederſchlagfreie 
Färbung der Blauholzabkochung, welche durch Alaun hervorgebracht wird; fie variirt 
je nach dem Grade der Oxydation der Farbſtofflöſung von hell röthlichbrauner bis zur 
purpurrothen Farbe der Schriftzüge. Durch die Luft, die man wie bei den Alizarin⸗ 
tinten möglichſt erſt auf die Schrift ſelbſt einwirken laſſen muß, bildet ſich dann 
allmälig aus dem in der Tinte enthaltenen Metallſalze und dem Blauholzextracte 
der ſchwarze oder blauſchwarze Niederſchlag, welcher die proviſoriſche braune oder 
purpurne Färbung überdeckt. Um den Einfluß der Luft, der ja niemals völlig auf⸗ 
gehoben werden kann, einigermaßen zu paralyſtren und immer eine völlig klare, 
niederſchlagsloſe Flüſſigkeit zu haben, verſetzt man die Blauholztinten, ebenſo wie die 
Alizarintinten, mit einer Spur Schwefelſäure, welche den ſich bildenden Niederſchlag 
ſofort wieder auflöst. Die Acidität der Tinte hat dieſelben Nachtheile wie die der 
Alizarintinten; die Federn werden angegriffen, rauh, wenn nicht Gold⸗, Platine, 
Hartgummi⸗ oder Gänſefedern verwendet werden. Bei Blauholztinten, welche, wie 
es meiſtens Ber Fall iſt, mit Kupferſalzen verſetzt find, verbietet ſich die Anwendung 
gewöhnlicher Stahlfedern ſchon aus dem Grunde, weil dieſe überkupfert werden und 
dadurch der Tinte das Kupferſalz entziehen. Soll die Tinte nur als Schreibtinte, 
nicht als Copirtinte benützt werden, ſo iſt ein verdickender Zuſatz, wie Gummi oder 
Glycerin, überflüſſig. 

Es empfiehlt fic immer nur Kupfervitriol anzuwenden; der dadurch hervorge⸗ 
brachte blauſchwarze Ton der Schrift unterſcheidet ſich ſehr vortheilhaft von der grau⸗ 
ſchwarzen Nüance der Züge, welche mit Eiſenvitriol enthaltender Tinte geſchrieben 
ſind; auch die gleichzeitige Anwendung von Eiſenvitriol und Kupfervitriol oder Grün⸗ 
ſpan iſt nicht zu empfehlen. Als Normalrecept zu erwähnter Tinte geben wir fol⸗ 
gende Vorſchrift. 

Man löst 20x Blauholzextract, von deffen Güte man ſich vorher überzeugt hat, 
in 200k Waſſer auf, klärt durch Abſetzen und decantirt die gelbbraune Flüſſigleit. 
Hierauf löst man 10k Ammoniakalaun in 20x kochendem Waſſer, vermiſcht beide 
Löfungen, fegt dann unter gutem Umrühren 0,2 Schwefelſäure und ſchließlich eine 
Löſung von 14,5 Kupfervitriol in 201 Waſſer zu. Zur Entwickelung der proviſori⸗ 
ſchen Färbung läßt man die Tinte einige Tage offen an der Luft ſtehen und zieht 
fie dann auf gut verſchloſſene Flaſchen. Sie iſt im Glaſe prächtig purpurroth oder 
veilchenblau, fließt ſehr gut aus der Feder; bei Anwendung einer neuen Feder find’ 
die Züge zuerſt gelbroth; allmälig überdeckt der fih bildende Kupfervitriol⸗Blauholz⸗ 
niederſchlag dieſe Färbung und die Schrift verwandelt ſich, die ſchönſten Farbnüancen 
vom Gelbroth bis zum Schwarz durchlaufend, in ein ſchönes, dem Auge angenehmes 
Schwarz; bei gebrauchten Federn iſt die Schrift gleich anfangs ziemlich dunkel. 

Dieſe Tinte, wie auch andere ganz ähnliche, kommen zum Theil unter hoch⸗ 
trabenden Namen in den Handel, z. B. als „Chemnitzer veilchenblauſchwarze Schreib⸗ 
und Copirtinte“. Aehnlich iſt auch Böttger's Recept zu ſeiner „ausgezeichneten 
Copirtinte“: 10k Alaun, 20k Kupfervitriol, 40k Extract, 480! Waſſer. Die Alaun⸗ 
menge iſt viel zu gering, weshalb die Tinte anfangs auch nur ſehr blaß ſchreibt; 
das Fehlen der freien Säure bewirkt eine ziemlich raſche Satzbildung. Norman⸗ 
dy's „King of Purples“ ift nicht zu empfehlen; „Encre bleue rouennaise“ eben- 
falls durchaus nicht. Norman dy's „Tafeltinte“, die außer Blauholzextract Catechn 
enthält, mit Grünſpan, Eiſenvitriol, Alaun, Gummi und Indigo, ift bei gleichem 
Preiſe bei weitem nicht ſo gut, als obige Normaltinte. Es erübrigt nun noch die 
Anführung des Receptes von Reinige, der zur Hervorbringung der Acidität der 
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Tinte, ebenſo wie bei feiner Alizarintinte, Oxalſäure ſtatt der Schwefelſäure an- 
wendet. Die Tinte iſt zwar ziemlich ſchwarz, indeß theuer und leicht ſatzbildend. 
Den Alaun erſetzt Reinige durch Soda, die zwar ebenfalls die Blauholzflotte pur- 
purroth färbt, aber von der Oxalſäure ſogleich in oxalſaures Natron verwandelt wird 
und deshalb nicht zur Wirkung gelangt. 

Die immerhin anfangs etwas ſehr matte Färbung der Schriftzüge, welche mit 
den letzterwähnten Blauholztinten geſchrieben find, veranlaßte einige Chemiker, namente 
lich Stark und Böttger, eine ſofort tief ſchwarz ſchreibende Blauholztinte dadurch 
herzuſtellen, daß fie eine Chromtinte mit einer Eifen + oder Kupferblauholztinte ver- 
miſchten. Bei den Chromtinten wurde erwähnt, daß dieſe ſich ſofort ſchwarz auf⸗ 
ſchreiben, daß bei ihnen aber ein Nachdunkeln nicht ſtattfindet; die Chromtinten haben 
deshalb nie die ganz intenfive, ſammetartige Schwärze der Kupferblauholztinten. Ber- 
ſetzt man nun aber eine anfangs alſo ſehr blaß ſchreibende Kupferblauholztinte mit 
Chromtinte, fo bewirkt letztere die proviſoriſche, relativ ſchon ſehr dunkle Färbung der 
Schrift, welche dann allmälig durch Entwickelung des Kupferblauholzpigmentes 
unter dem Einfluſſe der Luft in das intenfivfte Schwarz übergeht. Ein Gelatiniren 
beier Tinte hat Verfaſſer niemals beobachtet. Selbſtverſtändlich muß auch diefe Tinte 
möglichſt von der Luft abgeſchloſſen aufbewahrt werden. 

Nach einer Unterſuchung von Ott beſteht Stark's patentirte Copirtinte aus 
folgenden Beſtandtheilen: 250 Th. Blauholzextract werden mit 100 Th. Alaun, je 
17 Th. Glen ⸗ und Kupfervitriol und 50 Th. Zucker in 1000 Th. kochendem Waſſer 
gelöst, durchgeſeiht, dann eine Löſung von 16 Th. neutralem chromſaurem Kali, 
100 Th. Glycerin und ſchließlich 200 Th. Indigoſchwefelſäure zugeſetzt. Letztere erhält 
man durch Auflöſen von 2,5 Th. Indigo in 50 Th. Schwefelſäure und Verdünnen 
mit 200 Th. Waſſer. An dieſer Vorſchrift iſt vieles auszuſetzen. Die Tinte enthält 
auf etwa 1500 Th. Flüſſigkeit 250 Th. Extract; bedenkt man nun auch, daß die 
Tinte eine Copirtinte ſein ſoll und dehhalb farbkräftiger ſein muß als eine gewöhn⸗ 
liche Schreibtinte, jo dürfte fie dennoch weit flüffiger und hinreichend intenſiv bei 
Anwendung der doppelten Waſſermenge werden. Ferner ift die Menge des Eiſen⸗ 
und Kupfervitriols im Vergleich zum Blauholzertract ungefähr um das Dreifache zu 
gering. Den Zucker erſetzt man beffer durch Senegalgummi. Im Ganzen indef 
liefert diefe Vorſchrift eine ſich tief braun aufſchreibende und ſehr intenſiv ſchwarz 
werdende Tinte, die mehrere tief dunkle Copien liefert. 

Eine andere Vorſchrift zu einer ſolchen Tinte veröffentlicht Böttger (1859 
151 431. 1869 191 175). 308 Blauholzextract und 88 kryſtallifirtes kohlenſaures 
Natron folen in 2508 Waſſer gelöst werden, der Löſung 308 Glycerin von 1, 25 ſpec. 
Gew., ferner 18 in etwas Waſſer gelöstes gelbes chromſaures Kali und 8s gepulvertes 
arabiſches Gummi, mit wenig Waſſer zu einem Schleim gelöst, unter Umrühren zu⸗ 
geſetzt werden. — Die Tinte iſt in jeder Hinſicht vorzüglich, bis auf den Glycerin⸗ 
zuſatz. Sie greift die Federn nicht im mindeſten an, ſchimmelt nicht und wird tief 
ſchwarz. Will man fie nur als Schreibtinte benützen, fo verwende man 308 Blau- 
holzertract in 300 bis 400cc Waſſer, laffe aber Gummi und Glycerin fort. Gut iſt 
es auf obige Mengen noch ungefähr 18 Kupfervitriol zuzuſetzen, wodurch die Schwärze 
der Tinte noch bedeutend erhöht wird. 

Im Allgemeinen find die letzterwähnten Tinten als Schreibtinten ſehr zu empfeh⸗ 
len, da ſie mit einem billigen Preiſe eine große Farbſchönheit und Intenfität 
verbinden. (Schluß folgt.) 
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Weber die dunklen Punkte im Papiere. 


Vor Kurzem theilte ich in dieſem Journale (1875 215 270) eine, wenn auch 
auf genane Unterſuchungen geſtützte, fo doch gewiß ſehr anſpruchsloſe Notiz 
über die dunklen Punkte im Papiere mit. Ich wies in einer Art ſolcher Punkte 
Körnchen von eiſenſchüſſigem kohlenſaurem Kalk, in einer anderen Art kleine Ferment⸗ 
organismen nach, welche einen in den Reactionen mit Anilinroth übereinſtimmenden 
Farbſtoff ausſchieden, durch den dieſe Punkte ihre eigenthümliche rothe Farbe erhielten. 
Es ſchien mir nicht unwerth, meine gelegentlich gemachten Beobachtungen als kleinen 
Beitrag zur Kenutniß der Natur des Papieres zu veröffentlichen. 

Von befreundeter Seite wurde mir nun heute die im Mai ausgegebene Nummer 
des von Dr. Ruddel redigirten „Centralblattes der deutſchen Papierfabrikation“ zuge⸗ 
ſendet, in welcher meine Notiz vollſtändig abgedruckt, aber mit einem Zuſatz des 
Herausgebers verſehen iſt, welchen ich nicht mit Stillſchweigen übergehen kann. l 

Von den von mir beobachteten Kalkkörnern wird von Dr. R. einfach geſagt: 
„es werden dieſelben braunes Eiſenoryd geweſen fein”, und die Anweſen⸗ 
heit der von mir nachgewieſenen Fermentorganismen im Papiere wird von ihm 
geradezu in Abrede geſtellt. Dr. R. ſtützt ſich bei ſeinen Negationen nicht etwa auf 
Beobachtungen, geſchweige denn, daß er, was in dieſem ſpeciellen Falle nöthig ge⸗ 
melen wäre, jenes Unterſuchungs materiale, welches ich benützte, vor fih gehabt hätte. 
Alles, was er mir entgegenhält, find nur vage Vermuthungen. Schon deshalb kann 
es zwiſchen uns keine Discuſſion geben. Aber auch kein naturwiſſenſchaftlich gebil⸗ 
deter Mann könnte eine ernſtliche Widerlegung der Behauptungen, welche Dr. R. im 
Zuſatz zu meiner Notiz anfgeftellt hat, unternehmen; denn das Zuſtandekommen der 
dunklen Flecken im Papiere auf „Atome der in der Bleiche bis zum reinen 
Kohlenſtoff entwaſſerſtofften Faſern“ ꝛc. zurückführen wollen, beweist, daß 
Dr. R. das Recht nicht zuſteht, in naturwiſſenſchaftlichen Dingen das Wort zu 
nehmen. 

Es ſcheint mir, daß das Organ für die deutſche Papierfabrikation keinen Stolz 
darin ſuchen folte, auf ehrlicher wiſſenſchaftlicher Arbeit beruhende Unterſuchungen, 
welche — ſei es im Kleinen oder im Großen — zur wiſſenſchaftlichen Begründung 
der Technologie des Papieres etwas beizutragen die Tendenz haben, in brüsker Weiſe 
anzugreifen. 

Wien, 1. Juli 1875. Dr. Jul. Wies ner. 
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Stevens⸗Schiene; von Erneſt Pontzen. 


Die breitbaſigen Eiſenbahnſchienen, welche nun am ganzen europäischen Continente 
die Stuhlſchienen nahezu verdrängt haben, werden bald „amerikaniſche“, bald „Vig⸗ 
noles⸗Schienen“ genannt. Während ſomit durch letztere Bezeichnung der hervorragende 
engliſche Ingenieur Charles Vignoles, welchem das Verdienſt gebührt, die Vorzüge 
der breitbaſigen Schiene erkannt und die Verwendung derſelben gefördert zu haben, 
geehrt wird, blieb der Name jenes amerilanifchen Ingenieurs, der dieſe breitbafige 

diene (flat footed rail) zuerſt erſaun und anwendete, nahezu unbekannt. Einer dem 
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Verf. von Ingenieur W. W. Evans aus New-Dork e e diesbezüglichen 
Mittheilung find einige hiſtoriſch intereſſante einſchlägige otizen entnommen. 

obert L. Stevens hieß der amerikaniſche Ingenieur, der im J. 1830 zuerſt 
eine von den jetzt ſo verbreiteten nicht weſentlich differirende breitbaſige Schiene zeich⸗ 
nete und ſich wegen Ausführung derſelben mit einem engliſchen Walzwerke in Ber- 
bindung ſetzte. ie von Stevens in Entfernungen von 610 zu 610mm heabſichtigten 
Verbreiterungen des Fußes, behufs Verbeſſerung des Auflagers auf den Querſchwellen, 
boten zu große Schwierigkeiten bei der Erzeugung; er ging davon ab, dem Schienen⸗ 
fupe ungleiche Breite zu geben. Im J. 1831 wurden die erſten breitbaſigen Schienen 
erzeugt, und im darauf folgenden Jahre, ſomit im J. 1832, fuhr man zuerſt auf der 
Camden und Amboy⸗Bahn (New⸗Jerſey) auf denſelben. 

wei eingeſendete Schienenabſchnitte, ſowie die unzweifelhaften Angaben bezüglich 
des Zeitpunktes der Herſtellung ſolcher Schienen, und des Ingenieurs, der ſelbe ver⸗ 
anlaßte, berechtigen dazu, daß wir in der Folge die breitbafige Schiene nicht mehr 
die „amerikaniſche“, ſondern die „Stevens Schiene“ nennen. (Nach der Zeitſchrift 
des öſterreichiſchen Ingenieur⸗ und Architectenvereins, 1875 S. 173.) 


Automatiſches elektriſches Signal für Eiſenbahnwärter an Barrieren; 
von Teſſe und Lartigue. 


Die franzöſiſche Nordbahn hat bei Maubeuge und Donat Niveau⸗Uebergänge, 
welche ſo liegen, daß der Schlagwärter den kommenden Zug nicht ſo zeitig ſehen oder 
hören kann, daß ihm Zeit genug zum Schließen der Barriere bleibt. Die Nordbahn⸗ 
geſellſchaft hat für diefe Uebergänge automatiſche elektriſche Signale angewendet, welche 
von ihren Telegraphen⸗Controloren Teſſe und Lartigue angegeben wurden. 

In einer Entfernung von etwa 2km vom Uebergange drücken die Spurkränze 
der Räder einen Hebel nieder, welcher eine Batterie durch einen beim Schlagwärter 
befindlichen Wecker hindurch ſchließt und ſo den Wecker ertönen läßt. Jener Hebel 
nimmt nämlich einen zweiten Hebel mit nieder, welcher eine am unteren Ende eines 
Blasbalges befindliche, mit einer Telegraphenleitung verbundene metallene Contactfeder 
auf deren zur Erde abgeleiteten Contact auflegt, den Blasbalg aber zugleich aufzieht und 
mit Luft füllt. Während daher jener erſte Hebel ſehr ſchnell niedergeht, kann er ſich 
nur langſam wieder heben, weil die Luft nicht ſo ſchnell aus dem Blasbalge wieder 
entweichen kann. Deshalb bleibt die Batterie eine ziemlich lange Zeit durch den Con⸗ 
tact geſchloſſen; der eine Batteriepol it nämlich durch die liegenden Elektromagnet 
ſpulen des Weckers hindurch mit deſſen aufrechtſtehendem Ankerhebel verbunden, 
welcher ſich in ſeiner Ruhelage an eine Contactfeder f anlegt, von ihr aber entfernt, 
ſobald der Anker angezogen wird; diefe Contactfeder f fit an einem Ständer, von 
welchem ein Draht zur Telegraphenleitung geführt iſt; der zweite Pol der Batterie iſt 
zugleich mit der Erde und mit einem zweiten Ständer verbunden, welcher einen 
kleinen horizontalliegenden Contacthebel trägt, letzterer aber ruht auf einer iſolirten 
Naſe am Ankerhebel, ſo lange der Anker nicht angezogen iſt, ſchnappt dagegen, ſobald 
der Anker angezogen wird, vom Ankerhebel ab und legt ſich mit einer Feder auf den 
unter dem Contacthebel ſtehenden, die Contactfeder f tragenden Ständer auf. 

Drückt ein Wagenrad den erſten Hebel nieder und bringt durch den zweiten und 
die an dieſem befindliche Contactvorrichtung die Telegraphenleitung in leitende Ber- 
bindung mit der Erde, ſo iſt der Stromkreis der Batterie geſchloſſen, der Anker des 
Weckerelektromagnetes wird angezogen, der Ankerhebel gibt einen Schlag an die Glocke, 
und der Contacthebel ſchnappt von der Naſe des Ankerhebels ab, um ſich mit ſeiner 
Feder auf den die Contactfeder f tragenden Ständer aufzulegen. Durch die Anziehung 
des Ankers iſt der erſte Stromkreis unterbrochen, der Ankerhebel geht daher in die 
Ruhelage zurück und ſchließt in dieſer die Batterie auf einem neuen und kürzeren 
Wege unter Mitwirkung der Feder am Contacthebel. Sollte daher auch inzwiſchen⸗ 
der vom Rade niedergedrückte Hebel wieder emporgegangen und der dadurch hergeſtellte 
Contact wieder A worden ſein, ſo wird der elektriſche Wecker doch fortläuten, 
bis der Schlagwärter den Contacthebel wieder auf der Naſe des Ankerhebels fängt. 

Der Hebel, auf welchen die Räder wirken, ift heftigen, plötzlichen Stößen ans- 
geſetzt; er muß daher mit beſonderer Sorgfalt gelegt und befeſtigt werden, wenn das 
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Ganze zuverläffig arbeiten ſoll. Man kann ihn vielleicht beffer durch einen Reibungs⸗ 
contact erſetzen, wie er bei der automatiſchen Pfeife von Lartigue und Foreft 
(vergl. 1874 218 356) angewendet wird. (Nach den Annales télégraphiques, 
Bd. 2 S. 124.) f Ee. 


Amerikaniſche Hammerwalke. 


Bei der Hammerwalke der „Patent Fulling Mill Company“ in Middletown, N. Y. 
wird der Hammerkopf nicht durch Hebedaumen bewegt, ſondern durch Frictions rollen, 
welche ſtatt der Daumen auf der Hubwelle feſtgekeilt find. Die Frictionsrollen wirken 
auf Frictionsſegmente, welche auf die Stirnfläche des Hammerkopfes aufgeſchraubt 
werden. Die Lager der 1 find durch Seitenſtangen mit der hochgelegenen 
Drehachſe der Hammerſtiele verbunden und laſſen ſich bei eintretender Abnützung der 

ictionsflächen nachrücken. Durch dieſe Anordnung ſoll ein ſanfterer Anhub der 
ämmer und ein ee Betrieb erzielt werden. (Nach dem Scientific American, 
ai 1875 S. 320.) 


Ueber ranthogenſaures Kalium als Mittel gegen Phylloxera; von Th. 
Zöller und E. A. Grete. 


Dumas hat jüngſthin der Pariſer Akademie die Mittheilung gemacht, daß das 
Kaliumſulfocarbonat, dem Boden einverleibt, Schwefelwaſſerſtoff und Schwefelkohlen⸗ 
Roff entwickelt. Nach allen früheren Verſuchen ift aber der Schwefelkohlenſtoff das 
einzig wirkſame Mittel gegen die Phylloxera. Die in den franzöſiſchen Verſuchen bee 
obachtete große Wirkſamkeit des Kalinmſulfocarbonates, gegenüber dem fertigen Schwefel⸗ 
kohlenſtoff, iſt natürlich und auf die leichte Verbreitbarkeit dieſes ſo löslichen Salzes 
im Boden zurückzuführen, da hierdurch um alle Bodentheilchen eine Atmoſphäre von 
Schwefel kohlenſtoff ſich lagert. 

Dem gleichzeitig auftretenden Schwefelwaſſerſtoff mißt Du mas keine ſchädliche 
Wirkung für die Weinſtöcke bei, obgleich zahlreiche Verſuche ergaben, daß dieſes Gas 
pang genug geradezu tödılih auf die Pflanzenwurzeln wirkt. Wahrſcheinlich liegt 
der Grund, weshalb Dumas eine ſchädliche Beeinfluſſung nicht beobachtete, darin, 
daß der Sauerſtoff des Bodens den Schwefelwaſſerſtoff ziemlich raſch zerſtört. 

Verſuche, welche im chemiſchen Laboratorium der Hochſchule für Bodencultur 
in Wien von den Verfaſſern unternommen wurden, beſtätigen das von Dumas 
ausgegebene Verhalten des Kaliumſulfocarbonates; allein fie führen auch zur Kennt 
nif einer anderen Verbindung, welche im Boden gleichfalls den phylloxeratödtenden 
Schwefelkohlenſtoff ohne den für die Pflanze giftigen Schwefelwaſſerſtoff entwickelt. 

Während außerdem das Kaliumſulfocarbonat EN darſtellbar iſt und in Folge 
deffen fein Preis ſich ſehr hoch ſtellt, ift die von den Verf. in Anwendung gebrachte 
Verbindung mit Leichtigkeit volllommen rein und ſehr billig zu erhalten. Die frag⸗ 
liche Verbindung ift das ranthogenfaure Kalium. | 

Kommt dieſes Salz in wäſſeriger Löſung mit dem Boden in Berührung, fo tritt 
nach einiger Zeit reiner Schwefelkohlenſtoff auf. Raſcher und intenfiver geſchieht dies, 
wenn das Salz mit Boden gemiſcht und dann Superphosphat zugefügt wird. Die 
nach der Befeuchtung beginnende Schwefelkohlenſtoff⸗Entwickelung dauert je nach der 
Menge des Salzes tagelang. Am zweckmäßigſten iſt es daher, das Salz in Ver⸗ 
bindung mit Superphosphat anzuwenden, und zwar kann die Miſchung von xanthogen⸗ 
ſaurem Kalium, Erde und Superphosphat im trockenen Zuſtande ausgeſtreut oder viel 
beſſer untergebracht werden. 

Die atmoſphäriſchen Niederſchläge bewirken ſodann die Umſetzung, wobei gleich⸗ 
zeitig die Weinſtöcke zu ihrer Kräftigung eine Kalie und Phosphorſäurequelle im 
Boden finden. (Berichte der deulſchen chemiſchen Geſellſchaft, 1875 S. 802). 


80 Miscellen. 
Unterſuchung von Biertrebern. 
In ganz friſchen, völlig abgetropften Biertrebern aus einer Bayeriſch⸗Bier⸗ 
brauerei ſand A. Müller: 
Im friſchen Zuſtande Im lufttrockenen Zuſtande 
a ‚28 Proc. 9,60 Proc. 


Waffer . 

Protein D e e . ` 5,44 ” 21,62 p 

Se m Er ne 3 948 ” a 4000 ” 
tickſtofffr. Extractſt. 10, H , 
Cellnloſ e.. . 422 „ 1729 „ 
Aſ che . 0,91 „ e e 


Sand. e 0,33 „ 182 % &—f. 
Die Trockenſubſtanz enthält 4 Proc. Reinaſche, und letztere in 100 Theilen: 
Kieſelſäure. Eiſenorxyd. Kalk. Magneſia. EE 
27,2 2,1 16,8 14. 1,5 
Kali u. a Natron. une 


Durch das Abfallen der Keime beim Malzproceſſe und durch das Würzekochen 
ſind mithin der Gerſte die leichter löslichen Stoffe entzogen worden. 
Es enthält die Aſche von Wieſengras im Durchſchnitt (nach Wolff): 
Kieſelſäure. Eiſenoxyd. Kalk. W Alkalien. Phosphorſäure. 
27,0 1,3 16,7 3 30,0 8,0 
a u. Chlor. l = 


7 Proc. 
Dieſelbe ift mithin bezüglich des Kieſelſäure⸗, Eiſen⸗ und 5 der Treber⸗ 
aſche ſehr ähnlich, enthält dagegen ſehr viel mehr Alkalien und a viel weniger 
Phosphorſäure, als diefe. Dem Kalimangel der Treber würde man bei Verfiitterun 
derſelben zweckmäßig durch eine Beigabe von Gras der Spüljauchen⸗RNieſel⸗ 
pie en abhelfen. Es enthalten 100 Th. Trockenſubſtanz von Berliner Rieſel⸗ 
wieſengras: . 

Riefelfaure. Eifenoryd. Kall. Magnefia. Natron. Kali. Phosphorſäure. 

0,95 0,06 1,12 0,33 0,11 4,18 1,05 
Chlor u. 5 


Eine Zugabe von 1 Th. Rieſelgras⸗Trockenſubſtanz dé 2 Th. Creber-Trodenfubftang 

würde den Kalimangel der letzteren ausgleichen. Um den hohen Phosphorſänre⸗ und 

sch euch der Treber zu verwerthen, möchte außerdem eine Zugabe von Stroh 
empfehlen. 

Man könnte ferner die den Biertrebern fehlenden Salze in Form von ſchwefel⸗ 
ſaurem Kali und Chlorkalium zuſetzen, und zwar etwa je 1 Proc. der waſſerfreien, 
0,2 Proc. der naſſen Trebern, oder 0,3 Proc. des trockenen Malzes. Endlich würden 
andere kalireiche, phosphorſäure⸗ und proteinarme Futtermittel, wie Runkelmelaſſe, 
Futter- und Zuckerrüben, Kartoffeln u. a. m. als Zuſatz ſich eignen. Es enthalten 
100 Th. Trockenſubſtanz von 
Heu. 1 Roggenftroß. Melaſſe. Kartoffeln. n 


Nohfaſer ; 4,0 


Stickſtofffr. Extractſt. 45,5 44,1 33,5 77,5 8,3 74.0 
ett 3,1 72 14 — 1,9 2,0 
roten . . . HN 24,0 2,3 9,0 7,0 8,0 
4 N ha .. O48 1,56 0,25 0,06 0,65 0,54 
kalten . 1,8 0,08 1,02 8,18 2,37 4,50 


@iedermann’s Centralblatt für Agrieulturchemie, 1875 S. 388.) 


Druck und Verlag der J. S. Cotta 'ſchen Buchhandlung in Augsburg. 


Die Motoren auf der Wiener Meltausſtellung 1873; von 
Proſeſſor J. A. Badinger.* 
Mit Abbildungen im Tert und auf Taf. B. 
(Fortſetzung von S. 195 des vorhergehenden Bandes.) 


Der Beſprechung deutſcher Dampfmaſchinen gehen folgende Be⸗ 
merkungen voraus. 

Aus Deutſchland kamen Dampfmaſchinen der mannigfaltigſten Sy: 
fteme. Deren Mehrzahl läßt die Füllung vom Stand des Regulators 
abhängig ſein, ohne dabei das Corlißſyſtem ſo hoch zu halten, als es 
anderwärts und u. a. in der Schweiz geſchieht. Der directe Verbin⸗ 
dungsbalken iſt ſtark verbreitert und verdrängte die Grundplatte wenig⸗ 
ſtens bei größeren Maſchinen faſt gänzlich. Doppelte Cylinderwandungen 
werden ſeltener benützt, die Schieberkaſten ſind meiſt angeſchraubt, die 
Maſchinen überhaupt aus vielen Gliedern zuſammengeſetzt, und veraltete 
Detailformen häufig verwendet. 

An keiner einzigen deutſchen Antriebsmaſchine in der Ausſtellung 
war ein Indicatorverſuch möglich, was nicht eben für die Sicherheit der 
tadelloſen Wirkung der Steuerungen ſpricht. — Sonſt zeigte ſich aber 
das Selbſtſchaffen und der Einfluß der guten theoretiſchen Schulen in 
den richtigen Durchführungen ganz neuer Geſammtanordnungen, welche 
= meiſt dem undankbaren Ziele zuftreben, das Woolf’ ſche Princip 

neu zu beleben, und in den mannigfachen Löſungen des Regulatorein⸗ 
griffes auf den Füllungsgrad. 

Die Beanſpruchungen der einzelnen Theile der Maſchinen ſind durch⸗ 
wegs bedeutend höher als in den engliſchen Conſtructionen und reichen 
(wie die öſterreichiſchen Werthe) theilweiſe bereits an die Grenze des für 
die Dauer Zuläſſigen. Ein Herabgehen in dieſer Richtung wird die 
Maſchinen weſentlich verbeſſern. 


$ Mit gef. Genehmigung aus dem officiellen EE Heft 83. Druck 
und Verlag der k. k. Hof⸗ und Staatsdruckerei. Wien 1 
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Dampfmaſchine von Gebrüder Decker und Comp. 

in Cannſtatt. 

Eine der ſchönſten Maſchinen der ganzen Ausſtellung lag von dieſer 
Firma in der Maſchinenhalle. Es war eine ſogen. 50pferdige liegende 
Condenſations⸗Dampfmaſchine mit Bajonnetbalken und vom Regulator 
beherrſchter Expanſion, welche mit Gi Ueberdruck zu arbeiten beſtimmt ift. 

Der Dampfcylinder hatte 400 um Bohrung und fein Kolben 800mm 
Hub. Die Kolbengeſchwindigkeit beträgt bei den normalen 54 Umdre⸗ 
hungen 1,44 per Secunde. Das Einſtrömrohr, mit 80mm lichter Weite, 
bot ½; und das Ausſtrömrohr mit 95 um ½, der Kolbenfläche als Quer: 
ſchnitt dar, was, nachdem die Conſtante / ift, etwas knapp ausreichend 
erſcheint. Der Cylinder war doppelwandig gegoſſen und ſtand mit ſeinem 
hohlen, angegoſſenen Tragblock wohl nicht direct auf den Fundament⸗ 
ſteinen (wie es bei den Maſchinen ohne Condenſation geſchieht), ſondern 
der hintangereihten Luftpumpe zu Nutz mit dieſer gemeinſam auf einer 
einfachen Grundplatte. Die Fundamentſchrauben gingen jedoch durch 
dieſe Zwiſchenplatte hindurch und belaſteten den Cylinder direct. 

Vorn ſchloß ſich der Seitenbalken an dieſen, welcher übergreifend 
und mit ſechs Außenſchrauben angeſetzt war; für die Schrauben wuchſen 
kleine angegoſſene Halbkegel mit abgedrehten Sitzplatten aus der Ueber⸗ 
gangs⸗Abrundung. Vor der Führung auf der Kurbelſeite ſchloß ſich 
der Seitenbalken nochmals, und jene lag ausgebohrt in dem ſo entſtan⸗ 
denen Rohre. Von dieſem vorderen Schlußringe verliefen noch gut ge⸗ 
formte Endrippen auf der Vorderſeite des Balkens gegen das Lager hin. 

Die Führungsplatten waren an den gabelförmigen Kreuzkopf wohl 
nicht genau centriſch, ſondern zur Verringerung ihrer Höhe um ¼ ihrer 
Länge gegen den Cylinder rückgeſchoben angegoſſen und maßen 250 bei 
300mm, wobei fih der Führungsdruck auf 2253 ſtellt. 

Die 63™™ dicke Kolbenſtange war in den Kreuzkopfe gekeilt und 
das geſchloſſene Schubſtangen⸗Ende (mit Horizontalkeil für die Innen⸗ 
ihale) vom Gabelzapfen ergriffen, welcher 70mm dick und 110m lang 
war. Der Schalendruck ſtellt ſich hier ziemlich hoch auf 114. 

Die runde Schubſtange umfaßte außen mit einem Bügelkopfe den 
Kurbelzapfen, der bei 100mm Stärke und 130m Länge einen Druck von 
673 und eine ſpecifiſche Abnützarbeit von Oml,91 erfuhr. Er war mit 
verſenktem Bund in eine ſchmiedeiſerne Kurbel geſteckt und verkeilt, wo⸗ 
durch kein verlorener Zwiſchenraum entſtand. Ebenſo ſchloß ſich die 
Innenſeite der Kurbelnabe dicht an die Lagerſchalen, wie es der Sorge 
um kurze Hebelarme entſpricht, aber auch dem Ganzen ein geſchloſſenes 
Anſehen gibt. | 
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Die Welle war normal 250m dick. Unter dem Excenter ſetzte fie 
ſich jedoch ab und maß im Lager nur 170m, womit fie 320mm lang 
auflag. Der Druck ſtellte fih dabei auf 16% und die ſpecifiſche Abnütz⸗ 
arbeit auf Ok 37. 

Das Kurbellager war mit dem Längsbalken und dem Tragblocke 
in Einem gegoſſen und ſtand mit einer großen Bodenfläche direct am 
Fundamente. Der innen verſchnittene und außen übergreifende Deckel 
war oben eben und blank und jederſeits mit zwei Schrauben niederge⸗ 
halten. Die beiden Seiten der dreitheiligen Schale, deren eine Fuge 
oben vertical kam, ſtanden mit je einer hinterlegten Keilplatte und Ober⸗ 
ſchraube ſtellbar. 

Das Schwungrad beſaß Am. 18 Durchmeſſer und 4250ʃ Gewicht. 
Es war als Riemenſcheibe (300mm breit) und zweitheilig hergeſtellt und 
an der Nabe durch Schrauben und heiß aufgezogene Ringe und im 
Kranze durch Einlagkeile verbunden. 

Dias rückwärtige Lager war ähnlich dem vorderen gleichfalls ſeitlich 
ſtellbar und auf eine unterlegte Grundplatte geſetzt. 

Die Luftpumpe war, unter der Annahme einer Anſaugung des 
Einſpritzwaſſers aus geringer Tiefe, oben angeordnet und ihr Kolben 
direct an die hinten verlängerte Stange des Dampfkolbens gehängt. 


Dieſe Luftpumpe bekam 150mm Bohrung und ihr Kolben den 
gleichen Hub wie jener, nämlich om 8. wodurch ſich das von ihm durch⸗ 
laufende Bolum auf ½ des vom Dampfkolben durchlaufenen Volums 
ſtellt. Dieſe Luftpumpe lag eentriſch in den Condenſator eingegoſſen, 
welcher außen cylindriſch mit einem Durchmeſſer von ½ des Außendurch⸗ 
meſſers der Dampfeylinderverfdalung geformt war und mit einem an- 
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gegoſſenen Tragbock auf der gemeinſam untergelegten Gußplatte und dem 
Grundmauerwerke ſtand. 

Den Zwiſchenraum von Luftpumpe und Condenſatormantel trennte 
eine horizontal eingegoſſene Wand, welche unten den eigentlichen Con⸗ 
denſations⸗ und oben einen Warmwaſſerraum gab. Außerdem war der 
etwas kürzere Luftpumpencylinder an den Enden durch zwei Vertical⸗ 
wände mit dem äußeren Cylinder verbunden, in welchen in den unteren 
Hälften jederſeits vier Saugventile, dagegen auf der oberen Hälfte je 
vier Druckventile angebracht ſtanden. a. waren rund und mit Hart: 
gummi gedichtet. 

Die Dampfvertheilung geſchah durch die Steuerung von Krauſe 
in Chemnitz, wobei die Füllung von der Regulatorſtellung abhängt. Im 
Principe ift es eine Farcot-Steuerung (vergl. 1874 212 360) und 
hat mit dieſer die gegitterten Durchlaßſpalten im Grundſchieber und die 
ſelbſtthätige Mitnehmung zweier gleichfalls gegitterten Deckplatten gemein. 
Doch ſind hier nicht feſte, in die Stirnwände des Schieberkaſtens ge⸗ 
ſchraubte Anſchläge für die Rückhaltung dieſer Deckplatten und Einſtel⸗ 
lung für die Neueröffnung und ein feſter durch den Deckel kommender 
Doppeldaumen von veränderlichem Halbmeſſer für die Abſperrung, ſon⸗ 
dern ein Rahmen vorhanden, welcher durch ein eigenes Excenter von der 
Schwungradwelle aus bewegt wird und die Plattenſtellung beſorgt. 

Die erſtere dieſer Bewegungen geſchieht durch einen Anſchlag der 
Platten an die innere Stirnwand des Rahmens, und die Abweichung 
gegen Farcot ift von geringerem Werthe. Die zweite abſperrende Be- 
wegung jedoch iſt eine weſentliche Verbeſſerung gegen den Forcot⸗Daumen, 
der wegen feiner firen Lage nur während der Zeit des Schieberhinganges, 
alſo nur bis 0,3 bis 0,4 des Kolbenhubes zur Wirkung kommen kann 
und keine größeren Füllungen als dieſe oder ſofortige Vollfüllung gibt. 

Hier geſchieht die Abſperrung wohl gleichfalls durch einen Anſchlag 
von veränderlicher Dimenſion, welcher aber von dem Expanſionsrahmen 
mitgenommen wird, und daher auch während der Rückgangszeit des 
Grundſchiebers dieſen überholen und die Deckplatten überſchieben kann. 
Zu dieſem Zwecke iſt in den Expanſionsſchieberrahmen ein mittlerer 
Steg eingeſchweißt und (ſtatt des 
Farcot⸗Daumens) auf dieſem ein Keil 
verſchiebbar, der den Innenanſchlag 
bildet. Dieſer Keil wird vom Regu⸗ 
lator eingeſtellt, indem ein Arm im 
Inneren des Schieberkaſtendeckels an 
deſſen Manſchette hängt, welcher den Keil hebt oder ſenkt. Weil letzterer 
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Dampfmaschine von Gebrüder Hemer und Comp. in Cannſtatt. 
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die hin⸗ und hergehende Bewegung des Rahmens theilen muß, ſo ruht 
er mit Linealen auf einem Gleitbacken des Armendes, wodurch jede Be⸗ 
wegung unabhängig von der anderen wird. 


Dieſe Steuerung gibt Füllungen bis 70 Proc. und iſt ſeit längerer 
Zeit erprobt. (Verf. hat an einer ähnlichen Maſchine bei Decker in 
Cannſtatt ſelbſt ein Indicator⸗Diagramm aufgenommen und ſich von der 
völlig guten Wirkung dieſer Steuerung, ihrem geräuſchloſen Gange und 
der raſchen Einwirkung des Regulators überzeugt.) 

Dadurch, daß das Anlegen des Anſchlages auf einer Fläche platz⸗ 
greift, iſt eine größere Dauer der urſprünglichen Formen vorausſichtlich 
als bei dem Farcot⸗Daumen, wo die Berührung nur auf einer Linie er⸗ 
folgt. Um den Einfluß der endlichen Schubſtangenlänge aufzuheben, iſt 
der Keil nicht völlig ſymmetriſch geneigt, und um die Canallängen (die 
ſchädlichen Räume) herunterzubringen, war bei der Ausſtellungsmaſchine 
das Vertheilexcenter außerhalb und das Expanſionsexcenter direct ans 
Kurbellager geſetzt. Die Stange des letzten Excenters ging gerade in 
den Schieberkaſten, während die Stange des Vertheilexcenters an dem 
Arme einer kurzen tiefgelagerten Welle wirkte, deren anderer Arm ein⸗ 
wärts ſtand und an die Schieberſtange griff. Beide Schieberſtangen 
fanden im Fuße des ſeitlich ſtehenden Regulators eine einfache Führung. 

Der Regulator war von einem Riemen angetrieben und hatte ge⸗ 
kreuzte Arme und eine große Belaſtungsvaſe auf der Spindel. 


Das Dampfausſtrömrohr ging vom Tragfuße des Cylinders unter 
dem Boden zum Condenſator, trug aber ein Doppelventil eingeſetzt, um 
nöthigenfalls ins Freie zu münden. Vom Warmwaſſerraum des Con⸗ 
denſators hob ſich noch ein oben offenes Standrohr, und aller ähnlichen 
Detaile für eine leichte und ſichere Bedienung war ſorgfältigſt vorbe⸗ 
dacht. Es war eine der prächtigſten Maſchinen der ganzen Ausſtellung 
und ihr Gewicht betrug ſammt Condenfator und Schwungrad 16 000k. 
Ohne Condenſator hätte es ca. 13 500 und ohne Rad 9300 (7/4 per 
1% Cylinder) betragen. Die complete Maſchine koſtet 13 200 mit und 
10 800 Mark ohne Condenſation. 


Es kommt ſelten vor, daß Fabriken die Maſchinen, welche ſie bauen, auch außer⸗ 
halb von Streitfällen methodiſch unterſuchen. Um ſo beachtenswerther erſcheint der 
Vorgang dieſer Fabrik und die Angabe mehrtägiger Indicator > und Bremsverſuche, 
welche einestheils die Wirkung der Steuerung und des ganzen Mechanismus, anderen- 
theils die Solidität der neu angenommenen Bajonnetbalken⸗ Verbindung ſtatt der 
früheren Grundplatte darlegen ſollten. Aus den Ergebniſſen dieſer verläßlich ſcheinen⸗ 
den Verſuche dürfte folgende Tabelle nicht ohne Intereſſe fein. 
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Den (Aoſphären) 


Füllung —F.—— 
im Schieber⸗ mittlerer im 
taften | Cylinder Procent 
0,1 6,45 1,85 85,2 
0,15 6,65 2,28 81,3 
02 6,30 2,27 83,3 
0,3 6,80 3,28 88,9 
0,4 6,00 | $365 87,0 
0,5 5,80 | 4,25 85,4 
0,6 5,80 | 4,28 90,2 
0,7 3,10 | 2,28 ; 88,2 


Eine Maſchine von 300mm Bohrung und Om, 60 Hub foll bis 89e an die Bremſe 
abgegeben haben, ohne im Mindeſten zu vibriren, welches gute Ergebniß der Balken⸗ 
form zugeſchrieben wird. | 


Segendampſ-Apparnt für Mocomotiven; von Bar mignies. 


Mit Abbildungen auf Taf. II (a/1}. 
Nach der Revue industrielle, Juni 1875, S. 194. 


Es ift eine bekannte Thatſache, daß der Lechatelier⸗Apparat 
(vergl. 1866 181 73. 1870 195 8), welcher ſeit 10 Jahren mit ſo 
großem Vortheile dazu benützt wird, um durch Umlegung der Steuerung 
auf den Rückwärtsgang die im Gange befindliche Locomotive zu bremſen, 
eine gewiſſe Geſchicklichkeit des Locomotivführers in der richtigen Bemeſſung 
des einzuſpritzenden Dampf⸗ und Waſſerquantums erfordert, weil einer⸗ 
ſeits bei zu geringer Waſſerzuführung die Cylinder und Schieber Aber: 
hitzt werden und ſelbſt Gefahr laufen durch eintretende Heizgaſe Schaden 
zu leiden, während andererſeits bei übermäßiger Waſſerzuführung durch 
das Waſſerwerfen des Rauchfanges mannigfache Unbequemlichkeiten ent: 
ſtehen. Hierin iſt vielleicht auch der Grund zu ſuchen, daß das Bremſen 
von Eiſenbahnzügen durch Reverſirung der Locomotive noch lange nicht 
die allgemeine und regelmäßige Anwendung gefunden hat, welche bei den 
vielen Vorzügen dieſes Syſtemes wohl zu erwarten wäre. 

Ein äußerſt einfaches Auskunftsmittel iſt, ſo nahe dasſelbe zu liegen 
ſcheint, bis jetzt — außer unter ſpeciellen Verhältniſſen auf der Rigibahn 
(vergl. 1870 198 279) — noch nicht verſucht worden; es beſteht das: 
ſelbe in dem vollſtändigen Verſchluß des Ausſtrömungsrohres gegen den 
Cylinder durch einen Schieber oder ein Ventil. Zunächſt auf letzteres 
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nahm Harmignies, Ingenieur der Compagnie d Orleans, im J. 1870 
ein Patent und ließ nach demſelben bei der Chemin de fer des Dombes 
mit Unterſtützung des Betriebschef Jouffret dieſer Bahn einen Verſuch 
machen. In das Ausſtrömrohr wurde an der Stelle, wo ſich die von 
den Cylindern kommenden Rohre unterhalb der Rauchkammer vereinigen, 
ein Ventil eingeſchaltet, welches dem Ueberdruck des austretenden Dampfes 
freien Austritt geſtattet, hingegen das Anſaugen von Heizgaſen bei der 
Reverſirung unmöglich macht. Dieſe Einrichtung iſt in Fig. 1 dargeſtellt. 
Dieſelbe mußte aber bald wieder aufgegeben werden, indem ſich kein 
Mittel fand, den fortgeſetzten Brüchen des Ventilkörpers abzuhelfen; 
jedenfalls machte ſich auch erhöhter Gegendruck im Cylinder und Ver⸗ 
minderung der Blasrohrwirkung geltend. In Folge deſſen erſetzte man 
das Ventil durch einen Schieber von der in Figur 2 bis 4 erfichtlichen 
Conſtruction und erzielte damit nach den Angaben unſerer Quelle einen 
vollſtändigen Erfolg derart, daß der Apparat Jouffret⸗Harmignies' 
nunmehr bei allen Maſchinen der Compagnie des Dombes eingeführt 
wird, nach dem von Harmignies neuerdings am 17. Januar 1874 
genommenen Patente. Die Conſtruction dieſes Schiebers geht aus den 
Zeichnungen klar hervor. Man erſieht daraus (Fig. 4), daß durch die⸗ 
ſelbe Bewegung, welche den Schieber ſchließt, ein Einſpritzhahn geöffnet 
wird, der das Anſaugen eines Waſſerſtrahles vom Tender aus geſtattet; 
gleichzeitig iſt noch in dem Schieber ein Ventil angebracht, um für den 
Fall, als der Führer den Schieber zurückzuziehen vergißt, dem Abdampfe 
den Austritt zu ermöglichen. 

Es unterliegt keinem Zweifel, daß dieſe Einrichtung eine ſehr ein⸗ 
fache und ſichere Manipulation beim Bremſen mit Contredampf geſtattet; 
fraglich bleibt nur, ob die hiermit erzielbaren Vortheile wirklich die er⸗ 
höhte Complication der Maſchine, welche dadurch bedingt wird, thatſäch⸗ 
lich rechtfertigen. 

Nun werden zwar vergleichende Verſuche angeführt, bei welchen ſich 
der Apparat von Harmignies bedeutend wirkſamer erwieſen haben 
ſoll als der von Lechatelier; ebenſo wird die leichtere Handhabung 
und regelmäßige Wirkſamkeit, endlich die größere Sicherheit gegen über⸗ 
mäßige Erhitzung, ſowie Brennmaterialerſparniß in Folge der Verwen⸗ 
dung von Tenderwaſſer zu Gunſten des neuen Apparates angeführt. 
Von dieſen Vorzügen, welche theilweiſe wohl begründet ſind, fällt jedoch 
nur der erſtere, eine größere Bremswirkung, weſentlich ins Gewicht; 
dieſe Behauptung aber, welche auch principiell durch nichts gerechtfertigt 
iſt, kann nach dem Anblick der Diagramme, die in Fig. 5 bis 7 wie⸗ 
dergegeben ſind, durchaus nicht aufrecht erhalten werden. 
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Von denſelben ftellt Fig. 5 die Indicatordiagramme für den Vor: 
wärtsgang der Maſchine bei zwei Einſtellungen des Reverfirhebels, auf 
den 8. und 2. Zahn vorwärts dar. Die Buchſtaben bedeuten dabei die 
verſchiedenen Phaſen der Dampfvertheilung: B Beginn der Admiffion, 
C Beginn der Expanſion, D Voraustritt, E Beginn des Rückwärts⸗ 
ganges und F Beginn der Compreſſion. 

In Fig. 6 und 7 ſind die Reverſirungsdiagramme bei vollkommen 
zurückgelegtem Hebel (reſp. Rückſtellung auf den 2. Zahn) dargeſtellt, 
und zwar ſowohl mit Anwendung des Lachatelier-Apparates, als 
auch mit Anwendung des Apparates von Harmignies, welche beide 
an derſelben Maſchine angebracht waren. Hier iſt abermals beim Vor⸗ 
wärtsgange bis zum Punkte B (entſprechend dem Voreintritte) 
Dampfeintritt, von B bis zum Punkte F (entſprechend der Compreſſion) 
Expanſion, bei F endlich Beginn des Dampfaustrittes, der ſich nun wäh⸗ 
rend des ganzen Hinganges hinter dem Kolben fortſetzt, bis bei E der 
Rückwärtsgang beginnt. Hier dauert die Ausſtrömung auf derſelben 
Seite des Kolbens — nun vor demſelben — noch eine Zeitlang fort, 
bis beim Punkte D (entſprechend dem Beginn der Vorausſtrömung 
beim normalen Gang der Maſchine) Compreſſion beginnt, und endlich 
bei C (entſprechend dem Beginn der Erpanfion) der volle Gegendruck 
des Keſſeldampfes wirkſam wird. 

Die zwiſchen dem Diagrammcurven eingeſchloſſenen Flächen geben, 
ganz analog dem Vorwärtsgange, die Gegendruckarbeit der Maſchine 
an, und je größer dieſelbe iſt, deſto günſtiger wirkt der Apparat als 
Bremſe. Nun erſcheint allerdings in Fig. 7, wo die Gegendampfwir⸗ 
kung bei der Reverſirung auf den 2. Zahn nach rückwärts dargeſtellt 
iſt, der Apparat von Harmignies in bedeutendem Vortheile gegen 
den Lechatelier' ſchen Apparat; in dem eigentlich maßgebenden Ver- 
ſuche aber, bei vollkommen zurückgeſchlagenem Hebel, welcher in Fig. 6 
dargeſtellt iſt, zeigt ſich nur eine ſehr mäßige Differenz von ca. 5 Proc. 
zu Gunſten des erſteren — verurſacht durch das mittels desſelben er⸗ 
zielte Vacuum, das ſelbſtverſtändlich mit dem Lechatelier-Apparate 
nicht zu erreichen iſt. Dieſe Differenz iſt jedoch ſo gering, daß ſie allein 
die Adoptirung dieſes immerhin koſtſpieligen Apparates nicht rechtfertigen 
würde, ſo daß man wohl auch auf die übrigen Vorzüge desſelben ver⸗ 
zichten wird, umſomehr als dem Locomotivführer, welchem fo große Ver: 
antwortung übertragen iſt, ſchließlich auch die vernünftige Anwendung 
des e e Apparates anvertraut werden kann. 

M⸗M. 
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Speiferufer für Bampfheffel. 


Mit Abbildungen auf Taf. II [a/2./3.) 


Unter den wenigen Novitäten, welche die kürzlich eröffnete Yorkshire 
Exhibition of Arts and Manufactures in Leeds gebracht hat, mögen, 
(nach dem Engineer, Mai 1875 S. 365) einige Sicherheitsapparate für 
Dampfkeſſel beſprochen werden, welche in Fig. 8 bis 11 dargeſtellt find. 

Fig. 8 bis 10 iſt ein Speiſerufer, der gleichzeitig einen Zeiger be⸗ 
wegt, um die Erreichung des niederſten Waſſerſtandes anzuzeigen. Co: 
bald nämlich das Keſſelwaſſer unter dieſe Grenze ſinkt, muß ſich der Be⸗ 
hälter k, welcher mit Waſſer gefüllt iſt und durch ein in den Keſſel 
hinabgehendes Rohr beim normalen Waſſerſtand mit dem Keſſelwaſſer 
communicirt, in den Dampfraum entleeren, dreht den Zeiger und den 
Hahn zur Pfeife, ſo daß gleichzeitig ein akuſtiſches und ein optiſches Signal 
gegeben wird. 

Auf demſelben Principe beruht das Sicherheitsventil Fig. 11, deſſen 
hauptſächliche Belaſtung gleichfalls durch das im Gefäße K enthaltene 
Keſſelwaſſer gebildet wird, was hier um ſo leichter geſchieht, als die 
Druckfläche bei dem mit zwei Sitzen conſtruirten Ventile ſehr klein iſt. 
Bei Waſſermangel entleert ſich der Behälter K, und das abblaſende Ventil 
gibt die Gefahr zu erkennen. 

Nachdem auf dieſe Weiſe auch ein vernehmbares Signal gegeben, 
gleichzeitig aber hierdurch ein Sicherheitsventil gegen Ueberſpannung 
erſetzt wird, ſo verdient der zuletzt beſchriebene Apparat vor dem erſteren 
jedenfalls den Vorzug, umſomehr, als hier auch keine ſo empfindlichen 
und leicht verſagenden Beſtandtheile ſind wie der Hahn des erſt be⸗ 
ſchriebenen Speiſerufers. R. 


Probir- und Muſſerſtandshahn von Ph. 6. Schofield in 
Philadelphia. 


Mit einer Abbildung auf Taf. II I/. 4). 


Dieſer in Figur 12 ſkizzirte Hahn beſteht aus den beiden Theilen 
A und B, von denen der erſtere, das Rohr A, an den Waſſerbehälter 
angeſchraubt iſt, während der zweite Theil, die Büchſe B, mit dem Aus⸗ 
lauf e und zur Drehung mit einem Griff f verſehen ift. Das Rohr A 
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trägt am vorderen Ende ringförmige Einſchnitte für die Dichtung in der 
cylindriſchen Bohrung der Büchſe B und darunter etwa zwei Gänge einer 
ſehr ſteilen Schraube, welche ihr Muttergewinde in der Büchſe B finden. 
In der normalen Lage iſt der Hahn geſchloſſen, indem das Ende e des 
Rohres A gegen die Platte d der Büchſe B dicht anliegt. Dreht man 
mit dem Griff f die Büchſe B nach links, ſo veranlaſſen die Schrauben⸗ 
gänge eine Verſchiebung der Büchſe, die Mündung des Rohres A wird 
frei, und das Waſſer fließt bei c aus. Das Rückdrehen des Griffes f 
hat das Schließen des Hahnes zur Folge. 

Da die Schraube eine ſehr ſteile iſt, ſo genügt eine geringe Drehung 
der Büchſe B mit dem Griff f, um den Hahn zu öffnen und zu ſchließen. 
Uebrigens hat der Griff f ein ſolches Gewicht und eine ſolche Lage, daß 
er von ſelbſt den Hahn ſchließt. 

Dieſer Hahn iſt ſehr einfach in der Conſtruction und Handhabung 
und eignet fih auch ſehr gut für Dampfkeſſel. H. -c. 


Pumpenkolben. 


Mit Abbildung auf Taf. II (a/ 1]. 


Bei dem in Fig. 13 (nach dem Scientific American, Mai 1875 
S. 290) veranſchaulichten Pumpenkolben iſt das Kolbenventil durch die 
metallene Liderung erſetzt; letztere beſteht nämlich aus mehreren coniſchen 
Sectoren 8, die ſich an den parallel zur Cylinderachſe laufenden Stößen 
überplatten. Dieſe Sectoren ſitzen in einem mit der Kolbenſtange K 
verbundenen, entſprechend ausgedrehten Ring R, müſſen alfo der Auf: ` 
wärtsbewegung der Kolbenſtange folgen. Beim Abwärtsgange drückt 
der Bund B der Kolbenſtange gegen die an den Sectoren angebrachten 
Naſen N. 

Wird der Kolben aufwärts bewegt, ſo wird die Liderung durch den 
Druck der gehobenen Waſſerſäule an die Cylinderwandung C gepreßt; 
beim Niederdrücken des Kolbens dagegen rücken die Sectoren radial zu⸗ 
ſammen und geſtatten dem Waſſer den Durchgang um den Kolben 
herum. i 
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Amerikhanifche Mellenkuppelung. 


Mit Abbildungen auf Taf. II (a /]. 


Wir entnehmen dem Engineer (Mai 1875 S. 366) die Zeichnung 
(Fig. 14 und 15) einer ſehr netten elaſtiſchen Wellenkuppelung, wie ſie 
von der Firma Cole, Marchant und Comp. in Bradford aus 
Amerika nach England eingeführt wurde. Fig. 14 ſtellt die Seiten⸗ 
anficht derſelben dar, Fig. 15 den Schnitt nach A B. 

Die Herſtellung der Kuppelung iſt äußerſt einfach. Der mit einem 
Rundſchlitze verſehene Kuppelungsmuff aus Gußeiſen wird auf den bei⸗ 
läufigen Durchmeſſer der zu verkuppelnden Wellen ausgebohrt, und biers 
auf diefe Bohrung mit dem Rundſchlitze durch einen Radialſchlitz ver- 
bunden, ſo daß in dem Gußſtücke ein federnder Haken E übrig bleibt. 
Derſelbe wird durch zwei coniſche Schrauben O auf die Wellen feſtge⸗ 
klemmt und iſt ſo im Stande, ſelbſt bei kleinen Verſchiedenheiten in den 
Durchmeſſern der zu kuppelnden Wellen eine feſte, verläßliche und ebenſo 
leicht herſtellbare als wieder loszulöſende Verbindung zu bewirken. 

| R. 


8 enton’s niverfalwerhzeug. 


Mit einer Abbildung auf Taf. II [c/2). 


Fig. 16 ftellt ein amerikaniſches Univerſalwerkzeug dar, welches 
zwölf verſchiedene Werkzeuge vereinigt, indem es verwendet werden kann: 
als ſtellbarer Schraubenſchlüſſel, Hammer, Nagelzieher, Gasbrennerzange, 
Schabeiſen, Schraubenzieher, Nußknacker, Korkpreſſer, Maßſtab, Nichte 
ſcheit, Büchſenöffner und Teppichſtrecker. Das Werkzeug beſteht aus 
zwei Theilen A,B und einem Ring C, welcher bei Arbeiten an Schrau⸗ 
benköpfen in die Zähne D eingelegt wird, nachdem man die beiden Vor⸗ 
ſprünge E, F fo verſtellt hat, daß fie den Schraubenkopf zwiſchen ſich 
faſſen. Die anderen Functionen laſſen ſich aus den verſchiedenen An⸗ 
ordnungen bei G bis N leicht erkennen. H. H. 


92 Berry's Wandhobelmaſchine. 


Amerikanifcher Bogenzirkel. 
Mit Abbildungen auf Taf. II la. b /]. 


Das Eigenthümliche des in Fig. 17 und 18 gezeichneten Bogen⸗ 
zirkels liegt in der Klemmvorrichtung des Bogens a durch die Schraube b 
und die Beilage e; ferner in der Vorrichtung zum genauen Einſtellen 
der Spitze o durch die Schraube d. Beim Nachlaſſen der Schraube d 
nähern ſich die beiden Spitzen C,D, weil zwiſchen C und E eine kleine 
Feder i eingeſchaltet iſt. 

Die Vorrichtung zum Feſtſtellen des Zirkels iſt ſehr einfach und 
zerkratzt den Bogen nicht, weil die Schraube nicht direct auf denſelben 
einwirkt. Die Einſtellvorrichtung iſt ſehr zweckmäßig, weil man ohne 
Zeitverluſt ſehr genau einſtellen kann und den Gegenſtand an den Ein⸗ 
ſatzpunkten des Zirkels durch wiederholtes Aufſetzen beim Einſtellen der 
Spitzen nicht zerkratzt. H. K.. 


Wandhobelmafchine von Francis Berry und Söhne in 
Sowerby Bridge (England), 


Mit Abbildungen auf Taf. II [c.d/2]. 


Wiewohl die in Fig. 19 und 20 (nach dem Engineer) in Vorder⸗ 
und Seitenanſicht ſkizzirte Wandhobelmaſchine in der Form und in der 
Anordnung des Antriebsmechanismus nicht ganz conſtructiv ausgeführt 
iſt, ſo verdient ſie doch wegen der allgemeinen Dispoſition eine kurze 
Erwähnung. Der Arbeitstiſch A mit dem eingeſpannten Werkſtück liegt 
feſt, und die Bearbeitung einer Verticalfläche findet durch den horizontal 
hin und her bewegten Meißel ſtatt, deſſen ſucceſſive Vorrückung der 
Höhe nach erfolgt, wenn das Getriebe P in das Rad eingerückt 
wird, wobei gleichzeitig das Kegelrad K außer Eingriff mit L gelangt, 
d. h. die Horizontalbewegung des Meißels für eine kurze Zeit einge⸗ 
ſtellt wird. 
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Befchreibung der Diamantbohrung der k. k. priv. Staats- 
Eifenbahn-Gefellfchaft bei Böhmifch-Brod; von Heinr. Reich. 


Mit Abbildungen auf Taf. II [b-d/3.4). 


Die Methode des Diamantbohrens bei Böhmiſch⸗Brod beruht auf 
dem Princip des Kernbohrers von Lef Hot (vergl. 1864 173 248. 1870 
198 369), wobei aber das Schmanten des Bohrloches continuirlich er⸗ 
folgt, indem in das hohle Geſtänge Waſſer gedrückt wird, welches mit 
dem Schmant außerhalb des Geſtänges, alſo an der Bohrlochswand, 
wieder zu Tage tritt. 

Bohrmaſchine. Zwiſchen zwei aufrecht ſtehenden T⸗förmigen 
eiſernen Balken a (Fig. 25 bis 27), welche rechts und links neben dem 
Bohrloch ſtehen, gleitet ein gut geführter eiſerner Schlitten b auf und 
ab. Derſelbe dient als Lager für ein weites eiſernes Rohr e, fo daß 
ſich dieſes Rohr in jenem Schlitten raſch im Kreiſe herum drehen kann. 

Dieſe Rotation wird durch ein von einer Locomobile aus bewegtes 
coniſches Zahnrad d erzielt, welches in e fix gelagert iſt und deſſen 
Nabe die Röhre c umfaßt., Die letztere hat von oben bis unten eine 
Nuth f und das coniſche Rad d eine in dieſe Nuth paſſende Feder. 
Dreht Ré das Rad d, fo dreht fih auch die Röhre e. und gleichzeitig 
kann ſich diefe ſammt dem Schlitten b nach abwärts oder aufwärts be 
wegen. In die Röhre c wird das hohle Geſtänge eingeführt und mit 
drei Schrauben bei g und drei Keilen bei h befeſtigt. Dieſe Keile haben 
außerdem den Zweck, das Bohrgeſtänge in der Röhre c zu centriren, in- 
dem Héi dieſelben bei Drehung der Schraubenmutter i gleichförmig 
gegen das Centrum bewegen. Die Schraubenmutter k dient als Gegen⸗ 
mutter für i. Dreht Réi alfo die Röhre c, fo dreht fih auch das hohle 
Geſtänge, und in dem Maße, als die Bohrlochſohle ſich vertieft, ſenkt 
ſich, der Schwerkraft folgend, das ganze Geſtänge ſammt dem Schlitten b 
und der Röhre c. Zur Ausgleichung des Geſtängegewichtes dient das 
Contregewicht 1, welches durch Ketten, die über Rollen m laufen, den 
Schlitten b nach aufwärts zu ziehen ſtrebt. 

Vom Schwungrad der Locomobile wird mittels Riementrieb die 
Scheibe n (Fig. 26 und 27) in Rotation geſetzt, alſo auch das auf der⸗ 
ſelben Welle figende Stirnrad o; dieſes greift in das Stirnrad p, das 
nebſt dem Kegelrad r auf der Welle s aufgeteilt ift. Das Rad r treibt 
die ſchiefe Spindel t, welche mittels der Kegelräder u und d die oben 
erwähnte Röhre c dreht. Das Zahnrad r ſitzt lofe auf der Welle s, 
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kann aber durch Einrücken der Klauenmuffe w (Fig. 27) mit der Welle s 
feſt verbunden werden. Sowohl die Steuerhebel als auch die verſchie⸗ 
denen Bremshebel ſind, um die Deutlichkeit der Skizze nicht zu beein⸗ 
trächtigen, weggelaſſen. Sie ſind ſo angeordnet, daß ſie der bei A (Fig. 26) 
ſtehende Maſchinenführer bei der Hand hat. 


An demſelben Geſtelle mit der eigentlichen Bohrmaſchine befindet 
fih zum Cine und Ausfördern des Geſtänges ein Krahn, welcher eben- 
falls von der Locomobile aus betrieben wird. Durch die Kegelradüber⸗ 
ſetzung » wird die Kraft von der Antriebswelle auf die ſchiefe Trans⸗ 
miſfionsſpindel x übertragen und von dieſer abermals durch eine Kegel: 
radüberſetzung y an die horizontale Welle 2. Die zwei concentriſchen 
Kegelräder y ſetzen den Maſchinenführer in Stand, das Ausfördern des 
Geſtänges mit größerer oder kleinerer Geſchwindigkeit erfolgen zu laſſen, 
je nachdem er die Klauenmuffe !“ nach abwärts oder aufwärts verſchiebt. 
Auf dem anderen Ende der horizontalen Welle 2 befinden ſich zwei kleine 
lofe Stirnräder a“ und b“. Das eine derſelben (a“) greift in das auf 
der Trommelwelle des Krahns ſitzende Stirnrad 6“, das andere (b) in 
das Stirnrad di, welches mit den Kettenrollen des Contregewichtes auf 
einer und derſelben Welle befeſtigt iſt. 

Um das Einlaſſen des Geſtänges mit Hilfe defen Schwerkraft Be 
werkſtelligen zu können, iſt die Klauenkuppelung e“ (Fig. 27) vorhanden, 
nach deren Ausrückung man im Stande iſt, das Geſtänge mit der 
Bremſe 1“ herabzubremſen. Sollte diefe bei zunehmendem Geſtängsge⸗ 
wicht nicht hinreichen, ſo wird nach Einrücken von e“ in a“ und Aus⸗ 
rücken von e“ auch die Bremſe g“ dazu benützt. Um das Contregewicht | 
heben zu können, wird die Klauenmuffe e“ in das kleine Stirnrad b“ 
eingerückt, und um dasſelbe herabzulaſſen, die Bremsſcheibe h” benützt. 


Die kleine Druckpumpe P (Fig. 26) hat den Zweck, das Waſſer, 
welches einen Druck von ca. 20% erhält, durch die Rohrleitung i“, den 
Kautſchukſchlauch k“ und das hohle Geſtänge an die Sohle des Bohr⸗ 
loches zu ſchaffen, um den Schmant von dort zu entfernen. Der An⸗ 
trieb der Pumpe erfolgt durch eine Stirnradüberſetzung. Die Pumpe 
kann durch Auslöſung der Schubſtange vom Kurbelzapfen außer Gang 
geſetzt werden. 

Die Kette zum Einlaſſen und Herausholen des Geſtänges läuft von 
der Trommelwelle über eine Kettenſcheibe, die fih oben in dem 23,7 
hohen Bohrthurm befindet. Aus der Skizze iſt die Conſtruction des 
ganzen Geſtelles, an dem alle bisher beſchriebenen Maſchinentheile ihre 
Stützpunkte finden, leicht verſtändlich. 
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Bohrgeſtänge. Das Bohrgeftänge beſteht aus der Bohrkrone, 
dem Kernrohr, dem eigentlichen Geſtänge, den einzelnen Verbindungs⸗ 
ſtücken dieſer Theile und endlich der oben angebrachten Vorrichtung zum 
Einführen des Waſſers. 

Die Bohrkrone (Fig. 24), aus Gußſtahl gefertigt, iſt ein hohler 
Cylinder, welcher auf der unteren Ringfläche 10 bis 12 ſchwarze Diamanten 
trägt, die jo vertheilt find, daß der geſammte zum Abbohren gelangende 
ringförmige Querſchnitt beim Rotiren auch wirklich von den Diamanten 
getroffen wird. Um dem in das hohle Geſtänge eingeführten Waſſer 
unten den Austritt zu ermöglichen, ſind die rinnenförmigen Vertiefungen 
n ausgeſpart. Der vorſpringende Ring m ſoll beim Herausholen des 
abgebohrten Kernes dieſem als Unterſtützung dienen. Der durch gegen⸗ 
ſeitige Abreibung der einzelnen, ober einander befindlichen Kernſtücke er⸗ 
zeugte Sand hält jedoch allein den Kern ſo feſt, daß während dem Aus⸗ 
fördern desſelben keine Gefahr vorhanden iſt, ihn zu verlieren; ja es 
muß einige Kraft angewendet werden, um behufs Entleerung des Kern⸗ 
rohres die Krone abzuſchrauben. 


Den zweiten Theil des Geſtänges bildet das ſogen. Kernrohr 
(Fig. 23); es iſt zur Aufnahme des abgebohrten Kernes beſtimmt. Je 
nach der Länge dieſes Rohres iſt man im Stande, verſchieden lange 
Kerne ohne Unterbrechung abzubohren. Gewöhnlich betrug die Geſammt⸗ 
länge desſelben 40,74; nachdem aber das Böhmiſch⸗Broder Bohrloch in 
größere Teufen gelangte, vergrößerte man dieſe Länge, um nicht ſo viel 
Zeit mit dem Herausfördern und Einlaſſen des Geſtänges zu verlieren. 
Die Bohrkrone und das Kernrohr werden behufs ihrer Verbindung ein⸗ 
fach in einander geſchraubt. 

Das eigentliche Bohrgeſtänge beſteht aus 15,90 langen, ſchmied⸗ 
eiſernen Röhren (Fig. 22). Die Verbindung des Kernrohres mit der 
unterſten Bohrröhre vermittelt das Verbindungsſtück (Fig. 21). Die 
einzelnen Bohrröhren werden unter einander durch die Muffen (Fig. 28) 
verbunden. Dieſe haben einen etwas größeren Durchmeſſer als die Bohr⸗ 
röhren; dadurch ſchleifen ſich an den Bohrlochswandungen nur die weniger 
theueren Muffen ab, während die Bohrröhren geſchont werden. 


Am oberſten Ende des Bohrgeſtänges befindet ſich die Vorrichtung, 
welche es geſtattet, das Waſſer während der Rotation des Bohrgeſtänges 
in dieſes einzuführen. Dieſer Apparat (Fig. 29) wird einerſeits an das 
letzte Bohrrohr angeſchraubt, andererſeits mit dem Kautſchukſchlauch in 
Verbindung geſetzt. Nur der Theil p bleibt während der Rotation in 
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Bohrbetrieb. Zu den größten Schwierigkeiten gehört das rich⸗ 
tige Einſetzen der ſchwarzen Diamanten in die Bohrkrone, denn davon 
hängt hauptſächlich der Diamantenverluſt ab. An der betreffenden Stelle, 
wo der Diamant eingeſetzt werden ſoll, wird mit einem Meißel in die 
gußſtählerne Krone ein Loch geſchlagen und nun der Diamant ſo einge⸗ 
führt, daß er mit den ſchärferen Ecken und Kanten in das Loch, mit 
den mehr abgerundeten Oberflächen nach außen zu liegen kommt. Dann 
wird der Diamant ſo verſtemmt, daß nichts mehr von demſelben zu ſehen 
iſt. Betrachtet man eine noch nicht gebrauchte Bohrkrone, ſo ſieht man 
an den Stellen, wo die ſchwarzen Diamanten eingeſetzt wurden, nur 
ſchwache Erhabenheiten; erſt bei Benützung der Krone ſchleifen ſich die 
Diamanten etwas heraus und verrichten die Bohrarbeit. Iſt die Krone 
hergerichtet, ſo wird an dieſelbe das Kernrohr angeſchraubt, an dieſes 
das Verbindungsſtück und dann ein Röhrenzug, der aus acht Bohrröhren 
zuſammengeſchraubt ift, und nun wird das Ganze in die Röhre c (Fig. 25) 
und das Bohrloch eingelaſſen. Iſt das Ende des Zuges bei g ange: 
langt, ſo wird das Geſtänge mit den Schrauben g abgefangen, ein zwei⸗ 
ter Zug angeſchraubt u.f. w. Nachdem das Bohrloch bei Böhmiſch⸗Brod 
eine größere Teufe erlangt hatte, konnte man ſich auf das bloße Ab⸗ 
fangen des Geſtänges mit den drei Schrauben g nicht verlaſſen, daher 
man dasſelbe an der Baſis des Gerüſtes noch durch zwei Excenter ſtützte. 
Auch der Dampfkrahn reichte nicht mehr für die größeren Laſten aus, 
und man war bemüßigt, einen gewöhnlichen ſtärkeren Krahn im Bohr⸗ 
thurme aufzuſtellen. Ebenſo mußte man bei zunehmender Teufe die 
oberſten ſchmiedeiſernen Bohrröhren durch gußſtählerne erſetzen, wodurch 
die Sicherheit entſprechend vergrößert wurde. 

Selbſtverſtändlich muß beim Ausfördern des Geſtänges die Rotation 
desſelben unterbrochen werden, alfo die Muffe w (Fig. 27) außer, daz 
gegen die Muffen !“ und e“ in Eingriff gebracht und das Contregewicht 
1 durch die Bremſe h“ abgebremst werden. In welches Zahnrad man 
die Muffe!“ einrücken fol, hängt von der gewünſchten und zuläſſigen 
Fördergeſchwindigkeit ab. | 

Beim Herabbremſen des Geſtänges find die Muffen w,!“ und e 
außer Eingriff, und es wird mit der Bremſe f gebremst; ſollte dieſe 
nicht ausreichen, ſo rückt man, wie früher angegeben, die Klauenmuffe e“ 
in das Zahnrad a’ ein und bremft auch mit g“. Sit fo die Bohrkrone 
nach und nach vor Ort angelangt, ſo muß, ehe man zu bohren beginnt, 
das Geſtänggewicht durch Auflegen von gußeiſernen Platten an die 
Stange m“ bis zu einem gewiſſen Grade ausgeglichen werden. Nur da⸗ 
durch, daß man im Stande iſt, mit einem beliebig kleinen Uebergewicht 


Reich, über die Diamantbohrung bei Böhmiſch⸗Brod. 97 


oder Ueberdruck (ca. 15%) zu arbeiten, ift bei der großen Teufe des 
VBöhmiſch⸗Broder Bohrloches die geringe Anzahl von Geſtängsbrüchen zu 
erklären. 

Durch das Einlaſſen des Geſtänges iſt eine längere Pauſe im Be⸗ 
trieb eingetreten; es hat ſich das noch im Waſſer ſchwimmende Bohrmehl 
an der Sohle des Bohrloches abgeſetzt, und man muß, bevor man das 
Geſtänge in Rotation ſetzt, das Loch ſchmanten, indem man die Pumpe 
einige Zeit allein gehen läßt, bis das oben austretende Waſſer rein iſt. 
Dann wird die Muffe w eingerückt, während alle anderen Muffen und 
Bremſen außer Thätigkeit geſetzt ſind. Dadurch gelangt das Geſtänge 
in Rotation, dasſelbe verrichtet 200 bis 300 Touren pro Minute; ferner 
iſt das Contregewicht und die Pumpe in Wirkſamkeit. 

In dem Maße, als die Bohrkrone auf der Bohrlochſohle einen 
ringförmigen Schlitz ſchabt, bewegt ſich das Geſtänge ſammt dem Schlit⸗ 
ten abwärts und das Contregewicht aufwärts. Iſt der Schlitten in ſeine 
tiefſte Stellung gelangt, ſo wird die rotirende Bewegung des Geſtänges 
unterbrochen, der Waſſerzufluß ebenfalls, die Waſſereinlaßvorrichtung ab⸗ 
geſchraubt, ein Bohrrohr aufgeſetzt, die Waſſereinlaßvorrichtung wieder 
angeſchraubt, die Schrauben g und Keile h gelüftet und das Contre: 
gewicht herabgebremst, wodurch ſich der Schlitten ſammt Rohr c nach 
aufwärts bewegt. Hierauf werden die Schrauben g und Keile h wieder 
angezogen und mit dem Bohren fortgefahren u. ſ. w. Dieſe Procedur 
wird ſo lange fortgeſetzt, bis das Kernrohr mit Kernen angefüllt iſt, 
und ſonach an das Herausfördern desſelben geſchritten. Um das Ab⸗ 
brechen der Kerne von der Bohrlochſohle hat man keine Sorge zu tragen; 
es tritt dies ſtets von ſelbſt ein. Hatte man lettiges Geſtein, ſo mußte 
der Bohrbetrieb öfter unterbrochen und das Bohrloch mit Hilfe des 
Waſſerſtrahles geſchmantet werden. 


Betriebsreſultate. Das Böhmiſch⸗ Broder Bohrloch wurde 
mit einer Bohrkrone von 130m Durchmeſſer am 10. Juni 1874 be⸗ 
gonnen, in dieſer Dimenſion auf 210% niedergebracht und auf diefe 
210m verrohrt, dann aber mit einer Krone von 80mm Durchmeſſer fort- 
geſetzt. Auf ca. 50 Bohrlochstiefe wurde ein Diamant und auch etwa 
eine Röhrenmuffe abgenützt. Die ſchwarzen, ganz unanſehnlichen bra⸗ 
filianiſchen Diamanten (welche bloße Korunde zu ſein ſcheinen) koſten 
per Stück je nach der Größe 20 bis 50 fl., die Muffe 6 bis 10 fl. ö. W. 
Es iſt alſo zu erſehen, daß dieſe Abnützungen allein das Bohren fehr - 
theuer machen. 

Aus dem Bohrjournal läßt ſich folgende Tabelle zuſammenſtellen. 
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Anzahl] Abge⸗ Ganze Zeitver. Außergewöhnlich 
Zeit der Bohrung l 

Bra bep tee ee | Teo, mu | rope i 
10. Juni — 31. Juli 31 99,07 99,07 145 28. Juli 13,48 
1.— 31. Auguſt 41% | 137,59 | 236,66 | 446 81. Auguft 11,85 
1.—30. September 35½ [ 144,44 | 381,10 | 446% | 16. Septbr. 16,54 
1.—31. October 52 185,28 | 56633 | 27518 | 9. October 10,32 
1.—30. November 60 68,62 | 684,95 527 15. Novbr. 9,40 
1.—31. December 48 0,32 | 685,27 | 558* 

1.—23. Jannar ** 46 62,25 | 697,52 | 380 20. Jannar 6,90 
227 Tage 314 697,52 | 697, 52 2777 


Es wurden alfo in 227 Tagen 697,52 abgebohrt. In dieſen 227 
Tagen iſt durch 314 zwölfſtündige Schichten gearbeitet worden. Es er⸗ 
gibt fih daher die durchſchnittliche Leitung per 12 Stunden mit 2,22 
und per 1 Stunde mit 0,85. 

Bringt man die Zeitverſäumniß in Abſchlag, ſo reſultirt eine durch⸗ 
ſchnittliche Leiſtung per Stunde von 0™,7 und per 12 Stunden von 8m, g. 
Man kann fogar behaupten, die Teufe von 6970,52 hätte in noch Tür- 
zerer Zeit erreicht werden können, wenn man von vorne herein auf ſo 
große Teufen gerechnet hätte. Denn die verhältnißmäßig große Beit- 
verſäumniß, wie fie ſich aus der Tabelle mit 2777 Stunden oder 115 
Tagen ergibt, iſt nur damit zu erklären, daß alle Beſtandtheile der Bohr⸗ 
maſchine zu ſchwach conſtruirt waren, wodurch jeden Augenblick Verſtär⸗ 
kungen und Reconſtructionen ſich als nothwendig herausſtellten. Da⸗ 
gegen wurde das ſchnelle Fortſchreiten des Bohrloches unterſtützt durch 
die Geſteinsbeſchaffenheit. Wie das a. a. O. beigegebene Bohrprofil 
zeigt, beſtehen die durchteuften Schichten meiſt aus rothen Sandſteinen 
oder ſandigen Schiefern, welche ein vortheilhaftes Geſtein für die 
Diamantbohrmethode bilden. Weniger günſtig ſind Lettenſchichten. 

Alle bisher erbohrten Schichten des Böhmiſch⸗Broder Bohrloches ges 
hören der Dyas⸗Formation an. Die Geſammtkoſten der Bohrung be⸗ 
laufen ſich gegenwärtig auf 111000 fl. ö. W., es koſtet alfo der Meter 
durchſchnittlich ca. 316 M. 

Am 23. Januar 1875 iſt der Bohrthurm abgebrannt, wodurch der 
Bohrbetrieb auf etwa drei Monate ſiſtirt iſt. Bis der Bohrthurm wie⸗ 
der aufgeſtellt iſt und die beim Brande ſtark mitgenommenen Maſchinen 
wieder in Stand geſetzt ſind, wird mit dem Bohren fortgeſetzt, bis man 
760m (400 Klafter) erbohrt hat. Sollte auch dann kein Reſultat erzielt 


* Verſtärkung des Krahns und andere Reparaturen, 


* Brand des Bohr 
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werden, ſo wird die Bohrung dem Landesdurchforſchungs⸗Comité für 
Böhmen überlaſſen. März 1875. (Nach dem Jahrbuch für Berg⸗ und 
Hüttenweſen, 1875 S. 302.) 


Einfache Vorrichtungen zum Veberladen der Güter bei Wagen 
verfchiedener Spurweiten, Spfem Heufinger von Maldegg.! 


Mit Abbildungen auf Taf. III. 


Die hauptſächliche Einwendung gegen die Schmalſpurbahnen, näm⸗ 
lich daß bei Annahme einer verringerten Spurweite die Einheit des Ge⸗ 
ſammteiſenbahnnetzes geſtört werde und daß das unvermeidliche Umladen 
am Zuſammenſtoß mit den großen Bahnen den Verkehr auf den kleinen 
lähmen müſſe, hoffe ich durch die nachfolgend beſchriebene, höchſt einfache 
Ueberlade⸗Vorrichtung, wodurch das Umladen eines Wagens in wenig 
Minuten bewerkſtelligt werden kann und die hauptſächlichſten Störungen 
auf den Uebergangsſtationen wegfallen, mit einem Male beſeitigen zu 
können. 

Als Einleitung muß zunächſt bemerkt werden, daß für die Schmal⸗ 
ſpurbahnen die von der techniſchen Commiſſion des deutſchen Eiſenbahn⸗ 
Vereins in den „Grundzügen für die Geſtaltung der ſecundären Eiſen⸗ 
bahnen“ aufgeſtellten Spurweiten von 17,0 und Om, 75, mit welchen 
wohl den meiſten Bedürfniſſen der Schmalſpurbahnen entſprochen wer⸗ 
den kann, als Norm angenommen wird und nur in ganz beſonderen 
Fällen dürfte vielleicht noch als ſchmälſte überhaupt zuläſſige Spur Om, 60 
anzunehmen ſein. Alsdann find die Dimenſionen der Wagen der 
Schmalſpurbahnen nach einem beſtimmten Verhältniß zu denen der Nor⸗ 
malbahnen zu bemeſſen, und iſt die Ladungsfähigkeit der Wagenkaſten 
von den Normalbahnen zu 200 Ctr. angenommen, jene der Bahnen 
von 15,0 Spurweite zu 100 Ctr., der von 07,75 Spurweite zu 50 Ctr. 
und der von 07,60 Spurweite zu 20 bis 30 Ctr. etwa anzunehmen. 


1 Nach dem vom Verf. gütigſt eingeſendeten Separatabdruck einer größeren im 
Organ für die Fortſchritte des Eiſenbahnweſens, 1875 Heft 5, mitgetheilten Ab⸗ 
handlung: „Ueber die Anlage von Setundärbahnen auf unſeren Landſtraßen und 
einfache Vorrichtungen zum ſchnellen Ueberladen der Güter verſchiedener Spurweite; 
vom Oberingenieur Heuſinger von Waldegg.“ D. Red. 

2 Dieſe ſchmälſte Spur wird vorzugsweiſe bei Bergwerksbahnen verwendet wer- 
den, wo die ſchmalen Transportgefäße der Stollenbahnen (ſegen. Hunde) direct auf 
die Wagen breiterer Spurbahnen übergeführt werden können. 
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Ich bringe hier noch für die Wagenkaſten folgende Abmeſſungen in Vor⸗ 
ſchlag: 


Normalſpurige Bahn Schmalſpurige Bahnen 
von 1m, 435 von Im von 0m, 75 von Om, 60 
Länge . . 58,25 30,0 2m, 50 1m, 50 bis 2m, 50 
Breite . . 3m, 0 2m, 50 1m, 45 Om, 90 
Höhe . 18,0 10,0 Im, 0 Im, 0 


Nach dieſen und anderen noch weiter feſtzuſetzenden Dimenſionen 
müſſen auf den Schmalſpurbahnen ſämmtliche Güterwagen in allen 
Theilen genau nach vorher beſtimmten Schablonen ganz in Eiſen 
conſtruirt und zwar die Kaſten von den Untergeſtellen 
getrennt ausgeführt werden. Dieſe beweglichen Kaſten ruhen 
auf Rollen und laſſen ſich leicht auf die Untergeſtelle der normalſpurigen 
Wagen überrollen, fo daß zwei Raften der Wagen von In Spurweite 
eine volle Ladung der normalſpurigen Wagen bilden, und vier Kaſten 
der Wagen von OS. 75 Spurweite gleichfalls auf einem Untergeſtelle der 
normalſpurigen Wagen Platz finden oder auch je zwei Raften von 0,75 
Spurweite auf einem Wagengeſtelle von 17,0 Spurweite verladen wer⸗ 
den können. | 

Dieſe höchſt einfache Anordnung wird durch die Zeichnungen auf 
Tafel III erläutert. 

In Fig. 1 [a/1] find die Untergeſtelle von einem normalſpurigen 
Wagen und einem ſolchen von In Spurweite nebſt den beweglichen 
Wagenkaſten in Anſicht und in Fig. 2 [a/3] im Grundriß gezeichnet. 
Die Gleiſe der ſchmalen Spur ſtoßen an der Ueberladeſtelle rechtwinkelig 
auf die normale Spur und liegen um ſo viel höher, als durch den ge⸗ 
ringeren Raddurchmeſſer und die leichtere Conſtruction der ſchmalſpurigen 
Untergeſtelle erfordert wird, um die Böden der Wagenkaſten von beiden 
Spuren in eine Höhe zu bringen. 

Die Wagenkaſten A find, wie oben bemerkt, ganz in Eiſen con⸗ 
ſtruirt und ruhen auf vier gußeiſernen abgedrehten, mit Spurrändern 
verſehenen Rollen a, a, mit welchen fie auf eiſernen, doppel -Ts förmigen 
Langſchwellen b, b des ſchmalſpurigen Untergeſtelles B verſchoben werden 
können. Genau der Spurweite dieſer Langſchwellen b,b entſprechend, 
find auf dem Untergeſtelle C des normalſpurigen Wagens vier Quer⸗ 
ſchwellen c,c (ebenfalls aus Doppel⸗T⸗Eiſen, jedoch niedriger) aufgenietet, 
welche mit jenen Langſchwellen b,b auf der oberen Fläche in gleichem 
Niveau liegen. Zur Verbindung der Schwellen b und c dienen die 
beiden doppel⸗T⸗ förmigen Brücken d, d, welche mittels angenieteter dop- 
pelter Laſchen und der Durchſteckbolzen e,e ſehr raſch angeſchloſſen wer⸗ 
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den können, wie aus dem Detail Fig. 4 und 5 [c.d/2.3] zu ents | 


nehmen ift. 

Nachdem dieſe Verbindung hergeſtellt ift, können ein oder höchſtens 
zwei Mann einen mit 100 Ctr. beladenen Wagenkaſten mit der größten 
Leichtigkeit auf das Untergeſtell des normalſpurigen Wagens hinüber⸗ 
ſchieben und mittels der vier Bolzen ff, welche in entſprechende Löcher 
ſeitlich von den Rollen im Kaſten und Rahmen des Untergeſtelles ein⸗ 
geſteckt und durch Vorſtecker am Herausfallen verhindert ſind, feſt an⸗ 
geſchloſſen werden, wie deutlich aus den in größerem Maßſtab gezeich⸗ 
neten Fig. 6 und 7 (b / 2] zu erſehen ift. 

Um den zweiten Wagenkaſten auf das Untergeſtell C zu verladen, 
wird das freigewordene Untergeſtell B der ſchmalſpurigen Bahn mittels 
der Ausweiche D in das Nebengleis E geſchoben und ein zweiter be⸗ 
ladener ſchmalſpuriger Wagen an die Stelle des erſten gerollt, wäh⸗ 
rend der Wagen O in der Richtung des Pfeiles (Fig. 2) ſoweit ver: 
ſchoben wird, bis die anderen Querſchwellen ce mit den Langſchwellen 
b,b des neuen Wagens B correſpondiren; alsdann werden die Verbin⸗ 
dungsbrücken d,d an b und c angebolzt und wie beim erſten Wagen 
verfahren, der Kaſten hinübergerollt und feſt angeſchloſſen ꝛc. | 

Wie aus den Fig. 1, 2 und 3 zu erſehen ift, find die beweglichen 
Kaſten A derart in Eiſen conſtruirt, daß die Endwände die Seitenwände 
halbkreisförmig um 17,25 überragen und mittels durch Winkeleiſen 
(nach Innen) eingeſäumter Blechſtreifen gg von 250m Breite verſteift 
werden. Oben in der Mitte ſind außerdem beide Endwände durch das 
in Oeſen eingehakte und leicht abnehmbare Holz h verbunden. Sowohl 
in den beiden Seitenwänden find in der Mitte, oben in Scharnieren 
hängende, eiſerne Klappthüren k,k als in den beiden Endwänden die 
hölzernen, ſeitwärts in Scharnieren fih drehenden, hohen Thüren 1 ans 
gebracht; letztere werden durch ſtarke, in der Mitte um einen Bolzen ſich 
drehende Vorlegeeiſen m geſchloſſen, und dienen hauptſächlich zum Ver⸗ 
laden von Pferden und Rindvieh, von welchen drei Stücke, wie der 
Grundriß in Fig. 8 [d/4] zeigt, bequem in einem ſolchen Wagenkaſten 
Platz finden; dieſelben ſtehen demnach auf der Schmalſpurbahn in der 
Längenrichtung und auf der normalſpurigen Bahn in der Querrichtung 
des Wagens. 

Die niedrigen Seitenthüren k können durch Riegel oder Vorreiber 
verſchloſſen und beim Entladen durch die Stütze m aufgeſtellt werden; 
dieſe Thüren dienen vorzugsweiſe zum ſchnellen Entladen von Kohlen, 
Erzen, Rohproducten, welche durch dieſelben, ebenſo wie auch durch die 
Thüren in den Endwänden ausgeſchaufelt werden können, während alle 
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anderen Colligüter, theils mittels Krahn durch die großen Oeffnungen des 
Kaſtens von oben oder auch theils aus freier Hand, bequem durch die 
hohen Endthüren 1 ein⸗ und ausgeladen werden können. Gegen die 
Witterungseinflüſſe können die Waaren ſehr gut durch übergeſpannte 
waſſerdichte Laken (Wagenpläne) geſchützt werden, welche an den ringsum 
an den Endwänden und Seitenwänden angebrachten eiſernen Ringen ii 
dicht angebunden und von dem Deckenholze h, ſowie von den bogen: 
förmigen Blechſtreifen g,g gut unterſtützt werden und fo eine glatte 
Decke bilden, auf welcher ſich kein Regenwaſſer anſammeln und ein⸗ 
dringen kann. 

Auf dieſe Weiſe erſetzen dieſe offenen Wagenkaſten vollkommen zu⸗ 
gleich die gedeckten Wagen und ſind zu den verſchiedenartigſten Trans⸗ 
porten zu verwenden, was für ſecundäre Bahnen von außerordentlicher 
Wichtigkeit iſt und zur Verminderung des Wagenparkes weſentlich bei⸗ 
trägt. 3 

Selbſt zu Langholztransporten find dieſelben Untergeſtelle der Schmal⸗ 
ſpurbahn zu verwenden, indem dieſelben in der Mitte des Rahmens mit 
dem maſſiven Gußſtück n Fig. 2 (mit Drehbolzen für den mit Rungen 
verſehenen Drehſchemel) ausgeſtattet werden, und die durchgehende Zug⸗ 
ſtange auf beiden Seiten von dem Drehbolzen vorbei geführt werden 
kann, demnach die Wirkſamkeit der Zugfeder aufnimmt. 

Sollen Wagenkaſten einer Schmalſpurbahn von 0%,75 auf die nor- 
malſpurige Bahn übergerollt werden, ſo ſtoßen die Ueberladegleiſe der 
Schmalſpurbahn nicht rechtwinkelig auf die normalſpurigen Gleiſe, ſon⸗ 
dern laufen mit ihr parallel, wie Fig. 9 [d / 1.2] zeigt, indem hier die 
Kaſten F der Schmalſpurbahn mittels vier Rollen ebenfalls auf Quer⸗ 
ſchwellen des Untergeſtelles wie bei den normalſpurigen Wagen ruhen 
und, nachdem die Verbindungsbrücken d angebracht, ebenſo leicht wie bei 
den oben beſchriebenen Wagen von 1,0 Spurweite übergerollt werden 
können. Es werden jedoch auf den Untergeſtellen C des normalſpurigen 
Wagens jedesmal in der Breite eines Wagengleiſes zwei Kaſten F von 
0%,75 Spurweite Platz finden, jo daß alſo jenes Untergeſtell vier Wagen⸗ 
faten der Schmalſpur von om. 75 aufnimmt, um die volle Ladung von 
200 Ctr. zu erhalten. 

Die Untergeſtelle der ſchmalen Spur von 09,75 werden am beiten 
nach dem Einbufferſpſtem, wie in Fig. 9 bei pp angedeutet, eingerichtet. 

3 Dieſe Kaſteneinrichtung dürfte ſich auch für normalſpurige Bahnen empfehlen, 
indem das Beladen und Entladen ſich viel leichter als in den bisherigen bedeckten 
Güterwagen vornehmen läßt und dieſelben zu den mannigfaltigſten Trausporten ver⸗ 


wendbar find, während die Anſchaffung dieſer Wagen mit ſolchen feſten Kaften beden- 
tend billiger als die bisherigen bedeckten Güterwagen kommt. S 
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Die Kaſten dieſer Schmalſpur erhalten nur an jeder Langſeite eine 
Klappthüre von etwa 0,75 Breite und Höhe; diefe Kaften eignen ſich 
ebenfalls zu den verſchiedenartigſten Transporten, nur der Transport 
von Großvieh bleibt naturgemäß ausgeſchloſſen. Um Waaren und an⸗ 
dere Transportgegenſtände in dieſen kleinen Kaſten vor Näſſe zu ſchützen, 
werden entweder leichte bewegliche Dächer darüber befeſtigt, oder waſſer⸗ 
dichte Laken über eingeſteckte Sprügel darüber geſpannt. 

In derſelben Weiſe können auch die Kaſten der ſchmälſten Spur 
von Om, 60 Weite eingerichtet und ganz bein von Parallelgleiſen aus 
auf die normalſpurigen Untergeſtelle übergerollt werden; von denſelben 
würden dann auf einen normalſpurigen Wagen im Ganzen 6 Stück, 
d. h. 3 Stück in der Breite des Wagens neben einander und ebenſo 
3 Stück auf einen Wagen von In Spur zu ſtehen kommen.“ 

Im weiteren Verlauf ſeiner Abhandlung führt nun der Verfaſſer 
eine ebenſo bequeme als praktiſche Conſtruction der Perſonenwagen II. 
und III. Claſſe vor (welche a. a. O. für 1000 m 750mm und 600 
Spurweite durch Zeichnungen näher veranſchaulicht ſind). Dieſelben ſind, 
ſoweit dies bei 12,000 Spurweite thunlich, nach dem zuerſt vom Verfaſſer 
vorgeſchlagenen Intercommunications⸗Syſtem mit Geitengang * cons 
ſtruirt, welches bereits in dieſem Journal (1874 214 359) mitgetheilt 
wurde. Hierauf gelangt der Verfaſſer zu folgenden Schlüſſen: 


Findet das oben dargeſtellte Syſtem beweglicher Kaſten auch bei 
den Güterwagen der normalſpurigen Bahnen Eingang, dann laſſen ſich 
bedeutende Vortheile durch verminderte Bau⸗ und Betriebskoſten und 
zwar erſtlich dadurch erzielen, daß man nur etwa / der erforderlichen 
Güterwagen complet mit den Untergeſtellen und für das andere Drittel 
blos die Wagenkaſten und letztere wohl am beſten in verſchiedenen Größen 
von 100 Ctr., 50 Ctr. ꝛc. Ladefähigkeit zu beſchaffen braucht, und können 
auf dieſe Weiſe die koſtſpieligeren Untergeſtelle der Güterwagen beſſer 


Dieſe Art der Beladung und Entladung der Güterwagen mittels Ueberrollens 
kleiner beweglicher Raften dürfte auch für normalſpurige Bahnen unter einander beim 
Transport von kleineren Quantitäten nach verſchiedenen Richtungen zu empfehlen 
kin, und ift auch kürzlich von anderer Seite in abweichender Gorm in Vorſchlag 
gebracht. (Vergl. „Ueber ſchnelles Beladen und Entladen von Güterwagen mittels 
tollbarer Raften (Coupés) von Giiterperrons aus; von Ernſt Gaffe” in Dingler's 
polytechn. Journal, 1875 216 20). Ich muß noch hierzu bemerken, daß ich von 
dieſem Project op Kenntniß erhalten, als meine Vorſchläge bereits in Druck waren. 

5 Emin nach dieſem Sytem von der onfabrik „Saxonia“ in Radeberg ge- 
banter Perſonenwagen I. und II. Claſſe enthält mehrere weſentliche Verbeſſerungen, 
namentlich Laternenaufſätze in der Mitte der Decken von den Coupés zur beſſeren 
Ventilation, Schiebethüren nach dem Seitengang ꝛc. Dieſer Wagen iſt zur Zeit auf 
der Sächfiſchen Induſtrie⸗Ausſtellung in Dresden ansgeftellt. ; 
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ausgenützt werden. Weitere Vortheile ergeben ſich dadurch, daß man 
die Nebengleiſe (Parallelgleiſe) auf kleineren Stationen, reſp. Halteſtellen, 
ganz entbehren oder weſentlich vermindern kann, indem man zum Be⸗ 
laden und Entladen der Wagen keine ganze Wagen, ſondern nur Wagen⸗ 
kaſten aufzustellen hat; letztere laſſen ſich auf beſonderen Perrons, die 
parallel vom Haupt⸗ oder einem zweiten Gleiſe in der Höhe der Plat⸗ 
formen der Wagen errichtet werden, anbringen; dieſelben müſſen eine 
Anzahl kurzer Querbahnen, welche in der Spur⸗ und Kopfbreite mit 
den Querſchwellen c,c der Untergeſtelle (ſiehe Figur 2 und 3) genau 
correſpondiren, jedesmal zum Aufſtellen von ein bis zwei Wagen⸗ 
kaſten enthalten. Dieſe erhöhten Perrons können mit den Laderampen 
in Verbindung gebracht werden und ſind jedenfalls in der Anlage bedeu⸗ 
tend billiger und erfordern weniger Terrain als jene Nebengleiſe mit 
den nöthigen Ausweichen. 


Durch die allgemeine Einführung dieses Syſtems der rollbaren 
Wagenkaſten würde das bisher ſo umſtändliche Rangiren der Güterwagen 
weſentlich vereinfacht und die umfangreichen Rangirbahnhöfe bedeutend 
reducirt, ſowie die Güterbeförderung ſelbſt bedeutend beſchleunigt werden 
können. Kleinere Sendungen von Güter werden gleich in entſprechend 
große Kaſten verladen, die dann ohne Umzuladen bis an den Beſtim⸗ 
mungsort gelangen können. Dies Ueberrollen der Kaſten von einem 
Untergeſtelle auf das andere, nimmt nur ſehr wenig Zeit in Anſpruch, 
das bisherige Rangiren der Züge würde dann ganz überflüſſig, die 
Wagengeſtelle würden ungleich mehr geſchont und die Reparaturkoſten be⸗ 
deutend vermindert werden. Es iſt dann z. B. u. a. möglich, die Stein⸗ 
kohlen in den Kaſten der Grubenwagen (die überall eine gleichmäßige 
Form erhalten und in Eiſen ausgeführt werden müſſen) bis an den 
Beſtimmungsort gelangen zu laſſen. Das Ausſtürzen der Kohlen aus 
den Grubenwagen und das ſonſtige Umladen, was ſo nachtheilig für die 
Qualität iſt, fällt dann ganz weg. In dieſen genau tarifirten Kaſten 
läßt ſich das Quantum der Sendungen mit einem Blick bemeſſen, das 
umſtändliche Wiegen der Güter wird entbehrlich, und der einfachere 
Wagenraumtarif würde ſehr leicht eingeführt und das Abrechnungsweſen, 
ſowie der ganze Eiſenbahnbetrieb weſentlich vereinfacht werden können. 


6 Bekanntlich durchläuft jeder Güterwagen der deutſchen Bereinsbahnen durch⸗ 
ſchnitlich im Jahr nur circa 2100 Meilen (15 750 Kilometer) oder etwas pagn 
als die Hälfte der Meilenzahl, welche ein Perſonenwagen auf den Vereins 
jährlich im Durchſchnitt durchläuft. Es hängt dies hauptſächlich mit den verhältnige 
Big lang bemeffenen Friſten der Beladung und Entladung, ſowie mit dem Aufent- 
halt bei dem Nangiren auf den Stationen zuſammen. 
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Um dieſes Syſtem des Abſetzens und Aufnehmens der beweglichen 
Kaſten auf die reſp. von den erhöhten Perrons auch bei ſchmalſpurigen 
Bahnen von 1™ Spurweite zu ermöglichen, müſſen einige Untergeſtelle 
der Schmalſpurbahn mit drehbaren Platformen verſehen werden, um 
die Gleiſe für die Kaften auf dem Untergeſtell (b, b Fig. 2) rechtwinkelig 
zu den Bahngleiſen verſtellen und mit den Gleiſen für die Wagenkaſten 
auf den Perrons verbinden zu laſſen. 

Bedeutung der ſchmalſpurigen Secundärbahnen. 
Werden nach den vorſtehend entwickelten Grundſätzen Schmalſpurbahnen 
auf unſeren Landſtraßen zur Verbindung der zahlreichen, vom Eiſen⸗ 
bahnverkehr bis jetzt noch ausgeſchloſſenen, einigermaßen bevölkerten und 
gewerbreichen Orte hergeſtellt, dann wird das deutſche Eiſenbahnnetz fich 
ſchon bald längs der ganzen Nord⸗ und Oſtſeeküſte hinziehen und bis 
in die entfernteſten bewohnten Gebirgsthäler vordringen, dann wird 
auch unſeren normalſpurigen, zuletzt wenig rentablen Bahnen eine Menge 
neuer Transportgegenſtände zugeführt, wodurch ſie wieder ertragsfähiger 
werden. 

Erſt mit der Verbindung der ſchmalen Spur werden unſere Eiſen⸗ 
bahnen den Höhepunkt ihrer wichtigen culturhiſtoriſchen Bedeutung er⸗ 
langen. Die bisher ſo verkannten Schmalſpurbahnen ſind allerdings 
weniger leiſtungsfähig als das bis jetzt durchgeführte Bahnbauſyſtem; 
dieſelben werden aber in weniger dicht bevölkerten Gegenden dem Ver⸗ 
kehrsbedürfniß vollkommen entſprechen und, was man auch ſagen mag, 
den gewöhnlichen Straßen unvergleichlich überlegen ſein. Durch ihre 
Einführung werden ärmere Gegenden nicht von dem modernen Verkehre 
ausgeſchloſſen bleiben und durch den Bau ſo ausgedehnter neuen Bahn⸗ 
linien, welche ſowohl im Unter⸗ als Oberbau, ſowie in den zahlreichen 
Betriebsmitteln am vortheilhafteſten faſt ganz in Eiſen ausgeführt wer⸗ 
den müſſen, wird unſere ſo ſchwer darnieder liegende Eiſeninduſtrie wie⸗ 
der neuen Aufſchwung erlangen und auf lange Jahre lohnenden Ertrag 
liefern. 


Bidd’s transportabler Snserzengungsoſen. 
Mit einer Abbildung auf Taf. II [d/2). 
Zweck der in Fig. 30 (nach Engineer, April 1875 S. 326) ver: 


anſchaulichten Conſtruction iſt eine Beſchleunigung in der Erzeugung von 
Kohlenoxyd zu erzielen, indem durch die glühende Kohlenſchicht Dampf 
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hindurch geblaſen wird. Zu dieſem Behufe ift über dem Roft, auf welchem 
glühende Kohlen aufgeſchichtet ſind, ein kleiner Röhrenkeſſel C angebracht, 
welcher durch das Rohr D aus einem höher gelegenen Reſervoir con⸗ 
tinuirlichen Zufluß erhält. Der erzeugte Dampf wird mittels der 
Röhre E E durch das Blasrohr F unter den Roft eingeblaſen und 
durch die glühenden Kohlen zu Kohlenoxyd und Waſſerſtoff zerſetzt. 
Das aus dem Ofen bei L abziehende Gasgemiſch von Kohlenoxyd, 
Waſſerſtoff mit Kohlenſäure it ohne Weiteres zum Heizen anwendbar. 
Für Beleuchtungszwecke wird es carburirt. | 

Die Kohlen werden durch den Fülltrichter G aufgegeben, deffen 
Boden mit von außen zu öffnenden Schiebern H verſehen it, durch 
welche die Kohle in den Ofenraum herabfällt. 

Die Erfindung iſt nicht nur für häusliche Zwecke z. B. zum 
Kochen u. a. beſtimmt, ſie ſoll auch in verſchiedenen Induſtriezweigen, 
wo Leuchtgas als Heiz⸗ und Beleuchtungsmittel benützt wird, zur An⸗ 
wendung geeignet ſein. 


Sugg’s felbfithatig regulirender Gasbrenner. 


Mit einer Abbildung auf Taf. II Ib /. 


Bekanntlich charakteriſiren ſich alle von Sugg ſeit Jahren con⸗ 
ſtruirten Brenner dadurch, daß ſie das Gas aus großen Oeffnungen 
mit einem ſehr geringen Druck zur Verbrennung bringen. Sugg hat 
von jeher das richtige Princip vertreten, daß man die größte Lichtent⸗ 
wickelung erhält, wenn man das Gas unter einem möglichſt geringen 
Druck verbrennt. Um nun den Druck, wie er in den Gasleitungen ftatt 
findet, zu reduciren, wendete er zuerſt von Hand verſtellbare Regulir⸗ 
vorrichtungen an, durch welche die Canäle, die das Gas in die eigent⸗ 
liche Brennerkammer führen, mehr oder weniger verengt wurden. Der 
Conſument konnte die Regulirung je nach Bedarf inſofern ſelbſt vor⸗ 
nehmen, als er durch Zwiſchenlegen von Papierſcheibchen die Verengung 
der Einſtrömungsöffnungen zu vergrößern oder zu verringern im Stande 
war. Da aber die Vorrichtung an und für ſich nur in geringem Grade 
ihrem Zwecke entſprach und überdies das große Publicum theils zu wenig 
intelligent, theils zu indolent war, um die Regulirung in der erforder⸗ 
lichen Weiſe wirklich vorzunehmen, ſo ging Sugg einen Schritt weiter 
und verband ſeine Brenner mit ſeinem allgemein bekannten trockenen 
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Regulator. Dadurch wurde der Druck, unter welchem das Gas dem 
Brenner zuſtrömte, ſelbſtthätig conſtant erhalten. Neuerdings nun hat 
er dieſen Regulator nach Art des Giroud’ ſchen Rheometers (vergl. 
1874 212 469) abgeändert, indem er die Ausſtrömungsöffnung in den 
Deckel des Apparates verlegt hat. Das Gas tritt von unten ein und 
geht um den an einer Membrane C (Fig. 31) aufgehängten Kegel B in 
den unteren Raum des Regulators. Das Diaphragma hat in der Mitte 
eine Blechſcheibe, in welcher der nach oben hohle und mit ſeitlichen Oeff⸗ 
nungen verſehene Schaft des Ventils B befeſtigt iſt. Das Gas gelangt 
durch dieſen hohlen Schaft aufwärts zunächſt in einen mit Schraube H 
und Regulirconus E verſehenen Hut, aus dem es durch ſeitliche Oeffnungen 
in den oberen Theil des Regulators und weiter zum Brenner gelangt. 

Der Apparat unterſcheidet fih vom Giroud’ ſchen Rheometer alfo 
nur in zwei Theilen. Erſtlich hat Sugg eine Membrane, wo Giroud 
eine Glocke mit Glycerinabſchluß anwendet, und dann iſt die Ausfluß⸗ 
öffnung durch die Schraube H und den Conus E zu reguliren, während 
Giroud das Loch in feiner Glocke ohne Regulirung hat. Daß man 
ſtatt des in der Abbildung angedeuteten Schnittbrenners auch jeden 
anderen Brenner anwenden kann, braucht kaum erwähnt zu werden. 
Der neue Sugg’ fhe Brenner ijt mithin die Combination eines zweck⸗ 
mäßigen ſelbſtthätigen Regulators mit einem Brenner, der durch Ver⸗ 
brennung des Gaſes bei niedrigem Druck eine vortheilhafte Lichtentwickelung 
geſtattet; er erfüllt alle Bedingungen, welche man praktiſch an eine zweck⸗ 
mäßige Brennervorrichtung ſtellen kann und läßt ſich inſofern ſehr wohl 
auch mit dem Namen eines wirklichen Sparbrenners bezeichnen, 
Als ſehr angenehme Eigenſchaften des Brenners ſind noch hervorzuheben, 
daß man, wenn einmal die Flamme regulirt iſt, den Lampenhahn jeder⸗ 
zeit völlig öffnen kann, daß es ohne Einfluß auf die Flamme iſt, ob 
mehr oder weniger andere Flammen im gleichen Local angezündet oder 
ausgelöſcht werden, und endlich, daß bei dieſen Flammen das unange⸗ 
nehme Geräuſch wegfällt, welches ſonſt bei Argandbrennern ſtattzufinden 
pflegt. (Schilling's Journal für Gasbeleuchtung ꝛc., Mai 1875 
S. 361.) 


* Dieſen verbeſſerten Sugg eg Gasbrenner liefert die bekannte >. für 
Gasapparate von A. Faas und Tom p. in Frankfurt a. M. Red. 
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Moride’s Spphonflafche für Petroleum und ähnliche 
Hluffigheiten. 


Mit Abbildungen auf Taf. II la /3. N. 


Das Bulletin de la Société d Eneouragement (Juni 1875 S. 282) 
bringt die Beſchreibung und Abbildungen einer aus Metall hergeſtellten 
Kanne oder Flaſche, welche ſich zur Aufbewahrung und zum Transport von 
Petroleum und ähnlichen Flüſſigkeiten ſehr wohl eignet. Aeußerlich iſt dieſe 
Kanne den für Sodawaſſer benützten Syphonflaſchen ähnlich, im Princip der 
Conſtruction unterſcheidet ſie ſich aber ſehr weſentlich von jenen. Während 
bei den Sodawaſſerflaſchen die Flüſſigkeit durch die unter einer hohen 
Spannung in der Flaſche eingeſchloſſene Kohlenſäure herausgedrückt wird, 
erfolgt bei dieſer Oelkanne der Ausfluß des Petroleums unter ganz den⸗ 
ſelben Umſtänden und in ganz gleicher Weiſe wie bei jeder gewöhnlichen 
Oelkanne, ſobald durch Niederdrücken eines Hebels der innere Verſchluß 
des Ausflußrohres aufgehoben und gleichzeitig der äußeren atmoſphäriſchen 
Luft der Zutritt auf die Oberfläche des Oels geſtattet wird; dabei muß 
dieſe Kanne, wie jede gewöhnliche andere, auch ſchräg gehalten werden. 
Iſt dagegen der Hebel und mit ihm der Verſchlußapparat in Ruhe, fo 
findet ein Delausfluß in keiner Lage der Kanne ftatt. 

In der Fig. 32 bezeichnet A den unten cylindriſchen, oben coniſchen, 
eigentlichen Oelbehälter, B den Hals der Kanne, in welchem ſich der in 
Fig. 33 im Detail gezeichnete Entleerungsapparat befindet. Derſelbe 
beſteht im Weſentlichen aus einem Metallſtück b, welches eine Lederver⸗ 
packung m trägt und dadurch luftdicht in dem Halſe B auf- und nieder⸗ 
bewegt werden kann. Mit b feſt verbunden, reicht ein gekrümmtes, 
unten offenes Rohr a in den Oelraum hinein; dieſes Rohr geſtattet der 
äußeren Luft den Eintritt in das Innere der Kanne in demſelben Maße, 
als beim Ausgießen von Oel das Volum des letzteren ſich vermindert. 
Der Eintritt der Luft erfolgt durch die Oeffnung c, ſobald durch Nieder: 
drücken des Hebels jk der kleine, durch die Liderungen und den Metall 
kern von b gebohrte Canal d mit ihr in Communication getreten ift. 
— An dem Rohre a befindet ſich ferner, feſt mit demſelben verſchraubt, 
ein mit einer Ledermanſchette überzogener Verſchlußconus g, welcher die 
Verbindung des Inneren der Kanne mit dem Ausgußſtutzen f aufhebt, 
ſo lange der kleine Apparat außer Function iſt. Unterhalb des Metall⸗ 
körpers b liegt endlich eine kräftige Spiralfeder e, welche den ganzen 
Mechanismus hochdrückt und ſowohl den Oelausfluß, als auch den Luft⸗ 
zutritt ſo lange abſperrt, als nicht beide Communicationen durch Nieder⸗ 
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drücken des Hebels jk geöffnet werden. — Eine Lederſcheibe h vermittelt 
die ſorgfältige Dichtung zwiſchen der eigentlichen Kanne A und dem auf⸗ 
geſchra ubten Halſe B; jedoch iſt die innere Oeffnung dieſer Lederſcheibe 
jo weit ausgeſchnitten, daß zwiſchen ihr und dem Conus g der freie, 
ringförmige Raum i verbleibt, durch welchen das Oel zu dem Ausfluß⸗ 
ſtutzen f gelangen kann. — 1 iſt endlich ein kleiner, an einer Kette be 
feftigter Vorſtecker, welcher zugleich den Drehpunkt k des Hebels jk bildet. 
Durch Abziehen dieſes Vorſteckers läßt ſich der Hebel gänzlich entfernen 
und damit der Inhalt der Kanne vollſtändig unzugänglich machen. 
L. R. 


Sur Conſtruction von Blitzableitern für elektrifche Telegraphen; 
von Sriedr. Schaach, expedirender Secretär in Cöln. 


Mit Abbildungen auf Taf. II (c. d /]. 


Die bei den verſchiedenen Telegraphenverwaltungen im Gebrauch 
befindlichen Blitzableiter weichen zwar in ihren Formen von einander ab, 
ihr Princip aber iſt gleich, ob nun bei der Conſtruction Spitzen, Schneiden 
oder Platten angewendet werden. Der Zweck bei allen iſt der, dem die 
Leitung treffenden Blitz einen möglichſt bequemen Weg zur Erde darzu⸗ 
bieten und dadurch die übrigen Telegraphenapparate vor ſeinen zerſtören⸗ 
den Wirkungen zu ſchützen. | 

Das Princip der vorzugsweiſe in Anwendung befindlichen Spitzen⸗ 
und Platten⸗Blitzableiter iſt durch die Figuren 34 und 35 dargeſtellt. 
Bei Fig. 34 bezeichnen a und b zwei metallene Kegel, deren Spitzen 
etwa 0,™™5 von einander entfernt find. cift ein Widerſtand von feinem 
Neufilberdraht, welcher die Telegraphenapparate A mit b reſp. der Lei⸗ 
tung L verbindet. A und a find mit Erde E verbunden. Tritt von L 
her ein Blitz ein, fo fol derſelbe von b nach a überſpringen und jo 
zur Erde gelangen, oder doch den Widerſtand c abſchmelzen, dadurch A 
ausſchalten und ſo ſchützen. — In Fig. 35 bezeichnen a und b zwei 
ſehr nahe über einander liegende metallene Platten, welche an den ein⸗ 
ander zugekehrten Seiten gewöhnlich eine feine Riffelung haben und durch 
ein dazwiſchen liegendes Blättchen Papier gegen einander iſolirt ſind. Die 
Riffelungen beider Platten kreuzen ſich und bilden an den Kreuzungs⸗ 
punkten gleichſam eine Menge Anziehungspunkte für die überſpringende 
Elektricität. Die übrigen Verbindungen entſprechen denen in Fig. 34. 
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Das Princip iſt an und für ſich einfach. Betrachtet man aber 
einen für eine Menge Leitungen conſtruirten Blitzableiter mit ſeinen 
vielen Verbindungsklemmen für die Leitungen, Apparate, Widerſtände 2c. 
und ſeine Vorrichtungen zum Ausſchalten bei Gewittern und Störungen, 
ſo erſcheint derſelbe äußerſt complicirt und zu Störungen einladend. In 
der That verurſachen die Blitzableiter die meiſten Störungen in den 
Stationen, und zwar in Folge atmoſphäriſcher Entladungen, Lockerung 
der Verbindungen, Brechen der feinen Drähte und Entſtehung von Neben⸗ 
ſchließungen in denſelben, indem leitende Körper und Feuchtigkeit, die nahe 
beiſammen liegenden Theile mit einander verbinden. Die Koſten der Neu⸗ 
beſchaffung betragen pro Leitung durchſchnittlich 25 M., was bei der 
Menge der Telegraphenſtationen und der bei ihnen aus⸗ und eingehenden 
Leitungen ein erhebliches Anlagecapital erfordert. Da ferner der Blitz 
beim Ueberſchlagen die Spitzen der Kegel ꝛc. häufig abſchmilzt und ſie 
nicht ſelten mit einander verlöthet, ſo kann die Herſtellung unter Auf⸗ 
wand von Reparaturkoſten nur durch den Mechaniker, nicht aber durch 
den Apparat⸗Beamten erfolgen, was ſtets zu Unzuträglichkeiten für den 
Dienſt führt, indem in Ermangelung von Reſervekegeln die Apparate 
eine Zeit lang ſchutzlos find. 

Die folgende Conſtruction würde allen dieſen Uebelſtänden begegnen 
und nicht allein ihren Zweck ebenſo gut wie jene erfüllen, ſondern für 
100 Leitungen ein Anlagecapital von höchſtens 25 M. und keinerlei 
Reparaturkoſten erfordern; eine durch den Blitz verurſachte Störung aber 
kann der Beamte ſofort beſeitigen. Dieſer Blitzableiter wird am zweck⸗ 
mäßigſten bei der Batterie aufgeſtellt und vom Batterie⸗Beamten beaufſichtigt. 

Auf den beiden langen Seiten eines etwa 10m tiefen und breiten 
Käſtchens von Weißblech b find, wie Fig. 36 im Querſchnitt zeigt, zwei 
iſolirende Holzſchienen aa angebracht, welche die Verbindungsklemmen c 
und c! tragen. An c wird die Leitung L geführt, von ci geht die Ber- 
bindung durch die übrigen Telegraphenapparate A und dieſe ſind anderer⸗ 
ſeits an den Blechkaſten geführt, reſp. durch dieſen mit der Erde E in 
Verbindung. Die Klemmen e und et find durch eine weitgewundene 
Spirale s aus feinem Neuſilberdraht verbunden, deren Seidenüberzug 
einigemale durch eine Kautſchuklöſung gezogen wurde und ſo einen 
dünnen, aber waſſerdichten iſolirenden Ueberzug bildet. Dieſer Blech⸗ 
kaſten b wird in der Batterieſtube direct auf gutleitende Erde geſetzt 
oder anderweit mit Erde verbunden und auf dreiviertel ſeiner Höhe mit 
Waſſer gefüllt. Tritt nun ein Blitzſchlag in die Leitung L, ſo bietet 
die Spirale s mit ihrem dünnen Ueberzuge demſelben eine beinahe directe 
Verbindung mit dem Waſſer reſp. der Erde, wobei die Windungen der 
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Spirale gewiſſermaßen wie die Spitzen der Kegel, reſp. die Riffelungen, 
als Ueberleitungspunkte betrachtet werden können. Die Spirale wird 
dabei entweder geſchmolzen oder ihr Ueberzug durchgeſchlagen, in beiden 
Fällen alſo der Weg zu den Apparaten unterbrochen und dem Blitz ein 
directer Weg zur Erde eröffnet, was bei den bisherigen Conſtructionen 
leider nur dann eintritt, wenn die Spitzen mit einander verlöthet werden. 
. Da die Enden der geſchmolzenen Spirale fih möglicherweiſe an den 

Blechkaſten anlegen, ſo würde noch ein Zweigſtrom durch die Apparate 
gehen, wenn letztere ſtatt an den Kaſten direct an die Erde geführt würden. 
Bei der Verbindung mit dem Blechkaſten ſtehen die Apparate außerhalb 
des Stromkreiſes des Blitzes, ſobald die Spirale zerriſſen iſt. Nach dem 
Gewitter zieht der Beamte eine Reſerveſpirale ein. Die Länge des Blech⸗ 
kaſtens richtet ſich nach der Anzahl der Leitungen, welche etwa Om 
Abſtand von einander erhalten (Fig. 37). 

Der dünne Ueberzug der Spirale s ſtellt dem Entladungsſchlage 
der atmoſphäriſchen Elektricität keinen größeren Widerſtand entgegen, als 
die zwiſchen den Spitzen und Platten der Blitzableiter befindliche iſolirende 
Luftſchicht, welche in trockenem Zuſtande ja das geringſte Leitungsver⸗ 
mögen aller bekannten Iſolatoren hat. Der Umſtand, daß bei den 
meiſten bisher gebräuchlichen Conſtructionen die Leitung beim Ueber⸗ 
ſchlagen des Blitzes nicht immer ſofort mit Erde verbunden wird, kann 
den Apparaten noch immerhin gefährlich werden. Der Draht des Wider⸗ 
ſtandes e (Fig. 34 und 35) iſt gewöhnlich in mehreren Lagen über 
einander auf eine Hülſe gewickelt. Tritt nun auch eine Schmelzung ein⸗ 
zelner Windungen ein, ſo iſt bei ſtarken Entladungen dennoch ein Ueber⸗ 
ſchlagen von Lage zu Lage möglich, und dieſes markirt ſich an den Appa⸗ 
raten durch das ſogen. Knacken (Anziehen des Ankers). 

Werden die Spiralen mehrerer Leitungen gleichzeitig durchgeſchlagen, 
oder die Spiralen zerriſſen, ſo iſt dem Blitz der directe Weg zur Erde 
durch das Waſſer geöffnet. Es findet dann zwar durch letzteres eine 
Verbindung der geſtörten Leitungen unter ſich ſtatt, und der Entladungs⸗ 
ſchlag, welcher eine derſelben trifft, wird Zweigſtröme in die andern ſen⸗ 
den, deren Stärke indeſſen bei der großen Leitungsfähigkeit der Erde 
gleich Null geſetzt werden darf. 

Es mag ſein, daß gegen die jetzt üblichen Blitzableiter, welche aller⸗ 
dings eine Zierde unſerer Stationen ſind und ihren Nimbus Nichtkennern 
gegenüber weſentlich erhöhen, die vorgeſchlagene Conſtruction beſcheiden 
zurücktreten muß. Was dagegen praktiſchen Werth und ökonomiſche Vor⸗ 
züge anlangt, dürfte ſie wohl den Vorzug vor jenen haben. 
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Glehtrifche Abſtimmungstelegraphen. 


Nach den Annales télégraphiques, Bd. 2 S. 54 n. 194. 
Mit Abbildungen auf Taf. II Ib /I]. 


Bei der zwar einfachen, aber urweltlichen Abſtimmungsweiſe hat 
jedes Mitglied der Verſammlung zweierlei Abſtimmzettel, auf welche 
außer ſeinem Namen die Worte „dafür“ oder „dawider“ gedruckt 
ſind; dieſe Zettel werden bei der Abſtimmung in Urnen gelegt und 
dann ausgezählt, was oft mehrere Stunden beanſprucht und trotzdem 
keineswegs ganz zuverläſſig iſt, wie die häufigen Berichtigungen in den 
Sitzungsprotokollen darthun. Man hat ſich daher bemüht, durch eine 
automatiſche Abſtimmung an Zeit zu gewinnen und größere Zuverläſſigkeit 
zu erreichen, zugleich aber auch die mit manchen Uebelſtänden behafteten 
Abſtimmungen durch Aufſtehen und Sitzenbleiben zu beſeitigen. 

Der Telegrapheninſpector Saigey ſchlug 1860 dem Senate eine 
elektriſche Abſtimmung vor, doch hat er über ſeinen Plan Nichts ver⸗ 
öffentlicht 1. 

Darauf ſchlugen der Telegraphendirector Clérac und der Civil: 
ingenieur Guichenot im Januar 1870 die nachfolgend beſchriebenen 
Abſtimmungstelegraphen vor, welche 1) der ganzen Verſammlung ge⸗ 
ſtatten ſollen, der Abſtimmung mit den Augen zu folgen und das Er⸗ 
gebn iß derſelben noch vor deffen Verkündigung zu bemerken, welche 2) die 
Stimmen ſammeln und 3) aufzeichnen ſollen, und welche endlich 4) jedem 
Abgeordneten die Möglichkeit bieten ſollen, von ſeinem Platze aus ſich zu 
vergewiſſern, ob ſeine Stimme gezählt und aufgezeichnet wurde. Dies 
wird theils auf elektromagnetiſchem, theils auf elektrochemiſchem Wege 
ermöglicht. Zu jeder Seite der Rednerbühne befinden ſich zwei große 
Rahmen, welche in ſoviel von einander ganz unabhängige Fächer eingetheilt 
ſind, als die Verſammlung Mitglieder zählt; der eine Rahmen iſt für 
die bejahenden, der andere für die verneinenden Stimmen; jeder Ab⸗ 
geordnete beſitzt alſo zwei Fächer, das eine im Rahmen der „Ja“, das 
andere im Rahmen der „Nein“; auf ſeinem Tiſche aber hat er zwei 


1 In Deutſchland empfahlen Siemens und Halske in Berlin (ſchon im J. 
1859) die Anwendung elektriſcher Abſtimmungstelegraphen im preußiſchen Abgeord⸗ 
netenhauſe. Im vorigen Jahre aber wurde mit dieſer Firma längere Zeit über die 
Einrichtung folder Telegraphen im Sitzungsſaale dieſes Hauſes verhandelt, und zwar 
ſollten dieſelben mit Magnetinductoren betrieben werden; eine kurze Schilderung ihrer 
Handhabung brachte die Gartenlaube (Jahrg. 1874 S. 266). — In Rordamerika 

„tauchte nach eben dieſer Quelle 1869 ein Vorſchlag zu einem Ab ſtimmungstelegra⸗ 
phen auf. D. Ref. 
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Taſten oder Knöpfe (t und t“ in Fig. 41), welche durch Leitungsdrähte 
mit den Fächern verbunden find und ihm geſtatten, den Strom der in 
einem benachbarten Zimmer aufgeſtellten Batterie nach den Fächern zu 
eniſenden. 

Das Innere eines Faches iſt in Fig. 38 abgebildet. Der Anker A 
des liegenden Elektromagnetes E hält eine kleine Scheibe » von greller 
Farbe und einen Arm b feſt, welche beide mit einander verbunden ſind 
und ſich um die verticale Achſe a drehen können. Sobald der betreffende 
Abgeordnete den Strom durch den Elektromagnet E ſendet, ſo daß dieſer 
ſeinen Anker A anzieht, läßt letzterer die Scheibe » frei, und dieſelbe 
wird dann durch eine Spiralfeder r in die Lage »“ gebracht, in 
welcher ſie durch das Fenſterchen f dem Abgeordneten ſichtbar iſt; gleich⸗ 
zeitig ſchiebt aber der Arm b, indem er in die Lage b“ kommt, eine der 
in dem geneigten Rohre R befindlichen Elfenbeinkugeln nach der Oeffnung! 
hin, aus welcher fie in dem verticalen Leitungsrohre n nach einem 
Sammelrohre gelangt, worin alle Kugeln aus demſelben Rahmen ſich 
aufſchichten, ſo daß die letzte gefallene Kugel durch ihre Lage die Anzahl 
der in dieſem Rahmen abgegebenen Stimmen ausdrückt. Die Vorder⸗ 
wand der beiden Sammelrohre bildet nämlich eine dicke graduirte Glas⸗ 
tafel. Nach der Abſtimmung werden alle Scheiben v und alle Arme b, 
welche ihre Lage geändert hatten, mittels der ſtehenden Welle D und 
der daran befindlichen Finger e von außen in ihre frühere Lage 
zurückgeführt. In jede Röhre R werden bei Beginn der Sitzung 
20 Kugeln eingelegt; ſie ſind alle von gleichem Durchmeſſer, aber mit 
der Nummer oder noch beſſer mit dem Namen des Abgeordneten be⸗ 
ſchrieben, damit derſelbe auch durch die Glastafel ſichtbar werde. Die 
Taſten (t und t’ Fig. 41) hat jeder Abgeordnete unter perſönlichem Ver⸗ 
ſchluß, etwa mittels Buchſtabenſchloß. 

Die franzöſiſche Kammer hatte im J. 1869, als dieſe Einrichtung 
geplant wurde, nur 270 Abgeordnete; ein einziges Sammelrohr konnte 
da alle Kugeln aufnehmen; jetzt, wo die Nationalverſammlung 750 Mit⸗ 
glieder zählt, müßte jeder Rahmen 3 Sammelrohre erhalten, was nur 
die Unbequemlichkeit im Gefolge hat, daß man die Geſammtzahl der 
Kugeln derſelben Farbe erſt durch Addition dreier Zahlen findet. Die 
Urheber des Planes ſchlugen daher in ihrem Patente (vom 28. Januar 
1870) auch vor, die ſämmtlichen Kugeln zu wägen. 

Dieſe Einrichtung ermöglicht, die ſofortige Angabe der Stimmen 
„für“ und „wider“; nach der Abſtimmung brauchen nur die gefallenen 
Kugeln herausgenommen zu werden, am Ende der Sitzung aber kann 
man mit ihrer Hilfe die Abſtimmungsliſte anfertigen. Auch dieſe 
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Arbeit, bet welcher noch Fehler gemacht werden könnten, wollten bie Er⸗ 
finder dem Apparate ſelbſt übertragen; derſelbe Strom, welcher die 
Scheibe ſichtbar werden und die Kugeln fallen ließ, ſoll auch mittels 
einer ſehr einſachen elektrochemiſchen Preſſe den Namen des 
Abſtimmenden und ſeine Abſtimmung drucken. Auf eine Metallplatte T 
(Fig. 39) wird dazu vor der Abſtimmung ein mit gelbem Blutlaugen⸗ 
ſalz getränkter? Bogen Papier gelegt; darauf klappt man die Platte T 
auf eine Tafel C aus Horngummi nieder, in welche metallene Stege x 
(Fig. 40) eingelegt ſind; jeder dieſer Stege trägt aber auf ſeiner oberen, 
mit dem Papier in Berührung kommenden Fläche erhaben den Namen 
eines Abgeordneten. Jeder Abgeordnete verfügt wieder über zwei Stege, 
einen eiſernen und einen kupfernen, welche mit ſeinen Taſten „für“ 
und „wider“ durch Drähte ſo verbunden ſind, daß der Strom durch 
das getränkte Papier gerade an der Stelle hindurch geführt‘ wird, wo 
dasſelbe den Steg berührt; das Blutlaugenſalz zerſetzt ſich daher, wenn 
der Strom hindurchgeht, verbindet ſich aber ſofort mit dem Metall 
des Steges zu einem neuen Körper, welcher beim eiſernen Steg blau, 
beim kupfernen dunkelbraun gefärbt iſt. Die Farbe gibt daher über 
den Sinn der Abſtimmung des Abgeordneten Auskunft, deſſen Name in 
ihr auf dem Bogen gedruckt iſt. 

Man könnte zwar, ſo die ſämmtlichen Stimmen für und wider auf 
demſelben Bogen abdrucken; doch erſcheint es vorzüglicher, zwei Preſſen 
anzuwenden, die eine für die bejahenden, die andere für die ver: 
neinenden. Deshalb blieb man bei der letzteren Einrichtung ſtehen. 

Die elektrochemiſche Preſſe allein würde ſchon einen vollig aus⸗ 
reichenden Abſtimmungstelegraphen bilden, bei welchem zu einer Ab⸗ 
ſtimmung in einer noch ſo zahlreichen Verſammlung nur einige Minuten 
nöthig ſind. 

Dieſe Preſſe kann aber auch beim Namensaufrufe, bei Auszählung 
des Hauſes, zur Feſtſtellung der ſich der Abſtimmung Enthaltenden, bei 
der Wahl der Geſchäftsführung und dergl. mehr gebraucht werden. 

Das getränkte Papier läßt ſich mehrere Monate unverändert auf⸗ 
bewahren, es läßt ſich alſo auf lange Zeit hinaus in Vorrath herſtellen; 
nur muß es im Augenblicke ſeiner Verwendung angefeuchtet werden. 

Um jeden Irrthum möglichſt auszuſchließen, wurde auf jedem 
Tiſche zwiſchen die beiden Taſten t und t“ (Fig. 41) noch eine kleine 
Buſſole N aufgeftellt, deren Nadel fih rechts oder links neigt, je nachdem 
man mit „ja“ oder „nein“ abſtimmt, welche aber ſich nur dann bewegt, 


@ Um den Bogen entſprechend feucht zu erhalten, fegt man der Blutlaugenſalz⸗ 
löſung etwas ſalpeterſaures Ammoniak zu. 


Elektriſche Abſtimmungstelegraphen. 115 


wenn die Scheibe ſichtbar geworden, die Kugel herabgefallen und die 
Abſtimmung in der elektrochemiſchen Preſſe abgedruckt worden iſt. Wenn 
dagegen durch einen Zufall die Abſtimmung ſich nicht vollzieht, ſo wird 
der Abſtimmende davon dadurch unterrichtet, daß ſeine Nadel unbeweglich 
bleibt, und dann kann er dem abhelfen, indem er dem Stimmenzähler 
Nachricht gibt. 

Der Stromlauf iſt aus Fig. 41 zu erkennen. Der negative 
Pol der in einem Nebenzimmer aufgeſtellten Batterie B ift an einem 
Ausſchalter Q auf dem Tiſche des Präſidenten geführt, welcher mittels 
dieſes Ausſchalters den ganzen Apparat der Benützung ſeitens der Ab⸗ 
geordneten ſo lange entziehen kann, als nicht eine Abſtimmung vor⸗ 
zunehmen it. Von Q aus führt ein Draht F oder F“ nach den 
Spulen des Elektromagnetes E oder E' und dann nach der auf die 
Scheibe v oder ei wirkenden Spiralfeder r oder r“; ein anderer Draht 
f oder f läuft von Q nad der Platte T oder T” der elektrochemiſchen 
Preſſe, und der den Namen des betreffenden Abgeordneten tragende 
Steg it durch einen Draht k oder k“ mit einer Contactſchraube s oder s” 
verbunden, auf welche ſich die ſichtbarwerdende Scheibe v oder »“ auf: 
legt; von der Achſe dieſer Scheibe führt ein Draht d oder d’ weiter 
durch die eine oder andere Windung der Buſſole N hindurch nach den 
Taſten t und t“; die Contactſtänder e oder e“ dieſer Taſten endlich 
ſetzt ein Draht mit dem poſitiven Batteriepole in Verbindung. Drückt 
alfo der Abgeordnete z. B. die linke Taſte t, jo geht der Strom von e 
und t durch N in d nach v und r durch E in F nach Q und zur Batterie B 
zurück; E zieht feinen Anker A an, macht fo die Scheibe e frei, und diefe 
legt ſich auf die Stellſchraube s; der während der Bewegung der 
Scheibe v unterbrochene Strom iſt nun wieder geſchloſſen, geht aber 
jetzt von » in k durch die elektrochemiſche Preſſe und von T in f nad 
Q und zur Batterie B zurück; weil der Elektromagnet E (mit dem ver⸗ 
hältnißmäßig großen Widerſtande von 100 bis 150 Einheiten der 
British Association) jetzt aus dem Stromkreiſe qusgeſchaltet iſt, und 
weil der Widerſtand in der Preſſe faſt Null iſt, ſo hat der Strom jetzt 
eine weit größere Stärke und vermag nun auch die Nadel der Buſſolle N 
abzulenken, welche bisher ſtill ſtand, weil die Buſſole nur wenige Win⸗ 
dungen enthält. 

Man läßt den Strom erſt durch den Elektromagnet und dann 
durch die Preſſe gehen, damit er an beiden Stellen möglichſt kräftig 
wirkt. Eine Batterie von 6 Elementen von Marié Davy (großes 
Modell) reicht für 6 Plätze aus; für die 750 Abgeordneten ſind alſo 
750 Elemente nöthig. 
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Bei geheimen Abſtimmungen braucht man nur die Rahmen durch 
Vorhänge zu verdecken und die herabgefallenen Kugeln beim Heraus⸗ 
nehmen derſelben aus den Sammelrohren unter einander zu mengen. 
In der Preſſe aber erſetzt man die Stege mit dem Namen durch Stege 
ohne Namen?, was durch eine beſondere Einrichtung NN ge: 
ſchehen kann. 


Am 8. März 1874 überreichte der Telegraphenbeamte E. A. Jacquin 
der Nationalverſammlung einen Vorſchlag, welcher jenem von Clérac 
und Guichenot ſehr ähnlich iſt, nur daß die Abſtimmung nicht vor 
den Augen der Verſammlung vor ſich geht und die Aufzeichnung auf 
jo vielen Blättern erfolgt, als Reihen von Fächern vorhanden find. 
Jeder Abgeordnete hat wieder zwei Taſten auf ſeinem Tiſche und drückt 
die rechte oder linke, je nachdem er mit „ja“ oder „nein“ ſtimmen will; 
die Taſten können in einem mittels eines Schlüſſels verſchließbaren Pulte 
angebracht werden. Zu jeder Taſte gehört ein im Grunde des Sitzungs⸗ 
ſaales, nahe bei der Geſchäftsführung, aufgeſtellter Behälter von Kugeln, 
welcher beim Drücken der Taſten je eine Kugel fallen läßt; die weißen 
und die blauen Kugeln ſind in getrennten Räumen aufgeſchichtet. Die 
Kugeln fallen daraus in Trichter und gelangen, der Schwere folgend, 
in ſich verzweigenden Röhren in zwei Urnen. Da alle Kugeln (von 
Elfenbein oder Glas) genau gleiches Gewicht haben, ſo braucht man 
am Ende der Abſtimmung blos die beiden Urnen zu wägen, um das 
Ergebniß der Abſtimmung zu erfahren. Darauf entleert man durch 
eine einzige Umdrehung einer Welle alle jene Behälter, welche nicht 
arbeiteten, und erfährt ſo die Zahl der Abweſenden und der ſich der 
Abſtimmung enthaltenden. Gibt man jeder Kugel eine Decimaleinheit 
(z. B. 108) als Gewicht, fo braucht man keinen Rechenknecht, um aus 
dem Urnengewichte die Stimmenzahl zu finden; das Gewicht der leeren 
Urne wird natürlich im Voraus tarirt. In jedem Behälter wird außerdem 
bei jeder Abſtimmung automatiſch ein Punkt auf je zwei kleine Papier⸗ 
ſtreifen gemacht, welche vor der Sitzung eingeführt, nach der Sitzung 
herausgenommen und nummerirt neben einander geleimt werden und 
dann in den unter einander liegenden horizontalen Zeilen ein voll⸗ 
ſtändiges Bild ſämmtlicher Abſtimmungen geben. 

Die Batterie enthält für jeden Abgeordneten 2 Clemente (Leclanché, 
kleines Modell), welche in einem mit der Nummer dieſes Abgeordneten 
bezeichneten Kaſten ſtehen; vom poſitiven Pole läuft ein Draht nach 


3 Einfacher wäre es wohl, anſtatt des mit Blutlangenſalz getränkten Bogens 
hierbei einen mit reinem Waſſer benetzten in die Preſſe einzulegen. D. Nef. 
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dem Elektromagnet des Empfängers und von da nach dem Amboſſe 
der Taſte im Pulte des Abgeordneten; der negative Pol ſteht durch 
einen Draht mit dem Taſtenhebel in Verbindung, welchen eine Feder 
in geringem Abſtande über dem Amboſſe erhält. Durch den Druck auf 
einen äußeren Knopf legt ſich der Hebel auf den Ambos und ſchließt 
den Strom, ganz ähnlich wie bei den elektriſchen Klingeln. Im 
Empfänger geht der Strom durch den Elektromagnet E (Fig. 42), deſſen 
Anker p auf einem Auslöshebel L figt, welcher als Drehachſe zwei 
Schraubenſpitzen a und a’ in der Gabel H auf der Säule D befigt 
und für gewöhnlich durch die Spannfeder z auf die Stellſchraube v 
an der Säule F aufgelegt wird. Auf dem doppelt ſchneidenförmigen 
Ende g dieſes Hebels L ruht das ſchnabelförmige Ende n einer auf 
zwei Schraubenſpitzen e und e“ in zwei Säulen G und G’ gelagerten 
Schaufel e; zieht der Elektromagnet E feinen Anker p an, fo geht die 
Schaufel c herab und läßt dabei die in ihr liegende Kugel in den 
Trichter t fallen, woraus dieſelbe in die Urne rollt. Bei U (in der 
Figur jedoch nicht ſichtbar) liegt in einer Führung zwiſchen den Säulen G 
und G“ eine horizontale Platte, welche mit einem Streifen Papier überzogen 
wird, damit eine an der Schaufel ſitzende Schreibſpitze beim jedesmaligen 
Herabſallen der Schaufel einen Punkt in den Papierſtreifen macht. Der 
Streifen iſt im Voraus querüber in Abſchnitte mit je drei Feldern ge⸗ 
theilt, und zwar ſind die erſten Felder dieſer Abſchnitte für die Ab⸗ 
ſtimmung ſelbſt, die zweiten für die Gegenprobe, die dritten endlich für 
Stimmenthaltung beſtimmt; nach der Abſtimmung, aber vor der Gegen⸗ 
probe, wird der Streifen in ſämmtlichen Apparaten um ein Feld ver⸗ 
ſchoben, ebenſo nach der Gegenprobe und vor Ermittelung der Stimm⸗ 
enthaltungen; ſtimmt alſo der Abgeordnete mit ab, ſo muß der eine 
ſeiner Streifen den Punkt in dem erſten, der andere in dem zweiten 
Felde zeigen, je nachdem er mit „ja“ oder „nein“ ſtimmt, die dritten 
Felder dagegen zeigen keinen Punkt; bei den Abgeordneten endlich, 
welche ſich der Abſtimmung enthalten, bleiben die beiden erſten Felder 
unpunktirt, die beiden dritten aber werden punktirt. Hat endlich ein 
Abgeordneter aus Verſehen falſch abgeſtimmt, ſo drückt er bei der 
Gegenprobe dieſelbe Taſte, deshalb bleiben die zweiten Felder beider 
Streifen leer und das dritte Feld desjenigen Streifens, auf welchem bei 
richtiger Abſtimmung der Punkt im erſten Felde erſchienen wäre, enthält 
einen Punkt. Schematiſch zeigt dies nachſtehendes Tabellchen. 
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Namen der 
Abgeordneten 
Erſte (Abſtimmung » 
Ain. Gegenprobe á 


— 


mung. (Abweſend“ 


Zweite Abſtimmung 


Oder Enthalten. 


Die Streifen einer ganzen Abtheilung von Empfängern ſind auf 
derſelben Platte U befeftigt. Uebrigens reichen die ſämmtlichen Platten 
mit dem einen Ende zwiſchen ein Syſtem von verticalen Stäben hinein, 
welche mit ſich paarweiſe entſprechenden Löchern verſehen ſind; man be⸗ 
feſtigt ſie durch Schrauben, ſo daß man zur rechten Zeit nur die Stäbe 
um ein Stück fortzuſchieben braucht, um die Streifen aller Empfänger 
um ein Feld fortzurücken; dazu aber iſt das Syſtem von verticalen 
Stäben mit einer Zahnſtange ausgerüſtet, in welche ein vom Motor 
aus in Umdrehung verſetztes Getriebe eingreift. 

Wollte man die Schaufeln ſämmtlicher Empfänger mit der Hand 
mit Kugeln füllen, ſo würde dies viel Zeit koſten. Daher wurde hinter 
jeder Abtheilung von Empfängern eine horizontale, zu der Linie, in wel⸗ 
cher die Achſen der Schaufeln e (Fig. 42) liegen, parallele Achſe A an⸗ 
gebracht; auf dieſer ſitzt zunächſt gegenüber jeder Schaufel ein Doppel⸗ 
arm EE“ und zwar in derſelben Ebene mit einem an der Schaufel an⸗ 
gebrachten Daumen x; iſt die Schaufel herabgefallen, und man läßt 
dann die Achſe A eine halbe Umdrehung machen, ſo wirkt der Arm E 
oder BE’ (abwechſelnd) fo lange auf den Daumen x, bis die Schaufel e 
mit dem Schnabel n etwas über das Ende g des Hebels L gehoben ik; 
das Ende g geht dabei ein wenig mit in die Höhe, wird dann aber 
von der Spannfeder z wieder auf die Schraube » gelegt, und nun legt 
ſich der Schnabel n auf die obere Fläche von g. Es muß jetzt nur noch 
eine Kugel in die Schaufel c gelegt werden. Auf der Achſe A ſitzt 
ferner ein Getriebe R, welches in das auf die zu A parallele Welle B 
aufgeſteckte Zahnrad R“ eingreift; die Welle B trägt ferner ein Zellenrad K, 
welches ſich innerhalb einer feſtſtehenden Trommel T jo umdreht, daß 
ſeine Scheidewände an der inneren Trommelwand hinſtreifen; in jeder 
Zelle it Raum für eine einzige Kugel. Die Trommel T beſitzt oben 
und unten ein cylindriſches Loch o und o“; beim Füllen der Trommel 
mit Kugeln ſchließt man das untere und legt dann in jede der (12) 
Zellen eine Kugel durch das Loch or, indem man dabei natürlich das 
Zellenrad umdreht; öffnet man das Loch o wieder, ſo fällt die erſte 
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Kugel in die Schaufel c herab; nach deren Verwendung bei der erſten 
Abſtimmung aber macht die Achſe A eine halbe Umdrehung und dreht 
dabei durch R und R“ das Zellenrad K um eine Zelle weiter, und es 
fällt eine friſche Kugel in die inzwiſchen wieder aufgeſtellte Schaufel c 
herab. | 1 

Nach jeder Abſtimmung miſſen die noch in den Schaufeln befind⸗ 
lichen, nicht verbrauchten Kugeln aus dem Apparate entfernt werden, 
weil dieſe die nächſte Abſtimmung fälſchen würden. Zu dieſem Behufe 
iſt ein runder Tiſch aus hartem Holze vorhanden, in deſſen horizontaler 
Platte auf der Oberſeite zwei durch eine ſtehengebliebene Leiſte von 
einander getrennte Furchen entlang dem ganzen Umfange laufen. In 
jeder Furche liegt querüber eine der Anzahl der Empfänger gleiche An⸗ 
zahl von kleinen, gegen einander iſolirten Platten aus Metall (Kupfer); 
die in demſelben Halbmeſſer liegenden beiden Platten in beiden Furchen 
bilden ein Paar, und jedes Paar ſteht durch Leitungsdrähte mit den 
Klemmſchrauben eines Empfängers in Verbindung; ſtreicht man daher 
mit einem kleinen Griffel, deſſen zwei metallene, jedoch gegen einander 
iſolirte Schenkel mit den beiden Polen einer Batterie verbunden ſind, 
durch die beiden Rinnen hindurch und berührt ſo nach und nach alle 
Paare, ſo geht der Strom nach einander durch alle Empfänger und 
entleert die noch nicht entleerten. Als Griffel dient ein kleiner Wagen, 
welcher an einem über dem Tiſche befindlichen horizontalen Arme be⸗ 
feſtigt iſt, ſich mittels einer Kurbel und einer Achſe in der Mitte des 
Tiſches drehen läßt und bei einem Umlaufe die Entleerung veranlaßt. 

Als Motor benützt man Gewichte oder Handkurbeln. Man könnte 
auch eine elektromagnetiſche Maſchine aufſtellen, für welche die ganze 
Batterie ſtets, mit Ausnahme der kurzen Zeit der Abſtimmung ſelbſt, 
zur Verfügung ſtehen würde. 

Durch Hilfsvorrichtungen werden vollzogen die Numerirung der 
Kugeln, die raſche Controle der durch die Wägung gelieferten Angaben 
mittels eines Zählers u. ſ. w. 

Der Telegraph für eine Verſammlung von 700 Mitgliedern würde 
etwa 4m Raum erfordern; die Aufſtellungskoſten würden ſich auf 
60 000 Franken belaufen, die Unterhaltungskoſten nur gering fein. 

Trotz der großen Zahl von (1500) Elektromagneten können die 
Abſtimmungstelegraphen einfach und ſicher arbeiten, weil kein Elektro⸗ 
magnet von den anderen abhängig iſt; wollte man ſich aber durch dieſe 
Zahl und die ihr entſprechende Höhe der Anlagekoſten abſchrecken laffen, 
ſo bliebe immer noch die Anwendung der viel billigeren elektrochemiſchen 
Preſſe übrig. Eben ſo wenig fallen gegenüber der großen Zeiterſparniß 
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und Arbeitsverminderung die Einwände ins Gewicht, daß 1) die neue 
Abſtimmungsweiſe eine Abänderung der jetzigen parlamentariſchen Ge⸗ 
wohnheiten nach ſich ziehen müſſe, daß ſie 2) den Abgeordneten derſelben 
Partei eine Verabredung unter einander über die Abſtimmung erſchwere, 
und daß ſie 3) den Abgeordneten, welche ſich durch die Debatten noch 
nicht über ihre Abſtimmung klar geworden ſeien, nicht ſo lange Bedenk⸗ 
zeit gewähre wie die bisherige Abſtimmungsweiſe. Letztere beide Ein⸗ 
wände ließen ſich einfach dadurch beſeitigen, daß der Vorſitzende vor 
jeder Abſtimmung und für dieſelbe je nach deren Wichtigkeit 10 bis 20 
Minuten frei gibt. 

Unſere Quelle ergänzt dieſe Mittheilungen nach dem Bulletin de 
Association scientifique de France folgendermaßen. 


J. Morin hatte ſich bei ſeinem Abſtimmungstelegraphen die Auf⸗ 
gabe geſtellt, die lange und peinliche Arbeit und den großen Zeitauf⸗ 
wand bei der jetzigen Abſtimmungsweiſe zu vermindern. Er fertigte ein 
Modell für 12 Abgeordnete; dasſelbe enthielt einen Rahmen mit 12 
runden Oeffnungen unter den Namen der Abgeordneten; von jeder dieſer 
Oeffnungen liefen Drähte nach dem Platze des betreffenden Abgeordne⸗ 
ten. Darunter befanden ſich zwei kleine Oeffnungen, welche während der Ab⸗ 
ſtimmung durch Deckel verſchloſſen waren, wogegen am Ende derſelben die 
Deckel verſchwanden, und die Zahl der Stimmen „für“ und „wider“ in dieſen 
Oeffnungen ſichtbar ward. Drückte der Abgeordnete den einen oder den an⸗ 
deren von zwei verſchiedenfarbigen Knöpfen auf ſeinem Tiſche, ſo erſchien 
in der Oeffnung unter ſeinem Namen eine mit dem gedrückten Knopfe 
gleichfarbige Scheibe und verſchloß die Oeffnung; das Erſcheinen der 
einen Scheibe machte aber ein nachträgliches Erſcheinen der anderen, alſo 
eine doppelte Abſtimmung, unmöglich. Hatte ſich der Vorſitzende über⸗ 
zeugt, daß Jederman abgeſtimmt hat, ſo drückte er einen beſonderen Knopf 
auf ſeinem Tiſche, und die Maſchine begann ſofort das Addiren. Bei 
dieſem Geſchäfte wurden durch eine höchſt ſinnreiche Einrichtung die 
Weißen von den Schwarzen geſondert, und die dadurch gefundenen bei⸗ 
den Summen erſchienen in den beiden unteren dafür beſtimmten Deff- 
nungen am Rahmen, deren Deckel in dieſem Augenblicke verſchwanden. 
Sowie der Vorſitzende die Maſchine addiren ließ, entzog ſich jedem 
Abgeordneten die Füglichkeit, abzuſtimmen; keiner konnte daher die Ad⸗ 
dition ſtören. Auf der Rückſeite der Maſchine befand ſich ein Satz 
Nadeln, deren jede einer Oeffnung entſprach und die Abſtimmung nach 
deren Vollzug auf ein dazu vorbereitetes Blatt zu drucken befähigt war. 
Ein an der Seite der Maſchine angebrachter Hebel geſtattet, Alles in den 
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Anfangszuſtand zurückzuverſetzen und augenblicklich ſür eine neue Ab⸗ 
ſtimmung bereit zu machen. 

Falls eine geheime Abſtimmung nöthig war, konnte man durch eine 
ſehr einfache Vorrichtung mit einem Schlage die Namen vom Rahmen 
verſchwinden laſſen und die Oeffnungen auf mehrere verſchiedene Weiſen 
unter die Abgeordneten vertheilen, ſo daß Niemand die jedesmal ge⸗ 
wählte Vertheilung zu errathen vermochte. 

Der Erfinder gibt an, daß bei 750 Abgeordneten jede Abſtimmung 
nur 1 Minute erfordern würde. Die vollſtändige Maſchine würde 100 
Franken für jeden Abgeordneten koſten. 


Schon im J. 1849 hat Oberſt Martin de Brettes der National⸗ 
verſammlung den Plan zu einem Abſtimmungstelegraphen vorgeſchlagen, 
welcher autographirt und damals in mehreren Zeitſchriften wieder ab⸗ 
gedruckt worden iſt. Der ſpäter vervollkommnete und vereinfachte Apparat, 
mittels deſſen die Abſtimmung vollzogen und die abgegebenen Stimmen 
angezeigt, autographirt und controlirt werden ſollten, enthielt außer den 
elektriſchen Leitungen und Batterien einen Zeichenſender, Zeichenempfänger, 
einen autographiſchen Apparat und einen mechaniſchen Controlapparat. 
Der Zeichenſender, mittels deſſen abgeſtimmt wurde, hatte auf dem Pulte 
jedes Abgeordneten zwei Taſten, eine weiße für „ja“ und eine ſchwarze 
für „nein“. Alle Pulte waren numerirt und mittels eines Schlüſſels 
verſchließbar. Die Abſtimmung erfolgte durch Niederdrücken einer Taſte, 
wodurch ein nach dem Zeichenempfänger führender Stromkreis geſchloſſen 
wurde. Der Zeichenempfänger beſtand aus zwei Rahmen zu beiden Seiten 
des Vorſitzenden; jeder Rahmen enthielt jo viel Fenſter, als Abgeordnete 
vorhanden waren, und die elektriſchen Ströme machten die für gewöhnlich 
die Fenſter verſchließenden leichten Schirme verſchwinden und ließen ſo 
die Nummern derjenigen Pulte ſichtbar werden, welche jene Ströme ſen⸗ 
deten. Die nach jedem Rahmen geführten elektriſchen Leitungen liefen 
aber auch weiter nach einem Druckapparate. Der autographiſche Apparat 
beſtand aus zwei Druckapparaten, einen für die „ja“ und einen für die 
„nein“; in jedem von beiden veranlaßten die Ströme auf einem ent⸗ 
ſprechend abgetheilten Papiere den Aufdruck einer Marke, der Nummer 
oder des Namens des Abgeordneten. Eine einzige Batterie von wenig 
Elementen dürfte bei Benützung von Zweigſtrömen mit Schließungskreiſen 
von gleichem Widerſtande zum Betrieb ausreichen; ſie könnte ſo einge⸗ 
richtet werden, daß die Zink und Kohlen ſämmtlicher Elemente in die 
Erregungsflüſſigkeit eingetaucht und aus derſelben ausgehoben werden 
können. Der mechaniſche Controlapparat ließ ſtets eine Kugel von der 
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Farbe des niedergedrückten Knopfes fallen und in den für dieſe Farbe 
beſtimmten Zählraum laufen. 

Vor jeder Abſtimmung läßt der Vorſitzende die Vorhänge vor den 
beiden Rahmen nieder, taucht die Batterie ein und ſetzt die autographiſchen 
Apparate in Bereitſchaft; darauf drückt jeder Abgeordnete auf denjenigen 
ſeiner beiden Knöpfe, welcher ſeine beabſichtigte Abſtimmung bewirkt; 
dann hebt der Vorſitzende die Batterie wieder aus, und Niemand kann 
mehr ſtimmen. Nun werden bei namentlicher Abſtimmung die Vorhänge 
gelüftet, die Nummern der Stimmen für und wider abgeleſen und aus 
einem Buche die zugehörigen Namen entnommen. Die automatiſch be⸗ 
druckten Blätter geben ebenfalls die Nummern und Namen der fü d und 
wider Abſtimmenden; dies dient als erfte Controle, eine zweite liefert 
der automatiſche Controlapparat durch ſeine numerirten Kugeln. Der 
minderwichtige Zeichenempfänger und ſelbſt der bei automatiſcher Auf⸗ 
zeichnung der Stimmen überflüſſige mechaniſche Controlapparat könnten 
wegbleiben und dann ſchrumpft das Ganze zu einem autographiſchen 
Abſtimmungsapparate zuſammen. Es. 


Ueber Stahlbronze, 


Wit Abbildungen auf Taf. II ler t]. 


Die Frage der ſogen. Stahlbronze als Erſatz des Gußſtahles 
bei der Neubewaffnung der öſterreichiſchen Artillerie iſt, nachdem ſie lange 
ein Gegenſtand heftigen Streites in militäriſchen und publiciſtiſchen 
Kreiſen geweſen, nunmehr einer vorläufigen Entſcheidung zugeführt 
worden. Das zur Erprobung des neuen, von Generalmajor Ritter von 
Uchatius vorgeſchlagenen Materiales ernannte Comité hat ſich nach 
ausführlichen Verſuchen mit 27 von 28 Stimmen für Annahme der 
Stahlbronze ausgeſprochen, und wenn hiernach auch die definitive und 
allgemeine Einführung derſelben in der öſterreichiſche Artillerie noch nicht 
entſchieden iſt, ſo ſteht doch feſt, daß in kurzem mit der Erzeugung dieſer 
Geſchütze in größerem Maßſtabe begonnen werden ſoll derart, daß heute 
ſchon bedeutende Beſtellungen der dafür erforderlichen R 
effectuirt ſind. 

Es wird ſomit auch die Leſer dieſes Journals intereſſiren, einiges 
Nähere über dieſes neue Material, ſowie den unſtreitig äußerſt gelungenen 
Fabrikationsproceß desſelben zu erfahren, und wir benützen zu unſerer 
Darſtellung einen Vortrag, welchen Generalmajor R. v. Uchatius ſchon 
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im J. 1874 im Artillerie⸗Arſenale gehalten hat und ſeitdem noch durch 
einige Mittheilungen in Stummer 's Ingenieur ergänzte. Zum Schluß 
möge auf Grund der hier gemachten Bemerkungen und mit Bezug auf 
neuerdings bekannt gewordene Verſuchsreſultate eine kurze Kritik über 
den Werth und die Originalität dieſer Erfindung, ſowie die daran zu 
knüpfenden Erwartungen folgen. 

Der Grundgedanke, auf welchem die Erzeugung der Stahlbronze 
beruht, ift die Thatſache, daß die Metalle durch Beanſpruchung über 
ihre Elaſticitätsgrenze, ſomit bei bleibender Formveränderung eine Er⸗ 
höhung ihrer Härte und Feſtigkeit erfahren.! 

Dieſelbe ift je nach der Natur des Materiales mehr oder weniger 
beträchtlich und hängt bei Legirungen weſentlich von der Zuſammen⸗ 
ſetzung derſelben ab. 

Hier handelte es ſich nun darum, auf dieſen Erfahrungen weiter⸗ 
bauend, eine praktiſche Anwendung derſelben für die Geſchütze zu finden, 
und es iſt Uchatius' unleugbares Verdienſt, dieſen Schritt mit aller 
Umſicht und Sorgfalt verſucht und, wie der Erfolg lehrt, auch glücklich 
durchgeführt zu haben. Gewöhnliche Kanonenbronze, deren Feſtigkeit 
vor der Behandlung nach Uchatius' Methode 22,6 betrug, leiſtete 
nach derſelben einer Spannung von 48% pro 1d um Widerſtand, ehe fie 
riß; gleichzeitig aber behielt, neben dieſer außerordentlichen Erhöhung der 
Feſtigkeit und Härte des Kernes, der äußere Theil des Rohres bei ge⸗ 
ringerer Feſtigkeit feine volle Weichheit und Zähigkeit und gewährte fo 
alle die Vortheile, wie ſie ſonſt nur beringten Geſchützen zukommen. 
Und hierin liegt eben die große Vollkommenheit und Sicherheit der nach 
dieſer Methode erzeugten Geſchütze — Umſtände, welche, wenn es mög: 
lich iſt, die Legirung ſtets vollkommen homogen zu erhalten und die 
Bildung von Zinnflecken zu vermeiden, ſie entſchieden über die unbe⸗ 
ringten Stahlgeſchütze ſtellen. 

Folgendes iſt nun der Gang des von Uchatius eingeſchlagenen 
Verfahrens, ſoweit dasſelbe aus den Eingangs erwähnten Publicationen 
hervorgeht. 

Zunächſt ward conſtatirt, daß durch den Coquillenguß, in Folge der 
raſchen Erſtarrung der Legirung, eine Homogenität der Bronze erzielbar 
war, die ſonſt nur durch Compreſſion des flüſſigen Materiales, hier aber 
bei weitem ſchwieriger, hervorgebracht werden konnte. Als erſte Be: 
dingung mußte ſomit eine dem Coquillenguß ähnliche Herſtellung der 

1 Man vergleiche hierüber die intereſſanten Beobachtungen von Prof. Thurſton, 


welche im Schluß feiner Abhandlung (Unterſuchungen über Feſtigkeit und Elaſticität 
der Conſtructions materialien — 1875 216 465 ff.) zuſammengefaßt find. D Ref 
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inneren Höhlung des zu gießenden Geſchützrohres möglich gemacht werden. 
Ferner aber zeigte dieſe in Coquillen gegoſſene Bronze im höchſten Grade 
die Fähigkeit, durch den Proceß des Walzens im kalten Zuſtande an 
Härte und Feſtigkeit zuzunehmen. Schon beim Kaltwalzen bis zu einer 
ganz geringen Längenſtreckung erreichte die Bronze die Feſtigkeit, Elaſticität 
und Härte des Geſchützſtahles, wie aus der am Schluſſe beigefügten ver⸗ 
gleichenden Tabelle in der Colonne „Coquillenbronze gewalzt“ erſichtlich 
iſt. Ungewalzt erreicht dieſelbe ihre Elaſticitätsgrenze ſchon bei 4* pro 
140m und läßt nur eine elaſtiſche Ausdehnung von 0,4 pro Mille zu, 
während, wenn ſie eine bleibende Streckung von 0,004 ihrer Länge er⸗ 
fahren hat, die Elaſticitätsgrenze auf 17% und die elaſtiſche Streckung 
auf nahezu 2 pro Mille ſteigt. 

Hieraus folgt, daß wenn man die Bohrung der neuen Feldgeſchütze, 
welche 87™™ beträgt, nur um 0,004 >< 87 = OD, BAS im kalten Mu: 
ſtande auftreibt, der elaſtiſche Widerſtand ſchon auf das Vierfache er⸗ 
höht wird. 

Nachdem dergeſtalt die zu erfüllenden Bedingungen aufgeſtellt und 
die zu erwartenden Reſultate beſtimmt waren, ward nun mit den nöthigen 
Vorverſuchen betreffs der für den Coquillenguß paſſendſten Legirung be⸗ 
gonnen. Bei denſelben zeigte ſich, daß die 12 proc. Bronze (nach der 
dem Kupfer beigefügten Zinnmenge claſſificirt) das Kaltwalzen nicht aus⸗ 
hielt, während die 10⸗, 8- und 6 proc. Bronze ſich im allgemeinen für die 
neue Methode als brauchbar erwieſen. Von denſelben ward nach An⸗ 
gabe des Erfinders bei weiteren Verſuchen die 8 proc. Bronze als für 
den Coquillenguß am paſſendſten erkannt und ſoll nunmehr ausſchließ⸗ 
lich angewendet werden. 

Die bis jetzt angeſtellten Verſuche hatten ſtets nur mit dem der 
Coquille angrenzenden Theile des Materiales ſtattgefunden; derſelbe 
zeigte beim Gießen von vollen Cylindern ſchöne goldfarbige Kryſtalle, 
welche fih ca. 400m gegen innen zu erſtreckten und dann allmälig in 
eine graue feinkörnige Maſſe übergingen, welche den Kern des Cylinders 
bildete. Die innere Maſſe iſt nun zum Kaltwalzen durchaus nicht ge⸗ 
eignet; es iſt ſomit klar, daß durch Ausbohren und Auftreiben derartig 
gegoſſener Cylinder keine entſprechende Innenfläche des Geſchützrohres 
zu erhalten wäre. Daher muß ſelbſtverſtändlich der Guß mit Innen⸗ 
kühlung ſtattfinden, und boten ſich dazu zunächſt die verſchiedenen zuerſt 
bei Herſtellung gußeiſerner Rohre angewendeten älteren Methoden dar. 

Es ward verſucht, die gewöhnliche Innenkühlung mittels eines mit 
Lehm umhüllten Eiſenrohres anzuwenden, durch welches während des 
Guſſes Luft oder Waſſer getrieben wurde, ohne daß die entſprechende 


Ueber Stahlbronze. 125 


Qualität der Bronze erzielt werden konnte, da die Kühlung zu gering 
war. Umgekehrt ward bei Anwendung eines ohne jede Umhüllung ein⸗ 
geſetzten Bronzerohres, durch welches Waſſer circulirte, die Qualität des 
Materiales zwar vortrefflich, aber in Folge zu ſtarker Kühlung des in⸗ 
neren Theiles erhielt derſelbe bei der nur langſam nachfolgenden Con: 
traction der äußeren Maſſe radiale Längenriſſe, wie dies in Fig. 43 
dargeſtellt iſt. 

Weitere Verſuche mit verſchiedenen Kernröhren aus Bronze miß⸗ 
langen gleichfalls, und es blieb nur mehr eine Methode der Innen⸗ 
kühlung, welche in der Augsburger Geſchützgießerei theilweiſe in An⸗ 
wendung ſteht, zu verſuchen, nämlich das Einſetzen eines maſſiven Bronze⸗ 
cylinders, der nach dem Guſſe wieder ausgebohrt wird. 

Dort wird nur ein kurzes, durch den Laderaum reichendes Stück 
eines Bronzekernes eingeſetzt, um an dieſer Stelle der Bohrung die Zinn⸗ 
flecken und folglich das Ausbrennen zu vermeiden; hier aber mußte ein 
durch die ganze Länge der Form reichender Cylinder eingeſetzt werden, 
um an der ganzen Bohrungsoberfläche veredelte Bronze zu erzeugen. 

Dieſer Bronzecylinder hatte 66 u Durchmeſſer und gab den ge: 
wünſchten Erfolg in der vollkommen entſprechenden Qualität des inneren 
Rohres; dagegen machten die ſtellenweiſe auftretenden Blaſenlöcher, durch 
die vom Kerne austretende Luft entſtanden, das Gußſtück zum Geſchütz⸗ 
rohre unbrauchbar. Weitere Verſuche mit Bronzekernen ſchwächerer 
Dimenſionen ergaben ähnliche Reſultate; bei 50mm Durchmeſſer ſchmolz 
der Bronzekern und gab ſo die Minimalgrenze an. 

Nachdem aber, um die an dem Kerne auftretenden Blaſen durch 
Ausbohren entfernen zu können, möglichſt geringe Dimenſionen des 
Kernes nothwendig erſchienen, ſo griff man endlich ſtatt Bronze zu ge⸗ 
goſſenem Kupfer, welches einen höheren Schmelzpunkt beſitzt. 

Die Kerne waren 50 mm ſtark und ergaben ſehr günſtige Reſultate, 
„aber erſt als zur Innenkühlung Cylinder aus geſchmiedetem Kupfer 
zu Gebote ſtanden, trat jener Grad von Sicherheit des Gelingens ein, 
der zu einem Antrage auf Ausdehnung der Verſuche im Großen be⸗ 
rechtigte.“? 

Generalmajor R. v. Uchatius ſchlug damals die in Fig. 44 dar⸗ 
geſtellte Form zum Guß der Geſchützrohre vor, und dieſelbe dürfte wohl 
inzwiſchen ziemlich unverändert beibehalten worden ſein. In derſelben 

2 In der neueſten Zeit wendet die ung sburger Geſchützgießerei, nachdem kupferne 
Kerne ohne Erfolg verſucht worden waren, Ge eg aus Sdmiedeifen an und bot 
mit denſelben äußerſt günſtige Reſultate erzielt. Die Eiſenſtange, welche bis durch 


den Anguß hindurchgeht, wird vor dem Guſſe mit Graphit oder a ar 
und nach dem Erkalten ausgebohrt. 
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iſt A die äußere, zweitheilige Coquille aus Gußeiſen, B der eingeſetzte 
Kern aus geſchmiedetem Kupfer, C endlich ein mit Formſand ausge⸗ 
kleideter Aufſatz zur Herſtellung des entſprechenden Anguſſes. 

Die auf dieſe Weiſe erzeugten Rohre? werden unn in entſprechen⸗ 
der Weiſe außen abgedreht und innen ausgebohrt, jedoch nicht auf die 
volle Bohrung von 87 um, ſondern nur auf 80mm und hierauf durch 
Stahlkolben, welche vorne etwas coniſch zugedreht ſind, auf den erfor⸗ 
derlichen Durchmeſſer ausgetrieben. | 

Zum Durchpreſſen werden ſtarke hydrauliſche Preſſen verwendet; 
die Stahlkolben ſind von ſechs verſchiedenen Größen, von denen der erſte 
und zweite fih um Zum unterſcheiden, die beiden letzten jedoch, in Folge 
des fortwährend wachſenden Widerſtandes, nur mehr um ½ m differiren 
dürfen. Während ſich hierbei der innere Durchmeſſer um 7™™ entipr. 
8,75 Proc. erweitert, erfährt der äußere Durchmeſſer an der Mündung 
nur eine Ausdehnung von 2 Proc., und der äußere Theil behält ſomit 
bei geringerer Härte und Feſtigkeit die in ſo hohem Grade erwünſchte 
normale Zähigkeit der natürlichen Bronze. | 

Auf dieſe Weiſe erhält das ganze Rohr — genau entſprechend dem 
Verhalten der beringten Stahlgeſchütze — eine nach außen ſucceſſiv ab⸗ 
nehmende elaſtiſche Spannung um den inneren Kern, die ſich auch ſofort 
nach dem Durchpreſſen des letzten Preßkolbens dadurch geltend macht, 
daß die Bohrung ſich wieder um 4 pro Mille verkleinert. Dasſelbe 
Phänomen zeigt ſich, wenn von dem äußeren Rande eines gepreßten 
Cylinders ein ſchwacher Ring abgeſtochen wird. Noch ehe das Meſſer 
den letzten dünnen Span weggenommen bat, ſpringt der Ring von ſelbſt 
herab und zeigt einen kleineren Durchmeſſer als der Cylinder, von 
welchem er abgeſtochen iſt. 

Die innere Bohrung des Rohres iſt vollkommen glatt, hat die Härte 
des Geſchützſtahles und bedarf nur mehr des Einſchneidens der Züge. 

Dieſes iſt in kurzer Schilderung — und ſoweit es bekannt gemacht 
wurde — das Verfahren, nach welchem Uchatius das Material der 
neuen öſterreichiſchen Geſchütze herſtellen will; die Reſultate bezüglich 
Härte, Elaſticität und Feſtigkeit, welche die Stahlbronze im Vergleiche 
mit anderen Materialien ergibt, hat der Erfinder nach ſeinen eigenen, 
gewiß mit der größten Sorgfalt angeſtellten Verſuchen in der vorſtehen⸗ 
den Tabelle (S. 126 u. 127) angegeben. 

3 Bei der Abhaltung ſeines Vortrages ſtanden dem Erfinder nur kürzere Probe: 
cylinder zu Gebote, welche auf die nachfolgend beſchriebene Weiſe behandelt wurden 
und die in der Tabelle (S. 126 u. 127) angegebenen Werthe ergaben. Inzwiſchen ift 
aber bei den zahlreichen ausgeführten Probegeſchützen dasſelbe Verfahren oong 


und mit vollkommenem Erfolge ausgeführt worden. 
1 
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Dieſe Tabelle ift fo klar zuſammengeſtellt, daß wenige Worte zu 
ihrer Erläuterung genügen. 

Zunächſt werden die Längendehnungen getrennt in bleibende und 
elaſtiſche bei verſchiedenen Belaſtungen von 1 bis 241 pro 1mm; da: 
bei iſt die größte elaſtiſche Dehnung, welche der Erreichung der Elaſtitäts⸗ 
grenze entspricht, durch fette Ziffern hervorgehoben. Hier iſt vor allem 
die außerordentliche Verſchiedenheit der Stahlbronze im Inneren und an 
der Außenwand (die beiden letzten Colonnen) auffallend, ferner im 
Vergleiche mit Geſchützſtahl die große elaſtiſche Streckung der erſteren 
(0,11 gegen 0,034 Proc.) ſowie die geringe bleibende Defor⸗ 
mation bis zum Bruche (2,5 gegen 21,4 Proc.). 

Die Außenwand entwickelt dagegen bei geringerer Bruchfeſtigkeit 
eine koloſſale Zähigkeit, indem ſie ſich bis zum Bruche um 40 Proc. 
bleibend ſtreckt. 

Die Elaſticitätsgrenze der inneren Stahlbronze iſt dem obigen ent⸗ 
ſprechend ſelbſtverſtändlich viel höher als beim Gußſtahl, die Bruch⸗ 
feſtigkeit — 48 und 48°/, — bei beiden ziemlich gleich; ebenſo die Härte, 
welche durch die Kerbenlänge eines rund abgeſchliffenen Meiſels gemeſſen 
wird, der mit conſtanter Federkraft wider das zu prüfende Material 
anſchlägt. 

Endlich iſt noch die in der unterſten Zeile dargeſtellte Feſtigkeit 
gegen Stöße zu bemerken (gemeſſen durch die Anzahl der bis zum 
Bruche ausgehaffenen Stoßwirkungen eines fallenden Gewichtes von 
der Intenſität 10k, 2), welche gleichfalls mit 255 gegen 209 zu Gunſten 
der Stahlbronze ausfällt. 

Hiernach kommt U chat ius zu folgenden Schlußfolgerungen in der 
Vergleichung zwiſchen Stahl und Bronze. 

wl. Die auf dieſe Art erzeugten Bronzerohre find bezüglich der Haltbarkeit nur 
mit den beringten Stahlrohren zu vergleichen, da ſie im Inneren dieſelbe Feſtigkeit, 
Homogenität und Härte befigen, und in denfelben ein der Sprengwirkung des Pulvers 
mit Uebermaß entgegenwirkender, elaſtiſcher Druck von Außen nach Innen im Bor- 
hinein hergeſtellt ift. 

2. Iſt die Qualität des Metalles im Stahlbronzerohre in jeder Schichte von der 
Bohrung gegen die Außenfläche zu eine andere, n. z. gerade fo, wie es der Zweck 
erfordert, nächſt der Bohrung am meiſten feſt, hart und elaſtiſch; dann nehmen dieſe 
Eigenſchaften ab und wächst die Zähigkeit. Die Elaſticität im Inneren und die Zähig⸗ 
keit außen find größer als beim Stahl. 

3. Die elaſtiſche, der Sprengwirkung im Vorhinein entgegenwirkende Spannung 
von Außen gegen Innen zu iſt in Stahlbronzerohren continuirlich durch alle Schichten 
hergeſtellt. 

Die neutrale Schichte, wo ſich der Druck von Innen nach Außen und von Außen 
nach Innen das Gleichgewicht hält, liegt ganz nahe der . 

Dingler's polyt. Journal Br. 217 H. 2. 
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Soll ein Rohr aus Stahlbronze zerſpringen, fo müßte die Slafticitdt der ganzen 
Wandſtärke zugleich und endlich die ungeheure Zähigkeit der äußeren Schichten, welche 
40 Proc. Streckung ohne Riß ertragen, überwunden werden. 

Beim beringten Stahlgeſchütze, wo die neutrale Schichte an der Berührungsſtelle 
des Kernes und der Ringe liegt, muß der Stoß der Sprengwirkung beinahe gang 
von den Ringen aufgefangen werden. Wird ihre Elaſticitätsgrenze hierbei nicht 
überſchritten, fo hält das Rohr aus; ſpringt aber durch ein Uebermaß des Puldver⸗ 
Ropes ein Ring ab, fo werden die übrigen Theile wahrſcheinlich nachfolgen. 

4. Was das Ausbrennen der Geſchützrohre betrifft, ſo habe ich mir, ſeitdem ich 
das (Tilghman'ſche) Sandgebläſe auf der Wiener Weltausſtellung geſehen habe, 
folgende Anſicht hierüber gebildet. Das Ausbrennen der Rohre ift eine rein mecha⸗ 
niſche Arbeit, der Chemismus ſpielt dabei gar keine Nolle. Die Erfahrung lehrt, 
daß ſpröde Metalle oder harte Stellen in Bronzerohren fih am leichteſten aus- 
brennen; die Zündlochſtollen müſſen daher aus dem weichſten Kupfer erzeugt werden. 
So wie das Sandgebläſe die weichen Stoffe verſchont und die harten angreift, ſo 
frißt auch das hochgeſpannte, mit unverbrannten Pulverreſten gemiſchte Pulvergas, 
welches durch eine enge Oeffnung ausbläst, die härteſten Stellen, welche es trifft, 
zuerſt aus, und deshalb find die alten Bronzerohre dem Ausbrennen fo ſtark unter⸗ 
worfen. 

Die neuen Bronzerohre werden keine Zinnflecken haben; ihr Metall iſt auch nicht 
ſpröde, ſie werden ſich daher auch nicht mehr ausbrennen als die Stahlrohre. 

5. Iſt die Bronze der Zerſtörung durch atmoſphäriſche Einflüſſe weniger nnter- 
worfen als der Stahl. 

6. Die Koſten ſtellen ſich nach Abrechnung des bleibenden Metallwerthes folgen⸗ 


dermaßen heraus. 
Ein Stahlrohr nicht nn aus ma Stahl (8cm,7) und zwar 
Martinfafl ... . . . 990 fl. ö. W. 
Tiegelſtahl ur . . . 1145 fl. 8. W. 
und ein Rohr aus Stahtbronze . . 350 fl. 8. W. 
Die Arſenalwerkſtätten könnten bei täglich 14 Stunden Arbeitszeit jährlich aus⸗ 
fertigen: 
Stahlrohre nicht beringt, wozu die . 
Blöcke geliefert werden . . . « 150 Stücke 
Stahlbronzerohre .. 1200 „ 


Ich weiß, daß man bei neuen Sachen, ungeachtet der größten Vorſicht, ſtets auf 
Täuſchungen gefaßt ſein muß, und bin daher weit davon entfernt, zu behaupten, die 
neuen Bronzerohre müſſen reuffiren, obwohl man im Vorhinein keinen Grund an= 
geben kann, warum ſie es nicht ſollten. 

Das Schießen allein kann entſcheiden.“ 

Inzwiſchen haben, wie bekannt, ausgedehnte Schießverſuche und 
Vergleiche zwiſchen Uchatius⸗Kanonen und einer Krupp’ iden Halb- 
batterie neueſter Conſtruction ſtattgefunden, über welche die wider⸗ 
ſprechendſten Gerüchte in die Oeffentlichkeit gelangt ſind; — nachdem 
es aber Thatſache ift, daß die aus den berufenſten Perſönlichkeiten 
zuſammengeſetzte Commiſſion das von Uchatius vorgeſchlagene Geſchütz 
vorgezogen hat, ſo dürfte das Probeſchießen doch wohl nicht ſo ſehr zu 
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Ungunſten der Uchatius⸗Kanone ausgefallen fein, als man von 
mancher Seite aus glauben machen wollte. 

Aber allerdings ſcheint es ſchwer glaublich, daß eine Legirung, und 
das bleibt auch noch die Stahlbronze immer, die conſtante und ver⸗ 
läßliche Homogenität aufweiſen ſollte, welche dem wohlverarbeiteten und 
geſchmiedeten Gußſtahle eigen iſt, und hierin liegt entſchieden der ſchwache 
Punkt des neuen Syſtems. Denn wenn es nicht gelingen ſollte, die 
durch Zinnflecken entſtehenden Ausbrennungen, und dieſe haben zu⸗ 
geſtandenermaßen auch bei einigen der Stahlbronzegeſchütze ſtattgefunden, 
abſolut zu vermeiden, ſo dürften alle anderen mit Recht gerühmten 
Vorzüge derſelben leicht zu nichte werden. 

Was die Frage der billigen Herſtellung betrifft, ſo kann dieſelbe nur 
dann zu Gunſten der Stahlbronze ausfallen, wenn der übrigbleibende 
Materialwerth des Geſchützes ſelbſt von den Herſtellungskoſten ab⸗ 
gezogen wird, denn ſonſt dürfte wohl, bei gleichem Gewichte, ein be⸗ 
ringtes Stahlgeſchütz, deſſen Rohmaterial mit 20 fl. auf dem Markte 
iſt, trotz aller Bearbeitungskoſten noch immer billiger zu ſtehen kommen 
als ein Stahlbronzerohr, deſſen Material ſchon von vornherein den 
dreifachen Betrag pro Centner koſtet. 

Für die öſterreichiſche Regierung, deren Artilleriepark aus Bronze⸗ 
kanonen beſteht, tritt dieſe Frage ſelbſtverſtändlich in den Hintergrund, 
und es mag daher gerne nach den oben aufgeführten Sätzen von Uchatius 
angenommen werden, daß die Stahlbronzegeſchütze für Oeſterreich den 
Krupp'ſchen Kanonen in ihrer jetzigen Geſtalt vorzuziehen find; aber 
man ſollte nicht vergeſſen, daß mit der Stahlbronze augenſcheinlich die 
höchſte Vollendung des Bronzeguſſes erreicht iſt, während der Geſchütz⸗ 
ſtahl entſchieden noch nicht an dieſer Grenze angelangt iſt. Denn wenn 
auch der weiche Stahl, den wir jetzt noch zu unſeren Geſchützen an⸗ 
wenden müſſen, mit feiner Feſtigkeit von 48 bis 50* pro 19™™ kaum die 
aufs äußerſte gehärtete Bronze überragt, ſo iſt doch ſehr wohl bekannt, 
daß die feinſten und beſten Stahlmarken für Feilen, Sägeblätter, 
Federn u. a. eine Feſtigkeit bis 100% pro 19™™ erreichen, und befer 
Werkzeugſtahl Spannungen bis zu 110% aushält. 

Ja die äußerſt verdienſtlichen Unterſuchungen des Generalmajors 
Uchatius ſelbſt weiſen darauf hin, daß man mit Anwendung ſeines 
Verfahrens auf weiche Stahlcylinder innen erhöhte Härte und Feſtigkeit 
bei größerer Zähigkeit der äußeren Schichten auch bei Stahl erzielen 
kann, wie aus der auf S. 132 wiedergegebenen Tabelle erſichtlich iſt. 
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Danach erſcheint es unzweifelhaft, daß, während die Stahlbronze 
bereits an der Grenze ihrer Leiſtungsfähigkeit angelangt iſt, dem Stahl 
noch ein weites Feld der Vervollkommnung offen ſteht, ſo daß die Bronze 
in Folge deſſen früher oder ſpäter dennoch dem Stahl wird weichen 
müſſen. 

Darum kann dennoch in der Zwiſchenzeit die Umgeſtaltung der 
öſterreichiſchen Artillerie, die fo dringend erforderlich ift, daß keine 
weitere Verzögerung gerechtfertigt wäre, nach dem Syſtem Uchat ius 
als das rationellſte erſcheinen, und wird auch gewiß unter der energiſchen 
und genialen Leitung des Erfinders zu einem gedeihlichen Ende gelangen. 
Dabei iſt der große Vortheil nicht zu unterſchätzen, welcher in der 
raſchen und billigen Herſtellung im eigenen Lande begründet iſt. 

Was nun ſchließlich die neuerdings ſo brennend aufgetretene Frage 
nach der Originalität der Uchatius⸗Kanone betrifft, fo ift zwiſchen 
dem Verſchlußſyſtem und dem Geſchützmateriale wohl zu unterſcheiden. 
Erſteren Punkt möchten wir hier, als ausſchließlich das artilleriſtiſche 
Gebiet berührend, kaum zu entſcheiden wagen und dies um ſo weniger, 
als wir ja gerade jetzt in der engliſchen Publiciſtik den Gußſtahlkönig 
Krupp ſelbſt auf die heftigſte und nicht ganz unbegründete Weiſe ob 
der Originalität ſeiner Patente angegriffen ſehen. 

Das Material jedoch, die „Stahlbronze“, wird wohl ſtets mit dem 
Namen Uchat ius verknüpft bleiben und, wie wir glauben, mit vollem 
Rechte. Denn wie bereitwillig auch der Erfinder ſelbſt anerkennt, welche 
Anregungen er zu feiner eigenthümlichen Anwendung des Coquillenguſſes 
empfangen hat, und wie bekannt ferner jedem Techniker ſein mag, daß 
ſchon Jahre lang kaltgewalzte Transmiſſionswellen und Kolbenſtangen 
in Amerika im ſtändigen Gebrauche find, fo bleibt dennoch die richtige 
Vereinigung aller dieſer Factoren zur Herſtellung von Geſchützen ſein 
unbeſtreitbares Verdienſt. 

Und wenn ſelbſt der gleichzeitig mit den erſten Publicationen von 
Uchatius veroffentlichte Vorſchlag des Italieners Roſſet“ den Ver⸗ 
ſuchen des erſteren vorausgegangen wäre (was jedoch nicht der Fall iſt), 
jo konnte dies dennoch die Verdienſte, welche fih Uchatius um die 
praktiſche und erſchöpfende Unterſuchung dieſes Gebietes erworben hat, 
nicht ſchmälern. M.⸗M. 


è Esperienze mechaniche sulla resistenza dei principali metalli da boche 
da fuoco di G. Rosset, colonello d'artigleria, direttore della fonderia di 
Torino. 1874. 
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Ueber eine verbeſſerte Ventildörette; ven Dr. Georg Jugak 
Bonig. 


Mit Abbildungen auf Taf. II (dA). 


Zur Herſtellung des Ventilſitzes läßt man die Anſchwellung am 
Halſe einer Mohr’ iden Bürettenröhre über einer mäßig Karten Gas- 
flamme langſam zuſammenfallen. Die Temperatur darf eine dunkle 
Rothglut nicht überſteigen, und muß die Röhre fortwährend gedreht 
werden, damit ein Verbiegen vermieden werde. Das Reſultat dieſer Be⸗ 
arbeitung ift eine ſtarke Verdickung der Halswand, und eine ſchwach 
kegelförmig ſich zufpigende Haarröhre. Die Weite der letzteren richtet ſich 
natürlich nach dem beabfidtigten Gebrauche. Will man eine raſch aus: 
laufende Bürette für minder genaue Arbeiten, wie z. B. für gewöhnliche 
alkalimetriſche und acidimetriſche Proben, ſo läßt man die Röhre weiter, 
etwa wie in Fig. 45, wo 50% in 1½ Minuten ausfließen; anderenfalls 
kann man bis zur Hälfte jenes Durchmeſſers heruntergehen, z. B. für 
feine chlorometriſche Beſtimmungen. Im letzteren Falle gebraucht man 
alsdann eine in ½0 getheilte Röhre, | 

Die fo vorbereitete Röhre wird nunmehr auf einem gewöhnlichen 
rotirenden Schleifſteine angeſchliffen, und zwar je nach Belieben rechts 
oder links, immer aber ſo, daß die Schliffebene rechtwinkelig auf der 
Theilung ſteht. | | 

Die Neigung der Schliffebene ift durch die Punkte a, B (Fig. 45) 
in jedem Falle gegeben, d. h. ſie muß möglichſt ſteil ſein. Da die Aus⸗ 
flußröhre coniſch iſt, kann man, ſobald der Durchſchnitt erfolgt, die 
Weite der Mündung innerhalb enger Grenzen noch controliren. Falls 
man nämlich die Röhre ſehr enge werden ließ, kann nunmehr durch 
fortgeſetztes Schleifen eine Erweiterung erzielt werden. 

Man ſchleift jetzt den Rücken und die Seiten des Halſes ſo zu, daß 
bei a eine möglichft feine Spitze entſteht (Fig. 47), und zwar jo, daß 
diefe Spitze nicht mehr als 1 bis zum unter den tiefſten Punkt der 
elliptiſchen Ausflußöffnung zu liegen kommt. — Dieſes iſt ein ziemlich 
wichtiger Punkt, indem davon die Gleichförmigkeit des ausfließenden 
Strahles, und mehr noch der Tropfen, vorzugsweiſe abhängt. — Der 
Ventilſitz iſt damit fertig, will man das in Fig. 49 und 50 dargeſtellte 
Ventil benützen. Soll aber das in Fig. 45 bis 48 dargeſtellte Ventil 
zur Anwendung kommen, ſo muß dem Zuſpitzen ein Flachſchleifen und 
Poliren vorausgehen, was natürlich einige Geſchicklichkeit verlangt, und 
am beſten von einem Optiker beſorgt wird, welcher in ſehr kurzer Zeit 
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eine ebene Glasfläche herzuſtellen vermag. Die Conſtruction der Ventil: 
klappe und der dazu gehörigen Feder iſt aus den Figuren fo leicht ers 
ſichtlich, daß es kaum nothwendig erſcheint, dieſelbe zu erklären. Jedoch 
ſind es einige Punkte, welche der Erläuterung bedürfen. Die Figuren 
zeigen die Einrichtung für eine 50° Bürette, mit den Dimenſionen aller 
Theile in natürlicher Größe. 

Die Platte p (Fig. 45 und 47) iſt von ſo dickem Platinbloch ge⸗ 
fertigt, daß ein Verbiegen, ſelbſt unter ſtarkem Drucke, nicht leicht mög⸗ 
lich iſt. Sie haͤngt durch den Platinſtift i (angelöthet) mittels des Gee 
lentes h mit der platinirten Meſſingfeder t zuſammen. Letztere wird 
durch den mittels Klemmſchraube um die Bürette gelegten Ning e feſt⸗ 
gehalten. Die Bewegung erfolgt durch den in der Mutter n fih drehen⸗ 
den Schraubenkopf s. Sowie nämlich die Spitze des Bolzens die Glas- 
wand berührt, wird die Feder rückwärts bewegt und die Klappe geöffnet, 
wobei dann ein voller Strahl ſenkrecht ausfließt, wenn die Stellung 
Figur 48 erreicht iſt. Eine halbe Drehung genügt, um dieſe Stellung 
zu erzielen. 

Die Regulirung des Ausfluſſes geſchieht mit der größten Leichtig⸗ 
keit und Sicherheit in allen Stadien. Sobald die Bolzenſpitze das Glas 
nicht mehr berührt, kommt die Elaſticität der Feder zur Wirkung und 
halt die Klappe mit dichtem Verſchluſſe. Die in Fig. 49 und 50 dar: 
geſtellte Vorrichtung zeigt das Klappenprincip in ſeiner einfachſten Form. 
Die etwas ausgeplattete Spitze der platinirten Meſſingfeder iſt mit dem 
dünnen Kautſchukblättchen r (Fig. 49) bekleidet, wobei eine confiftente 
Kautſchuklöſung als Befeſtigungsmittel dient. — Dieſe einfache Vorrich⸗ 
tung, obgleich nicht ſo elegant arbeitend, als die oben beſchriebene, hat 
ſich nach mehr als anderthalbjährigem Gebrauche in den Händen meiner 
Praktikanten für alle volumetriſchen Flüſſigkeiten gleich gut bewährt. 
Die mit der Meßflüſſigkeit in Berührung tretende Fläche der Klappe ift 
ſo klein, daß ein beachtenswerther Einfluß nicht ſtattfinden kann. Bleiben 
die Büretten fortwährend gefüllt, ſo erleidet allerdings der Kautſchuk in 
einiger Zeit eine Veränderung, er wird hart und brüchig; doch kann 
die Auswechſelung eines Blättchens bei vorräthiger Kautſchuklöͤſung in 
wenigen Minuten erfolgen. 

Anftatt den Hals zu verdicken, wie oben angegeben, kann derſelbe 
auch in eine Spitze ausgezogen werden. Jedoch iſt alsdann das An⸗ 
ſchleifen viel ſchwieriger und die Gefahr des Zerbrechens bedeutender. 

Philadelphia, im Juni 1875, 
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Die Sal ure in shemifch-technologifcher Beziehung; von 
* Dr. Bud. Wagner. 


Aus der deutſchen Induſtriezeitung, 1875 S. 253. 


Die nach dem Patente von H. Kolbe dargeſtellte Salicylſäure 
(1874 213 165. 214 132. 1875 215 245. 345) iſt auch für gewerb⸗ 
liche und hauswirthſchaftliche Zwecke von großem Werth. Nach meinen 
Verſuchen, die jedoch noch nicht abgeſchloſſen find, kann die Salicylſäure 
Verwendung finden: 

1) Zur Conſervation von Nahrungsmitteln, insbeſon⸗ 
dere zur Aufbewahrung von Fleiſch. Anſtatt indeſſen, wie Kolbe em⸗ 
pfiehlt, das friſche Fleiſch mit trockener Salicylſäure einzureiben, wende 
ich geſättigte wäſſerige Löſungen von Salicylſäure an, mit welchen das 
Fleiſch übergoſſen und in gut verſchloſſenen Gefäßen aufbewahrt wird. 
Fett⸗ und knochenfreies Ochſenfleiſch am 23. April l. J. mit Salicyl⸗ 
ſäure übergoſſen und im Keller ſtehen gelaſſen, zeigte bis auf den heu⸗ 
tigen Tag (20. Juni) keine Spur eines an Zerſetzung erinnernden Ge⸗ 
ruches. Es iſt bemerkenswerth, daß die rothe Farbe des rohen Fleiſches 
durch die Salicylſäurelöſung nach kurzer Zeit in die graue Farbe des 
geſottenen Fleiſches übergeht. 

Als Zuſatz zum Pökelſalz für Fleiſchwaaren und Würſte halte ich 
indeſſen die Salicylſäure vor der Hand für wichtiger als für die directe 
Präſervirung von Fleiſch. Für die Schinken⸗ und Wurſtbereitung iſt die 
Einführung einer aus dem Phenol entſtandenen Subſtanz, die bis zu 
einem gewiſſen Grade die Wirkung des Räucherns zu erſetzen im Stande 
iſt, ohne Widerrede von großem Nutzen. Die Bildung des Wurſtgiftes, 
das in Süddeutſchland immer noch Opfer fordert, wird durch entſprechen⸗ 
den Zuſatz von Salicylſäure zur Wurſtmaſſe vermuthlich verhütet wer⸗ 
den können. 

Die in Süddeutſchland übliche ungeſalzene Butter hält ſich, mit 
etwas Salicylſäure (ich nehme 1 bis 2 pro Mille) zuſammengeknetet 
oder, beſſer vielleicht noch, unter verdünnter Salicylſäurelöſung aufbe⸗ 
wahrt, ſelbſt in der heißen Jahreszeit 3 bis 5 Mal ſo lange als unge⸗ 
ſalzene Butter ohne Salicylſäure. 

Für die Fabrikation eingemachter Früchte (Preißelbeeren, Johannis⸗ 
und Stachelbeeren, Kirſchen, Pflaumen, Aprikoſen, Pfirſichen, Ananas, 
Birnen) iſt die Salicylſäure von großem Werth. Ebenſo wird auch die 
Anwendung dieſer Subſtanz für die Conſervirung von Gurken, Bohnen, 
Spargel ꝛc. von Erfolg ſein. 
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Die Meinung C. Neubauer's über die Bedeutung der Salicyl⸗ 
ſäure für die Kellerwirthſchaft (1875 215 169) in Bezug auf Wein und 
Bier theile ich vollſtändig. Ich hätte nur hinzuzufügen, daß die gabe 
rungshemmende Eigenſchaft der Salicylſäure auch für den Schaumwein⸗ 
fabrikanten und für die Eſſigbereitung von Belang iſt. Ein geringer 
Zuſatz von Salicylſdure zum Eſſiggut verlangſamt die Eſſigbildung, wos 
von in den heißen Sommermonaten gewiß unter Umſtänden vortheilhaft 
Gebrauch gemacht werden kann. 

Salicylſäure verhindert das Sauerwerden von Fleiſchbrühe und 
Suppen (namentlich ſtärkemehlreicher) mehrere Tage lang. 

2) In der Leimbereitung kann eine Löſung der Salicylſäure 
Anwendung finden zum Maceriren des Leimgutes und als Zuſatz beim 
Berfieden desſelben. Die mit Salicylſäure verſetzte Gallerte läßt fiğ 
leichter in trockenen Leim überführen als Gallerte ohne Zuſatz. 

Eine wäſſerige Löſung von Leim wird durch etwas Salicylſäure 
haltbarer, ohne die Klebkraft zu beeinträchtigen. 

Bei der Fabrikation der Darmſeiten, des Pergamentes und der 
Metallſchlägerformen dürfte die Einführung der Salicylſäure zur Ver⸗ 
hinderung der Fäulniß weſentliche Vortheile darbieten. 

3) Für die Zwecke der Lederfabrikation ſcheint mir die Salicyl⸗ 
ſäure äußerſt zukunftsvoll zu ſein. Anſtatt der zum Schwellen oder 
Treiben des Corium (der ſogen. Blöße) bisher angewendeten Schwell⸗ 
beize wird, erhebliche Preisermäßigung der Salicylſäure vorausgeſetzt, 
in der Folge böchft wahrſcheinlich eine Löſung derſelben Anwendung 
finden können. Das Treiben des Corium geht in normaler Weiſe vor 
ſich, und die Blöße iſt nach einigen Tagen zur Aufnahme der Gerbe⸗ 
materialien geeignet. Einige Stücke Blöße von Rindshäuten der ſtärk⸗ 
Hen Sorte, wie fie in den Rothgerbereien zur Herſtellung des Sohlen⸗ 
leders genommen werden, zeigten nach vierwöchentlichem Verweilen in 
einer ) geſättigten Löſung von Salicylſäure noch keine Spur eines 
Zerſetzung verrathenden Geruches, während Stücke der nämlichen Blöße 
in gewöhnlichem Waſſer nach 8 Tagen ſchon einen unerträglichen Ge⸗ 
ruch entwickelten. Die in Salicylſäurelöſung geſchwellten Blößen 
nehmen eine röthliche Färbung an. 

Wie es ſcheint, kann Salicylſäure bis zu einem gewiſſen Grade die 
gerbende Wirkung der Eichenrinde und ähnlicher Gerbematerialien unter⸗ 
ſtützen. Ueber dieſen Punkt, der möglicherweiſe eine hohe wirthſchaft⸗ 
liche Bedeutung erlangen kann, behalte ich mir weitere Verſuche vor. 

In der Handſchuhleder⸗Fabrikation iſt ein Zuſatz von Salicylſäure 
zu der ſogen. „Nahrung“ zu empfehlen. Es macht den Gerbebrei haltbarer. 
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4) Die Schlichte der Weberei läßt ſich durch Verſetzen mit 
einer Löfung von Salicylſäure lange Zeit unverändert aufbewahren. 
Dem Kleiſter der Buchbindereien, Portefeuille⸗ und Cartonagenfabriken 
u. ſ. w. kann durch Salicylſäure eine vierwöchentliche Haltbarkeit er⸗ 
theilt werden, während der nämliche Kleiſter ohne Salicylſäure in der 
wärmeren Jahreszeit nach einigen Tagen fon feine Confiſtenz verliert, 
ſeine Klebkraft einbüßt und milchſauer wird. Albumin (Blut⸗ und 
Hühner⸗Eiweiß) läßt ſich, mit Salicylſäure verſetzt, für längere Zeit con⸗ 
ſerviren. 

5) Wenn es an violetten Farben fehlt, ſo würde die Salicylſäure 
in der Färberei zur Erzeugung von Violett Anwendung finden 
können. Nach A. Dollfus (Journal für praktiſche Chemie, 1858 
Bd. 60 S. 256) iſt Salicylſäure ein weit empfindlicheres Reagens auf 
Eiſenoxyd als Schwefelcyankalium; letzteres gibt bei 64 000 facher Ver⸗ 
dünnung kaum noch eine Reaction, während Salicylſäure ſogar noch bei 
572 000 facher Verdünnung einen violetten Schimmer zeigt. 

Die Erzeugung einer wohlfeilen violetten Tinte mit Hilfe von 
Salicylſäure iſt wohl nur noch eine Frage der Zeit. Vor einigen Jahren 
kam aus Louisville (Kentucky, Verein. Staaten) eine ſchwarzviolette Tinte 
unter dem Namen „Gaultheria⸗Ink“ in den Handel, die nach Winter⸗ 
grünöl roch und Eiſen enthielt. Lag vielleicht eine Salicylſäure⸗Tinte vor? 

6) Für die Parfümerie iſt die Salicylſäure ein unſchätzbarer 
Gewinn. Neben dem künſtlichen Gaultheriaöl (Methyläther der Salicyl⸗ 
ſäure) werden auch die entſprechenden Aethyl⸗ und Ampläther zum Par⸗ 
fümiren und Aromatiſtren Verwendung finden. 

Kaliumſalicylat (aus Gaultheriadl, von Prof. Ch. Joy in Newyork 
dargeſtellt) zeigte beim Aufbewahren unter Zerſetzung und Gelbwerden 
einen intenſiven Roſengeruch und gab bei der Deſtillation mit Waſſer 
ein nach Roſen riechendes Deſtillat. Ich habe dieſe Beobachtung bereits 
1856 (Wagner's Jahresbericht, 1856 S. 260) veröffentlicht und auf 
die Möglichkeit der Herſtellung von Roſenwaſſer aus Salicylſäure auf⸗ 
merkſam gemacht. 

Nach einigen Monaten hoffe ich weitere Notizen über die Verwend⸗ 
barkeit der Salicylſäure in den chemiſchen Gewerben liefern zu können. 

Technologiſches Infitut der k. Univerfität Würzburg, 20. Juni 1875. 
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Jabrihntion der Schwefelfänre; von Bobert Za ſenc le vet, 
Sabrikdirector in Stolberg. 


(Schluß von S. 44 dieſes Bandes.“) 


Concentration der Schwefelſäure. Die in den Schwefel: 
fäurefabriken gebräuchlichſten Apparate zur Concentration der Rammer- 
ſäure ſind: 

1. Eindampfpfannen aus Blei, welche auf gußeiſernen Platten 
ſtehen mit directer Feuerung unter den Platten. 

2. Mit oberſchlägigem Feuer betriebene Bleipfannen, deren Nänder 
doppelte Wandungen haben und mit Waſſer gekühlt werden können, 
um das Abſchmelzen des Bleies zu verhüten. Oder die ee 
wird bewerkſtelligt: 

3. durch geſpannten Waſſerdampf oder 

4. durch heiße ſchweflige Säure. 

Bei Anwendung des zuerſt angeführten Goncentrationsapparates, 
nämlich der offenen Pfannen mit directem Fener, hält es der Verfaſſer 
für zweckmäßig, das Verdampfen durch Thermometer zu controliren, da 
bei zu hohen Temperaturen das Blei leicht zerſtört wird (1872 205 125; 
vergl. 1863 167 358). 

Beſtehen die zur Verdampfung verwendeten offenen Pfannen aus 
nicht gar zu weichem Blei, ſo können dieſelben lange aushalten, wenn 
der Arbeiter die Concentration mit der nöthigen Sorgfalt überwacht. 

Chandelon hat den zweckmäßigen Vorſchlag gemacht, die Feuer⸗ 
gafe jeder Schwefelfäureconcentration in einen beſonderen kleinen Schorns 
ſtein zu führen, da man nicht beurtheilen kann, ob ein Schwefelſäure⸗ 
verluſt ſtattfindet, wenn Waſſerdampf, Salzſäure und die Feuergaſe 
einer chemiſchen Fabrik zuſammen durch einen großen Schornſtein ab⸗ 
geführt werden. 

Die gewöhnliche Concentration in offenen Pfannen iſt einfach und 
deshalb noch heute vorwaltend in Anwendung, obwohl ſie, was Repa⸗ 
raturen, Kohleverbrauch und Säureverluſt anlangt, gerade nicht ſehr 
empfehlenswerth iſt. (Vergl. 1871 201 45 und 688.) 

Der Abdampfofen, in welchem die Flamme die Oberfläche der 
Säure direct beſtreicht, war früher vielfach in England im Gebrauch 
und wurde in Deutſchland wohl zuerſt in der chemiſchen Fabrik zu 

, In der Anmerkung S. 42 8.3 v. o. lies „bis 00“ Matt „bei 00“. 


E. Z. 10 u. 9 v. u. lies: „In ee Säiten tritt unten SG wetet 
wafferftoff ein, welcher aus Rohftein u. ſ. w l 
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Lüneburg eingeführt. Die Oefen halten jahrelang ohne Reparatur, 
brauchen wenig Brennmaterial zur Concentration, haben aber den Uebel⸗ 
ſtand, daß ſehr leicht eine Ueberhitzung ſtattfindet und alsdann be 
trächtliche Quantitäten Schwefelſäure mit den Feuergaſen entweichen. 
Aus dieſem Grunde find diefe Abdampföfen an vielen Orten, wo fie 
eingeführt waren, wieder außer Betrieb geſetzt worden. 

Die erſte Idee, Schwefelſäure mit indirectem Waſſerdampf zu 
concentriren, datirt aus dem Jahr 1865 und rührt von Carlier, dem 
Dirigenten der chemiſchen Fabrik in Duisburg, her. Nach verſchiedenen 
dort angeſtellten Verſuchen wird jetzt laut Mittheilungen von F. Curtius 
das Eindampfen in mit Blei ausgekleideten Holzkäſten vorgenommen, 
welche eine Länge und Breite von Am haben. Auf dem Boden jedes 
Kaſtens liegen zwei Bleiſchlangen von je 45” Länge, 3e lichter Weite 
und zum Wandſtärke, durch welche der Dampf ſtrömt, während der 
Kaſten mit Säure gefüllt iſt. Damit das Condenſationswaſſer aus 
den Röhren gut abläuft, hat der Boden die Form einer abgeſtumpften 
Pyramide und ift der Behälter in der Mitte 07,60 und an den Seiten 
Om, 30 hoch. Die beiden Enden jeder Rohrleitung ſtehen mit dem 
Dampfkeſſel in Verbindung und können durch Hähne abgeſperrt werden. 
Der Dampfkeſſel liegt etwas tiefer als die Concentrationskäſten, welche 
ihren Dampf aus einer von dem Dome des Keſſels abführenden Leitung 
erhalten. Die Röhren, welche den Dampf aus den Concentrationskäſten 
entlaſſen, neigen ſich nach dem Dampfraume des Keſſels hin, ſo daß 
ſie ein Zurückfließen des Condenſationswaſſers in den Keſſel geſtatten. 
Der Betrieb iſt ein intermittirender. Der Concentrationskaſten wird 
mit Kammerſäure von 1,5 Vol.⸗Gew. gefüllt und ſo lange mit Dampf 
erwärmt, bis das Vol.⸗Gew. auf 1,7 geſtiegen iſt. Alsdann wird der 
ganze Inhalt des Kaſtens in einen mit Blei ausgekleideten Holzbehälter 
entleert. In dieſem Säurereſervoir befindet ſich ein Schlangenrohr, 
welches die Kammerſäure auf ihrem Wege nach den Concentrationskäſten 
paſſiren muß; dieſe letzteren werden alſo ſtets mit einer durch die 
heiße concentrirte Flüſſigkeit bereits vorgewärmten Säure geſpeist. Die 
Dampffpannung im Keſſel beträgt 3% Ueberdruck, und werden in einem 
Apparate von der angegebenen Größe in 24 Stunden 5000" Säure 
von 1,7 Vol.⸗Gew. erhalten. Der Kohleverbrauch ſtellt ſich auf 9* 
Steinkohle für je 100% concentrirter Schwefelſäure. Der Bleiconſum 
beträgt für je 1t Schwefelſäure Ok 3 Blei. Dem Keſſel braucht nur in 
dem Maße Waſſer zugepumpt zu werden, als durch undichte Flanſchen 
Dampf verloren geht. Es iſt rathſam, über dem Concentrationskaſten 
einen Breterverſchlag anzubringen, um bei einem etwaigen Platzen der 
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Dampfröhren eine Verletzung der Arbeiter durch die umhergeſchleuderte 
heiße Schwefelſäure zu verhüten. 

Delplace machte in der Fabrik zu Stolberg die Beobachtung, 
daß die bleiernen Dampfröhren beſonders an derjenigen Stelle angegriffen 
werden, an welcher ſie in die Schwefelſäure eintauchen. Der Staub, 
welcher ſich, wenn auch in geringem Maße, im Laufe der Zeit auf den 
Nöhren anſetzt, ſaugt durch Capillarattraction die Schwefelſäure einige 
Centimeter über das Niveau der Flüſſigkeit in der Pfanne; diefe Säure 
wird durch den Dampf ſehr bald concentrirt und gibt auf dieſe Weiſe 
zu einer ſtarken Corroſion des Bleies Veranlaſſung. Seitdem man an 
der Stelle, wo das Dampfrohr in die Säure taucht, eine nach oben 
ſich öffnende Bleiglocke von etwas größerem Durchmeſſer als der des 
Dampfrohres an letzteres angelöthet hat, it dem erwähnten Uebelſtande 
vollkommen abgeholfen. Die äußere Bleiwand der Glocke iſt auch jetzt 
noch mit einer dünnen feuchten Staubſchicht bekleidet, die aber nicht mehr 
durch Dampf erwärmt wird. 

Die Dampfconcentration hat ſich in den letzten Jahren vielfach 
Eingang verſchafft. Es verflüchtet ſich wegen der niedrigen Temperatur 
bei der Dampfconcentration keine Schwefel ſäure; auch hat das Verfahren 
noch den großen Vortheil der Reinlichkeit, des ſehr geringen Kohle⸗ 
verbrauches und einer weſentlichen Verminderung des Arbeitslohnes. 

Auch die heißen Gaſe der Kiesöfen werden vielfach zum Eindampfen 
der Schwefelſäure benützt. In dieſem Falle ſtellt man Bleipfannen auf 
oder hinter die Kiesbrenner, oder man leitet die ſchweflige Säure aus 
den Oefen in einen mit hart gebrannten Ziegelſteinen ausgefüllten Blei⸗ 
thurm. Die Anlage von Pfannen auf den Oefen hat den Uebelſtand, 
daß, wenn die Pfannen undicht werden, die auslaufende Säure den 
Ofen ruinirt. Es iſt in der That mehrfach vorgekommen, daß bei 
derartiger Conſtruction die Schwefelſäurefabrikation bereits nach Jahres⸗ 
friſt eingeſtellt und der Kiesofen ganz neu aufgebaut werden mußte. 
Vortheilhafter iſt es, die Pfannen hinter dem Ofen aufzuſtellen und 
gleich einen zweiten Canal zu conſtruiren, welcher den Ofen mit der 
Kammer in Verbindung ſetzt, ſo daß auch für den Fall, als Reparaturen 
an den Pfannen nothwendig werden, die Schwefelſäurefabrikation un- 
behindert fortbetrieben werden kann. 

Eine weit beſſere Verwerthung der heißen ſchwefligen Säure für 
die Zwecke der Concentration findet im Glover {den Thurm Hot, 
welcher in England zuerſt eingeführt und von Lunge ausführlich be⸗ 
ſchrieben worden iſt (1871 201 341). Dieſer ausgezeichnete Con⸗ 
centrationsapparat hat fih auch in Frankreich und Deutſchland raſch 
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Eingang verfdafft und gibt überall ſehr gute Betriebsreſultate. Durch 
die directe Einwirkung der heißen Ofengaſe auf die Schwefelſäure, wie 
ſie im Gloverthurm ſtattfindet, iſt eine ſtarke Verdampfung möglich, 
die ſchwefligſauren Dämpfe gelangen abgekühlt in die Kammer, die im 
Thurm verdampfte Schwefelſäure wird in der Kammer aufgefangen 
und, da der gleichzeitig entweichende Waſſerdampf gleichfalls in die 
Bleikammer gelangt, ſo wird auch an Waſſerdampf geſpart. Es iſt 
mitunter vorgekommen, daß man den Gloverthurm mit einem Material 
angefüllt hat, welches von der heißen Schwefelſäure ſo ſtark angegriffen 
wurde, daß der Apparat vollſtändig ſich verſtopfte und aufhörte zu 
functioniren. Ein anderer Uebelſtand, den die Anwendung des Glover’s 
ſchen Syſtems mit ſich führt, beſteht darin, daß keine genügenden Vor⸗ 
kehrungen zum Auffangen des Flugſtaubes angebracht werden können, 
weil die Gaſe auf ihrem Wege durch dieſelben zu ſehr abgekühlt werden. 
So gelangt denn der Flugſtaub bis in die Säure, welche auf dieſe 
Weiſe eiſenhaltig wird. Zur Fabrikation von gewöhnlichem Sulfat, 
das auf Soda weiter verarbeitet werden ſoll, zur Darſtellung von Super⸗ 
phosphaten und vielen anderen Producten iſt die im Gloverthurm con⸗ 
centrirte Säure vollkommen tauglich, weniger aber zur Gewinnung 
einer Säure für den Verkauf oder zur Bereitung von Sulfat, welches 
für die Fabrikation von weißem Glaſe verwendet werden ſoll. (Vergl. 
1874 213 411. 1875 215 58.) 

Was die Concentration der Schwefelſäure von 600 auf 660 B. 
betrifft, ſo wird dieſelbe an manchen Orten in Glasgefäßen, in den 
meiſten Fabriken aber in Platinapparaten ausgeführt. Dem Verfaſſer 
find keine genaueren Angaben über die Koſten an Glas, Kohle und 
Arbeitslohn bekannt geworden, welche die Concentration in Glasgefäßen, 
für die Gewichtseinheit Schwefelſäure von 1,840 Vol.⸗Gew. berechnet, 
verurſacht; nach Mittheilungen engliſcher Fabrikanten, welche ihm zu 
Gebote ſtehen, ſind aber dieſe Koſten erheblich höher als bei der Con⸗ 
centration in Platingefäßen. Man hat zwar auch Verſuche gemacht, 
in Glasretorten continuirlich einzudampfen, indeſſen dürften die Platin⸗ 
apparate gleichwohl günſtigere Betriebsreſultate liefern. Scheurer⸗ 
Keſtner“ gibt den Verluſt an Platin für 1t Schwefelſäure auf 26 an. 
In einem Schreiben an A. W. Hofmann bezeichnet Scheurer⸗ 
Keſtner die Verluſte genauer und theilt mit, daß in Thann während 
dreier Perioden genaue Erfahrungen geſammelt wurden. Man fand, 
daß ſich von 1854 bis 1856, in welchem Zeitraum die Schwefelſäure 
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einen geringen Gehalt von ſchwefliger Säure enthielt, auf je 1t Schivefel: 
ſäure von 1,84 Vol.⸗Gew. 18,92 Platin auflöste. Von 1856 bis 1862 
enthielt die Kammerſäure falpetrige Säure, während dieſer Periode 
wurde auf 1t Schweielläure von 1,8 Vol.⸗Gew. 28,52 Platin gelöst: 
Bon 1862 bis 1866 löste ſich auf das gleiche Gewicht berechnet bei 
einem Gehalte an ſchwefliger Säure in der Kammerſäure 18,05 Platin. 

Die chemiſche Fabrik in Hautmont (im Nord⸗Departement von 
Frankreich) kaufte im J. 1865 einen Platinapparat von 1501 Inhalt 
im Gewichte von 28 5488. Im J. 1870 wurde der Apparat in Paris 
reparirt, wobei 78918 Platin verbraucht, aber 62758 altes Platin in 
Abzug gebracht wurden, das Gewicht des Apparates alſo durch Hin⸗ 
zufügung von 16168 auf 30 1648 geſtiegen war. Ende 1873 wog der 
Apparat 28 4528. Der Verluſt hatte alfo 17128 betragen. Während 
des neun Jahre dauernden Betriebes wurden 6796 Schwefelſäure von 
1,8 Vol.⸗Gew. in dem Apparat dargeſtellt; für die Tonne Schwefel⸗ 
ſäure ſtellte fi alfo der Platinverluſt auf 08,252. Der Apparat koſtete, 
1% zu 1050 Franken, 30 588,40 Franken. Die Reparatur im J. 1870 
koſtete 3439,95 Franken, in Summa 34 028,35 Franken. Der ge⸗ 
brauchte Apparat wurde mit 810 Franken pr. 1* verkauft = 23 046,12 
Franken. Die Ausgabe betrug alſo in Summa 34 028,35 — 23 046,12 
= 10 982,23 Franken, oder pr. 1000% Schwefelſäure von 1,8 Vol.⸗Gew. 
1,616 Franken oder 1,29 M. 

Wollte die chemiſche Fabrik Rhenania ihre beiden Platinapparate, 
wovon der eine erſt vor einigen Jahren angeſchafft wurde, der andere 
mehrfach reparirt jetzt 21 Jahr im Gebrauch iſt, zum Preiſe von 
810 Franken pr. 1* verkaufen, fo würde fic) die Rechnung ſo ſtellen, 
daß für 1000“ Schwefelſäure von 1,8 Vol.⸗Gew. 0,972 Platin conſu⸗ 
mirt wurden, und die Ausgaben an Platinverſchleiß für 1000 x Säure 
1,96 M. betragen. In der Regel war die in Hautmont und Stolberg 
verwendete Schwefelſäure frei von Stickſtoffverbindungen; zeigte ſich 
bei der . mit Indigo ein Gehalt von nitroſer Säure, ſo wurde 
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centrirt werden, ſtellen ſich die Ausgaben ES oe wie folgt: 

Steinkohlen 200 4 M. 

Arbeitslohn e e è © e ù * 

Bruch an Ballons 
Beobachtet man bei der Concentration die Botſchtenaßregel, daß man nach feds 
Wochen fämmtliche Concentrations ballons, ob fie beſchädigt find oder nicht, durch 
neue erſetzt, ſo kann man den Bruch faſt gänzlich vermeiden, = bie Ausgaben für 
R auf cirea 75 Pf. reduciren. A. W. Hofmann. 
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nach dem Vorſchlag von Pelouze der Säure in den app etmas 
Ammoniumfulfat zugeſetzt. 

Die beiden Firmen, welche in Wien Platinkeſſel ausge hatten, 
waren Desmoutis, Queneſſen und Comp. in Paris und Johnſon 
und Matthey in London. Die Apparate unterſcheiden fish in einigen 
Details. Das engliſche Haus wendet Doppelheber und Kühlſchlaugen 
an, während die franzöſiſche Firma einen einfachen langen Heber an⸗ 
bringt. Der Helm, welcher die ſchwache Säure abführt, iſt bei den 
engliſchen Apparaten dem Keſſel zugeneigt, während derſelbe bei den 
Pariſer Apparaten etwas abwärts gebogen iſt. Bei der engliſchen 
Einrichtung wird durch das Zurückfließen weniger ſchwache Säure, 
dagegen eine geringere Menge von ſtark concentrirter Schwefelſäure im 
Vergleich mit den Leiſtungen der franzöſiſchen Apparate gewonnen 
werden. 

Die Urtheile verſchiedener Fabrikanten über die Apparate beider 
Firmen lauten im Ganzen gleich günſtig. Die engliſchen Schwefel⸗ 
ſäurefabriken beziehen der Bequemlichkeit wegen die Platinkeſſel meiſt 
aus London, während viele Fabrikanten des Continentes mit Des⸗ 
moutis, Queneſſen und Comp. in Verbindung bleiben, ſchon um 
im Falle von Reparaturen möglichſt raſch den Transport der Apparate 
beſorgen zu können. 

Die beiden Platinkeſſel, welche in Wien ausgeſtellt waren, hatten 
einen Heber neuer Conſtruction, deſſen im Keſſel befindlicher Schenkel 
an einer mit den Feuerzügen in gleicher Höhe liegenden Stelle eine 
ſeitliche Oeffnung hat. Mit dieſer Vorrichtung kann die Säure im 
Apparate nicht unter das Niveau herabſinken, welches mit der Ober⸗ 
kante der Feuerzüge in gleicher Höhe liegt. Es bleibt alſo das Platin⸗ 
blech ſtets von Flüſſigkeit bedeckt, während bei der älteren Anordnung 
dadurch, daß der Arbeiter den Stand der Säure nicht beobachtet, der 
Heber den Inhalt des Keſſels ſoweit entleeren konnte, daß die Feuer⸗ 
gaſe das trockne Blech erhitzen und ſchadhaft machen konnten. 

Die Vorrichtung am Platinapparate von Desmoutis, Queneſſen 
und Comp. ift von dem Verfaſſer angegeben worden (1872 205 129). 

Bei der zu demſelben Zwecke von Johnſon Matthey und Comp. 
getroffenen Anordnung iſt in dem Luftrohr oben ein Wechſelhahn ein⸗ 
geſchaltet, um den Apparat leer hebern zu können. Es iſt wahrſcheinlich, 
daß der Arbeiter den Hahn meiſt ſchließen wird; denn wenn der Heber 
abgelaufen iſt, hat er die Mühe, ihn wieder füllen zu müſſen, um 
weiter zu arbeiten. Er arbeitet alsdann mit einer Vorrichtung, die 
gerade ſo functionirt wie ein gewöhnlicher Heber, indem die ſeitliche 
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Oeffnung in demſelben bei geſchloſſenem Hahn nicht mit der Atmosphäre 
communicirt. 

A. de Hemptinne (1872 205 419) hat einen Apparat con⸗ 
ſtruirt, um im luftverdünnten Raume Schwefelſäure ohne Anwendung 
von Glas und Platin auf 1,84 Vol.⸗Gew. einzudampfen. Der Apparat 
ſoll bei Brüſſel functioniren, wird aber ſonſt wenig angewendet. (Bergl. 
1872 206 155; ferner 1875 216 326.) 

B at ft und Rößler betrieben verſuchsweiſe in der chemiſchen Fabrik 
zu Griesheim einen modificirten Platinapparat, wie er von Johnſon, 
Matthey und Comp. patentirt worden ift. Bei dieſer Dispoſition 
iſt nur der untere Theil des Keſſels, welcher die Säure enthält und 
von den Feuerungsgaſen umſpült it, von Platin, während der Helm 
aus Blei conſtruirt iſt. Dieſer Apparat koſtet daher nicht halb ſo viel 
als ein gewöhnlicher Platinkeſſel; er gab indeſſen im Betrieb zu vielen 
Reparaturen Anlaß, weil die Bleifläche von unten zu ſehr erhitzt und von 
oben durch die Kühlflüſſigkeit zu ſtark belaſtet war. 

Faure und Keßler, Schwefelſäurefabrikanten in Clermont⸗Ferrand 
(Puy de Dome), haben die Conſtruction der Concentrationsapparate 
aus Platin und Blei zu verbeſſern geſucht und ihr Verfahren in einer 
beſonderen Brochüre: „Notice sur les appareils à cuvette pour la 
concentration à 66° B. de l'acide sulfurique“ beſchrieben. (Vergl. 1874 
211 26; 213 204.) 

Als Hauptvortheile werden hervorgehoben: 

1. Verminderung des Ankaufspreiſes im Verhältniß von 300 bis 350 Proc. 
2. Keine Abnützung des Platins. 
3. Eine Verminderung von 90 Proc. des Verluſtes bei etwaiger Beſchädigung 
des Brennkolbens (alambic). 
4. Erſparniß von Brennmaterial. 
5. Eine Reduction von 30 bis 60 Proc. des Arbeitslohnes. 
6. Gänzliche Abſchaffung der zum Füllen dienenden ſteinernen Krüge; folglich 
kein Verluſt mehr durch Zerbrechen derſelben. 
7. Gefahrloſe Arbeit. 
8. Größere Regelmäßigkeit. 
9. Geringere Abnützung und Werthverminderung des Platins (0) gegen früher. 
10. Große Bequemlichkeit für Reparaturen in Löthung. 

Ein Apparat von Faure und Keßler zum Preiſe von 15 000 
Franken fol ca. 25001 Schwefelſäure von 66° B. in 24 Stunden liefern. 

Ein Apparat von derſelben Leiſtungsfähigkeit, ganz aus Platin, 
koſtet bei Des moutis, Queneffen und Comp. 30 000 Franken, 
ſelbſt wenn das Platin mit 1000 Franken bezahlt wird, und nicht 
45 000 Franken, wie in der genannten Broſchüre angegeben iſt. Die 
Anlagekoſten für einen Concentrationsapparat für Schwefelſäure von 
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66° B. laſſen ſich alſo um 50 Proc. reduciren, wenn ſich das Eyſtem 
von Faure und Keßler in der Praxis bewähren ſollte. Verſucht 
wird es in verſchiedenen Fabriken und bleiben die Vetriebsrefultate ab- 
zuwarten. 

Die von 2 bis 10 angeführten Vortheile kommen bei Beurtheilung 
des neuen Syſtems nicht in Betracht. Erſparniß an Kohle und Arbeits⸗ 
lohn liegen nicht vor, ſteinerne Krüge können auch bei gewöhnlichen Pla⸗ 
tinapparaten, wo ſie im Gebrauche ſind, abgeſchafft werden, und iſt die 
Abnützung der Platinſchale mit einer höheren Summe in Rechnung zu 
bringen, da bei der jetzt üblichen Conſtruction gerade der untere Theil 
am meiſten leidet, während das Gewicht von Helm und Heber annähernd 
conſtant bleibt. g 

Stolberg, 1. Februar 1874. 


— nee 


- Reber fchwarze Schreibtinten; von C. A Biedt in 
Braunfchweig. 
(Schluß von S. 76 dieſes Bandes.) 


C. Schwarze Anilintinten. 


Wie bekannt, iſt das eigentliche Anilinſchwarz faſt in allen chemiſchen Reagentien 
unlöslich; um es zu verwenden, wird es alſo in feiner Vertheilung dem Stoffe auf⸗ 
geklebt oder meit erſt beim Gebrauche auf der Zeug oder Papierfaſer durch die 
Reaction von Kupferſalzen auf Anilinchlorid erzeugt, wo es denn eine tief ſchwarze, 
völlig unzerſtörbare Farbe liefert (vergl. 1867 188 78). Die erwähnte Kupferſalz⸗ 
und Anilinchloridmiſchung hält fih indep an der Luft nur ſehr kurze Zeit unver- 
ändert. Sie wird zuerſt grün und ſcheidet dann das unlösliche Xnilinſchwarz ab. 
Dieſer Eigenſchaſten wegen it das Anilinſchwarz als Schreibtinte nicht verwendbar; 
in neuerer Zeit hat man indep einige Anilin» und Methylfarbſtoff: von fo intenfiv 
blauſchwarzer Nitance in waſſerlöslicher Form hergeſtellt, daß diefe ſehr wohl als 
Pigment für ſchwarze Schreibtinten zu verwenden ſind. 

Der eine Farbſtoff kommt als „waſſerlösliches Nigroſin“ in den Handel, löst ſich 
bis auf einen geringen Riidftand in Waffer und liefert (1: 80) ohne jeden weiteren 
Zuſatz von Verdickungsmitteln eine im Glaſe ſchön purpurblauſchwarze, auf dem 
Papiere ſogleich tiefſchwarze, allerdings nicht nachdunkelnde Tinte, die ſchön und 
leicht aus der Feder fließt, nicht ſchimmelt und, wenn eingetrocknet, durch Maſſer 
ſofort wieder verwendbar gemacht wird. Sie erreicht nicht ganz die tiefe Schwärze 
der Galläpfeltinten, beſitzt aber einen milden ſammetſchwarzen Farbton. Obgleich aus 
einem waſſerlöslichen Salze bereitet, verwiſcht fle fih trocken gar nicht, naß nur ſchwer, 
fats man fle uicht zu concentrirt macht; anderenfalls kann die Papierfaſer den Farb⸗ 
ſtoff nicht ganz in Dé aufnehmen, der Neft lagert ſich lofe auf der Oberfläche des 
Papieres ab und kann dann verwiſcht werden; Zufatz von mehr Waffer beſritigt Melen 
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Uebelſtand ſofort. Durch Säuren werden die Züge bläulich nüancirt, ohne vertilgt 
zu werden. Bei der völlig neutralen Reaction der Nigrofintinte werden natürlich 
die Federn beſtens conſervirt und nur durch das Abſchleifen der Spitze auf dem 
Papiere zuletzt unbrauchbar. 

Außer dieſer Tinte, welche meines Wiſſens noch nicht bekannt ift, fertigen Ton pier 
und Collin eine „Indulintinte“ an, indem fie das von ihnen fabricirte blauſchwarze 
Indulin in 50 Th. Wafler löſen. Sie bewarben fic) mit der Vorſchrift zu dieſer 
Tinte um einen von der Société d' Encouragement in Paris ausgeſetzten Preis für 
eine neue unzerſtörbare Tinte. Obwohl ihnen der Preis nicht zuertheilt wurde, er- 
hielten ſie wegen der Vorzüglichkeit ihrer Tinte, namentlich für Schulen, 500 Franken 
Belohnung. Verfaſſer konnte Proben des Indulins nicht erhalten, nimmt aber an, 
daß die Indulintinte mit der Nigrofintinte identiſch ſei; wenn nicht in ihren Pig⸗ 
menten, ſo iſt ſie es doch völlig in allen ihren Eigenſchaften. 


D. Copirtinten. 


Sämmtliche bisher betrachteten Tinten können wir in zwei Gruppen eintheilen, 
nicht nachdunkelnde und nachdunkelnde. Erſtere enthalten den Farbſtoff in waſſer⸗ 
löslicher Form (Chrom⸗, Indulin⸗ und Nigrofintinte); die damit aufgetragenen Schriſt⸗ 
züge ziehen ſich in die Papierfaſer ein, das Waſſer der Tinte verdunſtet und der 
urſprüngliche waſſerlösliche trockene Farbſtoff befindet ſich in der Papierfaſer ſelbſt. 
Legt man auf ein mit ſolcher Tinte beſchriebenes Blatt ein angefeuchtetes Papier und 
ſetzt das Ganze einem entſprechenden Drucke aus, ſo wird zuerſt der trockene waſſer⸗ 
lösliche Farbſtoff durch die Näſſe gelöst werden; im zweiten Stadium wird die Farb- 
ſtofflöſung von den mit ihr getränkten Papierfaſern mit dem reinen Waſſer des benetz⸗ 
ten Copirblattes diffundiren, ſo daß, eine genügend lange Dauer des Druckes vor⸗ 
ausgeſetzt, faſt die Hälfte des urſprünglich in der Schrift enthaltenen Farbſtoffes auf 
das Copirblatt übergeht. Dadurch wird ſelbſtverſtändlich die Intenſität der Schriſt 
bedeutend vermindert, abgeſehen davon, daß dieſe Diffuſion eine ſehr geraume Zeit 
und ſehr ſtarken Truck vorausſetzt. Um beides zu vermeiden, namentlich um eine 
nach dem Copiren noch hinreichend gefärbte Schrift zu behalten, muß man alſo die 
Menge des Farbſtoffes in der Tinte um das Doppelte vermehren. Nun nimmt aber 
die Papierzelle nur eine beſtimmte Menge Farbſtoff in ſich auf, ein Ueberſchuß wird 
ſich auf der Oberfläche des Papieres loſe ablagern und trocken zu verwiſchen ſein. 
Um tiefen Uebelſtand zu umgehen, ift es nöthig, dieſen Tinten, wenn fie als Copir⸗ 
tinten benützt werden ſollen, ein Klebmittel zuzuſetzen, welches den von den Papier⸗ 
zellen nicht aufgenommenen Farbſtoff auf dem Papiere fefttlebt; dazu muß ſelbſtver⸗ 
ſtändlich ein waſſerlös liches Klebmittel, z. B. arabiſches Gummi verwendet werden. 
Dies hat jedoch den Nachtheil, daß die dickflüſſiger gewordene Tinte weit ſchwerer in 
die Papierporen eindringt, ſich mehr auf der Oberfläche abſetzen und deshalb bei der 
geringſten Feuchtigkeit verwiſchen und keine ſcharfen, ſondern verſchwommene Copien 
liefern wird. Bei den Chromtinten iſt Gummi überhaupt nicht anwendbar, weil 
Chromverbindungen dasſelbe unlöslich machen. Tinten, die als Pigment einen waſſer⸗ 
löslichen Farbſtoff enthalten, find alfo als Copirtinten kaum anwendbar. 

Anders verhält es ſich mit den nachdunkelnden Tinten; wir haben hier die Gallus⸗ 
tinten, Alizarintinten und die eigentlichen Blauholztinten ins Auge zu ſaſſen. Alle 
drei haben eine gemeinſame charakteriſtiſche Eigenſchaft: die Farbe, mit welcher die 
Tinte aus der Feder fließt, iſt eine mehr oder weniger proviſoriſche; erſt durch einen 
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Oxvdationsproceß, bewirkt durch den Sauerſtoff der Luft, bildet Bé aus waſſer⸗ 
löslichen Beſtandtheilen in den Schriftzügen felbft die definitive ſchwarze Färbung. 

Bei den Gallustinten bewirkt das unlösliche, durch ein Berdickungsmittel ſchwe⸗ 
bend gehaltene gerbſaure Eiſenoryduloxyd die proviſoriſche blaſſe Färbung, durch Ory- 
dation des waſſerlöslichen Eiſenoxydulſalzes im Contact mit der waſſerlöslichen Gerb- 
ſäure entwickelt ſich auf dem Papiere die volle Schwärze der Tinte; unter dem Mitro- 
ſtope erkennt man kurz nach dem Trocknen, alfo vor Beginn der Oxydation, ſehr 
deutlich Eiſenvitriolkryſtalle neben ſchuppenförmig ausgeſchiedener Gerbſäure. Nach 
vollendeter Oxydation kann die Schrift nicht mehr abcopirt werden, da fie dann nur 
unlösliches gerbſaures Eiſenoxyduloxyd enthält. 

Faſt ebenſo verhalten ſich die Alizarintinten, doch wird bei ihnen die erſte provi⸗ 
ſoriſche grünblaue Färbung durch Indigoblau bewirkt, welches ſtets waſſerlöslich 
bleibt; dieſe Tinte wird alſo ſelbſt nach völliger Oxydation noch ſchwach blau copiren, 
aber die Copien werden dann nicht mehr ſchwarz. 

Bei den Blauholztinten dient entweder Alaun oder chromſaures Kali zur provi- 
ſoriſchen Färbung; im erſteren Falle wird die Tinte zuerſt röthlich, im zweiten gran 
copiren und ert durch Oxydation des Eiſen⸗, reſp. Kupferfalzes und der wäfſſeri⸗ 
gen Blauholzfarbſtofflöſung ſchwarz werden. Nach vollſtändiger Oxydation der letz⸗ 
teren Beſtandtheile wird die Copirfähigkeit ſich auf die waſſerlöslichen Verbindun⸗ 
gen des Blauholzes mit dem Alaun, reſp. dem chromſauren Kali, beſchränken und 
eine dunkle Copie nicht mehr erzielt werden können. 

Nach dem bisher Geſagten iſt es leicht, einzuſehen, daß bei einer Copirtinte die 
Hauptſorgfalt darauf zu richten ift, eine frühzeitige Oxydation der in der Tinte ents 
haltenen waſſerlöslichen Stoffe (die in dieſem Zuſtande ohne gegenſeitige Reaction 
neben einander exiſtiren) zu verhindern, d. h. eine frühzeitige Entwickelung des defini 
tiven Farbſtoffes zu vermeiden. Man erreicht dies — vorausgeſetzt natürlich, daß die 
Bildung unlöslicher Pigmente in der Tinte ſelbſt durch die erwähnten praktiſchen 
Tintengläfer vermieden wird, — durch Zuſatz folder waſſerlöslichen Stoffe, die 
beim Trocknen der Schriftzüge dieſe mit einem lackähnlichen Ueberzuge umhüllen, 
welcher für die Luft undurchdringlich iſt. Hierher gehört in erſter Reihe das Senegal⸗ 
oder arabiſche Gummi. Die wiifferige Löſung desſelben hinterläßt beim Trocknen 
einen ſpröden und glänzenden Ueberzug, welcher für die Luft undurchdringlich iſt. 
In weit weniger ſtarkem Maße erfüllen auch Dextrin und Zucker dieſen Zweck; 
letzterer hat die unangenehme Eigenſchaſt nach dem Trocknen immer etwas klebrig zu 
bleiben. Die Verwendung von Melaſſe iſt ſchon deshalb nicht thunlich, weil dieſelbe 
eine Maffe von hygroſkopiſchen Salzen enthält, die ein völliges Trocknen der Schrift 
unmöglich machen. Vorſchriften, wie die von Délidon in St. Gilles fur Bie 
(Departement Vendée) patentirte * find zu verwerfen. In Copirtinten iſt das Senegal⸗ 
gummi allen anderen Verdickungsmitteln als Schutz gegen den Luftſauerſtoff vorzu⸗ 
ziehen; ein Zuſatz von 30 bis 508 Gummi für 11 genügt vollſtändig. 


* Man kocht 108 Galläpfel, 1008 Eiſenvitriol, 3008 zerkleinertes Campecheholz mit 
115 Waſſer auf 1! ein; gießt in ein anderes Gefäß und fest 2508 Melaffe, 
158 Gummi und 508 Attohol, in welchem man 58 einer Eſſenz gelöst hat, hinzu; 
läßt abſitzen und filtrirt durch ein grobes Tuch. Will man anders farbige Tinten 
bereiten, ſo erſetzt man die Galläpfel durch die betreffende Farbſubſtanz. Die 
Tinte trocknet angeblich nach 20 Minuten, man kann daher copiren, ohne zu 
benetzen, und ſelbſt mehrere Copien von demſelben Original anfertigen. (Wag⸗ 
ner's Jahresbericht, 1873 S. 842). 
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Die Gummihülle der Schriftzüge erweicht durch die Feuchtigkeit des Copir⸗ 
blattes nur ſehr ſchwer und langſam, fo daß dadurch das Copiren zu einer lang ; 
wierigen Operation wird. Wir wiſſen nicht, in wie fern der Luftſauerſtoff die Smmmi- 
Iöfung beim Auſtrocknen verändert; daß er dies thut, ſteht außer Zweifel. Um nun 
aber diefe Schwerlöslichkeit zu verhüten und dadurch das Copiren zu beſchleunigen, 
wird mit Erfolg etwas Glycerin zugeſetzt. Eine charakteriſtiſche Eigenſchaft des Gly⸗ 
cerins iſt es bekanntlich, niemals einzutrocknen. Fügt man der mit Gummi verſetzten 
Copirtinte etwa 40 bis 50 Proc. des Gummis an Glycerin zu, fo trocknet die Schrift 
zwar langſamer, wird aber doch binnen kurzer Zeit ſo trocken, daß ſie nicht mehr 
abklatſcht. Beim Copiren indeß weicht ſich diefe Schrift durch die Näſſe des Copir- 
blattes faſt augenblicklich auf, ſo daß der Proceß des Copirens auf ein Minimum 
von Zeit beſchränkt wird. Man muß ſich jedoch vor allen Dingen hüten, den Gly⸗ 
cerinzuſatz zu ſtark zu nehmen, weil in dieſem Falle die Schriftzüge nicht völlig aus⸗ 
trocknen und deshalb auch ohne Benetzung abklatſchen. Bemerkt muß werden, daß 
durch den Glycerinzuſatz die Undurchdringlichkeit der Summiſchicht für die Luft in 
keiner Weiſe abgeſchwächt wird. In den geiten Vorſchriften findet man den Glycerin- 
zuſatz bei weitem zu hoch angegeben; ſo nimmt Böttger zu ſeiner ſonſt vorzüglichen 
(oben ſchon erwähnten) Copirtinte auf etwa 1! Tinte 1208 Glycerin, wodurch die 
Schrift fo feucht bleibt, daß fie trocken abklatſcht. Durch Verminderung des Glycerin⸗ 
zuſatzes auf 206 für 11 wird die Tinte zu einer vorzüglichen Copirtinte. 


Entſchiedener Unfinn iſt die Anpreiſung ſogen. „trocken copirender Tinten“, d. h. 
ſolcher Tinten, welche einen ſo großen Zuſatz von Glycerin haben, daß ſie überhaupt 
nicht trocknen und deshalb ohne Befeuchtung abklatſchen; es iſt einleuchtend, daß 
ſolche Tinten nicht nur auf Copirblättern abklatſchen, ſondern auch die Geſchäfts⸗ 
bücher x. beſchmutzen. Eine ſolche Angabe macht Henny, indem er borfchreibt, 
3 Th. gute Tinte mit 1 Th. Glycerin zu verſetzen. 


Die Bereitung der Copirtinten iſt ganz dieſelbe wie die der vorerwähnten Tinten, 
und ſind die dort gemachten Angaben auch hier völlig maßgebend; doch ſind nur 
60 bis 70 Proc. der früher vorgeſchriebenen Waſſermengen zu verwenden, weil die 
Copirtinten von ihren farbgebenden Subſtanzen immer einen bedeutenden Theil für 
die Copie abgeben müſſen und die Tiefe der Schriftfarbe ſonſt leiden würde. Dies 
berückſichtigt, it jede nachdunkelnde, namentlich die Alizarin⸗ und eigentliche Blauholz⸗ 
tinte, durch einen oben beſprochenen Gummi und Glyceringujay in eine brauchbare 
Copirtinte zu verwandeln. 


E. Tintenpulver und Tintenſteine. 


Auf Reifen gewährt es eine große Bequemlichkeit, die zur ſofortigen Berei- 
tung einer guten Schreibtinte nöthigen Beſtaudtheile in trockenem Zuſtande bei ſich 
führen zu können, weil man Unfälle, welche durch Zerbrechen der Tintengläſer ent⸗ 
ſtehen können, vermeidet. Namentlich in älteren Zeitſchriften findet man nun eine 
endloſe Anzahl Vorſchriften zu derartigen Tintenpulvern. Meiſt ſind es die ſehr fein 
gepulverten Beſtandtheile einer Galläpfeltinte, welche dann mit kaltem Waſſer über⸗ 
goſſen werden ſollen; indeß ift ſelbſtverſtändlich eine ſolche Tinte ſehr blaß und ſchlecht. 
Andere ſchreiben das Eindampfen zur Trockene einer guten Tinte vor. Der gepul⸗ 
verte Rückſtand fol, mit Waſſer angerührt, als Tinte dienen. Da aber beim Ab- 
dampfen faft das ganze Tintenpigment unlöslich wird, fo hat man nur einen ſchwarzen 
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unlöslichen Farbſtoff im Waſſer vertheilt. Dasſelbe gilt von den Teonhardi ſchen 
Alizarintentafeln (vergl. 1856 142 446). 

Will man ein gutes Tintenpulver zur fofortigen Bereitung guter Schreibtinte 
haben, fo iſt dazu einzig das oben erwähnte Rigrofiu brauchbar, welches ſich mit 
größter Leichtigkeit in 80 Th. Waſſer löst und ſofort eine tief ſchwarze Schrift liefert. 


Heber Gompreffion und fchädlichen Baum der Bam pfmafchinen 
von J. Orafenfer. 


Einem von Traſenſter in der Association des Ingénieurs in Stro gehaltenen 
Vortrage entnimmt Ref. folgende einfache und rationelle Berechnung der Tompreſſions⸗ 
wirkung im ſchädlichen Raum der Dampfmaſchinen, welche um ſo willkommener er⸗ 
ſcheinen dürfte, als dieſe wichtige Partie Der Dampfarbeit ſelbſt in der bekannten 
Schrift von Völkers (Indicator, S. 55 ff.) nur wenig überſichtlich abgehandelt iſt. 

Es werde zunächſt die Arbeitsleiſtung eines Volums Dampf berechnet, wenn 
die Compreſſion im ſchädlichen Raum bis zur Anfangsſpannung des friſch eintreten⸗ 
den Dampfes getrieben wird. 

Dabei bezeichne 

V das Volum des nen eintretenden Keſſeldampfes, 

den Inhalt des ſchädlichen Raumes, 

P die Anfangsſpannung im Cylinder, 

p die Endſpannung am Schluſſe der Expanſion, 

Po den Gegendruck des austretenden Dampfes, und endlich bedeute 


ie = das Expanſionsverhältniß. 
Danach if: 


Die Volldruckarbeit beim Eintritte des Dampfoolums V von der en P 


in den Cylinder 
PV. 


Die Expanſionsarbeit des Dampfoolums V v' von der Spannung P auf 
die Spannung p 
P(V + v’) log nat n. 
Die ganze Gegendruckarbeit bei n (V + v’) — ei Cylinderinhalt 
— Po In (v + v) — v. 
Die Compreſſionsarbeit gleich der Expanſionsarbeit des Dampfvolums v' von 
P auf Py 
P 
—P v’ lag nat Po ; 
Diefe Arbeit tritt an die Stelle der vorher berechneten Gegendruckarbeit für ein 
; P 
Cylindervolum “E — v, fomit th die Arbettaleifiung um den entfpre» 
henden Beitrag von 
P 
+ Po (v Po — v) 
wieder zu vermehren. 
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Die geſammte Arbeit des Dampfvolums Y beträgt ſomit 
a- -n — „IE AT- 


=P(V-+-1')(1-+-lognatn) — Pv'log nat — Ppa Zei 
Berechnen wir ſtatt deffen die Arbeit 72 desſelben Dampfvolums V, 
wenn bei derſelben Expanſion n keine Compreffion ſtattfindet, fo muß zunächſt der 


f Po 
friſche Dampf den ſchädlichen Raum ei bis auf den kleinen Raum e ` ausfüllen, 
welcher durch den Gegendruckdampf erfüllt wird, und es kommt ſomit nur das Volum 
Po 
V—w+w . P zur Arbeit im Cylinder, daher die Volldruckarbeit 


L G-. 


Bei der Expanſion kommt zum Arbeiisvolum der Volldruckperiode V — ei Le d 
ſelbſtverſtändlich der ganze Betrag vi des ſchädlichen Raumes hinzu, und es beträgt 
die Expanfſions arbeit 

P 
r log nat n. 


P 
Der Gegendruck wirkt anf ein geſammtes Cylindervolum n ( Le P) — v 
und beträgt fomit 
P 
— Pon (TYP) TD. 
Hiernach iſt die geſammte Arbeit 
7 PIV (1 Dje ). gratn Pon ( V Ev) + Pov. 
Die Subtraction beider Ausdrücke ergibt 
- ö P P 
7. — T2 = [ (P—Po) (2 T e — pa) — Plognat d 
d. i. der Mehrbetrag an Arbeit, den man bei Verwendung desſelben Dampf⸗ 
quantums durch Compreſſion auf die Anfangsſpannung erhält. 
Würde man aber, ſtatt im zweiten Falle dasſelbe Dampfquantum V zu ver- 
wenden, den ſchädlichen Raum dadurch auf die Keſſelſpannung bringen, daß man 
P 
außer dem Solum V md das Dampfvolum v — vi e einſtrömen läßt, fo erhoht. 


ſich die Arbeit ſelbverſtändlich — entſprechend dem Mehrverbrauch an Dampf — 
um die Größe 


Pe (2 F = (P — Fo) v, 


und es entſpricht nun den praktiſcken Bedingungen am beſten, diefe durch Mehr⸗ 
verbrauch an Dampf erzielte Arbeits leiſtung mit der durch TCompreſſion erziel⸗ 
baren zu vergleichen. Die Diviſion beider Ausdrücke ergibt dieſes Verhältniß: 
P 
log nat 
T. — T. Po Po 
ie allen Z 9? log nat n — n — 
Tre 2 ＋ 10 P e Po 
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Dieſer Ausdruck gibt das Verhältniß der durch Compreffion ohne erhöhten 
Dampfverbrauch erzielbaren Mehrleiſtung zu der durch Erfüllung des ſchädlichen 
Raumes mit friſchem Dampfe erhältlichen Arbeit, und kann je nach den Umſtänden 
größer oder kleiner, poſitiv oder negativ ſein. | 

Wenn die Erpanfion bis zur Gegendampfpreſſung getrieben wird, ſomit Po = p 


. 
un Fo n- ſo wird 


T EN 
bleibt ſomit unter allen Umſtänden poſitiv und zeigt einen thatſächlich durch Gom- 
preſſion erzielbaren Gewinn an, welcher um fo größer ift, je Höher das Expanſions⸗ 
verhältniß geſteigert wird; denn 

für n = 2 wird D = 0,31 


4 = 0,54 
10 = 0,75 
20 = 0,84 

100 = 0,954. 


Wird hingegen die Expanſion nicht bis zur Gegendampfſpannung getrieben, und 
dieſer letztere Fall findet ſogar gewöhnlich bei den Dampfmaſchinen ſtatt, ſo ergeben 
fi! aus der allgemeinen Formel, je nach dem Verhältniſſe von P, Po (in Atm. eff.) 
und n ſehr verſchiedene Werthe für D, wie aus der nachſtehenden Tabelle erſicht⸗ 
lich iſt. 


P Po n D 

2 0,1 4 -+ 0,03 

: 91 a ＋ we für Condenſations⸗Maſchinen 
5 0,1 10 ＋ 0, 10 

3 1,0 1 -+ 0,02 

4 1,0 1 — 0,10 

5 1,0 1 — 0,21 > für Hochdruck⸗Maſchinen. 

5 1,0 4 + 0,57 

7 1,0 1 — 0,41 


Man fieht daraus, daß Compreffion defto weniger günſtig wirkt, je größer die 
Anfangsſpannung und je geringer die Expanſion iſt, ja daß ſie ſogar in ſolchen 
Fällen, wenn D negativ wird, entſchieden ſchädlich wirkt; andererſeits erreicht der 
durch Compreſſion erzielbare Nutzen bei großer Expanſion einen bedeutenden Werth 
und nähert fih beiſpielsweiſe für p = Po und n = 100 bis anf 5 Prot. der 
Einheit, welche er jedoch nie vollkommen erreicht. Es iſt ſomit in allen Fällen 
unrichtig zu erwarten, daß durch Compreffion auf die Anfangsſpannung der Einfluß 
des ſchädlicheun Raumes eliminirt werde, obwohl gerade diefe Phraſe oft genug gee 
braucht und wiederholt worden iſt. 

Im Gegentheil iſt die Compreſſion ſelbſt nach dieſer ausſchließlich theoretiſchen 
Berechnung in den meiſten Fällen der Anwendung nur von geringem Werthe, und 
wird noch ungünſtiger, wenn man die Ueberhitzung des comprimirten Dampfes und 
verſchiedene andere praktiſche Nachtheile in Betracht zieht. (Vergl. damit die ziemlich 
übereinſtimmenden Schlußfolgerungen von Völkers a. a. O.) M. 
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Beſſemer⸗Schiff. 


Das Beſſemer⸗Schiff, deffen Bau feit ungefähr zwei Jahren im Werke war, und 
deſſen Probefahrt mit ſo groben Intereſſe erwartet wurde, bat unlängft den regel- 
mäßigen Dienft zwiſchen Dover und Calais aufgenommen, ohne aber den gehegten 
Erwartungen zu entſprechen. 

Bekanntlich ſuchte der Erfinder, der durch feinen Stahlerzengungsproceß in 
aller Welt berühmte Henry Beſſemer, die Schwankungen des den Meeres- 
wogen aus geſetzten Schiffes dadurch zu paralyſiren, daß er in der Mitte desſelben 
einen Salon anfhing, welcher durch hydrauliſche Druckcylinder ſtets in horizontaler 
Lage erhalten wurde. Um dabei vollſtändige Stabilität zu erzielen, hätte daher eine 
dE a dieſes Schiffes im Schiffe durchgeführt werden müſſen; vorläufig 
jedoch begnügte man fih damit, den „Beſſemer⸗Salon“ nur um eine in der Längs- 
richtung des Schiffes gelegte Achſe drehbar zu machen, auf welcher der Salon in drei 
Zapfen aufruhte, und durch ſeitlich angebrachte mächtige hydranliſche Vorrichtungen 
derart verdreht werden konnte, daß es dem Maſchiniſten, welcher den Waſſerzufluß zu 
den Cylindern regulirte, möglich ward, die mit dem Salon verbundene Libelle immer 
aufs Einſpielen zu bringen. 

Bei einem ziemlich großen Modelle eines nach dieſem Principe conſtruirten 
Schiffes, deſſen ſchwingender Salon 10 bis 12 Menſchen faßte, ward dieſes Ziel voll⸗ 
Mei erreicht; denn während die Hülle des Schiffes, in dem der Salon aufgehängt 
war, den heftigſten Schwankungen ausgeſetzt wurde, gelang es dennoch, den Salon 
ſtets im Gleichgewicht zu halten. Referent hatte ſelbſt Gelegenheit, November 1872 
dieſes intereſſante Modell in der Villa Beſſemer's auf Denmark Hill bei London 
zu beſichtigen, erlaubte ſich aber ſchon damals mit ſo vielen Anderen den Zweifel zu 
theilen, ob beim unregelmäßigen Wellenſchlag des Meeres eine derartige Vorrichtung 
mit ihren koloſſalen Dimenſionen in gleicher Weiſe regulirbar ſein könnte. 

Inzwiſchen wurde mit allem Aufwand von Geſchicklichkeit und Genie durch die 
eigens dazu gegründete Bessemer Steam Ship Company ein Rieſendampfer mit vier 
Schaufelrädern nach Angabe des berühmten Schiffcon ſtructeurs E. J. Reed gebaut 
und in dieſem ein ſchwingender Salon von 22m Länge, 10m Breite, 6m Höhe einge⸗ 
fegt und mit größtem Luxus ausgeftattet. 

Anfangs Mai dieſes Jahres endlich fand, nachdem mancherlei Hinderniſſe da⸗ 
zwiſchen se waren, die erſte Fahrt des neuen Schiffes von Dover nach Calais 
ſtatt. Und hier zeigte ſich zunächſt, daß das Schiff um 500mm größeren Tiefgang 
hatte, als die 31.300, welche es nach der Berechnung haben folte; in Folge deffen 
konnte zunächſt die angeſtrebte Schnelligkeit, welche die anderer Canaldampfer bedeu⸗ 
tend übertreffen folte, nicht erreicht werden, und ſchließlich verſagte das Haupiſtück 
des ganzen Mechanismus, der ſchwingende Salon, um deſſen willen das rieſige 
Schiff gebaut worden war, vollkommen den Dienſt, indem die Regulirung bei den 
kurzen unregelmäßigen Wellen des Canals immer zu ſpät kam, ſo daß bald die Re⸗ 
gulirung ganz eingeſtellt und der ſchwingende Salon fet mit dem Schiffe verbunden 
werden mußte. 

Seit dieſer Zeit haben wir nichts weiteres über den Beſſemer⸗Salon erfahren, 
und es iſt anzunehmen, daß das Project des ſckwingenden Salons definitiv aufge- 
geben worden iſt; wir erſparen uns daher auch in eine nähere Weed des 

angen ſchwerfälligen Mechanismus einzugehen und verweiſen auf die englischen 

Fa blätter, welche ſeit vorigem Jahre zahlreiche illuſtrirte Beſchreibungen aller Mecha⸗ 
nis men des Beſſemer⸗Schiffes gebrackt haben. (Vergl. ſpeciell Engineer, Mai 1875 
S. 324 ff., Engineering, October 1874 S. 267, December 1874 S. 476, März 
1875 S. 227 ff.; eine deutſche Bearbeitung findet béi im Praktiſchen Maſchinen⸗Con⸗ 
ſtructeur, 1875 S. 196 ff.) N M-. M. 
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Spiegeleiſen der New⸗Jerſey⸗Zink⸗Compagnie. 


Dieſe Geſellſchaft hat, nach Mittheilung des Engineering and Mining Journal, 
Mai 1875 S. 301, drei Oefen, welche im J. 1874 40708 Spiegeleiſen uachſtehender 
Zuſammenſetzung ge dee 

ifen . 


.. 3,250 83,22 
Mangan . . 11,586 11,67 
Phosphor . . 0,196 0,19 
Silicium . . 0,367 0,99 
Koblenftoff . . 4,632 4,02 


100,031 100,09 
Da der jährliche Verbrauch an Spiegeleiſen in den a Staaten 25 000. 
darf nich ſo decken allerdings dieſe drei einzigen Oefen für Spiegeleiſen den Be⸗ 
darf nicht. 


Beſſemerſtahl in Seraing; von Deby. 


Das Beſſemerroheiſen, aus algieriſchen und ſpaniſchen Erzen N enthalt 
durchſchnittlich 2,23 Silicium, 4,50 Kohlenſtoff, 0,04 Schwefel, 0,06 Phosphor, 
3,75 Mangan und 89,4 Eiſen. Auf 100 RNoheiſen gehen 110 Goals, und 2/3 des 
Mangangehaltes der Beſchickung treten in das Noheiſen bei 6000 Windtempera⸗ 
tur. Ausbringen 49 Proc., Kalkzuſchlag 23,5 Proc. Das Noheiſen wird in eine 
Pfanne abgeſtochen und dieſes mittels Krahnes in den Converter gebracht, welcher 
nach 18 bis 22 Minuten fertigen Stahl liefert. Etwa mitten in der Entkohlun 
fügt man 10 bis 25 Proc. Schienenenden je nach dem Hitzgrade der Maffe zu un 
zuletzt Spiegeleiſen. Als Kennzeichen für das Ende dienen Spectroſtop, laden- 
beſchaffenheit und Geſchmeidigkeit ber Körner von der Spießprobe (vergl. 1875 217 
35 und 36). Eitronengelbe Farbe der Schlacke entſpricht Stahl mit 0,75 Proc. Ko 
lenſtoff und mehr, Orangegelb 0,60, Hellbraun 0,45, Dunkelbraun 0,30, Blänlich⸗ 
ſchwarz 0,15 Proc. Die Ingots werden aus der 10m weiten und nur 0m, 9 tiefen 
Gießgrube unter den Hammer gebracht. In 24 Stunden erfolgen per Grube 1 
an Der directe Guß hat folgende Vortheile: Reduction der Abfälle, Brenn⸗ 
erſparung, geringerer Arbeitsaufwand, beffere Verarbeitbarkeit der Producte, wa 
eines zäheren Stahles. Die Ingots werden in Schienen verwandelt, und zwar 
36 Standen Zeit erforderlich, um ſolche aus dem Erze zu erhalten. (Bergs und 
hüntenmänniſche Zeitung, 1875 S. 243.) 


Zuſammenſetzung des Lagermetalles „Dyſiot“; von Uhlenhuth. 


Das in neuerer Zeit durch die Firma Rompel und Comp. in Homburg 

v. d. H. in den Handel gebrachte Lagermetall beſteht (nach der Zeitſchrift des Bers 

eines deutſcher Ingenieure, 1875 S. 376) ans: 
Kupfer . e > œ 


2 62,30 Proc. 
Blei 17,75 „ 
inn 10,42 „ 


ink 9,20 „ 


iſen Spuren 
hat alſo nach den jetzigen Preiſen einen Werth von 144 M. pro 100k, während die 
S 200 M. ſich bezahlen laſſen. Die Legirung erwies ſich ſchon bei der 
etrachtung der Bruchfläche mit bloßem Auge als nicht vollkommen homogen. Sie 
kann erhalten werden durch Zuſammenſchmelzen von 62 Th. Kupfer, 18 GC Diet, 
10 Th. Zinn und 10 Th. Zink. 


Erzeugung von Hartwalzen; von Anton Turk, Gupmeifter in Donavitz. 


In allen Gießereien, welche nicht über Roheiſen verfügen, das fidh beſonders zur 
Fabrikation von Hartguß eignet, hat man bei Erzeugung von Hartwalzen vorzüglich 
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mit der Schwierigkeit zu kämpfen, daß dieſelben, ſobald fie eine entſprechend harte 
erhalten, beim Guß leicht Längsriſſe bekommen, wodurch fie unbrauchbar wer- 
den. Dieſe Längsriſſe entſtehen dadurch, daß die raſch erſtarrte und durch den Einfluß 
der Coquille abgekühlte und dadurch abgeſchreckte Kruſte der Walze durch das im Kern 
der m noch warme, oft noch flüſſige Roheiſen ausgedehnt und dadurch zerriſſen 
wird. Manchmal findet man diefe Sprünge durch Roheiſen wieder ausgefüllt. Dieſes 
erreißen könnte nicht flattfinden, wenn die Goquille nach dem Guß den gleichen 
urchmeſſer mit der erſtarrenden Walze behielte. 

Um dies möglichſt zu erreichen und zu gleicher Zeit on Koſten fite Herſtellung 
der Coquillen zu ſparen, wendet Turk etwa Zem dicke Coquillen an, welche von außen 
in einer Entfernung von etwa 8 bis 106M mit einem Blechmantel umgeben find, fo 
daß ſie durch einen ſtarken Waſſerſtrahl, welcher das Kühlwaſſer fortwährend erneuert, 
energiſch gekühlt werden können. Der Zu⸗ und Abfluß des Kühlwaſſers if regulir⸗ 
bar, fo SC: die Kühlung nach Bedürfniß geregelt werden kann. 

Die ille wird wie öhnlich angewärmt, die Form zuſammengeſetzt und 
auf die Gë Weiſe A Gleichzeitig wird aber auch außerhalb der Coquille 
Kühlwaffer eleitet, welches ſo raſch erneuert wird, daß die Temperaturzunahme 
desjelben kaum einige Grade beträgt. Sobald die Walze fo weit erkaltet, daß ein 
Springen nicht mehr zu fürchten it, wird das Kühlwaſſer abgelaſſen, die Coquille, 
welche bis nun dicht an die Walze anſchloß, dehnt ſich durch Erwärmung aus und 
kann nun leicht abgehoben werden. — Die Vortheile dieſes patentirten aeng 
find nach den bisherigen Erfahrungen folgende. 

Die Anſchaffungskoſten der Coqnillen betragen kaum ½ der gewöhnlich in An- 
wendung ſtehenden; die Coquillen ſind ungleich leichter und daher viel bequemer im 
Gebrauch. Die Dauerhaftigkeit dieſer Coquillen ſcheint wenigſtens ebenſo groß als 
die der maſſinen Coquillen gu fein. Die Dicke der harten Schale an der Walze kann 
beffer als bisher und in beliebiger Stärke erzeugt werden. (Turk liefert auf Be- 
Relung Walzen mit einer 2 bis 5em farten weißen und harten Schale.) Endlich 
iR der Procentjay der verunglückten Güffe gegenüber den gelungenen ſehr klein. 

Als Nachtheil dieſer Methode könnte höchſtens der während des Gaffes einer 
größeren Walze ziemlich bedeutende Verbrauch an Kühlwaſſer angeführt werden, weil 
dasſelbe nicht überall in genügender Menge zur Dispoſttion ſtehen dürfte. 

Turk erzeugt ſchon feit längerer Zeit nach beier Methode Walzen, deren Qualität 
von den Walzhütten ſehr gelobt wird. (Oeſterreichiſche Zeitſchrift für Berg- und 
Hüttenweſen, 1875 S. 174.) | 


Elektromagnete mit röhrenförmigem Kerne. 


Der Amerikaner Camacho erfetzt in den Hufeiſen⸗Elektromagneten die maffiven 
Eiſenkerne durch ſtielförmig mit einander verbundene Eiſenröhren. Er mußte ſo, 
ähnlich wie Ja min bei feinen Blätter⸗Magneten, die Wirkung der mittleren Theile 
verſtärken und kräftigere Magnete erhalten. Bei dem Probe ⸗Elektromaguete enthielt 
jeder Schenkel 4 concentriſche Röhren; die 3 inneren hatten nur 2 Lagen Kupfer» 
draht, die äußerſte dagegen 7. Der Draht hatte 600m Geſammtlänge, war 1™™,8 dick 
und wog 13,500. urch den Strom von 10 Bunſen ſchen Elementen von 
Om, 25 Länge zog dieſer Eleltromagnet 718K ans Imm, 5 Entfernung an; feine Trag⸗ 
kraft fol betragen. Camacho hat beſonders die Verwendung feiner Eleftro- 
magnete bei eleftroemagnetifden Maſchinen im Auge und behauptet in Amerika eine 
ſolche als Motor auf einer Pferdebahn benützt zu haben. k 

Ein anderer Amerikaner Stearns“ hat eine ähnliche Einrichtung (mit drei 
Röhren) angegeben, nur verbindet er jedes Ende der Röhren durch eine eiſerne Scheibe, 
während Camacho die Röhren frei läßt. 

Wenn Camacho auch einen Elektromagnet hergeſtelkt hat, welcher bei gleichem 
Naum eine größere Anziehnngskraft befist, fo wird dies doch anf Koſten des Zinkder⸗ 
brauches in der Batterie geſchehen, ſein EE de alfo vom ökonomiſchen Geſichts⸗ 
punkte keine Vorzüge beſtzen. Wie unfere Quelle durch Zahlen belegt, welche fie 


* Die Priorität der Erfindung nimmt übrigens Perrin in Anſpruch; vergl. 
Comptes rendus, By. 80 S. 1226. D. Ref. 
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einem Werkchen von 1 entnimmt (Les machines magnéto-électriques fran - 
çaises et l'application de -l'électricité à l'éclairage; Paris 1868), iſt die durch 
Oxydation des Zinkes in den Batterien erzeugte Wärme und mechaniſche Leiſtung 
noch immer viel theurer als die durch Verbrennen der Kohle erzeugte, gang obgefehen 
davon, daß das Zink beim Auflöſen in Schwefelſäure 5% mal weniger Wärme er- 
zeugt, als bei ſeiner unmittelbaren Verbindung mit dem Sauerſtoffe der Luft. Das 
15mal theuere Zink liefert nämlich 14mal weniger Wärme als Kohle, ſeine Anwen⸗ 
dung iſt alſo 210mal theurer. 

Am 1. März übergab Du Moncel der franzöſiſchen Akademie in Folge einer 
Mittheilung Jamin's über die Elektromagnete von Camacho eine Note Über ältere 
Verſuche, welche er über die Anziehungskraft von N mit röhrenförmi⸗ 

em Kern (eine einzige Röhre) angeſtellt hatte. Bei den Elektromagneten, welche 
u Moncel mit einander verglich, war die Anziehungskraft bei hohlem Kern nur 
Aë fo groß wie bei maſſivem Kern. Bei den Elektromagneten von Camacho mit 
mehreren concentriſchen, mit Kupferdraht bewickelten Röhren kann daher die Anziehung 
größer fein wie bei maſſivem Kern von 3 Länge und von demſelben änßeren 
rchmeſſer. Führte Du Moncel in die Tem lange und 2mm dicke Röhre von 
14MM äußerem Durchmeſſer einen dieſelbe genau ausfüllenden Cylinder ein, fo erhielt 
er nahezu dieſelbe Anziehung wie bei maſſivem Kern von derſelben Länge und dem⸗ 
ſelben äußeren Durchmeſſer. Schnitt er von dem Cylinder eine Platte von 5mm Dicke 
ab und ſchloß mit dieſer wie mit einem Pfropfen die Röhre, ſo war die Anziehung 
nicht geringer als bei maſſivem Kern. Der Unterſchied in der Anziehung bei maſſivem 
und hohlem Kern rührt alſo nur von der Größe der Polfläche her; gibt man dem hohlen 
die nämliche ee tae durch jenen dünnen Pfropfen, fo zeigt er diefelbe Anziehung. 
Als Gegenverſuch führte Du Moncel den Reſt des Cylinders fo ein, daß er 5mm 
vom freien Ende der Röhre abſtand, und da war die Anziehung nicht größer wie 
bei hohlem Kern ohne Pfropfen. 
an darf daraus noch nicht auf einen von der an den freien Enden eingeſetzten 
Bodenplatte herrührenden Vorzug der Elektromagnete von Stearns gegenüber denen 
von Camacho ſchließen, weil Du Moncel's Verſuche ſich nur auf aus einer einzi⸗ 
gen Röhre beſtehende Kerne erſtreckten. 

Als Du Moncel zur Vergrößerung der Polfläche am Ende der Röhre anſtatt 
des Pfropfens einen dieſelbe von außen umgebenden Ring anſetzte, verminderte ſich 
die Anziehung etwas, und felbft mit gleichzeitig . Propfen erhielt er nicht 
eine ſo große Anziehung wie bei maſſivem Kern. Wenn alſo bei mehreren Röhren 
die innerſte im Verhältniß zur äußerſten einen kleinen Durchmeſſer hat, ſo wird bei 
ihr die Verminderung der Anziehung durch den äußeren Ring die Vermehrung durch 
den inneren Propfen überwiegen, während bei der zweiten Röhre von außen herein 
die Verminderung von der Vermehrung übertroffen werden wird. (Nach der Revue 
industrielle, Januar 1875 S. 497 und März 1875 S. 79.) Ee. 


Die Telegraphie als Unterrichtsgegenſtand an polytechniſchen Schulen. 


Bekanntlich hat die erft vor einigen Jahren errichtete Polytechniſche Schule zu 
Aachen den Anfang damit gemacht, die Telegraphie unter die Zahl ihrer Unter⸗ 
richtsgegenſtände aufzunehmen. Die ſeit dem 1. Juli d. J. von William Crookes, 
Mitglied der Royal Society, in London herausgegebene Wochenſchrift „The Electrical 
News and Telegraphic Reporter“ äußert fic) aus Anlaß des ihm zugegangenen 
Programms der Aachener Polytechniſchen Schule darüber folgendermaßen: 

„Wir freuen uns, daß das Studium der Elektricität und der Anwendung der⸗ 
ſelben zur Telegraphie nicht überſehen it. Unter Prof. Wülluer wird ein wöchentlich 
vierſtündiger Curſus in Experimentalphyſik abgehalten, welcher alle Zweige der Elek⸗ 
tricitätslehre umfaßt. Einen dreiſtündigen Curfus über die mathematiſchen Grund⸗ 
lagen der Phyſik leitet ebenfalls Prof. Wüllner. Im Sommerſemeſter gibt Dr. 
Winkelmann einen zweiſtündigen Curſus über die phyſikaliſchen Grundlagen der 
elektriſchen Telegraphie, während im Winterſemeſter unter dem Telegrapheninſpector 
Wark ein zweiftündi er Curſus über praktiſche Telegraphie folgt. Letzterer bringt 
volle Unterweiſung über die Anlage von Telegraphenleitungen zu Land und zur See, 
über die verſchiedenen Apparate, Dren Gebrauch und ihre Vorzüge; zur Uebung für 
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die Studirenden ſtehen Apparate und Linien zur Verfügung. Intereſſant ift, daß das 
höchſte zu zahlende Honorar für den ganzen Curſus vom 11. October bis 31. Juli 
für die größte Zahl von Stunden in den Lehrſälen oder Laboratorien nur 180 M. 
beträgt. Dieſe Wohlfeilheit iſt aber nicht durch mangelnde Güte erkauft, denn die 
Profeſſoren ſind Männer von ausgezeichnetem Verdienſte; auch ſind alle Erforderniſſe 
für das Studium, Bibliothek, Apparate, Sammlungen, Modelle u. f. w. ausgezeichnet. 
Hat England nichts daraus zu lernen?“ 
Es dürfte nicht unangemeſſen ſein, die 2: Frage auch an die übrigen tehnifchen 
goa chulen Deutſchlands zu richten. Eine planmäßige und gründliche theoretifche 
orbildung dürfte unſeren ſich für den höheren Telegraphendienſt vorbereitenden 
Ingenieuren ficher ſehr nützlich und deshalb eine ihnen zur Erlangung einer ſolchen 
Ausbildung ſich bietende günſtige Gelegenheit gewiß ganz willkommen ſein. Ebenſo 
würde aber auch den Betriebsingenieuren unſerer Eiſenbahnen etwas mehr Vertraut⸗ 
heit mit der elektriſchen Telegraphie und im Beſonderen mit dem eleltriſchen Signal- 
weſen keineswegs ſchaden. . 3 -n. 


Verfahren um Garne und Gewebe aus Baumwolle und Leinen ohne 
Indigo blau zu färben. 


Die Garne im Gewebe werden — nach dem bayeriſchen Patent (27. Januar 1873) 
von Ludwig Wagner in Offenbach bei Landan — in bekannter Weiſe 1 bis 1½ 
Stunden mit Sodalifung (wie Hart o gekocht, ſofort, ohne zu waſchen, mit verdünnter 
Salzſäure, ½ (à 200 2) auf 25 Garn, abgeſäuert, dann gewaſchen und getrocknet. 

Als weitere Vorbereitung zum eigentlichen Färben folgt eine Traubenzucker⸗ 
fabrifation im Kleinen. Kartoffelſtärke wird 6 Stunden mit verdünnter Schwefel⸗ 
ſäure (auf 100k Stärke (ek Säure — zu wie viel Grad und wie viel Waſſer ?) ge- 
kocht und nach dem Kochen mit Soda (auf 100k Stärke 1k Soda — calcintrte oder 
kryſtallifirte 7) nentralifirt, bis blaues Lackmuspapier nicht mehr geröthet wird. Hier- 
auf läßt man diefe honigſüße, Traubenzucker enthaltende Flüffigfeit in einem Gefäß 
abſitzen und nimmt von ihr 31, welche folgendermaßen vertheilt werden. 

In ½ kocht man 408 Weizenſtärke und rührt noch warm hinein: 408 Hlor- 
ſaures Kali. — Hinzu kalt, im zweiten 

Yal aufgelöst ſalzſaures Anilin, 138 ſchwelfelſaures Anilin; 

endlich in den übrigen 2! werden 408 Chlorkupfer und 138 Kupſervitriol gelöst 
und zum Vorhergehenden gegeben. 

Mit dieſer in der angegebenen Concentration für Mittelblau paſſenden Beize 
behandelt man die Gewebe und Garne, und läßt ſie 1 Stunde lang bedeckt liegen, 
worauf fie in den Oxydationsraum kommen bei 300 feuchter Wärme (wie viel Diffe⸗ 
Ten} am Hygrometer 7). Nach 4 bis 5 Stunden, während welcher Zeit die Garne 
öfters umgehängt und umgeſchlagen werden, ſind dieſelben ganz gleichmäßig oxydirt, 
worauf ſie noch weitere 2 Stunden an einen feuchten kühlen Ort gelegt werden. 

Hierauf kommt das Garn oder die Gewebe in eine kalte leichte Kalklauge, auf 
25k Garn 1k Kalk ¼ Stunde lang, worauf fih die blaue Farbe entwickelt; dann 
werden fie gewaſchen und nach einander in verdünnter kalter Salzſäure (wie ſtark ?) 
lauwarme Godaldfung und zuletzt mit einer Seifenlöſung behandelt. (Nach dem bayeri⸗ 
ſchen Induſtrie⸗ und Gewerbeblatt, 1875 S. 151.) 

Was die umſtändliche Behandlung mit Kall, Säure und Soda betrifft, fo ließe 
ſich dieſelbe wohl durch ein einfaches Sodabad erſetzen. Die Verdickung der Flotte 
mit Traubenzucker und Stärke fol vermuthlich gegen das ungleiche Anfallen und 
Entwickeln der Farbe gerichtet ſein, ein Uebelſtand, welcher allerdings einem derarti⸗ 
gen verſchwächten Anilinſchwarz gern anhaftet. Aber es gibt für eine Färberei ein 
weit reinlicheres, glatteres und, wenn man richtig rechnet, ſogar billigeres Verfahren, 
fih Traubenzucker zu verſchaffen, nämlich ſich denſelben einfach zu Fell Nach 
unſerer Anſicht find ſolche Nebenfabrikationen in den Druckereien und Färbereien als 
Allotria zu betrachten und deshalb zu vermeiden. Endlich iſt noch beizufügen, daß 
die Idee, wenn auch nicht nach dieſem, fo nach anderen Recepten, ein verſchwächtes 
Anilinſchwarz als Unterlage für Indigoblan zu verwenden, nicht neu, ſondern theil- 
weiſe ſchon in die Praxis übergegangen iſt. Kl. 


- 
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Anwendung des künſtlichen Alizarins in der Türkiſchroth⸗Färberei; von 
Dr. P. Römer. 


Die Oelbeizung des Baumwollgarnes wird bei nachheriger Anwendung des künſt⸗ 
lichen Alizarins zum Rothfärben bis jetzt durchaus in derſelben Art vorgenommen wie 
beim Färben mit Krapp oder Garancine; vielleicht läßt ſich aber ein Oelzug ſparen, 
was in der Praxis auszuprobiren iſt. Im weiteren Verlaufe des Beizens muß jetzt 
aber ein etwas anderer Weg eingeſchlagen werden als bei der Krappfärberei; während 
man nämlich bei Anwendung des Krapps oder der Garancine der Oelbeize ein Gerb⸗ 
ſäurebad folgen ließ, wird bei Alizarin das geölbeizte Garn direct mit Thonerdebeize 
verſehen, und zwar iſt es gut, eine möglichſt neutrale Thonerdeverbindung anzuwen⸗ 
den. Eine durch den Verſuch 1 vortheilhafte Beizflüſſigkeit iſt nun folgende. 

Auf je 50k kryſtalliſirten Alaun nimmt man 15% kryſtalliſirte Soda und miſcht 
unter fleißigem Umrühren in wäſſeriger Löſung, worauf man die klarbleibende ent, 
ſigkeit auf 50 B. einſtellt. Mit dieſer Beize wird das Garn wie gebränchlich be⸗ 
handelt. Die Baumwolle bleibt einen Tag in der Flüſſigkeit und wird alsdann auf 
das ſorgfältigſte gewaſchen und abgerungen, wonach ſie zur Farbflotte tauglich iſt. 
Dieſe beſteht aus Alizarin und Tannin und zwar pro 50k Garn ½ 4 Tannin. Wenn 
das Waſſer der Farbflotte nicht kalkhaltig ift, fo muß man einen Kreidezuſatz bis zu 
1008 pro 50k Garn machen. Bei der Operation des Ausfärbens ift zu beobachten, 
daß dies ſehr langſam und ſtetig vor ſich gehe, weil ſonſt die Farbe unegal wird. 
Man beginne mit ganz kaltem Bade, brauche zwei Stunden zum Anheizen und laſſe 
fette noch eine Stunde ſieden. Das aus gefärbte Garn wird, ohne vorher avivirt 
worden zu ſein, direct roſirt mit Marſeiller Seife und Orleans. Das Garn mit 
Zinnſalz zu behandeln, it nur bei Roſa erforderlich. (Reimann's Färberzeitung.) 


4 


Conſtitution des Chlorkalkes; von Dr. Stablfhmidt. 


Verfaſſer hat nach vielfachen Berfuchen die Anſicht gewonnen, daß der Chlorfalt 
ſich nach folgender Formel bildet: 

8 aH 202 401 = 2CaHClO -+ CaCl, +2 O. 

Derſelbe iſt danach ein Kalkhydrat, in welchem ein Atom Waſſerſtoff durch Chlor 
vertreten iſt. Kommt derſelbe mit Waſſer in Berührung, ſo zerſetzt ſich die Ver⸗ 
bindung CaHClO, in CaClz0O und CaHz02 

20 CIO = CaH202 + CaCl oOo. 
Dadurch erklärt ſich auch einfach das Auftreten des Kalkyydrates und ebenſo die That- 
ſache, warum dieſes ſcheinbar in dem Chlorkalke befindliche freie Kalkhydrat durch 
fernere Einwirkung von Chlor nicht wieder in Chlorkalk überzuführen iſt. (Berichte 
der dentſchen chemiſchen Geſellſchaft, 1875 S. 869.) 


Ueber ein Reagens zur Unterſcheidung der freien Kohlenſäure im Trink⸗ 
waſſer von der an Baſen gebundenen; von Prof. Dr. v. Pettenkofer. 


Man löst 1 Th. reine Roſolſäure in 500 Th. 80 proc. Weingeiſt, neutraliſirt mit 
etwas Aetzbarit bis zur beginnenden röthlichen Färbung, und ſetzt von dieſer Löſung 
etwa ½00 anf ein Bolum von ee Waſſer zu. Enthält das Waſſer freie Kohlen- 
fanre, fo ift die Flüſſigkeit farblos oder gelblich; enthält es aber leine freie Kohlen 
ſäure, ſondern nur doppeltkohlenſaure Salze, fo wird die Flüſſigkeit roth. Gießt man 
zu einem durch Rofolfaure roth gewordenen Waſſer etwas kohlenſaures Waſſer, fo ent⸗ 
färbt fi die Flüſſigkeit. Dasſelbe geſchieht ſchon, wenn man mittels eines Glas- 
rohres durch ein ſo geröthetes Waſſer ausathmet, in welchem Falle die in der Athem⸗ 
luft enthaltene Kohlenſäure entfärbend wirkt. 

Waſſer, welches freie Kohlensäure abſorbirt enthält, bleibt aljo auf Zuſatz der Rofol- 
jäure farblos und erträgt, bis es geröthet wird, einen um fo größeren Zuſatz einer 
verdünnten Löſung eines Alkalis, z. B. von kohlenſaurem Natron, je mehr es freie 
Kohlensäure enthält. Wie weit ſich darauf ein Verfahren zur quantitativen Beſtim⸗ 
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mung der freien Kohlenſäure im Waſſer gründen läßt, mii weitere Verſuche 
lehren. (Nach dem Sitzungsberichte der math. phys. late br bayer. Seelen 
der Wiſſenſchaften, 1875 Heft 1.) 


Abſcheidung der Phosphorſäure von Thonerde und Eiſenoxydul; von 
W. Flight. 


Man kocht die nicht zu faure Löſung, in welcher fih Phosphorſäure, Eiſenoxydul 
und Thonerde befinden, 2 bis 3 Stunden lang mit unterſchwefligſaurem Natron in 
Ueberſchuß; alle Thonerde und ein Theil der Phosphorsäure fallen nieder, während 
das Eiſen und die übrige Phosphorſäure in Löſung bleiben. Aus dieſer Löſung wird 
das Eiſen mittels Schwefelammonium gefällt und in Oxyd übergeführt. Der die 
Thonerde und einen Theil der Phosphorſäure enthaltende Niederſchlag wird mit über⸗ 
ſchüſfigem Aetznatron und Chlorbarium behandelt; die Phosphorſäure fällt als Barit- 
fal} nieder, während die Thonerde in Löſung bleibt. Dem zum Waſchen des Nieder- 
ſchlages dienenden Waſſer ſetzt man einige Tropfen Aetznatron zu; Waſſer für fi 
würde das Bariumphosphat zerſetzen. Die Phosphorſäure wird in üblicher Weiſe be- 
ſtimmt, nachdem ſie mittels Schwefelſäure freigemacht worden iſt. (Berichte der deutſchen 
chemiſchen Geſellſchaft, 1875 S. 764.) 


Druckverfahren ohne Silberſalze. 


Dr. H. Dia mond veröffentlicht folgendes Verfahren. 
Löſung Nr. 1. Salpeterſaures Uranoxyd 14 Ch. 
Salpeterſaures Kupferorgd : Zo 


Waffer 2 
In diefe Löſung taucht man (im dunkeln Zimmer) gutes gewöhnliches, am beſten 
mit Gelatine geleimtes Papier. Zwei Minuten genügen. Man läßt trocknen. Das 
Papier bleibt lange brauchbar. Es iſt ebenſo empfindlich wie e Albumin⸗ 
papier. In 10 Minuten erhält man von einem gewöhnlichen Negativ einen guten 
Abdruck. Man bemerkt darauf, wenn es aus dem Copirrahmen kommt, nur ein 

ſchwaches Bild. Man entwickelt es durch Eintauchen in 
Löſung Nr. 2. a. Blutlaugenſalz 1 Th. 
er 


Das Bild erſcheint in rothbrauner Farbe von ſaftigem Ton. Wenn die Be⸗ 
lichtungszeit richtig getroffen iſt, ſieht man das Bild in der Durchſicht eben ſo kräftig 
wie bei reflectirtem Licht. Man wäſcht, bis die weißen Partien klar geworden find. 
Wenn man das Papier nicht genügend vor Licht geſchützt hat, iſt es ſchwer die lös⸗ 
lichen Salze durch Auswaſchen zu entfernen. 

Durch andere Lofungen erhält man verſchiedene Töne, z. B. durch Chlerplatin 
einen warmſchwarzen Ton. (Photographiſches Archiv, 1875 S. 119.) 


Kitten von Bernſtein; von Ph. Ruſt. 


Man bereitet ſich eine Löſung von hartem Copal in reinem Aether, fo daß dieſe 
Löſung etwa die Conſiſtenz des Nizinusdles beſitzt. Mit dieſer Löſung beſtreicht man 
die ſorgfältig gereinigten Bruchflächen beiderſeits, bringt ſie dann paſſend auf einander 
und ſucht dieſelben eiwa durch Umbinden mit einem Faden, einer dünnen Schnur 
oder irgend eine Preſſung nach der entſprechenden Richtung einander möglichſt zu 
nähern und zu vereinigen. 

Ziele Operationen müſſen, da der Aether ſehr ſchnell verdunſtet und alsdann der 
Kitt unwirkſam werden würde, möglichſt raſch vorgenommen werden, und ſind daher 
ſelbſtverſtändlich die etwa zum Zuſammenpreſſen nöthigen Vorkehrungen ſchon vor dem 
Auftragen der Copallöſung zu treffen. 


160 Miscellen, 


Der beim Kitten von Pfeifenmundſtücken nach innen in die Bohrung austretende 
Kitt, wodurch dieſe ſonſt verengt werden würde, muß ſofort, d. h. ſo lange er noch 
weich iſt, vorſichtig entfernt werden, wozu man ſich einer ſchlanken Feder bedienen kann. 

Nach einigen Tagen iſt der Aether verdunſtet und die Kittung haltbar. (Nach dem 
bayeriſchen Induſtrie⸗ und Gewerbeblatt, 1875 S. 127.) 


Räucherpatronen zur Vertilgung von Feldmäuſen; von Prof. Dr. J. 
Neßler. 


Die im vorigen Jahrgang 1874 212 80 angeführten, von Prof. Neßler zuerſt 
angegebenen Räucherpatronen (Mäuſeräucherer, Mäuſezünder) haben ſich in der Praxis 
derart bewährt, daß eine nähere Beſchreibung der Darſtellung derſelben (nach dem 
Pharmaceutiſchen Centralanzeiger) gerechtfertigt erſcheint. 

12 Th. Kaliſalpeter werden in 24 Th. heißem Waſſer gelöst, mit 30 Th. Säge 
mehl, dann mit 7 Th. Steinkohlentheer gut gemiſcht, an der Luft getrocknet, mit 
Stärkekleiſter (etwa 10 Proc Stärke, 90 Proc. Waffer) zu einer Maffe angemacht, zu 
Stückchen von icm Dicke und 3cm Länge geformt, gut getrocknet und mit geſchmolzenem 
Schwefel beſpritzt. 

Bei guter Einrichtung laſſen ſich nun ſchnell und ohne ſehr erhebliche Arbeits⸗ 
koſten große Mengen ſolcher Zünder anfertigen. i 

Sowohl das Miſchen des Pulvers als das Anmachen der Maffe geſchieht am 
beſten in einem Erdölfaß, durch welches der Längenachſe nach ein ſtarker eiſerner Stab 

eht, der außerhalb des Faſſes auf einem Lager ruht und ermöglicht, daß man das 
Faß mittels einer Kurbel um ſeine Längenachſe drehen kann. Das Sägemehl wird 
nun auf dem Boden oder in einem Trog mit der Salpeterlöſung und dem Theer 
etwas gemiſcht, dann durch ein geeignetes Thürchen in das Faß gefüllt, 10 bis 12 
eiſerne Kugeln von je etwa ½ Gewicht hinzu gethan und einige Zeit umgedreht. 
Die . hier leicht und ſehr gut ſtatt. gar tak Beit wird bas 5af 
entleert und die Miſchung zum Trocknen ausgebreitet. gleicher Weiſe findet a 
die Miſchung des Pulvers mit dem Kleiſter ſtatt. 

Das Formen der Stückchen kann von Hand geſchehen. Viel raſcher geht es aber 
in einer oben und unten offenen Form von Blech, die 19cm lang, und 181cm breit, 
lem hoch und durch Blechwände der Länge nach in 17 und der Breite nach in 6 Theile 
daer wird *. Die Form beſteht alſo aus 102 länglichen Vierecken und hat an dem 
chmäleren äußeren Rand eine etwa 40m breite Handhabe. Auf einem Stück Eichen⸗ 
holz werden nun die Längs- und Querſtreifen der Form angezeichnet und dann mit 
einer etwas weit geſtellten Säge eingeſägt, oder es werden entſprechende Stückchen 
Holz auf einer Platte angenagelt, fo daß auf derſelben 102 Erhöhungen find, welche 
in die Vierecke der Form paſſen. Zur Ausführung wird die Form auf ein glattes 
Blech gelegt und mit der Maſſe unter Eindrücken gefüllt; mit der Déi orm wird die 
Maſſe noch verdichtet und dann herausgedrückt, indem man die Blechform hebt. 
Ein irgend geübter Arbeiter kann ſo mit Leichtigkeit in einer Stunde mehrere 
Tauſend Stück Patronen machen. 

Nach dem Trocknen werden die Stücke ausgebreitet und mittels eines Beſens mit 
geſchmolzenem Schwefel beſpritzt. 


* Die Bledftreifen werden zuſammengeſpannt, in entſprechender Entfernung zur 
Hälfte eingeſägt, dann zuſammengeſtedt und gelöthet. 


Druck und Verlag der J. SG. Cotta 'ſchen Buchhantlung in Augsburg. 


Ünterfuchungen über Meftigheit und Elaficität der Gonftructions- 
Materialien; von Brofeffor B. H. Shurſton. 


Mit Diagrammen auf Taf. C. 
(Fortſetzung von S. 469 des vorhergehenden Bandes.) 


Um dieſen Punkt zu beſtimmen, ward eine Reihe von Experimenten 
angeſtellt, deren allgemeines Reſultat zuerſt in einer Note an die Ameri- 
can Society of Civil Engineers im November 1873 angekündigt wurde, 
welche gleichzeitig die erſten Schlußfolgerungen — ſeitdem durch ausge⸗ 
dehnte Unterſuchungen etwas modificirt — enthielt. Ein Facſimile des 
Diagrammes, welches bei dieſem erſten Verſuche erhalten wurde, iſt auf 
Tafel C, mit Nr. 16 bezeichnet, dargeſtellt. = | 

Ein Stück Eiſen, von guter Qualität, aber ſchlecht durchgearbeitet, 
wie ſchon aus der früher gegebenen Zeichnung zu erſehen war (Probe⸗ 
ſtück Nr. 16 Holzſchnitt Fig. 6; vergl. 1875 216 99), ward in die 
Maſchine eingeſpannt und beträchtlich über die Elaſticitätsgrenze bean⸗ 
ſprucht. Dann ward es 24 Stunden unter dieſer Spannung (im Punkt 
A auf Taf. C, vor 54° Verdrehung) belaſſen. Am Ende dieſer Periode 
war der Stift ganz unverändert an ſeiner Stelle und keine Spur von 
Nachgeben wahrzunehmen.! Kein Anzeichen des „Fluſſes“ war ſomit 
bemerkbar. i 

Beim Verſuche einer weiteren Formänderung ward jedoch die uner⸗ 
wartete Entdeckung gemacht, daß das Probeſtück eine vermehrte 
Widerſtandskraft erhalten hatte. Der Stift, ſtatt der Richtung 
des vorherigen Tages zu folgen, ſtie g, wie aus dem Diagramm auf 
Taf. C erſichtlich, bis ein um nahezu 30 Proc. größerer Widerſtand er- 
reicht war wie der, unter welchem das Stück geſpannt gelaſſen wurde. 
Nach Ueberwindung dieſes Widerſtandes gab das Stück mit langſam ab⸗ 
nehmender Kraft nach und ward bei B (vor 70° Verdrehung) neuer⸗ 


1 Die kleine Depreſſion, welche bei ſo vielen Beiſpielen beobachtet werden kann, 
rührt von der Compreſſion des Holzes her, das verwendet wurde, um die Maſchine 
in ihrer betreffenden Stellung zu blockiren. 
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dings 24 Stunden unter Spannung belaſſen. Das Reſultat des zweiten 
Experimentes iſt ein Gewinn von mehr als 15 Proc., und ein dritter 
Verſuch bei C (hinter 72°) gab eine, wenn auch geringere, noch immer⸗ 
hin erkennbare Zunahme. 

Dieſes eigenthümliche Phänomen erſchien ſo wichtig, daß die Ex⸗ 
perimente mit verſchiedenen Sorten Eiſen und anderen Metallen fort⸗ 
geſetzt wurden — unter Anwendung größter Sorgfalt, um alle Irrthümer 
zu verhüten. 

Einige Spannungsdiagramme ſind zur Illuſtration dieſer Experimente 
auf Taf. C gegeben — alle vom unteren Nullpunkte auf der rechten 
Seite der Tafel ausgehend. 

Nr. 10 ſtellt ein Stück gutes engliſches Eiſen dar, das viel 
mehr homogen und beſſer durchgearbeitet iſt wie Nr. 16. 

Nr. 68 iſt ein Stück Siemens⸗Martin⸗Stahl, das bei A 
(37°) 24 Stunden? unter Spannung gelaſſen wurde, bei B (62°) eben 
ſo lang. Im letzteren Falle ward am Schluſſe der 24 Stunden zunächſt 
die Kraft völlig entfernt, und bei Erneuerung der Spannung fand ſich 
ein Gewinn ſehr nahe gleich dem bei A. Ein drittes Experiment bei 
C (96°) zeigt eine Wiederholung dieſer Eigenſchaft, und ein viertes bei 
D (128°) — in allem ähnlich mit B, ausgenommen die Zeit, die beim 
letzteren Verſuche nur den Bruchtheil einer Stunde betrug — gah ein 
gleiches Reſultat. In jedem Falle iſt bemerkenswerth, daß ein geringes 
Abfallen von dem erreichten Maximum mit dem Nachgeben des Probe⸗ 

ſtückes verbunden iſt. 
| Nr. 33 hämmerbares Gußeiſen, Nr. 52 doppelt raffi- 
nirter Stahl und Nr. 81 Werkzeugſtahl zeigen alle dieſelbe Ver⸗ 
ſtärkung unter länger andauernder Spannung. 

Nr. 17 homogenes Chrom⸗Eiſen, ward viermal dem Ex⸗ 
perimente unterworfen. Bei A (279 Verdrehung) iſt der Effect ſehr 
markirt, und der Widerſtand gegen weitere Verdrehung wächst langſam 
bis zum zweiten Experiment bei B (35°). Das bei B erreichte Maximum 
bleibt bei weiterer Verdrehung nicht erhalten, und nach leichter Abnahme 
wird das Probeſtück wieder bei C (43°) unter Spannung gelaſſen. Am 
nächſten Tage zeigte ſich die Vermehrung des Widerſtandes geringer wie 
beim früheren Experiment, und die Linie, nach Paſſirung des Maximums 
ein paar Grade weiter, fällt ſehr raſch. In der Befürchtung, daß das 
Metall ganz brechen würde, ward es wieder 24 Stunden bei D gelaſſen 
und zeigte am nächſten Tage wieder ähnliches Verhalten wie früher. 


2 hours, daher auf Taf. C abgekürzt: HRS. 
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Das frühere Maximum ward wieder gewonnen und vor dem ſchließlich 
erfolgenden Bruche ſelbſt noch um ein geringes übertroffen. 

Die härteſte der unterſuchten Proben war Nr. 21 von ſehr 
hartem Chrom⸗Stahl. Bei A drei Tage unter Spannung belaſſen. 
betrug der Widerſtand bei geringem Grad der Verdrehung ungefähr 
8 Proc. mehr, und desgleichen bei B, 4 Tage lang unter Spannung, 
nahezu 4 Proc. mehr, worauf wie gewöhnlich eine beträchtliche Steigerung 
eintrat, bevor der Bruch ſtattfand. 

Ein intereſſantes Experiment ward mit ſchwediſchem Eiſen 
(Nr. 101) vorgenommen — einem Material von ſolcher wunderbarer 
Reinheit und Dehnbarkeit, daß ein Stück um nahe 600° verdreht werden 
konnte, bevor es vollſtändig abbrach. Nr. 101 ift das Spannungs⸗ 
diagramm dieſes Probeſtückes, das zur Beſtimmung des Effectes von 
länger andauernder Spannung unterſucht wurde. Hier begleitet augen⸗ 
ſcheinlich, wie es häufig der Fall zu ſein ſcheint, ein Verluſt an Dehn⸗ 
barkeit die Vermehrung der Widerſtandskraft, und die totale Widerſtands⸗ 
arbeit erſcheint verhältnißmäßig nur wenig verändert. 

Dieſes Stück ward geſpannt, bis die Elaſticitätsgrenze gerade paſſirt 
war, und dann einen Tag bei A (60 Verdrehung) belaſſen. Das Re⸗ 
fultat, ſelbſt bei dieſer kleinen Verdrehung, iſt ähnlich den früheren, und 
das hier beobachtete Verhalten gibt wahrſcheinlich einen Schlüſſel zu den 
Urſachen dieſer eigenthümlichen Erſcheinung. Nach dieſem Verſuche wurden 
noch weitere gemacht, und es zeigte ſich, daß das Metall ſich genau ſo 
verhielt wie die anderen Eiſenſorten. 

In Zuſammenfaſſung der großen Anzahl von Experimenten, welche 
ſeit der Entdeckung dieſes Effectes von andauernder Spannung gemacht 
wurden, und durch genaue Vergleichung der Diagrammcurven eigener 
Beobachtung mit den von anderen Beobachtern auf gewöhnlichem Wege 
erhaltenen, wurde der Verfaſſer zu der folgenden, wahrſcheinlichſten Er⸗ 
klärung dieſes höchſt eigenthümlichen Phänomens geführt. 

Dieſe Spannungsdiagramme ſind die geometriſchen Orte der ſucceſ⸗ 
ſiven Elaſticitätsgrenzen des Metalles bei verſchiedenen Größen der 
Setzung. | 
Das hier entdeckte Phänomen ift eine Erhöhung der 
Elaſticitätsgrenze durch andauernde Spannung. Die 
Urſache iſt wahrſcheinlich eine allmälige Abnahme der 
inneren Spannung, ähnlich wie es bei großen Maſſen von Guß⸗ 
eiſen ſchon früher beobachtet worden war. Weniger häufig und in ge⸗ 
ringerem Grade fand man dieſelbe Erſcheinung auch bei Schmiedeiſen 
und anderen Metallen, welche in großen Stücken bearbeitet wurden, und 
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bei denen ſich dieſe innere Spannung mehr oder weniger durch eine 
Periode der Ruhe reducirte. Der durch die inneren Spannungen an- 
fänglich hervorgebrachte Verluſt an Stärke bei großen Maſſen von 
Schmiedeiſen beträgt, wie Mallet“ conſtatirt, häufig bis 50 Proc. 

Die Art, in welcher dieſe Abnahme der inneren Spannung SES 
anhaltende Beanſpruchung ſtattfindet, tft leicht erklärlich. 

Wenn das Metall derart beanſprucht iſt, ſo ſind zahlreiche Molec 
reihen in Stellungen verſetzt, bei denen fie einen Maximaleffect ausüben, 
mit der Tendenz moleculare Veränderungen hervorzubringen, welche die 
urſprüngliche, unregelmäßige Vertheilung der intermolecularen Spannungen 
ausgleichen. Nach einiger Zeit findet diefe Veränderung thatſfächlich ſtatt, 
durch das „Fließen“ des Materiales, und die Widerſtandskraft desſelben 
ſowie die Elaſticitätsgrenze werden erhöht — einfach deshalb, weil ſeine 
Kräfte nun nicht länger getheilt find, ſondern vereint wirken können, 
um der äußeren Beanſpruchung zu widerſtehen. 

In Zuſammenfaſſung dieſer Beobachtungen iſt ſomit wohl die Be⸗ 
hauptung gerechtfertigt, daß die Schlußfolgerungen Vicat's incorrect 
find, außer wenn das Material bis zur Maxi mal belaſtung beansprucht 
iſt, und daß Metallconſtructionen auch bei Beanſpruchung über die 
Elaſticitätsgrenze durch das Alter nicht geſchwächt werden, wenn nur 
der Einfluß der Corroſion hintangehalten wird. Die Verſuche von 
Roebling’ und feine im Berichte über die Niagara⸗Hängebrücke ans- 
geſprochenen Anfichten find augenſcheinlich correct. 

Ebenſo ſchließt Kirkaldy, daß die Länge der Zeit bei Unterſuchung 
der Probeſtücke keinen ſchädlichen Einfluß auf Verminderung der Bruch⸗ 
grenze hatte. Eine Unterſuchung ſeiner Tafeln zeigt, daß die Stäbe, 
welche am längſten unter Spannung waren, = höchſten mittleren Wider: 
ftand ergaben. 

Eine zweite Frage, welche mit der 3 nahe verwandt 
iſt, betrifft den Widerſtand des Materiales gegen raſche oder lang⸗ 
ſame Inanſpruchnahme. 

Wertheim nahm an, daß dem raſch hervorgebrachten Bruche ein 
größerer Widerſtand als dem langſam hervorgebrachten entgegengeſetzt 


3 Vergl. im Iron, 24. Februar ei ae von Eiſen⸗Conſtructionen; ferner 
in Van Nostrand's Magazine, April 18 

è Ueber die Coefficienten der Bag und des Bruches bei Schmiedeiſen im 
VBerhältniſſe zum Bolum der Maffe ihrer metallurgiſchen Seen und der achſialen 
Richtung der conſtituirenden Kryſtalle, in den Proceedings of the Institute of Civil 

gineers. 

5 Journal of the Franklin Institute, 1860 v. XL p 

6 Vergl. Kirkaldy: Verſuche mit Schmiedeiſen und Stahl, S. 62 bis 83; vergl. 
auch die Tafeln von Styffe für die Spannungscurven. 
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werde; Kirkaldy ſchließt, daß das Gegentheil der Fall ift. Redten⸗ 
bacher und Weis bach nehmen an, daß das Geſetz des Widerſtandes 
oberhalb und unterhalb der Elaſticitätsgrenze dasſelbe ſei, und leiten 
hieraus Formeln für den Widerſtand gegen Stoß ab, welche in hohem 
Grade ungenau find. 

Die Verſuche des Verfaſſers beſtätigen, was ſchon durch Kirkaldy 
angegeben worden war, daß je raſcher die Beanſpruchung, deſto kleiner 
der Widerſtand iſt. Es ſind aber hier zur vollkommenen Würdigung 
dieſes Phänomens die zwei Factoren, welche dasſelbe beſtimmen, genau 
aus einander zu halten. 

Zunächſt nämlich iſt die Aufnahme der lebendigen Kraft, welche der 
auffallenden Maffe innewohnt, durch das Material zu berückſichtigen. 
Dieſelbe erfolgt um ſo unvollkommener, je größere Geſchwindigkeit einer⸗ 
ſeits die auffallende Maſſe hat, und je dichter andererſeits das den Stoß 
aufnehmende Material iſt. In Folge deſſen kann ſich die lebendige 
Kraft nicht gleichmäßig über das Material vertheilen und die zunächſt 
liegenden Theile erleiden übermäßige Beanſpruchung, welche bei wachſen⸗ 
der Geſchwindigkeit der auffallenden Maſſe bis zum Bruch getrieben 
werden kann. In Folge deſſen iſt auch leicht erklärlich, daß raſch ges 
brochenes Metall ſtets körnigen Bruch zeigt, während ein ſtetiger Zug, 
durch die allſeitige Heranziehung der Cohäſionskraft des Materiales, einen 
ſehnigen Bruch hervorbringt. 

Außer dieſer erſten Urſache jedoch, welche ſchon an und für i den 
ſchwächeren Widerſtand der Materialien gegen raſche Inanſpruchnahme 
bedingt, ijt noch ein zweiter äußerſt wichtiger Factor maßgebend, der 
bisher noch nie ſo klar und überzeugend dargelegt werden konnte, als 
es nun mit Hilfe der autographiſchen Feſtigkeitsmaſchine möglich iſt. 
Eine raſchere Inanſpruchnahme hat nämlich, ſelbſt ohne den oben 
erwähnten Einfluß der lebendigen Kraft, verminderte Wider⸗ 
ſtandsfähigkeit zur Folge. | 

Dies ift Schon bei Nr. 101 (auf Taf. O) erſichtlich, wo eine plage 
liche Vergrößerung der Torſionsgeſchwindigkeit — bei w hinter 105° 
Verdrehungswinkel — eine merkliche Depreſſion hervorbringt; noch auf⸗ 
fälliger aber tritt dieſes Phänomen bei dem Probeſtück Nr. 118 (fY we: 
diſches Eiſen) hervor. Bei dem letzteren Stücke ward die Spannung 
allmälig vergrößert, bis der Punkt a (bei 22° Verdrehungswinkel) ers 
reicht war, worauf mit einer plötzlich angewendeten Kraft eine Bewegung 
von etwa 0 Fuß (30mm, 5) Geſchwindigkeit pro Secunde hervorgebracht 
wurde, in Folge welcher unmittelbar bei dem Punkte b (38°), der Wider⸗ 
ſtand beträchtlich herabſank (bis zum Punkte c). 
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Nach Wiederaufnahme der langſamen Bewegung von ca. Yo Fuß 
(Zum) pro Secunde, ſtieg der Widerſtand wieder auf b’. Eine Wieder⸗ 
holung der raſchen Bewegung zwiſchen b“ und c’ hatte denſelben Effect, 
und dies erfolgte, wie aus dem Diagramm erſichtlich, regelmäßig bei 
Wiederholung des Experimentes. Hier haben wir ſomit wahrſcheinlich 
die erſte directe Entſcheidung dieſer Frage, ohne ſtörende Einflußnahme 
der lebendigen Kraft. 

Wir können daher ſchließen, daß die Schnelligkeit der Bean⸗ 
ſpruchung, wo Stöße in Betracht kommen und bewegte Laſten auszuhalten 
find, ein ſehr wichtiges Element in der Beſtimmung der Widerſtands⸗ 
kraft iſt, nicht allein wegen der unvollkommenen Vertheilung der lebendigen 
Kraft, ſondern auch weil, je raſcher das Material gebrochen 
wird, deſto geringer der Bruchwiderſtand ift. Dieſer Verluſt 
des Widerſtandes beträgt bei Nr. 118 etwa 15 Proc.? 

Die Urſache dieſer Action können wir als nahe verwandt mit der⸗ 
jenigen annehmen, welche das entgegengeſetzte Phänomen der Erhöhung 
der Elaſticitätsgrenze durch andauernde Belaſtung erklärt, und ſie iſt 
wahrſcheinlich einfach nur eine andere Illuſtration des Effectes der inneren 
Spannung. 

Bei einer ſehr langſamen Verdrehung tritt der bereits beſchreeben⸗ 
„Fluß“ ein und nur ein geringer Betrag innerer Spannung mag hervor⸗ 
gebracht werden, nachdem ſich dieſe Spannung ſo raſch, wie ſie hervor⸗ 
gebracht wird, auch wieder ausgleichen kann. 

Eine raſche Verdrehung bringt innere Spannung ſchneller hervor, 

als die Ausgleichung ſtattfinden kann, und je raſcher ſie erfolgt, deſto 
mehr wird durch die Concurrenz der inneren Spannungen der totale 
Widerſtand des Stückes reducirt. 

Dieſe Erklärung wird durch die Erſcheinung beſtätigt, daß die Röıyer, 
welche in Bezug auf innere Spannung am meiſten homogen find, auch 
dieſen Effecten am wenigſten unterliegen. 

Das Verhalten der Materialien gegen plötzliche Beanſpruchung zeigt 
ſich ſonach beträchtlich modificirt, ſowohl durch innere als durch äußere 
Bedingungen, welche ſelbſt von veränderlichem Charakter ſind, ſo daß es 
noch immer äußerſt ſchwierig erſcheint, mathematiſche Ausdrücke für die 
ſie beherrſchenden Geſetze zu entwickeln. Immerhin iſt es nicht unwahr⸗ 
ſcheinlich, daß eine für die praktiſchen Fälle hinreichend genaue Annähe⸗ 
rung h Studium und Vergleichung der Verſuchsreſultate, welche nach 

7 Sanr 7 Bergh Rirtaldy, a. a. O. S. 83, wo Experimente, welche möglicherweiſe 
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Dingler's polytechn. Journal, 1875 Bd. 217. 


Untere Hälfte der Tafel. 
Nullpunkt bei 00. 


16 Amerikaniſches Schmiedeiſen. 

10 Engliſches Schmiedeiſen. 

68 Siemens⸗Martin⸗Stahl. 

33 Hämmerbares Gußeiſen. 

52 Doppelt raffinirter Stahl. 

81 Werkzeugſtahl. 

17 Homogenes Chromeiſen. 

21 Harter Chromſtahl. 

101 u. 118 Schwediſches Schmiedeiſen. 


Obere Hälfte der Tafel. 
Nullpunkt bei 00. 


133 u. 134 Gegoſſenes Kupfer. 

137 u. 138 Bronze. 

99 u. 100 Schwediſches Schmiedeiſen. 
130 u. 132 Schmiedeiſen, geringe Sorte. 
46, 47, 49 u. 50 Guter Gußſtahl. 


Nullpunkt bei 200. 

58, 59 u. 60 Englischer Tiegelgußſtahl. 
Nullpunkt bei 400. 

78 u. 79 Tiegelgußſtahl, mittlere Sorte. 
Nullpunkt bei 1500. 

53, 54, 55 u. 56 Doppelt raffinirter Stahl. 
Nullpunkt bei 2460. 

25, 25A, 250 25D u. 26 Hellgraues Roheiſen. 


Zwiſchen 1180 und 1420: 


Curven, aus den autographiſchen Spannungs⸗ 
diagrammen bei verſchiedenen Temperaturen 
abgeleitet. 

Die Temperaturen ſind als Abſciſſen und die 


entſpr. Mapimalfeſtigkeiten der verſchiedenen 
Materialien als Ordinaten aufgetragen. 
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Taf. C 


Spannungswiderſtand (angenähert). 


Kilogr pro Qu.⸗Mm. Pfd. pro Qu.⸗Zoll engl. 
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Thurſton's ſpeciell für dieſen Zweck paſſender Methode angeſtellt 
ſind, erhalten werden kann. 

Die Verſuche des Verfaſſers ſind jedoch noch nicht zahlreich und 
präcis genug, um als Daten zur Ableitung von Gleichungen zu dienen 
es muß alſo jetzt noch nach wie vor das einzige Beſtreben der Ingenieure 
bleiben, die Veranlaſſungen zu Stößen überhaupt thunlichſt zu vermeiden, 
die denſelben ausgeſetzten Beſtandtheile möglichſt leicht und elaſtiſch zu 
conſtruiren, zu denſelben das dehnbarſte Material zu verwenden und in 
der Formgebung eine möglichſt weite und gleichmäßige Vertheilung der 
aufzunehmenden Stöße zu ermöglichen. 

(Foriſetzung folgt.) 


Erfahrungen über Sledermanometer. 


Dem Bericht des Vereins zur Ueberwachung der Dampfkeſſel mit 
dem Sitz in Hannover entnehmen wir folgende intereffante Notizen über 
Fehler an Federmanometern. Es wurden vom Vereins ⸗Ingenieur 
Grabau unterſucht: 267 Federmanometer und zwar 159 Plattenfeder⸗ 
Manometer und 108 Bourdon⸗Manometer. Von dieſen zeigten falfd: 


Abweichung in at Plattenfeder⸗Manometer Bourdon ⸗Manometer 
0,1 2 1 
73 1 1 
0,2 4 4 
0,25 15 8 
0,4 1 1 
0,5 3 1 
0,75 1 1 
1,2 1 — 
Im Ganzen 28 oder 17,6 Proc. 12 oder 11,1 Proc. 


Hieraus geht alſo mit Evidenz hervor, daß die Manometer mit 
Plattenfeder mehr Fehlerquellen beſitzen und von geringerer Dauer ſind 
als diejenigen mit Schinz' ſcher Röhre, die ſogen. Bourdon⸗Manometer. 

Wenn man den Gründen für diefe Erſcheinung nachforſcht, fo ers 
geben ſich folgende Anhaltspunkte, welche uns von der Firma Dreyer, 
Roſenkranz und Droop, Maſchinen⸗ und Dampfkeſſel⸗Armaturfabrik 
in Hannover, die auch Verſuche darüber anſtellte, beſtätigt wurden. 

Was zunächſt die Conſtruction anlangt, ſo liegt es auf der Hand, 
daß bei den Plattenfeder⸗Manometern die Federplatte ſich bei der Hebung 
durch den Druck zwiſchen den beiden ſie haltenden Flanſchen etwas heraus⸗ 
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ziehen muß und ſich alſo, abgeſehen von der Veränderlichkeit der Feder 
überhaupt, momentan und unberechenbar verändert. 

Da nun außerdem der Hub einer ſolchen gewellten Plattenfeder 
ein äußerſt geringer iſt, ſo muß die Hebelüberſetzung zum Trieb, um 
dem Zeiger die volle Drehung im Kreiſe zu geben, ſehr groß ſein, 
und liegt der Angriffspunkt ſehr nahe an der Zeigerwelle. Eine äußerſt 
geringe Hebung und Veränderung der Plattenfeder in oben angedeutetem 
Sinne hat alſo ſchon eine große, in dieſem Falle unangenehme Einwirkung 
auf die Zeigerſtellung. Bei den Schinz⸗Bourdon⸗Federn, welche bedeutend 
mehr Hub haben, macht, abgeſehen davon, daß dieſe Federn in ſich jene 
erſtgenannte Fehlerquelle nicht beſitzen, eine geringe Aenderung des Hubes 
lange nicht ſo viel aus. Die Bourdon⸗Federn halten ſich ſchon in Folge 
ihres Materials beſſer, während die Plattenfedern dagegen viel durch 
Roſt leiden. Eine Bourdon⸗Feder gibt eine faſt gleichmäßige Scalen⸗ 
theilung, während eine ä eine viel ce Theilung 
bedingt. 

Sehr deutlich ging die Beſtätigung der Hubeinwirkung der Federn 
auch aus Verſuchen hervor, welche mit Manometern beiden Syſtems im 
warmen und kalten Zuſtande vorgenommen wurden, d. h. es wurden 
dieſelben einmal der directen Einwirkung des Dampfes ausgeſetzt und 
dann mit waſſerſackbildendem, iſolirendem Schutzrohr probirt. Im erſteren 
Falle, warm, zeigte ſich bei den Plattenfeder⸗Manometern ein Wachſen 
der Spannung über die wirklich vorhandene um 1½ bis 2, und erft 
nach mehr als einer halben Stunde wanderte der Zeiger, nachdem alfo 
alle Theile gleichmäßig erwärmt waren, allmälig zurück, erreichte jedoch 
nicht ganz die wahre Spannung. Die geringe Ausdehnung der kleinen 
Verbindungsſtange von der Plattenfeder zum Trieb durch die Wärme 
gab dieſe koloſſale Veränderung. — Mit Waſſerſack zeigte dasſelbe Mano⸗ 
meter ziemlich gut. | 

Bei dem ebenſo geprüften Bourdon⸗Manometer ergab die Ausdehnung 
durch die Wärme nur eine ſehr unbedeutende Ablenkung der Zeigernadel, 
und betrug dieſelbe nur eine ½ t; auch nahm das Inſtrument raſch die 
Temperatur an, und ſchon nach Verlauf einer Viertelſtunde zeigte das⸗ 
ſelbe faſt richtig, ging aber auch nicht ganz auf Null zurück. 

Intereſſant iſt die Beobachtung, daß in Folge der Zahnüberſetzung 
bei Manometern mit kreisrunder Scale der Einfluß des todten Ganges 
ſich ſo bemerkbar macht. Es wird dieſer bekanntlich durch eine Spiral⸗ 
feder für den Vorgang des Zeigers möglichſt beſeitigt und tritt in Folge 
deſſen beim Rückgang um ſo ſtärker auf, ſo daß ſolche Manometer dabei 
nachgehen. 
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Auch dieſe Erſcheinung äußert ſich bei den Plattenfeder⸗Manometern 
ſchlimmer als bei denen mit der Schinz ſchen Röhre. 

Aus dieſem Grunde verdienten eigentlich die Manometer mit ex⸗ 
centriſchem Zeiger vor allen anderen den Vorzug, weil Triebe und Zähne 
hier vollſtändig fchlen. Leider iſt aber bei bieten die Scale oft au be- 
ſchränkt. 

Im Aeußeren iſt in Bezug auf die Scale der Manometer allgemein 
zu bemerken, daß die Ueberſichtlichkeit der Zifferblätter durch dauernd 
helle Grundfärbung mit großen Zahlen weſentlich gewinnt. Es liegt 
dem Referenten ein Circular der Firma Dreyer, Roſenkranz und 
Droop aus Hannover vor, wonach es derſelben gelungen iſt, Email⸗ 
Zifferblätter herzuſtellen, welche die Uebelſtände der verſilberten Scalen, 
die ſo leicht ſchwarz werden, oder der lackirten Zifferblätter, welche leicht 
gelb werden und reißen, nicht beſitzen, und dauernd allen äußeren Ein⸗ 
wirkungen durch Hitze oder ſchwefelwaſſerſtoffhaltige Gaſe widerſtehen. 

8. 


Vorwirmer als Beſſelverkleidung. 
Mit Abbildungen auf Taf. IV (b/s). 


Marſhall und Comp. wenden einen Speiſewaſſervorwärmer an, 
welcher gleichzeitig den Zweck haben ſoll, Wärmeverluſte, die beſonders 
bei nicht eingemauerten Keſſeln durch Strahlung eintreten, zu vermeiden. 
Die Anordnung wird durch die Skizzen in Fig. 14 und 15 (Iron, Juni 
1875 S. 805) veranſchaulicht. Die heißen Gaſe ziehen von der Feue⸗ 
rung A durch die Rohre B in die Züge C und D und von hier in die 
Eſſe. Durch das Ventil E tritt kaltes Waſſer in den Vorwärmer W, 
und das vorgewärmte Waſſer gelangt durch das Rohr Gin den Keſſel. 

Unſere Quelle ſchätzt das Brennmaterialerſparniß, welches durch dieſe 
Anordnung erzielt wird, auf 20 Proc., ohne irgend welche ä als 
Beweis für dieſe Zahl N 
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Hoe’s Hreisfage mit Meifelzähnen. 
Mit Abbildungen auf Taf. IV [o/ b]. 


In Amerika, wo jedenfalls Kreisſägen in noch ausgedehnterem 
Maße und in größeren Dimenſionen im Gebrauch ſind als bei uns, 
begnügt man ſich nicht mehr mit einfachen auswechſelbaren und nachzu⸗ 
ſchleifenden Zähnen, — welche im Umfange der Sägenſcheibe eingeſetzt 
werden und die immerhin mit großer Genauigkeit angefertigt und ein⸗ 
gefaßt werden müſſen, um gehörig feſtzuhalten, und wenn nur wenig 
abgeſchliffen, dann doch baldige Beſeitigung erheiſchen, um durch neue 
ziemlich theure und umſtändlich zu befeſtigende erſetzt zu werden, — 
ſondern man richtet jene am Sägenumfang einzuſetzende Stücke ſo ein, 
daß fie nicht ſelbſt Zähne find, ſondern nur als Halter für kleine leicht 
herzuſtellende, bequem auszuwechſelnde und nachſchleifbare Meiſel oder 
Zahnſpitzen dienen. 

Als Beiſpiel ſolcher Sägen mit meißelförmigen Zähnen führen wir 
in Fig. 13 (nach dem Scientific American, Mai 1875 S. 322 durch 
die deutſche Induſtriezeitung, 1875 S. 254) die von R. Hoe und Comp. 
in Newyork (Grand street 504) an; hier iſt der Sägenumfang ſo ausge⸗ 
zackt, daß Höhlungen entſtehen, welche etwas mehr als einen Halbkreis 
darſtellen. Die Kanten dieſer Aushöhlungen ſind nach beiden Seiten 
abgeſchrägt, entſprechend der V⸗förmigen Rinne am Umfang von IJ⸗för⸗ 
migen oder hufeiſenartigen Stücken, welche ſich in die Höhlungen einſetzen 
und darin drehen laſſen. Um dieſes Drehen bequem vollführen zu 
können, ſind in dieſe Einſetzſtücke zwei Löcher gebohrt, in welche die 
Stifte eines Wendeiſens E eingeſteckt werden können. i 

Die bogenförmigen Einſatzſtücke haben aber eine über ihre Halb⸗ 
kreisform hinausgehende Verlängerung, welche eine Gabel mit den Armen 
C und B bildet, zwiſchen welche der die eigentliche Säge bildende Meiſel 
A eingeſetzt wird. Um A feſtzuhalten, iſt auf deſſen gerader Rücken⸗ 
fläche eine V⸗förmige Rinne eingearbeitet und die Innenſeite von C ent 
ſprechend nach beiden Seiten abgeſchrägt; dagegen iſt die Innenfläche 
von B etwas ausgezackt, entſprechend dazu paſſenden Vorragungen am 
Meiſel A. Hat man einen ſolchen Meiſel in die Gabel C und B ein: 
gereiht, ſo iſt zur Feſthaltung des Ganzen in der Sägenſcheibe nur er⸗ 
forderlich, daß man mittels des Wendeiſens das Bogeneinſatzſtück etwas 
herumdreht; dann drückt die vorſtehende Ecke D des gezahnten Sägen⸗ 
umfanges auf den Arm C, es wird dadurch ſowohl A feſtgehalten als 
auch die nöthige Reibung hervorgerufen, damit das eingeſetzte Stück im 
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Sägenumfang ſich genügend feſtklemmt. Soll ein Meiſel herausgenommen 
werden, ſo braucht man natürlich das Einſatzſtück lediglich zurückzudrehen. 
Die Meiſel find nur etwa 30™™ lang, laſſen ſich leicht und billig her⸗ 
ſtellen und nachſchleifen. 

Ueber die Leiſtungen mit einem ſo hergeſtellten Sägeblatt liegen 
die Refultate von Verſuchen vor, welche bei Gelegenheit der Ausſtellung 
in Cincinnati (beiläufig bemerkt mit Sägen von 9 verſchiedenen Liefe⸗ 
ranten) angeſtellt wurden. Hier zeigten ſich die Hoe ſchen Sägen als 
die zweitbeſten, denn ſie wurden nur um ganz wenig von den ſolid⸗ 
zähnigen Sägen der Firma Emerſon übertroffen. Die bei dieſer Ge⸗ 
legenheit von Hoe beniigten Sägen hatten 11,4 Durchmeſſer, 36 Zähne, 
machten ca. 600 Umgänge, und es wurde beim Schneiden von Om, 5 im 
Quadrat ſtarkem Pappelholz in der Minute 10am, 14 (mit indicirten 
114°,73) und bei 0,4 im Quadrat ſtarkem Eichenholz in der Minute 
8am, 37 Schnittfläche (mit 98,82) erzielt, welche Schnittfläche in Bezug 
auf Qualität ſich aber als die vorzüglichſte im Vergleich der von den 
anderen Sägen gelieferten herausſtellte. 


Arasmafchinen auf der Miener Meltausſtellung; von Hartig.“ 


Mit Abbildungen. 


Eine ſorgfältige Ausbildung der Fräsmaſchine war faſt auschließlich 
bei den amerikaniſchen Ausſtellern zu bemerken; dieſe haben ſeit der 
letzten Weltausſtellung die Benützbarkeit dieſer Maſchine in auffallendem 
Maße erweitert, theils durch verbeſſerte Ausführung des Werkzeuges und 
durch beſſere Lagerung desſelben, theils auch durch Hinzufügung der 
ſelbſtthätigen Verſchiebung des Arbeitsſtückes nach jeglicher Richtung und 
durch originelle, den ſpeciellen Formen des Arbeitſtückes genau angepaßte 
Aufſpannvorrichtungen. Zu vielen Arbeiten, die bisher auf der Hobel⸗ 
maſchine ausgeführt wurden, erſcheint nunmehr die leiſtungsfähigere 
Fräsmaſchine auserſehen. In Fabriken zur Herſtellung von Nähmaſchinen, 
Feuerwaffen und dergleichen iſt dieſelbe die Arbeitsmaſchine par excellence 
geworden, in vielen reihenweiſe gruppirten Exemplaren aufgeſtellt, an 
Zahl weitaus überragend die Drehbänke, Hobelmaſchinen und Bohr⸗ 
maſchinen. | 

* Aus dem amtlichen Berichte über Maſchinenweſen und Transportmittel, Section 


Werkzeugmaſchinen. Druck und Verlag von Friedr. Vieweg und Sohn, Braun- 
ſchweig 1874. , 
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Zu den conſtructiv vollendetſten Werkzeugmaſchinen der Ausſtellung 
gehörte unzweifelhaft die von der Brown und Sharpe Ma nufac⸗ 
turing Company in Providence ausgeſtellte Univerſal⸗Fräs⸗ 
maſchine (universal milling machine). Die Zuſchiebung des Arbeit⸗ 
ſtückes kann bei dieſer Maſchine nicht allein ſenkrecht zur Fräſerachſe, 
ſondern unter jedem beliebigen Winkel gegen dieſelbe ſelbſtthätig erfolgen, 
wie auch eine ſelbſtthätige Ausrückung dieſer Bewegung angeordnet iſt. 
Da ferner das Arbeitſtück auch drehbar eingeſpannt und in langſame 
Rotation verſetzt werden kann, ſo iſt es auch möglich, ſchraubengang⸗ 
förmige Nuthen (an Spiralbohrern), Fräsſcheiben und Zahnräder aller 
Art zu fräſen. Für ſolche Arbeiten ift eine Theilſcheibe von höchſt fim- 
reicher Einrichtung vorhanden, bei welcher durch einen frappant einfachen 
Kunſtgriff die Benützbarkeit einer auf der Theilſcheibe gegebenen Zahl 
von Theilungen in überraſchender Weiſe erweitert werden kann. Die 
nachſtehenden Figuren ſtellen eine Skizze dieſer Einrichtung (gear cutting 
attachment) dar. 

Die Theilſcheibe a ſitzt fet am Geſtell, concentriſch zur Spindel b, 
von wg ge Schraube und Schraubenrad die Drehungen auf das 
Arbeitſtück übertragen werden. Die 
auf a enthaltenen Theilungen find 
in Form cylindriſcher Bohrungen 
ausgeführt, in welche der federnde 
Stift c des Hebels d leicht hinein: 
paßt; letzterer ſitzt auf der Welle b 
feſt und geſtattet mittels Langloch 
und Schraube eine beliebige Ver⸗ 
änderung ſeiner Länge, daher Ein⸗ 
ſtellung auf irgend einen der vor⸗ 
handenen Theilkreiſe. Unmittelbar 
vor der Theilſcheibe a it nun ein 
Zeigerpaar ef auf die Spindel b ge: 
ſchoben und durch eine Buckelfeder g 
gegen a angedrückt; der zwiſchen e 
und f enthaltene Winkel iſt verſtell⸗ 
bar, ſo daß jede beliebige Zahl 
von Theilungsintervallen überſpannt 
werden kann. Es iſt daher möglich, 
nach jedem durch die Fräſe voll⸗ 
führten Schnitt mit wünſchenswerther 
Sicherheit den Arm d nicht allein 
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drehen, was die möglicherweiſe mit einem Theilkreis zu bewirkenden 
Theilungen beträchtlich vermehrt. Würde z. B. die Ueberſetzung von 
der Achſe b auf die Drehungsachſe des Arbeitſtückes mittels einer ein⸗ 
gängigen Schraube und eines Schraubenrades von 64 Zähnen erfolgen, 
ſo würde bei Benützung voller Drehungen des Armes d ein 64er Rad 
entſtehen, bei halben Drehungen ein Rad von 128 Zähnen, bei zwei 
Drehungen ein ſolches von 32 Zähnen; wird nun aber die in der Figur 
angegebene Stellung des Zeigerpaares ef, welche 2/,, einer vollen Drehung 
entſpricht, in folder Art benützt, daß man vor jedem neuen Schnitt den 
Arm d um eine volle Drehung plus dem Winkel dieſen Zeigern 


weiter dreht, ſo wird offenbar die Zähnezahl 64 en T: 


welche ohne die Benützung des Zeigerpaares eine beſondere Theilung er: 
forderlich machen würde. Die volle Sicherheit, daß nicht durch Irrthum 
Fehler in der Drehung begangen werden, liegt in der Einfachheit der 
vom Arbeiter zu vollführenden Manipulation. Befindet ſich der Stift c 
anfangs in dem Theilpunkt 1, ſo dreht der Arbeiter denſelben einmal 
und ſodann noch bis zu dem unmittelbar vor dem zweiten Zeiger f be: 
findlichen Loch 3 und rückt ſogleich das Zeigerpaar ſoweit nach, daß 
Zeiger e wieder am Stift c anliegt, daher f ſich hinter dem Theilpunkt 5 
befindet, worauf wieder die Drehung des Armes d in gleicher Art zu 
folgen hat. 

Das Gewicht der Maſchine nebſt Vorgelege beträgt 750k, der Preis 
900 Dollars. 


Fräsmaſchinen mit verticaler Spindel hatten ausgeſtellt: Heilmann⸗Du⸗ 
commun und Steinlen, Collet und Engelhard, ſowie auch Pratt und 
Whitney; letztere Firma hatte unter Vermehrung der Zahl der Spindeln die Gris: 
maſchine dieſer Art zu einer Copirmaſchine (profiling machine) umgeſtaltet. 

Die reichhaltigſte Collection von Fräſen jeglicher Form hatte die Firma Bari⸗ 
quand und Sohn in Paris (Rue Oberkampf 127) exponirt. Die Fabrik iſt 1838 
gegründet und beſchäftigt gegenwärtig bis zu 1200 Arbeiter; ſie liefert ausſchließlich 
Fräſen und benützt hierzu eigene, völlig ſelbſtthätige Maſchinen zum Schneiden der 
Zähne; ein großer Theil des Geſchäftes wird in ſolcher Art ausgeführt, daß die 
Jabrik die bereits in erforderlicher Façon fertig gedrehten Stahllörper empfängt, die 
Zähne anſchneidet und die Fräſen hierauf — ohne ſie zu härten — dem Beſteller 
zurückliefert. Die ausgeſtellte Sammlung enthielt and nur ungehärtete Exemplare, 
was die Jury veranlaßte, über dieſen Punkt nähere Nachfrage zu halten. Die ge⸗ 
nannte Firma beeilte ſich ſodann, eine zweite Collection gehärteter Fräſen, deren 
Beſchaffenheit ſich als tadellos erwies, vorzulegen, unter gleichzeitiger Angabe der 
Herſtellungs⸗ und Verkaufspreiſe. Von einigem Intereſſe kann die hierbei zur 


3 56 realiſirt, 
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Kenntniß der Jury gekommene Notiz ſein, daß — unter Vorausſetzung einfacherer 
Geſtalt — die Häufigkeit des Werfens und Reißens der Fräſen beim Härten nur 
vom Durchmeſſer derſelben abhängt: Fräſen bis zu 80mm liefern fo gut wie keinen 
Ausſchuß beim Härten, bei 80 bis 100mm Durchmeſſer kommen Brüche fon zu⸗ 
weilen vor, bei Dimenfionen über 100mm wird der Verluſt durch das Verziehen und 
Reißen beim Härten ſchon empfindlich und wirkt erheblich auf den Herſtellungspreis. 
Die Ausſteller legten beſonderen Werth darauf, daß die von ihnen benützten Ma⸗ 
ſchinen jede Nacharbeit von Hand entbehrlich machen, was ſelbſt bei der ſchönen Uni⸗ 
verlalfräsmaſchine von Brown und Sharpe nicht möglich fei. Um über die Frage der 
Geſtehungskoſten einiges Material zu liefern, mögen hier einige von den Ausſtellern 
in fertigem Zuſtande vorgelegte Fräſen näher beſchrieben werden. Die Preiſe ver- 
ſtehen ſich für den Fall, daß nur ein Paar der betreffenden Fräſen zu liefern wäre. 
1) Cylindriſche Fräſe von 90mm Durchmeſſer, 12mm Breite; 75 Zähne von je 
34mm Länge (12 auf dem Umfang, 11 auf jeder Seitenfläche); Bohrung der Nabe 
18mm Durchmeſſer, 12mm Länge. Koſtenberechnung für 2 Stück: 
Drehbank, 4 Stunden zu 0,60 Fr. . 240 Fr. 
Schnitt der Zähne, 5 Stunden zu 0,60 E . 800 „ 
Härtung . 025 , 
Nifico für Bruch beim Härten . ee 
Stahl, Ox, 775 zu 2,50 7/277). LA „ 


Summe 7,84 Fr. 


2) Fräſe, deren Grundform ein Doppelkegel von 49 und 35mm Durchmeſſer, 
IImm Höhe; 55 Zähne von 18mm totaler Länge. Koſtenberechnung für 2 Stück: 
Dreharbeit, 2 Stunden zu 0,60 FT). 1, 20 Fr. 
Schnitt der Zähne, 2 Stunden zu 0,60 Fr. 1,20 „ 
Koſten der Härtung . 0,15 „ 
Stahl, Ok, 260 zu 2,50 . 0,65 „ 


Summe 3, 20 Fr. 

3) Kleine Scheibenfräſen von 15mm Durchmeſſer, 6mm Breite; Bohrung Emm; 
nur am Umfang verzahnt; Zähnezahl 55. Koſtenberechnung für 2 Stück: 
Dreharbeit, Ve St. zu 0,60 Fr. . 0,30 Fr. 

Schnitt der Zähne, ½ St. zu 0,60 FT. 0,30 „ 
Härtung „ aua EE 
Stahl, Ok, O20 zu 2,50 Fr. ee eee 


Summe 0,66 Fr. 

4) Kleinſte kegelförmige Fräſen von 6mm Baſisdurchmeſſer und 6mm Höhe, mit 
einer Achſe von 41mm Länge und 5mm Dicke aus einem Stück; 30 Zähne, von der 
Baſis nach der Spitze laufend; desgleichen Fräſen von abgeſtutzt kegelförmiger Geſtalt, 
6,5 und Zmm Durchmeſſer, 6mm Höhe, mit einer Achſe von 46mm Länge und 5mm 
Dicke aus einem Stück; Zähnezahl 30. Koſtenberechnung für 2 Stück: 

Dreharbeie . . . 010 Fr. 
Schnitt der Zähne . . 0,05 „ 
Härtung . 0,02 „ 
Stahl . . 0,07 „ 


Summe 0,24 Fr. 


* 
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Die Fräſen der genannten Firma haben, wie ſich hieraus ergibt, 
febr feine Theilung fie laſſen ſich deshalb nicht durch Schleifen reſtauriren, 
wenn ſich die Schneiden abgeſtumpft haben; vielmehr iſt hierzu das Aus⸗ 
glühen, Schneiden und erneutes Härten erforderlich. 

In dieſer Rückſicht erhalten die von der Brown und Sharpe 
Manufacturing Company in Providence (R. J.) ausgzeſtellten 
Fräſen für Radzähne eine bemerkenswerthe Verbeſſerung; dieſelben 
haben eine viel kleinere Zähnezahl, alſo größere Theilung; die Vorder⸗ 
ſeite jedes Zahnes iſt eben und ſteht nahezu radial; ſie zeigt das genaue 
Profil der zu ſchneidenden Zahnlücke, vergl. abba“ des nachſtehenden 
Holzſchnittes; der Rücken des Zahnes iſt in ſolcher Art geſtaltet, daß 


man das Zahnprofil in ſeiner radialen Poſition einer einwärts laufen⸗ 
den Spirale be entlang führt. Man wird daher immer dasſelbe Profil 
oder dieſelbe Geſtalt der ſchneidenden Kante erhalten, wenn man die 
Vorderſeite ab des Zahnes mit der ebenen Seitenfläche einer ſchmalen 
Schleifſcheibe anſchleift. Die Fräſe wird daher ſo lange benützbar bleiben, 
ohne weich gemacht und wieder gehärtet werden zu müſſen, bis von jedem 
Zahn nur noch der Reſt cde übrig iſt. Wenn man ſich erinnert, wie 
viel Mühe und Arbeit das Ausglühen, Schneiden und Härten der Fräſen 
verurſacht, und wie bei mehrfacher Wiederholung dieſer Proceduren die 
Qualität des Stahles ſich verſchlechtert, ſo muß man dieſe Ausführungs⸗ 
form der Fräſen als höchſt rationell bezeichnen. Die genannten Aus⸗ 
fteller liefern auch Fräſen (für ebene Oberflächen), bei denen das Nach⸗ 
ſchleifen auf dem Rücken der Zähne (mittels der cylindriſchen Umfläche 
einer Schmirgelſcheibe) erfolgt. 

Die von der genannten Firma gelieferten Fräſen für Radzähne bil- 
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den eine Serie von 8 < 25 == 200 Gliedern; diejenigen Räder werden mit 
Fräſen von demſelben Durchmeſſer geſchnitten, bei welchen der Quotient P 
aus Zähnezahl N und Theilrißdurchmeſſer (diametral pitch) D/ denſelben 
Werth hat; wird der Theilrißdurchmeſſer in engl. Zollen angegeben, ſo 
bedeutet beier Quotient die auf einen Zoll des Theilrißdurchmeſſers 
kommende Zähnezahl. So liefert die Fabrik die in folgender Weberficht 
enthaltenen 25 Größen und zwar zu den beigeſetzten Preiſen. 
ee 8 


Bä Fräſe. 


) Pa der Fräſe 
ö D* Zoll engl. fl. Dollars. 

2 4 1%, 24 

2% 4½ $ 22 

21 4 Sp 

of 475 : 18 

3 7 4 N 3 

3 Y 2 3 / 16 7 

4 33/8 L 8 

5 31 16 ” 7 

6 21416 1½¼6 6,5 

7 20 / 16 ” 6 

8 2 Va er 5,5 

9 23/3 5,2 
10 208 Tg 5 
11 2116 * 4,8 
12 R 4,6 
14 2 i 4,5 
16 Lie ” 4,4 
18 18/6 „ 4,3 
20 1 VW 16 ” 4,2 
22 143/6 i 4,1 
24 13/, b/g 4 
26 13) 8 ” 3,9 
28 13/g ” 8,9 
30 15/ 16 ” | 3,8 
32 15/16 R 8,8 


Jede Größe der Fräſen wird für alle erforderlichen Theilungen aus⸗ 
geführt und zwar nach folgender Abſtufung. 


Nr. 1 für Räder von 135 Zähnen aufwärts, 
„ 2 „ n" 7 55 e bis 134 Zähnen, , 
„ 38 „ e 77 35 ” e 54 o ` 
„ 4 „ ” n" 26 nm n 34 m 
„ 5 „ ” e 21 n „ 25 e 
„ 6 „ 7 2 17 e „ 20 „ 
„ 7 „ ” ep 14 e 17 16 e 
8 12 14 


Die Herſtellung de der beſchriebenen Fräſen erfolgt auf einer von der⸗ 
elben Firma gebauten Special⸗Fräsmaſchine. 
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Darlingten’s Patent-Gefteinsbohrmafchine; von Givil-. 
ingenieur H. Simon in Mancheſter.“ 
Mit Abbilrungen auf Taf. IV ſc. d /b]. 


Alle bisher conſtruirten Geſteinsbohrer leiden an zu großer Com- 
plication und ſind in Folge deſſen dem Uebelſtande ſchneller Abnützung 
der daran vorhandenen kleinen beweglichen Theile unterworfen, welche 
zumal für die Dampf- oder Luftvertheilung! und für die Hervorbringung 
der rotirenden Bewegung des Bohrſtahles bis jetzt für nöthig gehalten 
worden waren. Der Darlingto n'ſche neue Geſteinsbohrer dagegen 
zeichnet ſich von allen anderen durch eine ans Aeußerſte grenzende Ein⸗ 
fachheit aus. Die Maſchine beſitzt gar keine Ventile, auch nicht etwa 
einen complicirten oder mit Canälen verſehenen Kolben. In Folge deſſen 
find abſolut gar keine beweglichen ſpeciellen Theile für die Dampfver⸗ 
theilung nöthig, und gerade dieſe ſind es in allen anderen Maſchinen, 
welche fortwährend Erſatzſtücke nöthig machen. Eine weitere Folge der 
Abweſenheit aller ſolcher kleinen Mechanismen beſteht darin, daß der 
Darlington’ jhe Bohrer eine größere Anzahl von Hüben per Minute 
machen kann. 

In Fig. 16 iſt die Maſchine im Längenſchnitte dargeſtellt; dieſelbe 
beſteht nur aus zwei Haupttheilen; das eine Stück iſt der Cylinder A 
mit Deckel, das andere der Kolben B mit dem Bohrer. Die Kolben⸗ 
ſtange und der Kolben ſind aus einem Stücke, an deſſen Ende ſich ein 
Loch ausgebohrt befindet, um das Ende des ſtählernen Bohrers aufzu⸗ 
nehmen. Die Befeſtigung des letzteren (Fig. 16 und 17) iſt ebenfalls 
auf eine ſehr praktiſche Art bewerkſtelligt, welche viele Uebelſtände, wie 
ſie bei anderen Bohrern an dieſer Stelle vorkommen, beſeitigt. Der 
Bohrer wird nämlich weder in die Kolbenſtange eingeſchraubt, noch durch 
eine Stellſchraube feſtgehalten, ſondern geht durch eine ſchmiedeiſerne 
Defe K, welche vorher von der einen Seite durch das Ende der Kolben- 
ſtange geſchoben wird und an dem einem Ende mit einem Schrauben⸗ 
gewinde verſehen iſt. Durch Feſtanziehen der darauf laufenden Mutter 
wird der Bohrer ſicherer befeſtigt als auf irgend eine andere bekannte 


* Nach der Zeitſchrift des berg- n. hüttenmänniſchen Vereins für Kärnten, 1875 S. 151. 

1 Ich bemerke hierbei im voraus, daß überall, wo ich von Dampf ſpreche, ebenſo 
gleichzeitig e Luft gemeint iſt, da es für die Maſchine vollſtändig gleichgiltig 
iſt, ob ſie mit Dampf oder Luft betrieben wird. . 

2 Jeder, welcher irgend welche der bisher gebräuchlichen Geſteinsbohrmaſchinen 
längere Zeit benützt hat, wird wiſſen, daß fie ausnahmslos ſehr bedeutende Reparatur- 
foften verurſachen, und daß diefe nicht blos durch die nöthigen Geldausgaben, ſondern 
auch durch die fortwährenden Stillſtände der Maſchine höchſt läſtig werden. 


Dingler’s polytechn. Journal Bo. 217 $. 3, 12 
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Art. Ein wohl hervorzuhebender Nebenvortheil dieſer Befeſtigungsweiſe 
iſt der, daß auch die Bohrſtähle dadurch viel einfacher anzufertigen ſind. 
Bei vielen anderen Maſchinen erfordert die Befeſtigungsart der Stähle 
entweder Gewinde und Muttern am Ende des Stahles oder Schlitze 
im Bohrſtahle und Keile, während beim Darlington⸗Bohrer das 
Ende ohne jede Veränderung benützt werden kann, folglich die Herſtellung 
dieſer Bohrer bei Bergwerken oder öffentlichen Bauten, wo Werkzeug⸗ 
maſchinen nicht immer zur Hand find, auch eine ſehr vereinfachte iſt. 

Es iſt aus der Zeichnung (Figur 16, 18 und 19) leicht erſichtlich, 
daß der Kolben B ſelbſt auf die folgende Art die Dampfvertheilung be⸗ 
wirkt. Der ringförmige Querſchnitt des Kolbens auf der unteren Seite 
iſt bedeutend kleiner als der Querſchnitt des Cylinders, der Druck des 
Dampfes wirkt ununterbrochen auf dieſen kleinen ringförmigen Quer⸗ 
ſchnitt; deshalb muß ſich der Kolben im Cylinder heben, ſo lange auf 
der oberen Seite desſelben kein Gegendruck vorhanden iſt. Bald nach 
dem Beginne dieſer Hebung deckt der Kolben mit ſeiner oberen Kante 
zuerſt die Dampfausſtrömungsöffnung D des Cylinders und gleich darauf 
öffnet er dem Dampfe, welcher ſich bis dahin durch den unteren Theil 
des Kolbens eingeſperrt befand, den Weg durch den Canal E nach der 
oberen Seite des Kolbens. Das Moment, welches bei dieſem Aufgange 
ſich im Kolben angeſammelt hat, treibt ihn hierauf bis zur Höhe, auf 
welcher der Druck des Dampfes auf die größere obere Seite des Kolbens 
demſelben gleich wird, und nunmehr ſeine Bewegung ſich in eine rück⸗ 
gängige umwandelt. Es iſt hieraus klar, daß der Niedergang des Kol⸗ 
bens und Bohrers nur mit jener Kraft ſtattfindet, welche aus der 
Differenz der Oberflächen der unteren und oberen Seite des Kolbens ent: 
ſpringt. Die Dampfausſtrömungsöffnung D iſt in einer ſolchen Höhe 
angebracht, daß dieſelbe niemals mit der unteren Seite des Kolbens 
communiciren kann, aber beim Niedergang wird dieſelbe faſt augenblick⸗ 
lich geöffnet, nachdem die Dampfausſtrömungsöffnung E geſchloſſen ift. 
Je nach der dieſen beiden Oeffnungen im Dampfceylinder gegebenen 
Stellung zu einander wird der Dampf oder die comprimirte Luft mehr 
oder weniger mit Expanſion arbeiten. 

Es geht aus dieſer Beſchreibung auch hervor, daß der Kolben an 
jeder beliebigen Stelle des Cylinders ſeinen Gang beginnen kann. Die 
Durchſchnittszahl der Schläge iſt bei dieſer Maſchine zwiſchen 600 und 
800 per Minute. Ferner wird auch klar werden, daß das Quantum 
Dampf, welches nöthig iſt, um einen Doppelhub der Maſchine zu be⸗ 
wirken, nur ſo groß iſt, um das obere Ende des Cylinders zu füllen; 
denn derjenige Dampf, welcher zum Heben des Kolbens nöthig ift, wird 
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nicht wirklich verbraucht; vielmehr bildet der untere Theil des Cylin⸗ 
ders bis zur Einſtrömungsöffnung E eigentlich nur einen Theil des 
Dampfraumes, des Dampfkeſſels oder aber des Reſervoirs für comprimirte 
Luft. Der bei der Maſchine zur Verwendung kommende Dampfdruck iſt 
ein beliebiger und muß ſich nach der Arbeit der Maſchine richten, oder 
es kann bei einem vorhandenen beſtimmten Dampfdruck und für Arbeit 
in beſtimmten Geſteinen und unter beſtimmten Verhältniſſen die Pro⸗ 
portion zwiſchen der oberen und unteren Fläche des Cylinders leicht 
dieſen Verhältniſſen angemeſſen werden. Das Erſparniß an Dampf, 
zumal aber an comprimirter Luft, durch den eben erwähnten Umſtand, 
daß nämlich der zum Aufgange des Bohrers nöthige Dampf (bez. Luft) 
gar nicht zur Conſumtion kommt, iſt ein bedeutendes. 

Die Vorrichtung, um dem Bohrer eine continuirliche kleine Bewegung 
um ſeine Längenachſe zu geben, iſt aus Figur 16 und 20 leicht erſichtlich. 
Am Deckel des Cylinders iſt nämlich eine Stange angebracht, welche 
drei ſpirale Züge hat und an ihrem oberen Ende ein Sperrrad g trägt. 
Es geht ohne weitere Erklärung aus der Zeichnung hervor, daß jeder 
Hub des Kolbens dieſe Stange nach der einen Richtung drehen wird, 
daß aber beim Rückgange die Sperrklinken der Stange nicht erlauben 
werden, ſich zurück zu drehen, und daß in Folge deſſen der Kolben mit 
dem Bohrer ſelbſt ſich drehen muß; das am oberen Ende des Kolbens 
auf der Zeichnung gezeigte Metallſtück iſt natürlicher Weiſe in demſelben 
gut befeſtigt und greift in die drei Züge der Stange H ein. 3 

Es iſt ferner beſonders hervorzuheben, daß weder der Kolben noch 
diejenige Stelle am Cylinder, welche an anderen Maſchinen eine Stopf⸗ 
büchſe enthalten würde, mit Packung irgend einer Art, welche fort⸗ 
währende Anfmerkſamkeit erfordert, verſehen iſt. Die Erfahrung hat 
gezeigt, daß bei ſorgfältiger Ausführung der Maſchine dieſe Packungen 
vollſtändig unnütz ſind und daß keine Verluſte an Dampf eintreten. Die 
in den Kolben eingedrehten ringförmigen Nuthen, reſp. die an der unteren 
Führung in den Cylinder eingedrehten Nuthen, füllen ſich mit Schmier⸗ 
material, und die Kürze der einzelnen Hübe der Maſchine, deren oft 10 
bis 15 auf eine Secunde kommen, gibt dieſem Schmiermaterial nicht 
die Zeit, aus den Nuthen herausgeblaſen zu werden. Dabei muß be⸗ 
rückſichtigt werden, daß während etwa / der ganzen Zeit, welche zu einem 
Hube nöthig iſt, der Druck auf der oberen und unteren Fläche des Kol⸗ 


3 Aus dem Vorhergegangenen geht hervor, daß auf dem Aeußeren der Maſchine 
irgend welche Mechanismen nicht angebracht find, welche wie bei anderen bekannten 
Geſteinsbohrern meiſt dem Spritzen ſchmutzigen und ſandigen BWaffers ausgeſetzt find 
und dadurch noch ſchneller ruinirt werden. 
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bens derfelbe iſt, alfo auch von dieſer kurzen Zeit nur ¼ übrig wäre, 
während welcher das Schmiermaterial zwiſchen Kolben und Cylinder hin⸗ 
durch geblaſen werden könnte. Dieſe Zeit dürfte im Durchſchnitte nicht 
i/o Secunde überſteigen. Das nöthige Schmiermaterial, in einigen 
Tropfen Oel beſtehend, wird leicht durch die Austrittöffnung D einge⸗ 
führt. Die Praxis hat die Richtigkeit dieſer Anſchauung vollſtändig bewährt. 

Es bleibt nun nur noch zu bemerken, daß die Darlington’ ſche 
Geſteinsbohrmaſchine nicht durch irgend welche ſelbſtthätige Vorrichtung 
zum Vorrücken des Bohrers complicirt iſt. Die Praxis hat Beweiſe, 
daß alle zum Theile ſehr ingeniöſe Vorrichtungen eben an Complication 
und fortwährenden Reparaturen laboriren und daß, da jeder Geſteins⸗ 
bohrer doch menſchliche Aufſicht verlangt, es den vielen Uebelſtänden 
gegenüber keinen berückſichtigenswerthen Vortheil bietet, den betreffenden 
Mann nicht auch das Vorrücken der Maſchine mittels Drehung einer 
einfachen Kurbel und Schraube bewirken zu laſſen. Es wird auf dieſe 
Art leicht, je nach der Thätigkeit der Maſchine, dem manchmal variirenden 
Dampfdruck und der veränderlichen Härte des Geſteines, das augenblick⸗ 
liche Vorrücken mittels der Hand den Verhältniſſen anzupaſſen; der ge⸗ 
wöhnlichſte Arbeiter lernt dies im Laufe einer Stunde leichter als die 
Behandlung eines complicirten ſelbſtthätigen Mechanismus. 

Was die Befeſtigung der Maſchine über oder neben ihrer Arbeit 
betrifft, ſo kann dieſelbe auf jede beliebige Art bewerkſtelligt werden, 
und iſt es nicht nöthig, in dieſer Beziehung irgend einen Unterſchied 
anderen Maſchinen gegenüber zu machen. Es iſt vortheilhaft, beim An⸗ 
fang des Bohrens eines Loches die Maſchine langſamer gehen zu laſſen; 
fie kann mit einem Druck von 4,5 arbeiten. Für gewöhnlich find 151,8 
empfehlenswerth, unter gewiſſen Verhältniſſen aber kann der Druck mit 
Vortheil bis zu 22,5 und mehr geſteigert werden. 


Der Streichgarnfelfactor der Chemniteer Pampf- und Spinnerei- 
mafchinenfabrik; von H. Salche, Brofeffor an der königl. 
Werkmeiſterfchule zu Chemnite. 


Mit Abbildungen auf Taf. V. 


Nachdem zu Ende der 1850er Jahren ſich in Sachſen der Selfactor 
nach Parr, Curtis und Madeley's Syſtem zunächſt für Baumwolle 


»Mit beſonderer Genehmigung aus dem Civilingenieur, 1875 Heft 3. D. Red. 
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Eingang verſchafft hatte, wendete die damals Theodor Wiede’ fhe Ma- 
ſchinenfabrik (jetzt „Chemnitzer Dampf: und Spinnereimaſchinenfabrik“) 
ihre Aufmerkſamkeit dieſem Syſteme zu und verwendete es für die Zwecke 
der Streichgarnſpinnerei, in welchem Fache die Inhaber der Fabrik ſich 
ſchon früher, ſo bereits unter der Firma: Götze und Hartmann, 
ſpäter Götze und Comp. durch Einführung von Cylinderfeinſpinn⸗ 
maſchinen nach ganz neuer eigenthümlicher Bauart weſentliches Verdienſt 
erworben hatten. 

Unter Verwendung jener eigenthümlichen Einrichtungen an bloßen 
Handmulen, die beſonders in einer eigenen Art der Trennung des Cy⸗ 
lindertriebes vom Spindeldrehungsmechanismus beſtanden, vermöge deſſen 
letzterer ſich dem Verzuge und der Materialbeſchaffenheit des Garnes oder 
irgend welchen Zwecken der Verwendung desſelben entſprechend leicht 
regeln ließ, und unter Beibehaltung der Parr⸗Curtis' ſchen bewähr⸗ 
ten allgemeinen, für alle Fälle paſſenden Mechanismen, nahm auch als⸗ 
bald der Wie de' ſchen Streichgarnſelfactor eine ſolche Geſtalt an, daß 
er ſchnell Eingang fand und nicht erſt vielerlei Wandlungen durchzu⸗ 
machen hatte, ehe er auf den jetzigen Stand der Vollkommenheit kam. 
Seine augenblickliche Einrichtung unterſcheidet ſich der Hauptſache nach 
nur durch einige kleinere Abänderungen von der urſprünglichen; ein 
guter Beweis dafür, daß man gleich von Anfang das Rechte getroffen, 
um eine für alle Zwecke der Tuch⸗, Streich⸗, Kunſtwoll⸗, Vigogne⸗ und 
Barchent⸗Garnſpinnerei gleich brauchbare Maſchine herzuſtellen. 

Zergliedert man die Thätigkeit einer nach dem Muleſyſteme arbei⸗ 
tenden Streichgarnfeinſpinnmaſchine, ſo ſtellen ſich folgende einzelne Ar⸗ 
beitsverrichtungen heraus, die mit dem Beginn einer Wagenausfahrt 
ihren Anfang nehmen. 

Der eben eingeſchobene Wagen wird herausgefahren, gleichzeitig 
drehen ſich die Cylinder eine Zeitlang, aber nur zu Anfang des Wagen⸗ 
weges, und es geben dieſelben eine gewiſſe Länge Vorgarn heraus. Die 
ganze Wagenauszugslänge, getheilt durch diefe Vorgarnlänge, beftimmt 
den Verzug der Maſchine, und damit dieſer eine beliebige, durch die Ver⸗ 
hältniſſe beſtimmte Größe annimmt, muß ſich die Vorgarnlänge genau 
abmeſſen und leicht ändern laffen. 

Da hier der Verzug oder die Fadenverlängerung blos durch den 
größeren Wagenweg hervorgebracht wird, fo müſſen alle Einrichtungen 
derart beſchaffen ſein, daß dieſes Ausziehen möglichſt ſanft und gleich⸗ 
mäßig vor ſich geht; danach zuerſt, wenn der Faden noch ſtärker iſt 
und den meiſten Widerſtand leiſten kann, am ſchnellſten erfolgt und ſich 
fpäter mindert, wenn der Faden nach und nach ſchwächer wird; dies hat 
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zugleich den Vortheil, daß durch das langſamere Ausdehnen auch die 
Stellen getroffen werden, die etwa noch ungleiche Verlängerung erfahren 
hatten. 

Deshalb erfolgt das Ausziehen des Wagens hier durch Aufwinden 
eines daran befeſtigten Seiles auf eine Schnecke, d. h. eine Walze mit 
Schraubengängen als Führung für das Seil, deren Radien aber von 
dem zuerſt bei Beginn des Wagenlaufes wirkenden an ſtets abnehmen, 
ſo daß dem zu Anfange raſcher als der Cylinderumfang ſich bewegenden 
Wagen allmälig eine verzögerte Bewegung zu Theil wird. 

Der durch das Wagenausfahren verlängerte Faden muß einestheils 
durch Drehung der Spindeln überhaupt Draht bekommen, damit er eben 
einen Garnfaden vorſtellt, und würde man ſchon des Zeiterſparniſſes wegen 
dieſes Drahtgeben mindeſtens theilweiſe mit auf die Zeit der Wagenaus⸗ 
fahrt verlegen können. Es iſt dies aber nicht der alleinige Grund, ſon⸗ 
dern es muß dem Faden auch während des Verzuges Draht ertheilt 
werden, einmal damit er etwas feſter wird und im Stande iſt, ſich auf 
die gewöhnliche Wagenauszugslänge von 1,6 bis 17,8 horizontal aus- 
geſpannt ſelbſt zu tragen, und außerdem, um den Faden egal zu machen; 
denn der Draht theilt ſich zuerſt den dünneren Stellen mit, und dieſe, 
dadurch feſter gemacht, dehnen ſich dann weniger aus, als die noch 
ſtärker gebliebenen Fadenſtellen. Es ergibt ſich hieraus leicht, wie wichtig 
es iſt, die Menge des während der Wagenausfahrt zu ertheilenden 
Drahtes genau dem Bedürfniſſe entſprechend (d. h. nach Feinheit des 
Fadens, Verzugsgröße und Materialbeſchaffenheit) einrichten zu können, 
und gerade dieſer Punkt ijt es, in welchem die Götze-Wiede' ſche 
Streichgarnmule⸗Einrichtung ſich weſentlich von anderen unterſcheidet. Es 
läßt ſich leicht ſchließen, daß, wenn einmal das Drahtgeben den Verzug 
wenig beeinträchtigen, den ſchon verfeinerten Faden möglichſt kräftigen 
und doch die wenigſte Zeit erfordern ſoll, man zu Anfang des Wagen⸗ 
ausfahrens möglichſt wenig Draht, dann bis zu Ende der Ausfahrt 
etwas mehr und nach Stillſtand des Wagens allen noch übrigen er⸗ 
forderlichen Draht ſo ſchnell als möglich (wobei die Grenze vielleicht die 
größte erlaubte Spindelgeſchwindigkeit) zu geben hat, und dies führt von 
ſelbſt auf die Anordnung dreier verſchiedener Spindelgeſchwindigkeiten, 
die man ſonſt häufig durch drei Sätze verſchieden großer Treibriemen⸗ 
ſcheiben erzielte, was aber eine vielfach wechſelnde Riemenverſchiebung 
im Gefolge hat. 

Bei der Wiede’ ſchen Conſtruction find aber nur zwei Treibriemen 
vorhanden, und die Vertheilung der hiermit erlangten Geſchwindigkeiten 
it eine folde, daß die jogen. erſte Spindelgeſchwindigkeit (während der 
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Borgarnherausgabe) gleich Null ift oder fein kann, während des fibrigen 
Wagenwegges die mittlere Geſchwinvigkeit entſprechend den größeren Antriebs: 
ſcheiben der Maſchinenwelle, beim Wagenſtillſtand oder dem ſogen. Nach⸗ 
draht aber die größte Geſchwindigkeit entſprechend den kleineren Antriebs⸗ 
ſcheiben ſtattfindet. Außerdem iſt aber eine derartige Trennung der 
Spindelbetriebstheile von allen übrigen vorgefehen, daß es möglich ift, 
die als mittlere bezeichnete geringere Geſchwindigkeit in jedem beliebigen 
Zeitpunkte auch während der Vorgarnherausgabe eintreten zu laſſen, 
oder auch ſogar die größte Geſchwindigkeit bei jedem beliebigen Wagen⸗ 
ſtande ſich entwickeln zu laſſen, was zweckmäßig ſein kann, wenn die 
Maſchine zum Zwirnen, oder zum Zweitmalſpinnen (Surfiliren) benützt 
wird, wobei aber zu bemerken, daß das letztere gerade bei der Wiede'⸗ 
ſchen Conſtruction ſich viel eher entbehrlich macht als bei anderen, da 
eben wegen der eigenthümlichen, mit Null beginnenden Drahtvertheilung 
ein größerer Verzug überhaupt möglich iſt. | 

Die ſonſt nod hervorzubringenden Bewegungen einer ſolchen Fein⸗ 
ſpinnmaſchine beſtehen dann, wenn dieſelbe namentlich ſelbſtthätig ges 
macht wird, in einem beliebig zu regelnden kurzen Rückgange des Wa⸗ 
gens während des Nachdrahtes, damit die ſich hierbei verkürzenden Fäden 
nicht zu ſehr gefpannt werden, dann in dem ſogen. Abſchlagen oder 
Rückwinden der oberſten Fadenwindungen auf den frei bleibenden Spin⸗ 
delſpitzen, dem Wageneinfahren und gleichzeitigen Aufwinden des Garnes 
zu Kötzern, welche letztere Bewegungsthätigkeiten im Ganzen dieſelben 
wie bei anderen Selfactors ſind. 

Um die ſpecielle Ausführung des Wiede' ſchen Selfactor möglichſt 
deutlich darzulegen, ſind die hauptſächlich wirkenden Theile mit thunlich⸗ 
ſter Weglaſſung des Geſtelles dargeſtellt, und zwar zeigen Fig. 1, 2 
Längenanſichten, Fig. 3 eine Queranſicht des ſogen. Headſtocks, Fig. 7 
und 8 Grundriſſe der verſchieden hoch über einander liegenden Theile, 
außerdem Fig. 4 bis 6 verſchiedene Details und Fig. 9 bis 12 beſon⸗ 
ders die Theile, welche die Riemenverſchiebungen bewirken, in den ver⸗ 
ſchiedenen Lagen. Die Bezeichnung der einzelnen Maſchinentheile iſt 
nach der dem Verfaſſer von der Verwaltung der Chemnitzer Dampf⸗ 
und Spinnereimaſchinenfabrik freundlichſt überlaſſenen Originakzeichnung 
gewählt. 

Auf der Hauptwelle a befinden Ré zwei Sätze Riemenſcheiben und 
zwar die kleineren, Feſtſcheibe 3 und Losſcheibe 4, für die größte Spin⸗ 
delgeſchwindigkeit; außerdem die gleich großen Scheiben 1, 5, 2; von 
diefen iff 2 ganz fet auf der Welle, die Scheiben 5 und 1 dagegen find 
loſe. Es beſitzt 5 eine lange röhrenförmige Nabe, an deren vorderem 
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Ende das coniſche Trieb 101 iſt, um durch Eingriff mit dem Rade 102 
die Cylinder und den Wagentrieb in Bewegung ſetzen zu können. 
Scheibe 1 ſteckt wieder loſe auf der Nabe von 5 und treibt mittels des 
auf ihrer Nabe figenden Triebes 75 die Räder 76, 77 und 78, von 
denen das letztere an der das Schaltrohr 6 treibenden Welle ſteckt. An 
dieſer befindet fih dann noch das Trieb 88, durch welches das auf der 
Hauptwelle loſe Rad 35 mit dem einem Conus der Scheibe 2 entſpre⸗ 
chenden Hohlconns fortwährend umgedreht wird, und außerdem das 
coniſche Rad 86 zum Betriebe der ſtehenden Welle, von welcher aus 
durch das anderweite coniſche Räderpaar 79, 80 die liegende Welle mit 
den Wageneinzugsſchnecken 56, 57 in Bewegung geſetzt wird. 

Es vermitteln demnach von dieſen Scheiben: 3 die größte Spindel⸗ 
geſchwindigkeit; 2 direct vom Riemen getrieben die kleinere; 5 den Cy⸗ 
linder⸗ und Wagentrieb; 1 den Betrieb der Schaltwelle, außerdem durch 
Verkuppeln des großen Rades 35 mit Scheibe 2 indirect den Spindel⸗ 
betrieb beim Abſchlagen, und ſpäter den langſamen Wagenrückgang beim 
Nachdraht, ſowie die geſammte Wagenrückgangsbewegung einschließlich 
der Kötzeraufwindung. 


Um die Riemen für dieſe Scheiben zu leiten, ſind vorhanden: Die 
Führungsgabel 8 für die Scheiben 3 und 4 und der Hebel b. Dieſer 
trägt nicht unmittelbar die Führungsgabel für die Riemen der großen 
Scheiben, ſondern diefe Gabel befindet ſich an einem beſonderen Arme 2, 
der um das untere Ende von b beweglich ift, fih oben an einem Bor: 
ſprunge von b anlehnen kann (Fig. 3, 7 und 10) und in dieſer Lage 
für gewöhnlich erhalten wird, da eine von € ausgehende, wieder am 
unteren Ende des Armes 8 angehängte Feder 17 vorhanden iſt, welche 
f immer nach 8 hinzuziehen ſtrebt. Der Riemen in der Gabel 5 ift 
übrigens breit genug, daß er ſowohl auf 2 und 5, als auch noch ge⸗ 
nügend auf 1 aufliegt, um gleichzeitig, wenn nöthig, alle drei Scheiben 
in Bewegung zu ſetzen. Um die Riemengabeln in gewiſſen Stellungen 
feſtzuhalten, find daran Klinkhaken angebracht, nämlich für 5 der Haken 
14, für b der Haken 9, und außerdem hängt noch b durch den Fall- 
haken 7 mit der Gabel 8 zuſammen. 

Das Uebertragen der Hauptwellenumdrehung auf die Spindeln er⸗ 
folgt durch dem Bedürfniſſe angemeſſen groß zu wählende Twiſtwirtel 94, 
deren doppelt umgelegte Schnur, über Leitrollen 95, 96, 99 vor⸗ und 
zurückgeführt, den Gegenwirtel 98 und den Spindeltrommelwirtel 97 
mehrmals umfaßt und ſo zunächſt die Spindeltrommel 90 in Bewe⸗ 
gung ſetzt. 
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Das Cylinderwerk beſteht bei dieſen Selfactors meiſt aus zwei 
glatten, hinter einander liegenden, über die ganze Maſchinenlänge ſich 
erſtreckenden, gleich ſchnell gedrehten Unterwalzen und loſe auf beiden 
zugleich ruhenden Oberwalzen von jedesmal einer Länge gleich zwei 
Spindeltheilungen. Das von Riemenſcheibe 5 aus getriebene, zur Ey- j 
linderbewegung dienende Rad 102 ift zunächſt auf ein lofe auf die Bors 
dercylinderachſe aufgeſchobenes Rohr 170 befeſtigt, und theilt feine Be⸗ 
wegung den Cylindern nur dann mit, wenn der Kronenmuff an dem 
einen Rohrende mit der auf der Cylinderachſe undrehbaren Gegenkrone 
M in Eingriff kommt. Das andere Rohrende trägt ein Stirngetriebe m, 
welches mit dem Rade n zuſammen arbeitet, das ſeinerſeits wiederum 
durch einen Kronenmuff 143 in beliebig lösbare Verbindung mit einer 
Welle gebracht wird, deren zweites Rad o das Triebrad p der Wagen⸗ 
auszugsſchnecke 8 umdreht. Von dieſer Schnecke geht zunächſt ein Seil 
nach dem Wirtel 160 der Hinterwelle 159 (back shaft) und von hier 
aus ein zweites erſt über die Leitrolle 100 auf der Quadrantentriebwelle, 
um von da ab zurück nach dem Vordertheil des Wagens zu laufen, wo 
es befeſtigt iſt. Aehnliche doppelte Seile gehen wie ſonſt gewöhnlich noch 
von den Wirteln an den beiden Endpunkten der Hinterwelle aus, das 
eine erſt über Leitrollen nach der Vorderwand und das andere direct 
nach der Hinterwand des Wagens, und ſo wird dieſer durch dieſe mehr⸗ 
fachen Seile parallel zu ſich ſelbſt herausgefahren, während die Hinter⸗ 
ſeile beim Wageneinfahren durch Rückdrehen der Hinterwelle auch das 
Auszugsſchneckenſeil wieder abwickeln, welches beim Ausfahren aufge⸗ 
wickelt wurde. 

Zur Hervorbringung, oder wenigſtens Einleitung, der verſchiedenen 
Riemenverſchiebungen, Muff- oder Räder⸗Ein⸗ und Auslöſungen ift o: 
nächſt das Parr⸗Curtis' ſche Schaltrohr 6 vorhanden, welches in 
gewöhnlicher Weiſe bei Ende der Wagen⸗Ein⸗ oder Ausfahrt durch wech⸗ 
ſelndes Niederdrücken des Balancier i von Seiten einer Rolle auf der 
Aufwinderwelle 46, welche gegen die ſchiefen Ebenen 188 und 189 wirkt, 
veranlaßt wird, eine halbe Umdrehung zu machen, je nachdem die Platte d 
am Balancier vermöge ihrer Verſchiebung und der wechſelnden Stellung 
ihrer Vorſprünge es dem durch eine Feder ſich zu verſchieben ſtrebenden 
Kronenmuff 89 geſtattet, mit der Gegenkrone 184 des Rohres in Ein⸗ 
griff zu kommen. Auf dieſem Schaltrohre findet ſich zunächſt das Ex⸗ 
center 1, welches auf den Schieber 172 wirkt, und danach den Kronen⸗ 
muff 143 des Wagenauszugsſchneckentriebes wechſelweiſe eins und aus⸗ 
legt. Blos das Auslöſen erfolgt durch directen Druck des Excenters; 
das Einlegen erfolgt ſanft durch den Zug der Feder 175, welche vom 
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Schieber 172 ausgeht und an den unteren Hebel 176 des Muffeinlegers 
angehängt iſt. 

Weiter folgt das Daumenercenter k, welches beim Wageneinfahren 
den Hebel 11 umdreht, an deffen oberem Ende die Gabel befindlich. 
durch welche der Muff M bewegt und ſonach der Cylindertrieb angeſtellt 
wird. Das Feſthalten in dieſer geſchloſſenen Stellung erfolgt nicht durch 
den Druck des Daumens, ſondern dadurch, daß Hebel 11 oben eine 
Naſe 154 hat, die von der Hakenfalle 32 erfaßt wird. Wird letztere 
ausgehoben, ſo geht der Hebel 11 in Folge der Wirkung der Feder 18 
zurück und der Muff M öffnet Hd, ſomit ift der Cylindertrieb abgeſtellt. 
Der Hebel 11 hat auch noch einen weiteren Zweck, wie ſpäter erwähnt 
werden wird. Damit die Cylinder ganz fichet nach Auslöſen der Krone M 
ſtehen bleiben, iſt Einrichtung getroffen, daß die ſchiebbare Krone ſich 
ſofort an eine mit Leder bezogene fefte Fläche 198 anlehnt und hieran 
bremst. g 

Weiter hinten iſt das Excenter c auf dem Schaltrohre erſichtlich; 
dieſes dreht beim Wageneinfahren den Hebelarm e des Riemengabel⸗ 
hebels b, ſo daß letzterer ſich nach Scheibe 2 zuwendet. 

Das letzte Schaltrohrexcenter q wirkt auf den Hebel 158, an wel: 
chem die Stange 126 hängt, die eine Friotionskuppelung r aus und 
einzulegen beſtimmt iſt, und ſo die Bewegung des coniſchen Rades 85 
auch dem Räderpaare 79 und 80, beziehentlich den Wageneinzugsſchnecken 
56, 57 zu Theil werden läßt oder nicht. 

Da die Schaltrohrexcenter blos in den beiden Augenblicken der Au: 
kunft des Wagens auf ſeinen äußerſten Stellungen wirken, ſo iſt es 
lediglich die Auszugsſchneckenbewegung, welche allein vollſtändig durch 
dieſelben an- und abgeſtellt werden kann; alle anderen Bewegungen 
werden durch die Excenter blos gewiſſermaßen eingeleitet und müſſen 
außerdem, z. B. die Vorgarnlieferung und die abſolute oder relative 
Drahtmenge, genau abgemeſſen werden können. Hierzu dienen zwei 
Zählzeuge, jedes aus einer durch ein Getriebe zu verſchiebenden Zahn⸗ 
ſtange beſtehend, an welche man an abzumeſſenden Stellen Vorſprünge 
anſchraubt, die ein Auslöſen der Mufffperrungen oder Riemengabelfall⸗ 
haken bewirken. Dieſe Zahnſtangen können während eines Wagenſpieles 
nur nach einer Richtung bin wirken und müſſen nach jedem Spiel wie⸗ 
der in ihre Anfangsſtellung zurückfallen können. 

Von den beiden Zählzahnſtangen dient die eine, 15, zur Abmeffung 
der Vorgarnlänge und theilweiſe auch zur Feſtſtellung des Zeitpunktes, 
in welchem die geringere Spindelgeſchwindigkeit in Thätigkeit tritt; ihr 
Getriebe h befindet Kë auf der Welle des. Rades g, welches von dem 
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auf der Vordercylinderachſe befeſtigten Triebe f bewegt wird. Die an⸗ 
dere Zahnſtange 10 dient allein zur Abmeſſung des Drahteg, beziehent⸗ 
lich zur Feſtſtellung des Zeitpunktes, wo die kleinere Spindelgeſchwindig⸗ 
keit fi in die größere umändert, und letztere dann wieder abgeitellt 
wird. Ihr Getriebe 34 befindet fih auf der Welle des Rades 33, das 
ſeine Drehung durch eine auf der Hauptwelle befindliche Schraube em⸗ 
pfängt. | 

Die Zahnſtange 15 führt fih im Schwalbenſchwanzſchlitz eines auf: 
rechten Armes 20, der am unteren Ende um einen feſten Bolzen dreh⸗ 
bar iſt, damit der Eingriff von Trieb und Zahnſtange ſich löſen läßt. 
Das Anſtellen dieſes Eingriffes wird beim Wageneinfahren dadurch be⸗ 
wirkt, daß der vom Excenter k bewegte Hebel 11 mit dem ſchrägen 
Vorſprunge 19 gegen eine ähnliche ſchiefe (des ſanften Einrückens wegen 
federnde) Fläche an der Stange 20 wirkt. Wenn dann bei der Cylinder⸗ 
bewegung die Zahnſtange 15 aufſteigt, ſo hebt eine daran beliebig hoch 
oder tief zu ſtellende, alſo eher oder ſpäter wirkende Naſe 31 die Falle 32 
aus, ſo daß Hebel 11, der Wirkung der Feder 18 folgend, ſich ſenkt, 
wobei er aber auch die Stange 20 durch die über eine Rolle laufende 
Kette der Feder 18 nachzieht und vom Getriebe abrückt. Die Zahn⸗ 
ſtange 15 kann nun für das nächſte Spiel frei in die Anfangsſtellung 
herabfallen; damit ſie hierbei aber nicht zu ſtark aufſchlägt, wird ſie von 
der Feder der Riemengabelfalle 14, welche mit einem Haken die Rippe 
der Zahnſtange ergriffen hatte und gleichfalls durch einen Vorſprung 
an der Zahnſtange (aber eher als die Cylinder) ausgeſchaltet wurde, 
etwas gebremst. — Die andere Zahnſtange 10 ſchiebt fic) gleichfalls in 
einem aufrechten, etwa in der Mitte auf einem Bolzen am Geftelle dreh: 
baren Arme; um ſie in die aufrechte Stellung zum Eingriffe mit ihrem 
Getriebe, beziehentlich wieder aus dieſer Stellung heraus, zu bringen, haben 
die leiden Riemenführer 8 und b horizontale, einander zugekehrte Sei⸗ 
tenarme, und diefe beiden find durch einen kleinen Balancier 25 per: 
bunden, von welchem aus ein Stängelchen 24 nach oben und durch einen 
Seitenarm des Zahnſtangenarmes geht. Beim Wageneinſchluſſe haben 
die beiden Riemengabeln (Fig. 9) eine ſolche Stellung, daß die Mitte 
des Balancier einen tiefſten Stand einnimmt; alsdann drückt jenes 
Stängelchen mittels eines Knopfes (und einer der ſanften Einrückung 
wegen zwiſchengelegten Schraubenfeder) von oben her auf jenen Seiten⸗ 
arm, wodurch die Zahnſtange in aufrechte Stellung oder zum Eingriffe 
mit dem Getriebe 34 kommt. Nach Beendigung des Nachdrahtes während 
des Wageneinfahrens und Aufwindens find dagegen beide Riemenführer 
in ſolcher Stellung, daß die Palanciermitte in die höchſte Lage kommt, 
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und dann drückt ein Knopf des Stängelchens von unten an den Seiten⸗ 
arm der Führungsſtange von 10, ſo daß letztere ſchräg zu ſtehen (Fig. 12), 
die Zahnſtange außer Eingriff kommt und wieder herabfällt. 

Die Zahnſtange 10 hat ebenfalls eine vorſtehende Rippe (Fig. 7) 
und erfaßt damit die Riemengabelfallen 9 und 7; durch ſtellbare Bor: 
ſprünge 27 und 26 werden letztere beim Heben der Zahnſtange ausge⸗ 
löst und Falle 9 wird ebenfalls durch eine Feder gegen die Zahnſtange 
gepreßt, um letztere zu bremſen, damit ſie nicht zu ſchnell fällt und hart 
unten auſſchlägt, für welch letzteren Umſtand auch noch eine Fangfeder 
am Fuße der Führungsſtange bei 135 angebracht iſt. ö 

Der Verlauf eines vollſtändigen Wagenſpieles iſt nun der folgende. 

Im Augenblicke, wo der einfahrende Wagen bei den Cylindern an⸗ 
kommt (Wageneinſchluß), wird durch Niederdrücken der ſchiefen Ebene 
188 am Balancier i dem Schaltrohre 6 eine halbe Umdrehung ermoͤg⸗ 
licht und demnach vom Excenter q durch Aufbeben des Hebels 158 und 
der Stange 126 die Wageneinzugskuppelung r ausgelöst, dagegen vom 
Excenter k die Auszugsſchnecke eingelegt, durch Excenter 1 die Cylinder⸗ 
kuppelung eingeſchloſſen und der Zählſtangenarm 20 aufrecht zum Ein⸗ 
griffe des Getriebes h geſtellt worden; dabei hält die Falle 32 den 
Hebel 11 feſt, obgleich ihn das Excenter bereits wieder verlaſſen hat. 
Excenter e hat den Arm e des Riemenleiterarmes d bewegt und letztere 
in ſolche Stellung gebracht, daß die Zählſtange 10 aufrecht und im Ein⸗ 
griffe mit dem Getriebe 34 ftebt, Falle 9 ſich mit ihrem Haken an der 
Zahnſtangenrippe feſthält und der Arm 5, fih gegen den Vorſprung an 
b lehnend, den Riemen gleichzeitig auf Scheibe 2 und 5, aber auch zum 
Theil auf 1 leitet. Es würde s dieſe Stellung eigentlich ſchon in Folge 
der Wirkung der Feder 17 einnehmen; es iſt aber, ehe noch das Ex⸗ 
center e auf e und b wirken konnte, vor völligem Wageneinſchluſſe 
durch Anſtoßen der ſchiefen Ebene 123 gegen den horizontalen Arm 13 
der Gabel 5, letztere ſowohl als b etwas voraus nach jener Stellung 
zu verſchoben worden (Fig. 9), damit ſich ſchon im letzten Augenblicke 
des Wageneinfahrens die Spindeln, behufs des Aufſchlagens der Fäden 
auf die nackte Spindelſpitze und um das ſonſt häufige Fadenreißen in 
dieſem Augenblicke zu verhindern, etwas drehen. Dieſe Spindeldrehung 
muß aber beim gewöhnlichen Spinnen ſogleich wieder abgeſtellt werden, 
wenn, wie oben angegeben, zuerſt beim Wagenausfahren die Spindel⸗ 
drehung gleich Null ſein ſoll. : 

Sobald daher die Cylinder anfangen, ſich zu drehen und Vorgarn 
zu liefern, und der Wagen ſeine Ausfahrt beginnt, ſo wirkt die andere 
ſchiefe Ebene 12> entgegengeſetzt auf den Arm 18 und bringt ihn in 
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die Stellung Fig. 10, wobei ſich die Falle 14 mit ihrem Haken an die 
Rippe der Zahnſtange 15 anhängt und jo 5 derartig feſtſtellt, daß der 
Riemen nur auf Scheibe 5 und 1 aufliegt. Während nun die Cylinder 
fortfahren, Vorgarn herauszugeben und der Wagen in Folge ſeiner 
ſchnelleren Bewegung dasſelbe, was bisher noch ungedreht iſt, ziemlich 
leicht auszuziehen vermag, kann man in jedem Augenblicke die Spindel⸗ 
drehung einlegen, je nachdem man an der ſich hebenden Lieferungszähl⸗ 
ſtange 15 einen Vorſprung 16 verſchieden hoch angeſchraubt hatte, wel⸗ 
cher, bei Falle 14 ankommend, dieſelbe von der Rippe der Zahnſtange 
abſchiebt, und alsdann dem Arme 5 mit der Riemengabel geſtattet, Pé 
nach dem Arme b zu zu bewegen und dadurch den Riemen wieder mit 
zum Aufliegen auf Scheibe 2 (wie in Fig. 9) zu bringen. 

Die beabſichtigte Länge Vorgarn iſt geliefert, wenn ein anderer be⸗ 
liebig ſtellbarer Vorſprung 31 an der Zählſtange 15 die Falle 32 aus⸗ 
hebt; dann wird Hebel 11 frei, löst die Cylinderkuppelung M aus und 
geſtattet der Zählſtange 15 in ihre Anfangsſtellung zurückzufallen. 

Der Wagen fährt indeß weiter heraus und dehnt das nunmehr 
etwas Draht erhaltende Vorgarn nach und nach weiter aus. Am äußer⸗ 
ſten Stande angekommen, drückt er mittels der Aufwinderwelle 46 die 
ſchiefe Ebene 189 des Balancier i nieder und geſtattet dadurch aber⸗ 
mals dem Kronenmuff 89 mit der Gegenkrone 184 in Eingriff zu kom⸗ 
men, um die zweite halbe Drehung des Schaltrohres zu vollbringen, 
wodurch zunächſt vom Excenter 1 die Auszugsſchneckenkuppelung 143 des 
Rades n gelöst wird und die Wagenausfahrt aufhört. Zugleich wird 
aber noch eine weitere Bewegung eingeleitet, indem das Excenter q den 
Hebel 158 niederdreht; deſſen oben mit einer Schleife loſe daran 
hängende Stange 126 kann aber dieſer Niederbewegung noch nicht ſo⸗ 
gleich folgen, denn 126 hangt mit dem Hebel 36 auf Welle 52 zu- 
ſammen, und es hat der Wagen ſoeben mit der ſchiefen Ebene des Ga⸗ 
belhebels 37 die Rolle des Winkelhebels 38 erfaßt, niedergedrückt und 
durch den Arm 39 die Feder 40 der Schubſtange 51 geſpannt, daher 
letztere das Streben hat, den großen Hebel 30 mit ſeinem unteren Aus⸗ 
ſchnitte über den anderen Arm von 36 wegzuſchieben, um dieſen für 
eine kurze Zeit feſtzuhalten, ſo daß eben die Stange 126 noch nicht 
herunter gehen kann. Es kann nun zunächſt die größte Spindelge⸗ 
ſchwindigkeit eingelegt werden (doch hätte dies auch ſchon vor dem Wagen⸗ 
ſtillſtande erfolgen können), wozu nur erforderlich ift, daß an ber fi 
fortgeſetzt hebenden Zählſtange 10 die beliebig ſtellbare ſchräge Naſe 26 
die Falle 9 um ihre verticale Achſe dreht, dadurch auslöst und ſo der 
Feder 17 geſtattet, den Hebel b dergeſtalt zu drehen, daß b mit 2 nach 
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Scheibe 1 zugeht, alfo Scheibe 2 freimacht, aber dabei durch den Haken 7 
auch den Arm 8 nach ſich zieht und deſſen Riemengabel auf die Feſt⸗ 
ſcheibe 3 führt. Daß die Feder 17 ſo wirkt, iſt deshalb möglich, weil 
ſie bei d an einem größeren Hebelarme wirkt, als an 8 (Fig. 11). 

Während der Nachdraht ertheilt wird, fol nun der Wagen wegen 
der entſtehenden Fadenverkürzung etwas zurückgehen. Hierzu hat er im 
letzten Augenblicke des Ausfahrens durch die ſchiefe Ebene 65 den Bol⸗ 
zen 69 eines aufrechten gegliederten Hebels 66 erfaßt, dadurch letzteren 
gerade geſtreckt und ermöglicht, daß ſein oberes, einen gezahnten Sector 67 
tragendes Ende zum Eingriffe in die Schraube 68 gelangt. Die ver⸗ 
längerte Schaltwelle ſetzt aber durch ein Getriebe und ein innengezahntes 
Rad 137 die Welle 140 in Bewegung, an welche die Schraube 68 durch 
eine Kronenkuppelung angeſchloſſen iſt. Sowie nun die Schraube mit 
dem Sector in Eingriff kommt, wird letzterer in Drehung verſetzt, und 
dabei ſchiebt der Hebel 66 den Wagen langſam vor ſich her nach den 
Cylindern zu, bis der Sector an die vorſtehende Scheibe des durch eine 
Feder angedrückten Kronenmuffes 71 antrifft und dieſen gleichfalls aus⸗ 
rückt, daher nun der Wagen ganz ſtillſteht und hierbei von den Haken⸗ 
fallen 161 feſtgehalten wird. Wenn dann ſpäter der Wagen ganz ein⸗ 
gefahren wird, ſinkt auch der Sectorhebel 66 in Folge der Wirkung 
ſeines Belaſtungsgewichtes 73 wieder nieder. Die Größe dieſes Wagen: 
rücklaufes regelt man durch die Schraube 70, welche es dem Sector ge⸗ 
ſtattet, mehr oder weniger zurückzufallen, ſo daß er von einem weiter 
oder weniger weit abgelegenen Anfangspunkte aus bewegt wird. 

Der Nachdraht wird beendet, wenn die ſtellbare Platte 27 der Zähl⸗ 
ſtange 10 die Falle 7 aushebt; es kann dann der Riemenführer 8 nach 
der Losſcheibe 4 zurückgehen (Fig. 12). 

Der eigentliche Spinnproceß iſt nun vollbracht, und es beginnt die 
Periode des Abſchlagens und des Kötzeraufwindens bei der Wagen⸗ 
rückfahrt. 

Wenn kein Nachdraht gegeben wurde, ſo kann ſich das Abſchlagen 
dadurch einleiten, daß der durch die Feder 40 ſtets nach rückwärts ge⸗ 
drehte Hebel 30, der mit ſeinem wagerechten Arme 29 und deſſen Setz⸗ 
ſchraube 74 einem anderen Arme b, des Riemenleiterarmes b gegen- 
über ſteht, in dem Augenblicke, wo der Arm d die Riemenſcheibe 2 frei 
macht (alſo nach Auslegen der Klinke 9), auch dieſem Arme b, nach⸗ 
folgt. Wird aber Nachdraht angewendet, ſo kann der Hebel 30 erſt 
dann diefe Bewegung ausführen, wenn der Boken 22 der zurückgehen⸗ 
den Riemengabel 8 von dem Seitenarme 23 des Hebels 30 abgleitet. 
Durch die ſo ermöglichte Drehung des Hebels 30, ſeiner Welle 63 und 
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des kurzen darauf ſteckenden Armes 64 wird aber der Schieber 186 be 
wegt, welcher den Conus des Nades 35 auf den Conus der Riemen: 
ſcheibe 2 aufpreßt, und da 35 ſtets von der Schaltwelle aus der ge⸗ 
wöhnlichen Hauptwellendrehung entgegengeſetzt in Umlauf geſetzt wird, 
ſo macht jetzt die Hauptwelle und der Twiſtwirtel, alſo auch Spindel⸗ 
trommel und Spindeln, die nöthigen Umgänge entgegengeſetzt der früheren 
Bewegung, wie es für das Abſchlagen nöthig iſt. 

Bei dieſer verkehrten Drehung der Spindeltrommel erfaßt das auf 
deren Welle ſitzende Sperrrad 43 den durch eine Federbremſe gleichzeitig 
umgedrehten Sperrkegel der Scheibe 44, dreht dieſe ſammt ihrer Ketten⸗ 
aufwindungsſchnecke mit um und wickelt dabei die Kette 45 auf. Dieſe 
iff an den Hebelarm t des Aufwinders befeſtigt und außerdem über die 
Leitrolle am Hebel 195 weggezogen; dadurch wird, wie ſonſt gewöhnlich, 
die Aufwinderwelle gedreht und der Aufwinderdraht niederbewegt; der 
krumme Gegenarm 47 erhebt die gleichnamige Stange, welche ſich nun 
mit dem unteren Ende auf die Rolle 109 des Formſchienenhebels 111 
aufſetzt, und da etwas ſpäter wegen der Kettenſpannung ſich auch der 
Hebel 195 nebſt ſeiner Welle 50 dreht, ſo kann der auf 50 noch be⸗ 
findliche Hebel 49 durch die Zugſtange 168 die Aufwinderſtange 47 noch 
nach der Wagenwand zu zum beſſeren Aufſitzen anziehen, und anderen⸗ 
theils der ebenfalls auf 50 angebrachte Gabelhebel 37 ſich etwas auf⸗ 
wärts drehen, was zur Folge hat, daß nun auch Hebel 38, 39 ſich 
drehen muß, dadurch die Feder 40 löst und durch Stange 51 den 
Hebel 30 zurückzieht, in Folge deſſen das Abſchlagen aufhört, ſobald der 
Aufwinderdraht an der Kötzerſpitze angekommen iſt, weil ſich der Conus 
35 von Scheibe 2 ablöst. Letzteres iſt aber nicht die einzige Folge des 
Zurückziehens des Hebels 30, ſondern es wird dadurch auch der wage⸗ 
rechte Hebel 36 frei, und die Feder 55 (welche gleichzeitig durch einen 
Winkelhebel den Balancier i zu bremſen beſtimmt iſt) kann jetzt die 
Welle 52 umdrehen, dadurch einmal die Hakenfallen 161 ausheben, 
welche den Wagen feſthielten, und außerdem der Stange 126 geſtatten, 
niederzugehen, damit der Frictionsmuff r zum Einfallen kommt und die 
Wageneinzugsſchnecke 56 ihre Umdrehung erhält. 

Setzt ſich nun der Wagen zur Rückfahrt in Bewegung, ſo wird hier⸗ 
bei der Aufwinder in gewöhnlicher Weiſe bewegt, indem der am Wagen 
feſte Hebel 111 mit ſeiner Rolle auf der Formſchiene 59 hinläuft und 
die ihm durch die Geſtalt der Formſchiene ertheilte Bewegung mittels 
Schubſtange 47 auf die Auſwinderwelle überträgt. Die Wagenſeile 
wirken nun aber rückwärtsdrehend auf die Hinterwelle ein, und deren 
Bewegung trägt ſich wieder durch den Schaft 121 und deſſen coniſche 
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Rader auf die Quadrantentriebwelle 87, alſo auch auf den Quadranten 
58 ſelbſt über. Je nachdem letzterer in Folge des augenblicklichen Standes 
des Anhängepunktes der Kette geſtattet, daß ſich mehr oder weniger 
Kette abwickelt, dreht ſich auch die Kettentrommel 104 weniger oder 
mehr, und dieſe Drehung überträgt ſich durch das Rad 93 auf das 
Rad 91 der Spindeltrommelwelle, alſo zuletzt auch auf die Spindeln 
behufs des Aufwindens. 

Es iſt ſonſt üblich, das Rad 91, welches wegen der bei der Wagen⸗ 
ausfahrt erfolgenden Zurückdrehung der Quadrantenkettentrommel durch 
eine die Trommel umſchlingende, hinten und vorn am Geftell mit beiden 
Enden befeſtigte Schnur nicht fet auf der Spindeltrommelwelle fein darf, 
durch ein Sperrrad mit von einer Federbremſe einzulegendem Sperrkegel 
während der Aufwindebewegung auf der Welle der Trommel anzukuppeln; 
da diefe Sperrung aber den Nachtheil hat, daß fie fic) nicht ganz ſicher 
und ſogar zuweilen bei der Kötzeranſatzbildung unrichtigerweiſe von ſelbſt 
einlegt, fo it am Wiede' ſchen Selfactor die Verbindung des Rades 91 
mit der Trommelwelle durch einen Kronenmuff 92 hergeſtellt. Letzterer 
wird bewegt durch den Hebel 112, und dieſer hängt wieder durch die 
Stange 167 mit dem Hebel 195 zuſammen. Hat letzterer ſeine Be⸗ 
wegung für das Abſchlagen vollendet, ſo hat er auch 112 ſo gedreht, 
daß der Muff 92 eingerückt iſt. Sobald der Wagen vollſtändig einge⸗ 
fahren iſt, wird Stange 47 durch Anſtoßen an einem feſten Widerhalte 
zurückgeſchoben und ſinkt herab, um den Aufwinder für das Aufſchlagen 
der Fäden zu heben, gleichzeitig muß ſich da aber auch Hebel 49, Welle 
50 und Hebel 195 mit 112 zurückdrehen, daher dann ſofort der Muff 
92 wieder gelöst wird. 

Uebrigens iſt die Quadrantenſchraube, zur Verrückung des Aufhänge⸗ 
punktes der Kette vom Quadrantenmittel aus nach oben zu, mit all⸗ 
mälig immer weniger anſteigendem Gewinde verſehen, weil während der 
Bildung des Kötzeranſatzes die Durchmeſſer der aufgewundenen Garn⸗ 
kegel zu Anfang viel ſchneller anwachſen als ſpäter, und es bei der an⸗ 
fänglichen ſtarken, ſpäter geringen Steigung der Schraube demnach nicht 
nöthig wird, ſie nach den erſten Wagenſpielen ſehr viel und ſpäter weniger 
zu drehen, ſondern bei richtiger Wahl der Steigung das Drehen der 
Quadrantenſchraube 127 zur Erlangung einer geringeren Anzahl Spin⸗ 
deldrehungen fürs Aufwinden nahezu gleichmäßig ſchnell geſchehen kann. 
Da bei Streichwolle immer blos weniger feine Nummern geſponnen wer⸗ 
den, ſo kann das Umdrehen der Schraube auch in der einfachſten Weiſe 
durch eine endloſe, parallel zum Wagenwege laufende, den Wirtel 149 
des coniſchen Rades am Quadrantenbolzen umfaſſende Schnur erfolgen, 
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die im Wagen einmal um eine Rolle geſchlungen iſt, deren Umfang durch 
einen daraufliegenden Hebel gebremst wird, ſobald dieſer bei gleich⸗ 
zeitigem tiefen Stande des Aufwinders und Gegenwinders, alſo zu großer 
Fadenſpannung beim Anſatzbilden ſich ſenkt. Hierzu iſt jener Brems⸗ 
hebel dadurch veranlaßt, daß um eine Rolle an ſeinem Kopfe eine Kette 
gelegt iſt, deren Enden einmal am Aufwinder und einmal am Gegen⸗ 
winder angehängt ſind. 
Berichtigung. Die Abbildungen dieſes Eelfactor befinden ſich auf Taf. IV. 


Verbefferte Sicherheits-Hängelampe; von Eckley B. Coxe. 
Mit Abbildungen auf Taf. IV Ion), 


In dem Engineering and Mining Journal (Mai 1875 S. 327) 
findet ſich eine Hängelampe zum Gebrauch in Bergwerken beſchrieben, 
welche wegen der Einfachheit ihrer Conſtruction Beachtung verdient. 
Dieſe mit einem ſogen. verbeſſerten Compenſationsringe verſehene Lampe 
hat in den Bergwerken Amerikas ausgedehnte Anwendung gefunden, 
und iſt zum Gebrauch in ſolchen Gruben, wo ſchlagende Wetter vor⸗ 
handen ſind, neuerdings mit den erforderlichen Sicherheitsvorrichtungen 
gegen die Einwirkung der letzteren verſehen worden. In ihrer jetzigen 
Geſtalt kann dieſe — von Heller verbeſſerte — Lampe ebenſowohl als 
einfaches offenes Grubenlicht, als auch als Sicherheitslampe in Stein⸗ 
kohlengruben benützt werden. Da außerdem die Anwendung von Eiſen 
gänzlich vermieden und alle metallenen Theile der Lampe ausſchließlich 
aus Meſſing hergeſtellt worden ſind, ſo eignet ſie ſich bei dem von ihr 
erzeugten hellen Lichte ſehr gut zur Benützung bei markſcheideriſchen 
Arbeiten. 

Bei der älteren Conſtruction dieſer Lampe war das Kettengehänge 
direct an dem Oelbehälter befeſtigt. Heller änderte zunächſt dieſe Con⸗ 
ſtruction dahin ab, daß er am oberen Rande des Lampenkörpers Ge⸗ 
winde anſchnitt, auf welches der Ring A (Fig. 21) aufgeſchraubt wird. 
In letzterem befinden ſich, einander diametral gegenüber ſtehend, zwei 
kleine coniſche Vertiefungen ausgebohrt, in welche zwei mit coniſchen 
Spitzen verſehene Schrauben paſſen, mittels deren der den Ring A um⸗ 
gebende ſogen. Compenſationsring, welcher das Lampengehänge trägt, 
mit dem Ringe A verbunden iſt. In Folge dieſer Einrichtung beſitzt die 
eigentliche Lampe eine gewiſſe Beweglichkeit innerhalb des äußeren Ringes. 

Der Sicherheitsapparat ähnelt bis zu einer gewiſſen Grenze dem der 
Müſeler⸗Lampe. Er beſteht (Fig. 22 bis 24) zunächſt Gs dem Ringe 
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B und der Platte C, welche durch vier Meffingftäbe mit einander per 
bunden find. Die Platte C enthält in der Mitte eine kreisrunde Oeff⸗ 
nung und außerdem vier concentriſch um dieſelbe herum angeordnete 
und mit doppelter Drahtgaze bedeckte Oeffnungen. Die mittlere Oeffnung 
dient zur Aufnahme eines kupfernen oder meſſingenen, nach oben ſich 
coniſch verjüngenden Schornſteins, welcher durch vier mit der Platte C 
verbundene Streben aus ſtarkem Metalldraht gehalten wird und unter⸗ 
halb der Platte C etwas hervorragt. 

Die Spitze des Schornſteins endigt in einen durchlöcherten und mit 
Drahtgaze bekleideten Kegel, welcher wiederum durch eine gewölbte, durch⸗ 
löcherte und mit Drahtgaze bekleidete Kappe D geſchloſſen iſt. Dieſe 
Kappe dient zur Abführung der Verbrennungsproducte und des Rauches; 
ſie muß von Zeit zu Zeit (und zwar je nach der Qualität des ver⸗ 
brannten Petroleums alle 3 bis 10 Stunden) gereinigt werden und iſt 
deshalb ſo eingerichtet, daß ſie leicht abgeſchraubt werden kann. Es 
möchte ſich empfehlen, die Reinigung der verſtopften Kappe durch einen 
Dampfſtrahl zu bewirken und für alle Fälle eine Reſervekappe bei ſich 
zu führen, die ſelbſtverſtändlich nur an einem durchaus gefahrfreien Orte 
aufgeſetzt werden darf. Zwiſchen dem oberen Theile des Oelbehälters 
und der Platte C ift ein durch vier verticale Drähte geſchützter ſtark⸗ 
wandiger Glascylinder luftdicht eingeſetzt. 

Soll nun die Lampe mit dem Sicherheitsapparat benützt werden, 
ſo wird zunächſt der äußere, ſogen. Compenſationsring und ſodann der 
Ring A entfernt, und erſterer mit der Platte C in derſelben Art und 
Weiſe verbunden, wie er vorher mit dem Ringe A verbunden geweſen 
war. An Stelle des letzteren tritt der Ring B. Nachdem alsdann die 
Lampe angezündet und der Glascylinder zwiſchen B und C luftdicht ein⸗ 
gefügt worden, iſt die Lampe zum Gebrauch fertig. 

Die zur Speiſung der Flamme erforderliche atmoſphäriſche Luft tritt 
durch die mit einer doppelten Lage von Drahtgaze bedeckten vier Oeff⸗ 
nungen in der Platte C ein, während die Verbrennungsproducte durch 
den Schornſtein entweichen. | 

Auf diefer Lampe foll, bei ſehr wenig hervorſtehendem Docht, vor: 
zugsweiſe Keroſene (Petroleum) von möglichſt hohem Siedepunkte ge⸗ 
brannt werden und der Glascylinder aus gut gekühltem Material be⸗ 
ſtehen, damit er, ſtark erhitzt, durch auffallende Waſſertropfen u. dgl. 
nicht leicht zerſpringt. 

Die beſchriebenen Lampen werden von Heller und Brightly in 
Philadelphia ausgeführt. L. R. 
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Ber Hiflanemeffer von Me Voulengsd in Jüttich. 


Mit Abbildungen, 


Unter den verſchiedenen Diſtanzmeſſern, 
welche dem der Vergrößerung der Portee 
der Feuerwaffen entſpringenden Bedürfniß 
einer genauen Kenntniß der Entfernungen 
ihre Entſtehung verdanken, hat der von 
dem belgiſchen Major P. Le Bouleng é! 
conſtruirte, im vorigen Sommer veröffent⸗ 
lichte Felddiſtanzmeſſer — télémétre de 
combat — allgemein großes Aufſehen er⸗ 
regt. Wir folgen bei der Beſchreibung 
dieſes Inſtrumentes der Brochüre, 2 welche 
der Erfinder herausgegeben, berückſichtigen 
jedoch die Verbeſſerungen,? welche ber, 
ſelbe im Laufe der Verſuche noch vorge⸗ 
nommen hat. 

Die Idee, auf welcher der Diſtanz⸗ 
meſſer beruht, beſteht darin, die zwiſchen 
dem Sichtbarwerden des Feuers oder Rau⸗ 
ches eines gegneriſchen Schuſſes und dem 
Hörbarwerden des Schalles verſtreichende 
Zeit am Inſtrumente ſo zu markiren, daß 
die der Schallgeſchwindigkeit entſprechende 
Entfernung ſogleich abgeleſen werden kann. 
Zu dem Ende beſteht das Inſtrument aus 
einer ſorgfältig kalibrirten Glasröhre, 
welche mit einer Flüſſigkeit — Schwefel⸗ 
äther — gefüllt und an beiden Enden 
durch Zuſammenſchmelzen gefdloffen ift. 
In der Glasröhre befindet fih ein Lins 
wei dünne, central durch ein kurzes Stäb⸗ 
chen verbundene, nach abwärts gewölbte Scheibchen von etwas kleinerem 


1 Derſelbe, von welchem der bekannte elcktrifche 906 170 50 zur Meſſung der 
Geſchoßanſangsgeſchwindigkeiten herrührt. (Vergl. 1866 179 39. 1868 189 470.) 

2 Télémetre de combat par P. Le Boulengé, major de l'artillerie beige. 
Bruxelles 1874. C. Marquardt. (Berlin, w.itler und Sohn.) 

3 Modifications apportées à la construction du télémétre de combat par 
P. Le Boulengé. Bruxelles 1875. C. Marquardt, 
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Durchmeſſer als die lichte Weite der Glasröhre, — welcher bei verticaler 
Lage des Inſtrumentes ſich gleichförmig bewegt, oder bei horizontalem 
Inſtrumente ſtillſteht. 

Zum Schutze gegen äußere Einwirkung iſt die Glasröhre an beiden 
Enden mit Korkſtückchen verſehen und mit einer Kupferhülſe umgeben, 
welche — auf einer Längenſeite geſchlitzt — die Beobachtung der Stel⸗ 
lung des Läufers, ſowie das Ableſen der Diſtanzen auf einer Scale zu⸗ 
läßt. An einem Ende der Hülſe befindet ſich ein Oehr, um eine Schnur 
durchziehen zu können. 

Die Diſtanzſcale, deren Nullpunkt ſich an dem mit dem Oehre ver⸗ 
ſehenen Ende der Röhre befindet, iſt auf Papier gedruckt und an der 
unteren, dem Schlitze entgegengeſetzten Seite der Glasröhre zwiſchen dieſer 
und der Kupferhülſe angeklebt. Hierdurch wird das Ableſen der Theil 
ſtriche und Ziffern vermöge der gewiſſermaßen als Linſe dienenden 
Flüſſigkeit weſentlich erleichtert. 

Die Bewegung des Läufers iſt derart geregelt, daß ſie 25 000 mal 
kleiner ift als die Schallgeſchwindigkeit, wodurch 25™ der Diſtanz Im 
der Diſtanzſcale entſprechen. 

Dieſe iſt in Millimeter eingetheilt und gibt daher die Entfernungen 
von 25 zu 25m an. Da fih außerdem der fünfte Theil eines Milli- 
meters ohne Schwierigkeit nach dem Augenmaße abſchätzen läßt, ſo können 
die Entfernungen bis auf 5m genau ermittelt werden. Zur Erleichterung 
des Ableſens iſt die Theilung der Scale durch längere Striche für die 
ganzen Hunderte, durch kürzere für die halben Hunderte und durch 
Punkte für die viertel und dreiviertel Hunderte von Metern vorgenommen. 

Den Temperaturverſchiedenheiten, welche die Schallgeſchwindigkeit 
bedeutend beeinflußen und mithin die Richtigkeit der Angaben des In⸗ 
ſtrumentes alteriren würden, ſoll durch Volum und Dichte des Materials 
des Läufers einerſeits, Dichte und Ausdehnungsvermögen der Flüſſigkeit 
andererſeits derart begegnet ſein, daß Bewegung des Läufers und Ge⸗ 
ſchwindigkeit des Schalles ſtets in gleichem Verhältniß von der Temperatur 
beeinflußt werden. Jedoch iſt darauf zu achten, daß das Inſtrument 
vor dem Gebrauch die Temperatur der Atmoſphäre erhält. 

In dem oberſten, durch eine kleine trichterförmige Scheibe gebildeten 
Raum der Glasröhre iſt abſichtlich eine Luftblaſe gelaſſen worden, welche 
dem Inſtrumente eine Temperatur von mehr als 500 zu ertragen er⸗ 
möglicht, ohne zu zerſpringen. Es erſcheint zweckmäßig, um das Aus⸗ 
treten einer Luftblaſe aus dieſem Raume zu verhindern, das Inſtrument 
ſtets mit dem Oehr nach aufwärts an einer Schnur vertical zu tragen. 
Sollte dennoch durch irgend einen Umſtand, einen Stoß, eine Lufeblaſe 
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in die Flüſſigkeit kommen, ſo iſt, um dieſelbe wieder an den oberen Raum 
zu ſchaffen, das Inſtrument mit dem Oehre nach oben vertical zu hal⸗ 
ten, und, während der Läufer niederſteigt, gegen die Hand zu ſtoßen, 
worauf die ſpecifiſch leichtere Luft an dem mit kleinem Spielraum nach 
abwärts ſich bewegenden Läufer vorbei in den Luftraum um fo leichter 
zurückkehren kann, als an dem Umfange der Abſchlußſcheibe kleine Ein⸗ 
ſchnitte angebracht ſind. 

Der Gebrauch des Inſtrumentes unterliegt keiner Schwierigkeit. 
Man nimmt dasſelbe horizontal ſo in die rechte Hand, daß das Oehr 
der Hülſe links, die Schlitzöffnung gegen das Geſicht gewendet iſt. Der 
Läufer muß ſelbſtverſtändlich am Nullpunkt der Scale ſtehen. Nun 
richtet man den Blick gegen die feindliche Stellung und wendet im Augen⸗ 
blicke der Wahrnehmung eines dort abgegebenen Schuſſes das Telemeter 
durch eine raſche — aber nicht ſchnellende, ſondern geſchmeidige — Be⸗ 
wegung der Fauſt ſo nach der rechten Seite, daß dasſelbe in verticale 
Lage kommt und der Läufer ſich nach abwärts bewegen kann. Sobald 
der Schall des Schuſſes das Ohr des Beobachters erreicht, wird das In⸗ 
ſtrument durch die entgegengeſetzte Bewegung der Fauſt in ſeine urſprüng⸗ 
liche Lage zurückgebracht und die Entfernung abgeleſen, welche die obere 
gerade Fläche des unteren Läuferſcheibchens auf der Scale bezeichnet. 
Es empfiehlt ſich nach längerer Nichtbenützung vor dem Gebrauche des 
Inſtrumentes den Läufer einige Male die Röhre paſſiren zu laſſen, um 
ihm die normale Bewegungsfähigkeit zu verſchaffen, weil ſonſt, wie 
die Erfahrung gezeigt hat, anfänglich die Bewegung eine etwas ver⸗ 
zögerte iſt. 

Die Bewegung des Inſtrumentes aus der horizontalen Lage in die 
verticale und umgekehrt erfordert eine gewiſſe Uebung, weil hiervon die 
Genauigkeit in der Diſtanzbeſtimmung abhängt. Bei aller Sorgfalt in 
dieſer Beziehung wird es aber nicht möglich ſein, die Bewegungen ſo 
exact auszuführen, daß dieſelben mit der Feuererſcheinung und dem Ver⸗ 
nehmen des Schalles zuſammenfallen. Es muß ſich daher ſtets eine 
Differenz zwiſchen der wahren und der ermittelten Entfernung ergeben. 
Dieſer ſogen. perſönliche Fehler iſt für jeden Beobachter ein verſchiedener 
und hängt von der mehr oder weniger raſchen Beobachtungsgabe ab 
und beträgt im Mittel 50m. Dieſe mittlere Abweichurg iſt bei dem In⸗ 
ſtrumente dadurch berückſichtigt, daß der Nullpunkt der Scale nicht der 
Diſtanz Null, ſondern der von 50m entſpricht. 

Die Länge des Inſtrumentes hängt von der Grenze ab, bis zu 
welcher die Diſtanzbeſtimmung erfolgen ſoll. Für die verſchiedenen mili⸗ 
täriſchen Bedürfniſſe hat der Erfinder drei Modelle, deren Bezugsquelle 
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die Agencie Ch. Tillière et Cie, 30, rue Plattenstein, & Bruxelles 
iſt, gefertigt, nämlich: 

1) den Infanteriediſtanzmeſſer für Entfernungen bis 1600", 
95™™ lang, koſtet 13 Franken ohne, 14,25 Fr. mit Etui; 

Y den Felddiſtanzmeſſer für Officiere für Entfernungen bis 2500", 
120 lang, Preis 16 Fr. ohne, 17,5 Fr. mit Etui; 

3) den Artilleriediſtanzmeſſer für Entfernungen bis 40007, 180m 
lang, koſtet 20 Fr. ohne, 21,5 Fr. mit Etui. 

Es kann natürlich nicht die Rede ſein, hier den Werth des Inſtru⸗ 
mentes für die verſchiedenen militäriſchen Zwecke des Krieges und Frie⸗ 
dens zu erörtern. Hingegen ſollen zur Beurtheilung der Leiſtung des 
Inſtrumentes hinſichtlich der Diſtanzbeſtimmung einige Verſuchsdaten, 
zum Theil aus officieller Quelle ſtammend, angegeben werden. 

Umfaſſende Verſuche, insbeſondere auf größere Diſtanzen bis zu 
3400™ wurden in der belgiſchen Kriegsſchule zu Brasſchät vorge⸗ 
nommen und im Spectateur militaire veröffentlicht. Als Beiſpiel aus 
denſelben ſei folgendes hervorgehoben. Es wurden 10 Schüſſe aus 
einem 21°" gezogenen Mörſer auf der wirklichen Entfernung von 2330 
beobachtet. Die beobachteten Diſtanzen lagen zwiſchen 2300 und 2360". 
Der Maximalfehler betrug 30%, der Minimalfehler 5m, der mittlere 
Fehler der 10 Beobachtungen 22,5. 

Für mittlere Entfernungen ſind beſonders bemerkenswerth die in 
der bayeriſchen Militär ⸗Schießſchule gemachten Verſuche, wovon nach⸗ 
ſtehende Zuſammenſtellung eine Ueberſicht gewähren ſoll. 


Wirkliche Diſtann:z:z:: 500 700 900 1100 1300 1500m 
Mittlere Diſtanz aus 10 Beobachtungen 502 696 901 1086 1295 1496 
Maximal fehler 20 20 15 30 25 30 


Die Verſuche wurden durchgeführt bei verſchiedenen Witterungsver⸗ 
hältniſſen unter Benützung von Handfeuerwaffen (Werdergewehr). Aus 
allen gewonnenen Verſuchsreſultaten wurde der Schluß gezogen, daß die 
Genauigkeit der Meſſung mit Zunahme der Diſtanz nicht abnimmt, eher 
ſich ſteigert, weil die präciſe Handhabung des Inſtrumentes ſchwieriger 
wird, je raſcher Lichterſcheinung und Schall auf einander folgen. Aber 
immerhin ergibt fih ſelbſt für die Entfernung von 300m noch eine auf: 
fällige Exactheit der Meſſung, wie aus anderwärts angeſtellten Verſuchen 
erſichtlich it. Es wurde auf der wirklichen Diſtanz von 340m aus 
wen? Revolver geſchoſſen, wobei die Beobachtung im Mittel 325 
erg 

Auf allen Entfernungen, von den kleinſten bis zu den größten, 
liefert demnach das Telemeter gleich genaue Refultate. Es kann daher 
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bei der dieſem Inſtrumente zukommenden einfachen Gebrauchsweiſe, die 
keine Veränderung des Standortes und nur geſunde Sinne erfordert, 
und bei den geringen Anſchaffungskoſten nicht Wunder nehmen, daß 
dieſer Diſtanzmeſſer bereits eine große Verbreitung gefunden hat. 

Nach dem Army and Navy Journal ift der Le Boulengé⸗ 
Felddiſtanzmeſſer für den Dienſt der Marine und Artillerie in den Ver⸗ 
einigten Staaten von Nordamerika bereits eingeführt. S. . . e. 


Sur Theorie leuchtender Hammen; von Dr. Varl Beumann, 
Privatdocent der Chemie am Polptechnicum in Barmſtadlt. 


Noch immer beſitzen wir keine umfaſſende Flammentheorie, welche 
alle jene Vorgänge mit Sicherheit zu erkären vermag, die eine Flamme 
begleiten. Davy's Anſchauungen über die Verbrennungserſcheinungen 
entſprachen bis zur neueren Zeit noch vollſtändig allen Erfahrungen; 
aber eine Reihe von Arbeiten bereicherte unſere Kenntniſſe durch That⸗ 
ſachen, welche ſich mit der ſeitherigen Anſchauung nicht in Einklang 
bringen ließen. Somit mußte Da vy's Theorie abgeändert oder durch 
eine andere erſetzt werden. 

Die Frage nach der Urſache des Leuchtens der Flammen ſtrebt man 
vielfach durch Unterſuchungen zu löſen, welche ſich mit Mitteln und 
Wegen befaßten, durch die jene Leuchtkraft aufgehoben wird, und in der 
That bietet dieſer ſcheinbare Umweg viele Vortheile. Sein hauptſächlichſter 
Nachtheil iſt jedoch bis jetzt nicht genügend beachtet worden; dieſer Nach⸗ 
theil, welcher die gezogenen Schlüſſe unſicher macht, iſt die Complicirung 
der Verhältniſſe, die gleichzeitige Einführung verſchiedener Agentien, welche 
theils im nämlichen, theils im entgegengeſetzten Sinne bei der Entleuchtung 
thätig ſind. 

Die Nichtbeachtung dieſes Umſtandes hat zu Arbeiten geführt, welche 
ſich direct widerſprechende Schlußfolgerungen ergaben, und ſo ſtehen wir, 
ſeit Davy's Theorie verlaſſen iſt, noch ohne einen umfaſſenden Geſichts⸗ 
punkt für die Erklärung der Leuchtflamme gegenüber. ; 

W. Stein! gelangte zu dem Schluß, die Entleuchtung durch in- 
differente Gaſe, wie Stickſtoff, Kohlenſäure, Kohlenoxyd u. ſ. w., ſei un⸗ 
zweifelhaft nur die Folge der Verdünnung, welche den Sauerſtoff der 


1 Journal für praktiſche Chemie, 1874 Bd. 9 S. 180. 
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äußeren Luft veranlaſſe, in die Flamme einzutreten und ſämmtlichen 
Kohlenſtoff in Kohlenoxyd zu verwandeln. 

R. Blochmann! hatte gleichfalls betont, daß bei der durch in⸗ 
differente Gaſe entleuchteten Flamme eine relativ geringere Menge brenn⸗ 
barer Beſtandtheile mit dem Sauerſtoff der Luft in Berührung komme. 
Bei der Bunſen'ſchen Flamme finde bereits in der inneren Verbrennungs⸗ 
zone Zerſetzung des Leuchtgaſes durch den mitgeriſſenen Sauerſtoff ſtatt, 
in Folge deren Waſſerſtoff und Kohlenoxyd auftreten, alſo Gaſe, welche 
auch unter gewöhnlichen Verhältniſſen mit nicht leuchtender Flamme 
verbrennen. 

Frankland's Hyppotheſe ſchreibt bekanntlich ſpeciell der Dichtig⸗ 
keit der Flammengaſe eine Hauptwirkung auf die Leuchtkraft zu (1867 
185 279). 

Allen dieſen Annahmen entgegen zeigte F. Wibel, daß eine durch 
Luft oder indifferentes Gas entleuchtete Flamme wieder hellleuchtend 

wird, wenn man die Brennerröhre zum Glühen erhitzt. In dieſem Falle 
muß die Verdünnung der Flammengaſe in Folge der Temperaturerhöhung 
größer ſein, und dennoch wird die Flamme leuchtend. 

Vor Allem bedarf dieſer Verſuch, wie ihn Wibel beſchrieb, eine 
genaue Controle, ehe man zu weitergehenden Schlußfolgerungen berechtigt 
ift. Schon vor längerer Zeit wurde von Barentin! die Beobachtung 
gemacht, daß die Leuchtgasmengen, welche in gleichen Zeiträumen einem 
Brenner entſtrömen, ſehr verſchiedene ſind, je nachdem das Gas ange⸗ 
zündet wird oder nicht. Blochmannz zeigte, daß der um 26, 33... Proc. 
geringere Gasconſum bei angezündeter Lampe lediglich ſeinen Grund in 
der Volumvermehrung habe, welchen das Gas beim Paſſiren des erhitz⸗ 
ten Brennerknopfes erleidet. 

Daß der Gasconſum und hiermit auch die Menge der eingeſaugten 
Luft oder des indifferenten Gaſes beim Paſſiren einer glühenden Brenner⸗ 
röhre gar nicht afficirt werde, iſt von vornherein für unwahrſcheinlich zu 
halten, und ebenſo wenig läßt ſich a priori behaupten, daß genau das⸗ 
ſelbe Verhältniß zwiſchen Luft und Gas bei kalter wie bei glühender 
Brennerröhre zur Ausſtrömung gelangt. 

Erhitzt man nicht die Brennerröhre, ſondern diejenige Röhre, durch 
welche das indifferente Gas in die eine Luftöffnung des Bunſen' ſchen 
Brenners eintritt, zum Glühen, ſo wird gleichfalls die vorher blaue 


2 Liebig's Annalen, Bd. 168 S. 355. 

Berichte der deutſchen chemiſchen Geſellſchaft, 1875 S. 226. 
Poggendorff's Annalen, Bd. 107 S. 183. 
5 Journal für Gasbeleuchtung, Bd. 5 S. 355. 
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Flamme leuchtend — vorzugsweiſe dann, wenn man das metallene 
Brennerrohr, welches die Wärme zu raſch wegleitet, durch ein aufge⸗ 
ftedtes dünnwandiges Glasrohr (etwa ein Probirröhrchen ohne Boden) 
erſetzt. 

Den Effect dieſes Verſuches könnte man vielleicht darin begründet 
finden, daß das aufſteigende Gas bei glühendem Platinrohr eine volu: 
metriſch ebenſo große Luftmenge aufnimmt wie bei kalter Röhre, daß 
aber das wirkliche, auf gleiche Temperatur berechnete Luftquantum im 
erſteren Fall ein bei weitem geringeres iſt, und daß der eingetretene 
Sauerſtoff ſomit nicht hinreichen dürfte, durch Verbrennung ſämmtlichen 
Kohlenſtoffes die Leuchtkraft zu zerſtören. 

Um dieſe Bedenken zu beſeitigen und das Leuchtendwerden der 
durch indifferente Gaſe entleuchteten Flamme allein der zugeführten 
Wärme zuſchreiben zu können, mußte der Verſuch in anderer Weiſe aus⸗ 
geführt werden. 


Das Leuchtgas wurde in einem Gaſometer vorſichtig mit ſo viel 
Kohlenſäure der Luft gemiſcht, daß das Gasgemenge beim Ausſtrömen 
aus einer etwa 10em langen Platinröhre mit völlig blauer Flamme 
brannte. Wurde hierauf die Platinröhre zum Glühen erhitzt, ſo nahm 
die Leuchtkraft der Flamme raſch zu und ſchließlich zeigte dieſelbe faſt 
die Helligkeit des brennenden reinen Leuchtgaſes. Läßt man alsdann 
die Röhre erkalten, ſo nimmt die Leuchtkraft ab und die Flamme wird 
ſchließlich wieder blau. 

Somit iſt bewieſen, daß die zugeführte Wärme allein die Flamme 
leuchtend gemacht hatte, da nicht, wie bei den oben erwähnten Verſuchen, 
verminderter Luftzutritt hier den Effect hervorgebracht haben kann. 

Ferner muß geprüft werden, ob das in Folge des Erhitzens mit 
leuchtender Flamme brennende Gasgemenge nicht in ſolcher Weiſe ver⸗ 
ändert worden iſt, daß es nun auch leuchtend brennen würde, wenn 
man ihm die zugeführte Wärme durch Abkühlung wieder entzieht. Mit 
anderen Worten: Wird das Leuchtendwerden durch das Erhitzen ſelbſt 
und nicht etwa in Folge eintretender chemiſcher Proceſſe verurſacht, ſo 
muß das Gasgemenge, welches aus glühender Röhre leuchtend brennt, 
wiederum eine blaue Flamme liefern, wenn man dasſelbe nach dem 
Paſſiren des glühenden Rohres zunächſt abkühlt und erſt dann ent⸗ 
zündet. 

Der Verſuch wurde in der Weiſe ausgeführt, daß ein mit blauer 
Flamme brennendes Gasgemiſch durch eine glühende Platinröhre und 
hierauf durch ein mittels Waſſer abgekühltes Meſſingrohr geleitet wurde. 
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Erhitzte man das Platin auch zu noch ſo ſtarkem Glühen, ſo trat 
z. B. bei Leuchtgas und Kohlenſäure dennoch niemals ein Leuchten der 
Flamme ein, vorausgeſetzt, daß das Meſſingrohr ſtets kalt gehalten war. 

Nahm man dann die abkühlende Röhre weg und entzündete das 
Gasgemenge direct am glühenden Platinrohr, ſo zeigte ſich wieder die 
hellleuchtende Flamme. 

Einfacher läßt ſich der Verſuch in der Weiſe ausführen, daß man 
das blaubrennende Gasgemiſch aus einer etwas langen, etwa 15e 
langen, Platinröhre (aus zuſammengerolltem Blech) ſtrömen läßt und 
entzündet. Erhitzt man die Platinröhre nun in der Nähe ihres offenen 
Endes, ſo wird die Flamme ſofort leuchtend; erhitzt man die Röhre aber 
weiter zurück, von der Flamme entfernt, ſo gelingt es nicht, letztere 
leuchtend zu machen, da ſich die erhitzten Gaſe weiter ſtromab an der 
kalten Platinröhre wiederum abkühlen. 

Bei Luft und Leuchtgas tritt, wie auch Wibel erwähnte, unter 
Umſtänden der Fall ein, daß das wiederum abgekühlte Gasgemenge 
doch noch leuchtend brennt, weil in Folge der Gegenwart des Sauer⸗ 
ſtoffes eine partielle chemiſche Zerſetzung einzelner Leuchtgasbeſtandtheile 
ſtattgefunden hatte. Es kommt übrigens hierbei beſonders auf das 
Miſchungsverhältniß zwiſchen Luft und Leuchtgas an, und ob die Er⸗ 
hitzung der Platinröhre nicht zu weit getrieben wurde. 

Während Wibel beim Durchleiten von Luft und Leuchtgas durch 
eine glühende Platinröhre nicht unbedeutende Kohlenausſcheidung wahr⸗ 
genommen hatte, zeigte mein Verſuch, bei welchem die vom Bunſen⸗ 
ſchen Brenner eingeſaugte Luft allein glühende Platinröhren zu paſſiren 
hatte, in der aufgeſetzten gläſernen Brennerröhre ſelbſt bei längerem 
Brennen der hellleuchtenden Flamme keine Ruß⸗ oder Theerablagerung. 

Daß bei Wibel's Verſuch eine ſolche eingetreten war, iſt alſo 
wohl die Folge einer localen Ueberhitzung des Gasgemenges im Platin⸗ 
rohr. Eine ſo hohe Temperatur iſt für die zu erzielende Wirkung dem⸗ 
nach nicht nöthig. | 

Wibel zieht nun aus jenem Verſuch, welcher das Wiederleuchtend⸗ 
werden einer durch indifferente Gaſe entleuchteten Flamme in Folge 
zugeführter Wärme beweist, einen weitgehenden Schluß. Er verwirft 
die Auffaſſung Stein's, Frankland's und Blochmann's, geräth 
aber dabei zu ſehr in ein entgegengeſetztes Extrem. — Seine Theſe be⸗ 
jagt, daß das Entleuchten bei den Knapp' ſchen“ Verſuchen, wie bei 
dem Bunſen ſchen Brenner nicht in einer Verdünnung der Flammen: 


6 Knapp hatte zuerſt die Beobachtung gemacht, daß indifferente Gaſe ebenfo 
entleuchtend wirken wie Luft. (Chemiſches Centralblatt, 1870 S. 386.) 
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gafe, weder im Sinne Blochmann's (Stein's) noch Frankland's, 
begründet ſei, ſondern vielmehr auf der Abkühlung des Flammen⸗ 
inneren durch die eintretenden Gaſe beruhe. 

Dieſer Satz in ſeiner Allgemeinheit ſo ausgeſprochen, kann jedoch 
für die Entleuchtung mit Luft im Bunſen' léen Brenner ſchon allein 
darum keine unbedingte Giltigkeit haben, weil ja alsdann die ent⸗ 
leuchtete Flamme kühler ſein müßte als die leuchtende, während doch 
die tägliche Erfahrung zeigt, daß eine blau brennende Bunſen' fde 
Flamme viel höhere Temperatur beſitzt wie die leuchtende. Der Sauer⸗ 
ſtoffgehalt der einſtrömenden Luft kann hier nicht als Einwand geltend 
gemacht werden, denn beim Erhitzen der Brennerröhre tritt in dieſer Be⸗ 
ziehung keine weſentliche Aenderung ein, und dennoch erfolgt das 
Leuchten. 

Vielleicht ließe ſich der Einwurf erheben, daß die durch Erhitzen der 
Brennerröhre zugeführte Wärme ſchließlich doch nur dazu diene, die von 
der eintretenden Luft abſorbirte Wärmemenge, welche vorher der Leucht⸗ 
kraft zu Gute kam, wieder zu erſetzen. Dem widerſpricht aber gerade 
die Thatſache, daß die durch Luft entleuchtete Flamme bei Weitem heißer 
iſt als die leuchtende, und alſo von einer Temperaturerniedrigung der 
leuchtenden Materie nicht die Rede ſein kann. 

Bei Entleuchtung durch ſauerſtofffreies, indifferentes Gas erniedrigt 
ſich natürlicherweiſe die Flammentemperatur bedeutend, weil die gegebene 
Wärmemenge ſich dann auf mehr Gas zu vertheilen hat. 

W. Stein entleuchtete eine Gasflamme durch Beimengung von 
Kohlenoxyd, alſo einem ſelbſt brennbaren Gas, deffen Verbrennungs⸗ 
temperatur der des Leuchtgaſes nahe ſteht. Auch mit Waſſerſtoff⸗ 
gas läßt ſich eine Flamme entleuchten, wie Blochmann und Wibel 
fanden. Dies ſind Beweiſe genug dafür, daß die Abkühlung wenigſtens 
nicht ausſchließlich die Urſache der Entleuchtung iſt, da jene ſelbſt brenn⸗ 
baren Gaſe die Flammentemperatur nicht oder nur unbedeutend er⸗ 
niedrigen. 

In dieſen Fällen iſt die Entleuchtung ſomit Folge der Verdünnung, 
und es bleibt nur übrig anzuerkennen, daß die Verdünnung der brennen⸗ 
den Gaſe in der That ein wichtiger Factor iſt und für ſich allein — 
ganz abgeſehen von der oft eintretenden Wärmebindung — die Flamme 
entleuchten kann. 

Wibel's Verſuch beweist alſo durchaus nicht, daß die Abkühlung 
des Flammeninneren auschließlich die Urſache des Entleuchtens ift, 
weil ja gleichzeitig die Flamme durch die eintretenden, indifferenten Gaſe 
in ihrer Zuſammenſetzung ſehr weſentlich geändert, d. h. bedeutend ver⸗ 
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dünnt wird. Wenn daher ein Theil der früher genannten Beobachter 
die Entleuchtung durch indifferente Gaſe allein als Folge der Ver⸗ 
dünnung, Wibel dagegen ausſchließlich als durch Abkühlung ver⸗ 
urſacht betrachteten, ſo ergibt ſich nunmehr, daß die Wahrheit zwiſchen 
dieſen ſo ſchroff entgegengeſetzten Anſichten in der Mitte liegt. 

Das Entleuchten kohlenſtoffhaltiger Flammen durch Zuführung von 
indifferentem Gas beruht ſomit außer auf der abkühlenden Wirkung 
allerdings auch auf einer Verdünnung der Flammengaſe, wobei ein Gas⸗ 
gemiſch entſteht, welches, um leuchtend zu brennen, erſt erhitzt werden 
muß und alfo eine höhere Temperatur nöthig hat, als die 
leuchtende, un verdünnte Flamme ſelbſt vorher beſaß. 

Die Stütze, welche Wibel in dem Verhalten der Flamme aus 
Leuchtgas und Sauerſtoff für ſeine Theorie fand, erklärt meine Anſchauung 
in überzeugender Weiſe. — Jene Flamme iſt, wie Wibel beobachtete, 
äußerſt ſchwer zu entleuchten — und zwar aus dem Grunde, weil die 
Flammentemperatur bei Gegenwart reinen Sauerſtoffes eine ſehr hohe iſt. 
Die Abkühlung, welche durch das eintretende, kalte Sauerſtoffgas ver⸗ 
urſacht wird, ſowie die abſolute Temperaturerhöhung, welche das Gas⸗ 
gemiſch mehr bedarf, um leuchtend zu brennen, werden ganz oder faſt 
ganz durch die intenſive Hitze ausgeglichen, welche die energiſche, con⸗ 
centrirtere Verbrennung bei Gegenwart des reinen Sauerſtoffes hervor⸗ 
bringt. Darum iſt die Entleuchtung eine ſo ſchwierige; daß ſie bei ſehr 
ſtarkem Sauerſtoffſtrom und bei Anwendung eines abkühlenden Draht⸗ 
netzes endlich doch eintritt, iſt ſelbſtverſtändlich. 

Die Einführung von Sauerſtoffgas in geeigneter Weiſe macht be⸗ 
kanntlich eine Gasflamme äußerſt hellleuchtend; dies beruht gleichfalls 
auf der Hervorrufung der höchſt möglichen Temperatur, ohne daß, wie 
bei Eintritt von Luft, eine das Leuchten beeinträchtigende Verdünnung 
durch indifferentes Gas ſtattfindet. 

Die hiermit ſcheinbar im Widerſpruch ſtehende Thatſache, daß aus 
enger Oeffnung ſtrömendes Leuchtgas in einer Atmoſphäre von reinem 
Sauerſtoff mit nichtleuchtender Flamme brennt, beruht jeden⸗ 
falls auf der energiſch oxydirenden Wirkung des Sauerſtoffes, welcher 
in ſo großer Menge in die ſchmale Flamme hinein diffundirt, daß 
der äußere, ſonſt faſt unſichtbare Schleier derſelben auf Koſten des leud: 
tenden Theiles der Flamme bei Weitem überwiegt. Auch durch Mangel 
an Sauerſtoff, durch ungenügenden Luftzutritt, kann eine Flamme ent⸗ 
leuchtet werden. 

Ein etwa 4m hohes Gasflämmchen, welches aus einer Löthrohr⸗ 
ſpitze brennt führt man in das Innere eines etwa 1! haltenden, mit 
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Luft gefüllten Kolbens, deſſen Hals abwärts gerichtet iſt. Anfangs 
brennt die Flamme hellleuchtend weiter, wird aber ſehr bald blau und 
ſchließlich faſt ganz unſichtbar; dann dauert es noch einige Augenblicke, 
bis ſie erlöſcht. 

Offenbar iſt hier die zunehmende Verminderung des Sauerſtoff⸗ 
gehaltes der im Kolben vorhandenen Luft die Urſache, daß viel indif⸗ 
ferentes Gas (Stickſtoff und die Verbrennungsproducte) in die Flamme 
eindringt, die Flammentemperatur ſehr herabgeſtimmt wird, und aus 
dieſen Gründen die Entleuchtung eintritt. Rußabſcheidung iſt bei dieſem 
Verſuch nicht zu beobachten. 

Das Entleuchten durch allzuviel Sauerſtoff einerſeits und durch zu 
wenig Sauerſtoff andererſeits, läßt ſich in folgender Weiſe ſehr deutlich 
demonſtriren. ; 

1) Ein etwa 1! faſſender Kolben wird mit Sauerſtoffgas gefüllt 
und durch feinen nach abwärts gerichteten Hals ein 4 bis bon hohes 
leuchtendes Gasflämmchen eingeführt, welches aus einer Löthrohrſpitze 
brennt. Sofort ändert die Flamme ihre Geſtalt, der äußere Saum ver⸗ 
größert ſich enorm nach Innen zu und verzehrt hierbei den leuchtenden 
Theil faſt vollſtändig. Nur ein ganz kleines, helles Pünktchen reprä⸗ 
ſentirt noch den leuchtenden Flammenmantel. 

2) Nach einiger Zeit, ſobald der Sauerſtoff durch die Verbrennungs⸗ 
producte genügend verdünnt wird, beginnt ſich der leuchtende Punkt zu 
vergrößern, er wird zum Flammenmantel, und die hellleuchtende Flamme 
zeigt ganz das Ausſehen, als befände ſie ſich in atmoſphäriſcher Luft. 

3) Allmälig wird der Sauerſtoff noch mehr durch die Verbrennungs⸗ 
gaſe verdünnt, und die Temperatur der Flamme ſinkt immer tiefer. In 
Folge deſſen vermindert ſich die Leuchtkraft, die Flamme wird blau, 
dann faſt unſichtbar und erlöſcht ſchließlich vollſtändig. — Es iſt ſchwierig, 
Entleuchtungsverſuche aufzufinden, bei welchen nicht mehrere Umſtände 
gleichzeitig die Wirkung hervorbringen können, und doch kommt Alles 
darauf an, die ſeither nicht ſcharf unterſchiedenen Entleuchtungsurſachen 
möglichſt aus einander zu halten. Nur dadurch wird es möglich, von 
den Vorgängen in der Flamme ein klares Bild zu geben, daß man die 
Wirkung ſämmtlicher Einzelurſachen, welche im Spiele ſind, von einander 
getrennt ſtudirt und ſo die ſehr complicirten Verhältniſſe in einfache, 
aber gleichzeitig neben einander herlaufende Proceſſe zerlegt. — In 
Folgendem wird gezeigt, daß die Abkühlung allein eine Flamme 
entleuchten kann, und daß dann durch einfache Wärmezufuhr die Leucht⸗ 
kraft wiederherzuſtellen ift, ohne daß Verdünnung oder Oxydation die 
Sicherheit der Schlußfolgerung zweifelhaft erſcheinen läßt. 
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4) Aus der Spitze eines Löthrohres läßt man eine 1 bis 2°™ lange, 
leuchtende Gasflamme brennen und richtet ſie ſchief gegen eine vertical 
aufgehängte Platinſchale oder einen Tiegeldeckel desſelben Metalles ſo 
nahe, daß die Flamme fih ausbreitet und eben völlig blau geworden ift. 7 
— Hierbei wäre man nicht berechtigt, dieſe längſt bekannte Entleuchtung 
einfach der Abkühlung zuzuſchreiben, weil ja die Flamme ſich ausgebreitet 
hat und ſomit den Beſtandtheilen der Luft eine zur Oxydation und Ver⸗ 
dünnung der Flammengaſe viel günſtigere Geſtalt darbietet. 

5) Erhitzt man hierauf die Platinfläche von der entgegengeſetzten 
Seite mit einem horizontal gehaltenen, kräftigen Bun fen’ léen Brenner 
zum Glühen, ſo wird das Gasflämmchen mit ſteigender Temperatur 
immer leuchtender und erhält ſchließlich ſeine frühere Lichtſtärke wieder. 
— Selbſtverſtändlich muß die Platinfläche ganz rein ſein und darf nicht 
vor dem Verſuch mit den Fingern berührt werden, da ſonſt die Flamme 
Natronfärbung zeigt. — Hierdurch iſt bewieſen, daß allein die Tem⸗ 
peraturerhöhung das Leuchtendwerden der durch die 
eingebrachte Platte (auf deren Metall es natürlich nicht ankommt) 
entleuchteten Flamme bedingte. 

6) Wird nunmehr die Bunſen ſche Lampe entfernt, fo bleibt das 
Gasflämmchen noch kurze Zeit leuchtend und wird dann in dem Maße 
blau, in welchem ſich die Flamme abkühlt. Bei dieſem Entleuchtungs⸗ 
verſuch durch Abkühlung iſt nicht mehr der obige Einwurf zu erheben, 
daß die Ausbreitung der Flamme irgend welchen Einfluß haben könnte, 
weil die geringe Volumverminderung, welche durch das Abkühlen ver⸗ 
urſacht wird, höchſtens eine entgegengeſetzte Wirkung hervorbringen 
könnte. 

Somit ſteht feſt, daß auch die Abkühlung allein entleuch⸗ 
tend wirkt. 

Die Frage, durch welche chemiſche und phyſikaliſche Vorgänge Ent⸗ 
leuchtung in Folge von Verdünnung oder Abkühlung der Flammengaſe 
eintreten kann, ſowie der Streitpunkt, ob die Materie, welche durch ihr 
Glühen das Leuchten ſelbſt bedingt, aus Kohlenſtoff oder vorzugsweiſe 
aus dichten Dämpfen beſteht, wird durch Vorſtehendes nicht berührt, 
aber der Gegenſatz, ob Abkühlung oder Verdünnung die Urſache 
des Entleuchtens ſei, ſcheint mir dahin entſchieden, daß wenigſtens 
drei verſchiedene Urſachen, jede für ſich, die Entleuchtung bewirken können. 

In den meiſten Fällen werden zwei derſelben oder alle drei gleich⸗ 
zeitig thätig fein. So wirken offenbar beim Bun ſen' ſchen Brenner 


7 Rußabſcheidung findet bei der blauen Flamme durchaus nicht ſtatt. 
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Abkühlung, Verdünnung und Oxpdation gleichzeitig, theils im nämlichen, 
theils im entgegengeſetzten Sinne und machen ſeine Flammen zum com⸗ 
plicirteſten und im Allgemeinen ungeeignetſten Entleuchtungsbeiſpiel. 

Die Reſultate der eben vorläufig mitgetheilten Beobachtungen ſtelle 
ich hier kurz zuſammen: 


Entleuchtung 
kann eintreten 

a) durch Abkühlung (Verſuch 6, reſp. 4); 

b) durch Verdünnung mit indifferentem Gas. Das 
Gemiſch brennt nur dann leuchtend, wenn ſeiner Flamme eine 
höhere Temperatur ertheilt wird, als die unverdünnte, leuch⸗ 
tende Gasflamme vorher beſaß. Darum und weil auch das 
ſelbſt bedeutende Verbrennungswärme entwickelnde Kohlenoxydgas 
die Leuchtkraft aufhebt, und ferner die durch Luft entleuchtete 
Flamme des Bunſen'ſchen Brenners heißer ift als die leuch⸗ 
tende, ſo kann die Entleuchtung durch beigemiſchte Gaſe nicht 
allein Folge der in vielen Fällen eintretenden Wärmebindung 
ſein, ſondern die Verdünnung für ſich muß entleuchtend wirken. 

c) durch energiſche Zerſtörung (Oxydation) der leuch⸗ 
tenden Materie (Verſuch 1). 

Wiederherſtellung der Leuchtkraft 
bei a) durch Wärmezufuhr (Verſuch 5). 
bei b) durch Erhöhung der Flammentemperatur, ausgeführt durch Er⸗ 
hitzen des Gasgemiſches oder des indifferenten Gaſes in einer 
glühenden Platinröhre vor der Verbrennung. 
bei e) durch Verdünnung des Sauerſtoffes mit indifferenten Gaſen 
(Verſuch 2). 

Durch weitere Verſuche beabſichtige ich, die Richtigkeit der entwickelten 
Anſichten noch ferner zu prüfen und andere dem beſprochenen Thema 
nahe liegende Fragen zu erörtern. 

Darmſtadt, Laboratorium des Polytechnicums. 
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Ein Vorfchlag* zur telegraphifchen Verbindung eines fahrenden 
Gifenbahnzuges mit den benachbarten Stationen; 
von J. v. Ronneburg. 
Mit Abbildungen. 

Entlang dem Gleiſe und überall in gleicher Entfernung von dem⸗ 
ſelben wird, ungefähr in der Höhe des Dachanfanges der Perſonenwagen, 
auf Stangen 8 (Fig. I) ein ziemlich ſtarker Leitungsdraht c ge: 
ſpannt. Die auf den Stangen in gewöhnlicher Weiſe zu befeſtigenden 
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„Von dieſem uns vor einiger Zeit ausführlicher mitgetheilten und durch einige 
Skizzen erläuterten Vorſchlage geben wir in kurzer Faſſung die Hauptzit die wir 
uns dem Wunſche des Verf. anſchließen, fein Vorſchlag möge, wenn fid feiner Auz- 
führung techniſche Schwierigkeiten entgegenſtellen, wenigſtens als angeng dienen. 

Die Red. 
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Iſolatoren J laufen am oberen Ende in zwei durchbohrte Ohren a und 
b aus, durch welche ſenkrecht zur Gleisrichtung der ſtarke Draht d hin⸗ 
durchgeſteckt und mittels Schraubenmuttern befeſtigt wird; dieſer Draht 
endet nach den Schienen hin in eine ſtarke Spiralfeder s, und trägt 
eine Klammer, in welche der Leitungsdraht e mit etwa einem Dritttheil 
ſeines Umfanges eingelöthet wird. An dem Wagen des Zugführers iſt, 
und zwar damit der Wagen auf den Schienen beliebig umgedreht wer⸗ 
den kann, in jede der beiden Langſeiten eine Porzellanplatte Z eingeſetzt, 
auf welcher in geringer Entfernung über einander zwei ſtarke Spiral⸗ 
federn s, und ss befeſtigt find; die Enden dieſer beiden horizontal liegen- 
den Federn find in lothrechter Richtung umgebogen und dienen ſo als 
Drehachſe für ein metallenes Reibungsrädchen r, um welches in ſeiner 
Mitte eine Nuth rings herum läuft. Mit dieſer Nuth kann das Räd⸗ 
chen r den Leitungsdraht e genau zur Hälfte umſchließen, von der Muth 
aus aber verdickt es ſich nach beiden Seiten hin coniſch, damit der Lei⸗ 
tungsdraht c, falls er die Ruth verläßt, dieſer immer wieder zugeführt 
wird, was durch die gegenſeitige Stellung der drei Spiralfedern a. Sy 
und ge erleichtert wird. Dieſe drei Federn machen zugleich das Herüber⸗ 
und Hinübergehen des Wagens auf dem Gleiſe unſchädlich. Das Rei⸗ 
bungsrädchen r wird aus weicherem Metall hergeſtellt als der Leitungs⸗ 
draht c, damit es fih allein abnützt; es ift ja mit nur geringen Koſten 
zu erneuern. Auf dieſem Rädchen r ſchleift eine an deffen Achſe auf: 
gelöthete Feder n; das Ende der oberen Spiralfeder s, aber fegt ſich 
durch die Porzellanplatte 2 hindurch fort. An die inneren Enden der 
durch die zwei, in die beiden Langſeiten des Wagens eingeſetzten Por⸗ 
. zellanplatten Z eintretenden oberen Federn find im Inneren zwei Drähte 
k, und ka angelöthet und mit einander vereinigt. Von der Vereini⸗ 
gungsſtelle beider aber iſt ein Draht nach dem Elektromagnete m eines 
gewöhnlichen Relais R geführt; von dem Elektromagnete m geht an⸗ 
dererſeits ein Draht q nach der Achſe 2 eines (auf Ruheſtrom einge⸗ 
ſchalteten) gewöhnlichen Morſe⸗Taſters T, deſſen Ruhecontact 3 durch 
einen Draht v mit der einen Wagenachſe in leitende Verbindung ge⸗ 
ſetzt iſt; an dieſer Achſe aber wird eine Feder angelöthet, welche auf 
einem der Wagenräder K (Fig. II) ſchleift, alſo von dem Leitungsdrahte c 
durch die Apparate hindurch eine leitende Verbindung nach den Schienen, 
d. h. nach der Erde E herſtellt. 

Werden nun auf den beiden benachbarten Stationen I und II 
Batterien B. und B, von möglichſt gleicher Stärke aufgeſtellt und mt: 
ſchen der Leitung cc und der Erde E, oder E auf Ruheſtrom einge: 
ſchaltet, jedoch mit den gleichnamigen Polen an die Leitung cc ge: 

Dingler’s polyt. Journal Bd. 217 $. 3. ; 14 
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legt, fo werden die Rubeftröme der beiden Batterien in gleicher Rid: 
tung durch das Relais R auf dem Wagen zur Erde gehen; der (nicht 
polarifirte) Anker dieſes Relais R wird alſo angezogen erhalten, der 
Morſe⸗Schreibapparat im Wagen wird daher jetzt nicht ſchreiben. 

Drückt dagegen der Zugführer feinen Taſterhebel T auf den Cow 
tact 1 nieder, fo unterbricht er dieſen Stromweg für die Ströme bei- 
der Batterien B. und B,; beide Ströme müſſen demnach jetzt unverzweigt die 
ganze Leitung ce zwiſchen den beiden Stationen I und II durchlaufen; 
ſie heben ſich, da ſie gleiche Stärke und entgegengeſetzte Richtung haben, 
in ihrer Wirkung auf die Relais P, und P. der beiden Stationen 
(nahezu) auf, und die bisher durch den Ruheſtrom angezogen erhaltenen 
polariſirten (alſo permanent magnetiſchen) Anker dieſer beiden Re 
lais P, und P. werden jetzt durch die Spannfedern abgeriſſen, weshalb 
die Schreibapparate beider Stationen anſprechen; die ſo vom Wagen 
des Zugführers aus nach beiden Stationen gegebenen Zeichen erſcheinen 
aber auch in dem Wagen ſelbſt, weil ja auch das in demſelben aufge⸗ 
ſtellte Relais R jetzt ſtromfrei ift. 

Die beiden Stationen I und II find nicht mit gewöhnlichen Morſe⸗ 
Taſtern ausgerüſtet, ſondern mit Doppeltaſtern D, und Dr, welche beim 
Niederdrücken des Taſterhebels“ den Strom umkehren. In Station I 
z. B. ſteht bei ruhendem Doppeltaſter D, der Kupferpol der Batterie B, 
über den Ruhecontact 6 des Hebels h, mit deſſen Achſe 5 und durch 
das Relais P, hindurch mit der Leitung cc, der Zinkpol aber über 
den Ruhecontact 3 des Hebels h, mit deſſen Achſe 2 und mit der Erde E, 
in Verbindung; beim Niederdrücken des Taſters D. dagegen fegt h, den 
Zinkpol von B, über 4 und 5 mit der Leitung cc, bh aber über 1 
und 2 den Kupferpol mit der Erde Ez in leitende Verbindung. Beim 
Niederdrücken des Taſters D auf der Station I durchlaufen deshalb 
das Relais R im Wagen zwei Zweigſtröme von entgegengeſetzter 
Richtung, heben ſich (bei gleicher Stärke) in ihrer Wirkung auf dieſes 
Relais R auf, und der Schreibapparat im Wagen arbeitet. Auf den 
beiden Stationen I und II haben dabei die Ströme die gleiche Rich⸗ 
tung; auf der eben ſprechenden Station I aber unterſtützt die Wirkung 
des umgekehrten Stromes auf den polariſirten Anker des Relais R. 
die Wirkung der Abreißfeder; der Anker ſällt demnach ab, und der 
Schreibapparat gibt zur Controle das abgeſendete Zeichen mit; auf der 

In ig, II ließ ich der größern Deutlichkeit halber anftatt der Doppeltaſter je 
zwei einfache after zeichnen, und man hat daher fi vorzuſtellen, daß die beiden 
zuſammengehörigen und in geeigneter Weiſe mit einander verbundenen Taſterhebel hy 


und ha entweder beide zugleich auf ihren Ruhecontacten 3 und 6 liegen oder beide 
zugleich auf die Arbeitscontacte 1 und 4 niedergedrückt werden. D. Ref. 
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anderen Station II dagegen hält der verſtärkte Strom den Anker des 
Relais P, nur um fo fefter angezogen und der Schreibapparat ſchweigt. 
Ganz ähnlich ſind die Vorgänge, welche auftreten, wenn die Station II 
ihren Doppeltaſter D. niederdrückt. Will dagegen die eine Station, 
während kein Zug auf der Strecke fährt, nach der anderen ſprechen, ſo 
kann dies nicht mittels des Doppeltaſters D, oder D, geſchehen, ſondern 
es wäre für dieſen Zweck auf den Stationen noch ein einfacher Unter⸗ 
brechungs⸗Taſter einzuſchalten. , | 

Die eben geſchilderten Vorgänge können ſich indeſſen nur dann 
regelmäßig vollziehen, wenn gewiſſe Bedingungen für die Widerſtands⸗ 
verhältniſſe erfüllt ſind; dieſe Bedingungen aber ſollen in einer Weiſe 
erfüllt werden, welche zugleich eine Nebenbenützung der Telegraphen⸗ 
leitung zur Controle der Fahrgeſchwindigkeit des Zuges 
geſtattet. 

Die ungefähr in einer Höhe von Zu über der Planie geſpannte 
Leitung ce muß nämlich bei Planieübergängen weſentlich höher gelegt 
werden; man läßt am einfachſten aus dem Leitungsdrahte cc ein Stück 
von der Breite des Planieüberganges weg und verbindet bei Bedarf die 
beiden Drahtenden durch einen (dünneren) in größerer Höhe an gewöhn⸗ 
lichen Iſolatoren befeſtigten Draht. An jeder ſolchen Stelle muß alſo 
das Reibungsrädchen r die Leitung cc verlaſſen; dadurch wird aber die 
Ableitung durch den Wagen hindurch zur Erde unterbrochen und in 
Folge deſſen entſteht auf allen drei Morſeſchreibern ein der Dauer dieſer 
Unterbrechung entſprechender längerer Strich. Wenn man nun ähnliche 
Unterbrechungen der Leitung ce entlang der Bahn entweder an gleich⸗ 
weit von einander entfernten oder überhaupt nur an der Lage nach 
genau beſtimmten Stellen (z. B. an allen Bahnwärterhäuſern) herbei⸗ 
führte, fo könnten die durch diefe Unterbrechungen automatisch tele: 
graphirten Striche in ihrer Aufeinanderfolge zunächſt über den jeweiligen 
Ort des Zuges ſowie über deſſen Fahrgeſchwindigkeit Aufſchluß geben. 
Man könnte ferner, wenn dies ſonſt wünſchenswerth und räthlich er⸗ 
ſcheint, in die Telegraphenleitung ec auch die Glockenſignale einſchalten, 
wenn man nur die Stellen, wo die Glockenſignalleitung als Schleife 
nach den Glockenbuden abzuzweigen iſt, zugleich als ſolche Unterbrechungs⸗ 
ſtellen für die Ruheſtröme benützt; daß dabei die Ruheſtröme beſtändig 
die Elektromagnete der Läutewerke durchlaufen, würde nicht ſtören, wenn 
man nur die Auslöſung der letzteren erft durch ſtärkere (Inductions⸗) 
Ströme bewirken läßt. | 

Der wichtigſte Dienſt jedoch, welchen ſolche Unterbrechungsſtellen 
leiten könnten, wäre die Regulirung der Leitungs widerſtände. 
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Wenn die Stationsrelais P, und P, ihre Anker während des Fahrens 
angezogen halten ſollten, ſo dürfen die durch ſie gehenden, von der an⸗ 
deren Station ausgegangenen Zweigſtröme nur verhältnißmäßig ſchwach 
ſein; es muß daher der Widerſtand des Relais R auf dem Wagen klein 
ſein im Verhältniß zu dem Widerſtande der beiderſeits zwiſchen dem 
Wagen und der Station liegenden Theile der Leitung cc. Mit dem 
Weiterfahren des Zuges und durch dasſelbe ändern ſich aber die Längen 
und daher auch die Widerſtände jener beiden Theile der Leitung cc be- 
ſtändig. Wenn man nun die aufgeſtellte Bedingung erfüllen und zu⸗ 
gleich auch dem letztgenannten Umſtande Rechnung tragen will, ſo könnte 
man auf beiden Stationen einen entſprechend großen Widerſtand in die 
Leitung cc einſchalten und dafür ſorgen, daß der Zug felbft bei feinem 
Weiterfahren auf der Abfahrtſtation den eingeſchalteten Widerſtand all⸗ 
mälig verkleinert, auf der Ankunftſtation dagegen den auf dieſer einge⸗ 
ſchalteten Widerſtand allmälig vergrößert. Zu letzterem laſſen ſich die 
Stromunterbrechungen an jenen mit einer gewiſſen Regelmäßigkeit über 
die ganze Bahnſtrecke vertheilten Unterbrechungsſtellen benützen. Zu die⸗ 
fem Behufe fol auf beiden Stationen I und II ein Magnetſtab ns an 
einer Stange f (Fig. III und IV) pendelförmig zwiſchen zwei Hufeiſen⸗ 
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Elektromagneten H, und H, aufgehängt werden, welche von dem Strome 
einer Localbatterie ſtets beide zugleich, aber ſo durchſtrömt werden, daß 
ſtets die Pole N, und S, des einen H, mit den ihnen gegenüberſtehen⸗ 
den Polen Sı und N, des anderen H, ungleichnamig find; dann mer 
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den ſtets die Pole des einen anziehend und die des anderen gleichzeitig 
abſtoßend auf die beiden Pole n und s des Stabmagnetes wirken, wel⸗ 
cher ja den beiden Elektromagneten als gemeinſchaftlicher (polariſirter) 
Anker dient. Wenn nun die Relais P. und P, fo eingerichtet werden, daß 
der Relaishebel in ſeiner Ruhelage den Localſtrom in der einen Rich⸗ 
tung, in ſeiner Arbeitslage dagegen in der anderen Richtung durch die 
beiden Elektromagnete ſendet, ſo wird der Magnetſtab ns bei jeder Strom⸗ 
unterbrechung und ebenſo bei jeder Wiederherſtellung des Stromes in 
der Leitung einen Pendelſchlag, an jeder jener Unterbrechungsſtellen alſo 
eine volle Schwingung machen. Dieſe Pendelſchwingungen ſollen in ge⸗ 
wöhnlicher Weiſe mittels eines Steigrades auf ein Räderwerk übertragen 
werden; letzteres aber bekommt die keineswegs ſchwere Aufgabe, beim 
Vorübergange des Zuges an irgend einer jener Unterbrechungsſtellen in 
einem Rheoſtat eine Länge Neufilberdraht aus- oder einzuſchalten, deren 
Widerſtand dem. Widerſtande des zwiſchen dieſer und der nächſt vorher⸗ 
gehenden Unterbrechungsſtelle befindlichen Theiles der Telegraphenlei⸗ 
tung cc gleicht, unter Einrechnung natürlich der etwa in dieſem Theile 
liegenden Glockenſignal⸗Elektromagnetſpulen. 

Man könnte zwar einwenden, daß hierbei die Benützung der Lei⸗ 
tung cc zum Telegraphiren ebenfalls durch die Relais P, und P, die 
Verſtellung der Rheoſtaten und ſomit eine Veränderung der eingeſchal⸗ 
teten Widerſtände herbeiführen, daß aber dadurch die ganze Einrichtung 
in Unordnung gerathen würde. Dem ließe ſich jedoch dadurch begegnen, 
daß man die Kerne jener beiden Hufeiſenmagnete H, und H, zwiſchen 
denen der polariſirte Anker pendelt, nicht aus weichem Eiſen, ſondern 
aus Stahl macht. Dann wird die Umkehrung der Pole N und 8 der 
Elektromagnete H, und H, in Folge der Umkehrung des Localſtromes 
eine längere Stromdauer erfordern, und es läßt ſich dann ſo einrichten, 
daß die kurze Umkehrung der Stromrichtung ſelbſt während eines Striches 
des Morſe⸗Alphabetes zu einer Umkehrung der Elektromagnetpole nicht 
ausreicht. Die länger dauernden Unterbrechungen des Stromes an 
jenen Unterbrechungsſtellen dagegen werden, ſelbſt bei Schnellzügen, im 
Stande fein, die Magnetpole N und S umzukehren, eine Schwingung des 
polarifirten Ankers ns zwiſchen den Magnetpolen N und 8 zu ver: 
anlaſſen und die erforderliche Veränderung in der Größe der eingeſchal⸗ 
teten Widerſtände zu bewirken. Ee. 
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Ueber die Gewinnung von Silber aus gusseifernen, deim Münz- 
betrieb verwendeten Schmelztiegeln; von J. Jn vors hy und 
E. Briwoznik, 


Wenn Silber oder deſſen Legirungen in gußeiſernen Tiegeln, deren 
man ſich noch an einigen Münzſtätten bedient, geſchmolzen werden, ſo 
tritt eine nicht unbeträchtliche Menge des Metalles in die Tiegelmaſſe 
ein. Betrachtet man daher friſche Bruchflächen von verſchiedenen Stellen 
eines ſolchen Tiegels genauer, ſo zeigt ſich, daß im oberen Theil der 
Tiegelwand Silber nur ſpärlich vorhanden iſt; der untere Theil der⸗ 
ſelben enthält davon ſchon mehr; der Boden aber iſt ziemlich ſtark von 
Silber durchſetzt. Die Sprünge find an allen Stellen tief ins Innere 
der Wand mit demſelben ausgefüllt. Die innere Seite der Tiegel iſt 
ſtellenweiſe mit Silber überzogen, das nach dem Aus ſchöpfen haften 
blieb und mit Meißel und Hammer nicht vollſtändig entfernt werden 
konnte. Der ſogen. Schmelzabgang bei der Münzmanipulation iſt daher 
bei Anwendung ſolcher Tiegel zum Theil der Poroſität des Gußeiſens 
zuzuſchreiben. 

Ein gußeiſerner Tiegel kann 10 bis 15 Mal zum Schmelzen von 
Silber verwendet werden, bis die Sprünge desſelben fo bedeutend find, 
daß er als unbrauchbar bei Seite gelegt werden muß. 

Um nun das Silber aus den bei lebhaftem Betrieb in beträchtlicher 
Menge angeſammelten Tiegeln zu gewinnen, werden ſie in die ſtark 
verunreinigte Mutterlauge des Kupfervitrioles gelegt, die ſonſt ohnehin 
nur ſchwer zu verwerthen iſt. Hierbei wird Kupfer gefällt, während 
Eiſen ſich auflöst. Das ſo erhaltene Cementkupfer, welches alles Silber, 
dann Graphit, Kieſelſäure und andere unlösliche Beſtaudtheile des Guß⸗ 
eiſens enthält, wird hierauf getrocknet und auf Silber verhüttet. 

Dieſe Methode der Silbergewinnung iſt äußerſt zeitraubend und 
hat noch den Nachtheil, daß das Material in Bezug auf den Silber⸗ 
gehalt diluirt ſtatt concentrirt wird, ein Umſtand, welcher die Koſten der 
Aufarbeitung beträchtlich erhöht. 100% Gußeiſen geben ungefähr 113% 
Cementkupfer. 

Dieſe Uebelſtände haben den verſtorbenen Director der Wiener 
Münze v. Schrötter vor ſechs Jahren veranlaßt, eine andere ſchon 
mehrmals verſuchte Methode neuerdings vorzuſchlagen. Die Tiegel 
werden nämlich vorher zertrümmert und dann in verdünnter Schwefel⸗ 
ſäure aufgelöst, ohne zu erwärmen. Um große Waſſermengen, welche 
ſpäter bei der Gewinnung des Eiſenvitrioles ohnehin verdampft werden 
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müſſen, zu vermeiden, wurde die Schwefelſäure bei den erſten Auflöſungs⸗ 
verſuchen nur mäßig verdünnt. Es hat ſich daher waſſerfreies ſchwefel⸗ 
faures Eiſenoxydul in großer Menge ausgeſchieden, wodurch die noch 
nicht gelösten Partien des Eiſens umhüllt und die Berührung desſelben 
mit der Säure aufgehoben wurde. An dieſem Umſtande ſcheiterten 
offenbar die bisher von Anderen ausgeführten Verſuche, dieſe Methode 
im Großen einzuführen. Sobald man aber die Schwefelſäure ſo weit 
verdünnt, bis ſie eine Dichte von 1,09 (200 B.) erreicht hat, ſo geht 
die Auflöſung des Eiſens raſch und ohne allen Anſtand vor ſich. Es 
unterliegt wohl keinem Zweifel, daß man mit Kammerſäure, wo ſie 
leicht zu beſchaffen iſt, am billigſten zum Ziel gelangt. Unter den hier 
beſtehenden Verhältniſſen erwies ſich aber die Anwendung von 60° 
Schwefelſäure auch nicht koſtſpieliger. Letztere bietet überdies den Vor⸗ 
theil, daß die beim Vermiſchen derſelben mit Waſſer frei werdende Wärme 
die Reaction weſentlich unterſtützt, ſo daß die Auflöſung des Eiſens mit 
großer Lebhaftigkeit erfolgt. 

In den zum Auflöſen des Eiſens benützten hölzernen, mit Blei 
ausgekleideten, 4 bis 5™ langen, 2m breiten und 0,5 tiefen Ständern 
befindet fic, etwa 200 über dem Boden, ein aus Latten angefertigter 
Roft, auf welchem die Tiegelſtücke liegen. Durch dieſe Vorrichtung wird 
die Operation noch mehr befördert, indem die concentrirte Löſung zu 
Boden ſinkt, wodurch das Eiſen ſtets mit neuer Säure in Berührung 
kommt. Wenn man die Vorſicht gebraucht, die Ständer während der 
Auflöfung gut bedeckt zu halten, fo wird die Umgebung von den höchſt 
unangenehm riechenden Gaſen, die ſich hierbei entwickeln, auch nicht all⸗ 
zuſehr beläſtigt. 

Nach 10 bis 14 Tagen iſt die Säure geſättigt, die Löſung klärt 
fih und hat eine Concentration von 20 B. erreicht. Durch Eindampfen 
derſelben auf 66° B. wird Eiſenvitriol gewonnen, was an einer Münze 
keine weiteren Einrichtungen erfordert, wenn die im Scheidgaden befind⸗ 
lichen Sudpfannen und Kryſtalliſirbottiche hierzu benützt werden. | 

Der unlösliche Rückſtand beträgt bei 20 Proc. Er enthält alles 
Silber, Kieſelſäure, Graphit, Eiſenoxyd, Kupfer und geringe Mengen 
von Schwefel und Phosphor. Die größeren Silbertheile werden aus⸗ 
geſucht, die kleineren aber durch Sieben und Amalgamiren des Rück⸗ 
ſtandes gewonnen. Nur der ärmere Schlich und der Amalgamir⸗Rück⸗ 
ſtand, welcher noch 1,4 Proc. Silber enthält, wurden an der Silberhütte 
in Schemnitz verarbeitet. 

Dieſes Verfahren der Silbergewinnung aus ſilberhältigem Gußeiſen 
führt viel raſcher zum Ziel als die bisher übliche Methode. Es bietet 
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den Vortheil, daß 80 Proc. Eiſen entfernt werden, bevor noch zur eigent⸗ 
lichen Gewinnung des Silbers geſchritten wird, was einer Concentration 
des ſilberhaltigen Materiales auf ein Fünftel ſeines urſprünglichen Ge⸗ 
wichtes gleich kommt. Das Verfahren hat ſich nach den hier gemachten 
Erfahrungen auch ſonſt als praktiſch erwieſen, indem der Erlös für den 
gewonnenen Eiſenvitriol die Arbeitskoſten deckt, wenn der Preis des⸗ 
ſelben nur einigermaßen günſtig iſt. 

Nach dieſer Methode wurden am k. k. Hauptmünzamt in Wien 
315 Stück gebrauchte gußeiſerne Tiegel im Gewichte von 52 360% auf- 
gearbeitet, die 184 352 käuflichen Eiſenvitriol lieferten. Das Gewicht 
des Rückſtandes betrug 10 4721. Der ärmere Theil desſelben und der 
Amalgamir⸗Rückſtand, zuſammen 6104“, wurden verhüttet. Es find 
nahe 335* Silber im Werthe von 30 143 fl. ö. W. gewonnen worden, 
woraus ſich der Silbergehalt des Gußeiſens mit 0,639 Proc. berechnet. 

Der Silbergehalt der gußeiſernen Tiegel hängt auch von der Zu⸗ 
ſammenſetzung der darin geſchmolzenen Legirung ab. Das Eiſen jener 
Tiegel, welche zum Schmelzen ſilberreicher Legirungen verwendet worden 
ſind, enthält mehr Silber als jenes Eiſen, welches von Tiegeln ſtammt, 
die zum Schmelzen ſilberarmer Legirungen gedient haben. Die bisher 
aufgearbeiteten Tiegel ſind der Mehrzahl nach zum Schmelzen von Le⸗ 
girungen für die öſterreichiſchen Silberſcheidemünzen verwendet worden, 
die bekanntlich nur 45 oder 50 Proc. Silber enthalten. Es iſt daher 
mit Sicherheit anzunehmen, daß die Silbermenge, welche ſich aus den 
noch vorhandenen, zur Gulden⸗, Levantinerthaler⸗ und Dinar⸗Legirung“ 
benützten Tiegeln gewinnen läßt, noch beträchtlich größer ſein wird. Die 
mit dieſem Material erlangten Refultate werden ohne Zweifel geeignet 
ſein, weitere Belege für die Zweckmäßigkeit des hier mitgetheilten, 
von v. Schrötter eingeführten Verfahrens zu wm 

Wien, den 28. Juni 1875. 


s Die in im Dee Serbien neu eingeführten, an der Wiener Münze ge- 
prägten Halb-, Zehn- und Zwanzig ⸗Dinarſtücke enthalten 83,5 Proc. Silber. Levan- 
tinerthaler, weiche ſchon ſeit Ne Zeit in E: Summen für den Orient gee 
prägt werden, enthalten 83,33 Proc. Silber. er Silbergehalt der öſterreichiſchen 
Guldenſtllcke beträgt 90 Proc. 
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Chlorverbindungen im Hohoſen; von Chr. Meineke 
in Sberlahnſtein.“ 


Es iſt keine durchaus neue Beobachtung, daß Chlorverbindungen 
in Gobdfen auftreten, aber es ift diefe Erſcheinung ſtets als ein ganz 
bedeutungsloſes Curioſum betrachtet. Namentlich iſt es der Gichtſtaub, 
in welchem man ſie neben allerlei Beſtandtheilen, an welche man bei 
der Eiſenfabrikation nie denkt, z. B. Jod, auffand. So gibt Bode⸗ 
mann im Gichtſtaub der Steinrenner Hütte 8,22 Proc. KCl, Pat⸗ 
tinſon in dem eines engliſchen Ofens 4,70 Proc. NaCl, Bell gleich⸗ 
falls in dem eines engliſchen Ofens 5,60 Proc. KCl an. Selbſt Perey 
erwähnt ihrer nur bei dieſer Gelegenheit und ganz vorübergehend. 

Vor etwa 10 Jahren ſchienen ſie einmal eine größere Bedeutung 
für den Hohofenbetrieb gewinnen zu wollen, als Kerpely vorſchlug, 
Kochſalz, Eiſenchlorür, Chlormagneſium ꝛc. fein gepulvert durch die Ge⸗ 
bläſeluft in den Hohofen hineinzuführen und zur Bildung flüchtiger Ver⸗ 
bindungen des Chlors mit Phosphor, Schwefel und Kupfer zu benützen. 
Nach Angabe wurde der Zweck auch erreicht und eine bedeutende Ab⸗ 
nahme der angeführten Verunreinigungen im Roheiſen bemerkt. Später 
hat man davon nichts wieder gehört; es ſcheinen ſich doch allerlei Un⸗ 
„zuträglichkeiten herausgeſtellt zu haben, ſonſt wäre ſicher eine anſcheinend 
ſo einfache Methode, die Qualität des Roheiſens zu verbeſſern, mehr 
ausgebeutet worden. 

In entſchieden Gefahr drohender Weiſe acer ſich jedoch Chloride 
vor etwa 1½ Jahren auf mehreren Hütten unſerer Gegend bemerklich. 

Auf der Concordiahütte bei Benndorf beobachtete man im 
Sommer 1873, daß der Blechmantel des Oſens Nr. III etwa 5 bis 6™ 
unter der Gicht ein Loch bekommen hatte, aus welchem ſichtbare Dämpfe 
austraten. Als einige Zeit darauf der Ofen ausgeblaſen und die be⸗ 
treffende Tafel, welche vollſtändig zerfreſſen war, zur Auswechſelung ab⸗ 
genietet war, zeigte ſich die dahinter liegende Bimsſteinfüllung ganz mit 
Eiſenchlorid imprägnirt und durch dasſelbe zu einer harten Maſſe zu⸗ 
ſammengebacken. Eine eingehende Unterſuchung ſtellte nun heraus, daß 
die meiſten Blechtafeln zerfreſſen waren und fauſtgroße Löcher enthielten, 
daß ferner der Futterſchacht und die beiderſeitigen Bimsſteinfüllungen 
zwiſchen dieſem und dem Kernſchacht und dem Blechmantel von Eiſen⸗ 
chlorid gelb und braun gefärbt und ſtellenweiſe zuſammengebacken, die 


* Vorgetragen im mittelrheiniſchen Bezirksverein lan Ingenieure in Coblenz, 
nach der berg: und hüttenmänniſchen Zeitung, 1875 S. 4 
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feuerfeſten Steine des Futterſchachtes ebenſo gefärbt, mürbe und zerreib⸗ 
lich geworden waren. Beim Abreiſſen dieſer Theile war der Geruch 
nach Salzſäure ſehr beläſtigend. Der Kernſchacht hatte weniger ge⸗ 
litten. — In ganz ähnlichem Zuſtande befand ſich Ofen Nr. IV, welcher 
bald darauf ebenfalls ausgeblaſen wurde. 

Während des Betriebes hatte ſich das Vorhandensein von Chloriden 
durch ſtarken Salzſäuregeruch auf der Gicht, Ausſchwitzen von Salzen, 
welche ſich hauptſächlich als KCI herausſtellten, durch die Geſtellſteine 
und einmal auch durch einen Strom von geſchmolzenen Chloralkalien 
zu erkennen gegeben, welche beim Oeffnen des Stiches mit der Schlacke 
auslaufend in Berührung mit dem zur Erzeugung von Schlackenſand 
zugeleiteten Waſſer heftige Exploſionen verurſachten. 

Etwas früher waren ganz ähnliche Zerſtörungen an dem Hohofen 
der Sophienhütte bei Wetzlar beobachtet worden. Etwa 1,40 
unter der Gicht zeigte ſich im Blechmantel zwiſchen den äußeren Con⸗ 
ſolen ein fauſtgroßes Loch; ganz beſonders aber waren die inneren 
Conſolen, welche den Gasfang tragen, ſo ſtark angegriffen, daß ſie er⸗ 
neuert werden mußten. Auch die Füllung von Sandſteinbrocken zwi⸗ 
ſchen Futterſchacht und Kernſchacht war mit Salzſäure imprägnirt. 

Auf der Main⸗Weſer⸗Hütte bei Lollar bemerkte man im 
Sommer 1874, daß die Gasfänge ſtark angegriffen wurden. Beim 
Oeffnen des Stiches liefen dünnflüſſige Maſſen, welche, nebenbei bemerkt, 
von ähnlichem Ausſehen wie auf der Concordiahütte, durch die Analyſe 
als Chlorverbindungen erkannt wurden, aus der den Stich verſchließen⸗ 
den Thonmaſſe und erhärteten bald in der Laufrinne, während auf dem 
Eiſen ſtark qualmende, nach Salzſäure riechende Dämpfe ſich entwickelten, 
welche den Ofen in einen dichten weißen Nebel hüllten. Dieſelben ent⸗ 
ſtrömten auch der Schlackenform, wo ſie die eiſernen Kühlröhren zer⸗ 
fraßen. Der Ofen wurde dabei ſtark abgekühlt, das Eiſen war matter 
und weniger gefoblt, als fih nach der Schlacke erwarten ließ. 

Es fragt ſich nun, woher ſtammen die Chloride? 

Es läßt ſich nicht wohl annehmen, daß die zum Ofenbau verwen⸗ 
deten Materialien, Steine und Geſtübbe, ſolche enthalten; ſie müßten 
abſichtlich in dieſelben gebracht ſein, und dafür wüßte Verf. in der That 
keine denkbare Veranlaſſung. Ebenſo wenig iſt wohl anzunehmen, daß 
man auf den betreffenden Hütten verſucht hat, die Kerpely’ ſchen Bor- 
ſchläge zur Reinigung des Eiſens zu benützen und abſichtlich Chloride 
dem Ofen zuzuführen; wäre das wirklich geſchehen, ſo würde man ſicher 
kein Geheimniß daraus gemacht haben, nachdem der verurſachte Schaden 

einmal die Aufmerkſamkeit der Fachleute auf ſich gezogen hatte. 
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en. 

Die zahlreichen von Percy und in anderen Handbüchern ꝛc. über 
Eiſenhüttenkunde veröffentlichten vollſtändigen Analyſen deutſcher, eng⸗ 
liſcher und franzöſiſcher Eiſenſteine geben nicht das geringſte Anhalten, 
daß auch nur einmal ein Gehalt an Chloriden in Eiſenerzen bemerkt 
worden iſt. Ebenſo verhält es ſich mit den Kalkſteinen. 

Der alleinige Verdacht bleibt ſchließlich an den Coaks hängen. 
Und in der That glaubt Verf. den analytiſchen Beweis zu haben, daß 
ſie die Träger ſolcher Maſſen von Chlorverbindungen ſein können, daß 
dadurch Oefen in der vorher beſchriebenen Weiſe gefährdet werden 
können. | 

Verfaſſer erhielt im vorigen Sommer eine Flüſſigkeit zur Analyſe, 
welche durch Auslaugen einer größeren Durchſchnittsprobe, nämlich von 
36% Coaks mit Waſſer erzielt worden war. Das Ergebniß der Unter- 
ſuchung zeigte, daß aus den 36% Coals die folgenden Salzmengen extra⸗ 
hirt waren: 


49,54 NaCl = 0,1209 Proc. der Coaksmaſſe. 
1,38 KCl = 0,0088 „ „ $ 
0,72 Mat St = 0,0020 „ „ 5 
9,76 KOSO} = 0,0271 „ „ š 


3,92 KS = 0,0108 „ „ A 
58 CaS = 0,0266 „ „ j 
68,90 Salze = 0,1912 Proc. der Coalsmaffe. 


Unter dieſen löslichen Salzen dominirt das Kochſalz, welches mit 
dem KCl beinahe ½ Proc. der Coaksmaſſe ausmacht. Das ift eine 
relativ kleine, aber abſolut nicht zu verachtende Menge. Stellen wir 
uns einen Hohofen mittlerer Größe vor, welcher täglich 1000 Ctr. Coaks 
abſorbiren möge, fo werden demſelben täglich 60,47 NaC? und 1,91 
KCl zugeführt, welche zuſammen, wenn durch einen chemiſchen Proceß 
das ſämmtliche Chlor als HCl entwickelt würde, 381,73 Salzſäure⸗Gas 
oder 127% == zwei Ballons käufliche Salzſäure liefern würden. 

Verf. führt dann aus, daß, wenn auch nur ein verhältnißmäßig 
geringer Theil dieſer Chloralkalien unter Bildung von Silicaten und 
Salzſäure zerſetzt wird, ſich die angeführten Erſcheinungen von ſelbſt er⸗ 
klären. 

Die oben mitgetheilte Analyſe ergibt in dem Coaksauszuge Salz⸗ 
mengen, welche in ihren relativen Mengen den in Soolquellen enthal⸗ 
tenen Salzen entſprechen, mit dem einzigen weſentlichen Unterſchiede, 
daß erſterer reicher an ſchwefelſauren Salzen iſt, als letztere zu ſein 
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pflegen; die mit angeführten Mengen KS und Cas find jedenfalls durch 
Reduction ſchwefelſaurer Salze in Berührung mit den noch glühenden 
Coats entſtanden. Hierdurch gewinnt der Coaksextract den Charakter 
eines Gemiſches von Soolwaſſer und Grubenwaſſer. Es iſt bekannt, 
daß in den Steinkohlenrevieren in Weſtphalen Soolquellen vorkommen, 
welche gleichzeitig mit den anderen Grubenwäſſern gehoben werden. Falls 
dieſe Wäſſer zum Ablöſchen der Coaks benützt werden, iſt es klar, daß 
ihre feſten Beſtandtheile in den Coaks bleiben und daß dieſe mit um ſo 
viel mehr Salzen imprägnirt werden, je reicher die Wäſſer an denſelben 
waren. | | 


Orfat’s Apparat zur ſchnellen Uinterfuchung der Bauchgafe ; 
von Dr. 3. Iron. | 


Mit einer Abbildung. 


Der Drfat’fche Apparat ermöglicht, binnen weniger Minuten die 
Zuſammenſetzung der Rauchgaſe feſtzuſtellen. Die Wichtigkeit einer ſolchen 
Beſtimmung iſt einleuchtend. Wenn man die Zuſammenſetzung der aus 
einem Ofen entweichenden Gaſe kennt, iſt man im Stande, den Gang 
desſelben ſo zu reguliren, daß man den größten Nutzeffect von dem ver⸗ 
brannten Material erzielt, daß man das für eine vollkommene Ver⸗ 
brennung nöthige Quantum atmoſphäriſcher Luft ohne ſchädlichen Ueber⸗ 
ſchuß in den Ofen hineinläßt. Läßt man mehr Luft durch den Ofen 
ſtreichen, als zur vollkommenen Verbrennung des Brennmateriales nöthig 
iſt, ſo wird einmal die überſchüſſige atmoſphäriſche Luft ſich auf Koſten 
der wirklich erfolgten Verbrennung erhitzen, mithin die durch jene Ver⸗ 
brennung erzielbare Endtemperatur herabſetzen; ſodann wird aber, da 
die Luft zum Entweichen aus dem Schornſtein einer gewiſſen End⸗ 
temperatur bedarf, eine gewiſſe Menge Wärme ungenützt verloren gehen, 
und zwar ſteht letztere im Verhältniß zu der Menge Luft, die man über⸗ 
ſchüſſig durch den Ofen gejagt hat. Läßt man weniger Luft in den 
Ofen treten, als zur vollſtändigen Verbrennung erforderlich iſt, ſo bildet 

»Dieſer Auffaſſung und den forgfältigen Ausführungen des Hrn. Meineke 
ftimmte die Verſammlung zu. Auf eine Erwähnung, daß von anderer Seite be- 
hauptet worden, eine Zerſetzung der Chlorverbindungen könne gar nicht eintreten, 
ſondern dieſelben entwichen verflüchtigt aus der Gicht, wurde die Bemerkung gemacht, 
daß allerdings je nach dem Betriebe die Erſcheinungen verſchieden ſeien, daß bei ſehr 
heißer Gicht wohl auch ſofort Berflüchtigung eintrete, ehe Zerſetzung erfolge. Ferner 
erwähnt derſelbe, daß auf der Concordtabiitte die törenden Erſcheinungen Dé nicht 
wiederholt hätten, ſeitdem die Coaks nicht mehr mit Soolwaſſer abgelöſcht würden. 
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ſich bekanntlich nicht nur Kohlenſäure, ſondern auch Kohlenoxyd, und in 
dieſem Falle entweicht direct wirkliches Brennmaterial, noch dazu mit der 
zum Entweichen aus der Eſſe erforderlichen Wärme beladen. 

Es iſt nun erfreulich, einen Apparat zu beſitzen, mit Hilfe deſſen 
man im Stande iſt, in wenigen Minuten! eine Unterſuchung der 
Feuerluft auszuführen und je nach dem Ausfall derſelben den Luftzutritt 
zum Feuer zu reguliren, und welcher zu ſeiner Handhabung nicht der 
Hand eines Chemikers bedarf, ſondern von jedem intelligenten Fabrikanten 
oder geſchickten Arbeiter bedient werden kann. Der Apparat iſt von 
Orſat angegeben und beſchrieben in einer Broſchüre von A. Fichet 
in Paris: Ueber die Anwendung der Gasfeuerung für induſtrielle Zwecke. 
Der Apparat gibt zwar nicht die genauen Reſultate, welche für wiſſen⸗ 
ſchaftliche Zwecke gefordert werden müſſen und beſchränkt ſich auch nur 
auf die Beſtimmung der Hauptbeſtandtheile der Feuerluft, Kohlenfäure, 
Sauerſtoff, Kohlenoxyd und Stickſtoff, beſitzt aber immerhin eine genügende 
Genauigkeit für praktiſche Zwecke. 

Der erſte aus Paris von J. Salleron bezogene Apparat erwies 
ſich als zu zerbrechlich für den Gebrauch in der Fabrik und in den 
Händen Ungeübter, und erſchien es deswegen nöthig, einige Abänderungen 
mit demſelben vorzunehmen. In dieſer veränderten? Geſtalt zeigt ihn 
die Abbildung auf Seite 222. Die Benützung des Apparates beruht 
darauf, daß ein gemeſſenes Quantum der Rauchgaſe aus dem Ofen auf⸗ 
geſogen und dieſes nach und nach mit auf einer großen Oberfläche ver⸗ 
theilter Natronlauge, dann mit pyrogallusſaurem Natron und ſchließlich 
mit einer ammoniakaliſchen Kupferchlorürlöſung zuſammengebracht wird. 
Die erſtere nimmt die Kohlenſäure daraus fort, das zweite den Sauer⸗ 
ſtoff, das dritte iſt ein Löſungsmittel für das Kohlenoxydgas, ſo daß 
als Reit nur Stickſtoff bleibt. Werden nun 100° der Rauchgaſe abge- 
meſſen und nach jeder Behandlung derſelben mit den verſchiedenen Ab⸗ 
ſorptionsflüſſigkeiten die Volumabnahme gemeſſen, fo erhält man direct 
ohne Rechnung die Volumprocente der einzelnen Hauptbeſtandtheile durch 

1 Bei Verſuchen, welche in letzter Zeit auf dem Kalkwerk des Baumeiſters Friedrich 
Hoffmann am Nordhafen in Berlin angeſtellt wurden, war es möglich, in Zeit von 
ca. 6 Stunden 60 Analyfen mit zwei Orſat'ſchen Apparaten auszuführen, fo daß 
auf jede Analyſe ca. 12 Minuten incl. der Vorbereitungen bei Aenderung der Auf⸗ 
ſtellung der Apparate entfallen, um an verſchiedenen Stellen des Ringofens Proben 
zu nehmen. Was die Genauigkeit der Reſultate betrifft, fo fei bemerkt, daß Proben, 
zu gleicher Zeit mit zwei Apparaten aufgeſogen, in der Regel nicht Vg Proc., nie über 
1 Proc. in ihrer Zuſammenſetzung von einander abweichen, was für techniſche Zwecke 
ans reichend fein dürfte. 

D Das chemiſche Laboratorium der Deutſchen Töpfer⸗ und Ziegler⸗Zeitung in 


Berlin hat einige Apparate anfertigen laſſen und kann dieſelben zum Preiſe von 150 M. 
incl. Chemikalien für 1500 bis 2000 Rauchgasanalyſen abgeben. 
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die in Cubikcentimeter ausgedrückten Volumabnahmen. Die Einrichtung 
des Apparates iſt folgende. 


Ka D 


Eine cylindriſche graduirte Glasröhre M ſteht einerſeits mittels eines 
durch einen Quetſchhahn verſchließbaren Kautſchukſchlauches mit einer 
Flaſche A in Verbindung, andererſeits läuft ſie in ein ſehr enges 
Glasrohr aus, welches durch eine Stopfbüchſe mit einem ſehr eng ge— 
bohrten Zinnrohr luftdicht verbunden ift. Dieſes Zinnrohr hat vier Mb- 
zweigungen, von denen drei, b., h, und hz, durch Zinnhähne verſchließ— 
bar ſind, unter welchen ſich wiederum drei Stopfbüchſen befinden. Senk⸗ 
recht unter bieden Hähnen finden ſich drei zweihalſige Glasflaſchen n, p, k, 
welche als Reſervoirs für die Abſorptionsflüſſigkeiten dienen und in deren 
mittelſten Hals die Abſorptionsgefäße N, P, K mittels Gummipfropfen 
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eingeſetzt find. Die letzteren find cylindriſche Glasgefäße von etwa 150° 
Inhalt, welche unten in ein Rohr auslaufen, das bis nahe auf den 
Boden der Reſervoirs n, p, k hinabreicht, und oben zu einem engen 
Halſe zuſammengezogen ſind. Dieſe Gefäße ſind ganz mit engen Glas⸗ 
röhren angefüllt, welche benetzt der Abſorptionsflüſſigkeit eine große Obers 
fläche geben. In dem für das Aufſaugen des Kohlenoxydes beſtimmten 
Gefäße K befindet ſich außerdem noch eine Quantität Kupfer oder Meſſing⸗ 
drähte.“ Die vorerwähnte Zinnröhre ift bei der vierten Ableitung mit 
einem dreifach durchbohrten Hahn H verſchließbar, defen Bohrungsrichtung 
am Griff durch einen kleinen angeſetzten Dorn D ſich ſchon durch das 
Gefühl markirt. Durch den Hahn H kann die Zinnröhre und damit 
der ganze Apparat abgeſchloſſen, refp. mit dem zum Ofen führenden 
Gummiſchlauch R und mit dem kleinen Luftinjector J in Verbindung 
gebracht werden. Der Injector J hat den Zweck, vor der Benützung 
des Apparates die in der Rohrleitung R enthaltene Luft oder Stickſtoff 
auszupumpen und ſie mit den Rauchgaſen zu füllen. Bläst man kräftig 
durch das an einem Gummiſchlauch hängende Mundſtück i, ſo treibt man 
durch eine kleine Glasſpitze einen kräftigen Luftſtrahl in einen kleinen 
Trichter, reißt die im Injector enthaltene Luft mit und bewirkt dadurch 
in demſelben eine Luftverdünnung, welche zur Ausſaugung der Rohr⸗ 
leitung R dient. Die Verbindung der Abſorptionsgefäße mit den Hähnen 
hi, baz, hg ift hergeſtellt durch ſehr enge, dickwandige Glasröhren, welche 
oben in die Stopfbüchſen der Hähne luftdicht eingelaſſen und an die 
Hälſe der Abſorptionsgefäße mittels kleiner Gummiſchläuche luftdicht be⸗ 
feſtigt ſind. Durch dieſe Anordnung gewinnt der Apparat eine gewiſſe 
Biegſamkeit, ſo daß er vor einem Zerbrechen geſchützt iſt. Zu bemerken 
ift noch, daß das Meßrohr M mit einem Glasmantel umgeben ift. Der 
Zwiſchenraum iſt mit Waſſer gefüllt, um etwa noch übergehende Waſſer⸗ 
dämpfe aus den Rauchgaſen zu condenſiren und Temperaturſchwankungen 
während des Verſuches zu vermeiden. Der ganze Apparat iſt in einem 
Holzkaſten mit Schiebedeckeln angeordnet, ſo daß er vor Verletzungen ge⸗ 
ſchützt iſt; außerdem ſind die Reſervoirs für die Abſorptionsflüſſigkeit 
verſchließbar, ſo daß bei dem Transport desſelben ein Verluſt nicht ſtatt⸗ 
finden kann. Ueber die praktiſche Handhabung iſt Folgendes zu 
bemerken.“ 


3 Bei dem aus Paris bezogenen Apparat war das Gefäß K mit Kupferdrahtnetz 
gefüllt; es zeigte ſich jedoch, daß dieſes zu oft erheblichen Fehlern Beranlaſſung gab, 
weil häufig Luftbläschen an demſelben hängen blieben und fic) dadurch der nachherigen 
Meſſung entzogen. 

4 Um auch denen, welche mit chemiſchen Arbeiten nicht vertraut find, den Ge- 
brauch des Apparats zu ermöglichen, geben wir eine etwas ausführlichere Inſtruction. 
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Es iſt dafür Sorge zu tragen, daß die Flüſſigkeiten in den drei 
Abſorptionsgefäßen und in der graduirten Röhre bis zu den an ihnen 
eingeätzten Marken emporreichen, alſo die Natronlauge in N bis mi, das 
pyrogallusſaure Natron in P bis mi, die Kupferlöſung in K bis zu 
m, und endlich das Waſſer in M bis zur Marke m. Dies geſchieht in 
folgender Weiſe. | 

Man entfernt den Gummipfropfen von A und nimmt die Glasſtopfen 
von den Flaſchen n, p und k ab; die Hähne hi, h, und h, werden ge: 
ſchloſſen, H ſo geſtellt, daß die Zinnröhre mit der äußeren Luft com⸗ 
municirt. Letzteres iſt der Fall, wenn der Handgriff des Hahnes H 
horizontal iſt, alſo in der Richtung der horizontalen Zinnröhre ſteht. 
Man hebt die Aſpiratorflaſche A mit der rechten Hand, öffnet den Quetſch⸗ 
hahn Q mit der linken Hand und läßt aus A fo lange Waſſer in die 
Röhre M fließen, bis die Marke m erreicht ift, worauf man Q wieder 
ſchließt. Nunmehr ſperrt man die Communication der Zinnröhre mit 
der äußeren Luft ab, indem man den Hahn H fo ſtellt, daß fein Hand⸗ 
griff ſenkrecht zur Röhre ſteht, während der Dorn D nach links zeigt. 
Zunächſt iſt nun die Natronlauge in N bis zur Marke m, zu bringen. 
Zu dieſem Behufe öffnet man hi, fo daß die Meßröhre M mit dem Ge- 
fäße N communicirt. Senkt man nun die Flaſche A und öffnet den 
Quetſchhahn Q, fo ſinkt das Waſſer in M, und es ſteigt in Folge der 
Luftverdünnung die Natronlauge in N in die Höhe. Das Auge hat 
ſtets die ſteigende Flüſſigkeit zu fixiren. Man läßt die Natron: 
lauge nur genau bis m, ſteigen, indem man in dem Augenblick, wo 
dieſer Punkt erreicht ift, den Quetſchhahn O ſchließt. Dieſes Einſtellen 
erfordert einige Aufmerkſamkeit, damit man die Natronlauge nicht bis 
über die Marke oder gar in die Zinnröhre hineinzieht. Iſt die Natron⸗ 
lauge nur eben über die Marke hinausgegangen, ſo hat man nur A zu 
heben, Q zu öffnen und die Natronlauge vorſichtig bis zur Marke m, 
ſinken zu laſſen. Sollte aber unvorſichtiger Weiſe die Natronlauge bis in 
das Zinnrohr gezogen ſein, ſo muß man dasſelbe wieder reinigen. Dies 
geſchieht in der Weiſe, daß man durch Heben von A mit geöffnetem 
Quetſchhahn einige Tropfen Waſſer durch die Röhre ſpült. Iſt aber die 
Lauge gar bis in die Meßröhre M gezogen worden, fo bleibt nichts übrig, 
als das Waſſer in M durch reines Waſſer zu erſetzen, weil ſonſt Fehler 
in der Analyſe entſtehen würden. Dies würde in der Weiſe auszuführen 
ſein, daß man ſofort h, ſchließt, H öffnet, A ſenkt, Q öffnet und ſämmt⸗ 
liches Waſſer aus M in die Flaſche A ausfließen läßt. Man kehrt dann 
A um, gießt das Waſſer fort und erſetzt es durch neues. Mit dieſem 
Waſſer ſpült. man die Zinnröhre aus, indem man durch Heben von A 
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dasſelbe in die Röhre eintreten läßt, zieht es durch Senken von A wieder 
in die Flaſche A und ſchüttet auch dieſes Waſſer aus. Nachdem man 
nun nochmals friſches Waſſer in A gegeben hat, ift der Apparat als 
gereinigt zu betrachten. Um ſolche Wirkungen zu vermeiden, beachte man 
ſorgfältig die Regel, daß das Auge auf die ſteigende Flüſſigkeit zu 
richten iſt, damit die Flüſſigkeit nur genau bis zur Marke emporgeſogen 
werde. Deshalb agire man, ſobald die aufſteigende Flüſſigkeit ſich dem 
engen Rohre, auf welchem die Marke eingeätzt iſt, nähert, ſehr vorſichtig 
mit dem Quetſchhahn und wende nur leichten Druck und in kleinen 
Intervallen an. Sit die Natronlauge ordnungsmäßig bis m, emporge⸗ 
hoben, fo ſchließe man den Hahn hi. 

Es handelt ſich nun darum, das pyrogallusſaure Natron in P bis 
Marke m, zu heben. Dies geſchieht genau in der oben geſchilderten Art. 
Man öffnet zuerſt H, ſo daß der Handgriff dieſes Hahnes horizontal 
ſteht, hebt A, öffnet Q dabei und läßt das Waſſer in M bis zur Marke 
m ſteigen, dann ſchließt man H, öffnet diesmal aber h, ftatt h. und 
verfährt ſonſt, wie oben angegeben. Steht das pyrogallusſaure Natron 
bei Marke mi, fo ſchließt man h,, und es wiederholt fih nun das ana: 
loge Spiel bei dem dritten Abſorptionsgefäß K. Steht auch hier die 
Flüſſigkeit bei Marke ms, fo ſchließt man h,, und es bleibt nur noch 
übrig, in bereits bekannter Weile das Waſſer in M bis zur Marke m 
zu treiben. 

Iſt der Apparat ſo eingeſtellt, ſo unterſuche man vor jedem Ver⸗ 
ſuche, ob alle Verſchlüſſe luftdicht ſind. Ob die Hähne h,, hy, hg oder 
die unter den Hähnen befindlichen Stopfbüchſen und Schlauchverbindungen 
dicht find, erkennt man ſofort daran, daß die Flüſſigkeiten an den be: 
treffenden Marken ſtehen bleiben. Sinken dieſelben aber, ſo ſind ent⸗ 
weder die Hähne oder die Stopfbüchſen, oder der kurze Schlauchverband 
nicht dicht. Im erſteren Falle ſind die Hähne neu zu ſchmieren, im 
anderen die Gummiverſchlüſſe nachzuziehen oder durch neue zu erſetzen. 
In keinem Falle iſt eine Analyſe mit einem nicht abſolut dicht ſchließen⸗ 
den Apparate anzuſtellen. Bleiben die Flüſſigkeiten aber an den be⸗ 
treffenden Marken ſtehen, ſo iſt der Apparat in den Abſorptionstheilen 
dicht. Ob er fonft dicht ift, erkennt man daran, daß, wenn H fo ge- 
ſchloſſen ift, daß der Dorn D nach links zeigt, A geſenkt, geöffnet 
wird, das Waſſerniveau bei Abſchluß der Hähne h,, hy, h, außer einer 
geringen anfänglichen Senkung conſtant ſtehen bleibt, nicht aber be⸗ 
ſtändig wenn auch langſam ſinkt. Sinkt das Niveau, ſo iſt entweder H 
nicht dicht und muß geſchmiert werden, oder es iſt die Stopfbüchſe der 
Meßröhre M nicht dicht, und dann muß letztere in Ordnung gebracht 
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werden. Erweist ſich aber der Verſchluß überall zuverläſſig, ſo kann, 
wenn die Einſtellung genan erfolgt iſt, die Analyſe begonnen werden. 

Aualyſe der Rauchgaſe. Es handelt ſich zunächſt darum, aus 
der Röhrenleitung, welche zum Apparat führt, die atmoſphäriſche Luft zu 
entfernen und fie mit den zu unterſuchenden Rauchgaſen anzufüllen. 
Dies geſchieht in folgender Weiſe. 

Der Hahn H wird fo geſtellt, daß die Röhrenleitung R mit dem kleinen 
Injector J in Verbindung ſteht. Dies ift dann der Fall, wenn H poris 
zontal ſteht und der angelöthete Dorn D nach J geſenkt iſt. Nun nimmt 
man das Mundſtück i in den Mund und bläst mehrere Male kräftig 
hinein, indem man kurz vor Ende des jedesmaligen Hineinblaſens mit 
der linken Hand den Schlauch R zukneift, beim Beginn des Hineinblaſens 
aber R frei läßt, und dreht beim fünften oder ſechsten Luftſtoße den 
Hahn H fo, daß feine Verbindung mit dem Injector J unterbrochen iſt, 
d. h. H horizontal ſteht, aber mit dem angelötheten Dorn D nach oben 
gekehrt. Senkt man nun Flaſche A, öffnet Q und läßt das Waſſer aus 
M jo lange ausfließen, big der untere Rand des Waſſerniveaus genau 
bei dem Theilſtriche 100 ſteht, während das beobachtende Auge ſich in 
derſelben Höhe mit Theilſtrich 100 befindet, ſchließt dann H, d. h. ſtellt 
man ihn ſenkrecht zur Zinnröhre, während der Dorn des Hahnes nach 
links gekehrt iſt, fo hat man 100° von den Rauchgaſen im Apparate, 
abgeſchloſſen von der äußeren Luft. Es handelt ſich nunmehr darum, 
die Zuſammenſetzung derſelben zu ermitteln. 

Zu dieſem Behufe öffnet man zunächſt h,, hebt Flaſche A, öffnet 
Quetſchhahn und treibt die Gaſe in das Abſorptionsgefäß N, in 
welchem die Kohlenſäure in Folge der Aufſaugung derſelben durch die 
Natronlauge zurückbleibt. Man laſſe hierbei das Waſſer nicht über die 
Marke m ſteigen. Um auch den letzten Reſt von Gas der von Marke 
m bis zur nächſten durch Natronlauge benetzten Stelle, alſo etwa bis 
mi zurückbleibt, von Kohlenſäure zu befreien, läßt man die Natronlauge 
in bekannter Weiſe wieder aufſteigen und dann zurückſinken. Schließlich 
hebt man dieſelbe wieder bis mi, ſchließt Hahn h. und mißt nun in der 
Meßröhre M das Volum des Gasrückſtandes. um keinen Fehler zu be⸗ 
gehen, Nuß das Meſſen des Gafes in der Weile erfolgen, daß es dabei 
genau unter dem Druck der Atmoſphäre ſteht, was dann der Fall ift, 
wenn man den Quetſchhahn Q öffnet und A fo hebt, daß das Niveau des 
Waſſers in A und das Niveau des Waſſers in M genau gleich hoch 
ſteht. Dann ſchließt man, während A ſich noch in dieſer Stellung be⸗ 
findet, den Quetſchhahn Q und liest nunmehr ab, wieviel Cubikcentimeter 
Gas ſich noch in M befinden, wobei man immer den unteren Rand des 
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Waſſerniveaus als Maßſtab wählt und das Ange genau horizontal in 
die Höhe dieſes Niveaus bringt. Die Differenz des gefundenen Volums 
und des urſprünglichen von 100% gibt das Bolum der Kohlenfänre 
in Cubikcentimeter, reſp. in Proc. an. Hierbei ift zu bemerken, daß die 
Natronlauge, fo lange fie noch friſch if, fat momentan abſorbirt; fpdter 
muß man einige Minuten warten, felbft die Glasröhren in den Ab⸗ 
ſorptionsgefäßen durch mehrfaches Heben und Senken der Natronlauge 
neu benetzen. Bemerkt man, daß die Whforption kangſam fic vollzieht, 
ſo iſt es gerathen, die Natronlauge durch friſche zu erſetzen. 

Hat man die Menge der Kohlenfäure fo ermittelt, fo ift zunächſt 
die Menge des freien Sauerſtoffes zu beſtimmen. Dies geſchieht in 
der Weile, daß man jetzt h, öffnet und den Gasrückſtand aus M durch 
Heben der Flaſche A bei geöffnetem Quetſchhahn Q in das Gefäß mit 
pyrogallusſaurem Natron treibt. Die Manipulationen ſind in dieſem 
Falle völlig analog denen, wie ſie vorher für die Abſorption der Kohlen⸗ 
ſäure beſchrieben ſind. Die Abſorption erfordert in dieſem Gefäße nur 
etwas längere Zeit, etwa 5 Minuten, und iſt es zweckmäßig, die Glas⸗ 
röhren in P mehrmals mit der fih dunkelbraun färbenden Löſung der 
Pyrogallusſäure zu benetzen. Schließlich mißt man den Gasrückſtand, 
analog wie oben, die Differenz zwiſchen der letzten Meffung und ber 
nunmehrigen gibt die Menge des freien Sauerſtoffes in Cubikcenti⸗ 
meter an. | 

Um endlich das Rohlenorydgas zu beſtimmen, treibt man nach 
Oeffnung von hz den Reſt des Gafes aus M in das Gefäß K. Iſt hier 
das Kohlenoxydgas verſchluckt, fo mißt man wieder den Rückſtand des 
Gaſes in M und findet aus der zurückbleibenden Menge und der vor⸗ 
hergehenden Meſſung die Menge desſelben. 

Das Gas, welches nun noch in M zurückgeblieben ift, it Stickſtoff. 
Manu hat alfo die Menge der vier Gafe, die man beſtimmen wollte, feft- 
geſtellt. 

Um eine neue Analyſe zu machen, hat man den Apparat wieder 
einzuſtellen. Da die Flüſſigkeiten in den drei Abſorptionsgefäßen, wie 
aus dem Obigen erhellt, bis zu den dazu gehörigen Marken aufgeſogen 
find, fo iſt nur das Waſſer in M bis zur Marke m zu bringen. Zu 
dieſem Behufe dreht man H fo, daß M mit dem Injector J communi- 
cirt, d. h. daß der Dorn D nach unten gerichtet ift, und läßt nun durch 
Heben von A bei geöffnetem Quetſchhahn das Waſſer bis zur Marke m 
ſteigen. Nunmehr iſt der Apparat zu einer neuen Analyſe hergerichtet. 

Zu bemerken iſt noch, daß die Natronlauge paſſend in einer Con⸗ 
centration von 1 G.⸗Th. geſchmolz enem Natronhydrat in 3 G.⸗Th. deſtil⸗ 
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lirtem Waſſer gewählt wird. — Für das pyrogallusſaure Natron nimmt 
man 258 Pyrogallusſäure, löst dieſelbe in möglichſt wenig heißem Waſſer 
und verſetzt mit 150° der obigen Natronlauge. — Die dritte Flüſſigkeit 
wird hergeſtellt durch Vermiſchen von gleichen Theilen Ammoniakflüſſig⸗ 
keit und einer geſättigten Salmiaklöſung, welche man mit Kupferhammer⸗ 
ſchlag oder geglühten Kupferſpänen ſchüttelt, bis ſie intenſiv dunkelblau 
gefärbt iſt. Man gießt paſſend auf die drei Löſungen in den Flaſchen 
etwas Solaröl in einer Schicht von einigen Millimeter, damit ſie vor 
Berührung mit der Luft geſchützt ſind, weil ſie ſonſt, namentlich die Löſung 
der Pyrogallusſäurelöſung wie die Kupferlöſung, ſehr bald unwirkſam 
werden. In dieſem Falle reichen die Löſungen für mehrere Hundert von 
Analyſen aus. 


Heber den Handel mit Salmiahgeift; von Prof. Dr. Marx 
in Stuttgart. * 


Es werden gegenwärtig von verſchiedenen Fabriken bedeutende 
Mengen von Salmiakgeiſt aus Gaswaſſer dargeſtellt und in den Handel 
gebracht. Während früher größere Fabrikanten für ihren Fabrikbedarf 
ſich ſolchen aus Ammoniakſalzen deſtillirten, werden ſie nun meiſt billi⸗ 
ger den Salmiakgeiſt von jenen Fabriken beziehen, welche ihn direct aus 
Gaswaſſer in ziemlich reinem Zuſtand darſtellen. 

Im Handel mit Salmiakgeiſt iſt in Deutſchland meiſtens ein be⸗ 
ſtimmter Preis pro Grad Beck und Centner vereinbart; es kann z. B. 
für ſolchen 1 M. berechnet werden, ſo daß alſo 1 Ctr. Salmiakgeiſt von 
10° Beck mit 10 M., 1 Ctr. von 15° Beck mit 15 M. u. ſ. w. bezahlt 
wird. Dieſer Bezahlungsmodus führt aber zu weſentlichen Inconſequen⸗ 
zen, wie aus Folgendem hervorgehen wird. 

Es enthält 1 Ctr. Salmiakgeiſt von 


Grad Pfund 10 entſpricht Pfunden 
Beck. Ammoniak Ammoniak. 
1 1.4 1.40 
10 14,1 1,41 
15 22,1 1,44 
17 25,6 1,50 
20 31,3 1,56 


* Aus dem Württemberger Gewerbeblatt, 1875 S. 231 vom Berfaffer gütigſt 
mitgetheilt. 
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Wird nach Graden Beck und Centner bezahlt, ſo wird alſo im 
Salmiakgeiſt von 200 für 1,56 Pfd. Ammoniak nur ſo viel bezahlt, als 
im 10grädigen für 1,41 Pfd., oder wenn man beiſpielsweiſe pro Grad 
und Centner 1 M. rechnet, ſo wird für 1 Pfd. Ammoniak im Salmiak⸗ 


geiſt von 
10 bezahlt 71,4 Pf. 


100 „ 70,9 „ 
159 „ 69,4 „ 
170 „ 666 „ 
200 „ 64,1 „ 

Man bezahlt alſo im hochgrädigen Salmiakgeiſt das Ammoniak 
ungefähr um 10 Proc. ſchlechter als im niedergrädigen, obwohl bei 
Fabrikation und Behandlung des hochgrädigen Salmiakgeiſtes die Ver⸗ 
luſte durch Verflüchtigung von Ammoniak viel bedeutender ſind als bei 
niedergrädigem, ſo daß eher angezeigt wäre, das Ammoniak in jenem 
theurer zu bezahlen als in dieſem. 

Es dürfte ſich alſo empfehlen, bei Abſchlüſſen den Preis pro Pfund 
Ammoniak zu vereinbaren. Die Stärke des Salmiakgeiſtes wäre dann 
Hatt mit dem Bed’ ſchen Aräometer mit einem Procentardometer für 
Ammoniak zu meſſen; im Uebrigen wäre die Rechnung ſo einfach wie 
ſeither. Es ſollen z. B. auf einem Poſten zu berechnen ſein: 

18 Ctr. Salmiakgeiſt von 25 Proc. 


117 ” ” ” 23 ” 
220 ” ” ” 21 m 
118 „ u „ 15 „ 


ſo ſind dieſe 
18 >< 25 = 450 Pfd. Ammoniak, 


117 x 23 = 2691 „ R 
220 x 21 = 4620 „ SS 
118 x 15 = 1770 „ M 
Summe = 9531 Pfd. Ammoniak. 
; z. B. à 75 Pf. = 7148 M. 25 Pf. 
Zur Herſtellung der Procentaräometer für Ammoniak würde am 
beten die Carins’ fhe Tabelle benützt; ich habe wenigſtens ihre An- 
gaben bis zu 30 Proc. Ammoniakgehalt wiederholt beſtätigt gefunden, 
höherprocentiger Salmiakgeiſt aber dürfte überhaupt für den Handel 
ungeeignet ſein. 
Die Zahlen ber Carius' ſchen Tabelle unter Einſchaltung der ents 
ſprechenden Grade Beck, berechnet nach der Formel 
no Beck = SC — 170, 


find in nadfolgender Tabelle eingetragen. 
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Gehalt und ſpeelfiſches Gewicht wäſſeriger Löſungen von Ammoniak 
bei 140 R. (17.50 C.) 
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9 65 0863118 12,5 | 0,9314 |27 17 0052 36 | 22,2 | 0,8844 


Ueber die zur Ernährung der Pflanzen geeignetſte Sorm des 
Stichfoffes; von Proſeſſor Jul. Lehmann. 


Trotz der vielen Verſuche, welche über dieſen Gegenſtand bereits 
angeſtellt worden ſind, fehlen doch noch genaue Anhaltspunkte, um ent⸗ 
ſcheiden zu können, ob die Pflanzen zur Bildung ihrer ſtickſtoffhaltigen 
Beſtandtheile auch das Ammoniak in gleich vortheilhafter Weiſe wie die 
Salpeterſäure verwerthen können. Es iſt wohl kaum nothwendig zu 
erwähnen, daß ein ſicherer Aufſchluß darüber nicht allein wiſſenſchaft⸗ 
liches, ſondern auch praktiſches Intereſſe hat. 

Um einen Beitrag zur Beantwortung dieſer Frage liefern zu kön⸗ 
nen, hat Verfaſſer zuvörderſt eine Anzahl von Vegetationsverſuchen mit 
Mais und Buchweizen in wäſſerigen Nährſtofflöſungen angeſtellt. 

Die letzteren hatten in Bezug auf ihren Gehalt an mineraliſchen 
Nährſtoffen für jeden Verſuch die gleiche Zuſammenſetzung; der weſent⸗ 
liche Unterſchied beſtand nur darin, daß den Löſungen der einen aus 
acht Gläſern beſtehenden Reihe der Stickſtoff in der Form von Salpeter⸗ 
ſäure (als ſalpeterſaurer Kalk), der anderen, gleichzähligen Reihe die 
gleiche Menge dieſes Elementes aber in der Form von Ammoniak (als 
ſchwefelſaures Ammoniak) zugeſetzt worden war. 

Die verſchiedene Wirkung des Ammoniaks und der Salpeterſäure 
auf die Vegetation der Buchweizenpflanzen konnte hierbei deutlich wahr⸗ 
genommen werden. Unter dem Einfluß eines ſalpeterſauren Salzes 


æ 
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wurden zwei ſo vollkommene Buchweizenpflanzen in wäſſerigen Löſungen 
berangebildet, wie ſolche ſonſt nur in einem febr guten Ackerboden er- 
zielt werden können, während der Stickſtoff in der Form von Ammoniak⸗ 
ſalz nur ein ganz unvollkommenes Wachsthum veranlaßt hatte. 

Noch intereſſantere Erſcheinungen in Bezug auf die Wirkung der 
einen oder anderen Form des Stickſtoffes ſtellten ſich bei Maispflanzen 
heraus, welche am 19. Juni als Keimpflänzchen in gleiche Nährſtoff⸗ 
löſungen gebracht worden waren. | 

Die Salpeterſäure⸗Pflanzen zeigten ſchon nach 8 Tagen 
(26. Juni) den Charakter einer ſehr mangelhaften Ernährung in allen 
ihren Organen. 

Ganz entgegengeſetzt verhielten ſich die Ammonia k⸗Maispflanzen; 
ihre Wurzeln, Stengel und Blätter. entfalteten ſich gleich von Haus 
aus außerordentlich üppig, und machten jene Pflanzen im Allgemeinen 
den Eindruck einer völlig normalen Ernährung und erfreuten durch ihren 
üppigen Stand das Auge eines jeden Beſchauers. 

Die geſchilderten Charaktere der Pflanzen beider Verſuchsreihen än⸗ 
derten fih plötzlich nach 41 tägiger Vegetationsdauer; ſämmtliche Gals 
peterſäure⸗ Pflanzen waren mit einem Male völlig ergrünt, ohne daß 
irgend ein Wechſel in den äußeren Lebensverhältniſſen der Pflanzen ftatt- 
gefunden hatte. Von dieſem Tage an nahm ihr Wachsthum einen 
ſchnellen und unverändert günſtigen Verlauf. Gerade umgekehrt ver⸗ 
hielten ſich vom gleichen Zeitpunkt an die Ammoniak Pflanzen. Ihre 
Blätter verloren ihre geſunde Farbe, die ganze Pflanze bekam ein krank⸗ 
haftes Anſehen. Während die Salpeterſäure⸗Pflanzen bis 15. September 
in normalſter Weiſe ihre Entwicklung durchliefen, ſtanden dieſe Pflanzen 
als ein Bild des Jammers den kräftigen Salpeterſäure⸗Pflanzen gegen⸗ 
über. Auch die Erntegewichte der Salpeterſäure⸗ Pflanzen zeigten, daß 
dieſelben eine völlig normale Entwickelung genommen. 

Durch Verſetzen krankhafter Salpeterſäure⸗Pflanzen der erſten Periode 
in ammoniakſalzhaltige Nährlöſung wurden dieſelben binnen zwei Tagen 
zu lebhaften Ergrünen gebracht, während umgekehrt geſunde Ammoniak⸗ 
Pflanzen in einer Löſung von ſalpeterſaurem Natron alsbald bleichſüchtig 
und krankhaft wurden. In der zweiten Hälfte der Vegetationszeit, in 
welcher Dé ergeben hatte, daß die Maispflanzen zu ihrem pollkommenen 
Gedeihen den Stickſtoff in der Form von Salpeterſäure bedürfen, führ⸗ 
Die beiden beſten Pflanzen hatten eine Länge von 130, reſp. 140 em und bil⸗ 
deten 204, reſp. 152 vollſtändig reife, neben 34. reſp. 22 unvollkommen ausgebildeten 
Samen aus. Das Gewicht der ganzen Pflanzen incl. Samen betrug im lufttrockenen 
Zuftande 28,924, reſp. 258,607, und hatte eine Vervielfältigung des Saatgewichted um 
das 1377, reſp. 1219fache Pattgefunden. | 
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ten derartig angeſtellte Verſuche auch ſtets zu den entſprechenden Reful- 
taten. Dieſe Experimente wurden vielfältig wiederholt, und hatte man 
es dabei ganz in der Hand, durch den Wechſel der Stickſtoffverbindung 
in der Nährſtofflöſung die Pflanzen bleichſüchtig oder wieder völlig ge⸗ 
ſund zu machen. 

Bei ferneren Unterſuchungen, welche Verfaſſer über den Einfluß 
der Salze des Ammoniaks und der Salpeterſäure auf die Entwickelung 
des Tabaks in humusfreiem Kieſelſand anſtellte, und bei denen, neben 
einer vollſtändigen mineraliſchen Nährſtoffbeigabe der nöthige Stickſtoff 
theils in Form von Ammoniak (als ſchwefelſaures Ammoniak), theils in 
der Form von Salpeterſäure (als ſalpeterſaures Natron), gegeben ward, 
ließ ſich abermals deutlich wahrnehmen, wie verſchieden die Ammoniak⸗ 
ſalze, im Vergleich zu den ſalpeterſauren Salzen, auf die Ausbildung 
einer Pflanzenart einwirken. Die Ammoniak⸗Pflanzen bewahrten von 
Anfang bis zu Ende des Verſuches den Charakter geſunder Pflanzen, 
ihre Stengel und Blätter waren ſtets ſaftig und genügend grün, und 
das Wachsthum der einzelnen Pflanzen war ein gleichmäßig normal 
verlaufendes. 

Die Salpeterſäure⸗Pflanzen hingegen blieben in der erſten Hälfte 
der Vegetationszeit hinter den Ammoniakpflanzen weit zurück, und ihre 
bleiche Farbe gab ihnen ein krankhaftes Ausſehen; jedoch in der zweiten 
Hälfte fand bei ihnen entſchieden ein Umſchwung zum Beſſeren ſtatt; ſie 
färbten ſich grün und ihr Wachsthum wurde ſichtlich ein kräftigeres. 
„Trotzdem war zuletzt ihre Production an Pflanzenmaſſe eine verhältniß⸗ 
mäßig ſehr geringe. | 

Die ohne Stidftoffdüngung gewachſenen Pflanzen, welche eine 
dritte Verſuchsreihe bildeten, machten vollſtändig den Eindruck unge⸗ 
nügend ernährter Pflanzen, und man konnte bei ihnen mit Beſtimmt⸗ 
heit behaupten, daß ihre mangelhafte Ausbildung nur durch den Mangel 
an Stickſtoff in der Nahrung veranlaßt worden war. 

Aus den Endreſultaten ergab ſich, daß, bei gleichem Gehalt des 
Bodens an mineraliſchen Nährſtoffen, durch einen Zuſatz von Stickſtoff 
in der Form von Salpeterſäure über die 3 fache Menge, in der von 
Ammoniak aber über die 6 fache Menge lufttrockener Pflanzenſubſtanz 
erzeugt worden war, als ohne Stickſtoffdüngung. 

Es iſt demnach für den quantitativen Erfolg der Düngung beim 
Tabakbau durchaus nicht gleichgiltig, in welcher Form der Stickſtoff 
dem Boden einverleibt wird. Nach jenen Verſuchen zu urtheilen, be⸗ 
dingen die Ammoniakſalze, in Verbindung mit genügenden Mengen 
mineraliſcher Nährſtoffe, einen ganz bedeutend höheren Ertrag als die 
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ſalpeterſauren Salze, was für die Tabakcultur beſondere Beachtung ver- 
dienen dürfte. 

Auch aus dieſen im Boden angeſtellten Verſuchen ſcheint wiederum 
(wie auch aus den in wäſſeriger Nährſtofflöſung mit Mais ausgeführten 
Verſuchen) hervorzugehen, daß es Pflanzenarten gibt, welche zu einer 
kräftigen Entwickelung in der erſten Hälfte ihrer Vegetationszeit unbe⸗ 
dingt Ammoniakſalze bedürfen, während ſie in der letzten Hälfte den 
Stickſtoff in der Form ſalpeterſaurer Salze nöthig haben; denn die 
Salpeterſäure⸗Pflanzen des Tabaks fingen auch erſt in der zweiten Hälfte 
an, ſich zu kräftigen und eine geſündere Farbe anzunehmen. Daß die 
Ammoniak: Pflanzen in der letzten Hälfte ihres Wachsthums ebenſo gleich⸗ 
mäßig und kräftig fortwuchſen, wie in der erſten Hälfte, dürfte wohl 
nur ſeinen Grund in der bis dahin im Boden theilweiſe erfolgten Oxy⸗ 
dation des Ammoniaks zu Salpeterſäure reſp. zu ſalpeterſaurem Ammoniak 
haben, was in den oft gewechſelten, ſtets friſch bereiteten Nährſtofflöſungen, 
in welchen ſich die Maispflanzen befanden, nicht eintreten konnte. Weiter 
ſtellte Verfaſſer noch Verſuche an, über die Aufnahme des Stickſtoffes 
durch die gelbe Lupine. Es gibt keine Culturpflanze, welche ver⸗ 
hältnißmäßig ſo reich an Stickſtoff iſt und trotzdem in den ſtickſtoffärmſten 
Böden fo vollkommen kräftig gedeiht, wie die Lupine. In den fterilen 
Kieſelſandböden der Haidegegenden Norddeutſchlands entwickelt ſie ſich 
noch ganz vortrefflich; dabei iſt es aber völlig unaufgeklärt, wie und 
woher ſie die ihr nöthigen großen Stickſtoffmengen bezieht. 

Um dieſer Frage näher treten, und vor Allem, um entſcheiden zu 
können, welche Differenzen in der Entwickelung der Lupinenpflanze ſtatt⸗ 
finden, wenn ſie einestheils in einem ganz ſtickſtoffarmen Kieſelſandboden, 
anderentheils in dem gleichen, aber mit ſtickſtoffhaltigen Salzen ver⸗ 
miſchten Boden cultivirt wird, wurden vom Verfaſſer mehrere dahin⸗ 
zielende Verſuche ausgeführt. Dieſelben wurden mit dem gleichen Kieſel⸗ 
fand und ſonſt auch in gleicher Weiſe wie die Verſuche mit Tabak an- 
geſtellt. 

In dem mit ſalpeterſaurem Natron gedüngten Sande fand ver⸗ 
hältnißmäßig die kräftigſte und gleichmäßigſte Entwickelung der Lupinen 
ftatt, und man glaubte annehmen zu müſſen, daß die fo üppig entwickelten 
Pflanzen dieſer Reihe auch die größte Körnerernte ergeben würden; dies 
fand jedoch nicht ftatt. Die Düngung mit ſalpeterſaurem Natron hatte 
nur viel Kraut, aber verhältnißmäßig wenig Samen gebildet. 

Die auf dem mit ſchwefelſaurem Ammoniak gedüngten Sande be⸗ 
findlichen Lupinen zeigten ſchon, nachdem ſie 3 bis 4 Blätter entfaltet 
hatten, ein ſehr dürftiges Ausſehen. Ihre Blätter ſchrumpften theil⸗ 
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weiſe zuſammen und wurden gelb. Mehrere Pflänzchen ſtarben fhul 
ab und die übrigen vegetirten kümmerlich fort. Aber im Juli trat auch 
bei dieſen letzteren ein kräftiges Wachsthum ein; ſie entfalteten dann 
viele Blüthen, aus welchen völlig normale Samen heranreiften. 

Am meiſten Intereſſe erregten die ohne Stickſtoffdüngung cultivirten 
Lupinenpflanzen. Sie hielten in ihrem Wachsthum in den erſten Wochen 
gleichen Schritt mit den Salpeterſäure⸗ Pflanzen, blieben jedoch in den 
nächſten 10 Wochen hinter dieſen etwas zurück, holten aber fpdter das 
Verſäumte wieder derartig nach, daß, wenn man zuletzt die beſten 
Pflanzen beider Parcellen mit einander verglich, nur ein geringer Unter⸗ 
ſchied wahrgenommen werden konnte. Hierbei iſt allerdings noch zu 
bemerken, daß bei Salpeterſäuredüngung eine größere Anzahl ſehr voll⸗ 
kommen ausgebildeter Pflanzen zu finden war, als bei per ſtickſtofffreien 
Düngung; aber dennoch ergab letztere die größte Körnerernte, was auch 
aus beifolgender Zuſammenſtellung der Reſultate erſichtlich iſt. 

Parc. I Parc. II Parc. III 
(ohne Stickſtoff) (mit Ammoniak) (mit Salpeterſäure) 

Körnerertrag 143 133 1288, 

Aus dieſen Ergebniſſen geht deutlich hervor, daß die Lupine, ſelbſt 
in einem ganz ſtickſtoffarmen Boden wachſend, ſich dennoch die zu ihrer 
vollkommenen Entwickelung nöthigen, beträchtlichen Mengen von Stick⸗ 
ſtoff zu verſchaffen und ſie zu Pflanzenſubſtanz zu verarbeiten vermag. 
In Folge deſſen kann auch die Lupine mit vollem Recht als billigſter 
Stickſtofffabrikant für ſterile Kieſelſandböden angeſehen werden, bei denen, 
um ſie auch für andere Nutzflanzen culturfähig zu machen, eine Be⸗ 
reicherung an ſtickſtoffhaltigen Pflanzennährſtoffen zu einer der weſent⸗ 
lichen Bedingungen gehört. 

Bringt man die Refultate obiger Vegetationsverſuche mit der Frage 
in Beziehung, in welcher Form die Lupine den im Boden enthaltenen 
Stickſtoff am beiten aufzunehmen und zu verarbeiten vermag, fo braucht 
man darüber kaum noch in Zweifel zu ſein. Denn, daß die Lupine 
die im Boden befindlichen Ammoniakſalze (mit Ausſchluß des ſalpeter⸗ 
fauren Ammoniaks) als ſolche nicht zu ihrer vollen Entwickelung zu 
verwerthen vermag, ja ſelbſt unter Einfluß derſelben in einen bleich⸗ 
ſüchtigen und kümmerlichen Zuſtand kommt, haben die Verſuche zur 
Genüge ergeben; ebenſo ſicher iſt aber auch aus denſelben hervorge⸗ 
gangen, daß die ſalpeterſauren Salze auf ihr Wachsthum einen günſtigen 
Einfluß äußern. 

Dafür ſpricht nicht allein der directe Verſuch mit ſalpeterſaurem 
Natron, ſondern auch der indirecte mit Ammoniak. Bei letzterem iſt 
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nur ſpeciell zu berückſichtigen, daß das dem Boden beigemiſchte Ammoniak 
bereits zu der Zeit, zu welcher die Lupinen anfingen, kräftig zu gedeihen, 
wenigſtens theilweiſe in Salpeterſäure übergeführt war, was auch durch 
Unterſuchung des betreffenden Bodens nachgewieſen werden konnte. In 
letzterem Boden begann ein kräftiges Wachsthum der Lupinen erſt nach 
Verlauf von ca. 10 Wochen, ſomit nach einer Zeit, während welcher ein 
Theil des Ammoniaks zu Salpeterſäure verbrannt war. 

Wenn alle bereits oben beſprochene Vegetationsverſuche mit Buch⸗ 
weizen, Mais, Tabak und Lupine vorerſt nur als Vorverſuche in Be⸗ 
tracht kommen können, ſo dürften ſie doch ſchon zu der Annahme be⸗ 
rechtigen, daß einige Pflanzenarten zu ihrer normalen Entwickelung den 
Stickſtoff nur als Salpeterſäure verwerthen können (Salpeter: 
ſäure⸗Pflanzen), andere dies aber nur in der zweiten Hälfte ihrer 
Vegetationszeit zu thun vermögen, während ſie in der erſten Hälfte zum 
kräftigen Wachsthum des Ammoniaks (Ammoniak⸗ Pflanzen) 
bedürfen. Hierdurch dürfte die Erſcheinung — wenn auch vielleicht nur 
theilweiſe — eine Erklärung finden, daß einzelne Culturpflanzen in mit 
friſchem Stallmiſt gedüngtem Boden vortrefflich gedeihen, andere aber 
nur dann in gleicher Weiſe, nachdem der Stallmiſt einer ein⸗, zwei⸗ oder 
dreijährigen Verweſung im Boden anheimgefallen iſt. Im friſchen Stall⸗ 
miſt iſt der für die Pflanze aufnehmenbare Stickſtoff bekanntlich als 
Ammoniakſalz enthalten, welches erſt nach längerer Zeit im Boden zu 
Salpeterſäure verbrennt und in dieſer Form dann der im Wachsthum 
genügend vorgeſchrittenen Pflanze als geeignetſtes ſtickſtoffhaltiges Nähr⸗ 
ſtoffmaterial zu dienen vermag. (Biedermann's Centralblatt für 
Agriculturchemie, 1875 S. 403.) 


Ueber die Conſtitution des Tannen - und Bappelholzes; von 
Friedrich Bente. 


Ueber die Conſtitution der Holzarten haben verſchiedene Forſcher 
geſchrieben. Während einige derſelben das Holz nur als ein mecha⸗ 
niſches Gemenge verſchiedener Beſtandtheile anſehen, foie Bayen!, 
Fremy und Terrail?, betrachtet J. Erdmann? dasſelbe als eine 


ournal fitr praktiſche Chemie, Bd. 16 S. 436. | 
e mptes rendus, 1868 t. 66 p. 456. 
3 un der Chemie und Bhofit, 5. Suppl. Bo. S. 223. (Vergl. aud daſelbſt 
Bd. 138 S. 1: Ueber die Concretionen in den Birnen.) 
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chemiſche Verbindung. Payen unterſcheidet ein Primitivgewebe und 
eine die Zellen ausfüllende Subſtanz, die wirkliche Holzſubſtanz. Fremy 
und Terreil unterſcheiden mehrere nähere Pflanzenbeſtandtheile, nämlich 
die Celluloſe, die Cuticularſchicht und verſchiedene andere Verbindungen, 
welche ſie vorläufig noch „incruſtirende Subſtanz“ nennen. 

Erdmann ſieht dagegen in dem Holze eine ſehr complicirte Ver⸗ 
bindung dreier Gruppen und zwar einer zuckerbildenden, einer aro⸗ 
matiſchen und einer Celluloſe⸗Gruppe. 

Stutzer hat kürzlich eine Arbeit veröffentlicht“, in welcher er, im 
Gegenſatz zu Erdmann, zu dem Schluſſe kommt, daß eine aromatiſche 
Gruppe in der Zellwand präformirt nicht enthalten ſei. 

Zur Annahme der oben erwähnten Gruppen gelangte Erdmann 
dadurch, daß fic) das gereinigte Tannenholz mit Salzſäure in Trauben: 
zucker und einen Rückſtand ſpalten läßt, der beim Schmelzen mit 
Kalihydrat Brenzcatechinkörper, mithin der aromatiſchen Reihe an- 
gehörige Körper liefert, beim Behandeln mit Salpeterſäure aber Celluloſe 
hinterläßt, welch letztere, auf gleiche Weiſe mit Kalihydrat behandelt, 
keine Brenzcatechinkörper mehr liefert. Mit Rückſicht auf dieſes Ver⸗ 
halten glaubt Erdmann das gereinigte Tannenholz als chemiſche Ver⸗ 
bindung anſehen zu dürfen, welche er Glycolignoſe nennt, und der 
er die Formel C H. Oz gibt. Andererſeits behauptet er, daß diefe beim 
Behandeln mit einer Salzſäure von beſtimmter Concentration ſich quan⸗ 
titativ ſpalte in Traubenzucker und eine neue von ihm Lignoſe ge⸗ 
nannte Verbindung, welcher die Formel CHO; zukomme. 

Verfaſſer (Berichte der deutſchen chemiſchen Geſellſchaft, 1875 S. 
476) hat nun nach Erdmann's Angabe die genannten Körper dar⸗ 
zuſtellen geſucht und zwar zunächſt das gereinigte Tannenholz. Das 
Reinigen des Tannenholzes geſchieht durch Auskochen des geraspelten 
oder geſchliffenen Holzes mit ganz verdünnter Eſſigſäure und nachfol⸗ 
gendes Ausziehen mit heißem Waſſer, Alkohol und Aether. Das 
trockene Product iſt die ſogenannte Glycolignoſe. Erdmann hat 
dieſe der Elementaranalyſe unterworfen und Zahlen erhalten, welche mit 
den ſeiner Theorie nach erforderlichen und den vom Verf. erhaltenen 
ziemlich übereinſtimmen. 


Erdmann Bente 
berechnete fand fand 
C 48,52 48,01 48,04 
H 6,20 6,47 6,64 
d 45,28 45,28 45,32 


4 Ueber die Rohfaſer der Gramineen. Inauguraldiſſertation, 1875. 
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Eine gleiche Uebereinſtimmung mit den von Erdmann erhaltenen 
Reſultaten fand Verf. nicht in Betreff der aus Glycolignoſe reſultirten 
Lignoſemenge. Er arbeitete ganz nach Erdmann's Angabe, indem er 
die Glycolignoſe mit verdünnter Salzſäure (1 Vol. Salzſäure 1,12 ſpec. 
Gew. und 2 Vol. Waſſer) genau eine Viertelſtunde lang unter Erſatz 
des verdunſteten Waſſers kochte, hierauf mit Waſſer, verdünnter warmer 
Ammoniakflüſſigkeit, wieder mit Waſſer und ſchließlich mit Alkohol nach 
einander auf einem Filter auswuſch. Der Rückſtand wurde dann bei 
110° getrodet und wog ſtets mehr als bei Erdmann's Verſuchen. 
Erdmann fand durchſchnittlich 60 bis 65 Proc. Rückſtand, Verf. da⸗ 
gegen 70,025 Proc. im Durchſchnitt, während die von Erdmann für 
die Spaltung des Tannenholzes aufgeſtellte Gleichung 56,33 Proc. 
Lignoſe fordert. 

CHO z + 2 H,O = 2 CHO, + Get, 
Glycolignoſe. Traubenzucker Lignoſe. 

Auch enthielt der Spaltungsrückſtand etwas mehr Kohlenſtoff, als 
die Formel verlangt, durchſchnittlich 52,21 Proc., während die Theorie 
51,67 Proc. erfordert. Außerdem müßten ſich aber 48,51 Proc. 
Traubenzucker bilden, während Verf. durchſchnittlich nur 25,01 Proc. 
erhielt. 

Erdmann gibt an, daß er durch Schmelzen ſowohl des gereinigten 
Tannenholzes, als auch der ſogenannten Lignoſe mit Kalihydrat, An⸗ 
ſäuern der Schmelze mit Salzſäure und Ausſchütteln mit Aether dem 
Brenzeatechin naheſtehende Körper, aus dem Tannenholz außerdem Eſſig⸗ 
ſäure und Bernſteinſäure erhalten habe. Verf. erhielt beim Schmelzen 
der ſogenannten Lignoſe (2 Theile Kalihydrat in wenig Waſſer gelöst 
und 1 Theil Lignoſe) ebenfalls brenzeatechinähnliche Körper, außerdem 
aber Bernſteinſäure und, wie zu erwarten, Oxalſäure. Verf. hat 
ſeine Unterſuchungen noch nicht beendigt, ſoviel dürfte indeſſen ſchon 
jetzt gewiß ſein, daß ſich der aromatiſchen Reihe angehörige Körper 
neben Traubenzucker und Celluloſe außer den genannten orga⸗ 
niſchen Säuren aus dem Holze erhalten laſſen. 

Ob man aber trotzdem und trotz der durch die Elementaranalyſe 
gefundenen, auf die Glycolignoſe gut paſſenden Werthe das gereinigte 
Tannenholz als rein chemiſche Verbindung auffaſſen und mit einem 
chemiſchen Namen belegen darf, wagt Verf. nicht zu entſcheiden. Be⸗ 
merkenswerth iſt noch, daß das nach Erdmann's Methode gereinigte 
Pappelholz genau dieſelbe Zuſammenſetzung hat wie das Tannenholz. 
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Zur Benntniss des Alizarins und @xpanthrackinona von 
C. Millgerodt. 


Um einige noch nicht bekannte Derivate des Alizarins und Dry- 
anthrachinons darzuſtellen, war Willgerodt genöthigt, dieſe beiden 
Subſtanzen ſich ganz rein zu verſchaffen, und gelangte im Verlauf ſeiner 
Arbeit (Inauguraldiſſertation, Freiburg 1875) zu dem Refultat, daß 
einige der bis jetzt curſirenden Angaben über dieſelben zu berichtigen 
ſeien. — Zunächſt gibt Verf. den Schmelzpunkt des chemiſch reinen 
Oxyanthrachinons gegenüber den variirenden Angaben anderer Forſcher 
bei 3230 und den des Alizarins bei 2900 liegend an, während derſelbe 
für letzteres ſtets bei 215° angenommen wurde. Betreffend die Treu⸗ 
nung des künſtlichen Alizarins von ſeinem ſteten Begleiter, dem Oxy⸗ 
anthrachinon, bezeichnet er die bekannte Methode (1871 203 155), welche 
auf der Löslichkeit des Kalk: oder Baritſalzes des Oxyanthrachinons und 
der Unlöslichkeit des Alizarinkalkes in Waſſer beruht, als eine vorzüg⸗ 
liche; nur macht er darauf aufmerkſam, daß einerſeits das Kalkſalz des 
Alizarins in viel heißem Waſſer nicht abſolut unlöslich iſt, und daß an⸗ 
dererſeits das Kalkſalz des Anthrachinons eine bedeutende Menge Waſſer 
zu ſeiner Löſung gebraucht. Willgerodt ſah ſich deshalb veranlaßt, 
neben dieſer Methode noch einer anderen ſich zu bedienen, welche nach 
ſeiner Angabe annähernd zur quantitativen Trennung der beiden Körper 
benützt werden kann. Er löst das zu unterſuchende künſtliche Alizarin, 
nachdem die Säuren, Salze und das Anthrachinon auf bekannte Weiſe 
entfernt ſind, in einer für die angewendete Menge genau berechneten 
Quantität von in Waſſer gelöstem Kaliumhydroxyd auf, ſo daß ganz 
neutrales Alizarat entſteht, trocknet im Waſſerbad ein und zieht den 
feingepulverten Rückſtand ſo oft mit Alkohol aus, bis die anfänglich 
blutroth gefärbten Auszüge eine braunviolette Färbung annehmen. Die⸗ 
ſelben werden geſammelt und zur Trockene verdampft; der Radftand, 
wieder aufgelöst in Waſſer, ſcheidet auf Zuſatz von Säuren reines 
Oxyanthrachinon als ſtrohgelben gallertartigen Niederſchlag aus, während 
der vom Alkohol nicht gelöste Theil des erten trockenen Rädftandes 
aus reinem Alizarin beſteht. Das ſo erhaltene, alizarinfreie Oxy⸗ 
anthrachion läßt ſich weiter noch aus kochendem Eiseſſig umkryſtalliſiren; 
es iſt unlöslich in kochender Alaunlöſung, wenig löslich in kochendem 
Waſſer. Willgerodt hat geringe Mengen desſelben mit etwa dem 
5 bis 6 fachen Gewichte Aetzkali in bekannter Weiſe unter Zuſatz einiger 
Tropfen Waſſer im Silbertiegel auf 2000 erhitzt und ſchon nach ein⸗ 
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ſtünvigem Schmelzen vollſtändig in Mizarin äbergeführt. Dieſe bone 
Zeitdauer beim Arbeiten im Kleinen, verglichen mit der langen Zeit⸗ 
dauer der Operation im Großen, ſowie der ganze Verlauf des Schmel⸗ 
zungsproceſſes brachte den Verfaſſer auf den Gedanken, daß die Oxy⸗ 
dation des Oxpauthrachinons zu Alizarin weſentlich durch den Sauerſtoff 
der Luft bewirkt werde, und beabſichtigt er deshalb, auf Veranlaffung 
von Profeſſor Claus in Freiburg i. Br., feine Verſuche unter Einblaſen 
von atmoſphäriſcher Luft in die ſchmelzende Maffe zu wiederholen, um 
auf diefe Weile nicht nur das Orpanthrachinon, ſondern vielleicht auch 
das Anthrachinon in Alizarin überführen zu können. Kl. 


Burchfchnittspreife der Wurzeln von franzofifchem Brapp in 
den Jahren 1813 bis 1874. 


€. Ferry und J. Depierre, welche nachſtehende Tabellen im Bulletin de Rouen, 
1875 S. 80 veröffentlichen, beſchränken ſich darauf, dieſelben mit einigen allgemeinen Be⸗ 
merkungen zu begleiten, weil doch die Einflüffe auf die Krapppreiſe gar zu mannigfacher und 
gar zu verſchiedenartiger Natur feien. Dieſe Anſicht ift gewiß fo begründet, wie die Abe 
ſicht berechtigt iſt, nor einer willkürlichen, einſeitigen Deutung ſtatiſtiſcher Angaben fih zu 
bitten. Vielleicht it es aber doch möglich, jedenfalls nicht ohne Intereſſe, einige 
Momente hervorzuheben, welche, wenn auch nicht allein maßgebend oder für jedes 
einzelne Jahr oder für ganz locale Verhältniſſe giltig, doch gewichtig genug find, 
um mit ihrer Hilfe die anffallenderen Schwankungen zu erklären, die allgemeine Hal- 
tung des Krappmarktes während einer fortlaufenden Reihe von Jahren zu charak⸗ 
terifiren oder den unvermeidlichen Zuſammenhang dieſer Specialität der induſtriellen 
Landwirthſchaft mit dem Wohl und Wehe des übrigen Weltmarktes durch politiſche 
und volks wirthſchafiliche Erinnerungen nachzuweiſen. 

Mit der naturgemäßen Erholung der geſammten Induſtrie über ganz Europa, 
mit dem Reſtaurationsjahr 1814 beginnt ein ſtetiges Steigen der Krapppreiſe. Der 
kurze Krieg des Jahres 1815 hatte ſeine Beendigung noch vor der Erntezeit gefun⸗ 
den, er vermochte die ſteigende Tendenz des Krappmarktes nicht aufzuhalten. Das 
berüchtigte Mißjahr 1817 geſellte zu der übrigen Noth eine förmliche Krappnoth und 
trieb die Preiſe enorm in die Höhe auch für die zunächſt folgenden Jahrgänge, wobei 
zu erinnern iſt, daß die Ausbildung der Krappwurzel im Boden drei volle Jahre in 
Anſpruch nimmt, daß alſo ein einziges Fehljahr auf drei Ernten influirt. Die hohen 
Marktpreiſe mögen wie in Südfrankreich, ſo auch anderwärts zur Erweiterung der 
Krappcultur aufgemuntert haben; auch hatte die Einführung der Dampffarben zu 
Anfang der zwanziger Jahre eine Verminderung des Krappconſums in den Druckereien 
zur Folge; beide Momente erklären die nunmehr finfende Bewegung der Krapppreiſe, 
bis ebenſo nothwendiger Weiſe gegen das Ende der zwanziger und mit dem Anfange 
der dreißiger Jahre das Aufblühen der Türkiſchrothfabrikation eine ſteigende Bewe⸗ 
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gung derſelben hervorrufen mußte. Jahrgang 1837/8 zeichnet ſich durch einen abnorm 
niedrigen Curs der Krappwurzeln aus und hängt dies wohl mit der in dieſem Jahre 
mit erneuter Macht auftretenden, von der Regierung ſelbſt ins Leben gerufenen Con⸗ 
currenz der holländiſchen Wurzel zuſammen. Aber raſch erholen fi) die Preiſe, die 
Gründung des Zollvereins (1834) beginnt wirkſam zu werden, die Färbereien und 
Druckereien Deutſchlands richten ſich für den Großbetrieb ein, ihr Conſum an allen 
möglichen Farbſtoffen macht ſich auf dem Markte fühlbar, auch hat die Einführung 
der Garancine (1839) der geſammten Färberei einen neuen Impuls gegeben. Ziemlich 
räthſelhaft ſind die beiden Jahrgänge 1843/44 und 44/45. Die zweijährige Dauer dieſer 
Krappkriſis ſcheint auf eine Mißernte hinzudeuten, aber die Zeitungen aus jenen 
Jahren berichten weder von einem allgemeinen Mißwachs, noch haben directe Erkun⸗ 
digungen in Südfrankreich die Annahme einer localen Calamität jener Jahre beſtätigt. 
Die nachfolgende Periode iſt wieder durch eine feſtere Haltung der Krapppreiſe be⸗ 
zeichnet; nur das unruhige Jahr 1848 vermochte dieſelben vorübergehend zu drücken, 
ſowie ſpäter der Krimkrieg (1853—56), als er fih unvermuthet in die Länge zog, 
wie auch die Paar Kriegsmonate des Jahres 1859. Aber mit rapider Geſchwindigkeit 
fallen die Preiſe mit Beginn des amerikaniſchen Krieges (1861—65), nach deſſen Be⸗ 
endigung der preußiſch⸗öſterreichiſche Krieg den Druck auf die Preiſe fortſetzt, während 
gleichzeitig mit Anfang der ſechziger Jahre die Anilinfarben ihre Herrſchaft über die 
Mode befeſtigten und erweiterten. Mit dem Jahre 1867 gewinnt die geſammte In⸗ 
duſtrie wieder Vertrauen, die Einführung des Krappextractes vermehrt den Krappconſum 
und zum letztenmal lacht den Krappbauern das Glück, als im Herbſt 1868 die neuer- 
ſtandenen Druckereien und Färbereien Nordamerikas ihren Bedarf an Krapp und 
Garancine durch riefige Kaufordres deckten. Daß der deuiſch⸗franzöſiſche Krieg auf 
der geſammten Induſtrie ſchwer laſtete, iſt begreiflich, aber dem großen finanziellen 
und induſtriellen Krach war es vorbehalten, die Krapppreiſe auf die bedenkliche Tiefe 
herunterzudrücken, von der ſie ſich ſo bald nicht wieder erholen werden. Denn um 
gerecht zu fein, muß conſtatirt werden, daß ein großer Theil dieſer Baiſſe auf Red- 
nung des künſtlichen Alizarins zu ſchreiben iſt. Bedenkt man, daß Deutſchland 
im J. 1872 900 000k 10 proc. Alizarin 1 
„ 1873 110000Ck , „ 2 
” 1874 2 400 00Ck ap e 4 


probucirt hat, fo erhält man einen deutlichen Begriff von der Macht diefer Concur: 
renz des Krapps, wie von der üÜberraſchenden Entwickelung dieſer neuen Induſtrie. 


Bulletin de Rouen, 1875 S. 81. 
2 Amtlicher Katalog der Ausfellung des deutſchen Reiches zu Wien 1873 (S. 109). 
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Preis in Franken pro 100k Krapp roſé von 1813 bis 1840. 
Jahrzüng. Preis Preis . Yahrgang. i Preis- 
1813/14 66 53 1833/34 75 
1814/15 78 57 1834/35 63 
1815/16 80 71 1835/36 66 
1816/17 81 52 1836/37 62 
1817/18 109 55 1837/38 48 
1818/19 135 64 1838/89 73 
1819/20 98 97 1839/40 77 
1820/21 90 95 1 71 
1821/22 51 70 
1822/23 60 88 
f 


1851/52 


1873/74 


Die Preife Meder Tabelle verſtehen fi für die Wurzeln auf freiem Felde; für 
Verladen, Verpacken u. f. w. find die Speſen im Betraz von 3,25 Fr. pro 100k 


hinzuzurechnen. 


Preis in Franken pro 100K Krapp palid von 1860 bis 1874. 


1865/66 
1866/67 
1867/68 
1868/69 


Die Preife verſtehen ſich wie bei der vorhergehenden Tabelle. 


Dingler’s polyt. Journal Wr. 217 H. 3. 


Jahrgang. 


1869/70 ` 


Preis, 


} 


1870/71 


Jahrgang. 


187½2 


1872/73 
1873/74 


16 


Kl. 
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Ueber die Sufammenfeteung der Brainwäffer; von Proſeſſor 
Fugu Bölcker. 


Die bisherigen Unterſachungen, welche Way und andere Chemiker über die 
Drainwäſſer angeftellt haben, haben wichtige Aufſchlüſſe über die durch Drainwaſſer 
dem Culturboden entführten Nährſtoffe ergeben. Zuſammenſetzung und phyſikaliſche 
Eigenſchaften des Bodens, aus welchem das Drainwaffer ſtammt, haben, wie zu 
erwarten ſteht, einen directen Einfluß auf die Zuſammenſetzung des Waſſers, welches 
durch dieſen Boden hindurchfließt. Ebenſo find die Drainwaſſeranalyſen von Intereſſe 
in Bezug auf den Einfluß, welchen die Waſſerzuflüſſe für die Eigenſchaften und 
Brauchbarkeit des Waſſers zum Trinken oder anderen häpslichen Zwecken beſitzen. 
Man nimmt in der Regel an, daß die Drainwäſſer aus ſtark gedüngten, oder in 
hohem Culturzuſtande befindlichen Feldern ſehr ſtark mit organiſchen Stoffen und 
Mineralſalzen verunreinigt find, und daß fie entweder direct geſundheitsſchädlich, oder 
mindeſtens von einer Qualität find, welche ihre Anwendung zum Trinken nicht räth- 
lich erſcheinen läßt. Zur weiteren Prüfung dieſer Fragen hat der Verfaffer feit 
längerer Zeit eine große Anzahl von Drainwäſſern unterſucht, hauptſächlich aber in 
Hinblick auf deren Brauchbarkeit für den Hausgebrauch. 

Der Verfaſſer hat u. a. 70 Proben von Drainwäflern unterſucht, welche ihm 
von Lawes und Gilbert in RNothamſted zugeſtellt warden und den dortigen Ber- 
ſuchsfeldern entſtammten, welche letztere 25 Jahre lang ununterbrochen Weizen ge⸗ 
tragen hatten. Da die Düngung dieſer Felder frit 25 Jahren genau controlirt 
worden war, ſo war die Unterſuchung dieſer Proben von beſonderem Intereſſe. 

Die ſämmtlichen Unterſuchungen zerfallen in 5 Haaptabſchnitte, deren jeder die 
Analyſen der Waſſerproben behandelt, welche zu gleicher Zeit dem Felde, ip, den 
Drains des Verſuchs feldes entnommen waren. Es fanden ſolche Probenahmen aber, 
wie bemerkt, in der Zeit von 1866 bis Ende 1869 zu 5 verſchiedenen Zeitpunkten 
fatt. Die Schlußfolgerungen, welche Verf. am Ende feiner Arbeit zuſammenſtellt 
und welche die bei jeder einzelnen der 5 Verſuchsreihen gewonnenen Beobachtungen 
in einem Geſammtüberblick nochmals kurz zuſammenfaſſen und die hervorragendſten 
und beſonders die praktiſch wichtigen Punkte wiedergeben, lauten: 

1) Die im Regenwaffer während des ganzen Jahres enthaltenen Ammonial⸗ 
und Salpeterſäuremengen find zu geringfügig, als daß fie einen irgend ausreichenden 
Erſatz für die ſtickſtoffhaltigen Nährſtoffe bieten könnten, welche das üppige und 
lohnende Wachsthum des Weizens und anderer Getreidefrüchte erfordert. 

2) Wenn ſchon in dem Regenwaffer die Ammoniakmenge Mein ift, fo iR fle noch 
viel geringer in den 70 vom Berf. unterſuchten Proben von Drainwaſſer. Praltiſch 
geſprochen, enthielten die Drainwäſſer nur ſchwache Sparen von Ammoniak. 

3) Dagegen enthielten alle Drainwäſſer viel mehr Galpetetiälure, als das Regen- 
waffer zu irgend welcher Jahreszeit enthält. 

4) Die Analyſen der Drainwäſſer von verſchiedenin Theilen des ſelben Feldes, 
welche bezüglich ihrer Düngung verſchieden behandelt worden waren, liefern ſchlagende 
Beweiſe für die Fähigkeit des Bodens, die Zuſammenſetzung der angewendeten Dün⸗ 
gung zu verändern und eine Pflanzennahrung daraus zu bereiten, welche weder ſo 
löslich iſt, um die Pflanzen zu ſchädigen, noch ſo unlöslich, um unwirkſam zu bleiben. 
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5) Obgleich in den Drainwäflern noch beſtimmbate Mengen Phosphorſänre und 
Kali gefunden wurden, ſo erleidet doch, dom Geſichtspunkte der Praxis aus, das Land 
durch die Drainage keinen beſtiunnbaren Berluft an dieſen werthvollen mineralischen 
Pflanzennährſtoffen. 

6) Während Phosphorſäure und Kali, die werthvollften Beſtandtheile des Bodens 
wie des Düngers, faft gänzlich vom Boden zurückgehalten werden, gehen Kalk, 
Magneſia, Schwefelfänre, Chlor und lösliche Kieſelſäure, d. h. alfo die minder wich 
tigeten, weil häufigeren und verbreiteteren, Mineralſtoffe in beträchtlichen Mengen in 
die Drainwaffer über. 

7) Die Geſammtmenge von Nährſubſtanz, welche dem Lande durch das Drain 
wäſſer entzogen wird, ift größer auf ſtarkgedüngten, als auf weniger gedüngten 


ern. 

8) Der Berluft an Nährſubſtanz durch das Drainwaſſer iſt größer während der 
det Gerb- und Wintermonate, als während der Zeit des lebhaften Pflanzenwachs⸗ 
thums. 

9) Stickſtoffhaltige organiſche Stoffe, welche dem Lande im Stalldünger zugeführt 
worden, erleiden Zerſetzung und werden allmälig aufgelöst, zunächſt in Ammoniak⸗ 
verbindungen, welche vom Boden eine gewiſſe Zeit zurückgehalten werden und ſchließ⸗ 
lich in ſalpeterſaure Verbindungen übergehen. Der Stalldünger bietet ſomit eine 
beſtändiger und allmäliger fließende Quelle der Stickſtoffnahrung, als der Natron 
ſalpeter, welcher, ſofern er nicht von der Frucht verbraucht wird, zu welcher er in 
Anwendung kam, in ausgedehntem Maße durch die Drainirung verloren geht. 

10) Obwohl alle Böden die Fähigkeit beſitzen, Ammoniakſalze zu zerlegen und 
das Ammoniak derſelben zu abſorbiren und für einige Zeit zurückzuhalten, ſo wird 
durch das abforbirte Ammoniak in poröſen Böden ſehr ſchnell oxydirt; bei naſſem 
Wetter geht daher ein beträchtlicher Theil des in Form von Ammoniaffalzen dem 
Boden zugeführten Stickſtoffes in Form von falpeterfauren Verbindungen in das 
Drainwaſſer über und geht ſo verloren. 

11) Jede geſteigerte Anwendung von Stickſtoff in Form von Ammoniakſalzen 
hat einen geſteigerten Verluſt von Stickſtoff in Form von Salpeterſänre durch die 
Drainwäſſer im Gefolge. 

12) Natronſalpeter wird ſehr raſch durch den Regen aus dem Boden weggeführt, 
da dieſer weder für die Ealpeterfäure, noch für das Natron eine irgend erhebliche 
Abſorptionskraft befigt. Dieſer Verluſt an Natronfalpeter kann bei ſtarker Anwen- 
dung desſelben, z. B. als Kopfdüngung, ſehr beträchtlich werden. 

13) Das Drainwaffer von den ungedüngten Theilen der Verſuchsweizenſelder, 
ebenſo wie das von den gedüngten Parcellen, enthielt beftimmbare Mengen von Stick⸗ 
Roff in Form von ſalpeterſauren Salzen. Es findet ſomit in jedem Falle ein Stid- 
ſtoffverluſt durch die Drainage ſtatt, gleichviel ob ftidftoffhaltige Düngemittel, Am- 
moniakſalze, Natronfalpeter oder kein Dünger anf dem Boden zur Anwendung fam. 

14) Die Fruchtbarkeit des Bodens wird ſchneller vermindert durch den Verluſt 
an Stickſtoff mittels der Drainage, als durch die auf gleiche Weiſe erfolgende Ent⸗ 
nahme derjenigen Mineralſtoffe, welche zur Pflanzenernährung dienen. 

15) In dem Maße, als eine beträchtliche Menge des im Dünger zugeführten 
Stickſtoffes durch Drainage verloren geht, muß eine noch viel ſtickſtoffreichere Nahrung 
dem Boden gegeben werden, als auf Grund theoretiſcher Erwägungen zur Production 
eines gegebenen höheren Ernteertrages nöthig fein würde. 
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16) Salpeterſaure Verbindungen finden ſich unabänderlich zu allen Zeiten des 
Jahres in der Bodenflüſſigkeit, während hingegen Ammoniakſalze niemals in irgend 
beſtimmbarer Menge daſelbſt vorhanden find. Es kann alſo hieraus geſchloſſen wer- 
den, daß unſere Feldfrüchte hauptſächlich, wenn nicht ausſchließlich, aus ſalpeter⸗ 
ſauren Verbindungen ihre ſtickſtoffhaltigen or ganiſchen Subſtanzen aufbauen. 

17) Es ergibt Pë aus den vorſtehenden Sätzen, daß thieriſcher Dünger friſch 
aus den Ställen oder Hürden, wie dies durch praktiſche Erfahrung erprobt iſt, am 
beſten im Herbſt oder im Winter ſeine Verwendung findet; der Dünger hat dann 
Zeit zu verrotten, und werden die ſtickſtoffhaltigen Beſtandtheile desſelben nach und 
nach in ſalpeterſaure Verbindungen umgewandelt werden, von welchen letzteren als- 
dann im Frühjahr, wenn das Pflanzenwachsthum einen friſchen Trieb macht, eine 
genügende Menge bereit iſt. 

18) Ammoniakſalze und andere ammoniakaliſche Dünger ſollten in der Regel 
nicht im Herbſt aufs Land gebracht werden; doch können fie zeitiger im Früh- 
jahr als der Natronſalpeter aufgebracht werden, mit geringerem Riſico des Ans⸗ 
waſchens und der Wegführung durch das Drainwaſſer. Wahrſcheinlich dürfte im 
Allgemeinen Ende Februar oder Anfang März die beſte Zeit zur Anwendung von 
Ammoniakdüngemitteln fein. 

19) Natronſalpeter folte im fpdteren Frühjahr angewendet werden, und im All: 
gemeinen dürfte Mitte oder Ende März als die beſte Zeit erſcheinen, zu welcher in 
Durchſchnittsjahren der Natronſalpeter als Kopfdüngung für Getreide angewendet 
werden ſollte. (Journal of the Royal Agricultural Society of England, 1874 
p. 132 durch Biedermann's Cmtralblatt für Agriculturchemie, 1875 Bd. 1 S. 226.) 


Die Ausdehnung des erſtarrenden Gusseiſens; von Prof. 3. 
Leuebur in Freiberg. 


Im Septemberheft des Engineer 1874 (S. 197) findet ſich eine Abhandlung 
von R. Mallet,“ in welcher derſelbe den Nachweis zu liefern ſucht, daß die dem 
Gußeiſen ſeither zugeſchriebene Eigenſchaft, ſich beim Erſtarren auszudehnen, auf einer 
falſchen Annahme beruhe. 

Verfaſſer hält die Ausführungen Mallet 's für durchaus irrig. Die Ausdehnung 
des Gußeiſens läßt ſich durch einen eben ſo einfachen als lehrreichen (von Schott 
zuerſt angeſtellten) Verſuch klar vor Augen legen. Man formt ein gewöhnliches Laufrad 
in einer gußeiſernen Schale in gleicher Weiſe ein, wie alle Laufräder mit gehärteter 
Lauffläche geformt werden. Die Schale aber beſteht nicht, wie gewöhnlich, aus ein em 
Ganzen, ſondern aus zwei gleichen halbkreisförmigen Hälften, welche durch eine Feder 
ſo ſtark zuſammengedrückt werden, daß ſie nur durch mäßige Gewalt aus einander ge⸗ 
ſchoben werden können. Gießt man nun flüſſiges Gußeiſen in die Gußform, ſo 
bleiben, fo lange das Gußeiſen vollſtändig flüffig ift, die Hälften geſchloſſen; in dem 

* Ueber Verwendbarkeit des Eiſens zur Gießerei. Gewöhnlich 
werden die mit Roheiſen erzielten ſcharfen Abgüſſe der Eigenſchaft desſelben zuge- 
chrieben, fih beim Erſtarren auszudehnen. Nach Mallet ift dieſes nicht der Fall, 
ondern die ſcharfen Abgüſſe find Folge von gewiſſen mechaniſchen, chemiſchen und 
Molecularverhältniſſen, ſowohl bezüglich des zum Guſſe verwendeten Metalles, wie der 
Beſchaffenheit der Form und des Verhältniffes beider zu einander. 
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Momente aber, wo die Erſtarrung beginnt, theilen ſie ſich aus einander und ein Spalt 
von oft mehreren Millimeter Stärke (ſelbſtverſtändlich bei entſprechend großem Durch⸗ 
meſſer des Rades) wird ſichtbar, durch welchen das hellroth glühende Eiſen hindurch⸗ 
ſcheint. Nun beginnt die Schwindung. Mehr und mehr ſchließt ſich der Spalt, und 
wenn das Rad völlig erkaltet iſt, fo find ſeine Abmeſſungen, dem Schwindungsgeſetze 
entſprechend, kleiner als die der Schale, in welcher es gegoſſen wurde. 

Die von Mallet für ſeine Behauptung angeführten Thatſachen beweiſen durch⸗ 
aus nicht das, was fie beweiſen ſollten. Wenn kaltes Gufeifen ſpeciſtſch ſchwerer 
iſt als flüſſiges, wie Mallet durch Ermittelung der ſpeciſiſchen Gewichte beider zu 
beweiſen ſucht, ſo folgt daraus doch nicht, daß das Eiſen ſich nicht im Augenblicke des 
Erſtarrens ausdehne. Die ſpätere Zuſammenziehung bis zur vollſtändigen Abkühlung 
iſt eben noch bedeutender als die Aus dehnung, und die Differenz zwiſchen der totalen 
Zuſammenziehung von den Abmeſſungen des Gußſtückes im Erſtarrungsmomente an 
gerechnet und der vorausgegangenen Aus dehnung nennt der Hüttenmann Schwindung. 

Waſſer dehnt ſich im Erſtarrungs momente ſo bedentend, daß ſtarke Gefäße dadurch 
zerſprengt werden; wäre man im Stande, das Waſſer ebenſo wie das Gußeiſen 
12000 unter ſeinen Erſtarrungspunkt abzukühlen, ſo iſt es ſehr wahrſcheinlich, daß das 
ſpecifiſche Gewicht des Eiſens von — 12000 Temperatur erheblich geringer wäre als 
das des Waſſers. 

Wenn aber fetes Gußeiſen auf flüſſigem ſchwimmt, fo it ans naheliegenden 
Gründen der Temperaturunterſchied beider bei Weitem nicht mehr ſo hoch als bei dem 
von Mallet gewogenen Eiſen, und das ſpeciſiſche Gewicht des ſchwimmenden Guf- 
eiſens hat ſich ſchon erheblich verringert. 

In wiefern ein von Mallet angeſtellter Verſuch mit zwei gußeiſernen Bomben, 
deren Dimenfionen während der Abkühlung mehrfach gemeſſen wurden, die Richtigkeit 
ſeiner Annahme beweiſen ſoll, iſt dem Verf. nicht ganz verſtändlich geworden. Dieſer 
Verſuch kann nur über die Art der Zuſammenziehung, nicht der vorausgegangen Ause 
dehnung Rechenſchaft geben. Es handelt fih doch lediglich um die Thatſache, daß das 
erſtarrende Gufeifen ſpeciſiſch leichter ift als das flüſſige. Bei voluminöſen Ab- 
güſſen mit verlorenem Kopfe bemerkt man im Augenblicke des Erſtarrens ein Zurück⸗ 
quellen des im Inneren noch halbflüſſigen Gußeiſens aus dem verlorenen Kopfe, falls 
dieſer nicht ſeiner Beſtimmung zuwider vorzeitig erkaltet iſt, und falls die bei dem 
Erſtarren folder Sufftiide entſtehenden Höhlungen durch ſorgfältiges Nachgießen 
flüffigen Eiſens durch den Kopf vermieden worden find; auch bei dem Anfüllen der 
Bombe mit Gufeifen hätte diefe Erſcheinung bemerkbar fein können. 

Daß dagegen diefe — wie es ſcheint unbeſtreitbare — Eigenſchaft des Gußeiſens, 
welche dasſelbe mit dem Waſſer wie mit vielen Metallen gemein hat, gerade der 
Grund fei, weshalb das Gußeiſen die Gußformen fo genau ausfüllt und ſcharfe Ab- 
drücke liefert, wie man in vielen Lehrbüchern angegeben findet, will auch dem Berf. 
nicht wahrſcheinlich vorkommen und hierin ſtimmt er mit Mallet überein. Die 
Ausdehnung tritt erſt in dem Angenblicke ein, wo das Gußeiſen feſt wird; an ein 
fharfes Ausfüllen der Gußformen kann aber in beer Periode nicht mehr gedacht 
werden, ſondern dieſelben müſſen bereits ausgefüllt fein, wenn das Gußeiſen erſtarrt. 

Es erſcheint dem Verf. nicht unwahrſcheinlich, daß die Ausdehnung der Körper 
im Erſtarrungs momente ebenſo mit der Kryſtalliſation wie mit dem Freiwerden der 
Schmelzungswärme im Zuſammenhange ſteht. (Nach der berg: und hüttenmänniſchen 
Zeitung, 1875 S. 176.) 
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Weber den Einfluss der Brovenzhme der Düngemittel auf die 


Belultate der Analgſe derfelben; von J. 3. Barral und 
B. Buva. 


Es if von Intereſſe, zu unterſuchen, innerhalb welcher Grenzen die Juſammen⸗ 
ſetzung des Guano von ein und derſelben Ladung ſchwanken kann, je nach der Art 
und Weiſe der Probenahme. Die Düngercommiſſion der Geſellſchaft der andwirthe 
in Frankreich hat fi mit der Löſung Meder Frage beſchäftigt. Von einer Lieferung 
von 40 000k Perugnando, bezogen von Dreyfuß in Nantes und in St. Nazaire, 
wurden 16 verſchiedene Proben in verfiegelten Gläschen durch Duval an Barral 
überſendet. Dieſelben trugen die Buchſtaben A, E, G und M und waren ferner in 
derſelben Weiſe bezeichnet, wie in nachſtehender Ueberſicht angeben, welche die Neſul⸗ 
tate reprebdacirt, welche Barral bei Unterſuchung Meier Proben erhielt, 

Probe Grober Mittel. Feiner Probe Grober Mittel⸗ Feiner 


von An. ur An VOR Ane einer An ; 
Dreyfuß. theil. Antheil. theil Dreyfuß. theil. Antheil. thell. 
Guano A. Guano E. 


Waſſer 27,53 29,50 28,20 28,56 33,85 32,24 31,28 30,40 

Org. Snbftang und 
Ammoniakſalze. 35,71 41,02 36,86 35,42 27,19 36,44 33,36 31,76 
Phosphorſänre . 15,68 11,18 14,52 14,65 15,81 12,21 14,14 15,55 

Kalk, Kali und an- 
dere losliche Mi- 
neralſtoſſe . 19,16 1542 18,08 19,43 21,05 16,35 18,76 19, 91 

Unlssliche Mineral- 
ſtoffe 1,92 2,88 284 1.94 210 2,76 246 2,38 
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 


Geſammtſtickſtoff: 9,45 13,28 10,88 10,45 9,14 11,80 9,50 9,8%), 


Guano G. Guano M. 

Waffer . . . . 36,40 3258 34,75 31,84 32,04 30,46 30,16 29,84 
Org. Subſtanz und 

Ammoniakſalze. 28,20 36.34 82,21 32,66 39,74 89,64 38,64 38,36 
Phosphorfiiure . . 14,52 12,22 13,24 14,27 11,86 12,61 12,72 13,37 
Kalk, Kali und an⸗ 

dere lösliche Mi⸗ 

neralſtoffe 19,00 16,82 17,48 18,95 14,44 14,49 16,42 15,75 


Unlösliche Mineral- 
ſtofffe 2,08 2,04 282 228 192 280 216 2.68 


100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 19999 100,00 
Geſammtſtickſtoff: 9,32 10,88 9,92 9,50 11,56 11,04 11,38 11,22% 


Aus dieſen analytiſchen Reſultaten ergibt fih die folgende, unter I bis IV vers 
zeichnete, mittlere Zuſammenſetzung für die vier Guanoforten, während unter V das 
Mittel aus ſämmtlichen 16 oben aufgeführten Proben wiedergegeben if. Unter VI 
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bis IX endlich find die Durchſchnittswerthe für die ſäümmtlichen Analyſen der urſprüng⸗ 
lichen Proben, ſowie der groben, mittleren und feineren Theile gegeben. 


1 II III IV V VI VII VIII IX 

one oa oe oun fame SCH äi Si y anil. 
Waſſer . . . . 2844 31,94 33,89 ae 31,22 32,45 31,19 81,10 30,16 
Org. Subſt. 
n. Ammonial⸗ 
faje ..... 37,24 32,19 32,30 89,09 85,21 82,66 88,36 85,27 34,55 
Phosphorf.. . 14,06 14,43 18,56 12,64 13,67 14,47 12,06 13,66 14,46 
Lösliche Mine 
ralſtoffe . . . 18,00 19,02 18,67 15,26 17,59 1842 15,77 17,65 18,51 
Unlösl. Mines 
talfioffe ... 2,26 2,42 2,18 239 2,31 2,00 362 2,32 9,32 


100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 


Geſammtſtickſt. 11,00 9,94 9,90 11,30 10,54 9,87 11,74 10,42 10,12% 


Es ergibt ſich aus dieſen Zahlen in Bezug auf die Beſtimmung des Stickſtoffes: 

1) Die vorliegenden, von Dreyfuß gelieferten Proben Rud unterhalb des Dard 
ſchnittsgehaltes aller anderen Proben geblieben. 

2) Die groben Partien find erheblich reichhaltiger als alle übrigen. 

Im übrigen differirt das Mittel aus allen Proben nicht weſentlich von den 
Mittelwerthen, welche fiH aus den Analyſen des mittelfeinen Antheiles ber vier Guang- 
ſorten ergeben. 

Es zeigt ich, daß der nicht pulverförmige Antheil des Guano, d. h. die ſtetnigen 
und klumpigen Partien reichhaltiger ſind als die anderen, und daß die Mittelproben, 
welche aug der Geſammtmaſſe entnommen wurden, genau den Gehalt des Guang 
angeben und bis auf einige Hundertſtel nahezu mit den Mittelzahlen übereinſtimmen, 
welche ſich aus den geſonderten Unterſuchungen der feinen und der groben Theile 
ergeben. 

Da ſich nun überdies bei einer von Duval vorgenommenen Prüfung zeigte, daß 
der Gehalt an groben und an feineren Theilen ſehr verſchieden in verſchiedenen Guano- 
Transporten iſt (er fand den Gehalt an groben Theilen bei vier verſchiedenen Ladungen 
ſchwankend zwiſchen 35 und 65 Proc.), ſo erhellt hieraus die Schwierigkeit, eine genaue 
Durchſchnittsprobe zu nehmen, und die Nothwendigkeit einer ſorgſältigen Miſchung 
größerer Partien vor der Entnahme einer Probe zur Analyſe. (Aus dem Journal 
de l'agriculture, 1874 Nr. 280, nach Biedermann's Centralblatt für Agricultur⸗ 
chemie, 1875 Bd. 1 S. 9.) 
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Vierfach gekuppelte Tenderlocomotive mit Trudgeftell. 


Der Ingenieur Aliger ſuchte für fein Syftem die Vorzüge zu erhalten, welche 
den modernen Gebirgslocomotiven von Meyer und Fairlie zukommen, ohne deren 
vielfache Nachiheile mit in den Kauf nehmen zu müſſen. Beſonders die Anwendung 
von vier Cylindern bei denſelben macht nicht allein die Maſchine in der Anſchaffung 
und Erhaltung weſentlich thenrer, ſondern erweist ſich auch, ſpeciell in der Verbindung 
des beweglichen Cylinderpaares mit dem Keſſel, als eine Beie Quelle von Anſtänden. 

Aus dieſem Grunde haben daher auch diefe neuartigen Locomstiven mit zwölf 
und mehr gekuppelten Rädern in den Staaten Europas, welche man als die Wiege 
des Eiſenbahnbaues betrachten kann, ſo gut wie keine Verbreitung gefunden, während 
die ſchweren Achtkuppler, trotz ihres feſten Radſtandes, immer mehr auf Gebirgs⸗ 
ſtrecken zur Anwendung kommen. Es iſt aber klar, daß die Conſtruction eines Acht⸗ 
kupplers als Tenderlocomotive, ſobald nur eine rationelle Anordnung beweglicher 
Achſen gefunden werden könnte, große Vortheile hätte, und darum verdient auch das 
neue Enftem von C. Ali ger einige Beachtung. Ä 

Derſelbe lagert die beiden hinteren Achſen der Locomotive feft in dem SE 
an welchem auch, neben ber Feuerkiſte, die zwei Cylinder befeftigt find. Dieſelben 
treiben direct die vorletzte Achſe an mittels der in den Rädern angebrachten Kurbel- 
apfen, an welchen ferner in gewöhnlicher Weiſe die zu der Hinterachſe führend en 
Zorten en eingehängt find. Weiters find an einer Gegenkurbel die Excenter für 
die sëng angebracht. Um nun auf das vordere Achſenpaar, welches in 
einem Truckgeſtelle gelagert ift, die Bewegung zu übertragen, find an die Zapfen der 
Treibräder, in Verlängerung der zur Hinterachſe führenden Kuppelſtangen, zwei Schub⸗ 
ſtangen von beträchtlicher 7 Ä angelenkt, welche eine unterhalb der klammer in 
dem feſten Rahmen lagernde Blindachſe antreiben. Von dieſer, welche in der Mitte 
ausgekröpft ift, geht mittels einer in Kugelzapfen gelagerten Stange die Bewegung 
auf die Mitte der vorderſten, gleichfalls abgekröpften Achſe des Truckgeſtelles über, 
welche endlich durch außen an den Rädern angebrachte Kuppelſtangen die hintere 
Achſe des Truckgeſtelles antreibt. Dieſelbe iſt gleichfalls in der Mitte abgekröpft und 
bei ane in Kugelzapfen lagernde Kuppelſtange mit der feſtgelagerten Treibachſe 
verbunden. 

Im Ganzen hat dieſe Maſchine unter fünf Achſen (mit Einſchluß der Blindachſe) 
vier, welche zwiſchen den Lagern (allerdings nur einfach) abgetropft find, ferner 
18 rotirende Stangenkspfe (gegen 10 bei gewöhnlichen Achtkupplern), von denen vier 
um Kugelzapfen laufen; cs ift ſomit faum anzunehmen, daß dieſes in Frankreich, 
Belgien und Deutſchland zc. patentirte Syſtem auch jemals wirklich ausgefährt wird. 
Aber die erzielte Beweglichkeit, die gute Vertheilung des Gewichtes und Aus balan⸗ 
cirung der rotirenden Maſſen verdienen alle Anerkennung, und es wäre wohl mög- 
lich, daß wir manchen Beſtandtheilen dieſer Anordnung bei ſpäteren zur Ke 
E. 23) Syſtemen wieder begegnen. (Vergl. Revue industrielle, * 187 


Regulator von Friedr. v. Hefner⸗Alteneck. 


Eine intereſſante Verbefferung der Schwungkugel⸗ Regulatoren wurde von Friedr. 

v. Hefner⸗Alteneck im Berein zur Beförderung des Gewerbfleißes in Berlin vor- 
Pie hunt und in dem Sitzungs protokoll vom 3. Mai 1875 dieſes Vereins publicirt. 
er Vortragende conſtatirte, daß die beiden Hauptübelſtände der gebräuchlichen Re⸗ 
gulatoren, die ſtörenden Reibungswiderſtände des Stellzeuges und das Beharrungs⸗ 
vermögen der ſchwin genden Maien, welche beide die Empfindlichkeit im höchſten Grade 
beeinträchtigen, durch feine ebenſo pa als ſinnreiche Vorrichtung behoben werden 
können. Dieſelbe beſteht darin, daß die Nuth der Regulatorhülſe, in welche der Hebel 


Miscellen. 249 


ves Stellzeuges mit einem runden Stift eingreift, ſoweit EN wird, daß der letztere 
ein mäßiges Spiel hat. In dieſer Nuth werden aber eine oder mehrere Verengerungen 
dadurch gebildet, daß oben und unten kleine Daumenſtücke aus hartem Stahl einge 
ſetzt werden, welche an den ſeitlich aus dem Hebel des Stellzeuges vorſtehenden 
Stift bei jeder Umdrehung einmal anſchlagen. Dadurch geben die Kugeln ſtets einen 
Theil der angeſammelten Kraft durch den Stoß wieder ab, und wird ſo das aus der 
Trägheit der ſchwingenden Maſſen hervorgehende Schleudern der Kugeln behoben, 
welches ſonſt bei längerer Wett We der Kugeln in einer Richtung (auf- oder ab- 
wär ts) leicht eniſteht. Außerdem aber können fih die Kugeln während des Theiles 
der Umdrehung, bei welchem die Hülfe frei über dem Hebel des Stellzeuges ſpielt, 
ase auf die momentan herrſchende Geſchwindigkeit einſtellen und find dann im 
taude, durch den Einfluß der . Kraft den Hebel auf die entſprechende 
Stellung emporzuheben (reſp. herabzudrücken), ſobald die Daumen der Hülſe an den⸗ 
ſelben anſchlagen. Dadurch findet, wie auch an einem vom Erfinder gezeigten Modelle 
erſichtlich war, eine weſentliche Erhöhung der Empfindlichkeit ſtatt. R. 


Beſſemer⸗Gebläſemaſchine. 


Die Gebläſemaſchine für die neue Beſſemeranlage der Adalberts⸗Eiſenhmtte in 
Riet no (bei Prag) iſt eine horizontale Zwillingsmaſchine. Die Windcylinder von je 
95 mm Durchmeſſer liegen hinter den Dampfcylindern. Letztere haben 790mm Durch- 
meſſer. Der Hub beträgt 160 mm, die Tourenzahl 40 pro Minute. Die Maſchine 
iſt für 15 at e rg conſtruirt und arbeitet mit Dampf von Sat Ueberdruck 
EEN Sie übt bei ½0 Füllung 40Ce aus, und beträgt das Totalgewicht 
etwa X. Í 

Die Expanſion ift eine variable, und die Steuerung erfolgt mittels einer Conliffe be⸗ 
ſonderer Conſtruction. Die Saug. und Druckklappen find derart angeordnet, daß man 
jede derſelben nur durch Löſung zweier Schrauben ſofort auswechſeln kann. Es find 
bei jedem Cylinder 86 Saugklappen im Deckel und 15 Druckklappen im Umfang, 
jede der Klappen (reſpective Bentile) hat 75mm Durchmeſſer und 10mm Hub. Die 
Windcylinder haben Waſſerkühlung. Die Maſchine iff von der Fabrik Bolzano, 
Tedesco und Comp. in Schlan erbaut. 

Die Keſſel, welche den Dampf zu dieſer Maſchine liefern, ſind Dreirohrkeſſel (be⸗ 
des: 1874 218 374) — ein Syſtem, welches felbft hohe Dampfipannung ſehr 
gut geſtattet. e 


Geglühtes Spiegeleiſen Hatt Ferromangan beim Beſſemern; von 
| Raymond. 


Es wird empfohlen, manganreiches Spiegeleiſen nach Art der Glühſtahlbereitung 
in eiſernen Käſten anhaltend zu glühen, um den Kohlenſtoffgehalt zu vermindern, dann das 
toblenftcffarme Product wie Ferromangan beim Beſſemern auf weichen oder phosphor- 
haltigen Stahl zu benützen. Den Einfluß eines Glühens auf das Roheiſen ergeben 
nachſtehende Analyſen. 

8. 


. c. d. e. f. 

Ungegl. Gegl. Ungegl. Gegl. Ungegl. Gegl. 
Kohlenſtoff 3016 0,499 8,430 0,100 8,48 0,100 
Mangan 11,636 10,698 0,529 0,525 0,585 0,575 
Silicium — — 0,445 0,449 0,685 0,614 
Schwefel — 0,059 0,083 0,105 0,162 


Phosphor 0,079 0,055 - 0,815 0,315 0,280 0,295. 

a und b Spiegeleiſen, e und d, e und f gewöhnliches Noheiſen. (Nach dem 
Engineering and Mining Journal, 1875 Nr. 20 durch Berge und hüttenmänniſche 
Zeitung, 1875 S. 230.) ; 
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Reue Conſtructionsdaten für die Schiffsdampfkeſſel der öſterreichiſchen 
Kriegsmarine; von Ingenieur J. Faſſel. 


In entſprechender Würdigung der in den letzten zwei Decennien über die Dauer 
der Schiffsdampfkeſſel gemachten Erfahrungen, welche ſich an die feither mit den beften 
Erfolgen eingeführten höheren F fowie an die Verwendung der fiber- 
hitzten und gemischten Dämpfe und der Oberflächen Tondenſation knüpften, haben 

a der Einſetzung des metriſchen Maßes in die Bauſpecificationen der für 

M. Kriegsmarine zu erzeugenden Schiffsdampfkeſſel auch Erhöhungen der bisher 
allgemein üblichen Aeſſelwondbicken und Berſtärkungen der Keſſelverankerungen für 
alle in Ban zu gebenden Keſſel flattgefunden. Hand in Hand gehend mit dieſen 
neuen Normen für die in S. M. Kriegsmarine derzeit gebräuchliche Keſſeldampf⸗ 
ſpaunung (23 Ucherdrud) wurden auch für die Feſtigleit des zum Keſſelbaue zu ver 
wendenden Materiales beſtimmte Grenzen aufgeſtellt, und ſeien im Sak" Serie die 
ein allgemeines Intereſſe verdienenden, nunmehr giltigen diesbezüglichen Vorſchriften 
besch angeführt. 

Verankerungen. Principiell dürfen nur runde Berankerungen ausgeführt 
werden, und blos in dem Falle, wenn wegen gebotener Raumeriparniß die Anwen- 
dung runder verticaler Verankerungen ait n ben Siederöhren nicht zuläſſig ere 
ſcheinen ſollte, können dieſelben, ſoweit ſie innerhalb der Siederöhrenreihen liegen, 
flach hergeſtellt werden; ihre Minimaldicke iſt aber im letzteren Falle auf 16mm feſt⸗ 
geſetzt. Im neuen Buftande und bei normalem Dampfdruck dürfen die runden Bere 
e mit nicht mehr als 4X pro 1mm, die flachen mit 3k pro 1 amm beane 
prucht werden. 

Die Vertheilung der Verankerungen hat mit Nückſicht auf die möglichft leichte 
Durchführung der Reinigung des Keſſelinneren und ſelbſtverſtändlich mit Inbetracht⸗ 

ziehung der anzubringenden Keſſelarmatur zu geſchehen. ; 
©  Diejfem nad ergeben ſich folgende Ankerſtärken. 


Für flache Anker 
Für runde Anker unter Annahme von 16mm Dicke) 
bei 400m Abſtand SC Durchmeſſer 66 mm Breite 
„50 „ 40 2 14 
„ 55 e 44 e 126 e 
„ 60 = 48 2 150 


Da gutes Schmiedeiſen eine abſolnte Bruchfeſtigkeit von 40k pro Lamm beſitzt und die 
Flaſticitätsgrenze desſelben bei 151 pro 1amm Inanſpruchnahme liegt, jo repräſentirt die 
nach dem Vorgeſagten für runde Anker gewählte Inanſpruchnahme (bei neuen Ankern 
und beim normalen Drud) eine zehnfache Sicherheit gegen Bruch und eine 3,75fade 
Sicherheit gegen die Ausdehnung dis zur Elaſticitätsgrenze, und kann weiters jenes 
Stadium der Ankerabnützung noch als unterſte betriebszuläſſige Grenze für den nor- 
malen Keſſeldruck bezeichnet werden, in welchem die Abnützung der Anker eine der- 
artige wurde, daß die verbliebene Stärke nur mehr eine doppelte Sicherheit gegen 
die Ausdehnung bis zur (laſticitätsgrenze bietet, was fets einer noch 5,33 fachen 
Sicherheit gegen Bruch (Abreißen) gleichkommt. 

Unter letzterer Annahme wären alſo noch folgende Minimaldicken der runden 
Anker zuläſſig, bevor ſelbe als „für den Betrieb nicht mehr mit genügender Sicher⸗ 
heit geeignet“ bezeichnet werden müſſen, und zwar: 

l bei 40cm Abſtand SR Durchmeſſer, 
lid Ə LI ` r 
n 50 Li 29 ” 
Lé n 81 Li 


” 60 ep 34 er 
Bei geringeren Ankerſtärken als diefe könnten die betreffenden Keſſel (und zwar 
ganz abgeſehen vom Zuſtande der Bleche, Winkel ꝛc.) nicht mehr die geſetzliche Waſſer⸗ 
druckprobe (doppelten Drud) aushalten, ohne daß der Eintritt von verbleibenden 
Dehnungen der Verankerungen zu befürchten wäre, und müßten denmach in ſolchem 
Falle die abgenutzten Anker durch ſtärkere erſetzt oder aber die Betriebsdampfſpannung 
für die weitere Ausnützung der Keſſel entsprechend vermindert werden. 
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Die flachen Verankerungen werden, nachdem ſie nach Obigem ohnehin ſchon im 
neuen Zuſtande mit Rückſicht auf ihre für die Abnützung ungünſtigere Form reich⸗ 
licher bedacht und geringer als die runden beanſprucht find, ebenſo wie die Bleche, 
ziemlich gleichzeitig mit den runden Ankern ausgenützt erſcheinen. 

Für Stehbolzen wäre analog die Inanſpruchnahme im neuen Zuſtande mit 4k 

Lamm (jedoch nach Abſchlagung der Gewindetiefen) anzunehmen. 

Qualität des Materiales. Für die Feuerungen dürfen nur vorzügliche, 
weiche inländiſche Bleche in Anwendung kommen; für die übrigen Keſſeltheile iſt die 
Verwendung härterer Bleche in oder ausländiſcher Provenienz geſtattet; doch müſſen 
dieſelben von beſter Qualität und fehlerfrei ſein. Dasſelbe gilt auch für das zu den 
Verankerungen verwendete Eiſen, für die Winkel ⸗ und T-Erfen. 

Dem einen Keſſelbau überwachenden techniſchen Organe S. M. Kriegsmarine iſt 
es zur beſonderen Pflicht gemacht, ſich die vollſte Ueberzeugung von der entſprechen⸗ 
den Qualität des zur Verwendung kommenden Materiales zu verſchaffen und hat 
dies überhaupt zu geſchehen: Durch eine eingehende Beſichtigung ſämmtlicher zum 
Keſſelbaue nothwendigen Materialſorten; ferner durch eine ga fortgeſetzte Ueber: 
wachung des eigentlichen Baues, bei welcher am beften die Qualität des Materiales 
während der Ee Deen conftatirt werden kann, endlich durch Vornahme 
von Proben, welche der Verwendung der einzelnen Materialſorten entſprechen, wo 
dies thunlid ift. 

Die mit den Blechen vorzunehmenden Proben müſſen eine abfolute Feſtigkeit 
von 33k pro 14mm längs der Faſer und von 28k, 3 pro 1amm quer zur Faſer nachweiſen. 

Im warmen Zuſtande müſſen fih alle Bleche längs der Faſer auf 1250, quer 
zur Faſer auf 1000 abbiegen laſſen, ohne Niſſe zu bekommen. Im kalten Zuſtande 
müſſen fic die 13mm Bleche 350 längs und 150 quer zur Faſer, die 11mm Bleche 
500 längs und 200 quer zur Faſer anſtandslos abbiegen laſſen. (Im Auszug aus 
den Mittheilungen aus dem Gebiete des Seeweſens, Pola 1875, S. 18.) 


Neuer Fahrlochverſchluß für Dampfkeſſel. 


Die durch ihre gepreßten Keſſelböden bekannte Firma Schulz, Kuaudt und 
Comp. in Eſſen macht jetzt ſchmiedeiſerne Mannlochaufſätze und gepreßte Mannloch⸗ 
deckel und Bügel, die ſich durch gefälliges Ausſehen und erhöhte Gm bei gerin- 

em Gewichte auszeichnen. Die Verſchlüſſe werden für flache Keſſelwände als aud 

die Mantelflächen geliefert, im letzteren Falle für verſchiedene Durchmeſſer und 

r von 1250mm Keſfeldurchmeſſer an aufwärts. Zu bedauern iſt nun, daß dieſe 

erſchlüſſe nicht auch für geringere Diameter ausgeführt werden, um dadurch die in 

neuerer Zeit ſich ſtets mehr und mehr geltend machende Tendenz, hohe Keſſel⸗ 
ſpannungen anzuwenden, welche auf kleine Keſſeldurchmeſſer führt, zu unterſtützen. 

a folder Muffag ſammt Deckel und ein Paar Bügel wiegt 52k * koſtet 

ark. i 


Haar⸗Treibriemen von C. H. Benecke in Hamburg. 


Ueber die in jüngſter Zeit in den Handel gekommenen 5 ſind 
nachſtehende (freilich einander widerſprechende) Urtheile zu verzeichnen. 

Die Braunſchweiger Maſchinenban⸗Anſtalt (vorm. Fr. Seele und Comp.) in 
Brannſchweig hat vergleichende Zerreißverſuche mit Leder und Haar⸗Treibriemen ans- 
geführt, deren Reſultate in folgender Tabelle eingetragen find. 


Leder⸗Treibriemen Ausdehnung bei Belaſtung Zerraßgtwicht 
Nr. 1 von 52mm Breite 138mm 455k 45 
Nr. 2 „ 78 23 535 575 
Nr. 3 „ 98 23 725 835 
aar-⸗Treibriemen 
. 1 von 52mm Breite 29 776 855 
Rr. „ 18 l 39 1085 | 1120 


2 
Nr. 8 „ 8 29 1305 1320 
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In der Zeitſchrift des Vereins deutſcher Ingenieure, 1875 S. 164 und 391, 
theilt pand , Befiger der amerikaniſchen Gummifabrik in Mannheim, mit, daß e 
durch 4 Monate zwei Haar⸗Treibriemen von 75mm im Gebrauche hat, welche die Kraft 
von einer Riemenſcheibe von 70 mm Durchmeſſer mit 180 Touren pro Minute auf 
eine kleinere Scheibe von 100 mm Durchmeſſer übertragen. Die beiden Haarriemen 
ſind bis jetzt noch nicht kürzer e worden, arbeiten viel ruhiger als Lederriemen, 
und zeigt ſich, trotzdem die Riemen in einem Arbeitsſaale mit vielem Staub und 
Feuchtigkeit laufen, beinahe keine Abnützung an denſelben. 

Lederriemen von den nämlichen Abmeſſungen auf denſelben Riemenſcheiben mußten 
dagegen häufig kürzer gemacht werden und waren während derſelben Zeit zum Theil 
e abgenützt. Haack empfiehlt daher die Benede’'fden Riemen allen Indu⸗ 

iellen. 

Im heſſiſchen Gewerbeblatt, 1875 S. 189 SE L. Stark und Comp. in Maing 
mit, daß fie, veranlaßt durch die veröffentlichten Berſuche über die Feſtigkeit von 
Haars und Leder⸗Treibriemen, erſteres Fabrikat näher unterſucht und beinahe gerade 
das Gegentheil von den Vortheilen gefunden hätten, welche den Haarriemen nach⸗ 
gerühmt werden. 

1. Bei Zerreißungs verſuchen, welche fie mit drei Stück Benecke ſchen 52mm 
breiten, 5mm, 5 dicken Haarriemen und mit drei Stück ihrer 5mm breiten und Emm 5 
dicken Lederriemen anſtellten, fanden fie folgende Reſultate. 

Lederriemen. 
Nr. 1 50mm breit 5mm, 5 dick riß bei 11361 
Nr. 2 5mm „ S5mm5 „ „ „ 1004k 
Nr. 3 50mm „ 5mm, 5 „ „ „ 940 
Durchſchnittsbruchbelaſtung 1093k 33 
aarriemen. 
Nr. 1 52mm breit 5mm, 5 dick riß bei 834k 
Nr. 2 52mm „ 5mm,5 „ „ „ 867K 
Nr. 3 52mm „ MMS „ „ „ 790 


a 83k 33 
Ueberſchuß zu Gunſten der Lederriemen 263k — 24,06 Proc., anſtattt der anges 
gebenen größeren Feſtigkeit der Haarriemen. 

2. Berſuche auf Friction ergaben einen Ueberſchuß von 18,50 Prac. zu Gunſten 
der Lederriemen. Ob gebrauchte Haarriemen, bei welchen der rothe Anſtrich abge⸗ 
ſchliffen iſt, ein günſtigeres Reſultat liefern würden, ſcheint mehr als zweifelhaft. 

3. Haarriemen find durchſchnittlich um circa 30 Proc. theurer als Lederriemen, 
S ur en der erſteren mit zunehmender Breite in einer raſch fteigenden 

on en. 

"To Haarriemen können da keine Anwendung finden, wo es nöthig ift, den Riemen 
anszurücken, denn find erft einmal die Ränder abgeſchliffen, fo muß der ganze Wie 
men unbedingt ſeinen Halt verlieren und ſich in einzelne Stränge auflöſen. 

5. Haarriemen ſind jedenfalls bedeutend ſchwerer zu repariren als Lederriemen. 

6. Bei Haarriemen iſt die Verbindung der Enden eine ſehr prekäre Sache, und 
haben fie dieſen Fehler mit den Kautſchukriemen gemein. 

Alles dies, ſchließen Stark und Comp., find nicht zu leugnende Nachtheile, 
welche einer ausgedehnten Anwendung von Haarriemen im Wege ſtehen; ihre Ver⸗ 
wendung wird daher nur auf einzelne ſpecielle Fälle beſchränken müſſen, für 
welche man die gegen Säuren, Dämpfe rc. fo vorzüglich präparirten Lederriemen 
noch nicht kennt. 


Vergleichende Bremsverſuche in England. 


Die Frage continnirlicher Bremfen für Perſonenzüge, welche anläßlich der letzten gro- 
ßen Eiſenbahnunglücke in England fo brennend aufgetreten ift, veranlaßte das englifde 
Handelsamt, eine Reihe von möglichſt erſchöpfenden Verſuchen über den verhältnißmäßi⸗ 

en Werth der verſchiedenen gegenwärtig gebräuchlichen Syſteme zu veranſtalten. Zu dieſem 
wede ward auf der Midland Railway eine größere horizontale Berfudsftrede ausgeſucht 
und die verſchiedenen Bahnen aufgefordert, vollkommen ansgerüſtete Perſonenzüge zu den 


Miscellen. 253 


Berſuchen abzuſenden. Auf diefe Weiſe wurden den Verfuden unterzogen von Ketten- 
bremſen, die bekannte Clark'ſche Bremſe (1870 195 302), modificirt nach Clark 
und Webb's Patent, ferner die mit comprimirter Luft arbeitenden Bremfen von 
Weſtinghouſe (1872 205 180. 1874 218 9), von Steel und Me Innes, die 
Bacuumbremſen von Weſtinghouſe und von Smith, die hydrauliſche Bremſe von 
Barker, und endlich eine continuirliche Bremſe nach ganz neuem Syſtem von Fay. 
Die Verſuche wurden derart angeſtellt, daß die Züge eine Geſchwindigkeit von circa 
50 engliſchen Meilen (80km) erhielten und dann die Bremſen angewendet wurden; 
der bis zum Stillſtand durchlaufene Weg galt als Maßſtab für die Güte des betreffen ⸗ 
den Syſtemes. Wenn man nun vergleicht, daß die unter dieſen Umſtänden nach dem 
Bremſen durchlaufene Strecke bei dem mit Weſtinghouſe' automatiſcher Luſtbremſe 
ausgerüſteten Zug nur 813 Fuß engl. (248m) betrug, während fie bei der Vacuum⸗ 
bremſe desſelben Erfinders 2033 Fuß (620m) ausmachte, ſo erhält man einen Ueber⸗ 
blick über die großen Differenzen, die hier zu Tage traten. Es iſt jedoch klar, daß 
außer dieſem auch noch andere Umſtände berückſichtigt werden müſſen, und darum 
erſparen wir uns eine Beſprechung der hier erlangten Reſultate, bis wir Gelegenheit 
finden, auch die übrigen maßgebenden Punkte näher hervorzuheben. M. 


Selbſtthätiger pneumatiſch⸗elektriſcher Contact für Eiſenbahngleiſe; von 
Alex. Bernſtein in Chemnitz. 


Mittels des von Bernſtein am 5. November 1873 in Bayern patentirten Con” 
tactes ſoll der Zug 8 bis 10 Minuten vor dem Eintreffen in einer Station ſelbſt⸗ 
thätig einen elektriſchen Strom elie und durch dieſen einen Weder im Inſpec⸗ 
tionsgebände in Thätigkeit ſetzten. In der richtigen Entfernung von der Station 
liegt an jeder der beiden Außenſeiten des Einfahrtsgleiſes entlang den Schienen eine 
Nedenſchiene; beide Nebenſchienen find mit dem einen Ende an einem unter den 
Schienen weggehenden Querſtabe befeſtigt, ſtehen mit ihrem höchſten Punkte etwa 
Imm, 2 über dem Schienenkopfe und liegen mit ihrem anderen Ende auf einem 
Winkeleiſen, welches von beiden Seiten her unter den Schienen frei hindurchgeht, 
innerhalb derſelben aufwärts gebogen iſt und gegen ſeitliche Verſchiebungen durch 
zwei kleine, ſich an die Schienen anlegende und ſo als Fü en dienende Winkel⸗ 
eiſenſtückchen geſchützt iſt. Unterhalb jenes Winkeleiſens befindet ſich in einem einge⸗ 
mauerten 1 Kaften eine doppelt gewölbte Blattfeder in dieſer Lage: <; 
die obere Feder trägt einen Bolzen, welcher, um Waſſer und Schmutz vom Kaſten⸗ 
inneren fern zu halten, durch eine Stopfbüchſe des Kaſtens hindurchgeht und ſich mit 
ſeinem kugelförmigen Kopfe in eine KEEN Aushöhlung des Winkeleiſens legt. 
Beim Druck auf blos eine Nebenſchiene, z. B. alſo wenn der Wärter zufällig auf 
dieſelbe tritt, dreht ſich demnach das Winkeleiſen um den Kopf des Bolzens; wenn 
dagegen ein Räderpaar mittels der Radbandagen auf beide federnde Nebenſchienen 

gleich drückt, ſo ſchiebt der Bolzen die obere poe nieder, und dabei drückt eine an 

er Unterſeite der oberen Feder angeſchraubte Platte a eine Kautſchukblaſe, welche 
an der auf dem Kaſten aufliegenden unteren Feder angebracht iſt. Der hierdurch aus 
der Kautſchukblaſe herausgepreßte Luftſtrom tritt durch ein Bleirohr in eine zweite 
Kautſchukblaſe ein, ſchwellt diefe auf und ſchließt dabei “ durch einen gegen eine Cone 
tactfeder vorgeſchobenen Stift den elektriſchen Stromkreis. Im Inſpectionsgebäude 
durchläuft der elektriſche Strom ein Läutewerk, zugleich aber auch noch ein Relais, 
deſſen Ankerhebel bei angezogenem Anker den einen Arm eines kleinen Doppelhebels 
niederdrückt, ſo daß eine an ihm befindliche Platinſpitze zwiſchen zwei unter ihr lie⸗ 
gende federnde Metallſtreifen hineintritt und ſofort von dieſen feſtgehalten wird. 
Wenn nun auch jener erſte Strom aufhört, ſobald das Räderpaar die Nebenſchienen 
wieder verlaſſen hat, ſo iſt doch durch denſelben mittels der Platinſpitze dauernd ein 
zweiter elektriſcher Strom geſchloſſen, welcher ein zweites Läutewerk jo lange läuten 
läßt, 638. durch einen Druck mit dem Finger auf den zweiten Arm des Doppelhebels 
die Spitze wieder aus den Metallſtreifen herausgezogen wird. Hört alfo der Betriebs⸗ 


* Was einfacher durch die Platte ſelbſt beſorgt werden könnte, wenn fie id anſtatt 
auf die Kantſchukblaſe, auf eine Contactfeder auflegte. „ D. Ref. 
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inſpector, etwa weil er augenblicklich nicht da iſt, das erſte Signal nicht, ſo wird er 
doch das zweite vernehmen, weil nur er felbft dasſelbe aufhören laffen kann. (Nach 
dem bayerischen Induſtrie⸗ und Gewerbeblatt, 1875 S. 146.) €—e. 


Das Abſpringen des Leimes. 


Das Abfpringen des Leimes erfolgt bekanntlich häufig bei großer Trockenheit 
ober wenn vollends geleimte Gegenſtände der Ofenwärme ausgeſetzt find. Difer oft 
ſehr läſtigen Unannehmlichkeit kann (nach dem Wochenblatt des n.-ö. Gewerbevereins, 
1875 S. 325) durch einen Zuſatz von Chlorcalcium zum Leim vorgebeugt werden. 
Das Chlortalcium verhindert nämlich den Leim, bis zum ſpröden Zuſtand auszu⸗ 
trocknen. Ein fo verſetzter Leim hält auch auf Glas, Metall n. dgl. und kann zum 
Auflleben von Etiquetten benützt werden, ohne daß diefe abspringen. 


Ueber die antiſeptiſche Wirkung der Salicylſäure und der Benzosſäure. 


Entgegen den günſtigen Urtheilen, welche bisher allgemein über die Wirkung der 
Salicylſäure veröffentlicht find (1874 214 132; 1875 215 169; 216 373: 217 136), 
hat Salkowsky (Berliner kliniſche Wochenſchrift, 1875 S. 297) gefunden, daß die 
Salicylſäure in concentrirter wäſſeriger Auflöſung die Fäulniß zwar auſſchiebt, ſie 
aber nicht zu verhindern vermag; desadorifirende Eigenſchaften beſitzt fie nicht. Die 
Wirkung der Salicolſdure kommt nicht durch Spaltung in Phenol und Kohlenſäure 
zu Stande, wie Kolbe vermuihet hatte. 

Die Benzosſäure beſitzt weit ſtärkere antiſeptiſche Eigenſchaften wie die Salicyl⸗ 
faure. Wenn man friſches Fleiſch, feingehackt oder in größeren Stücken, in conco 
trirter wäſſeriger Benzosſäurelöſung aufbewahrt, fo tritt eine Fäulniß nach den Be 
obachtungen, welche fih jetzt auf fiber 3 Monate erſtrecken, überhaupt nicht ein. Die 
Flüſſigkeit bleibt vollkommen klar und bewahrt den Geruch nach Benzcefäure. 

Für die praktiſche Anwendung der Salicylſäure zu äußerlichem Gebrauch komm 
der Umſtand, daß fie die Fäulniß nicht völlig verhindert, wenig in Betracht, wenn 
man auch immerbin das Mittel lieber nehmen will, das völlige Garantie gegen 
Fäulniß bietet. Was der Benzokſäure aber ein entſchiedenes Uebergewicht ſichert, ift, 
daß fie bedeutend billiger iſt wie die Salicylſäure. Ob fie fonft bei ihrer Anwen⸗ 
dung RNachtheile gegenüber der Salicylſäure befigt oder Bortheile gegenüber der Car 
bolſäure, können nur kliniſche Erfahrungen lehren. 

Für die innerliche Anwendung als Antiſepticum oder Antizymoticum find beide 
Säuren in gleichem Grade ungeeignet, weil fie bei ihrer Aufnahme ins Blut in 
Natronſalze übergehen; offenbar ift hier der Gebrauch neutraler Subſtanzen bei Wei- 
tem vorzuziehen, welche — das iſt ja die WEE Bedingung ihrer Wirkſamkeit — 
den Organismus durchlaufen, ohne eine Veränderung zu erfahren. Als Typus der⸗ 
ſelben tft das Phenol (Carbolſäure) zu nennen, ferner Subſtitutionsproducte des 
Phenol, die wohl alle rit oder minder ſtarke amiſeptiſche Wirkung zeigen. 

Die weiteren Verfuche mit Phenol, Eiſenvitriol und Chlorkalk beſtätigten die 
bisherigen Erfahrungen (1873 210 184). In Iproc. Phenollöſung trat keine Fäulniß 
mehr ein; Eiſenvitriol und Chlorkalk verzögerten die Fänlniß ſelbſt in 1proc. Loſung 
nur um wenige Tage. . 

Fleck gibt in einer Broſchitte (DBenzosſänre, Carbolſäure, Salicylſäure, Zimmet⸗ 
‘fare, München 1875) an, daß die Salicylſäure nicht zur Conſervirung des Fleiſches 
oder in der Gährungstechnik verwendbar fei. 


Ueber Desinfectionsmittel. 


Die von Erismann in Pettenkofer's Laboratorium ausgeführten Berſuche 
erſtreckten fih zunächſt auf die Ermittelung det in einer beſnimmten Zeiteinheit ſeitens 
faulender Larrinenftoffe abgegebenen Gafe. Es ſollte ſodann gepruft werden, in wie 
weit diefe Vorgänge durch Zuſatz von deSinficirenden Mitteln eingeſchränkt werden 
könnten. Es wurde Roth und Harn in den Berhältniſſen, in welchen fie in der 
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Abtrittsgrube gufammentreffen, wie 1:8, auf Kolben de und ganze Wochen hin- 
durch gereinigte Luft darüber geleitet, welche alsdann hauptſächlich auf Kohlenſäure 
und auf Ammoniak geprüft wurde. Nach dieſen Vorverſuchen würde eine Abtritts⸗ 
rube von 3m im Geviert und 2m hoch angefüllt, unter mittleren Berhältniffen tig 
ich 11K Kohlenſäure und 2k Ammoniak an die benachbarte Luft abgeben. Die Menge 
des n iſt dagegen ſehr gering und äußerſt ſchwankend. Sie 
würde für dieſelben Verhältniffe kaum mehr als 338 pro Tag betragen. Dagegen 
wurden recht anſehnliche Mengen von organiſchen Gaſen, Kohlenwaſſerſtoffe nu. dgl. 
an die über die faulenden Excremente ſtreichende ah abgegeben. Dtefelben wurden 
durch den Zuwachs der Bentilationsgaſe an Kohlenſäure nach der Verbrennung 
(mittels Kupferoryd) quantitativ beſtimmt, und die Reſultate auf Grubengas berechnet, 
würden fi Tk folder organiſchen Gaje in 24 Stunden ergeben. Nach Volume bee 
rechnet, würden fogar dieje Mengen von organiſchen Gafen die Mengen der ausge⸗ 
gebenen Kohlenſäure übertagen. 

So groß iſt alfo die Menge don unathembaren oder direct ſchädlichen Snb- 
ſtanzen, die eine einzige, mittelgroße Abtrittsgrube täglich der Atmoſphäre übergibt! 
Man ſtelle ſich nun vor, daß das Tag aus Tag ein, Jahr aus Jahr ein ſo fort 

eht, und daß im Allgemeinen jedes Haus ſeine Abtrittsgrube oder doch einen Ort 

Bat, an welchem die Bewohner ihre Excremente aufbewahren, — und man wird fid 
nicht mehr wundern über den Geſtank, welcher die Häufer und die Straßen unferer 
Städte oft zu einem recht unangenehmen Aufenthalt macht. Sollte es angeſichts 
dieſer Thatſache nicht ein viel verdienſtlicheres Werk ſein, wenn all die Vereine, die 
e für Leichenverbrennung gebildet haben, wenigſtens einen Theil ihrer Aufmerkſam⸗ 
eit und ihres Intereſſes den Abtrittsgruben zuwenden und für möglichſt raſche Be⸗ 
ſeitigung derſelben agitiren würden. (Vgl. 1874 214 477.) 

Sodann wurde zur Prüfung der Wirkſamkeit von Desinfections mitteln anf den 
erörterten Casaustauſch geſchritten und en Queckfilberſublimat, das zwar zur 
Desinfection von Excrementen niemals Verwendung findet, aber das Prototyp eines 
Antiſepticums ift, angewendet. Die Zumiſchung von einer ſehr großen Menge des 
Sublimates, 8 Proc., veränderte die alkaliſche Reaction der faulenden Maſſen in die 
ſaure; damit hörte jede Ammoniakentwickelung fernerhin auf, während die Kohlenſäure⸗ 
abgabe anfangs ag iy fodann auf die Hälfte der früheren Größe vermindert 
ward. Ungefähr ie gleiche Verminderung ergab fih ſogleich für die organischen 
Safe. Schwefelwaſſerſtoff wurde keiner mehr ausgehandt, und überhaupt hatte ſich 
der üble Geruch ſehr vermindert. 

Einen ganz ähnlichen Effect hatte die Zugabe einer anſehnlichen Menge (bis 
fiber Eintritt der ſauren Reaction hinaus) von Eiſenvitriol; Ammoniak- und Schwefel⸗ 
waſſerſtoffentwickelung ward durch dieſen Zuſatz ſiſtirt, Kohlenſäure und Kohlen⸗ 
waſſerſtoffausgabe weſentlich eiugeſchränkt. 

Auch verdünnte Schwefelſäure wirkte ähnlich, nur daß die Schwefelwaſſerſtoff⸗ 
entwickelung, wie auch die der Kohlenſäure, vorübergehend ſtark geſteigert wurde. 

Für den Desinfectionsverſuch mit Carbolſäure konnte leider die Differenz in 
der Ausgabe organiſcher Gafe nicht conſtatirt werden, da fie ſelber fic) der durd- 
geſangten Luft beimengt. Allein fie zeigte, bis zur ſanren Reaction beigemengt, eine 
Verminderung der Kohlenfäure - und Ammoniakentwickelung bis zu 2 Dritttheilen, 
und eine völlige Siſtirung der Ausgabe von Schwefelwaſſerſtoff. 

Kalkmilch veranlaßte natſrlich eine große Ammoniakentwickelung, verhütete aber 
die Entbindung der übrigen Gaſe ſehr vollſtändig. 

Cartenerde, zu leichen Gewichts theilen mit den Fäcalmaſſen vermiſcht, erhöhte 
zwar eher die Kohlenſäureabgabe, leiſtete aber in Bezug anf die anderen Gaſe Aufer- 
ordentliches. Die abgefaugte Luft war geruchlos. Aehnlich, nur viel weniger intenfiy 
wirkte die Holzkohle. , 

Dies find im Weſentlichen die Verſuchsreſultate, zu welchen Eris mann ſch 
langt ift. Man fieht, daß dieſelben fih auf die Unſchädlichmachung der chemiſch 
nachweisbaren Aus dünſtungen beſchränken, während wir wiſſen oder ver- 
muthen, daß organifirte Keime die Hauptübelthäter in den faulenden Fäcalmaſſen 
find. Deshalb würde es natürlich voreilig ſein, die Desinfectionsmittel nach ſolchen 
rein chemiſchen Verſuchen claſſificiren zu wollen. (Zeitſchrift für Biologie, Bd. 11 

S. 207; Naturforſcher, 1875 S. 285.) 
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Eine Verfälſchung des chineſiſchen Thees. 


In einer Sitzung der St. Petersburger Gouvernement⸗Landſchaftsverſammlung 
brachte (nach Mittheilungen der Pharmaceutiſchen Centrafhalle) Winnicki das von 
den Bauern im Großen betriebene Sammeln der Blätter des dafs Beatie ſchmal⸗ 
blättrigen Weidenröschens, Epilobium angustiſolium Linn. behufs Verfälſchung des 
chineſiſchen Thees, ſowie des bereits ausgezogenen Thees zur Sprache. Hier ergab 
ſich auch das Factum, daß dieſe Weidenröschenblätter in beträchtlichen Quantitäten 
nach dem Auslande ausgeführt werden. In Wien wurden vor einiger Zeit zwei 
größere 10 von ſogen. chineſiſchem Thee nur aus Weidenröschenblätter beſtehend 
angetroffen. 

: Die Erkennung dieſer Verfälſchung iſt inſofern erleichtert, als die Blätter des 
Weidenröschens viel Schleim enthalten, und der heiße dünne Aufguß dunkel gefärbt 
if. Der concentrirte Aufguß mit einem doppelten Volum 90proc. Weingeiſt ge- 
miſcht, ſcheidet Schleimgerinſel aus, während der Aufguß des echten Thees damit eine 
klare Miſchung gibt. Während der echte Theeaufguß munter macht, bewirkt der falſche 
Thee Ermüdung und Eingeſchlafenheit der Glieder. N 

Die Blätter des Weidenröschen ſind ſchon ſeit undenklichen Zeiten in Rußland 
von dem gemeinen Manne als mediciniſcher Thee, unter Namen wie kaporſcher Thee, 
kuriliſcher Thee, gebraucht worden. Die Verwendung zur Fälſchung des chineſiſchen 
Thees dürfte erſt in neuerer Zeit zur Ausführung gekommen ſein. 


— 


— 
E 
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Bernidelungsmittel. 


Das Vernickelungsmittel von Plazanet (Ackermann's Gewerbezeitung) beſteht 
ve Hesz aus 378,5 Nideljulfat, 208 Ammoniumſulfat, 178,5 Citronenſäure und 
2! Water, l . | 

Ein in Frankreich übliches Nickelbad erhält man nach Boden (Mittheilung des 
bayeriſchen Oewerbemuſeums) durch Löſen von 4 Th. Nickelnitrat in 4 Th. Ammoniak- 
flüſſigkeit und 150 Th. Zeller, in welchem 50 Th. ſaures ſchwefligſaures Natrium 

elöst ſind. Bei Anwendung eines möglichſt ſchwachen Stromes vollzieht ſich die 
Been binnen wenigen Minuten; man hat nicht nöthig, dieſelbe durch Heraus: 
nehmen und Bürſten der Gegenſtände zu unterbrechen, und es bleibt ſchließlich, wenn 
man annehmen darf, daß der metalliſche Ueberzug ſtark genug iſt, nur noch übrig, 
den Gegenſtand durch Abreiben mit Sägeſpänen zu trocknen, um denſelben ſchön und 
faft filberglangend vor ſich zu ſehen. 


Automatiſche Meldung der Annäherung von Eisbergen an ein Schiff. 


| Um einem Schiffe eine automatiſche Meldung feiner Annäherung an Eisberge zu 
geben, will R. F. Michel an den Seiten des Schiffes Metallthermometer anbringen, 
welche in geeignete Büchſen eingeſchloſſen ſind. Das Thermometer enthält eine Spirale 
aus zwei verſchiedenen Metallen und einen kleinen Hebel, welcher ſich nach rechts oder 
nach links bewegt, wenn die Temperatur der Spirale ſich erhöht oder erniedrigt. 
Wenn die Temperatur ſinkt, fo legt Kä der metallene Hebel auf einen kleinen Metall- 
knopf auf und ſchließt dadurch eine elektriſche Batterie durch einen Wecker hindurch. 
Die Wirkfamteit des Apparates ſtützt fih anf die ausgemachte Thatſache, daß das 
Waſſer in weitem Umkreiſe um einen Eisberg herum um mehrere Grade kälter iſt. 
Nach dem Journal of the Society of Telegraph Engineers, Bb. 3 S. 184.) E—e. 


Druck und Verlag der J. G. Cotta 'ſchen Buchhandlung in Augsburg. 


Die Magneto-Inductions-Mafchine von Siemens und Halske 
(Syftem v. Befner-Altenech); befchrieben von Dr. Eduard 
Sete ſche. 


Mit Abbildungen auf Taf. D und V. 


Die im März 1872 von Friedrich v. Hefner⸗Alteneck, dem 
Vorſtande des Conſtructionsbureaus der Telegraphenbauanſtalt von 
Siemens und Halske in Berlin, entworfene, am 5. Juni 1873 in 
England und darauf auch in anderen Ländern patentirte Magneto⸗ 
Inductionsmaſchine zur Erzeugung eines ununterbrochenen elektriſchen 
Stromes von unveränderlicher Richtung und nahezu unveränderlicher 
Stärke wird ſeitdem von Siemens und Halske in den verſchiedenſten 
Größen (für die Zwecke der elektriſchen Beleuchtung, z. B. bis zu einer 
Lichtſtärke von 14 000 Normalkerzen) und in verſchiedener Einrichtung 
gebaut. Die Wirkung dieſer Maſchine ſtützt ſich auf die Thatſache, daß 
in einem geſchloſſenen Leiter ein elektriſcher Strom inducirt wird, wenn 
ein Theil dieſes Leiters zwiſchen zwei einander gegenüber ſtehenden ent⸗ 
gegengeſetzten Magnetpolen hindurchgeführt wird; die Richtung des in⸗ 
ducirten Stromes iſt dabei von der Lage der Magnetpole zur Bewegungs⸗ 
richtung abhängig. Die Magnetpole können permanenten Stahlmagneten 
angehören, ſie können aber ebenſo gut auch Elektromagnetpole ſein, und 
im letzteren Falle läßt ſich nach dem (zuerſt von Dr. Werner Siemens 
— vergl. 1875 216 495 u. 496 — bald darauf ſelbſtſtändig auch von 
Prof. Wheatſtone aufgeſtellten) elektro⸗dynamiſchen Princip 
der von der Maſchine gelieferte Strom ſelbſt zur Erregung des Elektro⸗ 
magnetismus durch Verſtärkung der in den Elektromagnetkernen urſprüng⸗ 
lich vorhandenen Spuren von remanentem Magnetismus benützen. Und 
in der That wird die Maſchine bei Siemens und Halske theils als 
magneto⸗elektriſche gebaut und mit permanenten Magneten M, M 
ausgerüſtet, theils als dy namo⸗elektriſche. Fig. 1 und 2 zeigen eine 
Maſchine der erſteren Art in Seitenanſicht und Aufriß, Fig. 3 und 4 
dagegen eine der letzteren Art im Längsſchnitte und en Welche 

Dingler’s polyt. Journal Bd. 217. H. 4. 
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Geſichtspunkte bei dem Entwurfe dieſer Maſchine maßgebend waren, 
wurde in dieſem Journale (1875 216 500) bereits angedeutet. 

Der Elektricitätsleiter, durch deſſen Bewegung in der v. Hefner⸗ 
ſchen Maſchine der elektriſche Strom erzeugt wird, iſt umſponnener 
Kupferdraht, welcher bei der in Fig. 3 und 4 abgebildeten, für die 
elektriſche Beleuchtung! beſtimmten Maſchine in vielen Windungen und 
in acht einzelnen Stücken auf eine Trommel abcd von dünnem Neu- 
ſilberblech gewickelt ift. Während nun jede einzelne Windung auf der 
Mantelfläche der Trommel parallel zur Trommelachſe läuft, überſchreitet 
ſie die Stirnflächen der Trommel ungefähr in einem Stirnflächendurch⸗ 
meſſer; auf den Stirnflächen mäflen fih daher die Windungen gegen: 
ſeitig überkreuzen, und dies thun ſie gruppenweiſe, indem ſie ſich dabei 
auf beiden Stirnflächen um je ein Rohr herumbiegen, welches in der 
Mitte der betreffenden Stirnwand der Trommel aufgeſetzt iſt und wel⸗ 
chem daher die Windungen ausweichen müſſen. Der überſponnene 
Kupferdraht überdeckt demnach die ganze Oberfläche der Trommel und 
bildet einen geſchloſſenen Hohlcylinder, welcher als Inductionsſpule dient. 

Durch die ſchon erwähnten auf die Stirnwände der Trommel auf⸗ 
geſetzten beiden Rohre tritt eine in den beiden Lagern D, und D, feſtgelagerte 
Eiſenſtange CC frei hindurch und in das Innere der Ttommel hinein. 
Im Inneten des Drahthohlcylinders aber iſt auf dieſer Eiſenſtange CC 
in der aus dem Längsſchnitte Fig. 3 erſichtlichen Weiſe mittels zweier 
mit einander verſchraubter Scheiben ein Eiſenkern oder Anker nn,s,s 
befeftigt, welcher in Fig. 3 als Hohlcylinder gezeichnet ift, jedoch auch 
jeden anderen geeigneten Querſchnitt erhalten kann. Auf ſeiner Außen⸗ 
ſeite iſt det Drahthohlcylinder an zwei einander gegenüber liegenden 
Stellen auf etwa je einem Dritttheile ſeines Umfanges, jedoch auf ſeiner 
ganzen Länge von entſprechend gebogenen Eiſenſtücken NN, und SS, 
umgeben. Dieſe Eiſenſtücke befinden ſich aber nirgends in einem grö⸗ 
ßeren Abſtande von dem Anker nn,s,8, als nöthig ift, damit in dem 
zwiſchen beiden bleibenden Raume, welcher im Querſchnitte (ähnlich wie 
in Fig. 4) die Geſtalt von zwei Ringſectoren befigt, die hohlcylindriſche 
Inductionsſpule abed frei umlaufen kann. Zu dieſem Behufe iſt die 
Trommel mit angeſchraubten hohlen Zapfen in zwei Lagerböcken F. 
und F, gelagert; durch diefe Hohlzapfen geht die Stange CC ebenfalls 
frei hindurch und an dem vorderen Trommelende, bei Fi, ragt außer⸗ 
dem auch das ſchon erwähnte, auf die Stirnwand der Trommel aufge⸗ 
ſetzte Rohr in den Hohlzapfen hinein, damit zwiſchen ihm und dem Hohl: 


D die dabei zugleich mit verwendete ſelbſtregulirende Lampe fol in einem 
der nüchſten Hefte dieſes Journals beſchrieben werden. | 
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zapfen die Drahtenden ee der Spule nach dem an den vorderen hohlen 
Zapfen angeſchraubten Commutator hindurchgeführt werden können. 

In den beiden Eiſenſtücken NN, und SS, werden während der 
Arbeit der Maſchine durch zwei hufeiſenförmige Elektromagnete EE 
und EI Ei, welche ihre gleichnamigen Pole einander zukehren und die 
beiden Eiſenſtücke zwiſchen dieſelben nehmen, kräftige, aber entgegengeſetzte 
Magnetpole entwickelt; die Schenkel No und Sm, No, und Sım, wer: 
den nämlich durch geradlinige Fortſätze jener Eiſenſtücke NN, und 8S, 
gebildet, während die zum Schließen der = Form der Elektromagnete 
nöthigen Zwiſchenſtücke om und om, zugleich Theile des gußeiſernen 
Maſchinengeſtelles ſind. Die ſo entwickelten äußeren Magnetpole ver⸗ 
wandeln den in der Spule liegenden Eiſenanker nss,n, in einen kräf⸗ 
tigen Quermagnet, welcher den äußeren Polen gegenüber dieſen äußeren 
entgegengeſetzte Pole zeigt und eine kräftige Bindung und Verſtärkung 
des vorhandenen Magnetismus bewirkt. Die Zwiſchenräume zwiſchen 
den beiderlei Polen bilden alfo magnetiſche Felder von hoher Intenfität, 
und durch diefe Felder gehen die Drähte der Spule bei deren Drehung 
hindurch. , 

Jede Hälfte einer einzelnen Windung der Spule geht bei jedem 
Umlaufe der letzteren einmal durch jedes der beiden magnetiſchen Felder. 
Die Ströme, welche in den gleichzeitig durch die entgegengeſetzten mag⸗ 
netiſchen Felder hindurchgehenden Hälften einer Windung erzeugt werden, 
ſind ſo gerichtet, daß ſie ſich addiren. Es treten daher bei jedem Um⸗ 
laufe in jeder Windung zwei elektriſche Ströme auf, welche in jeder — 
für ſich allein betrachteten — Windung ihre größte Stärke erreichen, 
wenn die betreffende Windung (ungefähr 7) die Mitten der beiden mag- 
netiſchen Felder durchläuft, während in der dazu ſenkrechten Lage der 
Windung die Stromftirfe auf Null herabfinkt. Es kommt alfo blos 
darauf an, dieſe in den einzelnen Windungen auftretenden Ströme von 
wechſelnder Richtung zu einem Strome von unveränderlicher Richtung 
zu vereinigen, damit ſie ſich zu einem ununterbrochenen Strome von 
nahezu unveränderlicher Stärke übereinander legen. 

Um dies zu erreichen, iſt zunächſt der Trommelmantel in acht gleiche 
Theile getheilt; je zwei gegenüber liegende ſolche Theile find aber mit 
zwei über einander hinweg gewickelten Drahtſtücken von gleicher Länge 
belegt; dieſe vier Drahtſtückenpaare haben natürlich vier mal vier (im 
Ganzen alſo ſechszehn) Enden ee, und dieſe ſind an der vorderen Stirn⸗ 


2 Es ift dabei die magnetiſirende Rückwirkung der im Drahthohlcylinder inducirten 
Ströme auf den inneren Eifentern anger Acht gelaſſen, welche eine Verſchiebung des 
Srrommarimum im Sinne der Drehung des Drahtcylinders zur Folge hat. 
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fläche der Trommel durch den hohlen Trommelzapfen hindurch nach der mit 
dem Drabtcylinder zugleich umlaufenden Commutatorſcheibe pp, geführt. 
Die acht gegen einander iſolirten Metallſectoren der Commutatorſcheibe 
würden, wie aus Fig. 3 und 5 zu ſehen ift, eine vol le ebene Scheibe bilden, 
wenn ſie nicht durch ſchmale radiale Zwiſchenräume von einander ge⸗ 
trennt wären. An zwei diametral gegenüber liegenden Stellen wird je 
eine metallene Rolle R (Fig. 6) durch eine ſtarke Feder T, an deren 
Ende ein die Achſe der Rolle bildender Stahlzapfen 2 ſitzt, gegen die 
aus den Sectoren gebildete unterbrochene Scheibe angedrückt, ſo daß die 
Sectoren, wenn ſie zugleich mit der Spule umlaufen, paarweiſe der Reihe 
nach unter den beiden Rollen RR hinweglaufen und während der Be: 
rührung mit ihnen durch ſie leitend mit den beiden Klemmſchrauben 2 
und 3 (Fig. 7) verbunden werden, an welche die Enden des äußeren 
Schließungskreiſes für den Inductionsſtrom geführt ſind. 

Die eigenthümliche Weiſe, in welcher die acht aus je einem beſon⸗ 
deren Drahtſtücke gebildeten Abtheilungen der Spule durch Verbindung 
ihrer ſechszehn Drahtenden mit den acht Commutatorſectoren a bis h 
eingeſchaltet und zugleich zu einem geſchloſſenen Ganzen vereinigt ſind, 
iſt in Figur 5 ſkizzirt. Es ſind dabei der Deutlichkeit halber die Um⸗ 
windungen ſelbſt weggelaſſen und nur die Drahtenden angegeben; die 
mit einerlei Ziffer bezeichneten Enden (alfo 1 und 1“, 2 und 22 
8 und 87 gehören zu demſelben Drahtſtücke; die beigeſetzten + und — 
deuten die Polarität des Stromes an, welcher aus jedem (für ſich allein 
betrachteten) Drahtſtücke bei der gegenwärtigen Lage dieſes Drahtſtückes 
und zwar in einer von dieſer Lage bedingten größeren oder geringeren 
Stärke aus dem mit + oder — verſehenen Drahtende austritt, 
wenn der Drahtmantel zwiſchen den äußeren Magnetpolen N und 8 
im Sinne des Pfeiles umläuft. Die den inducirten Strom aufnehmen⸗ 
den Rollen R,R liegen an der Stelle, wo in Fig. 5 die Sectoren g 
und c ſtehen. Nun läßt ſich aber die ganze Spule als aus zwei in g und 
in c an einander ſtoßenden Zweigen 5 50 d 77“ e 1 1f 404 g und 
03“ 3 b 21248 8 h 6 6“ g auffallen, und es haben bei der gewählten 
Einſchaltung nicht nur die in allen vier zu demſelben Zweige gehörigen 
Drahtabtheilungen erregten Inductionsſtröme die nämliche Richtung, 
ſondern es tritt auch bei der jetzigen Stellung der Spule aus beiden 
Zweigen zugleich der poſitive Strom bei g, der negative Strom bei c 
auf die daſelbſt befindliche Rolle R über. Wenn aber die Spule mit 
den acht Sectoren fic) weiterdreht, fo tritt der poſitive Strom ſowohl 
wie der negative zwar der Reihe nach durch jeden der anderen Sectoren 
des Commutators aus, doch tritt er ſtets auf die nämliche Rolle über; 
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es behält demnach der von der Inductionsſpule in den äußeren Schlie⸗ 
ßungskreis entſendete Strom beſtändig die nämliche Richtung bei, und 
auch ſeine Stärke ſchwankt bei ſich gleich bleibender Umlaufsgeſchwindig⸗ 
keit nur innerhalb ſehr enger Grenzen, weil ſich in ihm jederzeit die 
(an Stärke verſchiedenen und wechſelnden) Ströme aller acht Abtheilungen 
der Spule überdecken. 

Da die Rollen den durch die vereinigte inducirende Wirkung der 
Magnetpole auf alle Windungen erzeugten Geſammtſtrom aus den be⸗ 
treffenden Sectoren des Commutators aufzunehmen haben, ſo muß jede 
zwiſchen den Rollen und den Sectoren eintretende, auch noch ſo kurze 
Unterbrechung dieſes intenſiven Stromes wegen der dabei auftretenden 
heftig brennenden Funken für die Rollen wie für die Sectoren verderb⸗ 
lich werden. Solche kurze Unterbrechungen können z. B. durch Springen 
oder Hüpfen einer Rolle veranlaßt werden, und ſie würden bei dem 
raſchen Umlauf der Maſchine nicht ausbleiben, wenn man die Rollen 
unmittelbar auf den harten Sectoren laufen laſſen wollte; denn ſie 
würden dann durch die kleinſten, auch durch hohe Politur nicht zu beſeitigen⸗ 
den Unebenheiten auf der von den Rollen überlaufenen Bahn veranlaßt 
werden. Daher find denn die Sectoren r des Commutators (Fig. 6) 
mit kleinen federnden Plättchen xx, belegt, welche da, wo fie unter den 
Rollen R hindurchlaufen, für gewöhnlich ein wenig (etwa O™™,5) von 
den Sectoren abſtehen (wie es in Fig. 6 durch punktirte Linien ange- 
deutet iſt), während jedes Plättchen dann, wenn eine Rolle R über das⸗ 
ſelbe hinwegläuft, durch den von der Rolle auf das Plättchen ausge⸗ 
übten ſtarken Druck gegen ſeinen Sector angedrückt wird. Durch dieſe 
einfache Anordnung iſt ein erfahrungsgemäß ſehr ſicherer Contact her⸗ 
geſtellt; außerdem aber laſſen ſich bei dieſer Anordnung zugleich die 
unter den Rollen hinlaufenden Platten, falls ſich an ihnen die einge⸗ 
tretene Abnützung bemerkbar macht, ſehr leicht und raſch durch neue 
erſetzen, ohne daß dabei der Commutator zerlegt werden müßte. 

Natürlich iſt jedoch die eben geſchilderte Einrichtung der Uebergangs⸗ 
ſtellen des Stromes von den umlaufenden Sectoren zu den feſtſtehenden 
Polklemmen 2 und 3 (Fig. 7) nicht die einzig zuläſſige, ſie kann viel⸗ 
mehr in verſchiedener Weiſe abgeändert werden. So werden z. B. bei 
Maſchinen von geringerer Größe auch Schleiffedern oder eine Art von 
Drahtkämmen an Stelle der Rollen angewendet. 

Bei der Beſprechung der Einſchaltungsſkizze (Fig. 5) und des 
Stromlaufes iſt (wie ſchon kurz angedeutet wurde) die magnetiſirende 
Wirkung der in dem Drahteylinder inducirten Ströme auf den inneren 
Eiſenkern nss,n, nicht mit berückſichtigt worden. Nun würden diefe 
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Ströme für ſich allein in dem Kerne zwei an den Enden des wagerechten 
Durchmeſſers des Kernquerſchnittes hervortretende magnetiſche Pole ent⸗ 
wickeln; daher bewirken fie eine Verſchiebung des in dem Eiſenkerne 
von den äußeren Magnetpolen inducirten Magnetismus im Sinne der 
Drehung der Spule. Will man alſo mit der Maſchine einen Strom 
von größtmöglicher Stärke erzeugen, ſo darf die Verbindungslinie der 
beiden Nollen R,R nicht horizontal gelegt werden, ſondern fie muß eine 
kleine Neigung gegen die Horizontale erhalten. Die Art und Weiſe der 
Befeſtigung der beiden Rollenhalter an einem gemeinſamen Träger AB 
ermöglicht bequem eine ſolche geneigte Stellung. Aus Fig. 7 wird die 
Neigung des Trägers AB, welche zu der durch den Pfeil angedeuteten 
Umdrehungsrichtung gehört, erſichtlich; zu der entgegengeſetzten Um: 
drehungsrichtung würde natürlich auch eine Neigung nach der entgegen⸗ 
geſetzten Seite gehören. In Fig. 7 laufen die nach der elektriſchen 
Lampe U führenden (entſprechend dicken) Leitungsdrähte L. und L. von 
den Klemmen 1 und 2 aus, während ein Draht w die Klemmen 3 
und 4 verbindet; will man die Maſchine im entgegengeſetzten Sinne 
umlaufen laſſen, ſo hat man L. wieder an Klemme 1, L. aber an 
Klemme 3 zu legen und die Klemmen 2 und 4 durch einen Draht w 
zu verbinden. Sind die beiden Leitungen L. und L. zuſammen nicht 
fiber 60m lang, fo genügt guter (d. h. aus möglichſt reinem Kupfer 
hergeſtellter) Kupferdraht von 4 um Dicke. Bei größeren Entfernungen 
wählt man beſſer aus mehreren Drähten gewundene Seile. 

Der von den Rollen RR aufgenommene Inductionsſtrom wird bei 
der in Figur 3 und 4 abgebildeten Maſchine nach dem dynamo: 
elektriſchen Principe zur Erhaltung und Verſtärkuug des in der 
Maſchine nöthigen Magnetismus benützt, und dazu find die äußeren 
Elektromagnete E und E (zwiſchen den Klemmen 1 und 4 in Fig. 7) 
mit in den die elektriſche Lampe U enthaltenden Stromkreis eingeſchaltet. 

Die zum Betriebe der Maſchine erforderliche Kraft wird von einer 
Dampfmaſchine geliefert und mittels der Riemenſcheibe Q (Fig. 3) auf 
die Trommel abcd und fo zugleich auf die Inductionsſpule übertragen. 
So lange der Stromkreis nicht geſchloſſen iſt, bedarf die Maſchine faſt 
keine Betriebskraft, nämlich nur ſo viel, als zur Ueberwindung der Rei⸗ 
bung nöthig it. Wenn bei geſchloſſenem Stromkreiſe die Umlaufs⸗ 
geſchwindigkeit der Spule vergrößert wird, ſo nimmt die von der Maſchine 
gelieferte Elektricitätsmenge, zugleich aber auch die von der Maſchine 
verbrauchte Arbeit ſehr raſch zu; eine verhältnißmäßig nur geringe 
Vergrößerung der Umdrehungszahl der Spule hat eine ſehr bedeutende 
Verſtärkung des Stromes zur Folge. Wenn man alſo einen Strom von 
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möglichſt unveränderlicher Stärke haben will, muß die treibende Dampf⸗ 
maſchine mit einem zuverläſſigen Regulator ausgerüſtet werden, damit 
durch dieſen die Umlaufsgeſchwindigkeit während des Arbeitens möglicht 
unverändert erhalten wird. Beſonders darf ſich bei Anwendung der 
Maſchine zur Erzeugung von elektriſchem Licht bei etwaigem vorüber: 
gehenden Verlöſchen des Lichtbogens, trotz des dadurch bedingten plötz⸗ 
lichen Herabſinkens des Arbeitsverbrauches bis beinahe auf Null, die 
Geſchwindigkeit nicht zu ſehr vergrößern, weil dies namentlich bei dem 
durch die Thätigkeit der Lampe ſelbſt herbeigeführten Wiederauftreten 
des Lichtes durch zu ſtarkem Strom und zu heftige Funken den Com⸗ 
mutator der Maſchine beſchädigen könnte. Die ſoeben angedeutete Ge⸗ 
fahr kann auch durch den in Fig. 7 angedeuteten ſelbſtthätigen 
Umſchalter W umgangen werden, deſſen beide Klemmen M, M durch 
die Leitungsdrähte L. und L, mit der Maſchine verbunden find, wäh⸗ 
rend von ſeinen beiden Klemmen H,H Drähte L, und L. nach der 
Lampe U laufen. Bei diefer Einſchaltung liegt der kleine Elektromagnet 
K, ſo lange das Licht leuchtet, in dem äußeren Stromkreiſe, hält des⸗ 
halb feinen Anker h angezogen und den Contact bei v offen; erliſcht 
dagegen das Licht, fo reißt die Spiralfeder f den Anker h des nun nicht 
mehr vom Strome durchlaufenen Elektromagnetes K ab, ſchließt dadurch 
den Contact v und eröffnet dem Strom einen neuen Weg von M durch 
den Widerſtand q und über » und h nach M. Da nun q dem durch⸗ 
ſchnittlichen Widerſtande des Lichtbogens (in dieſem Falle = 1 Sie: 
mens ſche Einheit) gleich gewählt wird, ſo bleibt der Strom beim Er⸗ 
löſchen des Lichtes ebenſo ſtark wie beim Leuchten des Lichtbogens, und 
es iſt keine Urſache zur Erhöhung der Umlaufsgeſchwindigkeit vorhanden. 
Stellt dann die Lampe U den Lichtbogen wieder her, fo geht der Strom 
auch wieder mit durch K und öffnet deshalb den Contact v wieder. 
Hat man auf längere Unterbrechungen des Stromes zu rechnen, ohne 
daß man während der Dauer derſelben die Maſchine ſtill ſtehen laſſen 
könnte, ſo empfiehlt es ſich, den Widerſtandsdraht q in ein Gefäß mit 
Waſſer zu legen und ihn dadurch gegen zu hohe Erwärmung zu ſchützen. 

Weil, wie kurz vorher ſchon erwähnt wurde, die Stärke des von 
der Maſchine gelieferten Stromes mit der Vergrößerung der Umdrehungs⸗ 
zahl ſehr raſch wächst, ſo ließe ſich da, wo eine hinreichend große Be⸗ 
triebskraft aufgewendet werden kann, eine faſt beliebig große Stromſtärke 
durch Wahl einer entſprechend großen Umdrehungszahl erzielen. Allein 
der erzeugte Strom erwärmt nothwendiger Weiſe, wie jeden von ihm 
durchlaufenen Leiter, ſo auch die ſämmtlichen die Inductionsſpule bil⸗ 
denden Drähte, und da dieſe Erwärmung mit der Stromſtärke wächst, 
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ſo darf man die Umlaufsgeſchwindigkeit der Spule nicht zu groß machen, 
wenn die Möglichkeit geboten ſein ſoll, daß die Maſchine beliebig lange 
Zeit hindurch ohne Unterbrechung arbeitet. Obwohl nun die Erwär: 
mung um ſo ſchwächer bleibt, je beſſer das Leitungsvermögen, je größer 
alſo der Querſchnitt der Drähte iſt, und obwohl aus dieſem Grunde bei 
den größeren Maſchinen bis zu 7mm dicke Drähte verwendet werden, fo 
würde doch durch einen, bei zu großer Umdrehungszahl erlangten, zu 
ſtarken Strom bei längerem Gange der Maſchine eine ſo große Erwär⸗ 
mung erzeugt werden können, daß durch ſie die Iſolation der Maſchine 
gefährdet wird. Natürlich iſt die Stromſtärke zugleich auch von der 
Größe der Summe der in dem äußeren Stromkreiſe liegenden Leitungs⸗ 
widerſtände (der Leitungen, der elektriſchen Lampe u. ſ. w.) abhängig, 
und deshalb muß die Umlaufsgeſchwindigkeit der Spule auch um ſo 
kleiner gewählt werden, je geringer dieſer Geſammtwiderſtand im äußeren 
Stromkreiſe iſt. 

Daß durch das Feſtlegen des Kernes nss,n, (Fig. 3) das Auftreten 
von Foucault’ ſchen Strömen in demſelben verhütet werden fol, weil 
dieſelben einen unnützen Arbeitsverbrauch und eine unnöthige weitere 
Erwärmung der Maſchine im Gefolge haben, wurde in dieſem Journale 
(1875 216 500) bereits hervorgehoben. Thatſächlich wäre auch für die 
Drehung des unbewickelten Eiſencylinders zwiſchen den ſtarken Magnet⸗ 
polen NN, und SS, eine beſtimmte Kraft aufzuwenden, und es würde ein 
Aequivalent für die dazu verwendete Arbeit in einer Erwärmung des 
Cylinders zu ſuchen ſein. Nicht immer jedoch — und namentlich nicht 
bei kleineren Maſchinen, bei denen man nicht ſo ängſtlich auf Kraft⸗ 
erſparniß zu ſehen hat, — wiegen die durch das Feſtlegen des Kernes 
erlangten Vortheile die Verminderung der Einfachheit im Bau der 
Maſchine auf, und wo dieſes der Fall iſt, thut man beſſer, den Kern 
zugleich mit den Windungen umlaufen zu laſſen. Dabei wird aber der 
Kern zur Abſchwächung der Foucault’ iden Ströme am zweckmäßigſten 
nicht aus maſſivem Eiſen, ſondern aus Eiſendrahtwindungen hergeſtellt, 
welche auf einen Holzcylinder aufgewickelt werden. 

Einen zugleich mit den Windungen umlaufenden Kern beſitzt z. B. 
die in Fig. 1 und 2 abgebildete Maſchine, bei welcher die Inductions⸗ 
ſpule von der Kurbel Q aus mittels der Zahnräder G, und G, zwiſchen 
den permanenten Magneten M,M in Umdrehung verſetzt wird. Diele 
Maſchine eignet fic) beſonders zum Gebrauche im phyſikaliſchen Labora- 
torium. Bei einem inneren Widerſtande von nur J½ Siemens’ {den 
Einheit kommt ſie an elektromotoriſcher Kraft 10 hinter einander ge⸗ 
ſchalteten Bunſen' ſchen Elementen gleich, wenn fie von einem kräf⸗ 
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tigen Manne oder einem kleinen Motor ſo raſch gedreht wird, daß 
die Kurbel Q zwei Umläufe in der Secunde macht. Bei langſamerer 
Drehung leiſtet ſie weniger, erfordert aber dann auch einen entſprechend 
geringeren Kraftaufwand. 


Bezüglich der Leitung der großen dynamo⸗elektriſchen Maſchine, 
welche in Fig. 3 bis 5 dargeſtellt iſt, mag hervorgehoben werden, daß 
mittels dieſer Maſchine bei 450 Umläufen des Drabtcylinders in der 
Minute, wobei zu ihrem Betriebe etwa 6e erforderlich ſind, ein elek⸗ 
triſches Licht erzeugt werden kann, welches eine Stärke bis zu 14 000 
Normalkerzen beſitzt. Der von dieſer Maſchine gelieferte Strom vermag 
einen Kupferdraht von Imm Dicke und 12m Länge in Rothglühhitze 
zu verſetzen. 


Der auf Taf. D beigegebene, nach einer Photographie angefertigte 
Holzſchnitt zeigt eine fahrbare vollſtändige große Inductionsmaſchine zur 
Erzeugung von elektriſchem Licht nebſt der zugehörigen Dampfmaſchine. 
Das Ganze wiegt 2250k. Die zweicylinderige Dampfmaſchine hat einen 
Stahlkeſſel und it mit einem neuen v. Hefner’ ſchen Regulator aus- 
gertiftet.? Die Welle der Dampfmaſchine macht 200 Umdrehungen in 
der Minute. Die auf dem Wagengeſtelle montirte dynamo⸗elektriſche 
Maſchine entſpricht genau der in Fig. 3 und 4 abgebildeten; ihr Draht⸗ 
cylinder macht 450 Umläufe in der Minute. 


Natürlich find bei denjenigen Maſchinen, bei welchen der Kern nss,n, 
zugleich mit der Spule umläuft, die Drahtwindungen nicht erſt auf einen 
beſonderen Blechmantel aufgewickelt, ſondern, wie dies durch Fig. 8 ver⸗ 
anſchaulicht wird, unmittelbar auf einen maſſiven Eiſencylinder nss,n, 
oder auf einen in der ſchon erwähnten Weiſe aus Eiſendrähten herge⸗ 
ſtellten Cylinder. Die übrigen Theile ſind in dieſer Figur mit denſelben 
Buchſtaben bezeichnet wie die entſprechenden Theile in Fig. 3 und 4. 


Es wäre endlich noch zu erwähnen, daß bei Maſchinen mit ſeſt⸗ 
ſtehendem Kern für bieden ebenſogut auch die I-fürmige Querſchnittform 
des bekannten Siemens’ ſchen Cylinder⸗Inductors gewählt werden 
kann.“ Der Kern ns wird dann nach Fig. 9 in den Längsſchlitzen uu 
mit zu ſeiner Längsachſe parallel laufenden Windungen ausgefüllt und 
durch einen dieſe Windungen durchlaufenden Strom kräftig magnetiſirt 


3 Eine kurze Beſchreibung dieſes Regulators iſt in dieſem Bande, S. Ce A A ii 
. e 


In dem engliſchen Patente wurde noch eine andere Einſchaltungsweiſe der Jn- 
ductionsſpule und des Commutators, and eine andere Bewickelungsweiſe und Quer 
a bi des durch einen Strom magnetifirten Kernes (für vier Pole) mit aufgenom- 
men, bis jetzt aber noch nicht ausgeführt. 
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und zwar fo, daß er gegenüber den äußeren Magnetpolen N und J, 
zwiſchen denen die Spule umlaufen fol, entgegengeſetzte Polarität heſitzt. 
Die Inductionsſpule W mag dann zugleich auf der Außenſeite und auf 
der Innenſeite einer neuſilbernen Blechtrommel gewickelt werden. 


Malker's Bampfpumpe. 


Mit Abbildungen auf Taf. Vi (al). 


In einer der jüngſten Nummern des Engineer (Juni 1875 S. 382) 
und des Engineering (Juli 1875 S. 54) iſt eine intereſſante direct⸗ 
wirkende Dampfpumpe mit Erpanfion dargeſtellt, deren Zeichnungen in 
Fig. 1 bis 3 wiedergegeben ſind. Der Kolben beſteht, wie aus Fig. 1 
deutlich erfichtlich ift, aus zwei Endſtücken a und a“, welche mit Spaun: 
ringen gegen den Cylinder abgedichtet ſind, und einem Metallſtücke b von 
geringerem Durchmeſſer, welches durch einen in der Mitte des Dampf: 
cylinders befeſtigten Dichtungsring e umfaßt wird. Der Keſſeldampf, 
welcher zunächſt in den inneren Theil des Kolbens auf der einen oder 
der anderen Seite des mittleren Dichtungsringes eintritt, wird beim 
Rückgange des Kolbens durch den Schiebercanal in das äußere Cylinder⸗ 
ende geleitet, und wirkt hier durch Expanſion auf den großen Kolben⸗ 
querſchnitt, genau wie dies bei der Woolff ſchen Maſchine mit zwei Ey- 
lindern ſtattfindet. Erſt beim nächſten Hiugange endlich wird der ex⸗ 
pandirte Dampf von hier durch die innere Schiebermuſchel in das Ab: 
dampfrohr o gelaſſen. 

Dieſe Action wird mit Hilfe der Figur 1 ſofort verſtändlich ſein. 
Auf der rechten Seite findet hinter dem Kolben a der Eintritt des 
friſchen Dampfes ſtatt und treibt den Kolben nach rechts; vor a ent⸗ 
weicht der Dampf ins Freie. Hingegen wird der zwiſchen dem linken 
Kolbenende a“ und dem mittleren Dichtungsringe c enthaltene Dampf 
durch den Steuerungsſchieber hinter den Kolben a“ geleitet und treibt 
hier, auf den vollen Querſchnitt wirkend, den Kolben gleichfalls nach 
rechts. 

Es erübrigt hiernach nur mehr die Beſchreibung der Steuerung, 
welche mittels eines Kolbenſchiebers geſchieht, deſſen Einrichtung aus 
Figur 1 vollkommen deutlich hervorgeht. Der Dampf tritt in der Mitte 
desſelben durch die Oeffnung E ein und gelangt von hier aus abwech⸗ 
ſelnd auf die eine oder die andere Seite des Dichtungsringes c. Hier 
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befindet ſich auch ein kleiner Hebel, mittels deſſen die Steuerung der 
Pumpe von außen angelaſſen werden kann. Indem der Kolbenſchieber 
gegen fein Gehäuſe nicht weiter abgedichtet ift, kaun ſich der Dampf ſo⸗ 
wohl über die beiden Steuerungsmuſcheln durchdrängen und dieſelben 
gegen ihre Gleitflächen abdichten, als auch endlich in die beiden Räume 
r und q am Ende des cylindriſchen Schiebergehäuſes gelangen. 

| Hier herrſcht ſomit gewöhnlich auch nahezu der Druck des frischen 
Keſſeldampfes. Sobald aber auf der einen oder der anderen Seite der 
hier enthaltene Dampf in das Abdampfrohr gelaſſen wird, entſteht eine 
Druckdifferenz, welche den Kolbenſchieber nach der betreffenden Seite hin 
verſchiebt, ehe noch das Nachdrängen von friſchem Dampf erfolgen kann. 

Auf dieſe Weiſe wird, wie bei allen directwirkenden Dampfpumpen 
mit’ innerem Steuerungs mechanismus, das Spiel des Schiebers und da: 
durch die Steuerung des Dampfkolbens bewirkt; die Art und Weiſe, wie 
dabei dieſe abwechſelnde Entlaſtung der Schieberenden erfolgt, iſt ziem⸗ 
lich gleichgiltig und kann in wenig Worten dargeſtellt werden. 

Wie man aus Figur 3 (Schnitt BB durch den Raum q am linken 
Ende des Schiebers) erſieht, geht von hier aus ein Canal s längs des 
Cylinders herab, der ſich ſchließlich in dem Dichtungsringe c (Fig. 1 
und 2 Schnitt AA) ins Innere des Dampfcylinders öffnet. In dem 
oberen Theile desſelben Ringes c befindet ſich noch ein zweiter Canal w, 
welcher direct in das Ausſtrömrohr führt. Von dem anderen Ende r 
des Schiebergehänſes führt in ganz gleicher Weile wie s ein Canal t in 
den Ring c und in den Kolben b; endlich befindet ſich an den Enden 
je ein Quercanal u und », von denen der erſtere die Verbindung 
zwiſchen den Canälen s und w, der letztere zwiſchen t und w herſtellt, 
ſobald er den Ring c paſſirt. Nachdem dies jedesmal am Ende des 
Kolbenhubes ſtattfinden muß, ſo erfolgt auch hier rechtzeitig die ent⸗ 
ſprechende Verſtellung des Schiebers, und das regelmäßige Spiel der 
Pumpe iſt gefidert. 

Wir haben mit etwas größerer Ausführlichkeit bei dieſer neuen 
Dampfpumpe verweilt, da uns der hier beabfidtigte Zweck der Dampf⸗ 
erſparung durch Nutzbarmachung der Expanſion, einer größeren Bead: 
tung werth erſcheint, als er bei directwirkenden Dampfpumpen bis jetzt 
gefunden hat. Andererſeits muß aber darauf aufmerkſam gemacht wer⸗ 
den, daß die vorliegende Conſtruction in ihrer jetzigen Geſtalt, in Folge 
weſentlicher Mängel des Steuerungsmechanismus, durchaus unpraktiſch 
erſcheint. Zunächſt iſt allgemein bekannt, daß die dem Spiel des Schie⸗ 
berkolbens zu Grunde liegende Idee der abwechſelnden Entlaſtung der 
Schieberenden an und für ſich ganz beträchtliche Dampfverluſte bedingt. 
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Dieſe werden aber hier noch vergrößert dadurch, daß die Steuerkolben 
mit dem Schieber aus einem Stücke beſtehen, ſo daß bei der wachſenden 
Abnützung der Gleitflächen immer größere Dampfverluſte bei der Be: 
wegungsumkehr des Schiebers ſtattfinden müſſen. 

Endlich aber iſt es auch von großem Nachtheile, daß in Folge der 
Anordnung der Candle u und » in dem Dampfkolben, derſelbe an jeder 
Verdrehung gehindert werden muß. Dies geſchieht hier durch einen an 
der Unterſeite des Ringes c angebrachten Keil und hat den Nachtheil, 
daß man auf das Mittel, durch ſucceſſive Verdrehung der Kolben die 
an der Unterſeite nothwendig am ſtärkſten auftretende Abnützung gleich⸗ 
mäßig auf den Umfang zu vertheilen, unbedingt Verzicht leiſten muß. 

Wie ſehr aber durch dieſes Auskunftsmittel bei allen horizontalen 
Pumpen die Lebensdauer der Dichtungsſtulpen erhöht wird, muß jeder 
Praktiker, welcher mit Pumpen Erfahrung hat, beſtätigen. R. 


Pene dirertwirkende Wnfferhaltungsmafchinen mit Expanfion; 
von Georg Wellner, Ingenieur in Prag. 
Mit Abbildungen auf Taf. VI (b. /I]. 


Die meiſten directwirkenden eincylindrigen Waſſerhaltungsmaſchinen 
ohne Rotationsbewegung arbeiten mit nahezu voller Füllung des Dampf⸗ 
cylinders; nur bei Anwendung großer bewegter Maſſen, reſp. lebendiger 
Kräfte werden auch beträchtliche Expanſionen erreicht und zwar dadurch, 
daß das Geſtängegewicht mit anfänglichem Ueberdruck emporgeſchleudert 
und die in den bewegten Maſſen in Form von Beſchleunigung ange⸗ 
ſammelte Arbeitsgröße in der nachfolgenden Expanſionsperiode ausgenützt 
wird; doch ſind die auf dieſe Weiſe erzielten, wenn halbwegs erheblichen 
Expanſionsgrade mit gefahrvoller Aufgangsgeſchwindigkeit verbunden und 
deshalb für Neuconſtructionen verworfen. 

Durch die Figur 4 ſoll für ſtehende, und durch Fig. 5 für liegende 
Anordnung des Cylinders dargethan werden, wie man mit Benützung 
der Winkelverhältniſſe des Balancier oder des Kunſtwinkels durch den 
Wechſel der Längen der Hebelarme von Kraft und Laſt auf einfache 
Weiſe ½ bis !/, Füllung im Arbeitscylinder zu erzielen und dabei faſt 
gänzlich von der lebendigen Kraft der bewegten Geſtängelaſt unabhängig 
zu bleiben im Stande iſt. 

Die ausgezogenen Linien der Figuren 4 und 5 gelten für die un⸗ 
terſte Lage des Geſtänges, in welcher Volldruckdampf, unter (oder bei 
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Figur 5 vor) den Kolben tretend, das Geſtänge zu heben beginnt. Heißen 
wir die auf den Angriffspunkt a reducirte Laſt des Geſtänges incluſive 
Reibungen Q, den in den Angriffspunkt b reducirten Geſammtkolben⸗ 
druck P, ferner L, 1 die Hebelarme und a den Ausſchlagwinkel gegen 
die Horizontale, ſo gilt bei der gewählten Form und Lage des Balan⸗ 
cier und Kunſtwinkels für das ruhende Gleichgewicht beim Anheben 
(1) Pi L cosa = Q1 
und für den Schluß des Anhubes (die punktirten Linien) 
| 2) , P, L = l cos a 
folglich P, = D cosa 
und für & = 45°, welcher Ausſchlagwinkel ohne Schädigung der Solidität 
leicht erreichbar iſt, 
costa = 0,5, alfo P. = A 
d. h. die Dampfſpannung im Cylinder am Schluſſe des Geſtängauf⸗ 
ganges braucht hinſichtlich der ſtatiſchen Momente nur die Hälfte der 
Anfangsſpannung zu betragen, oder mit anderen Worten: Es würde 
halbe Füllung im Arbeitscylinder genügen. 


Da es ſich jedoch nicht um einen Ruhezuſtand des Geſtänges in 
der unterſten und oberſten Lage, ſondern um den ganzen Verlauf der 
Aufwärtsbewegung, alſo um die eventuell nothwendige Größe der Maſſen⸗ 
beſchleunigung und Verzögerung handelt, müſſen wir die Variabilität 
oder die Uebergangsverhältniſſe der gegenſeitigen Arbeitsleiſtungen einer 
Prüfung unterziehen, und dies iſt in dem Diagramm ſeitlich vom Dampf⸗ 
cylinder in Fig. 4 in graphiſcher Weiſe veranſchaulicht. 

OO! ift die atmoſphäriſche Linie, und ihre Länge entſpricht dem 
ganzen Kolbenhube. Die Ordinaten der Indicatorcurve DEG zeigen 
die Abnahme des Dampfdruckes, und zwar ift 10 Füllung im Cylinder 
gewählt: 

DE = 0,4 AB, BG = 0,4 AD. 

Die geſammte Arbeitsleiſtung des Dampfes iſt ſomit in der Fläche 
DEGBA dargeſtellt. 

Der Widerſtand des Geſtänges incl. Reibungen, reducirt auf die 
Kolbenſtange, hat für irgend eine Phaſe des Anhubs analog den Glei⸗ 
chungen (1) und (2) die Form 

COS X 
(3) Ve dE (a— x) 
(wobei der Winkel x von Null bis a anwächst), und ift aus biefer 
Gleichung (3) in der Linie HFI des Diagrammes Figur 4 conſtruirt. 
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Die Fläche HFIBA gibt fomit die auf Behebung des Widerftandes 
verbrauchte Arbeitsleiftung. 

Da nun bei richtigem Verlauf des Anhebens die Endgeſchwindigkeit 
gleich Null werden muß, ift die Fläche DEG BA gleich der Fläche HFIBA 
und deshalb auch die ſchraffirte Fläche DEFH = Fläche FIG. 

Dieſe ſchraffirten Flächen ſind als Arbeitsleiſtungen aufzufaſſen, und 
zwar Fläche DEFH als Arbeitsanſammlung durch Beſchleunigung der 
bewegten Maſſen und Fläche FIG als Arbeitsabgabe während der Ver⸗ 
zögerungsperiode. Die Maximalgeſchwindigkeit wird in dem Punkte F 
erreicht. 


Dem ſkizzirten Falle liegen folgende Daten zu Grunde. 
Die Geſtängelaſt 90 000k, dieſelbe auf den Hebelarm L reducirt 60 000k, der 


L 

Hub des Dampfkolbens Zm, 75, der der Pumpe 2m, 5, das Verhältniß -T = 1,5, der 
Widerſtand am Kolben in der tiefen Lage 78 000k = AH und in der höchſten Lage 

Der Dampfdruck auf den Kolben in der unterſten Lage 80 000k = AD, derielbe 
nach der Erpanfionsperiode in der oberſten Lage = 32000k = BG. Dann beträgt 
die Arbeit FIG = DEER, welche die bewegte Maffe in fic) aufnehmen muß, nach 
dem Diagramm 7140 m, und fett man die erlaubte Maximalgeſchwindigkeit des 
PlungerS mit nur Im feft, fo benöthigt man eine lebendige Kraft von 

| My? | 
2 = 7140, 


alſo eine bewegte Maſſe M = 140 100%. Es müßte fomit die Geſtängelaſt von 
90 000 & nur noch um 50 100% vermehrt werden, während bei normaler gewöhnlicher 
Anordnung, bei welcher die der ganzen Fläche KU'G entfprechende Arbeits größe durch 
die Maſſenbewegung abgegeben werden muß, auch das Dreifache noch nicht geuligen 
würde. 

Sehr vortheilhaft für den vorliegenden Zweck, geringere Maſſen zu 
bendtbigen, erſcheint die Verwendung der ſogen. gemiſchten Expanſion, 
dei welcher Dampf, mit höher gewähltem Anfangsdruck einſtrömend, 
mittels ſchmaler Eintrittsquerſchnitte ſchon während der Füllungsperiode, 
alſo vor der Abſperrung, an Spannung verliert, um dann erſt in wei⸗ 
terer Spannungsabnahme der gewöhnlichen Expanſionslinie zu folgen. 
Hierdurch ſchmiegt ſich nämlich die Indicatorcurve noch näher an die 
Widerſtandslinie, und man kann mit kleineren angehängten Maſſen weit 
höhere Expanfionsgrade erzielen. — Die Wahl des größeren Gebel- 
armes L für den Dampfdruck und des kleineren 1 für das Pumpen⸗ 
geſtänge (ſiehe die Figuren) bezweckt die Verwendung eines kleineren 
Cylinderdurchmeſſers mit relativ größerem und raſcherem Hub des 
Dampfkolbens, wogegen die Pumpengeſchwindigkeit die erfahrungsmäßig 
zuläſfige Grenze nicht Aberfchteiten foll. 
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Auf die Gleichmäßigkeit der Niedergangsperiode haben die Hebel- 
verhältniſſe und ihre Veränderlichkeit nur verſchwindend unweſentlichen 
Einfluß, denn das Ausgleichsventil ift geöffnet und die Geſtängelaſt 
durch die empotgedtückte Waſſerſäule balancirt. (Berg: und hüttenmänni⸗ 
ſches Jahrbuch der Bergakademien zu Leoben, Ptzibram und Schemnitz, 
1875 S. 282.) 


PRicGlaffon’s Veverfrſteuerung. 
Mit Abbildungen auf Taf. VI (c. d / 1]. 


Dieſe in Fig. 6 und 7 (nach dem Engineer, Juni 1875 S. 437) 
dargeſtellte Reverfirſteuerung von Robert MeGlaſſon in Brixton beſitzt 
einige intereſſante Eigenſchaften, welche eine kurze Erwähnung ver⸗ 
dienen. 

Die Vertheilungsexoenter für die beiden Dampfcylinder ber Reverſir⸗ 
maſchine ſitzen auf einer Vorgelegwelle K, welche von der Kurbelwelle B 
durch zwei gleiche Zahnräder G, H angetrieben wird. Das Zahnrad auf 
det Kurbelwelle iſt feſtgekeilt, dasjenige auf der Vorgelegwelle jedoch iſt 
um einen gewiſſen Bogen zwiſchen zwei Anſchlägen beweglich (Fig. 7) 
und nimmt die Excenterwelle nur mit, indem es, je nach dem Drehungs⸗ 
finne der Kurbelwelle, an den einen oder anderen Zahn der Excenter⸗ 
welle anſchlägt; dem entſprechend ſind dann auch die auf letzterer auf⸗ 
gekeilten Excenter je für Vorwärts⸗ oder Rückwärtsgang eingeſtellt. 
Wenn nun die in gewiſſem Sinne laufende Maſchine reverſirt werden 
ſoll, ſo iſt nur die Voreilung der Excenterwelle um dieſen Bogen bis 
zum zweiten Anſchlage des fie treibenden Rades erforderlich. Sobald 
dieſet Punkt erreicht ift, beginnt die Maſchine den anderen Drehungs⸗ 
finn, und die Excenterwelle wird von dem nun entgegengeſetzt rotirenden 
Antriebsrade mit dem erwünſchten Voreilungswinkel mitgenommen. 

Um dieſe momentane Voreilung der Excenterwelle zum Zwecke der 
Umſteuerung zu erzielen, iſt auf derſelben ein zweites Rad L frei be 
weglich angebracht, das mit einem größeren, auf der Kurbelwelle aufge⸗ 
feilten (J) continuirlich im Eingriffe ſteht. Die Nabe des loſen Rades L 
hat auf beiden Seiten Kuppelungsklauen angegoſſen, welche mit zwei 
auf der Excenterwelle verſchiebbaren Muffen in Eingriff geſetzt werden 
können. Sobald dies geſchieht; eilt die Excenterwelle ihrem Antriebs⸗ 
rade vor, bis fle an deſſen zweiten Zahn anſchlägt; die Maſchine be 
ginnt fich im umgekehrten Sinne zu drehen, die Excenterwelle wird aun 
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wieder von ihrem Antriebsrade mitgenommen und die Klauenkuppelung 

bei L löst ſich ſofort durch die geneigte Form der Kuppelungsklauen 

von ſelbſt aus, derart jede Gefahr eines Bruches vermeidend. Es läßt 

ſich ſomit durch einfache Verſchiebung eines Kuppelungsmuffes auf der 

Excenterwelle die Maſchine ſehr leicht, momentan und ſicher reverfiren. 
R. 


Mhitton's Abſperrventil. 


Mit Abbildungen auf Taf. VI (b/3). 


Die Conſtruction des in Fig. 8 und 9 (nach dem Iron, Juni 1875 
S. 744) abgebildeten Abſperrventils (Patent Whitton), welches von 
Law und Duff in Dundee ausgeführt wird, ſoll den Vortheil bieten, 
daß ein durch eine Rohrleitung geführter Flüſſigkeitsſtrom durch die in 
dem Rohre anzubringende Abſperrvorrichtung möglichſt wenig von ſeiner 
geradlinigen Bahn abgelenkt wird, und es wird dies dadurch erreicht, 
daß die Achſe des als Verſchlußmittel benützten Kolbenventils mit der 
Rohrachſe zuſammenfällt. Zum Fortbewegen, d. h. Oeffnen oder Schließen 
des Ventils, wird eine Schraube benützt, welche ſenkrecht zur Rohrmitten⸗ 
linie ſteht, ferner ſo gelagert iſt, daß ſie ſich der Länge nach nicht ver⸗ 
ſchieben kann, und deren Mutter eine ſchiefe Ebene oder doppelte Keil⸗ 
fläche darſtellt, welche in eine Schlitzöffnung der Ventilführungsſtange 
paßt. Wird die Schraube nach rechts umgedreht, ſo wirkt die eine 
ſchiefe Ebene der Mutter dahin, das Ventil zum Schließen dicht auf 
ſeinen Sitz anzupreſſen, beim Linksumdrehen aber drängt die entgegen⸗ 
geſetzte ſchiefe Ebene das Ventil aus ſeinem Sitze heraus. 

Als beſonderer Vortheil dieſes Ventils läßt ſich (nach der deutſchen 
Induſtriezeitung, 1875 S. 273) wohl geltend machen, daß es ſich bequem 
in einen gerade fortlaufenden Rohrſtrang einſchalten läßt, ſein Haupt⸗ 
körper nicht ſehr viel weiter zu ſein braucht als das Rohr ſelbſt, um 
genügenden Durchgangsquerſchnitt zu gewähren; daß der durch das ge⸗ 
öffnete Ventil gehende Flüſſigkeitsſtrom nicht allzuviel von der geraden 
Richtung abgelenkt wird, und daß ferner bei im Ganzen einfacher Con⸗ 
ſtruction und leichter Ausführbarkeit die Stange der Bewegungsſchraube 
ſich nicht in der Stopfbüchſe gleichzeitig zu drehen und zu verſchieben 
nöthig hat. Whitton's Ventil wird vielleicht durch das bekannte 
Peet fhe Abſperrventil (1867 186 364. 1868 188 269. 1870 195 
109) in ſeinen guten Eigenſchaften noch etwas übertroffen, läßt ſich aber 
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wohl etwas leichter herſtellen und geſtattet durch zweckmäßige Geſtaltung 
des Ventilkörpers, ſowie entſprechende Aushöhlung des das Ventil um⸗ 
hüllenden Rohrſtückes alle Stöße oder unregelmäßigen Bewegungen der 
durchgehenden Flüſſigkeit möglichſt zu vermeiden. 


Malswerk für Schraubenmuttern. 


Mit einer Abblilrung auf Taf. VI (c. d /I]. 


Schon im J. 1837 wurde von Griffith und Evers (1838 69 
275) ein Walzwerk patentirt zur Erzeugung ſechskantiger Schrauben⸗ 
muttern aus Flacheiſen, welche nachher durch Abſchneiden von einander 
getrennt und einzeln gelocht werden mußten. Der Umfang der beiden 
Walzen wurde mit gleichſörmigen Erhöhungen verſehen, welche regel⸗ 
mäßig zuſammentrafen und die durchgehende rothwarme Flachſchiene mit 
regelmäßigen Einkerbungen verſahen. 

Eine Modification dieſes Walzwerkes wird nun von Taylor und 
Com p. in Birmingham ausgeführt (Engineering, April 1875 S. 281). 
Wie aus der Durchſchnittsſkizze in Figur 10 zu entnehmen iſt, trägt nur 
ein Theil des Umfanges der Walzen die zum Preſſen der rohen Schrau⸗ 
benmuttern erforderlichen Erhöhungen, während der übrige Theil auf 
einen ſchwächeren Durchmeſſer abgeſetzt iſt. Die Flachſchiene wird an 
dem einen Ende angewärmt und durch den Arbeiter zwiſchen die Walzen 
eingeführt in dem Augenblicke, in welchem die erſten Erhöhungen der 
Walzen zuſammentreffen. Wenn dann die abgeſetzten Flächen der Walzen 
zuſammenkommen, zieht der Arbeiter die Schiene zurück und bringt eine 
andere vorgewärmte Schiene in das Walzwerk. Dasſelbe iſt mit Kalibern 
für verſchiedene Dicken der Schraubenmuttern verſehen. 


Brunton’s Abdrehapparat für Schleiffteine. 


Mit einer Abbildung auf Taf. VI [bj$]. 


Zum Abdrehen abgenützter Schleifſteine, wie ſolche in größeren Werk⸗ 
ſtätten allgemein gebräuchlich ſind, liefert die Firma E. P. Baſtin und 
Comp., Alliance Engineering Works in Weſt Drayton (England), die 
in Figur 29 im Grundriß dargeſtellte Vorrichtung, eine pia beiläufig 

Dingler's polyt. Journal Br. 217 H. 4. 
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300 gegen den Steinumfang geſtellte Stahl⸗ oder Hartgußſcheibe, welche 
mittels Schraubenſpindel auf einer am Schleifſteintroge feſtgeſchraubten 
Supportplatte hin und her geſchoben wird, während der Stein umläuft. 
(Engineer, Juni 1875 S. 383. Engineering, Juli 1875 S. 53.) 


— 


Silfsapparate für Holzbearbeitung; von Henn Pisston 
und Söhne. 


Mit Abbildungen im Text und auf Taf. E. 


Soll irgend eine Werkzeugmaſchine in Bezug auf Quantität und 
Qualität der Lieferung ein möglichſt gutes Reſultat ergeben, fo ift außer 
zweckentſprechender Conſtruction der Maſchine ſelbſt die nächſte Bedingung 
die, daß die arbeitenden Schneidwerkzeuge im beſten Stande ſind und 
erhalten werden. Für das letztere machen fih dann allerhand Hilfs- 
vorrichtungen nöthig, und dieſen wird namentlich auch in den Vereinigten 
Staaten Nordamerikas beſondere Aufmerkſamkeit zugewendet. Es liegt 
uns nun ein Schriftchen der bedeutenden Fabrik von Henry Dißton 
und Söhne in Philadelphia vor (in Europa vertreten durch C. S. 
Larrabee in Mainz), welches namentlich Mittheilungen über die von 
der Firma gelieferten Apparate ꝛc. zur Inſtandhaltung der Sägen ent⸗ 
hält. Auf Grund dieſes Schriftchens iſt das Nachſtehende bearbeitet. 
(Deutſche Induſtriezeitung, 1875 S. 193 ff.) | 

Wenn es bei einer Kreisſäge als erſte Bedingung für leichtes 
Schneiden bei möglichſt geringer Betriebskraft gefordert werden muß, daß 
die Welle gut gelagert ſei und die Sägenſcheibe in Folge untadelhafter 
Beſchaffenheit der Bundringe oder Flanſchen (welche am beſten etwas 
hohl auszudrehen ſind, damit ſie nur am äußerſten Umfang das Säge⸗ 
blatt faſſen) vollkommen centriſch läuft und eine genau ebene Fläche 
bildet, ſo iſt als zweite Bedingung die richtige Form und Schärfe der 
Zähne hinzuſtellen. 

Als Werkzeuge zur Herſtellung der zweckentſprechenden Form ſind 
zunächſt, ſoweit es ſich darum handelt, die Schnittfuge etwas breiter zu 
machen, als die Sägeblattdicke beträgt, zu erwähnen die Schränkeiſen 
und die Setz⸗ oder Staucheiſen. 

Von Schränkeiſen liefert die genannte Firma verſchiedene Conſtruc⸗ 
tionen; das Sampſon'ſche Schränke iſen (Fig. I) beſteht aus zwei 

mit Handgriffen verſehenen Gußſtahltheilen, welche durch ein kräftiges 
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Scharnier zuſammenhängen und vermöge der Vorſprünge an jedem 
Scharniertheile auf der einen Seite eine Art Zange bilden, deren Deff- 
nung entſprechend der Sägeblattdicke beliebig weit durch die auf der 
anderen Seite befindliche Setzſchraube eingeſtellt werden kann. Während 
man bei dem erwähnten Inſtrument beide Hände zum Anfaſſen ver⸗ 
wenden kann und es ſich deshalb wohl vorzugsweiſe für ſtärkere Sage: 
blätter eignet, außerdem auch die Möglichkeit gegeben iſt, ohne Umſpannen 
der Säge abwechſelnd nach rechts und nach links zu ſchränken, iſt bei 
dem in Fig. II dargeſtellten „Bully⸗Boy“⸗Schränkeiſen blos ein 
mit Handgriff verſehener Schenkel vorhanden und an deſſen Stirnende 
ein durch eine Druckſchraube zu bewegender Schieber angebracht, deſſen 
Innenfläche gemeinſchaftlich mit der Schenkelſtirnfläche das Maul der 
Zange darſtellt, zwiſchen welche man den zu ſchränkenden Zahn faſſen kann. 

Wird bei dieſen beiden Schränkeiſen eine ziemliche Geſchicklichkeit 
des Arbeiters vorausgeſetzt, damit ein Zahn ſo viel geſchränkt werde 
wie der andere, ſo gewährt das Regulirſchränkeiſen (Fig. III) die 
Annehmlichkeit, den Arbeiter in der Erreichung der zu wünſchenden 
Gleichmäßigkeit etwas zu unterſtützen. Hier iſt das Maul zwar nicht der 
Sägeblattſtärke entſprechend zu verengern und zu erweitern; es iſt aber 
in der Spaltenöffnung ein ſtellbarer Schieber angebracht, welcher veran⸗ 
laßt, daß man das Inſtrument immer nur bis zu gleicher Tiefe auf die 
Zähne aufſetzen kann, und außerdem geben die beiden Setzſchrauben einen 
Anſchlag ab, ſo daß die Stärke der Seitenabbiegung für alle Zähne 
gleich groß bemeſſen werden kann. Das Inſtrument iſt außerdem ſo ge⸗ 
ſtaltet, daß ſich deſſen eine Langſeite als Lineal benützen läßt, um, nach⸗ 
dem man die Stellſchraube A eingeſtellt hat, dieſes Lineal an die Sägen⸗ 
fläche anlegen und prüfen zu können, ob alle Zahnſpitzen gleich viel vor 
der Sägeblattfläche vorſtehen. Da es trotz aller angewendeten Sorgfalt 
beim Schränken doch immer vorkommen wird, daß einzelne Zahnſpitzen 
etwas mehr als die anderen aus der Sägeblattfläche vorſtehen, ſo benützt 
man auch die Seitenfeile (Fig. IV), um ſolche Spitzen wegzuſchaffen. 
Das Inſtrument beſteht aus einer mit mehreren Stellſchrauben B ver: 
ſehenen Platte, in welcher ein Stück flache Feile eingeſpannt iſt. Die 
Schrauben werden ſo eingeſtellt, daß, wenn man ſie gegen das Sägeblatt 
ſtützt, die Feile die normalen Zahnſpitzen gerade berührt; ſtehen dann ein⸗ 
zelne Spitzen mehr vor, ſo reibt man das mit zwei Vorſprüngen A zum be⸗ 
quemen Anfaſſen verſehene Inſtrument unter beſtändigem Andrücken gegen 
das Blatt ſo lange hin und her, bis die Feile dieſe Spitzen ſo weit ab⸗ 
gearbeitet hat, daß alle Stellſchrauben anliegen und die Feile nun nicht 
mehr greift. Um die abgenützten Spitzen der Sägenzähne wieder in 
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Ordnung zu bringen, ohne zu viel feilen zu müſſen und ohne die Säge 
dadurch zu verkleinern, ſowie um gleichzeitig den Stahl dichter und feſter 
zu machen, wendet man Stauch⸗ oder Setzeiſen an. Ein ſolches 
beſteht aus einem Stahlſtück mit einem V⸗förmigen Einſchnitt, welcher 
letztere der Form der Sägenſpitze entſpricht; wird er auf letztere aufge⸗ 
ſetzt und auf das andere Ende des Inſtrumentes mit dem Hammer ge⸗ 
ſchlagen, ſo wird unter Verdichtung des Stahles die Spitze des Zahnes 
die Form des Einſchnittes annehmen müſſen. Das in Fig. V dargeſtellte 
Stauchinſtrument iſt inſofern vervollkommnet, als es zwei ſolche Ein⸗ 
ſchnitte beſitzt; der untere iſt an den Seitenflächen etwas abgerundet, 
ſo daß, wenn dieſer Einſchnitt zuerſt verwendet wird, die Zahnſpitzen⸗ 
flanken fic) etwas hohl ausarbeiten müſſen (wie bei E ſichtbar); der 
andere Einſchnitt iſt ebenflächig, und es wird bei Verwendung desſelben 
die vorher hohl gemachte Zahnflanke gerade gedrückt, alſo etwas verbreitert 
(wie bei G erſichtlich). Uebrigens ift die tiefſte Stelle des Einſchnittes 
durch einen von einem gebohrten Loch begrenzten Sägenſchnitt verlängert; 
dadurch iſt es möglich, daß das Härtemittel in den Schlitzen frei circu⸗ 
liren kann und der Theil möglichſt vollſtändig gehärtet wird, bei welchem 
es am nöthigſten iſt. Der geſchlitzte Theil des Inſtrumentes iſt noch 
von einem aufgeſteckten Ring umgeben, damit er nicht ſo leicht beim 
Gebrauch zerſpringt. 

Was die übrige Geſtalt eines Sägenzahnes betrifft, die ſich meiſt 
als ein ſpitzwinkeliges Dreieck betrachten läßt, ſo ſoll nach Dißton beim 
Schärfen immer ſo verfahren werden, daß man nie oder wenigſtens ſo 
gut wie gar nicht den Rücken eines ſolchen Zahnes befeilt, ſondern blos 
den Theil unterhalb der Spitze, um die Säge möglichſt zu ſchonen, in⸗ 
dem auf dieſe Weiſe ſich die Größe eines Sägenblattes am wenigſten 
verkleinert. Die Spitze eines Zahnes ſollte nicht durch bloßes Feilen 
ſcharf hergeſtellt werden, ſondern mehr durch Anwendung des obigen 
Setzeiſens, worauf der Feile wenig zu thun übrig bleibt. Damit über⸗ 
haupt nicht zu viel zu feilen iſt und auch die Späne beſſer Platz finden, 
ſoll nach Dißton der Zahn die Form nach Fig. VI bekommen, bei 
welcher ſich unterhalb der Zahnſpitze eine kreisförmige Aushöhlung, die 
Spänekammer, vorfindet. Hat ſich hier die Spitze A abgenützt, ſo erfolgt 
das Nacharbeiten blos in der Richtung A0 und gelegentlich wird die 
Spänekammer nach und nach weiter ausgetieft. 

Das Nacharbeiten in der angegebenen Richtung 40 kann entweder 
durch Hand mit der Feile erfolgen, oder es kann auf der gewöhnlichen 
Sägenſchärfmaſchine mit Schmirgelſcheibe geſchehen. Dieſe letztere 
Vorrichtung fertigt Dißton ſo an, daß ſie unmittelbar über einer Kreis⸗ 


Dißton's Hilftapparate für Holzbearbeitung. | 277 


fäge an ber Dede angehängt werden fann und man das Sägeblatt zu 
bearbeiten im Stande ift, ohne es von der Welle abzunehmen. Wie 
aus der Abbildung in Figur VII zu erſehen iſt, hängt von der Welle 
des an der Decke befeſtigten, die Antriebsriemenſcheiben und eine 
Schnurſcheibe enthaltenden Vorgeleges ein beliebig zu verlängernder, 
beweglicher Arm D herab, der unten wieder eine Gabel hat, um die 
Achſe eines drehbaren und durch Gegengewicht balancirten Rahmens 
aufzunehmen. Dieſer Rahmen enthält an dem vorderen Theil wieder 
einen anderen, um eine gegen die obige ſenkrechte Achſe drehbaren und 
beliebig ſchräg einzuſtellenden Rahmen C, in welchem das Wellchen der 
Schmirgelſcheibe A eingelagert iſt. Mittels eines Handgriffes B läßt 
ſich der bewegliche Rahmen ſo leiten, daß die durch die Schnur umge⸗ 
triebene Schmirgelſcheibe in der gewünſchten Richtung an der zu be⸗ 
arbeitenden Zahnflanke hinſtreicht. Wird das Inſtrument nicht gebraucht 
ſo kann man den beweglichen Arm D aufheben und einſtweilen an der 
Decke anhängen. 

Ein öfteres Nacharbeiten der ſchneidenden Zahnfläche hat natürlich 
zur Folge, daß die Spänekammer nach und nach ſeichter wird und als⸗ 
dann nachgetieft werden muß. Dies geſchieht mittels einer beſonderen 
Auskehlmaſchine (chambering machine), die mit einer kleinen 
cylindriſchen oder vielmehr polygonalen Fräſe arbeitet. Es beſteht dieſe 
Maſchine (Fig. VIII) aus einem Bügelgeſtell A, welches ſich durch die 
Schrauben B an der Säge feſtklemmen läßt und ſich dann in der jedes⸗ 
maligen richtigen Stellung befindet, wenn die Setzſchrauben C fid 
auf den Zahnrücken und die ſtellbare Lehre D ſich in die Kammer des 
zuletzt ausgefrästen Zahnes einſetzt. Das in einem beweglichen Schieber 
gelagerte, durch Rädervorgelege und Handkurbel umzudrehende Fräſer⸗ 
rädchen 3 wird dann in dem Maße, als es die Kammerhöhlung austieft, 
durch eine Schraube G vorwärts geſchoben und zwar zur Einhaltung der 
gleich großen Zahntheilung ſo weit, bis die Regulirmuttern E an dem 
Geſtell antreffen. (In der Abbildung arbeitet die Maſchine am Zahn 5; 
bei dem Sägezahn 4 iſt die Kammerhöhlung bereits ausgetieft, bei 
Zahn 3 dagegen noch nicht.) 

Die Maſchine wird je nach dem Zwecke, ob man Gatterſägen oder 
Kreisſägen auszukehlen hat, in verſchiedenen Formen ausgeführt; ſo iſt 
z. B. bei der Einrichtung für Gatterſägen (Fig. IX) zur Einhaltung der 
gleichmäßigen Einkehlung der Tiefe noch ein Bügel C vorhanden, der ſich 
auf den Zahnſpitzen aufſtellt, während bei der verbeſſerten Einrichtung für 
Kreisſägen (Fig. X auf S. 278) ſich ein ſtellbares Stück von anderer Form 
auf die Zahnſpitze aufſetzt; bei letzterer Anordnung wird es eher möglich 


378 Dißton's Hilfsapparate für Holzbearbeitung. 


——— 


— 
— 


Yn nf PP 


jein, die gleiche Eintheilung der Zähne zu erhalten, als nach der zuerſt 
beſchriebenen Einrichtung in Fig. VIII. ⸗Beim Arbeiten mit dieſer Aus: 
kehlungsmaſchine läßt man das Fräſerrädchen ſtets blos trocken ſchneiden. 
Wird es ſtumpf, ſo kann es nachgeſchliffen werden; hierzu dient eine 
einfache Vorrichtung (Fig. XI), beſtehend aus einem Halter A, in welchem 
der Rahmen B mittels Scharnier drehbar und durch die Schraube E 
ſtellbar angebracht ift. Im Rahmen B wird das Fräſerrädchen einge: 
lagert, und eine Sperrfeder H verhindert deſſen Drehung. Außerdem 
find an A und B die Rollen D angebracht, mit denen das Inſtrument 
auf einen gewöhnlichen Schleifſtein 8 angeſetzt wird. Dieſer ſchleift von 
der jedes Mal ſich ihm darbietenden Fräſerzahnfläche ſo viel ab, bis alle 
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drei Rollen D am Stein anliegen, welche Quantität durch die Schrauben 
E regulirbar iſt, und nachdem ein Zahn ſo geſchliffen iſt, werden der 
Reihe nach die anderen vorgenommen, die natürlich hierbei alle gleiche 
Höhe bekommen. 

Augenſcheinlich ſind die meiſten der hier beſchriebenen Vorrichtungen 
vorzugsweiſe für größere und ſtärkere Sägen anwendbar, wie ſie in 
Amerika bei den disponiblen ſtärkeren Hölzern erforderlich ſind. Er⸗ 
wähnen wollen wir noch, daß deren Verfertiger, Henry Dißton and 
Sons in Philadelphia, auch beſondere Feilen liefern, die ſpeciell zum 
richtigen Bearbeiten der Sägenzähne eingerichtet ſind. Es iſt nämlich 
parallel zur Feilenfläche eine Führungsſtange daran angebracht, und an 
das nachzuarbeitende Sägenblatt wird ein Apparat angeſchraubt, in 
welchem ſich jene Führungsſtange entſprechend der gewünſchten Richtung 
der Feile bewegen kann, ſo daß auch ein weniger geübter Arbeiter als⸗ 
dann die Zähne immer unter dem richtigen Winkel und nach der richtigen 
Geſtalt bearbeiten wird. 


Plandrehbank von Arancis Berry und Söhne in Sowerby 
Bridge (England). 
Mit Abbildungen auf Taf. VI (c. /]. 


Die Figuren 11 bis 13 ſtellen (nach dem Engineering, April 
1875 S. 294) eine Plandrehbank für ſchwere Arbeitsſtücke dar, welche 
eine nähere Würdigung verdient. 

Das Bett AA, auf welchem der Spindelſtock feſtgeſchraubt iſt, ruht 
auf einem Steinfundament an dem Ende unter dem Spindelſtock, wäh⸗ 
rend das andere Ende auf maſſiven Trägern C, C' liegt, welche zugleich 
als Auflage für das Bett D des Reitſtockes J dienen. 

Die vorn 356 um ſtarke Spindel E trägt eine Planſcheibe F von 
3050 mm Durchmeſſer, welche mit ſechs durch Schrauben ſtellbare Backen G 
verſehen iſt. Auf der Rückſeite der Planſcheibe iſt ein innen verzahntes 
Stirnrad H von 2745 um Durchmeſſer und 57mm Zahntheilung ange: 
ſchraubt, in welches ein Getriebe eingreift, das zur raſchen Einſtellung 
der Planſcheibendrehung mit Klauenkuppelung und Stellhebel J ver⸗ 
ſehen iſt. 

Der Reitſtock J ruht mit einem Schlitten auf dem Bett D, längs 
welchem derſelbe durch Schraube und Ratſchhebel J, vor: und rückwärts 
bewegt werden kann. 
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Der Support⸗Querſchlitten K gleitet auf dem Bett AA und wird 
rechtwinkelig zur Planſcheibe durch die Schrauben L,L bewegt, welche 
durch eine Welle M und Kegelrädchen mit einander verbunden ſind; die 
Welle M wird mit einem Ratſchhebel gedreht. Auf dem Schlitten K ſtehen 
zwei Kreuzſupports N, welche entweder von Hand oder durch ein Ex⸗ 
center auf der Spindel, Ketten und Klinkhebel ihre Verſtellung er⸗ 
halten. 

Zum raſchen Zurückdrehen der Planſcheibe durch Friction iſt unter 
dem Spindelſtock eine Welle O gelagert, welche auf der einen Seite eine 
Riemenſcheibe P, auf der anderen Seite unterhalb der Planſcheibe eine 
papierene Frictionsrolle Q trägt; letztere kann durch einen Tritt R gegen 
die Planſcheibe angedrückt werden, welche ſich hierbei nach voraus⸗ 
gegangener Auslöſung der Kuppelung I ſchnell rückwärts dreht. 

Das Geſammtgewicht der beſchriebenen Plandrehbank iſt mit 321,5 
angegeben. J. 


Mafchinen für Hahnadelfabrikation; von Proſeſſor Johann 
Bauptfleifch in Wien. 
Mit Abbildungen auf Taf. VI [a b/2). 


Im Anſchluß an eine längere Abhandlung über die Fortſchritte der 
Nähnadelfabrikation, welche Verf. in der Wochenſchrift des n.⸗ö. Gewerbe- 
vereins veröffentlichte, ſind nachſtehend einige neuere, noch wenig bekannte 
Maſchinen und Vorrichtungen beſchrieben, welche in Fig. 14 bis 22 mit 
einfachen Strichen veranſchaulicht ſind. 

Mittenſchleifmaſchine. In einigen Nadelfabriken Deutſchlands 
werden die Schachte in der Mitte, wo das Nadelöhr gebildet werden 
ſoll, vor dem Stampfen zur Schonung der Matrizen auf eigenen Schleif⸗ 
maſchinen (ſogen. Mittenſchleifmaſchinen) polirt. Eine derartige ſehr 
präcis arbeitende Maſchine zeigen die Fig. 14 und 15 (a/ 2J. Das pos 
lirende Werkzeug beſteht aus einem Schmirgelband d, welches über die 
Scheiben b,c geſpannt ijt und mit großer Geſchwindigkeit bewegt wird. 
Die Scheibe c it auf der Achſe f, die Scheibe b auf der Achſe a auf- 
gekeilt; letztere erhält von der Transmiſſion durch Riemenbetrieb ihre 
Drehung. 

Die Zuführung der Nadeln erfolgt im oberen Theile der Scheibe c 
durch die beiden Zuführungsſcheiben e, e“ mit Hilfe eines beſonderen 
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Preßkopfes, welcher die Schachte auf die Scheiben e, e“ drückt. Dieſelben 
befinden fih zu beiden Seiten der Scheibe c, beſitzen einen etwas größeren 
Durchmeſſer als letztere und find auf zwei hohlen, über f geſchobenen 
Büchſen fo gelagert, daß fie mit c im höchſten Punkte eine gemein⸗ 
ſchaftliche horizontale Tangirungsebene befigen. Sie drehen fih mit ge- 
ringerer Umſangsgeſchwindigkeit, und ihr Antrieb wird von der Welle a 
mit Hilfe der beiden Vorgelegwellen r,s und der Riemenfcheiben ! bis o, 
ſowie der Räder p, q abgeleitet. Der Preßkopf it in feinem unterſten 
Theile h concentriſch mit e, e“ gekrümmt und hat den Zweck, die Schachte 
ſo niederzudrücken, daß dieſelben bei der Umdrehung der Zuführungs⸗ 
ſcheiben e, e“ in eine langſam rollende Bewegung kommen; er beſteht 
aus einem kleinen Ständer t,t’, in deſſen Führungen n,n’ das Quer⸗ 
ſtück i gleitet, welches durch die Schraube k entſprechend der Nadeldicke 
höher und tiefer geſtellt werden kann. Der untere Theil h des Preß⸗ 
fopfes it durch die Schraube v genau mit e, e“ concentriſch einſtellbar. 
Die Schachte werden in das Nadelkäſtchen 2 aufgegeben, rollen zwiſchen 
e, e“ und h und werden durch das Schmirgelband d in der Mitte polirt 
und beim Weiterrollen ausgeworfen. 
Nadelöhr⸗Vorſchlagmaſchine. Für die Arbeit des Stampfens 
oder Vorſchlagens der Nadelöhre werden in Deutſchland außer den ge⸗ 
wöhnlichen Fallwerken auch ſelbſtthätig wirkende, von Kayſer in Iſer⸗ 
lohn erfundene Stampfmaſchinen angewendet, welche ähnlich wie die 
Drahtſtiftmaſchinen conſtruirt ſind. Das Princip dieſer Maſchine iſt in 
Fig. 16 [a/3] und 17 [b/ 2] angedeutet. Auf zwei niederen Tragböcken 
befindet ſich auf einem ſtarken Querſtück die feſtliegende Hälfte des Präge⸗ 
ſtempels und darüber ein ſelbſtthätiger Speiſeapparat; erſterem gegenüber 
wird in horizontal gehobelten Bahnen ein ſchweres Stoßprisma geführt, 
welches die zweite Hälfte des Prägeſtempels trägt. Ueber dem Stoß⸗ 
prisma liegt die Antriebswelle (mit Feſt⸗ und Losſcheibe und einem 
Schwungrade), welche neben anderen Daumen auch einen trägt, welcher 
das Stoßprisma zurückzieht, während der Speiſeapparat einen Schacht 
auf eine geeignete Unterlage vor den feſtliegenden Theil des Präge⸗ 
ſtempels legt. Durch das Zurückziehen des Stoßprismas wird eine Feder 
geſpannt, welche erſteres mit großer Kraft nach vorwärts ſchleudert, ſo⸗ 
bald der Daumen das Stoßprisma verläßt. Damit die Schachte genau 
in der Mitte getroffen werden, iſt es nothwendig, den vorgelegten Schacht 
durch eine Regulirvorrichtung in die richtige Lage zu bringen, wenn er 
ſie nicht ſchon beim Herabfallen vom Speiſeapparat erhalten hätte. 
Endlich muß durch eine beſondere Vorrichtung der angekörnte Schacht 
entfernt werden. Die Stampfmaſchine hat alſo vier Hauptbewegungen: 
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1) Zuführung der Schachte; 2) Regulirung ihrer Lage; 3) Ausführung 
des Schlages durch die Feder und 4) Entfernung des geſtampften 
Schachtes. Alle Bewegungen werden durch vier Daumen von der An⸗ 
triebswelle aus angeregt. i 

Der Zuführungsapparat beſteht aus dem Nadelkäſtchen a, deſſen 
rechteckige Bodenöffnung durch eine kleine geriffelte Speiſewalze b ge: 
ſchloſſen wird. Die Furchen der Speiſewalze ſind ſo groß, daß in jeder 
derſelben nur ein Schacht Platz findet. Nach jedem Schlag des Stoß⸗ 
prismas erhält die Speiſewalze eine kleine ruckweiſe Drehung von der 
Größe, daß ein Schacht vor den feſtliegenden Theil g des Prägeſtempels 
fallen kann, wo er in der Höhe der Gravirung von zwei ſchwachen, 
etwas gekrümmten Stäbchen d, d“ aufgefangen wird. Die ruckweiſe Be⸗ 
wegung der Speiſewalze wird dadurch erzielt, daß auf ihr ein kleines 
Rädchen ſitzt, welches durch einen Schiebkegel von einem Daumen der 
Antriebswelle aus mit Hilfe von Hebeln bewegt werden kann. Die 
Größe der ruckweiſen Drehung iſt regulirbar durch Verſtellung des Schieb⸗ 
kegels auf dem ihn bewegenden Hebelarm. 

Um die Lage der Schachte beim Herabfallen nicht dem Zufall zu 
überlaſſen, find neben den Stäbchen d, d: zwei kleine Blechſcheibchen e, 
e’ zur Führung aufgeſtellt, deren Entfernung etwas größer ift als dte 
Länge des Schachtes. Das Scheibchen e iſt feſt und von der verticalen 
Mittelebene des Schachtes genau um die halbe Schachtlänge entfernt. 
Das Scheibchen e“ it auf dem Stängelchen f befeſtigt, das in zwei 
Führungen in horizontaler Richtung vor und zurück bewegt werden kann. 
Bevor der Schlag erfolgt, wird das Scheibchen e“ fo weit vorgeſchoben, 
daß der Schacht mit der entgegengeſetzten Spitze das Scheibchen e be- 
rührt. Da die geringſte Entfernung der Scheibchen e, e“ gleich der 
Schachtlänge iſt, ſo kann der Schacht weder verbogen, noch in den Spitzen 
beſchädigt werden. Das Scheibchen e“ bildet ſomit die Regulirungs⸗ 
vorrichtung. Der Vorſchub des Stängelchens f geſchieht durch einen 
zweiarmigen Hebel, deſſen Drehpunkt auf dem Ständer befindlich iſt und 
deſſen eines Ende direct auf k drückt, wenn das zweite Ende durch einen 
Daumen der Antriebswelle ſeitwärts gezogen und in dieſer Stellung bis 
nach der Ausführung des Schlages erhalten wird. Das Burildgeben 
des Scheibchens e“ nach dem Schlag erfolgt durch eine kleine Feder. 
Die Vorrichtung wird jedoch nur dann zur Wirkung kommen können, 
wenn der Schacht nach dem Herabfallen ſenkrecht zur Scheibchenebene 
liegt. Dieſer Anforderung wird dadurch entſprochen, daß die Stäbchen 
d, d' eine gekrümmte Auflage bekommen, was zur Folge hat, daß der 
Schacht nach dem tiefſten Punkt der Krümmung rollt und dadurch die 
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verlangte Lage erhält. Eine geringe Abweichung bedingt noch keinen 
Fehler, weil beim Vorſtoßen des Prismas ſich der Schacht an die vordere 
ebene Fläche desſelben anlegt und damit wieder ſenkrecht auf die Scheibchen⸗ 
ebene zu liegen kommt. 

Das Zurückziehen des Stoßprismas geſchieht, wie ſchon erwähnt, 
durch einen Daumen der Antriebswelle, welcher direct in einer Vertiefung 
desſelben angreift. Die Feder k, welche den Schlag ertheilt, beſteht ge⸗ 
wöhnlich aus Holz, ſelten aus Stahl, und liegt an der Rückſeite der 
Maſchine; fie ſtützt fih gegen den Fußboden des Arbeitsraumes, und 
ihre Spannung kann durch Schrauben regulirt werden. Holzfedern ſollen 
trotz ihrer geringeren Dauerhaftigkeit billiger zu ſtehen kommen als 
Stahlfedern. 

Behufs der Entfernung der geſtampften Schachte liegt hinter den 
Stäbchen d, d“ eine dünne Welle 1, von der zwei Arme m, m“ bis über 
den Schacht nach aufwärts reichen und welche nach erfolgtem Schlag 
raſch eine kleine ruckweiſe Verdrehung erhält. Die beiden Arme m, m' 
führen in Folge der Drehung einen Schlag gegen den Schacht aus, ent⸗ 
fernen ihn dadurch ſehr ſchnell und werden ſogleich durch eine Feder 
zurückgezogen. Die ruckweiſe Bewegung dieſer Abführvorrichtung wird 
auch von einem Daumen der Antriebswelle und durch Hebel und Stangen 
abgeleitet. 

Dieſe Vorſchlagmaſchine verurſacht zwar einen bedeutenden Lärm, 
beſitzt aber eine beträchtliche Leiſtungsfähigkeit (ca. 3000 Stück pro Stunde) 
und beanſprucht ſo wenig Bedienung, daß ein Arbeiter bequem drei 
Maſchinen überwachen kann. 


Einſpannvorrichtung zum Abſchleifen der Bärte. 
Durch das Stampfen wird an den Schachten ein bedeutender Bart auf⸗ 
getrieben, welchen man entweder mit der Feile, leichter noch durch 
Schleifen auf rotirenden Steinen entfernen kann. Zu dieſem Zwecke 
bringt man eine Partie auf feine Drähte eingereihter Schachte in eine 
beſondere Einſpannvorrichtung, welche man entweder mit der Hand über 
den Stein führt oder in eine über dem Stein befindliche Tiſchplatte in 
Führungen einſetzt und ſie dann über den Schleifſtein hinwegſchiebt. 

Eine Einſpannvorrichtung der erſten Art zeigt Fig. 18 und 19 la /3]. 
Eine viereckige Platte trägt einen elaſtiſchen Polſter a, auf welchem man 
die Schachte auflegt und durch zwei Schienen b, b“ niederdrückt. Die 
Schienen b, b“ find um c,c’ drehbar und fallen in die Klinken d, d'. 
Zwiſchen den beiden Schienen b, b“ liegt der W Theil der 
Doppelnadeln. 


2 
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Soll die Einſpannvorrichtung in der Tiſchplatte der Schleifmaſchine 
eine Führung erhalten, ſo benützt man eine Conſtruction, wie ſie Fig. 
20 und 21 [b / 2] zeigt. Eine viereckige Platte a beſitzt an den ſchmalen 
Seiten Nuthen b, b“, welche in entſprechenden Federn der Tiſchplatte 
gleiten. Die Schachte legt man auf die zwei Kautſchukpolſter e, c“, deren 
Unterlagsſcheiben durch Schrauben genau ſtellbar ſind. Um die Schachte 
auf die Kautſchukpolſter niederzudrücken, dienen zwei um die Achſen ee, 
e’e’ drehbare Klappen d. d'. Dieſelben tragen am rückwärtigen Ende 
Schrauben g,“, welche durch Oeffnungen der Platte a gehen und auf 
kleinen Excentern h, h“ aufliegen. Dieſe Excenter figen auf der Achſe i, 
welche in den Lagern k, k“ ruht und durch den Handgriff 1 gedreht 
werden kann. Soll die Einſpannvorrichtung geſchloſſen werden, ſo dreht 
man die Achſe i um einen entſprechenden Winkel, wodurch die Schrauben 
g, g“ durch die Excenter gehoben, alfo die Klappen d, d“ auf die Schachte 
niedergedrückt werden. Die Schrauben g, g“ erlauben eine entſprechende 
Regulirung des Druckes. Dreht man die Achſe i nach entgegengeſetzter 
Richtung, ſo öffnet ſich die Einſpannvorrichtung von ſelbſt, in Folge des 
Uebergewichtes der Klappen am äußeren Ende. 

Dieſe Einſpannvorrichtung iſt bequemer in der Handhabung, aber 
viel complicirter als die früher erwähnte. 

Zähllineal. Zum Abzählen der Nadeln kann man ein an einem 
Tiſch drehbar befeſtigtes Zähllineal (Fig. 22 [a/3]) verwenden, welches 
nach dem Füllen der Furchen durch ein Gegengewicht ſich in ſchiefe Lage 
ſtellt, wodurch die Nadeln von ſelbſt in das untergehaltene Nadelpapier 
rollen. Beim Füllen der Furchen (die zu 25 oder 100 angeordnet ſein 
können) fährt der Arbeiter, die Nadeln zwiſchen Daumen und Zeigefinger 
haltend, über das Lineal (vom Drehpunkt aus) hinweg, wodurch es auf 
den Tiſch niedergedrückt und mit Nadeln gefüllt wird. Mit der zweiten 
Hand hält er das Nadelpapier am unteren Ende, weil ſich das Lineal, 
von der anderen Hand losgelaſſen, von ſelbſt ſofort hebt, und dann die 
Nadeln herausrollen. 


Pr Boublirmafchine mit felbfithatigem Mess- und Aufroll- 
Apparat. 


Mit Abbildungen auf Taf. VI [c.d/2}. 


Die meiſten unferer wollenen und halbwollenen Kleiderſtoffe, ſowie 
auch baumwollene, leinene und halbleinene Waaren kommen wegen ihrer 
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großen Breite, ſowie der bequemeren Handhabung überhaupt in doublir⸗ 
tem Zuſtande in den Handel. Dieſes Doubliren beſteht in einem Ueber⸗ 
einanderſchlagen beider Hälften des Waarenſtückes in der Breitenrichtung, 
ſo daß in dieſem Zuſtande einerſeits beide Enden der ganzen Breite 
genau auf einander zu liegen kommen, während andererſeits der auf der 
Mitte der ganzen Breite des Stückes gebildete Bruch das Waarenſtück 
begrenzt. 

Das Doubliren konnte bis vor kurzer Zeit nur von Hand ausge⸗ 
führt werden, und es gehörten gerade dazu geübte Arbeiter, die mit 
möglichſter Sorgfalt dabei zu Werke gingen, um den zu machenden Bruch 
genau auf der Mitte des Stückes durchzuführen, und dabei das gute 
Ausſehen der doch fix und fertig appretirten Waare nicht zu ſchädigen. 
Folge davon war, daß eigentlich zu einer rein mechaniſchen Arbeit ver⸗ 
hältnißmäßig gute Arbeitskräfte und eine große Zeit verſchwendet wur⸗ 
den, und es liegt auf der Hand, daß die dafür verausgabten Arbeits⸗ 
löhne auch verhältnißmäßig hohe wurden. Es war deshalb auch ſchon 
ſeit längerer Zeit das Beſtreben vieler Fabrikanten und Maſchinenbauer, 
eine Maſchine zu conſtruiren, welche mit weniger Koſtenaufwand die 
Handarbeit des Doublirens erſetzt. Dieſes Beſtreben iſt nun auch mehr 
oder weniger gelungen, und es ſoll in Nachfolgendem eine dieſer Maſchinen 
neueſten Syſtems beſchrieben werden. Die Maſchine, welche in Fig. 23 
in der Seitenanſicht und in Fig. 24 in der Hinteranſicht dargeſtellt iſt, 
wurde von der Zittauer Maſchinenfabrik und Eiſengießerei 
(früher Albert Kiesler und Comp.) in Zittau in einer der bedeu⸗ 
tendſten Halbwollwaarenfabriken Sachſens aufgeſtellt, und bewährt ſich 
daſelbſt gut. 

Es werden von einem gut eingeübten Arbeiter auf der Maſchine 
pro Tag etwa 300 Stück von je 30, alfo im Mittel ca. 8700m fertig 
doublirt, während bei einer Bedienung durch 2 Arbeiter die Leiſtung 
bis 400 Stück — 11 600m pro Tag, und darüber gehoben werden 
kann. Dieſes Reſultat wurde erzielt mit weich appretirten Waaren. 
Dieſelben laſſen ſich auf der Maſchine mit Leichtigkeit behandeln, während 
hart appretirte Waaren, d. h. bedeutend geſtärkte und geglättete, ſteife 
Waaren ſich bedeutend ſchwerer darauf bearbeiten laſſen. Es iſt daher 
die Maſchine für weich appretirte Stoffe ganz beſonders zu empfehlen. 
Dabei iſt die Maſchine nach jeder Richtung handlich und bequem ein⸗ 
gerichtet, und beanſprucht gegen einige andere Conſtructionen, die ſogar 
oft durch zwei Etagen reichen, geringe Höhe und verhältnißmäßig kleine 
Grundfläche. 

Beim Doubliren auf der vorgeführten Maſchine wird die zu Der 
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arbeitende Kaule in zwei verſtellbare Lagerböcke a gelagert und dann 
auf der loſe durchgeſteckten vierkantigen Achſe ſoweit verrückt, bis die 
Mitte des Waarenſtückes genau mit der Mitte der Maſchine zuſammen⸗ 
fällt, worauf ſie durch Stellſcheiben feſtgeſtellt wird. Die Waare gelangt 
nun, indem ſie ſich von der leicht gebremsten Kaule abrollt, zuerſt über 
den Streckſtab b, der in bekannter Weiſe mit gewindeartigen Riefeln 
auf der oberen Hälfte ſeines Umfanges ſo verſehen iſt, daß dieſelben 
von der Mitte ab nach rechts einerſeits und nach links andererſeits aus 
einander gehen. Dadurch werden gebildete Falten in der Waare beim 
Darüberſchleifen über dieſen Stab nach auswärts geſtrichen und ſo ent⸗ 
fernt. Von b gelangt die Waare unter einem hoch und niedrig ver⸗ 
ſtellbaren Spannſtabe e hinweg über die Meßtrommel e, welche aus 
leichtem Blech hergeſtellt und mit rauhem Tuche überzogen iſt und ſich 
mit größter Leichtigkeit dreht, ſo daß ſie durch den Zug der darüber 
gehenden Waare in Umdrehung verſetzt wird und am Umfange genau 
die Geſchwindigkeit der Waare annimmt. Dieſe Meßtrommel ſteht mit 
einem mechaniſchen Zählapparat in Verbindung, durch welchen man auf 
einem Zifferblatt zu jeder beliebigen Zeit ableſen kann, wie viel Maß⸗ 
einheiten die Maſchine paſſirt haben. Nachdem die Waare die Meß⸗ 
trommel e verlaſſen, gleitet ſie unter einem zweiten Spannſtabe d hin⸗ 
weg und läuft zwiſchen zwei gußeiſernen Druckwalzen g, g. hindurch, 
welche einen doppelten Zweck haben, einmal daß ſie die Waare in ihrer 
ganzen Breite noch einmal glatt drücken und den Zug über den Meß⸗ 
apparat bewirken, und zweitens, daß ſie für den nun eigentlich begin⸗ 
nenden Doublirproceß als Bremſe dienen. Auf dieſen Walzen, wovon 
die obere in Hebeln h ſo gelagert iſt, daß ſie mittels derſelben von der 
unteren abgehoben werden kann, iſt nochmals durch eine eingedrehte 
Nuth die genaue Mitte der Maſchine markirt, und es werden danach 
auf den Spannſtäben e und d je zwei Stellſcheiben feſtgeſtellt, welche 
während des Einlaufes der Waare derſelben als ſeitliche Führungen 
dienen, ſo daß eben die Mitte der Waare genau auf dem Mittel der 
Maſchine weiterzugehen gezwungen iſt. 

Von den Walzen g, g: gelangt nun die Waare in denjenigen Theil 
der Maſchine, wo das Doubliren vollzogen wird. Derſelbe beſteht in 
der Hauptſache aus einer 1,2 Durchmeſſer haltenden, linſenförmig ge- 
ſtalteten Scheibe i, deren Umfang ſtumpf ſchneidenartig ausläuft; einem 
eigenthümlich geformten Gußſtück k, welches nach oben und nach der 
der Scheibe i entgegengeſetzt liegenden Seite ebenfalls von ſtumpfen 
Schneiden begrenzt iſt, während deſſen Wände nach unten und hinten 
flügelartig auseinandergehen und auf der hinteren Seite mit der Ober⸗ 


Neue Tenblirmaihine mit ſelbſtthätigem Meß- und Aufrollapparat. 287 


fläche der Scheibe i correſpondiren, indem fie einen Theil derſelben knapp 
überdecken; ferner einem verticalen gußeiſernen Druckwalzenpaar Im 
und der ſelbſtthätigen Frictionsaufwickelung n. 

Die Waare läuft von den Walzen ge, über das Führungsſtück k 
fo, daß die Mitte der Waare auf der oberen Schneide a weitergleitet, 
während die beiden Enden ſucceſſive nach unten fallen und ſich an die 
feitlihen, glatt bearbeiteten Flächen von k anlegen. Zuvor erhält die 
Waare durch die rotirende Scheibe i in der Mitte ſchon einen Bruch, 
indem der ſchneidenförmige Umfang die Mitte nach oben drückt, während 
die ſeitlichen Enden nothgedrungen nach unten abfallen müſſen, um ſich 
an die gewölbte Oberfläche der Linſe anzulegen. Je länger nun die 
Waare auf dem Führungsſtück k weitergleitet, deſto mehr nähern ſich 
auch die nach unten geſchlagenen Enden einander, indem ſie der Form 
des Stückes k folgen, während die Mitte gezwungen iſt, immer horizontal 
auf der oberen Kante a weiterzugleiten, und am hinteren Ende, wel⸗ 
ches alſo ebenfalls in eine Schneide ausläuft, decken ſich dieſelben ſchließ⸗ 
lich. Die ſo zuſammengeſchlagene Waare läuft nun durch die Preſſions⸗ 
walzen I, m, wodurch der Bruch ein ziemlich ſcharfer wird, geht um die 
hölzerne Wickelwalze n, welche an 1 feſt angedrückt wird und ſo die 
Umfangsgeſchwindigkeit der letzteren annimmt, und rollt ſich ſelbſtthätig 
glatt und genau auf. Damit iſt nun die Doppelung der Waare be⸗ 
endet. Das Abnehmen der Kaule n wird durch zwei Hebel o, welche 
die Lagerköpfe derſelben bilden, und wovon der obere nach der Walze! 
zu offen iſt, bewirkt. Dieſe Hebel ſitzen nämlich feſt auf der verticalen 
Welle p, welche in den feſten Lagern q lagert und durch ein coniſches 
Räderpaar r und r, mittels der horizontalen Welle s und dem Hand- 
rad t nach rückwärts drehbar ift, während man ebenſo zum Anpreſſen 
der Kaule n an die Walze ! die erſtere nach vorwärts drücken kann. 
Eine Bremſe u, welche durch den Tritthebel v und das hieran befeftigte 
Gewicht am Umfange des Handrades t wirkt, hält die an 1 angepreßte 
Wickelwalze n möglichſt fet in ihrer Lage und erlaubt derſelben nur 
ſoviel Bewegung nach rückwärts, als eben die Vergrößerung ihres Halb⸗ 
meſſers durch die fih aufwickelnde Waare beträgt. Will man endlich 
die Kaule n entfernen, fo tritt man auf den Tritthebel v, wodurch die 
Bremſe u gelüftet wird, dreht das Handrad t nach rückwärts und klappt 
dadurch auch die Hebel o mit der Wickelwalze n nach hinten, und man iſt 
nun im Stande den oberen Zapfen der letzteren aus ſeinem Lager 
herauszuſchlagen und die Walze aus ihrem unteren Lager herauszuheben. 
Eine friſche Wickelwalze tritt an ihre Stelle, die Waare wird von Hand 
ein bis zweimal feft um dieſelbe gelegt und wieder feft gegen die Walze! an- 
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gedrückt, und der beſchriebene mechaniſche Doublir⸗ und Wickelproceß be⸗ 
ginnt aufs neue. Die Holzwalze n wird nun entweder eingerichtet, daß 
ſie aus dem Waarenwickel herausgezogen werden kann, und die Waare 
kommt dann ſo zum Verſand, oder ſie kommt auf einen beſonderen 
Wickelapparat, wo die Waare von der Kaule auf Holzbretchen ge- 
wickelt wird. | | 

Um ein Abheben der hinteren Preſſionswalze m von 1 zum be: 
quemen Hindurchnehmen der Waare zu ermöglichen, iſt dieſelbe in zwei 
Hebeln 1 gelagert, ſo daß die Drehpunkte der letzteren feſt am Geſtell 
und von den Lagern der Walze etwas zurück liegen. Die vorderen 
Enden der Hebel ſtehen mit den Köpfen zweier Schubſtangen 2 in Ver⸗ 
bindung und zwar ſo, daß ſich die letzteren in den Köpfen verſchieben 
können. Zwei ſtarke Spiralfedern, die einerſeits an den Köpfen, an⸗ 
dererſeits an den verſtellbaren Muttern auf den Schubſtangen anliegen, 
begrenzen durch ihre Federkraft das Durchſchieben der Schubſtangen durch 
die Köpfe. Ferner ſind dieſe Stangen mittels ihrer feſten Köpfe 3 in die 
Kurbeln 4 eingelenkt, welche wieder durch die feſtgelegte Welle 5 und 
den Hebel 6 drehbar ſind. Dreht man nun den Hebel 6 nach links, 
ſo gehen in Folge deſſen die Kurbeln 4 nach derſelben Richtung, die 
Schubſtangen 2 drücken mit ihren Stellmuttern gegen die Spiralfedern, 
dieſe wieder gegen die Hebelköpfe 1 und preſſen ſomit die Walze m feſt 
gegen 1, jedoch fo, daß der Druck beider gegen einander ein elaſtiſcher 
iſt, und deshalb kleine Differenzen in der Dicke der durchgehenden Stoffe 
ohne Einfluß auf die Regelmäßigkeit des durch die Walzen erzeugten 
Zuges in der Waare ſind. Zwei Zahnräder 7 mit etwas höheren 
Zähnen, welche beim Aneinanderpreſſen der Walzen in Eingriff kommen, 
bewirken eine möglichſt gleichmäßige Bewegung der Walzen unter ein⸗ 
ander, da ein etwaiges Schleifen der beiden Umfänge auf einander 
nutürlich höchſt nachtheilig wirken würde. 

Der Antrieb der Maſchine erfolgt von der Welle mittels feſter 
und loſer Riemenſcheibe x,x,. Dieſelbe macht im Mittel etwa 60 Touren 
per Minute. Ein coniſches Räderpaar y, y, fegt die hinteren Zugwalzen 
l,m in Bewegung, während eine ſchräge Welle z die Bewegung durch 
coniſche Getriebe und Zwiſchenräder auf die Druckwalzen g,g, und die 
Scheibe i überträgt. Durch die Ausrückſtange 8 mit kleiner Zaͤhn⸗ 
ſtange einerſeits und zwei Riemenführern andererſeits, und die Welle y 
mit Hebeln e (Fig. 23) und dem in die Zahnſtange von 5 eingreifen⸗ 
den kleinen Zahnſegment d ift man im Stande, jeden Augenblick von 
jeder Seite der Maſchine aus dieſelbe zum Stillſtand zu bringen, um 
etwa vorkommenden kleinen Unregelmäßigkeiten im Betriebe abzuhelfen. 
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Die Maſchine iſt in allen Theilen gut durchdacht und dabei elegant 
conſtruirt und, wie erwähnt, für weichere Stoffe in ihrer Wirkungsweiſe 
ſehr gut. Es iſt daher anzunehmen, daß dieſelbe, wenn ſie erſt allge⸗ 
meiner bekannt wird, auch nach und nach mehr zur Verwendung kommt. 

B. 


Boteltelegraph von Hebayens in Paris. 


Mit Abbildungen auf Taf. VI Tabu. 


Der Hoteltelegraph von Debayeux fol die Gäſte in den Stand 
ſetzen, der Dienerſchaft die am häufigſten vorkommenden Befehle zu 
telegraphiren. Dazu wird in jedem Fremdenzimmer ein Sender, im 
Dienerzimmer aber für jedes Zimmer ein mit deffen Nummer bezeich⸗ 
neter Empfänger und eine Klingel aufgeſtellt, welche in der aus 
Fig. 28 erſichtlichen Weiſe unter einander und mit der Batterie durch 
Drähte verbunden werden. 

Der in Fig. 26 und 27 in zwei zu einander ſenkrechten Vertical⸗ 
ſchnitten abgebildete Sender enthält (Fig. 28) in einem Fenſterchen 
oder einer Vertiefung 15 verſchiedene Befehle unter einander geſchrieben, 
über welche mittels des aus einem Schlitze BB der rechten Seitenwand 
AA vorſtehenden Handgriffes G der unter dem Glaſe liegende Zeiger H 
von oben nach unten bewegt werden kann und vom Gaſte auf den Be⸗ 
fehl eingeſtellt werden muß, welchen er der Dienerſchaft ertheilen will. 
Beim Herabbewegen des Zeigers H gleitet eine kupferne Feder F mit 
ihrem umgebogenen oberen Ende (Fig. 26) über die Zähne der kupfernen, 
links neben dem Schlitze B liegenden Zahnſtange CC und ſchließt und 
unterbricht ſo abwechſelnd den elektriſchen Strom, welcher von dem einen 
Pole der Batterie q in der Leitung uus zur Klemme D und der Zahn⸗ 
flange CC, von dem anderen Pole in der Leitung rr zur Klemme L 
und der Zahnſtange EE geführt wird, welche parallel zu CC rechts 
neben dem Schlitze BB liegt und in welche fih der Sperrhaken I ein: 
legt, um eine unbeabſichtigte Rückwärtsbewegung des Handgriffes (nach 
oben zu) zu verhüten. Die dünne kupferne Feder J legt ſich an den 
Schlitz BB an und hilft eine regelmäßige Bewegung der ganzen Bor: 
richtung erzielen; die Feder F, der Handgriff G, der Zeiger H, der 
Sperrhaken I und die Platte J bilden nämlich ein Ganzes, von welchem 
das auf einer Feder ſitzende Röllchen K ſich an die Wange der Zahn⸗ 
ſtange EE legt und dieſe in leitende Verbindung mit der Zahnſtange 
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CC ſetzt, fo oft die Feder F ſich mit ihrem oberen Ende auf einen Zahn 
von CC auflegt. So lange letzteres der Fall iſt, ſo lange iſt der Strom 
der Batterie q geſchloſſen; fo bald die Feder F den Zahn wieder vers 
läßt, wird der Strom unterbrochen. 

Will man nach dem Telegraphiren den Handgriff wieder nach oben 
in ſeine Ruhelage zurückführen, ſo drückt man ihn zuvor bis zum An⸗ 
ſchlage in das Käſtchen hinein, hebt dadurch den Sperrhaken I aus und 
entfernt die Feder F ſo weit von der Zahnſtange CC, daß ſie deren 
Zähne nicht mehr berührt. Sollte die Rückwärtsbewegung des Hand⸗ 
griffes G mit dem Zeiger H automatiſch gemacht werden, fo brauchte 
man nur einen kleinen Elektromagnet hinzuzufügen, welcher den Zeiger 
mit dem Sperrhaken aushebt, ſobald der gerufene Diener den Zeiger 
des Empfängers in die Ruhelage zurückführt. 

Der Empfänger enthält in einem Käſtchen aa (Fig. 25), welches 
ſich auf der für die ſämmtlichen Zimmer des Hotels beſtimmten Em⸗ 
pfängertafel bb befindet, in einem Fenſterchen einen dem Zeiger H des 
Senders entſprechenden Zeiger i, welcher in einem verticalen Führungs⸗ 
ſchlitze ſich herabbewegt, um auf dem zu gebenden, in dem Fenſter auf 
einem Täfelchen aufgeſchriebenen Befehle ſtehen zu bleiben. Beim Nie⸗ 
dergehen des Zeigers i muß ſich die Schnur j, über ein Leitröllchen 
laufend, von der Rolle h abwickeln, was nur geſchehen kann, wenn der 
Elektromagnet cc feinen um d drehbaren Anker abwechſelnd anzieht und 
von der Spannfeder e wieder abreißen läßt, wobei die am oberen Ende 
des Ankerhebels dd’ ſitzende Gabel ſich abwechſelnd mit dem einen und 
dem anderen ihrer beiden Lappen in das Steigrad g einlegt und tem: 
ſelben eine ſchrittweiſe Umdrehung geſtattet. Zu dieſer Bewegung treibt 
das Steigrad g der Zeiger i, weil das Gewicht des Zeigers nur zum 
Theil durch die Kugel! ausgeglichen iſt, welche an der über eine kleinere, 
mit der Rolle h und dem Steigrade g auf der nämlichen Achſe ſitzende 
Rolle gelegten Schnur k hängt. Bei dieſer Anordnung muß die Kugel 
emporgehen, während der Zeiger i niedergeht, und umgekehrt. Das 
Spiel der Gabel am Ankerhebel dd“ während des Telegraphirens wird 
durch die Stellſchraube f regulirt. Iſt der Zeiger i durch das Tele- 
graphiren auf den zu gebenden Befehl herabgegangen, ſo zieht der 
Diener an dem Griff n an der Unterſeite des Käſtchens aa, bewegt bo: 
durch den zwiſchen zwei Anſchlägen beweglichen Hebel m nach unten, 
erfaßt endlich mittels desſelben die Kugel 1, deren Schnur k durch ein 
Loch in dem Hebel m hindurchgeſteckt iſt, und hebt beim Niederdrücken 
der Kugel 1 den Zeiger i in feine böchfte Lage. Wenn der Zeiger i 
dieſe höchſte Lage erreicht, wirkt er mittels des an ihm ſitzenden, in Fig. 25 
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punktirten Vorſprunges p auf eine Contactfeder o, hebt dieſelbe von dem 
darunter liegenden Contacte ab und unterbricht dadurch den Stromkreis 
uuttvv (Fig. 28) der Batterie q“, in welchen die elektriſche Klingel eins 
geſchaltet iſt. Sowie dagegen der Zeiger i niedergeht, ſchließt die auf 
ihren Contact ſich wieder auflegende Contactfeder o den Stromkreis von 
q’, und die Klingel läutet, bis der Diener den Zeiger i wieder empor: 
bewegt. (Nach dem Bulletin d’Encouragement, Mai 1875 S. 224.) 
Ee. 


C. M. Siemens’ elehtrifches Pyrometer. 


Mit Abbildungen. 


Eine von C. William Siemens kürzlich unter dem Titel „über 
die Abhängigkeit des elektriſchen Leitungswiderſtandes von der Tempe⸗ 
ratur“ veröffentlichte Abhandlung gibt ausführlicher, als es bisher (1873 
209 419) geſchehen iſt, Bericht über die von ihm ausgeführten Unter⸗ 
ſuchungen, auf denen die Conſtruction ſeines Pyrometers beruht, und 
enthält zugleich alles in Bezug auf Einrichtung und Gebrauch des Inſtru⸗ 
mentes wiſſenswerthe. 

Der erſte Theil der Abhandlung „über den Einfluß der Temperatur 
auf den elektriſchen Widerſtand metalliſcher Leiter“ gibt die ausgedehnten 
Verſuchsreihen, welche C. W. Siemens über dieſen Gegenſtand an⸗ 
geſtellt hat, und eine von ihm aufgeſtellte Formel für die Widerſtands⸗ 
änderung. Von den älteren Verſuchen, welche die Widerſtandsänderung 
nur von 0 bis 1000 verfolgen, laſſen die von Arndtſen und Werner 
Siemens die Widerſtandsänderung der Temperaturänderung einfach pro⸗ 
portional erſcheinen, während die von Matthieſſen eine Abweichung 
von der Proportionalität ergeben, welche derſelbe durch eine Formel 
ausdrückt, die aber wenig über 100° alle Giltigkeit verliert. C. W. 
Siemens hat für Platin, Kupfer, Eiſen, Aluminium und Silber die 
Unterſuchung zunächſt bis auf Temperaturen von circa 350“ ausgedehnt 
und dabei gefunden, daß bei größeren Temperaturintervallen die Ab⸗ 
weichung von der Proportionalität zwiſchen Temperaturänderung und 
Widerſtandsänderung eine erhebliche iſt, daß aber für alle unterſuchten 
Metalle die Beziehung zwiſchen Temperatur (t) und Widerſtand (R) 
ſich befriedigend ausdrücken läßt durch die Formel 

R =aTh + pT +y, 
in welcher T die abfolute Temperatur (t + 273) bedeutet und a, 8 
und y Coefficienten find, die von der Natur des Metales abhängen. 
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Beim Platin, das für pyrometriſche Zwecke allein in Frage kommen 
kann, ändern ſich dieſe Coefficienten ſehr bedeutend durch ganz gering⸗ 
fügige Verunreinigungen des Metalles; die Leitungsfähigkeit verſchiedener 
Platinſorten bei 22,8 wurde von 8,85 bis 4,7 ſchwankend gefunden 
(Leitungsvermögen des Queckſilbers = 1 geſetzt); die Zunahme des Lei- 
tungswiderſtandes von 20° bis 100° ſchwankte von 22,4 bis 33,5 Proc. 
(Daraus erhellt, wie unzuläſſig das häufig angewendete Verfahren iſt, 
die Stärke eines galvaniſchen Stromes anzudeuten durch die Länge und 
Dicke des von ihm zum Glühen oder zum Schmelzen gebrachten Platin⸗ 
drahtes; Drähte von gleichen Dimenſionen, aber verſchieden reinem 
Material brauchen zu einer gleich ſtarken Erwärmung ganz verſchieden 
ſtarke Ströme.) Das größte Leitungsvermögen zeigt das auf ältere Art 
durch Zuſammenſchweißen von Platinſchwamm erzeugte Platin, jedenfalls 
weil es am reinſten ift; ſolches Platin verwendet Siemens ausſchließ⸗ 
lich zur wirklichen Herſtellung der Pyrometer. 

Gegen eine von Siemens gegebene Deutung obiger Formel, wo⸗ 
nach der Leitungswiderſtand ſich aus drei Theilen zuſammenſetzen ſoll, 
von denen einer (æ T'2) bedingt ijt durch die Geſchwindigkeit der Mole- 
cularbewegung (deren Quadrat ja der abſoluten Temperatur entſpricht), 
der andere (8 T) durch den linearen Abſtand der Molecüle, während der 
dritte von der Temperatur unabhängige ()) den noch beim abſoluten 
Nullpunkt vorhandenen Widerſtand bedeutet, laſſen ſich ernſtliche Bedenken 
erheben, durch welche aber der Werth der Formel als Ausdruck der 
beobachteten Thatſachen nicht verringert wird. Die Formel gibt ſogar 
für viel höhere Temperaturen als die, aus denen ſie hergeleitet iſt, die 
Widerſtandsänderung noch mit hinlänglicher Genauigkeit an, wie Siemens 
durch Vergleichung mit einem calorimetriſchen Pyrometer nachgewieſen 
hat und wie mittlerweile auch von anderer Seite durch directe Verglei⸗ 
chung des Siemens ſchen Pyrometers mit dem Luftthermometer nach⸗ 
gewieſen iſt (Weinhold: Poggendorff's Annalen, Bd. 149 S. 186 
bis 235); die anderweit beſtimmten und die aus dem Widerſtande be⸗ 
rechneten Temperaturen ſind: 


8350 8110 Differenz — 240 

854 882 +- 28 | Siemens. 
810 772 — 38 

933 901 Eo 4 

973 924 — 49 l Weinhold. 
992 929 — 63 ) 


* Der Coefficient 3 hat für verſchiedene Platinarten außerordentlich verſchiedene 
Werthe, deren größter 31mal fo groß ift als der kleinſte, und y ift außer m eine 
einzige Platinſorte für alle unterſuchten Metalle negativ. 
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Dieſe Abweichungen ſind zwar viel größer, als die bei niedrigeren 
Temperaturen gefundenen, aber immerhin relativ gering gegen die Fehler 
anderer Meſſungen ſolcher hohen Temperaturen. 

Der zweite Theil der Abhandlung „über die Meſſung von Tem⸗ 
peraturen einſchließlich der Ofentemperaturen mittels des elektriſchen 
Leitungswiderſtandes“ geht aus von der erſten von Siemens im J. 1860 
gemachten Temperaturbeſtimmung mittels des elektriſchen Widerſtandes, 
die ihm zur Beſtätigung ſeiner Vermuthung einer Wärmeentwicklung 
im Inneren aufgehäufter Kabelmaſſen diente, beſpricht dann ein von 
C. W. Siemens im J. 1861 für Temperaturmeſſungen an diſtanten 
Punkten conſtruirtes Widerſtandsthermometer und das von ihm und 
Werner Siemens im J. 1863 beſchriebene Tiefſeethermometer und er⸗ 
läutert endlich die Conſtruction des der Wärmeeinwirkung auszuſetzenden 
Theiles des Siemens’ ſchen Pyrometers. Ein Platindraht * von 0™™,4 
Dicke und 10 Siemens⸗Einheiten Widerſtand iſt in eine feine, ſchrauben⸗ 
förmig um einen Cylinder aus hartgebranntem Pfeifenthon laufende 
Rinne eingelegt, die Enden ſind an mäßig lange, dickere Platindrähte 
angeſchmolzen, und an dieſe wieder find kupferne Leitungsdrähte anges 
löthet; überdies iſt Vorſorge getroffen, kleine Theile des dünnen Drahtes 
mittels einer verſchiebbaren Klemme aus der Leitung aus⸗ oder in die⸗ 
ſelbe einſchalten zu können, damit der Widerſtand genau auf die ver⸗ 
langte Größe von 10 Einheiten gebracht werden kann. Das eine Ende 
des dünnen Drahtes iſt mit einem dickeren Leitungsdrahte, das andere 
Ende iſt mit zwei ſolchen Drähten verbunden; jeder dieſer drei Drähte 
iſt eingeſchoben in enge Thonröhren, die zur Iſolation dienen, und der 
Thoncylinder mit dem feinen Drahte ſammt den angeſetzten drei ſtär⸗ 
keren Leitungen iſt eingelegt in ein ſtarkes, ſchmiedeiſernes Rohr, welches 
an dem Ende, wo der Thoncylinder mit dem feinen Drahte liegt, zu⸗ 
geſchweißt iſt, während das andere Ende auf einer in Meſſing gefaßten, 
iſolirenden Thonplatte drei Klemmſchrauben trägt, welche mit den Enden 
der dickeren Leitungsdrähte verbunden ſind. Der Thoncylinder iſt durch 
ein umgewickeltes Platinblech geſchützt, und dieſes iſt noch durch eine 
Zwiſchenlage von Asbeſt von dem umhüllenden Eiſenrohre getrennt. 

An einzelnen Exemplaren, welche vorzugsweiſe beſtimmt ſind, an⸗ 
dauernd den böchſten Hitzegraden ausgeſetzt zu werden, hat Siemens 
den ganzen dem lebhaften Glühen ausgeſetzten Theil des Eiſenrohres 


* Die Conſtanten der obigen Formel für die angewendete Platinſorte ſind: 
0,039369 


e = O, 
8 = 0,0216407 
y = — 0,24127. 
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durch ein Platinrohr erſetzt. Es hat ſich nämlich gezeigt, daß bei ſehr 
anhaltendem Glühen der Widerſtand des im Eiſenrohre enthaltenen 
Platindrahtes eine dauernde Vergrößerung erfährt, die ſich nicht zeigt, 
wenn die Umhüllung des Drahtes aus Platin beſteht; die im Inneren 
des ſchmiedeeiſernen Rohres in ſtarker Glühhitze ſich erzeugende, redu⸗ 
cirende Atmoſphäre bewirkt eine Verunreinigung des Platindrahtes durch 
Spuren aus dem Thon des Cylinders herrührenden Siliciums, und dieſe 
Verunreinigung vermindert die Leitungsfähigkeit des Platindrahtes. Der 
Thoncylinder iſt ſo wenig wie irgend ein anderer Körper ein abſoluter 
Nichtleiter, und ſeine Iſolationsfähigkeit nimmt noch ab, wenn er in der 
Glühhitze einigermaßen erweicht. Siemens hat deshalb den Wider⸗ 
ſtand desſelben unterſucht und gefunden, daß derſelbe in der Kälte 
1000 000 Einheiten, in der ſtärkſten im Ofen erreichbaren Glühhitze 
noch 500 Einheiten beträgt und beim Wiedererkalten des Cylinders zu 
ſeiner urſprünglichen Größe zurückkehrt. Gegen den Widerſtand des 
Platindrahtes (10 Einheiten bei 0°, 39,18 Einheiten bei 1000") iſt alſo 
der des Thoncylinders ſo groß, daß man dieſen unbedenklich als Iſolator 
anſehen kann; es macht ſich kaum bei den allerhöchſten Temperaturen 
ein geringer Einfluß des Thoncylinders geltend derart, daß der Wider⸗ 
ſtand des Drahtes etwas zu klein und dadurch die beobachtete Temperatur 
etwas zu niedrig erſcheint. 

Der dritte Theil der Abhandlung „über eine einfache Methode, 
elektriſche Leitungswiderſtände zu meſſen“ enthält die Beſchreibung des 
für die Pyrometermeſſungen verwendeten Differentialvoltameters. 
Die gewöhnliche Methode, elektriſche Leitungswiderſtände mittels der ſogen. 
Wheatſtone'ſchen Brücke zu meſſen, ift für die pyrometriſchen Zwecke 
zu umſtändlich, und deshalb hat Siemens dazu das leicht zu hand⸗ 
habende Differentialvoltameter conſtruirt, welches ſich überdies auch zu 
anderen Widerſtandsmeſſungen benützen läßt. 

Der Strom einer mäßig ſtarken galvaniſchen Batterie (bei dem 
Pyrometer aus 6 Leclanché⸗Elementen beſtehend) wird in zwei Zweige 
getheilt, von denen jeder durch ein Voltameter und überdies der eine 
durch einen bekannten, der andere durch den zu meſſenden Widerſtand 
geht. Da die Stromſtärken in den beiden Zweigen den Widerſtänden 
umgekehrt und die in den Voltametern entwickelten Knallgasmengen den 
Stromſtärken direct proportional ſind, ſo gibt das Verhältniß der in 
den beiden Voltametern entwickelten Knallgasmengen das umgekehrte 
Verhältniß der Widerſtände. Bei den zum Pyrometer verwendeten Dif⸗ 
ferentialvoltameter iſt der Widerſtand jedes Voltameters ſammt den zu⸗ 
gehörigen Verbindungsdrähten gleich 3, der in den einen Zweig der 
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Leitung eingeſchaltete conſtante Neuſilberwiderſtand gleich 17 Siemens⸗ 
Einheiten. Bezeichnet man die in dieſem Zweige entwickelte Knallgas⸗ 
menge mit V, die in dem anderen Zweige entwickelte mit V, und den 
in dieſen zweiten Zweig eingeſchalteten, unbekannten Widerſtand mit R, 
ſo iſt 
(17 ＋ 3) : R ＋ 3) =V,:V 
und ſomit R = W 
VI 
Eine Anſicht des Differentialvoltameters gibt beiſtehende Fig. I, eine 
ſchematiſche Darſtellung der Anordnung der Leitungen Fig. II. 


E — = — > 


Auf einem Holzgeſtell FF find zwei enge, gut calibrirte, genau 
gleich weite Glasröhren A und B angebracht, deren jede unten eine 
kleine Erweiterung trägt. Die erweiterten Theile enthalten je zwei 
Platinelektroden und communiciren durch ſeitlich angeſetzte Kautſchuk⸗ 
ſchläuche mit dem Glasreſervoirs G und 67 welche in kleinen Holz⸗ 
ſchlitten figen und fih mit mäßiger Reibung an dem Geſtell auf: und 
abſchieben laſſen. Sowohl die Gefäße G und G, als auch die Röhren 
A und B find an und für ſich offen; letztere werden aber für gewöhnlich 
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verſchloſſen durch kleine Kautſchukpolſter, welche an den horizontalen 
Armen zweier Winkelhebel mit gemeinſchaftlicher Drehungsachſe figen. 
Die Gewichte L und L“ ziehen die Winkelhebel für gewöhnlich abwärts 
und drücken dadurch die Kautſchukpolſter feſt; ſoll der Verſchluß der 
Glasröhren gelüftet werden, ſo drückt man die aufwärts gerichteten 
Arme der Winkelhebel gegen einander, wodurch die Kautſchukpolſter ge⸗ 
hoben werden. Hinter den Glasröhren A und B liegen Scalen, deren 
Nullpunkte fih nahe unter dem oberen Ende der Glasröhren befinden; 
die linke Scale trägt die Bezeichnung V, die rechte V'. Das linke 
Voltameter iſt mit dem Widerſtande von 17 Einheiten, der ſich in 
einem Holzgehäuſe auf der linken vorderen Ecke des Fußbretes befindet 
(X, in Fig. II), das rechte mit einer auf der rechten Vorderecke be⸗ 
findlichen Klemmſchraube (T), und überdies ſind beide mit dem vorn 
in der Mitte des Fußbretes befindlichen Communtator verbunden und 
zwar mit deſſen hinterer Klemme. Die vordere Klemme des Commu⸗ 
tators ift mit C bezeichnet; an die linke und rechte Klemme B und B’ 
werden die von der Batterie kommenden Zuleitungsdrähte angeſetzt. 
Die drei Klemmſchrauben an dem den Platinwiderſtand enthaltenden 
Eiſenrohr find ebenfalls mit X, X’ und C bezeichnet; die von X’ und 
C kommenden Drähte ſind beide mit dem einen Ende des dünnen 
Platindrahtes, der von X kommende iſt mit dem anderen Ende desſelben 
verbunden. Die zur Verbindung der gleichbezeichneten Theile am 
Voltameter und am Eiſenrohr dienenden drei Kupferdrähte ſind in 
einem kleinen Kabel von ca. 23” Länge enthalten; man kann alfo 
das Differentialvoltameter ziemlich entfernt von dem Punkte aufſtellen, 
deſſen Temperatur gemeſſen werden ſoll. Beim Gebrauche des In⸗ 
ſtrumentes werden die Theile in der durch Fig. II angedeuteten Weiſe 
verbunden, die Reſervoirs G, 6“ mit verdünnter Schwefelſäure (1 Vol. 
Säure auf 9 Vol. Waſſer) gefüllt und fo hoch geſtellt, daß fi die 
Flüſſigkeit in den Glasröhren A und B auf 0 einſtellt, wenn man den 
Röhrenverſchluß aufhebt; — der Commutator bleibt zunächſt in ſolcher 
Stellung, daß der Strom unterbrochen iſt. Hierauf ſetzt man das 
Eiſenrohr, welches den Platinwiderſtand enthält, der zu meſſenden 
Temperatur aus, ſchließt den Strom und wechſelt deſſen Richtung mittels 
des Commutators etwa alle 10 Secunden, um ungleiche Polariſation zu ver⸗ 
meiden. Sobald ſich jede der beiden Glasröhren A und B bis wenigſtens 
zur Hälfte mit dem entwickelten Knallgaſe gefüllt hat, unterbricht man den 
Strom, ſchiebt die Refervcirs G und 6“ fo weit herunter, daß in jedem 
das Niveau in gleicher Höhe mit dem Niveau in der zugehörigen Röhre 
A oder B ſteht und liest die entwickelten Knallgasvolumen ab. Da es 
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nur auf das Verhältniß dieſer Volumen ankommt und dieſelben unter 
gleichem Druck, bei gleicher Temperatur und gleichem Feuchtigkeitsgehalte 
gemeſſen werden, ſo iſt eine Reduction derſelben auf den Normalzuſtand 
gar nicht nöthig. Um überdies jede Rechnung zu erſparen, wird dem 
Inſtrumente eine Tabelle beigegeben, welche für jede zwei Volumen V 
und V“ unmittelbar die zugehörige Temperatur angibt. 

Bei ſorgfältiger Behandlung gibt das Inſtrument vortreffliche Re⸗ 
ſultate; — natürlich muß dasſelbe von Zeit zu Zeit durch Beobachtung bei 
einer bekannten Temperatur controlirt werden. Für metallurgiſche Zwecke 
und ganz beſonders auch für die Beurtheilung von Feuerungsanlagen 
kann dasſelbe von allergrößtem Nutzen werden, und iſt eine recht viel⸗ 
ſeitige Anordnung desſelben dringend zu wünſchen. 


Hormal-Petroleumbrenner von Pietz und Com p. in Fondon. 


Mit einer Abbildung auf Taf. VI bai 


Dem Iron entnehmen wir folgende Beſchreibung einer als Muſter⸗ 
oder Normalbrenner für Petroleum und ähnliche Kohlenwaſſerſtoffe zu 
betrachtenden Conſtruction. 

In England beherrſcht der Verbrauch an Leuchtgas durchaus nicht 
die Verwendung anderer Leuchtmaterialien, wie man bei dem Vorhan⸗ 
denſein ſo großer und ihrer Qualität nach ſo vorzüglicher Lager von 
Gaskohlen vermuthen möchte. Im Gegentheil iſt der Verbrauch flüſſiger 
Leuchtſtoffe ein ſo bedeutender, daß der Verbeſſerung der Lampencon⸗ 
ſtructionen eine große Aufmerkſamkeit gewidmet wird, und in vielen 
Häuſern das Gas höchſtens zur Beleuchtung der Fluren, Treppen, Küchen, 
Ställe und ähnlicher Räume dient, während zur Beleuchtung der Zimmer, 
bis zu den feinſten Salons, faſt ausſchließlich Petroleum, Solaröl u. dgl. 
benützt wird. Dieſe Erſcheinung erklärt ſich leicht aus den Uebelſtänden 
der Gasbeleuchtung, unter denen als die hauptſächlichſten die häufige 
Entwickelung ſchwefliger Säure, das Vorhandenſein von Schwefelwaſſer⸗ 
ſtoff (durch dieſe Verunreinigung des Gaſes leiden die Möbel und be⸗ 
ſonders alle Metallgegenſtände ſehr), die beim Brennen entſtehende 
große Hitze, die gelbliche Farbe der Gasflamme und nicht zum kleinſten 
Theile auch die ſehr beſchränkte Transportabilität der Gasflamme zu 
nennen ſind. Allen dieſen Uebelſtänden der Gasbeleuchtung gegenüber 
ſteht beim Petroleum und ähnlichen flüſſigen Leuchtſtoffen nur die un⸗ 
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bequemere Reinigung und Füllung der Lampen und allenfalls noch das 
oft blendend⸗weiße Licht. Indeß iſt gerade letzteres nur ein ſcheinbarer 
Uebelſtand, welchem durch Anwendung entſprechender Schirme und 
Glocken, ſowie beſonders durch Benützung mattgeſchliffener oder geätzter 
Glasteller unter den Schirmen leicht abzuhelfen iſt. 

Betreffs des Koſtenpunktes möchten im Allgemeinen Leuchtgas und 
Petroleum einander die Waage halten, beſonders wenn man die Licht⸗ 
ſtärke mit ins Auge faßt. 

Für Petroleum und ähnliche Kohlenwaſſerſtoffe gibt man in Eng⸗ 
land den Flachbrennern den Vorzug und zwar mit gutem Grunde; denn 
es iſt nicht zu leugnen, daß die Rund⸗ und Hohlbrenner nicht ſämmt⸗ 
liches von ihnen producirte Licht zur Geltung zu bringen vermögen und 
deshalb pro Lichteinheit mehr Leuchtſtoff conſumiren als die Flachbrenner, 
ferner daß die Reinigung der letzteren weit einfacher und bequemer iſt 
als die der erſteren. 

Dietz' Lampe (Fig. 30) iſt von den meiſten anderen Flachbrennern 
ſcheinbar nur wenig verſchieden, und doch zeichnet ſie ſich in ihren 
Leiſtungen vortheilhaft vor den letzteren aus. Der Grund hierfür iſt 
in dem febr breiten (1'/, Zoll engl. = 38 m) Dochte und in den nad: 
ſtehend beſchriebenen Details der Conſtruction zu ſuchen. 

Die Dochthülſe d iſt an ihrem oberen Ende nach einer der Wöl⸗ 
bung der Brennerkappe entſprechenden Curve abgerundet, wodurch es 
ſehr leicht gemacht worden iſt, dem freien Theile des Dochtes die zur 
Entwickelung einer gleichmäßigen und normalen Flamme erforderliche 
Abrundung zu geben. Bei faſt allen anderen Flachbrennern iſt die 
Oberkante der Dochthülſe geradlinig abgeſchnitten; es hängt alſo die 
Herſtellung der normalen Rundung der Dochte lediglich von der Ge⸗ 
ſchicklichkeit der die Lampe bedienenden Perſon ab, und da dieſe Geſchick⸗ 
lichkeit nur ſelten vorhanden iſt, ſo findet man nur zu häufig eine ein⸗ 
ſeitige, in der Regel von Rußbildung begleitete Entwickelung der Flamme. 

In der Diep’ ſchen Einrichtung der Dochthülſe muß ein weſent⸗ 
licher Fortſchritt conſtatirt werden. 

Eine andere Verbeſſerung beſteht darin, daß bei dieſer Lampe be⸗ 
hufs Nachfüllung von Oel nicht der ganze Brenner abgeſchraubt zu wer⸗ 
den braucht, für dieſen Zweck vielmehr in der unteren Platte des Brenners 
eine mit einem Deckel verſchließbare (aus der Zeichnung nicht erſicht⸗ 
liche) Füllöffnung vorhanden iſt. 

Sodann iſt die Luftzuführung ſehr zweckmäßig und ſo eingerichtet, 
daß die Luft durch eine dreifache Reihe feiner Oeffnungen ſo in die 
Luftkammer! geführt wird, daß ſie nur nach gehöriger Erwärmung und 
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unter einem zur innigen Miſchung mit den Verbrennungsgaſen geeig: 
neten Winkel zur Flamme gelangt. 

Nach übereinſtimmenden Berichten anerkannter Autoritäten beträgt 
bei dieſer Lampe der Petroleumverbrauch bei einer Lichtſtärke gleich 20 
Normalkerzen 1,3 Unzen pro Stunde, wenn der Docht 3/ Zoll engl. 
(4™™,8) aus der Hülſe ragt. Eine Erhöhung des Lichteffectes durch 
weiteres Herausſchrauben des Dochtes iſt ſehr wohl möglich und zuläſſig. 
Das zu den Beobachtungen benützte Oel hatte ein ſpecifiſches Gewicht 
von 0,780. Rechnet man den Preis des Petroleums zu 2 Shilling 
pro Gallon, den eines Leuchtgaſes von 14 Normalkerzen Lichtſtärke zu 
4½ Shilling pro 1000 Cub.⸗Fuß engl., fo beträgt der Koſtenaufwand 
pro Stunde für 1 Lichtſtärke beim Petroleum 0,0225, beim Leuchtgaſe 
0,0200 Pence. 

Der engliſche Berichterſtatter ſpricht im Verlaufe ſeiner Mittheilung 
den Wunſch aus, daß ſein Ideal, nämlich ein unverbrennbarer Docht 
für Mineralöllampen, recht bald verwirklicht werden möchte. Er ver⸗ 
weist dabei auf die faſt gar keiner Abnützung unterworfenen Dochte der 
Spirituslampen und die ſchon von den Alten benützten Dochte aus 
Asbeſt. Leider wird dies Ideal ein frommer Wunſch bleiben, da es 
bis jetzt kein Mineralöl gibt, welches beim Verbrennen nicht mehr oder 
weniger Kohlenſtoff am Dochte ausſcheidet. Dieſe Ausſcheidung wird 
aber den freien Theil eines jeden Dochtes nach und nach durch Ver⸗ 
ſtopfung der Poren unbrauchbar machen und uns zwingen, dieſen Theil 
von Zeit zu Zeit zu entfernen. Trotzdem möchten wir doch unſeren 
Lampenfabrikanten empfehlen, Verſuche mit Asbeſtdochten zu machen; 
denn es iſt wenigſtens denkbar, daß derartige Dochte durch bloßes 
Abſtreichen ihrer durch Kohle verſtopften Oberkante leichter und be⸗ 
quemer brauchbar erhalten werden können, als die Baunwollengeflechte, 
bei denen man zum Behuf ihrer Reinigung faſt immer zur Schere 
greifen muß. 

Am Schluß ſeiner Mittheilung beſpricht der Berichterſtatter die 
vermeintliche Feuergefährlichkeit der Mineralöle, und hier müſſen 
wir ſeine Abwehr aus eigener langjähriger Erfahrung kräftig unter⸗ 
ſtützen. Die aus Braunkohlen dargeſtellten Mineralöle (Photogen, 
Solaröl) ſind unter allen Umſtänden durchaus nicht gefährlicher als 
Rüböl, alſo abſolut gefahrlos, da ihre Siedepunkte ſo hoch liegen, daß 
ſelbſt bei der ſtärkſten, in einer Lampe denkbaren Temperaturerhöhung 
die Bildung von entzündbaren Dämpfen ausgeſchloſſen iſt. Nicht ganz 
ſo günſtig ſtellt ſich die Sache für Petroleum, welches im rohen Zuſtande 
bedeutende Mengen ſehr flüchtiger Kohlenwaſſerſtoffe enthält, die zwar 
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bei richtig geleiteter fractionirter Deſtillation vollſtändig entfernt werden 
können, leider aber in vielen Sorten des verkäuflichen Petroleums oft 
genug in bedenklicher Menge vorhanden ſind. Es gibt nämlich für dieſe 
flüchtigeren Theile des rohen Petroleums (die unter den Bezeichnungen: 
Petroleumäther, Petroleumnaphta, Ligroine ꝛc. bekannt ſind) keine ſo 
ausgedehnte Anwendung, daß ſie genügenden Abſatz fänden, und ihr 
Preis iſt deshalb ein äußerſt geringer. Die Verſuchung, dieſe flüchtigen 
Oele zu höherem Preiſe im Petroleum mit zu verwerthen, liegt alſo 
nahe. Der Fabrikant iſt geneigt, einen Theil derſelben nicht abzudeſtil⸗ 
liren, und der Händler nur zu oft gewiſſenlos genug, ſie dem guten 
Petroleum nachträglich wieder beizumiſchen. Und um die dadurch herbei: 
geführte erhebliche Verminderung des ſpecifiſchen Gewichtes, die leicht 
zum Verräther der Fälſchung werden könnte, wieder auszugleichen, 
„verſchneidet“ man ſchließlich das ſchon gefälſchte Petroleum wieder 
mit ſchweren Oelen. Das normale ſpecifiſche Gewicht wird dadurch 
freilich wieder hergeſtellt, nicht aber die Gefahr beſeitigt. Ein reeller 
Verkäufer von Petroleum ſollte deshalb ſtets und unter allen Umſtänden 
ſeine Waare zunächſt auf ihre Entzündbarkeit prüfen; es eriftirt 
für dieſen Zweck eine Anzahl gut conſtruirter, einfacher und billiger 
„Petroleum⸗Prüfer.“ 

In Amerika und England wird dieſem Gegenſtande ſeitens der 
Behörden eine beſondere Aufmerkſamkeit gewidmet, und es exiſtiren dort 
geſetzliche Beſtimmungen über das Minimum der Entzündungstemperatur. 
Danach wird der Handel mit ſolchem Petroleum beſtraft, bei welchem 
eine Entzündung der durch Erwärmung desſelben entwickelten Dämpfe 
unter einer Temperatur des Oeles von 120° F. (ca. 490 C.) eintritt. 

Für Deutſchland exiſtiren derartige geſetzliche Beſtimmungen unſeres 
Wiſſens noch nicht, wenigſtens nicht überall. (Vgl. auch 1875 216 51.) 

L. R. 


A. de Hemptinne's neue Methode der Schwefelfaure- 
fabrikation; von Sriedr. Bode in Baspe. 
Mit Abbildungen auf Taf. VI [c.d/4}. 
Unter dem Titel „Nouveau Procédé de Fabrication de Acide 


sulfurique par A. de Hemptinne“ (Bruxelles 1875, S. Mayolez) 
ift als Separatabdruck aus dem Bulletin du Mussée de l’industrie de 
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Belgique, kürzlich eine Broſchüre erſchienen, deren Inhalt ich unter Bei⸗ 
fügung einiger Anmerkungen wiedergebe. 

Die neue Methode der Schwefelſäurefabrikation, um welche es ſich 
alſo handelt und die bereits in mehreren Ländern patentirt iſt, behält 
das alte Princip bei, nämlich Umwandlung der ſchwefligen Säure in 
Schwefelſäure durch Salpeterſäure oder Abkömmlinge derſelben bei 
Gegenwart von Waſſerdampf. Aber ſie geht darauf hinaus, die Menge 
des Bleikammerraumes zu vermindern, welche man nach der bisher üb⸗ 
lichen Fabrikationsmethode für eine beſtimmte, in einer gewiſſen Beit zu 
producirende Säuremenge erforderlich hatte. 


Beſtrebungen in dieſer Richtung ſind keineswegs neu. Verſtraet 
hat ſchon zu Anfang der ſechziger Jahre ein Verfahren vorgeſchlagen 
und in Paris ausgeübt (1866 179 63. 1875 216 427), bei welchem 
Bleikammern gänzlich in Wegfall gekommen ſind, an deren Stelle mit 
Coakes, Thonſcherben oder Quarzbrocken gefüllte Colonnen aus Stein⸗ 
zeug traten. In England hat Ward ein Patent genommen, nach wel⸗ 
chem die Bleikammern, um ihre Leiſtung zu erhöhen, mit Stößen von 
Glastafeln oder Glasröhren ausgeſetzt werden ſollten. Man vergleiche 
hierüber Smith: The Chemistry of Sulphuric Acid Manufacture 
oder meine Ueberſetzung dieſer Schrift Capitel 7, welche eigentlich das⸗ 
ſelbe Ziel: vermehrte Production an Schwefelſäure auf ein gegebenes 
Volum Kammerraum, anſtrebt. Endlich ſind auch, wie ich gelegent⸗ 
lich hörte, auf einer norddeutſchen Fabrik — in der Hoffnung die 
Productionsfähigkeit dadurch zu erhöhen — die Bleikammern zum Theil 
mit Coaks ausgefüllt worden. Ich will ſogleich hinzuſetzen, daß dieſe 
Fabrik zur Zeit wieder mit leeren Bleikammern, d. h. ohne Coaksfüllung 
in denſelben, arbeitet. 


Ich werde, nach Beſchreibung des neuen Verfahrens, auf die vor⸗ 
ſtehend erwähnten Methoden, Vorſchläge oder Verſuche zurückkommen. 


Die ſchweflige Säure wird in den Oefen A (Fig. 31 und 32) durch 
Verbrennung von Schwefelkies erzeugt. Dieſe Oefen ſind im Grundriß 
kreisförmig an einander geſtellt und zwar, um Mauerwerk zu ſparen, 
die Wärme zuſammenzuhalten und gleichen Zug für die einzelnen Ab⸗ 
theilungen zu erzielen. Die freien Räume B, oben mit Gußplatten ab- 
gedeckt, dienen als Staubkammern. In einem hohen gemauerten Schlot D 
ſteigen die ſchwefligſauren Gaſe aufwärts und treten aus demſelben 
durch einen geräumigen horizontalen Canal C mit eiſerner Verriegelung 
und Verſtrebung in die erſte Bleikammer F. Die Decke des Canals iſt 
mit gewelltem Bleiblech belegt und kann mit Waſſer gekühlt werden. 
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Die Hitze der Kiesbrenner wird möglichſt ausgenützt, wie es nach 
Gay⸗Luſſac geſchah (?) und nach Glover geſchieht. Ich bemerke 
hierzu, daß es bei dem überwundenen Gay⸗Luſſac'ſchen Denitrificateur, 
den man allerdings in gewiſſer Beziehung einen Vorläufer des Glover⸗ 
thurmes nennen kann, keineswegs auf Verwerthung von Wärme, ſon⸗ 
dern lediglich auf das Verhalten der ſchwefligen Säure gegen nitroſe 
Schwefelſäure abgeſehen war. Ich habe zwar derartige Denitrificateurs 
nicht mehr geſehen; wenn ich jedoch nach den Beſchreibungen, welche 
R. Wagner (chemiſche Technologie, 7. Aufl. S. 209 und 211) und 
Fr. Knapp (Lehrbuch, 3. Aufl. Bd. 1 S. 326 und 334) von dem 
Apparate geben, urtheilen darf, ſo iſt es durchaus unzuläſſig anzunehmen, 
daß mit dem Gay⸗Luſſac'ſchen Denitrificateur, welchen übrigens die 
beiden Genannten in Varianten abbilden, auch eine Benützung von 
Wärme, die in dieſem Falle nur in Verſtärkung von Schwefelſäure hätte 
beſtehen können, beabſichtigt geweſen ſei. Denn nach Knapp ſtrömt 
geradezu extra Waſſerdampf in den Apparat, was widerſinnig wäre, 
wenn darin Säure verſtärkt werden ſollte, während bei Wagner zwar 
keine beſondere Dampfeinſtrömung angegeben und erwähnt iſt, wofür 
aber beſonders beſchrieben und bildlich dargeſtellt wird, wie die heißen 
ſchwefligſauren Gaſe hinter dem Schwefelofen zur Abkühlung noch einen 
mit Waſſer gefüllten Canal durchziehen, bevor ſie in den Denitrificateur 
gehen. Die Gaſe dürften ſich durch dieſe Procedur ſo ſtark mit Waſſer⸗ 
dampf beladen, daß der Effect faſt derſelbe iſt, als wenn man direct 
einen Dampfſtrahl in den Apparat gibt. Ich glaube, daß die Mitanwen⸗ 
dung des Waſſerdampfes in dieſen Denitrificateurs die ſchwache Seite 
derſelben war, und behaupte, daß die gleichzeitige Anwendung von Waſ⸗ 
ſerdampf und ſchwefliger Säure zur Zerſetzung nitroſer Schwefelſäure 
eine überflüſſige und für den Apparat ſchädliche Häufung der Mittel 
war, welche Glover umgangen hat, indem er den Waſſerdampf aus 
dem Spiele ließ und ſich auf ſchweflige Säure, dieſe aber möglichſt heiß, 
beſchränkte. : 

Anſtatt nun aber die ſchwefligſauren Gaſe mit der zu concentriren- 
den Säure in Berührung zu bringen, was nach dem Verfaſſer den Zug 
ſtark beeinträchtigt, Stillſtände verurſacht, die Säure verunreinigt und 
Verluſte an Salpetergaſen herbeiführt, wird die Säure in einem beſon⸗ 
deren Gefäß verſtärkt. Man iſt in dieſer Beziehung in Deutſchland ſchon 
längſt mit von unten erwärmten Bleipfannen zur Benützung der Abhitze 
der Kiesöfen vorangegangen, und neu an dem Gefäße des Verfaſſers iſt 
nur die raffinirte Art und Weiſe, wie eine möglichſt energiſche Verdun⸗ 
ſtung des mit der Säure verbundenen Waſſers angeſtrebt wird. 
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Der gemauerte Schlot D iſt nämlich oben mit einer überbleiten 
eiſernen Platte bedeckt, welche eine Schale oder Pfanne E von Blei trägt. 
Vom Boden derſelben ragen abwärts, frei im Schlote hängend, hundert 
(gezogene) Bleirohre von 1” Länge und 10° Durchmeſſer, die unten 
geſchloſſen, oben offen und mit dem Pfannenboden verlöthet ſind. In 
jedem Rohre hängt (nach Art der Dampfrohre in den Field'ſchen 
Röhrenkeſſeln) ein zweites ſchwächeres Bleirohr, deſſen unten offenes 
Ende die weniger warme Säure bei 1000 Abſtand vom Boden des wei- 
teren Rohres ausgibt. Durch die energiſche Bewegung der Flüſſigkeit 
in den Rohren ſoll auch hier der Abſatz von Unreinigkeiten in den Röhren 
verhindert werden. | 

Der ganze Röhrenapparat hat eine Heizfläche von ungefähr 1200, 

Um die Circulation der Säure zu befördern, ſind die engen Rohre 
an einem beſonderen Bleiblech mit umgebogenen Rändern angelöthet, 
und es ruht dieſes Blech auf ſäurefeſten Steinen, mit denen der Boden 
der Schale E belegt iſt. Die Abbildung iſt hier etwas undeutlich, und 
ich gebe daher in Fig. 33 eine deutlichere Skizze von dieſer Einrichtung. 

Der Verfaſſer meint, daß ein Riß oder eine etwaige Undichtigkeit 
in den Löthungen, welche die weiten Heizrohre mit dem Bleiblech ver⸗ 
binden, nicht von Belang iſt, weil es leicht ſei, ein ſo ſchadhaftes Rohr 
zu opfern und die Oeffnung während des Ganges mit einem Stöpſel zu 
ſchließen. 

Dieſer Stöpſel aber könnte nur von Blei oder Thonmaſſe ſein — 
Holz und Gummi werden in der heißen und ſtarken Säure ſchnell ver⸗ 
kohlt und aufgelöst. Wie mangelhaft aber dergleichen Stöpſel ſchließen, 
ſieht man an jedem Blei- oder Thonhahn, die faſt immer, auch im neuen 
Zuſtande rinnen. Auch glaube ich, daß es ſchwierig iſt, dergleichen un⸗ 
dichte Stellen, wenn ſie nicht ſehr ſchlimm ſind, leicht und ſofort zu er⸗ 
kennen, und endlich wird die Erkennung und der Verſchluß eines ſo 
leck gewordenen Rohres unter allen Umſtänden ſehr erſchwert ſein, wenn 
die Schale E geſchloſſen iſt, wie dies der Verfaſſer für einen beſtimmten 
Fall in Vorſchlag bringt. | 

Was die Unzuträglichkeiten betrifft, welche der Verfaſſer für den 
Fall anführt, daß man die ſchweflige Säure mit der zu concentrirenden 
Säure in directe Berührung bringt, und womit offenbar auf den Glover⸗ 
thurm gezielt iſt, ſo habe ich früher ſelbſt geglaubt, daß man durch Ein⸗ 
ſchaltung dieſes Thurmes beträchtliche Einbuße an Zug erleiden würde. 
Ich habe aber dann gefunden, daß dies nur in ſehr geringem Grade 
der Fall iſt, wie es denn auch Fabriken gibt, welche mit Gloverthurm 
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verſehene Bleikammern ohne Schornſtein, lediglich mit ins Freie mün⸗ 
dender Pfeife, die auf dem Gay⸗Luſſac⸗ Apparate befindlich, betreiben. 

Daß ein Bleikammerſyſtem, welches durch Einſchaltung eines Glover⸗ 
thurmes ein Glied mehr in der Kette der Apparate erhalten hat, Still⸗ 
ſtänden leichter ausgeſetzt iſt, als ein ſolches ohne dieſen Thurm, leuchtet 
ein. Auch haben einige deutſche Fabriken in dieſer Beziehung recht un⸗ 
angenehme Erfahrungen gemacht, obgleich ſie in der Abſicht, ſicher zu 
gehen, die zum Ausſetzen des Thurmes nöthigen Steine ſich von Eng⸗ 
land verſchrieben hatten. Iſt indeſſen der Thurm mit brauchbarem 
Material ſorgfältig ausgeſetzt, ſo iſt er ein ſehr haltbarer Apparat. 
J. Glover ſagt in den Chemical News, 1873 Nr. 696: „Ich habe 
einen Thurm 5 Jahre lang gebraucht, ohne mit der Packung Aende⸗ 
rungen vorzunehmen und nach 6 Jahren conſtanten Betriebes iſt das 
Blei noch in gutem Zuſtande.“ Auf den Guano Works Plaiſtow bei 
London wird Säure von 64° B. in dem Gloverthurme erzeugt, und 
geht der Apparat daſelbſt bereits gegen 2 Jahre. Uebrigens iſt es nicht 
ſchwer, Einrichtungen zu treffen, daß man den Thurm ſo ausſchalten 
kann, daß weder Röſtgaſe in denſelben ſtrömen, noch Kammergaſe zurück⸗ 
treten können. 

Eine Verunreinigung der Säure im Gloverthurme möchte ich nicht 
in Abrede ſtellen, auch wenn man ſich zum Ausfüllen des Thurmes der 
Coaks enthält. Ich muß aber hinzuſetzen, daß je mehr die aus dem 
Gloverthurme reſultirende Säure verunreinigt iſt — und hier ſteht ja 
ſelbſtverſtändlich die Verunreinigung durch Eiſen in erſter Reihe, welches 
durch Staub aus den Kiesöfen in die Säure getragen wurde, — um 
deſto reiner die in den Kammern reſultirende Säure erhalten wird, ſo 
daß der Gloverthurm die Rolle der bei manchen Fabrikanten beliebten 
Schmutzkammern übernimmt. Soweit ich ſelbſt bisher mit dem Glover⸗ 
thurme gearbeitet habe, muß ich bekennen, daß er zum Denitriren allen 
anderen Einrichtungen entſchieden vorzuziehen iſt, auch wenn er nur den 
Bedarf des Gay⸗Luſſac⸗Apparates an verſtärkter Schwefelſäure wieder 
ausgibt. Und da man nun den Thurm beliebig intenſiv betreiben, ihn 
näher oder weiter von den Kiesöfen aufſtellen und mit heißeren oder 
gekühlteren Gaſen arbeiten laſſen kann, ſo leuchtet ein, daß er auch für 
ſolche concrete Fälle immer noch ein empfehlenswerther und brauchbarer 
Apparat bleibt, wo man ein großes Intereſſe hat, möglichſt eiſenfreie 
Säure für den Verkauf disponibel zu haben. In ſolchen Fällen wird 
einerſeits der Gloverthurm von beträchtlich längerer Dauer ſein, weil er 
weniger heiße Gaſe erhält, und er wird wegen ſeiner Ausfüllung beſſer 
wirken als die Schmutzkammern, welche bisher angewendet wurden. 
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Endlich die Verluſte an Salpetergaſen betreffend, welche durch den 
Gloverthurm entſtehen ſollen, ſo ſagt man mir auf den Werken zu Oker 
am Harz, daß nach genauen Ermittelungen an den 15 Bleikammerſyſtemen, 
welche daſelbſt im Gange ſind, ſich nach Einführung der Gloverthürme 
der Salpeteraufwand eher beſſer, als ſchlechter denn vorher geſtellt hat. 
Die Salpeterzerſetzung findet daſelbſt in den Kilns ſtatt, und die Sal⸗ 
petergaſe paſſiren mit den Röſtgaſen insgeſammt den Gloverthurm. Der 
Thurm, mit welchem ich ſelbſt arbeite, gehört zu einer neuen Kammer, 
und ich bin nicht im Stande zu ſagen, wie hier der Aufwand an Sal⸗ 
peterſäure ohne Gloverthurm ſein würde. Ich kann aber ſoviel beſtätigen, 
daß dieſer Aufwand ein günſtigerer iſt, als ich es unter den gegebenen 
Verhältniſſen mit anderen Einrichtungen zum Denitriren gewöhnt bin. 
Die Gaſe treten in dieſen Thurm mit etwa 150°, aus demſelben mit 
etwa 350. Er ſteht zwar nahe an den Oefen; doch find diefe mit Blei- 
pfannen verſehen, welche den Gaſen vor ihrem Eintritte in den Thurm 
ſchon reichlich Wärme entziehen. 

Ich habe einige ſolche Meſſungen auch in Oker vorgenommen und 
fand bei einer Lufttemperatur von 20° an zwei Thürmen: 

A. 350 und 320 Temperatur der austretenden Gafe. 

Die zugehörigen Kilns gingen mit ſchwefelarmem Erz. An drei 
anderen Thürmen fand ſich: 

B. 45°, 50° und 49° Temperatur der austretenden Gaſe. 

Die zugeordneten Kilns gingen mit ſchwefelreichem Erz. Die Tem⸗ 
peratur der in die Thürme eintretenden Gaſe wurde mir ad A zu 250 
bis 2800 angegeben und iſt ad B noch etwas höher, da einmal eine 
Schmelzung des Bleics ſtattgefunden hat. 

Um nun zur Beſchreibung des de Hemptinne ſchen Apparates 
zurückzukehren, ſo kann man die Schale E offen laſſen, wenn man ledig⸗ 
lich die Säure concentriren will. Will man ſie aber auch zugleich deni⸗ 
triren, ſo muß die Schale bedeckt ſein, wozu ein beweglicher hydrauliſcher 
Verſchluß in Vorſchlag gebracht iſt. Dieſe Denitrirung erfolgt, indem 
man aus der erſten Bleikammer F ſchweflige Säure durch das Bleirohr G 
in die bedeckte Schale E aſpirirt. Das Rohr H geht von der Schale 
nach der Bleikammer zurück, und ein Dampfblasrohr beim Eintritt in 
die Kammer beſorgt das Anſaugen der ſchwefligen Säure nach der 
Pfanne und die Rückkehr von da in Gemeinſchaft mit den ausgetriebenen 
Salpetergaſen. Die ſchweflige Säure wird aus der Bleikammer F ge 
nommen, um keinen Staub mit zu aſpiriren. Es kann zweifelhaft ſcheinen, 
ob durch dieſes bloße Beſtreichenlaſſen mit ſchwefliger Säure eine ge⸗ 
nügende Denitrirung der Säure erfolgt. Und da hierbei nun doch 
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einmal eine Berührung der ſchwefligſauren Gaſe mit der Schwefelſäure 
erfolgt, ſo würde bei mangelhafter Denitrirung ſchließlich doch wohl eine 
Art Colonne, vielleicht mit Quarzfüllung zwiſchen der Schale E und dem 
Reſervoir N, welches die Schale ſpeist, einzuſchalten ſein. Die Kammer⸗ 
ſäure, gemengt mit der nitrofen Schwefelſäure des Gay⸗Luſſac⸗Thurmes K, 
wird durch einen Injector O und die Röhre O, in das Gefäß N ge 
worfen. Der Abfluß nach E findet durch das Rohr N, mit Hahn con 
tinuirlich ſtatt; der Abfluß aus E erfolgt durch das Ueberlaufrohr L. 
Eine Kühlung erfolgt in der Schlange M, aus welcher die Säure direct 
wieder über den Gay⸗Luſſac⸗Thurm zur Benützung in demſelben ſteigt. 
Iſt die Concentration nicht ausreichend, jo wird fie in den Pfannen I 
und J beendet. 

Man erkennt, daß nur ein einmaliges Heben der Säure ſtattfindet, 
während man bei Anwendung des Gloverthurmes zweimal Säure zu 
heben hat. Hinſichtlich der Einrichtung ſeines Gay⸗Luſſac⸗Apparates ver⸗ 
weist Verfaſſer auf Freycinet: Traité d'assainissement industriel 
(Paris 1870) und bemerkt ferner, daß man mit der Concentration in 
dem Röhrenapparat nicht über 610 B. gehen darf. Die Blei: 
kammern F, in welchen ſich die ſchweflige Säure ſchnell („rapidement“) 
in Schwefelſäure umſetzt, find von 5™™ dickem Blei hergeſtellt (56,75 
per 19m) und ausgefüllt mit Bombonnes aus ſäurefeſter Maſſe, die mit 
runden Löchern von 2 Durchmeſſer verſehen find. Die Salpeterſäure 
wird aus dem Glasgefäße T durch einen Hahn zugeführt und tropft 
durch einen Welter'ſchen Trichter ein. Das Gefäß T ſteht durch Glave 
heber noch mit einigen anderen Gefäßen für Salpeterſäure in Verbin⸗ 
dung. Die 5200 Bombonnes, welche, damit etwa entſtehende Scherben 
keine Verletzung des Bleies herbeiführen können, auf einem Pflaſter von 
ſäurefeſten Steinen ruben, ergeben eine beträchtliche Condenſationsober⸗ 
fläche (7800 am). | 

Durch die gläſernen Reactionsräder R wird periodisch Schwefelfäure 
über die Bombonnes geſpritzt. Die Perioden werden durch die Schaukel⸗ 
tröge S erzielt, welche die Säure aus dem Gefäße N durch das Rohr N, 
erhalten. Mit Ausnahme des Dampfſtrahles K, zwiſchen Gay⸗Luſſac⸗ 
Apparat und Kamin unterbleiben alle ſonſt üblichen Waſſerdampfein⸗ 
ſtrömungen, weil fie die wirkſamen Sal petergaſe theilweiſe unwirkſam 
machen. Es wird hier genau nach dem Original referirt und ausdrück⸗ 
lich bemerkt, daß erſtens, der eben gethanen Behauptung entgegen, be⸗ 
reits vom Verfaſſer ſelbſt der Dampfſtrahl im Rohre H zum Abſaugen 
von Waſſerdämpfen, ſchwefliger Säure und frei gemachten Salpetergaſen 
aus der Pfanne E angeführt iſt, und daß zweitens, zwar nicht im Texte 
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erwähnt, aber in dem Plane zwiſchen der erſten und zweiten Bleikammer 
noch ein Dampfrohr angegeben wird, an welchem der ausſtrömende 
Dampf extra veranſchaulicht iſt. Ein ebenſolches Rohr zwiſchen der 
zweiten und dritten Kammer, welches im Texte ebenfalls nicht erwähnt 
iſt, auch keinen ausſtrömenden Dampf zeigt, ſcheint in gleicher Weiſe 
Dampf zuführen zu ſollen. Hat es dieſen Zweck nicht, ſo iſt das Vor⸗ 
handenſein dieſes Rohres überhaupt unverſtändlich. 

Wenn es übrigens wahr iſt, daß die Dampfeinſtrömungen Salpeter⸗ 
gafe „zerſtören“ — ich möchte nicht ſoweit gehen, ſondern bei dem Ueber: 
ſchuß an Waſſer höchſtens eine partielle oder locale Bildung von Sal⸗ 
peterfäure annehmen, die ja aber immer wirkſam bleibt, — fo kann man 
die Anwendung des qu. Dampfblasrohres im Rohre H zur Evacuirung 
der aus der nitroſen Säure frei gemachten Salpetergaſe nur höchſt un⸗ 
glücklich nennen. Denn hier wird gerade der große Theil von dieſen 
Gaſen, welchen der Gay⸗Luſſac: Thurm wiedergewonnen hat, und das ift 
ja in den allermeiſten Fällen über die Hälfte, bis zu / und /, dieſer 
zerſtörenden Wirkung des Dampfes in einer ziemlich wirkſamen Weiſe 
ausgeſetzt. 

Wozu dient der Dampf in den Bleikammern, fragt der Verfaſſer 
und antwortet: Die Gaſe zu mengen, die Kammerkryſtalle aufzulöſen, die 
Schwefelſäure zu verdünnen und (ſehr unvollkommene) Condenſations⸗ 
wolken zu bilden, welche die Oberflächen des Bleies erſetzen ſollen. Denn 
in einem erwärmten und benetzten Glaskolben finden die Reactionen 
ohne die Dazwiſchenkunft von Waſſerdampf ſtatt. Bei dem neuen Syſtem 
ſtellt jedes Bombonne, durchbohrt und mit warmer Säure benetzt, eine 
arbeitende Zelle vor, in welcher die Säure ſich mit Nutzbarmachung der 
Oberflächen der Gefäße bildet. Und auch die Salpetergaſe, welche in 
die Kammerſäure übergehen, werden wiedergewonnen und ohne Unter⸗ 
brechung der ſchwefligen Säure und der Luft wieder zur Benützung dar⸗ 
geboten. | 

Die meiſten Praktiker werden, wie ich glaube, wohl nicht vollſtändig 
in der angedeuteten Weiſe über die Aufgabe des Waſſerdampfes in den 
Bleikammer denken. Wenn man den Salpeter in den Nöftöfen zerſetzt 
und mit Gloverthurm arbeitet, ſo kommt ein Gasgemiſch in die Blei⸗ 

- kammer, von welchem man zugeben wird, daß es ein völlig homogenes 
Gemenge vorſtellt. Aus dieſem Gemenge fällt in allen Theilen Schwefel⸗ 
ſäure aus, indem Sauerſtoff, ſchweflige Säure und Waſſerdampf ver⸗ 
ſchwinden; es findet Diffuſion ſtatt, und außerdem bewegt ſich das 
Gasvolum im Ganzen in Richtung des Zuges vorwärts. Wie da eine 
Scheidung der einzelnen Beſtandtheile anders als in der beabfidtigter 


308 Bode, über de Hemptinne’s Sdwefelfiurefabritation. 


Weiſe — nämlich ſo, daß zuletzt womöglich nur noch aller Stickſtoff, 
etwas Sauerſtoff, Waſſerdampf und die Salpetergaſe übrig find — möglich, 
und warum alſo eine erneute Mengung der Gaſe erforderlich ſein ſoll, 
das vermag ich nicht abzuſehen. Will man möͤglichſt gut ausbringen, 
d. h. die ſchweflige Säure vollſtändigſt condenſiren, ſo muß gerade das 
Beſtreben dahin gehen, die angegebene Trennung der Kammergaſe zu 
unterſtützen, und das ſucht man in der Praxis vielfach dadurch zu erzielen, 
daß man die Gaſe aus einer Kammer in die folgende überführt und 
aus der letzten Kammer überhaupt abführt von denjenigen Stellen, von 
denen man annimmt, daß ſie beſonders den mehr ausgebrauchten Kammer⸗ 
gaſen zum Aufenthalte dienen. Die Meiſten nehmen an, daß die Kammer⸗ 
gaſe bei fortſchreitendem Verſchwinden von Sauerſtoff und ſchwefliger 
Säure leichter werden und ſich in der Kammer nach oben bewegen, und 
man legt deswegen die Abführungsrohre auch in dem oberen Theile der 
Kammern an. Manche gehen ſogar ſoweit, ſie in der folgenden Blei⸗ 
kammer unten wieder eintreten zu laſſen — eine Anordnung, die unbe⸗ 
queme Rohrverbindungen gibt und, wenn Vorſtehendes ſeine Richtigkeit 
hat, darum überflüſſig iſt, weil die Gaſe in Bezug auf die Kammer, in 
welche ſie eintreten, doch die ſchwereren ſind, mithin von ſelbſt zu Boden 
finfen und wiederum fic) erheben in dem Maße, als Sauerſtoff und 
ſchweflige Säure ausfallen. 

Aber auch wenn man mit Salpeterſäure arbeitet, ſo erfolgt bei 
zweckmäßiger Einrichtung der Cascade, deren Schalen moͤglichſt über die 
ganze Kammerbreite gehen müſſen, eine ſchnelle und gleichmäßige Ver⸗ 
theilung der Salpetergaſe, und ich bin bisher, obgleich ich oft genug mit 
Salpeterſäure und direct mit Salpeter gearbeitet habe, nicht im Stande 
geweſen, einen Unterſchied zwiſchen beiden Methoden zu entdecken in Be⸗ 
zug auf die Beimiſchung der Salpetergaſe zu den übrigen Kammergaſen. 
In England ſoll man mit Vortheil ſich bereits mehrfach an Stelle von 
Waſſerdampf des Waſſerſtaubes nach Sprengel's Vorſchlag bedienen. 
Namentlich ſoll bei dem Verfahren ein Erſparniß an Salpeter eintreten. 
Wenn dies ſeine Richtigkeit hat — und es gibt ja Gründe, welche dies 
recht gut erklären würden — ſo iſt damit der Beweis gegeben, daß 
wenigſtens zur Mengung der Gaſe Waſſerdampf nicht nöthig iſt. Denn 
das als Staub in die Kammer gebrachte Waſſer nimmt einen ſehr viel 
geringeren Raum ein als das nöthige Aequivalent an Dampf und iſt alſo 
bei dem geringen Volum auch viel weniger im Stande, eine Mengung der 
Gaſe zu bewirken. Die Gründe aber, welche den Minderverbrauch an 
Salpeter erklären, würden darin beſtehen, daß das geſammte Gasvolum 
bei Anwendung von Waſſerſtaub geringer bleibt, mithin die Gaſe mehr 
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Zeit zur Condenſation behalten, was eben mit Salpetererſparniß gleich⸗ 
bedeutend iſt. Auch dürfte die Kammer bei Anwendung von ſtaub⸗ 
förmigem Waſſer kühler arbeiten, mithin geringere Ausdehnung des Gas⸗ 
volums ſtattfinden, alſo wiederum mehr Zeit zur Vollendung des Pro⸗ 
ceſſes gegeben ſein, als wenn man mit Dampf arbeitet. 

Heben der Schwefelſäure. Die vom Boden der erſten Kammer 
durch das Rohr O, entnommene Säure wird durch den Injector O in 
das Gefäß N gehoben. Der Injector iſt nichtſaugend und beſteht aus 
einer Bleilegirung, mit Dampfdüſe von Platin, deren Durchlaß ſo ge⸗ 
wählt ſein muß, daß die Kammerſäure den für die Reactionen paſſenden 
Grad erhält. Der in dem Injector condenſirte Dampf erſetzt ſomit den 
ſonſt in die Kammern direct gegebenen. Es würde leicht ſein, hier lau⸗ 
warmes Waſſer zuzuſetzen, das durch ein Reactionsrad zuzuführen ſein 
würde. Ein ſeitliches Rohr O, mündet in die Kammer und faugt 
ſchweflige Säure an, ſo daß die Denitrirung der Säure ſchon im Steig⸗ 
rohr O, beginnt. Dieſe Miſchung gelangt alſo unter günſtigen Be⸗ 
dingungen in das Gefäß N, welches bedeckt und im Inneren mit ſäure⸗ 
ſeſten Steinen, Baſalt oder Glas ausgekleidet iſt. 

Die entbundenen und ſonſtigen Gaſe gehen durch das Bleirohr Q 
wieder in die Kammer zurück. Ein Glasſchwimmer NI, in einer Glocke 
eingeſchloſſen, zeigt den Stand der Flüſſigkeit im Gefäß N an, welches 
übrigens auch noch mit einem Ueberlauf verſehen werden kann. 

Concentration der Schwefelfäure auf Gei B. Dieſe Ber: 
ſtärkung wird mittels überhitzten Waſſerdampfes bewirkt, welchen man 
in den Thurm U einführt, nachdem er eine mit Asbeſt gefüllte Büchſe 
U, paſſirt hat. Dieſer in Klinkern cylindriſch ausgeführte Thurm ent⸗ 
hält einen Pfeiler von 504 Käſtchen aus Topfzeug, über welche man die 
Säure rieſeln läßt. Die Decke des Thurmes beſteht aus einer cylindriſchen 
Schale V von Blei, mit gewölbtem Boden; fie wird durch Säure aus 
dem Gefäße N gekühlt. Die letztere geht durch einen Ueberlauf in die 
Pfanne I. Unterhalb der Bleiſchale ſammelt eine Rinne die condenſirte 
ſchwache Säure, welche durch einen Ueberlauf Vi nach außerhalb abge⸗ 
führt wird. 

Die hohlen Käſtchen, welche den Pfeiler bilden, beflehen aus ſäure⸗ 
fefter engliſcher Thonmaſſe, haben jedes 150m Seite und find mit 6 Löchern 
von 6e Durchmeſſer durchbohrt; fie find ſorgfältig geformt und gebrannt 
und müſſen, wie es für die Stabilität des Pfeilers nöthig iſt, einen voll⸗ 
kommenen Würfel bilden. 

Eines der Löcher, das an der unteren Seite, iſt mit einem kurzen 
Nohranſatz verſehen, welcher fih in die innere Höhlung verlängert. Gier- 
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durch wird eine dünne Schicht Flüſſigkeit auf dem Boden einer jeden 
Büchſe zurückgehalten und der Durchgang der am Kopfe des Pfeilers 
aufgegebenen Säure verzögert. Der erwähnte Rohranſatz verbindet auch 
die einzelnen Theile des Pfeilers und verhindert ſie zu rutſchen. Statt 
der Käſtchen könnte man ſich auch hohler durchlöcherter Kugeln aus 
Thonmaſſe bedienen, welche man in eine Umhüllung von fdurefeften 
Steinen einſchließen würde, die weit genug vom Mauerwerk des Thurmes 
U entfernt bleiben müßten. 

Die von den Pfannen I und J durch den Schaukeltrog W kommende 
Säure wird nach einer Filtration entweder durch ein kleines Reactions⸗ 
rad oder durch eine Brauſe von Platin vertheilt und rinnt über die 
Thon⸗Büchſen oder Kugeln. Der überhitzte Waſſerdampf wird in dem 
Gefäße x aus Gußeiſen erzeugt, welches mit Kupfer⸗Spänen und Kugeln 
ausgefüllt wird. Es wird von der Feuerung des Dampfkeſſels P oder 
beſonders geheizt. Am Fuße des Pfeilers ſammelt ſich die concentrirte 
Säure in einer mit doppelten Wandungen verſehenen und innerlich mit 
eiſernen Kugeln ausgefüllten Schale von Blei, welche mit Waſſer gekühlt 
wird, das zwiſchen den Kugeln circulirt. 

Die concentrirte Säure gelangt durch ein Bleirohr nach dem Sammel⸗ 
gefäße Y; das Bleirohr iſt behufs Kühlung mit Waſſer mit einem kupfernen 
Mantel umgeben. Der im Thurme U übrig bleibende Dampf geht unter 
die Bleipfanne I und bewirkt hier die Verſtärkung der Säure auf 600 B. 
Die ſauren Dämpfe dagegen, welche ſich noch nicht an dem Boden des 
Gefäßes V niedergeſchlagen haben, gehen durch eine Schicht von Eiſen⸗ 
abfällen, welche auf einem Roſte aufgeſtürzt ſind und von Zeit zu Zeit 
mit Waſſer befeuchtet werden. Die reſultirenden Laugen von Eiſenſulfat 
ſammeln fih in der Pfanne Z an, die übrig bleibenden Dämpfe und 
Gaſe gehen durch einen unterirdiſchen Canal nach einem Schornſtein. 

A. de Hemptinne ſchließt reſumirend: „Ich glaube der Schwefel⸗ 
ſäurefabrikation die folgenden Vervollkommnungen zugebracht zu haben. 

1) Die Säureconcentration in Field'ſchen Röhren durch die Ab⸗ 
hitze der Kiesröſtofen, ſowie die Denitrirung der Kammerſäure, gemengt 
mit der nitroſen (Thurm⸗) Schwefelſäure unter ſolchen Umſtänden, daß 
eine Verunreinigung durch Pyritſtaub unmöglich iſt.“ 

Was den Röhrenapparat anlangt, ſo iſt derſelbe meines Wiſſens 
neu, und wenn er nicht zu häufigen Schäden ausgeſetzt iſt, in welcher 
Beziehung ich allerdings ein ſtarkes Mißtrauen gegen ihn hege, ſo würde 
ich ſeine Anwendung befürworten. Ob, wie Hr. de Hemptinne er⸗ 
wartet, eine ſo lebhafte Circulation der Säure in den Röhren eintritt, 
wie in den Röhren des Field'ſchen Keſſels und etwaige Incruſtationen 
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dadurch weggeführt werden, das möchte ich bezweifeln. Bei dem wirt: 
lichen Field⸗Rohre wirken zwei Urſachen zuſammen, um die Waſſercircu⸗ 
lation ſehr lebhaft zu machen: einerſeits die Differenz in den Temperaturen 
des Waſſers im inneren und äußeren Rohr, wonach in erſterem das 
weniger warme Waſſer ſinkt und in letzterem entſprechend das wärmere 
Waſſer ſteigt; andererſeits der Umſtand, daß im äußeren Rohr lebhafte 
Dampfbildung ſtattfindet, die Waſſerſäule mithin mit Dampfbläschen be⸗ 
laden und ſomit das Uebergewicht der Säule im inneren Rohr neuer: 
dings erhöht wird. Für Schwefelſäure iſt dies in beiden Beziehungen 
anders. Nämlich erſtens findet hier im äußeren Rohr kein Kochen ſtatt, 
und zweitens wird die Differenz in den ſpecifiſchen Gewichten, welche 
durch die einſeitige Erwärmung des äußeren Rohres erzielt wird, zum 
Theile dadurch wieder paralyſirt, daß die mehr erwärmte Säure that⸗ 
ſächlich Waſſer verliert und ſtärker wird, wodurch ſich ein theilweiſer 
Ausgleich in den ſpecifiſchen Gewichten der Säure im inneren und äußeren 
Rohr herſtellen, d. h. aber: eine abgeſchwächte Circulation ergeben wird. 
Daß der Apparat eventuell ganz geſchloſſen und die Rohre ſo der Con⸗ 


trole entzogen ſind, iſt ein Nachtheil in der Anordnung, und in gleicher 


Weiſe ſieht man leicht, daß eine Auswechſelung des Röhrenapparates 
gleichzeitig zur Kaltlegung des ganzen Syſtems nöthigt. Was die gleich⸗ 
zeitige Denitrirung in dem Gefäße des Röhrenapparates betrifft, ſo 
halte ich dieſelbe für ein höchſt gewagtes Experiment. Denn die Fälle, 
daß dieſe Denitrirung mangelhaft ausfällt, find keineswegs ausgeſchloſſen 
(ich möchte ſogar glauben, daß ſie ſehr leicht vorkommen). Alsdann 
aber wird das Blei der Schale E energiſch angegriffen, und es iſt ſchon 
erwähnt worden, daß ein weſentlicher Schaden an dieſer Stelle zur Ein⸗ 
ſtellung des ganzen Betriebes zwingt. 

2) „Die erſte praktiſche Anwendung des folgenden Princips: daß 
die Bildung der Schwefelſäure vielmehr eine Frage der 
Oberflächen als der Volume iſt. Aus dieſem Grunde habe ich 
meine Kammern mit Bombonnes ausgefüllt, welche 7800 Oberfläche 
geben und nur 26 000 Franken koſten, während 78009m Oberfläche an 
Blei von Zum Stärke (das nach 12 Jahren abgenützt ijt) etwa 175 000 Fr. 
koſten würden. Dadurch wird eine größere Menge Säure, dieſe mit ſehr 
wenig Bleiſulfat beladen, mit Vortheil in einem kleinen Raume pro⸗ 
ducirt.“ 

Betreffs der Condenſationsoberflächen ſind Eingangs bereits frühere 
Verſuche und Vorſchläge erwähnt. In einer deutſchen Fabrik iſt die 
Ausfüllung einer Bleikammer mit Coaks wieder beſeitigt. Eine poröſe 
Coalsfüllung dürfte aber entſchieden noch viel reichlicher Oberfläche dar: 


a 
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bieten als die Thon⸗Bombonnes. Ob das engliſche Patent von Ward 
in die Praxis eingeführt worden iſt, kann ich nicht ſagen. Endlich kann 
ich berichten, daß auf den Harzer Communion⸗Werken zu Oker der Vor⸗ 
ſchlag von H. A. Smith, den Kammern große Condenſationsoberflächen 
zu geben, ſie alſo recht breit und lang, aber wenig hoch anzulegen, 
praktiſch im Großen probirt worden iſt. Man verkürzte die Höhe der 
zu einem Syſteme gehörigen Bleikammern gelegentlich einer Reparatur, 
welche mit der Decke vorzunehmen war, um 1,25 (wenn ich mich recht 
erinnere). Das Reſultat war ein vollſtändiges Fiasco der Oberflächen⸗ 
theorie. Denn es wurde weder Salpeter geſpart, noch beſſer ausgebracht; 
vielmehr mußte man, um den Salpeterſatz, welchen man vor der Ver⸗ 
minderung des Kammerraumes her gewöhnt war, wieder zu erreichen, 
die Production an Säure vermindern, und der ſo erhaltene Ausfall an 
producirter Säure gegen das urſprünglich erhaltene Quantum war pro⸗ 
portional dem Ausfall an Kammerraum gegen den vorher gehabten. 
Auch aus Haſenclever's Bericht (1875 216 516) kann man ähn⸗ 
liches entnehmen, und wenn gleichwohl nicht wenige Praktiker kleine 
Kammerquerſchnitte den großen vorziehen und beſonders eine Mehrzahl 
von Bleikammern als von günſtiger Wirkung hinſtellen, ſo möchte dies 
nicht auf der Oberflächenwirkung, ſondern auf anderen Umſtänden be⸗ 
ruhen, über welche vielleicht ein anderes Mal zu reden ſein wird. 

3) „Die Weglaſſung des Waſſerdampfes, weil die Bombonnes, mit 
Säure von paſſender Stärke benetzt, die Bildung der Säure von außen 
nach innen ſehr beſchleunigen.“ 

Ich habe ſchon betreffs der Waſſerdampfzuführung auf den Wider⸗ 
ſpruch in den Angaben des Verfaſſers ſowohl im Texte, wie in den 
Figuren aufmerkſam gemacht. Ohne irgend welchen Waſſerdampf würden 
auch in den Bleikammern eitel Kammerkryſtalle entſtehen. Welche Stärke 
die Kammerſäure haben ſoll, iſt zwar nicht geſagt; da ſie aber im Röhren⸗ 
apparate auf höchſtens 61° B. concentrirt werden ſoll, fo würde fie in 
der Kammer darunter zu halten ſein. 

Ich möchte mir an dieſer Stelle die Bemerkung geſtatten, daß die 
meiſten von denjenigen Schwefelſäurefabriken, welche mit Gloverthürmen 
arbeiten, ebenfalls in der Lage fein dürften, die Kammerſäure ftarfer, 
als bisher üblich war (durchſchnittlich 500 B.), fallen zu laſſen. Wenn 
auch dabei ſchon Salpetergaſe abſorbirt würden, ſo wäre dies kein Ver⸗ 
luſt, weil dieſelben im Gloverthurme wieder entbunden würden, und 
man hätte nur lediglich ein größeres eiſernes Kapital von Salpeterſäure 
im Betriebe ſtecken. Dagegen würde man aber folgende Vortheile ein⸗ 
tauſchen; zunächſt würde man nämlich weniger Waſſerdampf zu erzeugen 
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nöthig haben, ſodann aber würde man das geſammte Quantum der 
Kammergaſe durch verminderte Dampfzufuhr vermindern und hierdurch mit⸗ 
hin im Stande ſein, bei einem gegebenen Kammerraume weniger Salpeter 
aufzuwenden, oder aber die Leiſtung an Schwefelſäure zu erhöhen. 

4) „Beſchleunigung der Production. Da die fortwährend bewegten 
flüſſigen Stickſtoffſauerſtoffverbindungen großentheils nur auf ſäurefeſtes 
Material wirken, ſo kann man viel ſtärkere Procentſätze Salpeterſäure 
anwenden.“ 

Hier gilt ebenfalls das unter 2 Angemerkte. Außerdem aber kommt 
die in vermehrtem Grade angewendete Salpeterſäure doch auch mit den 
Bleiwänden der Kammern in Berührung. 

5) „Die Anwendung des Injectors zum Heben, Erwärmen, Deni- 
triren und Erzeugen der richtigen Stärke der Säure, mit Hilfe von 
Waſſerdampf und ſchwefliger Säure.“ 

Wird das Steigrohr O, nicht häufig Schaden nehmen, beſonders 
unmittelbar über dem Injector? 

6) „Endlich die Verſtärkung auf 66° B. mittels überhitzten Waſſer⸗ 
dampfes.“ 

Dieſer Apparat iſt neu; wenn man ihn aus Büchſen von gutem 
Material aufbaut, vielleicht ſogar von Porzellan, ſo wird er auch ziemlich 
dauerhaft ſein. Die Bleikäſten am Fuße des Pfeilers geben aber wegen 
öfteren Betriebsunterbrechungen zu Bedenken Anlaß; ſie ſind nicht ſicht⸗ 
bar und ſchlecht zu controliren, der ganze Pfeiler nicht gut zugänglich. 
Auch dieſe Vorrichtung wird, ebenſo wie die Concentration auf 66° mit 
Hilfe einer Luftleere, kaum im Stande ſein, die Anwendung des Platin⸗ 
metales allgemein zu verdrängen. 

Die Anwendung von überhitztem Waſſerdampf zur Erzeugung von 
66° Schwefelſäure dürfte zwar ausführbar fein, mit welchen Koſten jedoch, 
muß ich dahin geſtellt ſein laſſen. Bekanntlich iſt eine ſchwache Seite 
von dergleichen Apparaten zum Erhitzen von Luft und Dampf dieſe, daß 
ſie ſchwierig dicht zu halten ſind. Nun iſt aber der neue Apparat zum 
Concentriren der Schwefelſäure auf 66° B. keineswegs ein organiſcher 
Beſtandtheil der neuen Methode der Schwefelſäurefabrikation, und man 
würde durch die Verlegung des Dampfüberhitzungsapparates in die 
Dampfkeſſelfeuerung den Betrieb der Kammern in läſtiger Weiſe abhängig 
machen von dem Zuſtande des Ueberhitzers, weil bei einer Reparatur 
des letzteren auch der Dampfkeſſel kalt zu legen wäre. Und ſomit dürfte 
dann doch wohl nur übrig bleiben, daß der Ueberhitzer in einem be⸗ 
fonderen Ofen mit einer ſelbſtſtändigen Feuerung angelegt wird. — 
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Ob das vorſtehend beſchriebene Verfahren bereits in Audnbung iſt, 
kann man aus dem Original der Beſchreibung nicht erſehen. Aus den 
mancherlei Entweder⸗Oder jedoch, welche vom Verfaſſer ſtatuirt werden, 
möchte ich ſchließen, daß die Sache bisher nur Project iſt. Ein praktiſcher, 
nicht zu klein angelegter Verſuch wäre wünſchenswerth, wenn ich auch 
wenig Hoffnung habe, daß er günſtig ausfallen wird. 


Zur Beſtimmung des Säuregehaltes in fetten Helen. Mass- 
analptifche und ariometrifche Methode; von M. BSurfiyn, 
Chemiker im k. k. See-Arfenale Pola. 


Obwohl mit viel ſachlicher Berechtigung dahin geſtrebt wird, die 
vegetabiliſchen und animaliſchen Fette, ſoweit dieſelben als Schmier⸗ 
materialien Verwendung finden, nach und nach durch Mineralöle zu er⸗ 
ſetzen, ſo beherrſchen die erſteren doch noch ein ſehr ausgedehntes Gebiet 
und werden dasſelbe für viele Maſchinen wohl überall, in öͤlreichen 
Gegenden aber ganz im Allgemeinen noch lange Zeit behaupten. Der 
Werth eines fetten Oeles, namentlich des Olivenöles, als Schmier⸗ 
materiale hängt aber vorzugsweiſe von ſeinem Säuregehalte ab. Der 
Säuregehalt eines Oeles beſtimmt den Werth desſelben als Schmier⸗ 
materiale nicht aus dem Grunde allein, weil davon der Grad der ſchäd⸗ 
lichen Einwirkung auf Achſen und Lager abhängt, ſondern es ſtehen mit 
dem Säuregehalte eines Oeles auch andere Eigenſchaften desſelben, wie 
Flüſſigkeitsgrad, Haltbarkeit, Reinheit im Allgemeinen und das Schmier⸗ 
vermögen überhaupt im Zuſammenhange. 

Das von mir angegebene Verfahren zur maßanalytiſchen 
Beſtimmung des Säuregehaltes in fetten Oelen (1873 208 151) iſt nun 
ſeit mehreren Jahren im hieſigen Laboratorium in Anwendung, und ich 
kann dasſelbe jetzt nach reichlich geſammelten Erfahrungen als ganz zu⸗ 
verläſſig zur Beurtheilung der Qualität von fetten Oelen empfehlen, ſo⸗ 
ferne es ſich um die Verwendung derſelben als Schmiermateriale handelt. 
Bei Beurtheilung von Speifedlen gewinnt man durch das Verfahren 
einen ziffermäßigen Ausdruck für den Grad des „Ranzigſeins“ derſelben, 
wodurch eben auch ihre Qualität gemeſſen wird. Es ſei geſtattet, das 
Verfahren, wie es im hieſigen Laboratorium in Uebung iſt, mit kurzen 
Worten hier nochmals zu beſchreiben und die Wiederholung damit zu 
entſchuldigen, daß bei dieſer Gelegenheit auf einige für die Genauigkeit 
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und Bequemlichkeit des Verfahrens weſentliche Verbeſſerungen hinge⸗ 
wieſen wird. 

Ein mit Glasſtöpſel verſchließbarer Cylinder, welcher die Marken 
100% und 200% trägt, wird bis zur Marke 100% mit dem zu unter⸗ 
ſuchenden Oele und hierauf bis zur Marke 200° mit 88 bis 90 proc. 
Alkohol gefüllt. Der Cylinder wird geſchloſſen und der Inhalt tüchtig 
durchgeſchüttelt. Man kann auch ſtatt mit 100° mit beliebigen aber 
gleichen Volumen von Oel und Alkohol arbeiten, ohne deshalb den 
weiteren Gang der Unterſuchung abändern zu müſſen. Nach 2 bis 3 
Stunden Ruhe ſcheidet ſich der Alkohol über dem Oele klar ab, der nun 
die freien Säuren und eine geringe Menge des Oeles gelöst enthält. 
Von der klaren alkoholiſchen Löſung werden mit einer Pipette 25 abs 
gehoben, mit einigen Tropfen eines alkoholiſchen Curcuma⸗Auszuges ver⸗ 
ſetzt und hierauf mit Normalkalilauge austitrirt. Der Uebergang von 
Gelb in Braunroth erfolgt mit großer Schärfe.! Die Zahl der ge⸗ 
brauchten Cubikcentimeter Normalkalilauge, mit 4 multiplicirt, gibt an, 
wie viel Cubikcentimeter Normallauge erforderlich find, um die in 100% 
des unterſuchten Oeles enthaltenen freien Säuren zu neutraliſiren. Da 
man es hier nicht mit einem chemiſchen Individuum, ſondern mit einem 
variablen Gemiſche von Säuren zu thun hat, ſo kann eine Umrechnung 
auf Gewichtsprocente füglich nicht vorgenommen werden. Die oben ge⸗ 
fundene Zahl der Cubikcentimeter Normallauge gibt jedoch an, welcher 
Gewichtsmenge irgend einer beliebigen Säure die in 100° des Oeles 
enthaltenen freien Säuren gleichwerthig ſind, und es erſcheint daher 
natürlich, diefe Zahl ſelbſt als Ausdruck für den Säuregehalt zu benützen 
und fie etwa als „Säuregrade“ anzuſprechen. Ein Oel von 3 Grad 
Säuregehalt z. B. wäre alſo ein ſolches, welches in 100% fo viel freie 
Säuren enthält, daß zur Neutraliſation derſelben 3% Normallauge er- 
forderlich ſind, oder die in 100% Oel enthaltenen freien Säuren ſind 
gleichwerthig mit z. B. 3 x 36,5 = 109,5 Sälzſäure u. f. w. Dadurch 
iſt der Säuregehalt des Oeles in einer für die Praxis maßgebenden 
Weiſe ausgedrückt. 

Nimmt man an, daß die Oelſäure vorherrſcht, was wohl zumeiſt 
gerechtfertigt iſt, und legt das Moleculargewicht derſelben der Rechnung 
zu Grunde, fo entſpricht 1 Säuregrad beiläufig 0,28 Gew.⸗Proc. Oelſäure. 


1 Lackmustinctur eignet ſich hier als Indicator weniger gut, da der Waſſergehalt 
derſelben eine tyeilweiſe Aus ſcheidung der gelösten Säuren bewirkt. Dadurch wird 
die Verbindung derſelben mit dem Kalihydrat verzögert, und der Farbenübergang er- 
folgt nicht fo präciſe, wie es bei maßanalptiſchen Methoden erforderlich it. Ich muß 
hier auch bemerken, daß bei ſehr ſäurereichen Oelen durch eine einmalige Waſchung 
nicht alle Säure in den Alkohol übergeht. Sofern es ſich jedoch nur um praktiſche 
Proben handelt, genügt eine einmalige Waſchung. 
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Es dürfte nicht ohne Intereſſe ſein, wenn ich hier beifüge, daß die 
im Handel vorkommenden Olivenöle einen Säuregehalt von 0,4 bis 12 
Grad aufweiſen. Die erſteren gelten als ſehr feine, fogen. „ſäurefreie“ 
Oele (Speiſeöle), während die letzteren ſchon durch Geruch und Geſchmack 
als ſtark ranzig erkannt werden. Oele mit 4 bis 6 Grad Säuregehalt 
eignen ſich nach hierortigen Erfahrungen als Schmiermaterialien noch 
ganz gut. 

Um zu zeigen, in welchem Zuſammenhange der Saͤuregehalt der 
Oele mit der ſchädlichen Wirkung derſelben auf Metalle ſteht, mag fol⸗ 
gender Verſuch aus einer größeren Reihe von Experimenten, die noch 
ihres Abſchluſſes harren, mitgetheilt werden. Vier flache Vaſen aus 
Meſſingblech, welche eine Bodenfläche von je 40% boten, wurden bis zu 
omm Höhe mit Oelen von verſchiedenem Säuregehalte gefüllt und bei 
gewöhnlicher Temperatur an der Luft ſtehen gelaſſen. Die Vaſen be⸗ 
deckten ſich bald mehr oder weniger mit grünen Fettſalzen, auch das 
Oel nahm eine grüne Färbung an. Nur bei Vaſe und Oel Nr. I konnte 
eine Veränderung nicht wahrgenommen werden. Nach 12 Tagen wurden 
die Vaſen mit Aether gereinigt und wieder gewogen. Die folgende Zu⸗ 
ſammenſtellung zeigt den Grad der Einwirkung. 

Bafe Nr. I, gefüllt mit Oel von 0,8 Grad Säuregehalt, verlor 2mm Gewicht 


” d II, DI ” n ” 4,6 ” e ” 15 17 
” ” III, e e ” e 7,8 ” e ” 24 n 
n „ IV, ” 11 „ „ 8,8 n" re e 27 Po 


Die Menge des in der gleichen Zeit und unter gleichen Umſtänden 
zerſtörten Metalles wächst alſo mit dem Säuregrade des Oeles. Dieſe 
Verſuche werden auf alle Nutzmetalle und die gangbarſten Legirungen 
ausgedehnt werden und zwar innerhalb der Temperaturen, wie ſie an 
Lagern unter normalen Verhältniſſen ſtattfinden. 

So einfach die Ausführung maßanalytiſcher Beſtimmungen iſt, ſo 
ſetzt ſie doch eine gewiſſe Uebung in ſolchen Arbeiten voraus, die gerade 
bei denjenigen, welche zumeiſt in die Lage kommen, Oele auf ihren Säure- 
gehalt zu prüfen, verhältnißmäßig ſelten angetroffen wird. Ich wurde 
daher von praktiſchen Maſchiniſten und ebenſo von Producenten hier 
mehrfach angegangen, der Methode eine ſolche Form zu geben, daß auch 
der Nichtchemiker im Stande ſei, den Säuregehalt eines Oeles zu be⸗ 
ſtimmen. Nach längeren, vergeblichen Verſuchen ſchien mir der Gedanke, 
daß der Alkohol in dem Maße, als er Säuren aus dem Oele auflöst, 
auch ſpecifiſch ſchwerer werden müſſe, praktiſch verwerthbar. Verſuche 
beſtätigten die Richtigkeit der Vorausſetzung. Daraufhin konnte eine 
aräometriſche Methode zur Beſtimmung des Säuregehaltes in 
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fetten Oelen begründet werden, welche in folgendem kurz e 
werden mag. 

Das Oel wird, wie Eingangs angegeben, mit Alkohol behandelt. 
Neben den Cylinder, in welchem das Oel mit Alkohol gewaſchen wurde, 
felt man einen zweiten, möglichſt gleichen Cylinder, welcher mit dem- 
ſelben Alkohol gefüllt iſt, von dem eben zur Waſchung des Oeles 
genommen wurde. Iſt der Alkohol über dem Oele geklärt, ſo ſenkt 
man das Aräometer zunächſt in den reinen Alkohol und hierauf nach 
gehöriger Abtrocknung in den Waſchalkohol, wie er über dem Oele 
ſchwimmt. Je größer der Unterſchied in den ſpecifiſchen Gewichten ge⸗ 
funden wird, deſto größer iſt der Säuregehalt des unterſuchten Oeles. 
Natürlich müſſen Aräometer und Cylinder ſo gewählt werden, daß erſteres 
im Waſchalkohol ſchwimmen kann, ohne in das Oel zu dringen oder 
dasſelbe zu berühren. Dadurch, daß gleichzeitig Ableſungen im reinen 
Alkohol und im Waſchalkohol vorgenommen werden, entfallen auch alle 
Correcturen, welche in Folge Temperaturänderungen u. dergl. nothwendig 
wären. Das Aräometer muß ſehr empfindlich ſein und Differenzen in 
den ſpecifiſchen Gewichten, welche 2 Einheiten der vierten Decimalſtelle 
entſprechen, noch genau angeben. Die Scale desſelben braucht nur die 
ſpecifiſchen Gewichte von 0,825 bis 0,850 zu umfaſſen. Um die Nb- 
leſungen ſo einfach als möglich zu machen, könnte man die Theilung 
nach Graden vornehmen und den Grad entſprechend der mittleren Differenz 
der ſpecifiſchen Gewichte für einen Säuregrad geſtalten. Dadurch würde 
aber nur wieder eine neue Scale auf Koſten des allgemeinen Verſtänd⸗ 
niſſes geſchaffen ſein, und es erſcheint geeigneter, die Theilung an der 
Spindel wohl wie gewöhnlich nach ſpecifiſchen Gewichten fortſchreiten zu 
laſſen, aber doch nur die 2. und 3. Decimalſtelle an der Scale mit 
Ziffern zu notiren (die 4. Decimale an der Theilung ablesbar), damit 
nicht vierſtellige Decimalien abgeleſen werden müſſen, was dem gewöhn⸗ 
lichen Praktiker doch immerhin einige Schwierigkeiten bereitet, namentlich 
dann, wenn die einzelnen Stellen — wie es an der zarten Spindel 
immer der Fall ſein muß — von einander getrennt notirt ſind. 

Es wird kaum möglich werden, durch künſtliche Zuſätze zum Oele 
die Angaben des Aräometers bezüglich des Säuregehaltes in günſtigem 
Sinne zu beirren, da die fragliche Subſtanz leichter als Alkohol und in 
dieſem ſowohl als im Oele löslich fein müßte, ohne fih durch Geruch zc. 
im Voraus zu verrathen. 


2 Der bekannte Mechaniker 2. J. Kappeller in Wien hat mir ein ſelches 92 
ſtrument verfertigt, welches bei großer Genauigkeit anch eine ſolide Gorm beſitzt. 
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Die folgende Tabelle enthält eine Reihe von Aräometerableſungen, 
wie ſie bei Behandlung verſchiedener Oele gemacht wurden. Sie zeigt, 
daß das ſpecifiſche Gewicht des Waſchalkohols in dem Maße gegen das 
des reinen Alkohols ſteigt, als das behandelte Oel mehr „ 
aufweist. 


Nummer 
des Oeles: 1 | IL | UI | IV | V | VI 
Durch i i 
0,8 | 2,2 2,8 | 4,6 7,8 | 88 
Singer 
ſdem reinen 
5 Alkohol dem betreffenden Waſchalkohol 
E ı 0,8300 0,8324 | -0,8328 0,8330 | 0,8336 0,8345 0,8347 
= | 0,8320 — 0,8348 | 0,8350 — SS D 
zZ 0,8324 — 0.8352 0,8354 — — — 
= 0,8328 0,8352 0,8356 0,8359 0,8366 — — 
` 0,2330 0,8354 — — 0,8368 0,8374 0,8376 
= | 0,8336 | 0,8361 en = 0,8374 | 0,8880 | 0,83-2 
E 0,8352 0, 8877 0,8380 | 0,8382 | 0,8390 0,8398 0,8400 
5 0,8356 8: 0,8387 — — — 
— 0,8360 0,8388 0,8391 — — 
0,8416 0,8431 — — 0,8444 0,8451 0,8453 


Mit der Ermittelung einer ausführlichen Tabelle, welche nach beiden 
Argumenten (dem ſpecifiſchen Gewichte des reinen und des Waſch⸗Alkohols), 
in möglichſt kleinen Differenzen fortſchreitend, ſich von 0,5 bis 12 Säure⸗ 
graden erſtrecken und für 88 bis 90proc. Alkohol bei den gewöhnlich 
herrſchenden, mittleren Temperaturen Giltigkeit haben wird, bin ich eben 
beſchäftigt. Sobald die Tabelle vollendet ſein wird, werde ich ſie in 
dieſem Journal zur Mittheilung bringen. Die Natur der Sache er⸗ 
fordert es, daß eine ſehr große Zahl von wirklichen Ableſungen gewonnen 
und nur wenig interpolirt werde. Deshalb und um auch bei möͤglichſt 
verſchiedenen Temperaturen ableſen zu können, wird die Ermittelung der 
Tabelle wohl längere Zeit beanſpruchen. 

Es ſteht zu erwarten, daß die ardometriſche Methode zur Beſtimmung 
des Säuregehaltes in fetten Oelen bald Eingang in die Praxis finden 
werde. Sie wird nicht nur dem Maſchinenbeſitzer weſentliche Di.nfte 
leiſten, indem fie ihm über die Brauchbarkeit des als Schmiermateriale 
zu verwendenden Oeles fider und leicht Auskunft gewährt, ſondern fie 
wird ebenſo dem Kaufmanne und Producenten nützlich ſein können, in⸗ 
dem ſie geſtattet, ohne beſondere Schwierigkeiten den Werth der Waare 
reſp. den Fortgang des Reinigungsproceſſes auf einer fidereren Grundlage 
zu beuriheilen, als dies bisher der Fall war. 


| 
Biſchef, Her ein neues Felbſpathvorkommen im Odenwald ec. 819 


Henes Heldfpathvorhommen im Odenwald, nebſt Veſtimmung 
der Schmelzbarkeit und das dafür feh ergebende Gefetz; 
von Dr. Carl Bifchof. 


Der im Gneiß als ein lagerförmiges Gangvorkommen auftretende 
Feldſpath, welcher von Dr. Mitſcherlich in Darmſtadt aufgeſchloſſen 
wurde, bildet eine kryſtalliniſche Maſſe von gelblich⸗graulich⸗weißer Fär⸗ 
bung, mit Einſprengungen von Glimmer; ſeltene von Mangangranat 
und etwas häufigere von kleinen Quarzkryſtallen kommen vor. Am Aus⸗ 
gehenden werden die Abſonderungsflächen von einer leicht abzuwaſchenden 
gelben Lehmhaut überkleidet. $ 

Das dem Feldſpath eigenthümliche blätterige Gefüge, mit feiner 
Theilbarkeit nach zwei auf einander beinahe ſenkrechten Richtungen, tritt 
deutlich hervor. Einige Spaltungsflächen ſind ſehr fein geſtreift, andere 
beſitzen Perlmutterglanz. | 

Das Feldſpathlager fteht in großer Mächtigkeit und folder Aus: 
dehnung an, daß ſchon der jetzige Aufſchluß eine tägliche Förderung von 
mehreren hundert Centnern auf Jahrzehnte hinaus mit Sicherheit 
geſtattet. 


Pyrometriſche Beſtimmung. 


Aus vorliegenden Handſtücken von ca. 1* wurde eine Durchſchnitts⸗ 
probe ſorgfältig dargeſtellt, welche ein weißes Pulver mit leiſem Stich 
ins Gelblich⸗graue gibt; daraus kleine Cylinderproben geformt und die⸗ 
ſelben heller Rothgluthitze ausgeſetzt: 

find zu einem weißen, glasglänzenden Email erweicht und ſo 
weit, daß die Cylinderform zur Kugel zuſammengegangen. In 
dem Email ſchwimmen ſchwarze Pünktchen. Der Bruch zeigt eine 
dichte, nicht glänzende Maſſe bis auf einzelne rundblaſige, glas⸗ 
glänzende Löcher. 

Iſt die Prüfungshitze geringer, ſo daß ſich noch die Form der 
Proben vollſtändig erhält, ſo iſt bereits ein ſchmelzartiger Anflug zu 
bemerken. 

Das Eintreten dieſes früheren Schmelzes unterſcheidet den vor⸗ 
ſtehenden Feldſpath von vier in derſelben Weiſe unterſuchten und analy⸗ 
firten Feldſpathen aus Böhmen, Norwegen, einem alten Vorkommen im 
Odenwalde und aus dem Speſſart, und dürfte es daher nicht unintereſ⸗ 
ſant ſein, eingehender den Grund dieſes leichteren Schmelzens und deſſen 
Beziehung zur chemiſchen Zuſammenſetzung zu verfolgen. Nur der 
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böhmiſche Feldſpath zeigt ähnliche Erſcheinungen der größeren Schmelz⸗ 
barkeit, doch nicht in ſo hervorragendem Grade als der neue Oden⸗ 
walder Feldſpath, während die genannten übrigen in dem geringeren 
Hitzgrade noch völlig ohne Schmelz ſind. In dem bezeichneten ſtärkeren 
Hitzgrade beginnt bei dem böhmiſchen Feldſpath die Aenderung der Form, 
die Kante des Cylinders iſt abgerundet; wogegen die anderen, wenn 
auch glaſirt, noch völlig erhaltene Kanten zeigen. 

Verſetzt man den Feldſpath mit Thon, z. B. mit gleicher Menge 
geſchlämmten Zettlitzer Kaolins, und glüht bis zur annähernden Platin⸗ 
Schmelzhitze: 

ſo iſt die Cylinderprobe tropfenförmig ſich ausbreitend zuſammen⸗ 
gefloſſen. In dem Email ſchwimmen ſchmutzig gefärbte Flitter. 
Dagegen verhalten ſich die erwähnten Feldſpathe, ebenſo verſetzt 
und behandelt, entſchieden, wenn auch nicht in ſo hervor⸗ 
tretendem Grade, ſchwerer ſchmelzbar. 


Analytiſche Beſtimmung. 


In dem bei 100° getrockneten Durchſchnittspulver wurden ge: 
funden: 


Kieſelſ dure 67,92 
Thon erde 18,90 
Eiſeno dee 1,28 
SS ee en a 2,02 
Magneſia 0,39 
Kal... a ar ee, re CN 1,87 
Natron 6,93 
Glühverlut . . 0,61 
R 99,92 


Die daraus berechnete chemische Formel gibt das Sauerſtoffverhältniß 
der Alkalien und alkaliſchen Erden (= 1 geſetzt) gegenüber dem der 
Thonerde nebſt Eiſenoxyd und der Kieſelſäure = 1: 3,19: 12,75, d. h. das 
Reſultat iſt ziemlich nahe übereinſtimmend mit dem Normalverhältniß 
des berechneten Doppelſilicates von 
1: 3: 12 NaO, SiO, + Al,0,, 3810, 

Bemerkenswerth iſt der Gehalt an Kalk ſowie ein bedeutend vorwie⸗ 
gender Gehalt an Natron und ein im Ganzen geringer an Alkalien. 

Verſuchen wir für die gefundene größere oder geringere Schmelz⸗ 
barkeit einen Anhalt in der chemiſchen Zuſammenſetzung zu gewinnen. 
Angenommen, daß das Geſetz von Richters der äquivalenten Ver⸗ 
tretung der Flußmittel auch hier gelte und ſich daher abſehen läßt von 
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der analytiſchen Verſchiedenheit, namentlich hinſichtlich der Alkalien, ! fo 
finden ſich gleichwie bei den Thonen dieſelben Beſtandtheile oder Gruppen 
derſelben: Kieſelſäure, Thonerde und Flußmittel. Das Verhältniß aber 
der Beſtandtheile gegenüber den Thonen iſt inſofern ein weſentlich an⸗ 
deres, als hier eine weit größere Flußmittel⸗ und umgekehrt geringere 
Thonerdemenge vorhanden iſt. Wie wir früher geſehen haben, iſt bei 
einem ſolchen überwiegenden Flußmittelverhältniß — was ſofort die über⸗ 
haupt größere Schmelzbarkeit erklärt — die Kieſelſäure entſcheidend, 
ſei es bei ſehr leicht ſchmelzbaren Gemengen in erhöhender oder ver⸗ 
zögernder oder bei weniger leicht ſchmelzbaren Gemengen in vermindern⸗ 
der Weiſe. | - 

Die größere Kieſelſäuremenge? beſtimmt im vorliegenden Falle die 
noch vermehrte Schmelzbarkeit, und zwar iſt dafür maßgebend die Zahl, 
welche dieſes Verhältniß ausdrückt, reſp. erhalten wird, wenn die Menge 
der Flußmittel wie die der Thonerde gleich 1 geſetzt wird, oder die 
Schmelzbarkeit ift alsdann gleich dem Producte aus den Sauerſtoff⸗ 
mengen der Thonerde und Kieſelſäure. DE 

Die chemiſche Analyfe 3 der oben genannten vier Feldfpathe (alpha: 
betiſch nach den Fundſtätten geordnet) ergab: 

Nr. I Feldſpath, gleichmäßig reinweißer, aus Böhmen. 
2 2 ſehr gleichmäßig grauer, aus Norwegen. 
„ III o ziemlich gleichmäßig fleiſchfarben, aus dem Odenwalde. 


„ IV e rother, theils gefledter, aus dem Speſſart. 
1 H III IV 
Kieſelſäure 65,64 64,44 64,40 64,26 8 
Thonerde 18,04 18,75 18,911 17,79 
Eiſenoryd 0,88 0,65 0,67 1,73 
Kalt 0,31 0,27 0,24 0,23 
Kali 10,65 13,82 13,76 14,44 
Natron 4,49 2,40 2,17 1,77 


i 
a 


erger, 
100,01 100,33 100,15 . 100,22 


Daß nicht etwa in dem verhältnißmäßig großen Natrongehalte ein entſcheidender 
Grund der Kiama Schmelzbarkeit zu ſuchen, dafür ſpricht die ziemlich nahe, wenn 
auch geringere Leichtflüſſigkeit des genannten böhmiſchen Feldſpathes mit einem umge⸗ 
kehrt weit größeren Kaligehalte. Uebrigens fällt ja bei der Berechnung nach den 
Aequivalenten das Natron weit mehr ins Gewicht, da es einen um die Hälfte größeren 
Werth als das Kali gibt. l 

2 Wie wir aus den Verſuchen Richters wilfen, nimmt der Einfluß der Fluß⸗ 
mittel auf die Schmelzbarkeit bedeutend d mit dem höheren e Ma 

3 Der Gang der Analyfe war im Allgemeinen der bei meinen Thonanalyſen 
angegebene (1870 196 438). Die Proben waren vor der Analyſe ſcharf getrocknet und 
gaben beim Glühen keinen Gewichtsverluſt. Alle erwieſen ſich etwas manganhaltig, 
namentlich Nr. 1. Magneſia war nur in geringen Spuren nachzuweiſen. Eine 
Prüfung der Filtrate vom Kaliumplatinchlorid, ſpectralanalytiſch auf Lithion, gab 
durchweg ein negatives Refultat. 


Dingler’s polyt. Jeurnal Bd. 217 $. 4. 21 
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Berechnet man die chemiſche Formel wie oben, ſo erhält man: 
Feldſpath I 1: 284: 11,45 
„ U 12 2,3: 11,29 
„ III 13,04: 11,57 
„ IV 1: 2,96: 11,52 | 
Die chemiſche Zuſammenſetzung für die vier Feldfpathe — wie bei 
den Thonen berechnet — ergibt: 


1 II | 
0,91(AL0, 4,16 SiO,) + RO 0,90 (4½0, 3,93 SiO,) + RO 
e ' y : 


III I 
0,93(Al,0; 3,90Si0,)-+ RO 0,80(Al,0, 4, 13 SiO,) + RO. 
Thonerde wie Flußmittel = 1 gefegt: d 

3,79 3,94 3,63 3,30. 

Die Schmelzbarkeit verhält fih wie die vorſtehenden Zahlen, indem 
ſie mit der größeren Zahl wächst und mit der kleineren ſich vermindert. 
Aus der Analyſe läßt ſich ſo der Grad der Schmelzbarkeit berechnen 
und das pyrometriſche Reſultat controliren wie umgekehrt. 

Für den neu aufgeſchloſſenen Feldſpath ergibt ſich ſo aus der . 
0,95( ALO, 4, 11 810 + RO die Zahl | 

0,95 X 4,11 = 3,90 S 
alfo die größte, d. h. der in Rede ſtehende iſt der leichtflüſſigſte unter 
ſämmtlichen 5 betrachteten Feldſpathen, was denn SS mit den pyro: 
metriſchen Refultaten völlig zutrifft. 


Zuſammenfaſſung. 


Das vorſtehende, etwas eiſenſchüſſige und ein wenig quarz⸗ und 
glimmerhaltige Mineral mit theils perlmutterartigem Glanze gehört zu 
den Natronfeldſpathen, bei denen ein Theil des Natrons durch Kalk er⸗ 
ſetzt iſt. Derſelbe zeichnet ſich aus durch eine verhältnißmäßig entſchieden 
größere Leichtflüſſigkeit unter mehreren der grade techniſch bekannteſten 
Feldſpathe, welches Reſultat nicht blos die wiederholten und mehrfach 
abgeänderten pyrometriſchen Verſuche ergeben, ſondern auch die aus der 
chemiſchen Zuſammenſetzung berechenbare Zahl, welche mit der relativ 
größeren Kieſelſäuremenge wächst. 

Techniſch iſt eine ſolche größere Schmelzbarkeit für den Fabrikanten, 
welcher den Feldſpath als Fluß⸗ oder Verkittungsmittel benützt, nicht 
bedeutungslos, da eine geringere Schmelzhitze nothwendig einen ent⸗ 


ſprechend geringeren Aufwand von Brennmaterial in ſich ſchließt. 
Wiesbaden, im Juni 1875. 
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Eine neue Parſtellungsweiſe des Shatliums; von Dr. J. Braufe. 


Wenn man große Mengen Flugſtaub von Meggener Kieſen auf 
Thallium verarbeiten will, ſo iſt die Umſetzung des Thalliumchlorürs 
mit condenſirter Schwefelſäure eine ebenſo ſchwierige als unangenehme 
Arbeit. Da ich große Quantitäten oben genannten Staubes aus der 
chemiſchen Fabrik von Engelcke und Krauſe zu Trotha zu verarbeiten 
beabſichtigte, ſo ſchlug ich folgendes Verfahren ein. 

Trockenes Thalliumchlorür wurde in geſchmolzenes zweifach ſchwefel⸗ 
ſaures Natron eingetragen, worin die Umſetzung zu ſchwefelſaurem 
Thalliumoxydul leicht und ſchnell erfolgte. Die Schmelze wurde in 
Waſſer gelöst und durch chemiſch reines Zink das Thallium metalliſch 
ausgefällt. Obgleich dieſes Verfahren ſchon zur Darſtellung im Großen 
geeignet iſt, ſo machte mich Hr. Julius Hoffmann darauf aufmerkſam, 


die Umſetzung des Thalliumchlorürs mit kryſtalliſirtem ſchwefelſaurem 


Natron zu verſuchen. Die Verſuche ergaben, daß eine ſehr ſchwache 
Löſung dieſes Salzes von ungefähr 3 bis 5 B. die Umſetzung am beſten 
bewirkt, und aus dieſer ſchwach angeſäuerten Lauge mittels Zink 
Thallium metalliſch ausfällt. | 

Im Großen verfuhr ich folgendermaßen: Drei große Spritfäſſer, 
die gut ausgehobelt und gedichtet waren, wurden ſo neben und über 
einander aufgeſtellt, daß die Flüſſigkeit des oberen durch einen Heber 
in das darunter ſtehende Faß entleert werden konnte. Im oberſten Faſſe 
wurde Flugſtaub durch Waſſer unter Erwärmung mit Dampf ausgelaugt, 
die geklärte, ſtarke Lauge durch einen Heber in das zweite Faß gebracht 
und durch Salzſäure das darin enthaltene ſchwefelſaure Thalliumoxydul 
als Thalliumchlorür niedergeſchlagen. Der zweite Auszug des Flug⸗ 
ſtaubes im oberſten Faſſe wurde bei neuer Beſchickung als Löſungsmittel 
angewendet. Thalliumchlorür ſetzt ſich ſehr ſchnell ab wie Chlorſilber, 
wenn man die Flüſſigkeit, in welcher es ſuspendirt ift, ſtark bewegt. 
Ich ließ mittels eines Glasrohres Luft durchblaſen, und nach kurzer 
Zeit konnte die überſtehende Flüſſigkeit durch einen Heber abgezogen 
werden. Alsdann wurde das zweite Faß mit reinem Waſſer gefüllt, 
durch Dampf erwärmt und ſo viel kryſtalliſirtes ſchwefelſaures Natrium 
eingetragen, bis die Lauge die oben genannte Stärke von 5° B. hatte. 
Unter ſtarkem Umrühren erfolgte die Umſetzung bald, und wurde nun 
die Lauge durch einen Heber in das unterſte Faß gebracht, ſchwach an⸗ 
geſäuert mit Schwefelſäure und mit reinem Zink das Thallium metalliſch 
ausgefällt. Dieſes ſchwammartige Thallium wird mit ausgekochtem 
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luftfreiem Waſſer ausgewaſchen, unter ſtarkem Druck gepreßt, um ar 
Waſſer zu entfernen, und alsdann geſchmolzen. | 

Dieſe Methode hat den Vortheil, daß die Darstellung obne Erhigung 
über directem Feuer bewerkſtelligt werden Tom. die Koſten derſelben febr 
gering find, und daß man große Mengen continuirlich aufarbeiten kann, 
indem man jeden Tag aus dem betreffenden Quantum Flugſtaub im 
oberſten Gefäß das metalliſche Thallium im unterſten gewinnt. Hat man 
einmal. die betreffenden Gewichtsverhältniſſe von Flugſtaub, kryſtallifirtem 
ſchwefelſaurem Natron und Waſſer beſtimmt, ſo können große Mengen 
Flugſtaub durch einen gewöhnlichen Arbeiter aufgearbeitet werden. Nach 
dieſem Verfahren habe ich 10,5 metalliſches Thallium dargeſtellt, und 
bleibt es der Zukunft überlaſſen, welche dieſes jetzt noch ſo 
feltene Metall finden wird. 
„ Trotha, den 28. Juni 1875. 


Heber gasdichten Stoff: von J. Tieſtrunk. 
Nach den Berichten der deutſchen chemiſchen Geſellſchaft, 1875 S. 918. 
Mit einer Abbildung. 


Die technologiſche Literatur weist eine außerordentliche Fülle von 
Vorſchlägen nach, waſſerdichte Stoffe herzuſtellen; vielfach wird dabei 
allerdings mehr beiläufig erwähnt, daß dies oder jenes Mittel ein im⸗ 
prägnirtes Gewebe gleichfalls gasdicht mache. Man meint dabei wohl 
gemeiniglich atmoſphäriſche Luft, wohl kaum aber Steinkohlenleuchtgas, 
welchem ſtets Dämpfe von Ammoniumcarbonat, wie namentlich Dämpfe 
flüſſiger Kohlenwaſſerſtoffe beigemiſcht ſind, die ſich erſt bei größerer 
Kälte auszuſcheiden pflegen, weſentlich mitbedingend für das Leuchtver⸗ 
mögen find und in Dampfform, wie tropfbar flüffig, außerordentlich 
auflöſende Kraft gegen viele Subſtanzen aufweiſen. 

Ruhricirt man die Arten beſagter Vorſchläge we Baferigumadens 
nad Grothe: 

1) In die Methoden, welche ſich einer Kautſchutauflöſung ed 
(1870. 198 264. 1873 208 159). Erfahrungsgemäß löſen die erwähn⸗ 
ten Kohlenwaſſerſtoffe zwar nicht den Kautſchuk, aber ſie ſchwellen ihn 
auf, verleihen ihm eine klebrige Beſchaffenheit und lockern ſo offenbar 
die Cohärenz der kleinſten Theilchen, was bei nothwendig auf einander 
folgender Bewegung gleichbedeutend mit Undichtheit für Leuchtgas iſt. 
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2) Das Ueberzichen mit Lacken und Firniſſen oder mit Metallver⸗ 
bindungen trocknender Oele, ſowie mit harzſaurer Thonerde (1870 198 
547. 1871 200 340) oder Gemiſchen von Harz, Pech und Gummi mit 
Petroleum oder Leinöl (1857 145 66. 1860 158 64. 1870 196 375). 
Auch dieſe Mittel ſchaffen nicht lange ein gegen Leuchtgas dichtes Ma⸗ 
terial, da die Kohlenwaſſerſtoffdämpfe wie Ammoniumcarbonat gleichfalls 
löſend einwirken würden. 


3) Die Vorſchläge, durch einfache Metallſalzlöſungen, welche auf 
den Faſerſtoff verändernd einwirken ſollen (vergl. 1869 193 509. 1870 
195 95), oder aber durch Tränken mit Theer, Wachs, Paraffin (1863 
167 72) und Stearin haben aus ähnlichen Gründen keinen Werth bei 
Anwendung für Leuchtgas. 


4) Das Niederſchlagen von Thonerde in Geweben durch Verdun⸗ 
ſtenlaſſen von Aluminiumacetat (1856 140 368) ſchafft ebenſo wenig 
eine gasdichte Membrane, hätte aber als einer von mehreren Compo⸗ 
nenten die lobenswerthe Eigenſchaft, dem Gewebe große Geſchmeidigkeit 
zu erhalten. 

5) Man iſt durch auf einander folgende Manipulationen im Stande, 
gerbſauren Leim in Geweben niederzuſchlagen (vergl. 1858 147 79. 
1871 200 339. 1873 209 371), oder man erzeugt durch Einlegen 
baumwollener Stoffe in gerbſäurehaltige Bäder, namentlich in Frant- 
reich, eine Art Leder, welches z. B. eine Verwendung zu Bälgen trockener 
Gaszähler nicht ausſchließt. Das einzige Mittel, welches das bisher 
hierzu verwendete Leder erſetzte, war Fiſchblaſe, die jedoch auch nur eine 
Zeit lang in ihren Falten völlige Geſchmeidigkeit behielt und von Zeit 
zu Zeit mit Glycerin getränkt werden mußte. 

All dieſen Vorſchlägen gegenüber verdient eines waſſer⸗ und na⸗ 
mentlich auch leuchtgasdichten Gewebes Erwähnung gethan zu werden, 
welches vom Ingenieur Schülke in Firma S. Elſter in Berlin her⸗ 
geſtellt wird. Daraus angefertigte Bälge für trockene Gaszähler find 


$ Der Genannte imprägnirt Gewebe verſchiedenſter Qualität und ſchlägt in ihren 
wiſchenräumen ein Material nieder, welches bei großer Elaſticität die nothwendige 
ſtigkeit beigt und durch die löſenden Beſtandtheile der Leuchtgaſe weder ge 
wird, noch die Dichtigkeit, ſowie Elaſticität verliert. Legt man dieſes Präparat dr 
Tage in Kohlenwafſerſtoffe, welche bei — 200 dem Leuchtgaſe entzogen find, und ere 
wärmt conſtant bis 400, ſo erkennt man nach dieſer Zeit, daß we die Elaſticität 
eingebüßt, noch die Gasdichtigkeit aufgehoben if. Dasſelbe ergibt ſich beim Digeriren 
mit mon rig $ ſowie mit Schwefelkohlenſtoff. Da ſolcher Stoff nicht 
beſchränkt wie Fiſchblaſe in allen Längen⸗ und Breitendimenſtonen ſich herſtellen läßt, 
ſo iſt nicht zu zweifeln, daß er in der Technik die mannigfachſte Anwendung finden 
wird, wo bisher ſich ein fühlbarer Mangel an einem guten gasdichten Stoff be⸗ 
merkbar machte. „ a i ; 
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mit abſichtlichen Unterbrechungen während des verfloſſenen Winters ein 
halbes Jahr in Thätigkeit geweſen, ohne daß ſich bis jest ein Uebel- 
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Cine zweite Verwendung des gasdichten Gewebes beruht in der 
Herſtellung ausgezeichnet wirkender Membranregulatoren, Apparate, die 
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dazu dienen, für die Gasrohrleitung einzelner Häuſer, Etagen oder für 
einzelne Flammen den Druck des Gaſes conſtant zu halten, wenn der⸗ 
ſelbe vor dem Regulator ſich verändert. Man wendet für ſolche Zwecke 
zumeiſt noch naſſe Regulatoren an, d. h. mit einer Sperrflüſſigkeit ge⸗ 
füllte cylindriſche Behälter, in denen eine ſchwimmende Glocke ſich hebt 
und ſenkt, je nach dem Zutritt oder Abfluß des darunter gelangenden 
Gaſes, und welche jo die Regulirung bewirkt. Die mannigfachen Ure 
bequemlichkeiten ſolcher Apparate führten zur Conſtruction trockener 
Regulatoren, woſelbſt Fiſchblaſe die Regulirung vermittelte, die aber 
wegen den bekannten Uebelſtänden letzterer erſt mit Einführung beſagter 
ſehr elaſtiſcher Membrane allgemeinere Verwendung erhalten. 

Der nebenſtehende Holzſchnitt zeigt einen ſolchen Apparat, wie er 
zur Regulirung der Flamme eines Argandbrenners A dient. Das bei 
a eintretende Gas gelangt in den durch die Membrane c nach oben ges 
ſchloſſenen Raum b und ſtrömt durch die Candle d,d zum Conſum. 
Im Ceutrum der Membrane iſt gasdicht der Stab e eingelaſſen, an 
welchem unten der Kegel f ſitzt. Erhält das einſtrömende Gas einen 
höheren Druck, fo hebt fih die Membrane c, mit ihr der Kegel f, ver: 
ſchließt alſo den Zutritt zu o; durch den Verbrauch oberhalb d nimmt 
der Druck in b wieder ab, damit ſenkt ſich die Membrane, öffnet bei f 
und läßt wieder Gas ein. Dieſe Zuſtände wiederholen ſich in ſehr 
kleinen Zeitintervallen und bewirken dadurch ein ſo ſicheres Reguliren 
der Flamme, daß nach des Verfaſſers Beobachtungen der gezeichuete 
Argandbrenner conftant 1501 Gas pro Stunde conſumirte, der Druck 
des Gafes mochte 30 oder 54 um Waſſerſäule betragen. Erheiſchen De: 
ſondere Unterſuchungen für größere Gasquantitäten einen conſtant inne 
zu haltenden Druck, ſo wendet man größere Apparate auf gleichem 
Princip beruhend an, deren Regulirſtange e ſich oberhalb der Membrane o 
fortſetzt und hier an einen horizontal leicht drehbaren Hebel anſtößt, 
auf welchem ein hin und her ſchiebbares Gewicht den erforderlichen 
Druck auf ½ mm Waſſerſäule genau und abſolut conſtant angibt. 
Dieſe Thatſachen brachten den Verf. auf den Gedanken, ob ſolche 
Volumregulatoren ſich nicht auch zur Conſtanthaltung der Tem⸗ 
peraturen bei Luft⸗ und Oelbädern verwenden laſſen würden. Der 
Apparat wurde nach Wegnahme von A vor einen Bunſenbrenner in die 
Gasleitung mittels Schläuchen eingeſchaltet, ein Luftbad geheizt und die 
Temperaturſchwankungen bei Eintritt der öffentlichen Beleuchtung, wo 
der Druck des Gafes in dem betreffenden Gaswerk von 30 ſich auf 54™™ 
Waſſerſäule erhebt, beobachtet. Die Schwankungen der Temperatur des 
Luftbades betrugen im Maximum 1,0%, ein Reſultat, wie es in den 
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meiſten Fällen genügen und geeignet fein wird, dieſem Regulator einen 
Platz neben den üblichen, oft . und ae rn. 
latoren einzuräumen. * 


Sierunterfachung; sachträgtiche Mittheilung von Dr. geen 
Goppelsröder.“ 


Da in den verſchiedenſten Ländern der Controle der Nahrungs⸗ 
mittel und Getränke immer mehr Aufmerkſamkeit geſchenkt wird, ſo dürfte 
beifolgende Tabelle über die Zuſammenſetzung der in Bafel gebrauten 
Biere, welche ſich aus meiner im Mai und Juni 1869 im Auftrag der 
. unternommenen Unterſuchung ergibt, einiges Intereſſe 


S Gewicht in Sean ausgebriidt. 
E | x; R = 
Sale Së 3 3 
Name der Brauerei. ‚Bierforte. e= 3 | g |82| 5 22 
SE | 5 53 8. Eg 
S S IR'Bel": ZS SEA 
ë S| ja Ši 
Brändlin Lagerbier. 1,0118 0,262 3,16 | 4.8740, 0, 801 
Des gl. Lagerbier. 1,0102 0,217) 3,54 4,3020, O, „934 
Des g. Pale⸗Ale. 1,012 40,205] 3,23 | 5,019] 0, 205 0,02801,001 
Des gl. Pale⸗Ale. 1,0137 0, 261] 3,51 | 5,265) 0, 0, 931 
Burgvogtei : — ‚01231 0,195 8,71 6,254 0, 23200, „994 
Cardinal — 1.0157 0, 4,80 4,008] 0, 224 0, 990 
Dietrich 2 — 1,0157 0,185 4,30 6,071 0,246 0, 321,158 
Geßler — 1,0157] 0, 4,00 | 6,350] 0, 0,0350, 850 
Glock — 1,0177 0,207 4,05 6,725 0,244 0,030/0,102 
od, zum Pflu j — 1,0181] 0,181] 4,28 | 7,131] 0 0,036] 1,015 
ee temen: ' l ' 
vorftadt . E 1,01614 0,805 4,18 6,5090 0,03710,887 
Thoma n Schenkbier. 1,0166 0,203} 4,78 6,013 0, 0,026]1,749 
Desgl. . .. « | Wetzendoppelb. 1,017 0,225 5,93 | 6,888] 0, 0, 
Das. . 2. a. erbier 1.0152 0,260) 4, 41 6,785) 0 
Bis (Keller III) i 
Des gl. as ta ee Me Gre 1,014 10,260| 4,87 6, 285 0,208] 0,028|1,100 
N, (Ze . 1 We 
sure: zum 
ated . . — 11.012 70,201] 8,72 5,457 0,200} 0,081/1,075 
Wohnlich .. — 1,0186] 0, 165 4,24 | 6,221| 0,286 0,084|1,088 


* Die Firma J. Schober Berlin, geben 35) erklärt ſich bereit, obige 
Re am la F en. 
erf. gütigft Ren „ aus den Verhandlungen der 
. 5 Gesell ft in Baſel 187 
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darbieten, auch bei Vergleichung mit den Refultaten ſpäterer Unter⸗ 
ſuchungen. 5 ZE ya a A i S 

Die Menge der Kohlenſäure ift. bei den verſchiedenen Bierforten. 
eine ſehr wechſelnde; bei den Baſeler Bieren ſchwankte dieſelbe innerhalb 
enger normaler Grenzen. Der bei verſchiedenen Bierforten zwiſchen 2. 
und 8 Proc. ſchwankende Alkoholgehalt, welcher von der Menge und 
Güte des zur Fabrikation verwendeten Malzes und von der Leitung der 
Gährung abhängt, war ein vollſtändig normaler. Dasſelbe gilt von 
den feſten Beſtandtheilen. Die Menge der Mineralbeſtandtheile war 
auch vollſtändig normal; ſie ſchwankte zwiſchen 3,1 und 4,59 Proc. 
Ganz beſonders wichtig iſt die Menge der in der Aſche des Bierriid: 
ſtandes enthaltenen Phosphorſäure, denn ſie gibt Aufſchluß Über etwaige 
Subſtituirung von Zuckerſyrup an die Stelle von Malz, wenn dieſelbe 
namlich in größerem Maßſtabe geſchieht und nicht etwa zur Deckung des 
Ausfalles an Phosphaten ſolche hinzugeſetzt worden find.. Die Menge 
der in den hiefigen Bieren gefundenen Phosphorſäure war eine voll⸗ 
ſtändig normale. Hopfenſurrogate konnten keine nachgewieſen werden. 


5 


' | . e 


Beflimmung des @reing in den Sürbeflechten des Yandels 
(Porcella-Arten u. f. w.) auf massanalptifchem Wege; von 
| S. Beymann in Moskau. 


Trotz der großen Bedeutung, welche die Theerfarben in der Technik 
erlangt haben, hat ſich doch die Orſeille bisher immer noch einen Platz 
auf dem Farbenmarkte zu erhalten gewußt; ja es werden ſogar in den 
exiſtirenden Fabriken noch ganz anſehnliche Mengen von Flechten auf 
Orſeille verarbeitet. a Ä Foa oo oi 7 

Vorausſchicken möchte ich, daß. die Orſeilleſabrikanten Proben dieſer 
Flechtenarten, die ja nach der Art und dem Standort einen außerordent⸗ 
lich verſchiedenen Gehalt an Orcin zeigen, in kleinen Quantitäten (50 
bis 1008) erhalten und binnen kurzer Zeit erklären müſſen, ob fie’ dieſe 
oder jene Flechte kaufen wollen. Begreiflich kann dem Fabrikanten nicht 
gleichgiltig fein, ob er einen großen Poſten Flechten reich oder arm an 
Drein kauft; da er jedoch keine Methode, das Orcin zu beſtimmen, be⸗ 
ſitzt, welche Kürze mit genügender Genauigkeit verbindet, wie es die Um⸗ 
fände erfordern, fo. mag es doch oft vorkommen, daß der Käufer 
Flechten über ihren Werth bezahlt. „ o hi gee ee 
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Die in einer mir bekannten großen Fabrik übliche Methode der an⸗ 
nähernden Beſtimmung des Orcingehaltes der Flechten gründet ſich auf 
das Verhalten des Orcins gegen Chlorkalk. Eine wäſſerige Löſung von 
Orcin gibt felbft bei großer Verdünnung mit einigen Tropfen einer Chlor⸗ 
kalklöſung verſetzt eine violette Farbenerſcheinung, die je nach dem Ge⸗ 
halt der Löſung an Orein ſtärker oder ſchwächer hervottritt, aber den 
Nachtheil hat, äußerſt unbeſtändig zu ſein. Faſt augenblicklich geht die 
violette Färbung in Orangeroth über, die Flüſſigkeit wird ebenſo ſchnell 
grünlichgelb, endlich beinahe farblos. Einem wenig Geübten gibt dieſe 
Prüfungsmethode nur Veranlaſſung zu falſchen Annahmen, einen Ge⸗ 
übten tänſcht fie in vielen Fällen. 

Es liegt nicht in meiner Abſicht, auf das Verhalten des Orcins 
gegen dieſes oder jenes Reagens näher einzugehen, kurz erwähnen mochte 
ich nur, daß ich das Verhalten des Orcins gegen eine Jodlöſung in Jod⸗ 

kalium prüfte. Die Menge des Jodes, welches von einer Orcinlöſung 
aufgenommen wird, variirt indef außerordentlich, ſie iſt von verſchiedenen 
Umſtänden, Temperatur u. |. w. abhängig. 

Die ungewöhnliche Leichtigkeit, mit welcher Brom von einer Orcin⸗ 
löſung aufgenommen wird, veranlaßte mich, genaue Verſuche über das 
Verhalten von Brom zu einer Orcinlöſung anzuſtellen. 

Eine verdünnte, wäſſerige Oreinlöſung gibt, mit Bromwaſſer ver: 
ſetzt, bekanntlich unter Gelbfärbung zuerſt . entftanden 
nach der Gleichung: 

C, H eO, + Br, = HBr + CH, BrO,, 
auf weiteren Zuſatz von Bromwaſſer färbt ſich der in der Flüſſigkeit 
ſuspendirte Niederſchlag vorübergehend weiß und erſcheint endlich wieder 
gelblich; es wird Tribromorcin gebildet nach der Gleichung: 
C,H, BrO, + 2Br == 2HBr + C,H,Br,O, 

Die Umwandlung des Orcins in Tribromorcin iſt eine glatte und, 
nach den Ergebniſſen der Analyſe zu urtheilen, nahezu vollſtändige; das 
von Stenhouſe erwähnte Harz entſteht ja nur, wenn man auf eine 
concentrirtere Löſung von Orcin Brom in Subſtanz einwirken läßt. 

Bei meinen Verſuchen ging ich von deſtillirtem, wafferfreiem Orcin 
aus, von deſſen Reinheit ich mich durch den Schmelzpunkt überzeugte. 
Zu einer ſehr verdünnten Orcinlöſung fügte ich Bromwaſſer, deſſen Ge. 
halt ich, da es ſeinen Titer ungemein leicht verändert, kurz vor dem 
Verſuche ermittelte, bis der entſtandene Riederſchlag endlich wieder eine 
gelbliche Färbung angenommen hatte und bis nach einigem Schütteln 
in einem Stöpſelglaſe ein Ueberſchuß von Brom durch den Geruch wahr⸗ 
zunehmen war; hierauf fügte ich eine Löſung von Jodkalium hinzu und 
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titrirte das durch den Ueberſchuß von Brom ausgeſchiedene Jod mit 
unterſchwefligſaurem Natron. Eine einfache Rechnung zeigt, wie viel 
Brom zur Bildung von Tribromorcin verwendet wurde, oder wie viel 
Orcin in der Flüſſigkeit enthalten war. 

Nachſtehend verzeichnete Verſuche ſind ein Beleg für die genügende 
Genauigkeit der Methode. Die Orcinlöſung enthielt 38,2 in 1, 10e der 
Löſung enthielten ſonach 08,032 Orcin. 

1. Berſuch, ſtatt 0,082 gefunden 0,0315 = 98,4 Proc. 


2. „ f „ 003147 = 98,34 „ 
Se E „ 0,081107 = 97,20 „ 
4. „ $ „ 0,08144 = 98,37 „ 
5. „ 0031398 = 98,17 „ 


Nr. 1 der. Verſuche m bei Gegenwart von Erythrit, Nr. 2 bei 
Gegenwart von Erythrit und Chlorcalcium, Nr. 5 bei Gegenwart von 
Erythrit, Chlorcalcium und etwas färbender Subſtanz Guckercouleur) 
angeſtellt. 

Die Methode gibt, wie aus den Verfuchszahlen erſichtlich, genügend 
genau übereinſtimmende Zahlen, wenn ſie auch, was die Schärfe der 
Zahlen anbetrifft, hinter vielen maßanalytiſchen Methoden zurückſteht. 
(Berichte der deutſchen chemiſchen Geſellſchaft, 1875 S. 790.) 


Statiſtiſche Mittheilungen über die Industrie von Zeopolds- 
hall und Stassfurt; von G. Braufe. 


Es möchte wohl kaum eine Induſtrie geben, welche in ſo kurzer Zeit ſolchen be⸗ 
deutenden Aufſchwung genommen hat wie diejenige, die in Leopoldshall und Staßfurt 
ihren Sitz hat. Demnach dürfte es erwünſcht ſein, nähere Mittheilungen über die 
Entwickelung und den Fortgang derſelben zu machen und bezügliche Zahlen anzugeben. 

Während man anderwärts das Rohmaterial zur Verarbeitung meiſtens von aus- 
wärts beziehen nmp, wird es hier an Ort und Stelle gefunden. Im J. 1839 wur- 
den in Staßfurt (Preußen) und 1858 in Leopoldshall (Anhalt) die erſten Bohrver⸗ 
ſuche angeſtellt. Man fand Steinſalz und „bittere Salze“, von denen jenes zunächſt 
zur Verwendung kam. Durch unausgeſetzte Bemühungen vom Oberberghauptmann 
Krug von Nidda nnd von E. Reichardt wurde auch der Werth der Abraumfalze 
einige Jahre fpäter gewürdigt. Die geförderten Hauptproducte beider Orte unter- 
ſcheiden ſich im Weſentlichen nicht von einander, Leopoldshall gewinnt aber außerdem 
noch Kainit. 

Die Productionszahlen (in Centner ) des Staßfurter Steinſalzbergwerkes feit 
Beginn der Förderung ſind folgende. 


$ Der bequemeren Ueberſicht wegen bediene ich mich abſichtlich bei größeren Ge” 
wichts⸗ und Münz⸗Angaben der alten Bezeichnungen. 


332° Kraufe, ſtatiſtiſche Mittheilungen über die Indnflrie 


Jahrgang. Steinſalz. Kaliſalz. Boracit. 
13857 247 210 18 840 £ 
1858 512 629 a o die E 
1859 408 471 430 aes E 
1860 671975 6543 nn: 
1861 820475 47 238 d 
1862 926.260 391 504 
1863 825 000 830 816 E. 
1864 883 360 1 146 614 97,5 
1865 883 590 735 963 184 
1866 953 309 1297 781 287 
1867 1 096 242 1 466 607 178 
1868 1 318 423 1 672 038 314 
` 1869 1 126 629 2 181 098 429 | 
" 1870 903 456 2 925 372 338 : 
1871 930 083 3 198 289 315 
1872 1052 265 8 952 467 500 
1873 1 044 000 8 251 669 381 
- 1874. 1 033 000 2504 775 225 ` 
Summe 15636407 ` 25628034. - 3198,5. 


WS der Rubrik SES find die Zahlen eingefhfofen für Sege, ES 
und Boracit. , 

Nachſtehend eine ſtatiſtiſche Ueberſicht des Salzdebites (in Centner) auf dem 
herzoglichen Salzwerke Leopolds hall in den Jahren 1861 bis 1874 eingeſchloſſen. 


Steinſalz. 
Abgegeben um zur 
im ae | ran - Goolbereitung. Summe 
1861 17,6 10 880 10 547,6 
1862 713 12 624 13 337 
1868 7253 15 800 23 058 
1864 10 621 23 634 34 255 
1865 11 702 17 910 29 612 
1866 11 876 22 660 34 086 
1867 10 240,5 16 590 26 880,5 
1868 99 288,5 21 200 120 488,5 
1869 138 328 39 070 177 398 
1870 97 680 89 230 136 910 
1871 38 377 34 628 73 005 
1872 31 787,5 24 123 55 910,5 
1873 191 634 24 695 216 329 
1874 435 640 29 028 464 668 
Summe 084 808,1 1416 380,1 
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Kaliſalze, Borate und Sulfate. 8 
a Carnallit. Kainit. Kieſerit. Gig en Summe 
1861 — — — = ie = 
1862 4298,25 — = — - 4298,25 
1863 337 028,25 — £565 — — 337084,5 
1864 1165 614 — 1127 — — 1166 741 
1865 1 099 304,5 24 278 1126 — 9 11247175 
1866 1475 752,5 97006 7370 18 161 — 1598 289,5 
1867 1400 503 165 074 22 667 12492 24 1600760 ` 
1868 1 720 040 192 907 27 327,75 6165 22 1 946 461,75 
1869 2 102 878 337 080 4309 — 34 2444 301 
1870 2 506 694 376 645 1042 28 470 6 2912 857 
1871 3 570 464 653 653 890 77 730 14 4302 751 
1872 5477 978 357 029 — 4314 15 5839 336 
1873 5 625 023 121 881 — 134 50 5747088 
1874 5 835 608 195 038 320 - 14 33 6031018 


- Summe en 2 520 591 66 235,25 147450 207 35 055 698,75 


Bon den angeführten Salzen, haben den größten Werth das Steinfalz and die 
Kaliſalze. 

Das Steinſalz geht verſchiedenen Verwendungen entgegen. Zur Soolbereitung 
wird es auf dem Anhaltiſchen Schachte in Waſſer gelöst, die Löfung nach der Saline 
geleitet und auf Kochſalz verſotten. In Staßfurt wird kein Siedeſalz hergeſtellt; 
das Kryſtallſalz, faſt reines, farbloſes, durchſichtiges oder durchſcheinendes Steinſalz, 
wird im Bergwerke geſondert, über Tage gemahlen und ſo in den Handel gebracht. 
Gemahlenes Steinſalz mit 1 bis 3 Proc. mineraliſchen Beimengungen wird zur Her⸗ 
ſtellung von Leckſteinen verwendet. Sie find coniſch geſtaltet, aus Steinſalzpulver 
geformt, welches einen Zuſatz von ½ Proc. Eiſenoryd und ¼ Proc. Holzkohlen⸗ 
pulver erhalten hat, vom Berghauptmann Prinzen zu Schönaich⸗Carolath im 
J. 1864 eingeführt. 

Die größten Quantitäten des Steinſalzes, ungefähr 800 000 Ctr. kommen für 
Fabrikzwecke zum Export, zur Soda⸗, Seifenfabrikation und zur Gerberei. Zur Vieh⸗ 
fütterung werden 200 000 Ctr. Steinſalz ausgeführt. Beide Arten müſſen denaturirt 
werden. Die Denaturgtionsmittel find ſehr verſchieden und richten fih nach der Ber- 
werthung des Salzes. Unterſchieden wird nach den neneften Beſtimmungen vom 
1. Auguſt 1872: 1. Salz zur Viehfütterung. a) aus Siedeſalz; b) aus Steinſalz. 
2. Salz zu Viehſalzleckſteinen. a) aus Siedeſalz; b) aus Steinſalz. 3. Salz zu 
Düngemitteln. 4. Salz für gewerbliche Zwecke. 5. Beſtellſalz. zu gewerblichen Zwecken, 
je nach der Wahl des betreffenden Gewerbetreibenden. 6. Salz für ſpecielle Fälle. 
Die Controlgebühren für das Denaturiren des ee ſind: 5 Wi bei Ball, 
0 Pf. bei Gewerbeſalz für 1 Centner = 50k, 

„Nachſtehende Tabelle gibt eine Ueberſicht der Steinfalgmenge (in 3 welches 
in beſchriebener Weiſe im J. 1873 ni dem ee Werke e . 
oe Aft der u ge Ce 


334 Krauſe, ſtatiſtiſche Mittheilungen über die Induſtrie 


= Tr mag | tae | Bsa. 
Ear EK . BoE Eee; | SESR. ga 
SEW Pas ESS | a e S J S 4 8 
SS EC EE er 525 © 4 2 8 17 = 
BESS 2588 ee See |S USES! «x 
Es ‘ E Z e SSK ERE Tr =: 28 
SEA zoch Safe Së | SESE SSE SZ, 
— | SZ 83 2A 2 Za 8 = Q Vi 
Ego | Base" s | 2819 288 Es 
se Sse (S255 | ees Ier"? a 
87 095 und 71 040 700 996 und 153 071 24 109 
Kryſtallſalz Gewerbeſalz 
790. | K : 2200. | 
Gewerbeſalz Se H 
E: eg a 
1 u v vi 


Das unter Rubrit IV gebrachte Viehſal war mit ½ Proc. Bermuthtrantpufver 
und 3a Proc. Eisenoxyd, dasjenige unter V durch ¼ Proc. Holzkohlenpulver und 
Ig Proc. Eifenoryd, das „Gewerbeſalz K“ mit ½ Proc. Thran und 3, Proc. Kien- 
ruß, das „Gewerbeſalz E“ mit ½ Proc. Toran und 3g Proc. Sifenoryd denaturirt 
worden. 

Zur Vergleichung mit Vorſtehendem mag die Ausfuhr an Salz von einigen 
Jahren des vorigen Jahrhunderts mitgetheilt werden. Man rechnete damals nach 
Stüc; 1. Stück war ungefähr gleich 200%. 


Im Jahre: Stück Siedeſalz. 
1774 — 1780 je 37 039 

1787 ) 22 570 

1790 26 119 

17998 , 21 826 

1794 21 286 
Es And alfo z. B. ausgeführt (in Centner): 

Leopoldshall. Staßfurt. 
Im Jahre Kochſalz. Kaliſalz. Kochſalz. Kaliſalz. Summe. 

1774 — — 148 156 — 148 156 


1874 464668 6031018 1 033 000 2504775 10 033 456 (incl. 
* | 1497 668 Kochſalz.) 


Ich wende mich nun demjenigen Bergproducte zu, welchem Leopoldshall und 
Staßfurt ihren Weltruf verdanken: den Kaliſalzen oder richtiger dem Carnallit. 

Während den Vertrieb des Steinſalzes beide Staaten ſelbſt in die Hand ge⸗ 
nommen haben, iſt die Verwerthung des Carnallits nur der Privatſpeculation anheim 
gefallen. Es find im Laufe der Zeit 30 Etabliffements entſtanden, welche mit wenigen 
Ausnahmen die bedeutenden Maſſen der geförderten Carnallitſalze verarbeiten. Sie 
vertheilen ſich folgendermaßen: 13 Fabriken find auf Actien gegründet und gehören 
5 verſchiedenen Geſellſchaften; drei derſelben haben je 1 Fabrik, die vierte hat 2, die 
fünfte beſitzt 8 Fabriken; von den übrigen 17 befindet ſich jede einzelne im beſtimm⸗ 
ten Privatbeſitzthume. Leopoldshall zählt 20, Staßfurt 10 Fabriken. Das 31. Eta- 
bliſſement wird unweit Staßfurt in Donglashall bei Weſter⸗Egeln erbaut, nachdem 
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man auch hier Kaliſalze entdeckt und ein ſelbſiſtändiges Bergwerk ins Leben gerufen 
hat. Andere drei Fabriken in Leopoldshall und Staßfurt befaſſen ſich mit der Dar- 
ſtellung von Knochenkohle, Zucker und Spiritus. N find auch Kohleulager ont, 
gefunden worden. 

Das Rohproduct wird hanptſächlich zu chlortalium ibai und Abfälle vor- 
zugsweiſe zu Düngeſalzen verwerthet. Man ſabricirt außerdem: Glauberſalz (Fr. 
Müller), Bitterſalz (Wüſtenhagen und Comp.), Kieſeritſteine, Chlormagnefium, 
Brom und Bromverbindungen (Dr. grant), Kaliumſulfat und Potaſche (Staßfurter 
chemiſche Fabrih). 

Eine Fabrik in größerem Umfange möge dazu dienen, um aus ihrem Betriebe 
die Leiſtungsfähigkeit darzuthun. Es iſt angenommen, daß dieſelbe ununterbrochen 
im Gange ift und zwar am Tage 3g, in der Nacht J der Arbeit vollendet. Sie 
verbraucht jährlich: 

353 221 Ctr. Rohſalz im Werth von 47 400 Thlr. 
und liefert 47 500 Ctr. Chlorkalium im Werth von 95 000 Thlr. 
Der Verbrauch an Kohlen beläuft fih auf 182 6666h, An Nebenproducten werden 


erhalten: 
80 000 Ctr. Düngeſalze, 


1000 „ Chlormagneſium, 
15 000 „ Glauberſalz oder 
35 000 „ Kieſeritſteine. 

Das Rohſalz wird von den Schächten unter nachſtehenden Bedingungen abge⸗ 
geben. Dk Rohſalz mit 16 Proc. Chlorkalium koſten 40 Pf.; über 16 Proc. wird 
jedes 0,1 Proc. mit 0,6 Pf. berechnet. Das Chlorkalium wird meiſtens COprocentig 
verlangt in Poſten von 500 bis 5000 x, gleich oder in Terminen zu liefern. 50 
hiervon koſten 5,80 M. Ueber procente werden nach Vereinbarung bezahlt, häufig aber 
nur bis 82 Proc. Man nimmt Scalen bei der Berechnung an: 80 bis 90, 90 bis 96, 
95 bis 100 Proc. Mit jeder folgenden Stufe tritt nicht allein eine Erhöhung des 
Preiſes inſofern ein, als die weiteren Procente berückſichtigt werden, ſondern es ſtellt 
ſich auch den Preis von 90, 95 ab relativ höher. Gegenwärtig koſtet 90proc. Chlor- 
falium 6,20 M., 95proc. 6,50 M. pro 50%. Dieſe Producte werden zur Darſtellung 
von Potaſche verlangt, jenes niederprocentige Salz für en Zwecke, 
Sulfate, Alann- und Salpeterfabrifation. 

Die Düngeſalze find 15, 18, 20, 23, 25, 28, 30, 40 und 50precentig. Sie 
haben einen Preis von 70 Pf. bis 1,70 Mark und werden in ähnliche Claſſen ge 
bracht, wie vorhin näher dargethan it. Ihr Verbrauch iR ein außerordentlicher, 
und fie drängen alle ähnlichen Stoffe in den Hintergrund. Der Export ſämmilicher 
Düngemittel wird durch jene vermehrt, der Import vermindert. Durch den Boll- 
verein find folgende Zahlen (in Gentner) feſtgeſtellt. 


Name des 1872. 1873. 
Düngemittels. Einfuhr. Ausfuhr. Einfuhr. Ansſuhr. 
Diingefalze und Hinftfiche ö 
Düngemittel 216 808 791 729 150 944 1286 768 
Gu ane 1429 788 198 498 1891 662 138 758 
Knochen kohle 222 704 88 806 234 687 44 688 
Knochenmehia!ln 138 481 27000 185 828 28 840 


Zum Schtuffe muß noch einiger Producte gedacht werben, die als ſolche oder 
in gewiſſer Weiſe zugerichtet von hier Rammen. Den Rainit, welcher nur im Leopolds. 
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haller Bergwerke abbanwiirdig ik, erhält man von den chemiſchen Fabriken im pri: 
parirten Zuſtande ES Ee tohes Bergproduct. Die Förderung 8 drei ee 
Jahre beteng: `. 
ie Sabre 1872: 92 211 Ctr, pat in Stüden, 
33 913 „ „ gemahlen, 
300 905 „ e: zum Export. 


EI Jahre 1873: 118971 , „ gemahlen, 
20910 „ „ in Stücken. 
a Sale 1 1874: 193 211 „ „ gemahlen, 
| 1156 „ „ in Stücken, 
671 zum ſerport. 


Er mr ‘als rn empfoblen und 23 bis 24 Proc. Kaliumſulſat garon- 
tirt. Zu demſelben Zwecke dienen die „Kaliabfallſalze“ der beiden Werke. Es fud 
kaliarme Salze, welche beim Gewinnen der Kaliſalze zurückbehalten werden. 

Kieſerit. wird zeitweiſe in Leopaldshall und Staßfurt abgebaut. Boracit wird 
außer auf den Schächten auch im Rohſalze der Fabriken gefunden, gefammedt und 
gewaſchen, jedoch nicht mehr hier verarbeitet. 


` Qussbnembeize für helle ilar: von q. H. Biedt. 


Die manganfanren und libermonganjauren Alkalien find ausgezeichnet geeignet, 
hellen Hölzern eine ſchöne Nußbaumholzfarbe zu verleihen. Am beſten bedient man 
fi zu dieſem Zwecke des rohen manganſauren Natriums, das jetzt zu billigen Preiſen 
im Handel zu haben ift. Die wäfjerigen Löſungen der manganſauren Salze zerſetzen 
ſich bekanntlich beim Kochen zu übermanganſauren Salzen unter Abſcheidung von 
braunem Manganjuperorydhydrat. Auf dieſer Reaction beruht nun die Anwendbar⸗ 
keit der manganſauren Alkalien zur Nußholzfärbung heller Hölzer. Der braune 
Farbſtoff ſcheidet fih in der Faſer des Holzes felbft fo fein aus, daß er diefe ſchün 
und gleichmäßig brann färbt. Zur Anwendung fügt man der Löſung des mangan⸗ 
ſauren Natriums zweckmäßig ſchwefelſaures Magneſium zu, wodurch die Zerſetzung 
unter Ausſcheidung des Manganſuperorydhydrates befdleunigt wird. Die Anwen⸗ 
dung des manganſauren Natriums iſt deshalb der des übermanganſauren Natriums 
vorzuziehen, weil man mit erſterem weit billiger die Ausſcheidung einer gleichen 
SE des braun färbenden Manganſuperoxydhydrates erreicht. 

Zur Ausführung löst man gleiche Gewichtstheile von manganſaurem Natrium 
E kryſtalliſtrtem Bitterſalz in der 20 bis SO0fachen Menge Wafler von etwa 500 
und beſtreicht damit das abgehobelte Holz. Je weniger Waſſer man verwendet, deſto 
intenfiver braun wird das Holz; je heißer die Löſung, deſto tiefer dringt die Färbung 
ein. Nach dem vollſtändigen Trocknen und der etwa erforderlichen Wiederholung des 
Verfahrens ſchleift man die Möbeln mit Oel ab und polirt fie ſchließlich. Out ift es, 
vor dem Abſchleifen mit heißem Waſſer abzuwaſchen, um ein ſpäteres Auswittern des 
durch die Reaction gebildeten Glauberſalzes zu vermeiden; daß dies mit der nöthigen 
Vorſicht geſchehen muß, um das Werfen und Reißen des Holzes zu verhüten, ift ſelbſt⸗ 
verſtändlich. Ausgezeichnet iſt dieſe Methode auch für Fußbodenanſtriche. Sollte 
die Beize nach dem erſten Anſtrich, welchen man hierbei ſiedend heiß auwenden kann, 
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noch nicht tief genug fein, fo gebe man noch einen zweiten von geringerer Concen⸗ 
tration. Nach völligem Trocknen überzieht man den Fußboden mit einem ungefärb⸗ 
ten Leinölfirniß. Die Farbe dringt ſo tief in das Holz ein, daß ein Neufärben in 
langer Zeit nicht erforderlich ift; indeß ift es zu empfehlen, ab und zu dem Fuß⸗ 
boden einen Firnißanſtrich zu geben. 


Miscellen. 


Schmierung der Spurkränze von Locomotiven. 


Zu dieſem Zwecke hat der Ingenieur Fiſcher v. Röslerſtamm (Zeitſchriſt 
des öſterreichiſchen Ingenieur- und Architekten-Vereins, 1875 S. 194) eine eigene 
Vorrichtung conſtruirt, welche zunächſt bei der Kaiſerin⸗Eliſabeth⸗Weſtbahn eingeführt 
wurde und, nachdem ſie ſich dort aufs beſte bewährt hat, auch bei verſchiedenen an⸗ 
deren Bahnen (u. a. der bayeriſchen Staatsbahn) angewendet wird. Es ſtellte ſich 
nämlich durch zahlreiche Verſuche pofitiv heraus, daß durch die Anwendung der Spur⸗ 
kranzſchmierung ſpeciell an dem erſten Räderpaar, welches die Führung der Locomotive 
in den Curven übernimmt, ein leichteres Befahren der Curven ermöglicht wird, und 
in Folge deſſen eine doppelte Benützungsdauer der Räder, bevor fie abgedreht wer- 
den milffen, erzielt werden kann. Selbſtverſtändlich erleidet, da nur die Spurkränze 
gefettet werden, die Adhäſion der Räder auf den Schienen keine Beeinträchtigung. 

Der Apparat ſelbſt, welcher auch auf der Wiener Weltausſtellung 1873 an dem 
von G. SH ausgeſtellten Sechskuppler „Hall“ angebracht war, befteht aus zwei 
ſchwachen Blechträgern, welche durch eine Stellſchraube an den Federbund befeſtigt 
werden und über das Rad hinausreichen. Zwiſchen denſelben ift in beliebiger Nete 
gung eine Blechführung feſtzuklemmen, in welche die ſogen. Schmierpatrone eingelegt 
wird; dieſe wird dann durch ihr eigenes Gewicht gegen die ſchiefe Fläche des Spur⸗ 
kranzes angedrückt und bewirkt die gewünſchte Fettung desſelben. 

Die Hauptſchwierigkeit bei der Einführung dieſes Syſtemes beſtand in der Bee 
ſchaffung eines Schmiermittels, welches hinreichende Conſiſtenz 85 um nicht zu 
raſch abgenützt zu werden, — ein Reſultat, das beſonders in den Sommermonaten 
ert nach vielfachen Verſuchen erreicht wurde. Jetzt werden die Schmierpatronen (von 
130mm Länge, 60mm Breite und 15mm Dicke), welche weſentlich aus Hammeltalg be⸗ 
ſtehen, unter dem Namen „Hartfette“ in drei verſchiedenen Härtenummern erzeugt, 
für Wintertemperatur, mittlere und hohe Sommertemperatur, und entſprechen allen 
Anforderungen vollſtändig. M. 


Anwendung des Elektromagnetismus auf Locomotivräder. 


Der in dieſem Journale (1875 216 405) abgedruckte geſchichtliche Aufſatz über 
die Anwendung des Elektromagnetismus zur Vermehrung des Druckes der Locomotiv- 
räder gegen die Eiſenbahnſchienen hat Prof. F. Reich in Freiberg Anlaß gegeben, uns 
freundlichſt darauf hinzuweiſen, daß Prof. W. Weber in Göttingen ſchon 1840 die 
magnetiſche Friction (welche die Verſchiebung des Ankers an einem Magnete hindert) 
für die Zwecke des Eiſenbahnbetriebes auszunützen in Vorſchlag gebracht hat. Der 
in den Reſultaten aus den Beobachtungen des magnetiſchen Vereins im Jahr 1840 
(S. 46 — 58) niedergelegte Aufſatz Webers findet ſich in dieſem Journal, 1842 86 
22 ff. Es ſei uns geſtattet, daraus das Weſentliche in Erinnerung zu bringen. 

„Wenn man den Umfang eines Rades mit Hufeiſenmagneten beſetzte, und es 
auf einer eiſernen Schiene rollen ließe, ſo würden ſich das Rad und die Schiene 
gegen einander verhalten, wie wenn ſie gezahnt wären: die magnetiſche Friction 
würde verhindern, daß ſich das Rad auf der Schiene gleitend verſchöbe, wovon man 
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in vielen Fällen eine nützliche Anwendung machen kann... Durch den galvaniſchen 
Strom läßt ſich ein eiſernes Rad ſo magnetiſiren, daß ſein Umfang eine ſtetige Folge 
von Hufeiſenmagneten bildet, deren Nord⸗ und Südenden zuſammengenommen, zwei 
einander parallele Kreiſe bilden, deren Mittelpunkte in der Radachſe liegen. Ein ſo 
` magnetifirtes eiſernes Rad möge ein Radmagnet heißen. Man hat zu dieſem 
Behufe auf die Mantelfläche des Rades nur in drei Rinnen umſponnenen Kupferdraht 
ſo zu wickeln, daß der Strom in der mittleren Rinne in der entgegengeſetzten Rich⸗ 
tung läuft wie in den beiden äußeren. .. Bei dem ſtetig magnetiſirten Rade halten die 
magnetiſchen Kräfte vor und hinter der Berührungsſtelle einander das Gleichgewicht, 
fo daß der geringſte äußere Anſtoß das Fortrollen des Rades bewirken kann, wie 
aus folgenden Verſuchen hervorgeht... Aus dieſen Verſuchen ergibt fih nun der hem- 
mende Einfluß der magnetiſchen Kraft auf das (8500k ſchwere) Rad = 81k, während 
die Friction 14 000k betrug, woraus hervorgeht, daß die Rollung des Rades durch 
die magnetiſche Friction nicht mehr gehemmt wurde, als wenn dieſelbe Friction durch 
ein größeres Gewicht des Rades hervorgebracht worden wäre. .. Es fragt ſich aljo, 
ob und wann der Fall bei Eiſenbahnen vorkomme, daß die Räder auf den Bahnen 
leiten und dadurch ihren Dienſt ganz oder theilweiſe verſagen; ferner, ob in ſolchen 
Fallen die die Gleitung hemmende magnetiſche Kraft ausreichen würde, um den 
Mangel der gleitenden Reibung vollſtändig zu erleben, . Zu letzterem Zwecke würden 
die magnetiſchen Kräfte, wenn ſie auch die Dampfmaſchinen nicht zu erſetzen ver⸗ 
möchten, noch vollkommen ausreichen können.“ 

Am Schluſſe des betreffenden Artikels werden noch die directen und indirecten 
Vortheile beſprochen, welche die Friction der Radmagnete auf der Eiſenbahn, nament⸗ 
lich in bergigen Gegenden gewähren würden. Auch wird der Möglichkeit gedacht, 
daß ein ganzes Räderpaar durch einen einzigen Radmagnet vertreten Ben ſoll. 

Ve. 


Magdeburger Keſſelſteinmittel; von C. H. Viedt. 


Von Magdeburg aus wird neuerdings ein Keſſelſteinpräſervativ in den Handel 
gebracht; dasſelbe beſteht aus ziemlich unreinem, gebranntem und zu Pulver gelöſchtem 
Kalk mit etwa 4 Proc. gepulvertem Strontianit gemiſcht. Daß dieſes Gemenge nicht 
die Bildung von Keſſelſtein verhüten kann, liegt auf der Hand. 


De Han 'ſches Verfahren zur Reinigung von Keſſelwaſſer. 


Das fogen. de Hasn'ſche Verfahren der Waſſerreinigung mittels Chlorbarium 
und Kallmilch findet nun auch in Oeſterreich ſchon in weiteren Kreiſen Anwendung. 
Bisher ſtand der allgemeineren Einführung der hohe Preis des Chlorbariums im 
Wege, welches fabriksmäßig in Oeſterreich nicht erzeugt und beim Bezuge aus Lift 
bei Hannover durch Zoll und Fracht ſehr vertheuert wurde. Da aber jetzt eine der 
bedeutendſten öſterreichiſchen chemiſchen 1 Ehlorbarium zu billigen Preiſen 
liefert, bricht ſich dieſe empfehlenswerthe Reinigung des Speiſewaſſers, bevor das⸗ 
ſelbe in den Keſſel kommt, endlich mehr und mehr Bahn. — 

„Nach Mittheilungen, welche jüngſt im Mannheimer Bezirksverein deutſcher In⸗ 
genieure gemacht wurden, folen die Reinigungskoſten für 33chm betragen, bei einem 
Gypsgehalt in 100 000 Th. 

f von 5 Th. etwa = Sk 


Auch wurden im genannten Vereine Erfahrungen über die Koften des de Haën’ fen 
Verfahrens in einer großen Fabrik mitgetheilt. Vor Anwendung dieſer Keſſelſpeiſe⸗ 
waſſerreinigung betrugen daſelbſt die Auslagen für: 

Zweimaliges Reinigen der Keſſel im Accord während 

der Campagne im Minimum . . . . . . . 

Zweimaliges Reinigen im Taglohn (Ausklopfen u. f. w.) 
während der Campagne mindeſtens . . 837 fl. 
Anheizen der Keſſel nach dem Reinigen, 1628 Ctr. Kohle 1139 fl. 
Summe 2528 fl. 


552 fl. 
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Nach Einführung des Reinigungs verfahrens koſtete: 
Das Reinigen der Keſſel . „ S 96 fl. 
500 Ctr. Chlorbarium während 12 Monate . . . 2500 fl. 
Arbeitslohn für das Verfahren, Kalk u. f. w. 432 fl. 


Summe 3028 fl. 

Demnach durch das Verfahren veranlaßte Mehrauslagen 500 fl. 
Es iſt nun zwar in genannter Fabrik nicht möglich geweſen, das Kohlenerſparniß 
in Folge des reinen Speiſewaſſers direct zu conſtatiren, aber zweifellos dürfte es ſein, 
daß dasſelbe (bei einem täglichen Bedarf von mindeſtens 1000 Ctr. Kohle) mehr als 


obiges Plus von 500 fl. beträgt, abgeſehen von der bedeutenden Reduction an 
Keſſelreparaturen. L. 


Wöderſtandsfähigkeit thönerner Brunnenröhren. 


Der Kreisbaumeiſter Köppe zu Merzig hat eine Anzahl thönerner Brunnen⸗ 
röhren theils aus der Thonwaarenfabrik von Fellenberg und Comp. zu Heil⸗ 
born bei Merzig (Regierungsbezirk Trier), theils aus verſchiedenen engliſchen Fabriken 
der Waſſerdruckprobe auf Bruch unterworfen und dabei (nach der deutſchen Induſtrie⸗ 
zeitung, 1875 S. 265 und 278) folgende Reſultate erhalten. 


Länge der Lichter Dick Dieſelben ſind 
Inländiſche Fabrikate. Röhren Durchmeſſer ice geſprungen bei 
ein em mm at 
Nicht glafirte Röhren. | 
1. Sorte. 
Brenn) und Comp. 66 19,5 19 6 
desgl. 56 19,5 19 6,25 
desgl. 66 19,5 19 8 
2. Sorte. 
desgl. e 66 16 18 6 
desgl. l 66 16 18 9 
desgl. 66 16 18 6 
3. Sorte. 
desgl. 100 10 17 10,5 
des gl. 100 10 17 10 
desgl. 100 10 17 8,5 
4. Sorte. 
desgl. 100 5 16 15 
desgl. 100 5 16 | 9 
desgl. 100 5 16 15,5 
desgl. 100 5 16 16 


l , Länge der Lichter Dicke Dieſelben ſind 
Engliſche Fabrikate. Röhren Durchmeſſer geſprungen bei 
at 


cm cm mm 
Aeußerlich u. innerlich glafirte Röhren. 
1. 


Sorte. 
Kinſon Pottery Dorſet 60 20 19 4,25 
desgl. 60 20 19 5,75 
desgl. 60 20 19 1 
2. Sorte. 
Aeußerlich u. innerlich glaſirte Röhren 
ohne SES 60 15 15,5 7 
. desgl. 60 15 15,5 2 
desgl. 60 15 15,5 3 
3. Sorte. 
Aeußerlich u. innerlich glaſirte Röhren. 
C. Jennings Poole | 60 10 17 11 
desgl. 60 10 17 3 
desgl. 60 10 17 2 
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Die probirten Röhren aus der Deier von Fellenberg und Comp. waren 
von Köppe aus deren Beſtänden beliebig gewählt, die ſogen. engliſchen Röhren da⸗ 
gegen aus dem Lager der Gebrüder Horſt und Comp. in Trier geliefert. 


Zerfreſſene Waſſerſtandsgläſer. 


Kämmerer (Beitfchrift des Vereins deutſcher Ingenieure, 1875 S. 389) unterſuchte 
Waſſerſtandsgläſer, welche in den Dampfräumen eine ſtarke Zerſtörung erlitten hatten. 
Die chemiſche Analyſe ergab, daß die im Glaſe enthaltenen Baſen, wie Natron ꝛc., 
durch den Einfluß von Waſſer theilweiſe aufgelöst worden, unter Bildung kieſelſäure⸗ 
reicherer Verbindungen. Da die Zerſetzung des Glaſes nur an der Stelle, wo das⸗ 
ſelbe frei in der oberen Verdichtungskapſel hervorragt, vor ſich gegangen war, ſo iſt 
anzunehmen, daß an dieſer Stelle durch die äußere Adkühlung deſtillirtes Waſſer ge⸗ 
bildet und dasſelbe an dieſem Ende des Glaſes zur zerſtörenden Wirkung gekommen 
iſt. Bekanntlich hat reines Waſſer auf Glas einen größeren zerſtörenden Einfluß als 
gewöhnliches; der untere im Waſſerraum befindliche Theil des Glaſes war auch nicht 
angegriffen geweſen. Die Analyfe ergab für den unverſehrten (I) und den zerſtörten 


Theil (II) des Waſſerſtandglaſes: i ii 
Kieſelſäure . . 69,554 70,118 
Ralf . 2 15,086 14,941 
Magnefia . . . 0,421 0,377 
Kalli 0,405 0,423 
Natron . . . 13,614 13,014 
Gifenoryoul . . . 0,330 0,387 
Manganoxydul. . Spuren Spuren 
Thonerde . 0,421 0,374 
Bleiopyad . Spuren Spuren 


99,634 ® 


99,831 
Der zerftörte Theil zeichnet ſich vor dem unverſehrten dadurch aus, daß er einen 
größeren Gehalt an Kieſelſäure und einen geringeren Gehalt an Natron hat. Dieſe 
Differenz würde noch auffallender geweſen ſein, wenn der zerfreſſene Theil, welcher 
zur Analyſe verfügbar war, größer geweſen wäre. 


Ueber Trocknen von Holzkohlen. 


Naſſe Holzkohlen werden zu Dalkarlshütte in Schweden in einem ca. 90m langen, 
3m hohen und 2m, 1 breiten Tunnel getrocknet, ehe fie in den Hohofen kommen. 
Der Tunnel ſteigt nach dem Hohofen zu an nnd faßt 16 bis 17 Kohlenwagen, deren 
jeder 6 Körbe mit je 4t Kohlen enthält. Die Wagen werden durch ein Seil ohne 
Ende auf Schienen durch den Tunnel geführt. 

Der trocknende Luftſtrom wird durch 2 Ventilatoren durch den Tunnel geleitet; 
der eine mit 10,20 Durchmeſſer und 800 Umdrehungen pro Minute ſteht am oberen 
Tunnelende und bläst die Luft hinein, während der andere Ventilator von 1m, 25 
Durchmeſſer mit 800 Spielen am unteren Ende ſteht und die Luft anſaugt. Dieſen 
Luftſtrom zwingt man durch einfache Anordnungen den Tunnel wogenförmig zu 
durchlaufen, wodurch die Einwirkung auf die Kohlenkörbe möglichſt ſtark wird. 

Von dem oberen Ventilator gehen Candle in die im Verhäliniß zu ihrer Breite 
niedrigen Kammern, welche über den Roheiſencoquillen und den fih abkühlenden 
Ofenſchlacken aufgemauert find. Aus dieſen Kammern ſaugt der obere Ventilator die 
nöthige Luft an, die von Roheiſen und Schlacken erwärmt wird, ehe ſie in den Tunnel 
gelangt. Die 380 bis 400t Kohlen, welche ſich im Tunnel befinden, werden all⸗ 
mälig gegen den Luftſtrom gezogen, fo daß jeder Korb demſelben 24 Stunden aus⸗ 
geſetzt bleibt. Dieſe Anlage bewährt ſich gut, doch liegen beſtimmte Zahlenreſultate 
noch nicht vor. (Aus Fern Kont.⸗Aun. 1875 durch die berge und hüttenmänniſche 
Zeitung, 1875 S. 114.) 


Miscellen. : 341 


Elektriſche Beleuchtung in Fabrikſälen :c. 


In dem Etabliſſement von Heilmann, Ducommun und Steinlen in Mül⸗ 
hauſen wurde die elektriſche Beleuchtung mit Gramme ſchen Maſchinen eingeführt und 
ſcheint ſich dort gut zu bewähren (Revue industrielle). In einem beſonderen Local 
find vier magneto-elektriſche Maſchinen aufgeſtellt, welche die vier paſſend vertheilten Vom, 
pen nach dem Syſtem Serrin ſpeiſen. Der beleuchtete Raum hat eine Länge von 
60m und eine Breite von 30m. Jede Lampe entwickelt ein Licht von ungefähr 100 
Carcellampen und iſt von matten Glasglocken umgeben, welche die grelle Beleuchtung 
mildern. Jede eleftroemagnetifde Maſchine erfordert ungefähr Omk Triebkraft; die 
Kohlen ſind nach je drei Stunden des Betriebes auszuwechſeln. Die Ausgaben für 
die vier Lampen, ausſchließlich der Koſten für die Betriebskraft, belaufen ſich pro 
Stunde auf ungefähr 1 Fr. In den zwei Monaten des Betriebes hat die elektriſche 
Beleuchtung noch keinerlei Mängel erkennen laſſen, und ſtets ein ſchönes und ruhiges 
Licht geliefert, welches in ſolchem Glanz durch keine andere Beleuchtungsart erzielt 
werden kann. Die magneto-eleftrifden Maſchinen koſten je 1500 Fr.; die vollſtändige 
Einrichtung und Aufſtellung der vier Maſchinen hat 8000 Fr. gekoſtet. 

Es foftet nach dem Dictionnaire des arts et manufactures von Laboulaye, 
bei einer Lichtſtärke von 700 Stearinkerzen per Stunde: | 
Elektriſches Licht, durch einen magneto-eleftrifden Apparat erhalten 0,1 — er Fr. 


Elektriſches Licht, mittels einer galvaniſchen Säule erzeugt. 3 1 
Steinkohlengas lichtete: 3,20 „ 
Licht aus leichtem SchieferbkH 2. 2. 2. 2 2 ww ee ee 3,85 „ 
Licht don RUb hh!!! es ee E 8 6,10 „ 
Licht von Talgkerze ds 12,60 „ 
Licht von Stearinker zen. 26,20 „ 


Licht von Wachs kerzen 32,40 „ 
Dabei iſt ein Verbrauch für je 1 Stearinkerze Lichtſtärke von 151 Steinkohlengas, 
48,52 Schieferöl, 58,18 Rüböl, 108,55 Talgkerze, 108,40 Stearinkerze und 8, 26 
Wachskerze angenommen, und als Preis für 1cbm Gas 0,3 Fr., für 1k aber 1,7 Fr. 
bei Rüböl und Talg, 3,6 Fr. bei Stearinkerzen und 5 Fr. bei Wachskerzen. , 
Um durch Vertheilung des elektriſchen Lichtes auf mehrere Punkte eine gleich 
mäßigere Beleuchtung zu erlangen, verſuchte man mit Hilfe von Stromwendern den⸗ 
ſelben Strom durch verſchiedene Lampen abwechſend zu ſchicken, in jeder Lampe aber, 
der Dauer des Lichteindruckes im Auge (mindeſtens 0,1 Secunde) entſprechend, den 
Strom nur ſo kurze Zeit zu unterbrechen, daß das Licht ununterbrochen erſcheint. 
Dabei ſtellt ſich, wie die elektriſchen Lampen für Wechſelſtröme geigen, der Lichtbogen 
zwiſchen den Kohlenſpitzen momentan wieder her, wenn die Unterbrechung des Stromes 
nur ſehr kurze Zeit gedauert hat. Es ſcheint jedoch, daß dieſe Art der Theilung 
weder praktiſche noch ökonomiſche Vortheile darbietet, und man hat verſucht, durch 
Vermeidung des Lichtbogens eine Theilung des elektriſchen Lichtes zu erreichen. Die 
in neuerer Zeit in dieſer Richtung angeſtellten Verſuche, bei denen eine Theilung in 
acon leuchtende Cbjecte vorgenommen wurde, haben jedoch ebenfalls kein günſtiges 
ejultat geliefert, da eine ſolche Beleuchtung ebenſo theuer ift wie Gas⸗ oder Petro- 
leumbeleuchtung. Die vergeblichen Berſuche in dieſer Richtung haben Gramme 
veranlaßt, kleinere Maſchinen von einer Lichtſtärke gleich 50 Carcellampen zu con- 
ſtruiren. Dieſe kleineren Lampen functioniren zwar ganz gut; allein das Licht iſt 
nicht vollkommen ruhig; die beſten Erfolge liefern jetzt die Maſchinen fiir 1500 Fr. 
bei mindeſtens 100 Carcellampen Lichtſtärke, mittels deren doch vielleicht die elektriſche 
191 810 „grober Fabrikwerkſtätten, Bahnhöfe ꝛc. durchführbar wird. Vergl. auch 
7 5. 


Zur Flammentheorie. 


Die Erſcheinung, daß eine Gas flamme den Brennerrand, die Kerzenflamme den 
Docht nicht unmittelbar berührt, wurde zuerſt von Blochmann (Liebi gs Annalen, 
Bd. 168 S. 345) unterſucht. Heumann (Berichte der deutſchen chemiſchen Gefell- 
ſchaft, 1875 S. 952) zeigt nun, daß die alleinige Urſache dieſes Zwiſchenraumes die 
Abkühlung durch den kalten Brenner iſt. 
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Ueber die Zuſammenſetzung des Moſtes in den verſchiedenen Perioden 
der Reife der Trauben. 


Zu den vorliegenden, von Prof. Alſonſo Coſſa, Dr. Pecile und Dr. B. Porro 
angeln Unterſuchungen, über welche Coffa berichtet, diente eine weiße Traube, 
welche in Italien unter dem Namen „Aramont“ bekannt iſt. Die Unterſuchung er⸗ 
folgte in 8 verſchiedenen Perioden, in je 10 tägigen Zwiſchenräumen, vom 26. Juli 
bis 30. September. Die Dichtigkeit des Moſtes wurde bei Temperaturen von 17,5 
bis 220 beſtimmt. Die Beſtimmungsmethoden waren die gewöhnlichen. Die Reſultate 
ſind in folgender Tabelle enthalten. 


In 1000 Gewichts- In 1000cc Moſt waren enthalten: 
theilen = sje ol. 
— 2 = STZ ` 2 | 
Trauben | Beeren Spec | S | 2| Fe SE 2s S | 37. 
= , le = ! = GE 5 — wo 22 = 
e/a |e 2 5 SZS |S | © |B 
S| S S 25 8 | 3157 | 
Š |g ES! 
Se 8 | Gramm. 
| | 
26. Juli |925| 75 91387 100: 5,5 36,00 7,52 7,89 44.120 908 2.449 
4. Aug. 934 66957 | 43 1,0182 2 6,94 31,87 8,65, 7,10 40,95 0,808 2,20 
13. „ 938 | 62 958 42 1,0218 2 15,6 30,00 6,02 5,52) 47,55 0,857 2,280 
22. „ 935 65 962 38 1.0323 2 28,7 29,92 4,51 4,86] 70,650,381 1,722 
1. Sept. 944 56 |963 | 37 1,0333 3 57,5 20,10 5,64 3,68 72,400, 23814,570 
10. „ 926 74 1948| 52 1.04773 96,2 17,77 7,52 2,50 120,45 0,332 5,100 
20. „ 91783955 45 1,0638 4/134,7 12,75 7,15 2,24 152,40 0,475 2,091 
30. „ 927 73 | 960} 40 | 1,05835)119,0 "EN Ge 1,84 pee gene 


4 Reinaſche, nach Abzug von Kohle und Kohlenſäure. 2 Bei 17,50. 3 Bei 21,20. 
4 Bei 18,20. 5 Bei 220. 


Zu der vorliegenden Tabelle bemerkt Coſſa: Die vorſtehenden Zahlen zeigen, 
daß die Menge des Zuckers und der Ertractivftoffe in dem unterſuchten Traubenmoſt 
bis zum 20. September fortwährend zunimmt, von welchem Zeitpunkte ab die frag⸗ 
lichen Beſtandtheile ſich vermindern, wogegen der SE von dem gleichen 
Zeitpunkte an wieder zunimmt, nachdem er vom 25. Juli bis zum 20. September 
fortwährend abgenommen hatte. Die Säuremenge dagegen zeigte während der ganzen 
gat der Unterſuchung, vom 26. Juli bis 20. September, eine ſtete Abnahme. Die 

ineralſtoffe blieben nahezu conſtant vom 26. Juli bis 1. September, von welchem 
Tage an ſie bis zum 10. September zunahmen, dagegen von da ab von Neuem eine 
nn Eee ließen. (Biedermann's Centralblatt für Agriculturchemie; 1875 
1, Bd. ©. 341. 


Zur Milchprüfung; von Klingler, Vorſteher der chemiſchen Markt; 
ſtation in Stuttgart. 


Alle ſogen. Milchprüfungsmethoden kranken daran, daß dieſelben nur einen als 
weſentlich, d. h. als conſtant betrachteten Beſtandtheil berückſichtigen, mag darunter 
nun Caſein, Fett (Butter) oder Milchzucker verſtanden ſein. Ein für wiſſenſchaftliche 
Zwecke brauchbares, überhaupt ein ganz correctes Verfahren kann nur die exacte gee 
wichtsanalytiſche Unterſuchung gewähren. Für praktiſche Zwecke it diefe Methode zu 
zeitraubend und deshalb geradezu unbrauchbar. Von den für polizeiliche Zwecke vor- 
geſchlagenen Unterſuchungsmethoden darf diejenige als die brauchbarſte bezeichnet wer⸗ 
den, welche nicht ausſchließlich nur einen Beſtandtheil in Betracht zieht. Einen 
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guten Anhaltspunkt für Beurtheilung der Güte einer Milch gibt das ſpecifiſche Gewicht 
derſelben, weil dies bedingt iſt durch die verſchiedenen Hauptbeſtandtheile der Milch, 
nämlich Caſein, Fett, Milchzucker und Salze. — Verf. befolgt daher das von © né: 
vennes vorgeſchlagene, auf Beſtimmung des ſpecifiſchen Gewichtes ſowohl der ganzen 
als abgerahmten (blauen) Milch beruhende Verfahren, wie dies Apotheker E. Müller 
in Bern für die ſchweizeriſchen Behörden empfohlen hat. Bezüglich des Details iſt 
auf die Broſchüre Müller's (Anleitung zur Prüfung der Kuhmilch, 3. Auflage, 
Bern 1871) zu verweiſen. Außer dieſer Methode, mit welcher an und für ſich eine 
Beſtimmung des Rahmgehaltes verbunden ift, führt Verf. noch eine Feitbeſtimmung 
aus nach der von Alfred a in München empfohlenen ſogen. optifden Milch⸗ 
probe (1863 167 62; 168 226. 1869 193 396). Die Reſultate fallen zwar höher 
aus als die durch Wägung erhaltenen Zahlen, allein als Ergänzungen für die ſpeci⸗ 
fiſche Gewichtsbeſtimmung find dieſelben wohl zu gebrauchen. Durch vergleichende 
Verſuche, welche mit anerkannt guter Milch von der k. Meierei Roſenſtein angeſtellt 
wurden, überzeugte Bé Berfaffer, daß ſelbſt ½0 Waſſerzuſatz mit Sicherheit zu er- 
kennen iſt. Nicht zu unterſchätzen iſt endlich, daß man mit Anwendung beider Ver⸗ 
fahren der Täuſchung nicht mehr ausgeſetzt tft, welcher man durch die Aräometer- 
proben preisgegeben war. Bezüglich des Zeitaufwandes iſt zu bemerken, daß ſehr 
auffallende Verfälſchungen (Entrahmung und Waſſerzuſatz) ſofort entdeckt werden 
können. In zweifelhaften Fällen iſt Rahmbeſtimmung mit darauf folgender Ermitte⸗ 
lung des ſpecifiſchen Gewichtes nöihig. Dieſe Operationen erfordern 12 Stunden 
Zeit; man verſchafft ſich aber damit Anhaltspunkte, auf Grund welcher dem Richter 
ein beſtimmter Beſcheid gegeben werden kann. 


Fiſchwurſt. 


In der Fiſchereiabtheilung der allgemeinen däniſchen landwirthſchaftlichen Aug- 
ſtellung, welche vor einiger Zeit in Viborg in Jütland abgehalten wurde, war 
von dem Fiſcher Jes Möller ans Apenrade in Schleswig ein ganz neues Fiſch⸗ 
fabrikat ausgeſtellt, nämlich Fiſchwurſt. Diefelbe beſteht aus gehacktem geſalzenem 
Fiſch mit Zuſatz von Schweinefleiſch und Gewürz, und wurde ihr angenehmer Ge⸗ 
ſchmack, ihre Haltbarkeit und Preiswürdigkeit Ok zu 1,4 M.) lobend anerkannt. 


Unterſuchung von türkiſchrothgefärbter Baumwolle; von E. Kopp. 


Eine Analyſe der Beizen, welche auf türkiſchrothgefärbten Zeugen, ſowohl ges 
ſchönten als nicht geſchönten fih befanden, ergab in beiden Fällen das Reſultat, daß 
außer Thonerde auch Kalk und Kieſelſäure vorhanden waren und zwar 41203 und CaO 
im Verhältniß von ALO, + 20400. Im geſchönten Zeug hat E. Kopp überdies 
Zinnoxyd PE au ob leich in geringer Quantität, d. h. in dem Verhältniß von 
18n0 auf 5420; und 10040. Er fügt ſchließlich hinzu, daß die Zeuge aus der 
bekannten Fabrik von S. Jenny in Hard bei Bregenz ſtammten. (Berichte der 
deutſchen chemiſchen Geſellſchaft, 1875 S. 980). Die Unterſuchung ift einerſeits eine 
Ergänzung der Analyſen Roſenſtiehl's (1875 216 447) von Krapproth auf nicht 

eölter Baumwolle; andererſeits überraſcht fie durch das unverhoffte Auftreten der 
Kieselsäure, da die ſonſt in den Druckereien ſo beliebte Anwendung von kieſelſaurem 
Natron zu Abzugs und Fixationsbädern wohl in keiner Türkiſchrothfärberei üblich 
iſt. Es ſcheint vielmehr dieſer Kieſelſäuregehalt des Türkiſchroths mehr localer und 
ufälliger Natur zu fein und vermuthlich auf der Verunreinigung der bei der Fabri- 
lation verwendeten Droguen durch Kieſelſäure zu beruhen. Kl. 


Prüfung des Olivenöles in der Türkiſchrothfärberei; von E. Kopp. 


Da neuerdings wieder vorgeſchlagen worden iſt, die Reinheit und Tauglichkeit 
des Olivenöles mittels deſſen Umwandlung durch ſalpetrige Schwefelſäure in feſtes 
Elaidin zu ermitteln, fo erinnert Verfaſſer an das von ihm in der Steiner ſchen 
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Fabrik in Church (Lancaſhire) befolgte, ſehr einfache Verfahren, welches auf demſelben 
Principe beruht. 

In ein Reagens⸗Kelchglas werden 10 Vol. des zu unterſuchenden Oeles und 
1 Vol. gewöhnliche Salpeterſäure gegoſſen. Man fett nun einige Stückchen Kupfer- 
draht hinzu. Es entwickelt fih Stickoxyd, welches mit der Salpeterſäure ſalpetrige 
Säure erzeugt. Sobald die Gasblaſen etwas zahlreich durch das obenauf ſchwimmende 
Oel durchziehen, miſcht man mit einem Glasſtabe Säure und Oel recht innig, wartet 
einige (etwa 5) Minuten ab, wobei ſich die beiden wieder trennen, und miſcht nun 
durch Rühren und Schlagen zum zweiten Male. 

Hierauf läßt man die Miſchung an einem kühlen Orte (120 bis 150 ruhig 
ſtehen. Das Oel trennt ſich wieder von der Säure, welche in Folge der Bildung 
von (NOg3)zCu blaugefärbt it; aber nach einiger Zeit beginnt es zu erſtarren und 
zwar um ſo ſchneller, je reiner das Olivenöl war. Das Elalidin it nicht nur hart, 
ſondern auch ganz weiß. Bei Miſchungen mit anderen Oelen erhält man erſt viel 
ſpäter Erſtarrung, und it das Elaldin dann gewöhnlich weich und mehr oder weni- 
ger gelblich oder bräunlich gefärbt. (Berichte der deutſchen chemiſchen Geſellſchaft, 
1875 S. 979.) s 


Schraufit. 


Dieſes zu Ehren des Prof. Dr. Albr. Schrauf mit dem Namen „Schraufit“ 
bezeichnete neue foſſile Harz aus der Bukowina kommt nach einem Vortrage 
v. Schröckinger's bei dem Dorfe Wamma in einem etwa 1m, 9 mächtigen Lager 
von Sandſteinſchiefer in bis 10cm dicken Stücken vor. Die Härte des Harzes ift 
2 bis 2,8, deſſen ſpecifiſches Gewicht 1,0 bis 1,12, Schmelzpunkt 3260. Die Farbe 
iſt hyacinthroth, bisweilen blutroth, ſelten gelb. Dasſelbe iſt ſo bröckelig, daß es 
nicht ani der Drehbank verarbeitet werden kann; einzelne Stücke laffen ſich anſchleifen 
und poliren. 

as Harz iſt nur theilweiſe in Benzol, Alkohol und Chloroform löslich; bei der 
trockenen Deſtillation gibt dasſelbe nur wenig Bernſteinſäure. Die chemiſche Zu⸗ 
ſammenſetzung entſpricht der Formel C. Diels, (Nach der öſterreichiſchen Zeitſchrift 
für Berg- und Hüttenweſen, 1875 S. $075 . | 


Berichtigungen. 


In dieſem Bande iſt zu leſen: , 
In A Wagner's Verfahren (Garne und Indigo blau zu färben) S. 157 
18 v. o. „Die Garne und Gewebe“ ftatt „Die Garne im Gewebe“; 
ferner Z. 17 v. u. „oder das Gewebe“ ſtatt „oder die Gewebe“. 

In Ledebur's Abhandlung (über die Ausdehnung des erſtarrenden Gußeiſens) 
S. 245 Z. 18 v. o. „ſpecifiſche Gewicht des Eifes von —1 Te m⸗ 
peratur erheblich höher wäre als“ ſtatt „ſpecifiſche Gewicht des 
Eiſens von — 12000 Temperatur erheblich geringer wäre als“. 

In Krauſe's ſtatiſtiſchen Mittheilungen S. 332 Z. 1 v. u. „1 084 808,1“ 
ſtatt „O84 808,1“. l 


Druck und Verlag ver J. S, Cotta'ſchen Buchhantlung in Augsburg. 


Unterſuchungen über Meftigheit und Elaſticität der Gonftructions- 
Materialien; von Proſeſſor B. 8. Thur fon. 


Mit Diagrammen auf Taf. C. 
(Fortſetzung und Schluß von S. 167 dieſes Bandes.) 


Die Elaſticität der Metalle. Die Unterſuchung der ſoge⸗ 
nannten elaſtiſchen Linie des Diagrammes bietet einige Punkte von 
beſonderem Intereſſe. 

Zunächſt fällt auf, daß die Curve des beim Entlaſten des Probe⸗ 
ſtückes zurückgehenden Stiftes niemals vollkommen mit der bei Wieder⸗ 
aufnahme der Spannung aufſteigenden Linie zuſammenfällt. Der Ber: 
faſſer glaubte zuerſt die Urſache dieſer Erſcheinung darin ſuchen zu müſſen, 
daß der Rückgang der Faſern in Folge der Entlaſtung eine größere Zeit 
in Anſpruch nähme, als der Rückgang des Belaſtungsgewichtes ſelbſt, 
und daß ſomit beim Rückgange des Belaſtungshebels und der damit ver⸗ 
bundenen Schreibtrommel eine gegenſeitige Verſchiebung der Coordination 
und dadurch unregelmäßige Form der niederſteigenden Curve hervorge⸗ 
bracht würde. Um dieſen Umſtand genau zu beſtimmen, ob ſich über⸗ 
haupt die in Folge der Entlaſtung hervorgebrachte Rückdrehung des Probe⸗ 
ſtückes noch eine meßbare Zeit nach geſchehener Entlaſtung fortſetze, wurde 
direct neben der Feſtigkeitsmaſchine ein Apparat aufgeſtellt (ein zu dieſem 
Zwecke hergerichtetes autographiſches Manometer von Edſon in New: 
York), in welchem eine Papiertrommel durch ein Uhrwerk continuirlich 
bewegt wurde. Das Probeſtück wurde mit einem Schreibſtifte verſehen, 
und nachdem es in der Torſionsmaſchine um einen gewiſſen Betrag ver⸗ 
dreht worden war, ſo raſch als möglich über der Schreibtrommel einge⸗ 
ſpannt und zwar derart, daß der Schreibſtift desſelben eine Curve 
beſchreiben mußte, deren Ordinaten den Betrag der nachträglichen Rüd- 
drehung, die Abſciſſen die dazu erforderliche Zeit angaben. 

Auf dieſe Weiſe wurden zahlreiche Verſuche mit Verdrehungen von 
10 bis 360% gemacht; in allen Fällen aber zeichnete der Stift ſtets eine 
gerade, zur Abſciſſenachſe parallele Linie — zum Beweis, = die Wieder: 


Dingler's polyt. Journal Br. 217. H. 5. 
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herſtellung der Form noch vor der Transferirung in den Schreibapparat 
vollſtändig ſtattgefunden hatte. 

In Folge deſſen bleibt für die decidirte Verſchiedenheit des abſteigen⸗ 
den und wieder aufſteigenden Theiles der elaſtiſchen Linien, nachdem ſich 
dieſelbe auch nicht durch etwaige Reibungswiderſtände der Maſchine recht⸗ 
fertigen läßt, kein anderer Erklärungsgrund übrig, als die Annahme 
einer inneren Reibung zwiſchen den einzelnen Molecülen 
des Materiales. 

Dieſe ſtellt, ſelbſt bei vollkommener Entlaſtung des Probeſtückes, der 
Herſtellung der urſprünglichen Form einen gewiſſen Widerſtand entgegen 
und bewirkt dadurch die unregelmäßige Geſtalt der niederſteigenden Curve, 
während ſie bei Wiederaufnahme der Belaſtung ſelbſtverſtändlich ebenſo 
wie die Cohäſionskraft des Materiales von der äußeren Kraft vollſtändig 
überwunden wird und keinen ſtörenden Einfluß auf die Form des Dia⸗ 
grammes ausüben kann. | 

Eine ſolche intermoleculare Reibung war dem Verfaffer Schon lange 
wahrſcheinlich geworden, und findet ihre Analogie auch in gewiſſen Er⸗ 
ſcheinungen des Magnetismus. 

Eine weitere Folgerung, welche ſich aus der Unterſuchung aller 
elaſtiſchen Linien der verſchiedenen Diagramme zur Evidenz ergibt, iſt die 
ſchon von einigen der frühſten Forſcher auf dieſem Gebiete beobachtete 
Thatſache, daß die Elaſticität vollkommen unverändert bleibt, vom Be⸗ 
ginn der Beanſpruchung bis zum Moment des Bruches. 

Coulomb beſchreibt eine Reihe von merkwürdigen und belehrenden 
Verſuchen, welche in derſelben Richtung angeſtellt wurden, und gleichfalls 
nachwieſen, daß ſelbſt bei größerer Verdrehung und bleibender Form⸗ 
veränderung des Probeſtückes dennoch die Elaſticität nicht verringert 
wurde. Er beobachtete dies ſogar nicht allein bei Metalldrähten, ſondern 
auch bei Fäden aus feinem Thon, welche 2um Durchmeſſer, 37,350 Länge 
hatten, und wiederholt um 5½ Gänge verdreht werden konnten, ohne 
eine bleibende Verdrehung oder Abnahme der Elafticität zu zeigen. Aber 
auch bei größerer Verdrehung kehrte doch immer der Faden nur 5½ 
Umdrehungen zurück und zeigte bei jeder neuen bleibenden Ver⸗ 
drehung doch immer dieſelbe Elaſticität wie zuvor. 

Die Erklärung dieſer Thatſache ift wahrſcheinlich auch in dem Flu ß 
der feſten Partikeln zu ſuchen. Die Wiederherſtellung der Cohäſion 
bei thatſächlich getrennten Körpern zeigt die Ausdehnung, bis zu wel⸗ 
cher ſich dieſe Thätigkeit erſtrecken kann. Zwei friſch geſchnittene Ober⸗ 
flächen von Blei bleiben feſt zuſammenhängen, wenn ſie nur mit mä⸗ 
ßigem Druck an einander gepreßt werden, und auf einander gelegte 


der Gonfiruction®-Materiatien. · | 347 


Glasplatten haften bisweilen fo fet zuſammen, daß fie wie ein Stück 
geſchnitten und bearbeitet werden. Das Schweißen von Eiſen iſt eine 
andere Illuſtration derſelben Eigenſchaft. 

Die Cohäſion kann daher thatſächlich zerſtört und wieder erneut 
werden, und die Molecüle können ſich gegen einander verſchieben, mit 
vollkommener Veränderung ihrer relativen Stellung, ohne daß das 
Material weder Stärke noch Elaſticität einbüßen müßte. 

Das Reſultat dieſer Experimente mit Metallen iſt wichtig, indem 
es eine irrthümliche Anſchauung aufklärt, die bis jetzt von vielen Phy⸗ 
ſikern und Ingenieuren, darunter vom Verfaſſer ſelbſt, getheilt worden 
war, daß nämlich die Beanſpruchung des Metalles dasſelbe ſchwächt, 
ſelbſt wenn kein Bruch beginnt und keine Bedingung innerer Spannung 
herbeigeführt wurde. Es wurde jetzt gezeigt, daß die Elafticität unge⸗ 
ſchmälert bleibt und der Widerſtand continuirlich wächst bis zu 
dem Punkte des beginnenden Bruches. Keine wohl bewieſene 
Ausnahme von dieſem Geſetze konnte bis jetzt beobachtet werden. 

Bei der Vergleichung der Steigung der Elaſticitätslinie mit der- 
jenigen der Anfangslinie, zum Zwecke der Beſtimmung des Betrages der 
inneren Spannung, wurde bemerkt, daß ſtets mehr oder weniger innere 
Spannung vorhanden zu ſein ſcheint, daß aber der Betrag derſelben, 
wie er durch die Verſchiedenheit der Steigung der beiden Linien an⸗ 
gedeutet wird, nicht immer auch im ſelben Maße dutch die größere 
oder geringere Krümmung der Anfangslinie ausgedrückt erſcheint. Die 
wahrſcheinliche Urſache dürfte die ſein, daß dieſe Spannung nicht immer 
gleichmäßig vertheilt iſt, indem, wenn die innere Spannung vollkommen 
gleichmäßig vertheilt wäre, die Anfangslinie beträchtlich gegen die Baſis⸗ 
linie conver fein und eine paraboliſche Form annehmen müßte. Ab⸗ 
weſenheit von innerer Spannung wird durch eine gerade Linie, welche 
regelmäßig bis zur Elaſticitätsgrenze aufſteigt, angedeutet, welche ſelbſt in 
vielen Fällen, wo die Elaſticitätsgrenze ſehr niedrig und das Material 
unelaſtiſch ift, concav paraboliſch gegen die Baſislinie werden kann. Die 
Anfangslinie und die elaſtiſchen Linien haben daher große Wichtigkeit, 
indem fie wichtige und auf andere Art unerkennbare Eigenthümlichkeiten 
des Materiales enthüllen. 

Es wurde bemerkt, daß die oben beſprochene Differenz der Steigung 
die Wahrheit des Satzes von Hodgkinſon beweiſe, daß jede Belaſtung 
eine bleibende Setzung hervorbringt. Es kann nun leicht gezeigt werden, 
wa rum dieſes gewöhnlich der Fall it, und auch daß, trotzdem dieſes 
richtig iſt, dadurch nicht nothwendig eine Verletzung des Materiales be⸗ 
dingt wird. 
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Nachdem nämlich in dem urſprünglichen Zuſtande eines Materiales 
höchſt wahrſcheinlich viele Reihen von Partikeln in einer Lage maximaler 
innerer Spannung ſind, ſo muß die kleinſte Anwendung einer äußeren 
Kraft das beſtehende Gleichgewicht dieſer innerhalb der Maſſe ſtreitenden 
Kräfte zerſtören und entweder durch Bruch oder Fluß der am meiſten 
geſpannten Partikeln eine Veränderung der Form hervorbringen und 
damit eine neue Gleichgewichtsbedingung herſtellen, welche das Stück 
auch nach der Entlaſtung nur theilweiſe zu ſeiner früheren Form zurück⸗ 
kehren läßt. Je größer oder kleiner die angewendete Kraft iſt, deſto 
mehr oder weniger Partikeln werden dislocirt; aber erſt dann, wenn die 
bleibende Setzung ſich dem vollen Betrage der Verdrehung annähert, 
wird der Charakter einer als ernſtlich anzuſehenden Gefährdung hervor⸗ 
treten. 

Bei vollkommen homogenem Materiale aber, das frei von innerer 
Spannung iſt, kann auch keine ſolche Action bemerkt werden, und die 
erſte bleibende Setzung kann erſt nach der Elaſticitätsgrenze eintreten, 
welche Grenze eben als erreicht anzuſehen iſt, ſobald eine ſolche bleibende 
Setzung beobachtet wird. 

Der ſehr geringe Betrag der Verdrehung innerhalb der Elaſticitäts⸗ 
grenze wird durch die Spannungsdiagramme ſehr ſchön dargeſtellt. Dieſer 
Punkt wird gewöhnlich innerhalb der erſten 5° erreicht, und wenn keine 
innere Spannung vorhanden ift, häufig innerhalb 2°, einer Ausdehnung 
von weniger als 0,0001 entſprechend. 

Die bedeutende Vergrößerung, welche mit der Torſionsmaſchine von 
dieſen Verlängerungen beim Beginne der Curve des Diagrammes er⸗ 
halten wird, erlaubt eine vollkommene Darſtellung und Beobachtung des 
Verhaltens des Materiales innerhalb dieſes kleinen, aber wichtigſten 
Theiles ſeiner ganzen Formveränderung. 


Der Einfluß der Temperatur⸗Veränderungen. Der 
Effect von Temperaturveränderungen auf die mechaniſchen Eigenſchaften 
der Metalle war lange ein Gegenſtand der Debatte und iſt ſelbſt jetzt 
noch nicht genügend durch Verſuche feſtgeſtellt. A priori möchte es 
ſcheinen, daß bei einem vollkommen homogenen und von inneren Span⸗ 
nungen freien Material die Temperaturveränderung eine Veränderung 
von Stärke und Dehnbarkeit hervorbringen müßte, welche in entgegen⸗ 
geſetzter Weiſe mit der Temperaturveränderung auftritt. 

Die Kräfte, welche hierbei wirkſam werden, ſind wahrſcheinlich auf 
der einen Seite die Cohäſionskraft, welche der äußeren Kraft, die Bruch 
oder Verdrehung hervorzubringen ſucht, Widerſtand leiſtet, während 
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die durch die Energie der Wärmebewegung gewedte Kraft ſich mit der 
äußeren Kraft verbindet, ſo daß die Molecüle in jedem Augenblicke im 
Gleichgewichte ſind, nach der einen Seite von der Cohäſionskraft und 
nach der anderen Seite von der Summe zweier anderen Kräfte, deren 
Wechſel ſelbſtverſtändlich Formveränderungen des Materiales hervor⸗ 
bringen muß. Eine Veränderung der Temperatur, durch eine Vermeh⸗ 
rung der Wärmebewegung hervorgebracht, müßte Verminderung der 
Cohäſion durch Trennung der Partikeln und die entgegengeſetzte Ver⸗ 
änderung eine Erhöhung der Cohäſion durch Näherung derſelben her⸗ 
vorbringen. Vermehrung der Temperatur müßte ferner, indem ſie die 
Actionsgrenze der Cohäſion durch-Trennung der Partikeln reducirt, auch 
die Dehnbarkeit reduciren, während die entgegengeſetzte Temperaturver⸗ 
änderung dieſelbe erhöhen ſollte. Der Effect auf die Widerſtandsfähig⸗ 
keit gegen Stoß als das Product von Dehnbarkeit und Feſtigkeit müßte 
ſelbſtverſtändlich noch markanter ſein als die Veränderung ſeiner Factoren. 
| Nun dder hat das bekannte Verhalten von Zink und die oft be 

merkte Sprödigkeit des Eiſens bei niederen Temperaturen Veranlaſſung 
gegeben, die Wahrheit der obigen Annahme zu bezweifeln, und bis die 
Erſcheinungen, welche die Variationen der Homogenität in Structur und 
innerer Spannung begleiten, vollkommen gründlich durchforſcht find, kann 
man nicht erwarten, daß dieſer Gegenſtand vollkommen aufgeklärt wird. 
Der Charakter der Polarität — dieſer Kraft, deren Gegen: 
wart die unterſcheidende Differenz zwiſchen Feſtem und 
Flüſſigem ausmacht, bleibt noch zu beſtimmen, und von dieſer Be⸗ 
ſtimmung erſt kann man erwarten, daß dieſer Gegenſtand vollkommen 
beleuchtet wird. Den Experimenten ſowohl von Phyſikern als Ingenieuren 
iſt es bis jetzt noch nicht einmal gelungen, ſo viele und ſo genaue In⸗ 
formationen zu geben, als ſie zur genügenden Beſtimmung von Regeln 
erforderlich wären, nach denen man die Proportionen von Conſtructionen 
für irgend eine Temperatur unter der gewöhnlichen angeben könnte, ja 
ſelbſt nur für diejenigen niederen Temperaturen, welche jeden Winter 
in der Breite von New⸗Pork auftreten. 

In einer kürzlich veröffentlichten Abhandlung: über moleculare 
Veränderungen, hervorgebracht durch Tempe raturverän⸗ 
derungen, gab der Verfaſſer die Reſultate einer ſorgfältigen Durch⸗ 
forſchung der vorhandenen Verſuchsreſultate, welche dieſe wichtige Frage 
betreffen. 

Die hier erlangten Schlüſſe waren folgende: | 

„1. Die Zahl und Natur jener inneren Kräfte, welche die phyſiſche 
Bedingung der Materie bilden, iſt noch nicht vollkommen klar⸗ 
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geſtellt, außer daß dieſe Kräfte ſich in wenigſtens drei beſtimmten 
Arten der Thätigkeit offenbaren und zwar als Repulſion, Cohäfion 
und Polarität. 


. Die Repulfionstraft it wahrſcheinlich Wärmebewegung, oder eine 


nahe verwandte Phaſe dieſer Thätigkeit. Die Cohäſionskraft hat 
einige Aehnlichkeit mit der Gravitation, ſcheint aber nicht iden⸗ 
tiſch mit derſelben zu ſein, und die Kraft der molecularen Polarität 
endlich zeigt eine entfernte Aehnlichkeit zur magnetiſchen Polaritäts⸗ 
kraft. 


Das Geſetz, welches die Jutenſttätsbariationen dieſer Kräfte je 


nach den Veränderungen der intermolecularen Diſtanzen bedingt, 
iſt unbeſtimmt und bis jetzt noch durch keine mathematiſchen 
Formeln ausgedrückt, außer nur annähernd und für begrenzten 
Umfang. 


. Die Größe der intermolecularen Diſtanzen, und folglich auch das 


Volum der Maffe, ift mit den Aenderungen der relaffven Größen 
von Cohäſion und Repulfion veränderlich. 


Der Widerſtand, welcher ſich den Formveränderungen entgegen⸗ 


ſetzt, iſt beſtimmt durch die Intenſitätsverhältniſſe der Polaritäts⸗ 
kräfte zu denen der Repulſion und Cohäſion. 


„Beim abſoluten Nullpunkt (— 273° C.) hat die Cohäſion und 


folglich die Stärke des Materiales wahrſcheinlich ihr Maximum 
erreicht, nachdem die Wärmebewegung ganz verſchwunden iſt. 


Bei ſehr hohen Temperaturen übt die Wärme⸗Energie eine tren⸗ 


nende Kraft auf die Partikeln aus, welche vollkommen die anderen 
Kräfte überwindet, ſo daß die Materie, den gasförmigen Zuſtand 
annehmend, der Thätigkeit äußerer Kräfte Kee um ihr 
Volum unverändert zu erhalten. 


Bei zwiſchenliegenden Punkten erleidet die Materie ſowohl im 


feſten als flüſſigen Zuſtande einen beſtimmten Grad von Tren⸗ 
nung ihrer Partikeln, welcher durch die Intenſität der Repulſion, 
welche von der Wärmebewegung bewirkt wird, beſtimmt ift. Das 
bei ſtellt ſich ein beſtimmter Gleichgewichtszuſtand heraus, welcher 
für dieſelbe Subſtanz und Temperatur unveränderlich iſt. 

Um dieſes Gleichgewicht zu ſtören und eine Veränderung 
des Volums hervorzurufen, iſt die Anwendung einer äußeren 
Kraft erforderlich. Der Betrag derſelben wird beſtimmt durch 
den Maximalwerth der Cohäſion der Subſtanz beim abſoluten 


Nullpunkte und die Quantität Wärme, welche erforderlich war, 


um die Temperatur der Subſtanz über den abſoluten Nullpunkt 


10. 


11. 


12. 


13. 


14. 
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zu erheben. Die Summe der äußeren Kraft und der durch die 
Anweſenheit der Wärmebewegung bedingten Dilatationskraft muß 
die Cohäſionskraft überwiegen, um eine Ausdehnung hervor: 
zubringen, während diefe Cobdfionstraft, addirt zur äußeren 


Kraft, die Repulſionskraft überwiegen muß, um eine Vermin⸗ 


derung des Volums herbeizuführen. 


. Der Unterſchied zwiſchen dem feſten und flüſſigen Zuſtande der 


Materie ſcheint durch die Kraft der Polarität bedingt zu ſein, 
welche bei feſten Körpern von entſprechender Größe iſt, um die 
Stabilität der Form zu erhalten, während ſie bei flüſſigen 
Körpern äußerſt ſchwach wird und gänzlich verſchwindet, wenn 
die Grenze zwiſchen tropfbar flüſſigem und gasartigem Zuſtand 
erreicht iſt. 

Der Umſtand, daß eine gewiſſe Elaſticität gleichzeitig mit 
dem Beharrungsvermögen des Volums, wie beiſpielsweiſe bei 
tropfbar flüſſigen Körpern, beſtehen kann, lönnte wohl auch durch 
das Gleichgewicht der attractiven und repulſiven Kräfte allein 
erklärt werden. Der gleichzeitige Beſtand jedoch von Elafticität 
mit Stabilität der Form, wie dies bei feſten Körpern beobachtet 
wird, erfordert unbedingt die Coexiſtenz von Cohäſion und Po- 
larität zu ſeiner Erklärung. 

Im Allgemeinen hat eine Erhöhung oder Verminderung der 
Temperatur den Effect, die Widerſtandsfähigkeit der Materie 
gegen Bruch oder Formveränderung unter ruhender Belaſtung 
zu verringern oder zu vermehren. 

Gleichzeitig damit wird aber die Dehnbarkeit gewöhnlich im um⸗ 
gekehrten Verhältniſſe und zwar in höherem Grade verändert, ſo 
daß die Widerſtandsarbeit und Fähigkeit, Stöße und bewegte 
Laſten auszuhalten, im Allgemeinen mit der Temperatur im 
gleichen Verhältniſſe zu⸗ oder abnimmt. 

Es werden zwar markante Ausnahmen von dieſem allgemeinen 
Geſetze beobachtet, aber unveränderliche Thatſache ſcheint es zu 
ſein, daß, wo immer eine Ausnahme die Stärke beeinflußt, auch 
die Widerſtandsarbeit entſprechend modificirt wird, ſo daß ſtets 
Urſachen, welche die Stärke vergrößern, gleichzeitig die Dehnbar⸗ 
keit verringern und umgekehrt. 

Experimente mit Kupfer beſtätigen die allgemeinen Geſetze bei 
dieſem Metall vollſtändig. 

Eiſen zeigt eine merkwürdige Abweichung von dieſem Geſetze in⸗ 
nerhalb der gewöhnlichen Temperaturen bis zu ca. 250 oder 
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3000 C., indem die Feſtigkeit bei gutem Materiale innerhalb 


dieſer Grenzen um etwa 15 Proc. zunimmt. Die Abweichungen 


werden auffallender und unregelmäßiger, je unreiner das Metall iſt. 
15. 


Ueber 300° C. und unter 20° wird aber das allgemeine Geſetz 
auch bei Eiſen beſtätigt, indem ſeine Stärke zunimmt mit Ver⸗ 
minderung der Temperatur unter den letzteren Punkt, und zwar 
im Betrage von ca. 0,01 bis 0,02 Proc. für jeden Grad Celſius, 
während die Widerſtandsarbeit in einem höheren, aber nicht wohl 
beſtimmbaren Grade bei gutem Eiſen abnimmt, und bis zu einer 
Reduction auf / des gewöhnlichen Werthes bei — 120 C. herab: 
ſinken kann, wenn das Eiſen kaltbrüchig iſt. 

In derſelben Weiſe iſt die Structur des Eiſens von der Tem⸗ 
peratur abhängig, ſo daß Brüche bei niederer Temperatur ſtets 
das körnige Ausſehen eines ſpröden Materiales aufweiſen, und 
nur geringe Verdrehung geſtatten, während mit wachſender Tem⸗ 
peratur die Dehnbarkeit immer zunimmt, bis endlich bei der 
Schweißhitze die für dieſen Fall ſo charakteriſtiſchen Eigenſchaften 
hervortreten. 

Die genaue Beſtimmung des Einfluſſes der Elemente, deren Ver⸗ 
unreinigung das Eiſen unterworfen iſt, und die Ausdehnung, 
bis zu welcher ſie ſein Verhalten unter verſchiedenen Tempera⸗ 
turen modificiren, muß noch vollſtändiger unterſucht werden; con⸗ 
ſtatirt iſt aber, daß die Gegenwart von Phosphor und anderer 
Subſtanzen, welche Kaltbrüchigkeit verurſachen, in großem Maße 
den Einfluß der niederen Temperatur auf den Verluſt von Zähig⸗ 
keit und Widerſtandskraft gegen Stöße verſtärkt. 

Die Modificationen der allgemeinen Geſetze bei anderen Materia⸗ 
lien als Eiſen, Kupfer und den Legirungen ſind noch nicht ſtu⸗ 
dirt worden und bis jetzt vollkommen unbekannt. 

Das praktiſche Reſultat der ganzen Unterſuchung iſt, daß 
Eiſen und Kupfer und wahrſcheinlich auch andere Materialien 
ihre Kraft zur Aufnahme von ruhigen Laſten bei niederer Tem⸗ 
peratur nicht verlieren, aber daß ſie bis zu einem ſehr bedeu⸗ 
tenden Grade ihre Fähigkeit, Stöße aufzunehmen oder ſcharfen 
Schlägen zu widerſtehen, einbüßen; daß in Folge deſſen die Sicher⸗ 
heitsfactoren bei Conſtructionen im erſteren Falle für große 
Kältegrade nicht erhöht zu werden brauchen, daß aber Maſchinen, 
Schienen und andere Conſtructionen, welche Stöße auszuhalten 
haben, größere Sicherheitscoefficienten erhalten müſſen und ſo 
viel als irgend möglich vor großer Kälte bewahrt werden ſollen.“ 
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Die oben abgeleiteten Schlüſſe find aus den phyſikaliſchen Unter⸗ 
ſuchungen von Boscovitch, Coulomb, Henri, Powell, Cag: 
niard de la Tour, Andrews, Faraday, Wartman, Robi⸗ 
ſon, Gaudin, Thompſon, Rankine und Anderen abgeleitet und 
aus den mehr techniſchen Unterſuchungen von Johnſon, und Nor⸗ 
ton, Fairbairn, Kirkaldy, Brockbank, Joule, Spence, 
Styffe und Sandberg. 

Eine anſcheinende Discordanz der Reſultate, von denen einige 

Schwächung anzudeuten ſchienen, und andere Verſtärkung als Folge ber 
reducirten Temperatur, ließ ſich durch den Umſtand erklären, daß die 
Thatſachen, welche die erſte Schlußfolgerung zu beweiſen ſchienen, Fälle 
waren, wo das Material durch Schläge probirt wurde, während die wider⸗ 

ſprechenden Proben mit ſtetiger Belaſtung gemacht wurden. 

Es war klar, daß, um den natürlichen Effect der Temperaturver⸗ 
änderungen genügend erklären zu können, eine Reihe von experimen⸗ 
tellen Beſtimmungen über den gleichmäßigen Einfluß ſolcher Verände⸗ 
rungen auf die Stärke und Widerſtandskraft erhalten werden müßten. 
Solche Verſuche konnten nach der hier befolgten Methode leicht angeſtellt 
werden, und eine beträchtliche Anzahl ſolcher Beobachtungen iſt durch 
Spannungsdiagramme auf Tafel C dargeftellt. 

Bei dieſen Experimenten wurde die Maſchine ſammt den Probeſtücken 
in die offene Luft geſtellt, wo, nachdem die Temperatur nur mit der 
Atmoſphäre wechſelte, kein Irrthum durch Wärmeübertragung während 
der Experimente entſtehen konnte. Maſchine und Probeſtücke waren ſtets 
von derſelben Temperatur. 

Die Milde des vergangenen Winters (1873) geſtattete nicht, weit 
unter den Gefrierpunkt, und zwar nur bis zu — 12“ C. herabzugehen. 

Dies iſt um ſo mehr zu bedauern, nachdem, wie man ſehen wird, 
möglicher Weiſe eine Aenderung des Geſetzes nahe dem Fahrenheit⸗ 
ſchen Nullpunkte (— 17,80 C.) ſtattfindet, und es äußerſt wichtig wäre, 
zu conſtatiren, ob dieſe Anzeigen von Anomalie von einer Unregelmäßig⸗ 
keit in der Qualität der Probeſtücke, oder in einer wirklichen Verände⸗ 
rung unter dem Einfluſſe der Temperatur begründet iſt. , 

Nachdem teine früher angeftellten Verſuche derart, wie es bier ge- 
ſchehen, die verſchiedenen Effecte der Wärme auf die mechaniſchen Eigen⸗ 
thümlichkeiten der Metalle combiniren, ſo können dieſe vorläufigen Reſul⸗ 
tate nur als ein erſter Schritt in der richtigen Direction, ſowie die dar⸗ 
aus abgeleiteten Reſultate nur als wahrſcheinliche angeſehen werden, 
während gehofft werden kann, daß andere Beobachter in Gegenden, wo 
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Temperaturen weit unter Null ſtattfinden, vollſtändigere und noch belehren⸗ 
dere Unterſuchungen in den folgenden Wintern anſtellen werden. 

Es iſt augenſcheinlich ganz unmöglich, Irrthümer zu vermeiden, 
wenn der Verſuch mit künſtlich gekühlten Probeſtücken gemacht wird, und 
der Verfaſſer führt daher auch nur ſolche Verſuche vor, welche wirklich 
in der freien Atmoſphäre angeſtellt ſind. 

In der oberen Hälfte der Tafel C find die Spannungsdiagramme 
der Metalle unter verſchiedenen Temperaturen dargeſtellt und zwar, aus⸗ 
gehend von dem rechts liegenden Nullpunkte: 

Nr. 133 und 134 Gegoſſenes Kupfer (cast copper) bei 10° 
und bei 70° F. (bezieh. — 12° und + 21° C.). 

Nr. 137 und 138 Bronze bei denſelben Temperatursgrenzen. 

Nr. 99 und 100 Schwediſches Eiſen (swedish iron) bei 25° 
und 70° F. (— 4° und + 21° C.). 

Nr. 130 und 132 Schmiedeiſen geringer Sorte (low 
grade iron) bei 10° und 70° F. (— 12° und + 21 C.). 

Nr. 46, 47, 49 und 50 Guter Gußſtahl (good cast steels) bei 
700, 18° und 10° F. (+ 210, — 7,70 und — 12° C.). 

Ferner von 20° Verdrehungswinkel ausgehend: 

Nr. 58, 59, 60 Engliſcher Tiegelgußſtahl (english german 
steels) bei 70°, 20° und 18° F. (+ 21°, — 6,6° und — 7,70 C.). 

Von 400 ausgehend: | 

Nr. 78 und 79 Tiegelgußſtahl mittlerer Sorte (medium 
crucible steels) bei 18° und 70° F. (— 6,6“ und + 21° C.). 

Von 150° Verdrehungswinkel als Nullpunkt ausgehend: 

Nr. 53, 54, 55 und 56 Doppelt raffinirter Stahl (double 
shear steels) bei 700, 25°, 18° und 10° F. (+219 — 40, — 7,7 
und — 12° C.). | 

Schließlich, von 246° als Nullpunkt ausgehend: 

Nr. 25, 25A, 250, 25D und Nr. 26 Hellgraues Gußeiſen 
(ligth grey cast iron) bei 70°, 25° und 18° F. (+ 210, — A8 und 
— 7,70 C.). 

Aus dieſen Diagrammen erſieht man, daß, mit einziger Ausnahme 
der Gußeiſenſorten Nr. 25 und 26, mit der Erniedrigung der Tem⸗ 
peratur von 21° auf —8° C. ausnahmslos und ſelbſt gewöhnlich bis 
zu — 120, der Abnahme der Temperatur ſowohl erhöhte Feſtigkeit als 
auch vermehrte Dehnbarkeit entſpricht. Nur beim Gußeiſen, welches viel⸗ 
leicht ſtark verunreinigt war, zeigte ſich bei vermehrter Feſtigkeit ver⸗ 
ringerte Dehnbarkeit und eine geringe Abnahme der Widerſtandsfähigkeit 
gegen Stöße bei niederer Temperatur. | | 
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Endlich it noch auf Tafel C eine Reihe von Burgen zuſammen⸗ 
geſtellt (in der oberen Hälfte der Tafel, zwiſchen 118° und 142° Ver⸗ 
drehungswinkel), welche aus den autographiſchen Spannungsdiagrammen 
bei verſchiedenen Temperaturen abgeleitet ſind, und als Abſciſſen die 
verſchiedenen Temperaturen von 70° bis 25°, 18° und 10° F. (+ 21° 
bis — 40, — 7,79 und — 12° C.), als Ordinaten die entſprechenden 
Maximalfeſtigkeiten der verſchiedenen Materialien haben. Den einzelnen 
(punktirt gezeichneten) Curven der abgeleiteten Diagramme ſind dieſelben 
Ziffern wie den Originaldiagrammen beigefügt, ſo daß eine nähere Er⸗ 
klärung derſelben überflüſſig erſcheint; bemerkenswerth aber iſt die ge⸗ 
meinſame Richtung aller dieſer Diagrammlinien, welche auf einen Punkt 
der Abſciſſenachſe (bei 2500) hinzielen, welchem, wenn er nach dem Maß⸗ 
ſtabe der die Temperatur bezeichnenden Abſciſſen gemeſſen wird, eine 
Temperatur von ca. 10000 F. über dem abſoluten Nullpunkt (entſprechend 
3000 C.) entſpricht. Hier alſo müßte, in der Sprache des Diagrammes 
ausgedrückt, alle Cohäſion im Materiale aufhören, wenn das Geſetz der 
Feſtigkeitsabnahme durch eine gerade Linie ausgedrückt würde. Nachdem 
aber bekanntlich der Schmelzpunkt der Metalle um viele Hundert Grade 
höher liegt, ſo folgt die Unzuläſſigkeit dieſer Annahme von ſelbſt. Es 
iſt ſchon durch anderweitige Unterſuchungen nahegelegt worden, daß das 
Geſetz der Feſtigkeitsabnahme wahrſcheinlich einer paraboliſchen Glei⸗ 
chung folgt. 

Nach dem Studium dieſer Experimente und Vergleichung mit den⸗ 
jenigen anderer Experimentatoren, obwohl beträchtliche Unregelmäßigkeiten, 
welche von Verſchiedenheiten des Materiales herrühren, dieſelben theil⸗ 
weiſe verdunkeln, können wir doch mit einigem Vertrauen die folgenden 
Schlußfolgerungen zur Modification, reſp. Ausdehnung der auf Seite 349 ff. 
conſtatirten Bemerkungen ziehen. 

„19. Bei reinem wohlverarbeitetem Metalle bewährt ſich die auf 
Seite 348 aus logiſchen Beweggründen aufgeſtellte Theorie voll⸗ 
kommen derart, daß mit der Abnahme der Temperatur ſowohl 
Erhöhung der Feſtigkeit, als Zunahme der Dehnbarkeit und Wider⸗ 
ſtandsarbeit verbunden iſt. 

20. Bei unreinem oder unregelmäßig zuſammengeſetztem Material 
(wie das unterſuchte Gußeiſen oder die doppelt raffinirten Stahl⸗ 
ſorten) können Ausnahmen von dieſer Regel eintreten, daß zwar 
die Feſtigkeit für ruhige Belaſtung mit der Temperaturerniedrigung 
zunimmt, gleichzeitig aber durch Verminderung der Dehnbarkeit 
die Widerſtandskraft gegen Stöße geſchwächt wird. Dies ſind jedoch 
nur Ausnahmsfälle, und wir können daher als ſicher annehmen, 
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daß bei den unſeren Verſuchen zu Grunde liegenden niederen 
Temperaturen (bis — 120 C.) wirklich gutes Metall durchaus nicht 
in ſeiner Feſtigkeit und Widerſtandsſähigkeit geſchwächt wird.“ 

Nachdem die obige Unterſuchung beendigt war, wurde der Verfaſſer 
mit dem Berichte der Massachusetts Rail Road Commissioners 1874 
bekannt, welcher (pag. 144 ff.) die Reſultate einer Unterſuchung über die 
Urſachen der Schienenbrüche auf einer bedeutenden Zahl von Eiſenbahnen 
der Vereinigten Staaten und Canadas enthält. 

Die Schlußfolgerungen desſelben ſind: „daß durch Kälte Eiſen und 
Stahl nicht ſpröde oder unverläßlich für mechaniſche Zwecke wird“, und 
„daß es durchaus nicht Regel war, daß die meiſten Brüche an den kälteſten 
Tagen vorkamen“. Die Einführung von Stabl: ftatt der Eiſenſchienen, 
hat die Schienenbrüche faſt vollkommen verſchwinden laſſen. 

Wir bedürfen demnach, um verläßliche Information für erceptionelle 
Fälle zu erhalten, eine Reihe von Experimenten, um den Einfluß von 
ausnehmend niedriger Temperatur zu beſtimmen und zu conſtatiren, ob 
der anſcheinende Wechſel des Geſetzes nahe bei Fahrenheit⸗Null ein natür⸗ 
liches oder zufälliges Phänomen iſt. Wir müſſen den Einfluß von 
Schwefel, Phosphor und Silicium bei niederer Temperatur genau kennen 
lernen und auch noch ſpeciell durch Verſuche darüber klar werden, ob 
die während unſerer Winter eintretenden ausnehmend niederen Tem⸗ 
peraturen, einen ſchädlichen Einfluß auf Eiſen und Stahl dadurch aus⸗ 
üben, daß in Folge der Volumsab nahme und der Vergrößerung der 
Dichte innere Spannungen eingeführt werden. 

Die noch beſtehende Unſicherheit, bis zu welcher Ausdehnung ver⸗ 
mehrte Dichte bei niederen Temperaturen, und die Raſchheit der Bean⸗ 
ſpruchung bei allen Temperaturen die Feſtigkeit beeinfluſſen, bedarf, wie 
jeder Phyſiker und Techniker anerkennen wird, äußerſt dringend ihrer 
Löſung. 

Am Ende unſerer Unterſuchungen angelangt, ſcheint es in Zuſammen⸗ 
faſſung aller erhaltenen Reſultate wohl geftattet zu fein, die folgenden 
allgemeinen Schlußfolgerungen zu ziehen: 

J. Daß genaue Spannungsdiagramme ein Mittel darbieten, um durch 
Beobachtung des Verhaltens bei fortſchreitender Verdrehung und 
beſonders bei der Elaſticitätsgrenze, werthvolle Information über 
die Stärke, Elaſticität, Homogenität, Dehnbarkeit und Widerſtands⸗ 
arbeit der Materialien zu erhalten, und die Modificationen zu 
beſtimmen, welche durch Veränderung der Behandlung und Zu⸗ 
ſammenſetzung bedingt werden. 
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II. Daß die inneren Spannungen eine äußerſt wichtige Rolle in der 
Beurtheilung von Materialien gegenüber ſtatiſcher ſowohl als 
dynamiſcher Inanſpruchnahme ſpielen. 

III. Daß die Zeit, während welcher die Spannung zur Wirkung ge⸗ 
langt, ein wichtiger Factor in der Beurtheilung des Effectes der⸗ 
ſelben iſt, nicht allein als ein Element, welches den Effect der 
lebendigen Kraft und die Trägheit der Widerſtand leiſtenden 
Maſſentheilchen modificirt, ſondern auch dadurch, daß ſie weſentlich 
die Bedingungen zur Hervorrufung und Ausgleichung innerer 
Spannungen bei der Beanſpruchung beeinflußt. 

IV. Daß bei gutem Material die Kälte keinen Schaden bringt, ſondern 
thatſächlich die Feſtigkeit und Widerſtandskraft gegen Stöße er⸗ 
höht. 

V. Daß der Einfluß von Unreinigkeiten, von verſchiedenen Fabrikations⸗ 
methoden, von Dichtigkeitsänderungen mit der Temperatur und 
von den Urſachen, welche eine Concentration der Einwirkung raſch 
hervorgebrachter Verdrehung und raſcher Schläge veranlaſſen, 
Gegenſtände ſind, die noch ſorgfältige Unterſuchung erfordern. 

VI. Daß die Theorie, welche bezüglich des Verhaltens homogener 
Materialien a priori auf Seite 349 ausgeſprochen wurde, durch 
die Erfahrung beſtätigt wird, und daß daher die Annahme ge⸗ 
rechtfertigt iſt, die Kraft molecularer Repulſion ſei eine Wärme⸗ 
bewegung. 


Ein vereinfachtes Verfahren die Härte von Stahlſorten auf 
tlehiromagnetifchem Wege eu vergleichen; von Dr. 3. von 
Maltenhoſen, Proſeſſor an der technifchen Hochfchule 


zu Drag. 


Mit einer Abbildung. 


Wenn man einen gehärteten Stahlſtab durch eine Magnetiſirungs⸗ 
ſpirale hindurch zieht, bemerkt man in der Regel, daß die eine Hälfte 
des Stabes ſtärker von der Spirale angezogen wird als die andere. Die 
Urſache dieſer Erſcheinung iſt eine Ungleichförmigkeit in der Härte des 
Stahlſtabes. Der Verſuch zeigt zugleich — ſelbſt in dieſer primitiven 
Ausführung —, daß ſich Unterſchiede im Härtegrade auf elektromag⸗ 
netiſchem Wege erkennen laſſen. 
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In der That gibt die vervollkommnete Anwendung dieſes Principes, 
wie ich durch eingehende Unterſuchungen (1863 170 201) dargethan 
habe, ein höchſt empfindliches Prüfungsmittel für die Härtegrade des 
Stahles an die Hand. 

Die Beachtung, welche meinen diesbezüglichen Publicationen zwar 
nicht bei uns, wohl aber in Amerika zu Theil geworden iſt, von wo 
mir ſchon wiederholte Aufforderungen zugegangen ſind, mein Verfahren 
für praktiſche Zwecke entſprechend zu vereinfachen, veranlaßt mich zu 
den nachſtehenden Mittheilungen. 


4 B 


Um die Methode in einfachſter Weiſe auszuführen, kann man fol- 
gendermaßen verfahren. Die Stahlſorten, deren Härtegrade verglichen 
werden ſollen, müſſen in cylindriſchen Stäbchen s von genau gleicher 
Länge und gleichem Gewichte (z. B. 10 lang und 208 ſchwer) zur Ber- 
fügung ſtehen. Das zu unterſuchende Stäbchen wird mittels eines dünnen 
Kupferdrahtes oder einer mit einem Drahtbügel verſehenen Korkhülſe k 
unterhalb der zur rechten Hand befindlichen, kürzer gehängten Waage⸗ 
ſchale d einer hydroſtatiſchen Waage AB vertical aufgehängt und 
durch entſprechendes Tariren ins Gleichgewicht geſetzt. An die Stelle 
des bei ſpecifiſchen Gewichtsbeſtimmungen in Anwendung kommenden 
Waſſergefäßes, wird nun eine ungefähr 10°™ hohe und 2°™ weite Mag- 
netiſirungsſpirale 8 gleichfalls vertical und zwar in der Weiſe aufge⸗ 
ſtellt, daß das aufgehängte Stäbchen s zur Hälfte in die Höhlung der 
Magnetiſirungsſpirale hineinreicht. Würde man nun ohne weitere Vor⸗ 
kehrung einen elektriſchen Strom durch die Magnetifirungsfpirale gehen 
laſſen, ſo würde ſofort das Eiſenſtäbchen plötzlich in die Magnetiſirungs⸗ 
ſpirale ganz hineingezogen werden und gleichzeitig eine mehr oder weniger 
heftige Erſchütterung des Waagebalkens ſtattfinden. Um dem vorzubeugen, 
hält man, bevor man die mit der Magnetiſirungsſpirale verbundene 
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Kette K ſchließt, mit zwei Fingern der einen Hand das ägquilibrirte 
Stäbchen in der Mitte feſt, ſchließt ſodann erſt mit der anderen Hand 
die Kette und legt hierauf Gegengewichte g in die linke Waageſchale a, 
bis man wahrnimmt, daß dieſelben der Kraft, mit welcher die Spirale 
das Stäbchen in ihre Höhlung hineinzuziehen ſucht, ungefähr das Gleich⸗ 
gewicht halten. Nun läßt man das Stäbchen frei und ſetzt es möglichſt 
genau ins Gleichgewicht, ſo daß ein kleines Zulagegewicht hinreicht, das 
von der Spirale angezogene und zur Hälfte in dieſelbe hineinreichende 
Stäbchen ganz aus derſelben herauszuziehen. Bei dieſem Ausgleichen 
der Spiralanziehung durch Gegengewicht muß man fortwährend darauf 
ſehen, daß die früher beſchriebene Einſtellung beibehalten wird, diejenige 
nämlich, bei welcher der Waagebalken horizontal ſteht und die untere 
Hälfte des Stäbchens innerhalb, die obere außerhalb der Spirale ſich 
befindet. 

Man wird es bei dieſem Verſuche nie dahin bringen, daß das von 
der Spirale angezogene und durch Gegengewichte äquilibrirte Stäbchen 
frei in der Mitte der Spirale hängt; es wird ſich vielmehr immer an 
die innere Wand der Spirale anlegen, ſobald ein Strom durch die 
Spirale geht. Damit dadurch nicht eine zu ſtarke Reibung verurſacht 
wird, welche das Verfahren unempfindlich und ungenau machen würde, 
muß in die Spirale ein gläſernes oder inwendig glattes meſſingenes 
Rohr h von gleicher Länge eingeſchoben ſein. | 

Als Kette dient zweckmäßig ein Bunſen'ſches Element. Außer: 
dem muß noch ein Widerſtandsapparat R als Stromregulator (Rheoſtat) 
und eine der Stromſtärke angemeſſen gewählte Buſſole M (z. B. eine 
Tangentenbuſſole oder ein in einfachſter Form aus einem dicken Kupfer⸗ 
drahtbügel und einer Magnetnadel hergeſtellter Stromprüfer) eingeſchaltet 
werden, damit man den Strom bei der ganzen Verſuchsreihe conſtant 
erhalten und dies beobachten kann. Es iſt zweckmäßig, den Schließungs⸗ 
kreis der Kette, wenn man vom Strome eben nicht Gebrauch macht, zu 
unterbrechen, damit die Kette länger conſtant bleibt. 

Bei meinen Verſuchen bediente ich mich in der Regel einer Spirale 
von 144 Windungen eines Zum dicken (mit Wolle doppelt überſponnenen) 
Kupferdrahtes. Die Spirale hat 6 Drahtlagen von je 24 Windungen 
und ift 91 um hoch und 3°™ weit. 

Bei Anwendung eines Eiſenſtäbchens, welches nahezu die oben an⸗ 
gegebenen Dimenſionen hatte, waren 878 nöthig, um die Anziehung der 
Spirale zu überwinden; dagegen genügten bei Anwendung eines eben⸗ 
ſolchen gehärteten Stahlſtäbchens 528. Für nicht gehärteten oder weniger 
harten Stahl ergeben ſich Zahlen, welche zwiſchen den obigen liegen. 
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Es iſt zweckmäßig, jede Verſuchsreihe mit der Unterſuchung eines 
Normalſtäbchens von weichem Eiſen zu beginnen und mit der dabei er⸗ 
haltenen Zahl die Zahlen zu vergleichen, welche ſich für die gleichlangen 
und gleichſchweren Probeſtäbchen aus den zu EES Stahlſorten er- 
geben. 

Man erhält natürlich andere Zahlen bei einer anderen Stromſtärke 
oder bei Anwendung anderer Dimenſionen der Spirale oder der Stäb⸗ 
chen; doch wird in jeder unter gleichen Umſtänden durchgeführten Ver⸗ 
ſuchsreihe dem härteren Stahle die geringere Spiralanziehung ent⸗ 
ſprechen. 

Ein bereits gebrauchtes und daher auch ſchon magnetiſches Stahl⸗ 
ſtäbchen kann zu anderen Vergleichungen nicht mehr verwendet werden, 
wenn man genaue Reſultate erhalten will; dagegen kann man ein eiſernes 
Normalſtäbchen immer wieder benützen, wenn das Eiſen ſehr weich und 
daher der magnetiſche Rückſtand SE klein iſt. 

Prag, im Juli 1875. 


Reverfirfeuerung für kleine Bampfmafchinen ; von Ingenieur 
Théodore in Marfeille. 


Mit Abbildungen auf Taf. VII (b/4]. 


Die Nachtheile, welche die gewöhnlich zu Umſteuerungen verwendeten 
Couliſſenſteuerungen mit der ſchwierig herzuſtellenden Couliſſe, den zahl⸗ 
reichen Abnützungs⸗ und Schmierflächen für kleine Dampfmaſchinen prak⸗ 
tiſch unanwendbar machen, ſind ſo allgemein bekannt, daß eine nähere 
Erörterung hier nicht am Platze erſcheint. Daher verdient eine Um⸗ 
ſteuerungsvorrichtung, welche die Vorzüge der Couliſſenſteuerung gewährt, 
ohne deren complicirte Einrichtung zu beſitzen, gewiß alle Beachtung. 
Die hier vorliegende Conſtruction von Théodore, Ingenieur der 
Fabrik Fraiſſinet in Marſeille, bewirkt die Veränderung der Füllung, 
ſowie Umkehrung des Drehungsſinnes der Maſchine durch Verſchiebung 
eines Excenters auf dem quadratiſchen Theile der Maſchinenwelle, ſo daß 
für die kleineren Füllungsgrade die Excentricität vermindert und der 
Voreilungswinkel vergrößert wird — in ähnlicher Weiſe, wie dies bei 
allen Couliſſenſteuerungen ſtattfindet. Aus den Figuren 1 bis 3 geht 
die äußere Anordnung des Mechanismus klar hervor und bedarf nur 
weniger Worte zur Erläuterung. 
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Das Excenter E umfaßt mit zwei Seiten genau den quadratiſch 
zugerichteten Theil der Maſchinenwelle, kann jedoch nach der anderen 
Richtung durch eine Schraube B, welche in ein Muttergewinde in der 
Verlängerung A der Excenterſcheibe eingreift, verſchoben werden. Dieſe 
Spindel B iſt in der aus Fig. 1 und 3 erſichtlichen Weiſe auf der 
Welle drehbar befeftigt und trägt an ihrem unteren Ende ein Kegelrad e, 
welches in ein coniſches Rad C von größerem Durchmeſſer auf der 
Scheibe D eingreift. Letztere ſitzt loſe, durch einen Bundring gehalten, 
auf dem cylindriſchen Theile der Welle, wird aber für gewöhnlich mit 
dem coniſchen Rade der Spindel B rotiren, als ob fie auf der Welle 
befeſtigt wäre. Sobald jedoch die Scheibe D an der Drehung verhin⸗ 
dert wird, muß ſich unter dem Einfluſſe der weiter rotirenden Maſchinen⸗ 
welle die Spindel B drehen und verſchiebt damit die Excenterſcheibe E. 
Auf dieſe Weiſe kann der Maſchiniſt, indem er den an der Scheibe D 
angedrehten Ring mit der Hand erfaßt, den Füllungsgrad der Maſchine 
verringern oder dieſelbe auch reverſiren. Nur eine Erhöhung des Fül⸗ 
lungsgrades, welche eine Beſchleunigung der Scheibe vor der Maſchinen⸗ 
welle erfordern würde, läßt ſich nicht wohl während des Ganges be⸗ 
wirken, und bedingt ſomit ein Anhalten der Maſchine. 

Im Uebrigen iſt aber die hier beſchriebene Einrichtung außerordent⸗ 
lich einfach und ſinnreich und bei kleineren Maſchinen ſehr wohl am 
Platze. Bei der vorliegenden Conſtruction iſt die Schraube B doppel⸗ 
gängig mit Gum Ganghöhe und genügt 1¼ Umdrehung der Maſchinen⸗ 
welle zur vollkommenen Reverſirung. 

Unſere Quelle (Revue industrielle, Juni 1875 S. 220) führt 
noch eine weitere Anwendung desſelben Syſtems bei Anbringung der 
Steuerung außerhalb des Lagers vor, welche ſich noch einfacher geſtaltet. 
Dieſelbe iſt in Fig. 4 bis 6 in drei Anſichten dargeſtellt; der Excenter⸗ 
zapfen iſt hier an einem Gleitſtück H angebracht, das in einer ſchwalben⸗ 
ſchwanzförmigen Muth am Ende der Welle auf und ab gleitet. Die 
übrige Anordnung iſt gleich der oben beſchriebenen. Bei zweicylindrigen 
Maſchinen genügt gleichfalls eine Scheibe zur Reverſirung, indem dieſelbe 
dann auf beiden Seiten mit Zähnen verſehen iſt, während jedes der 
beiden Excenter eine Schraube hat, von denen die eine rechts⸗, die an⸗ 
dere linksgängig geſchnitten iſt. M⸗M. 
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Geradführung von Peaucellier. 
Mit Abbildungen im Text und auf Taf. VII Iod]. 


Das Princip dieſes Mechanismus, welches von dem Erfinder 
Peaucellier, Oberſtlieutenant des franzöſiſchen Geniecorps, ſchon 
im J. 1864 aufgeſtellt worden war, läßt ſich in ſeiner ſpeciellen An⸗ 
wendung zur Geradführung bei Balanciermaſchinen leicht mit Hilfe des 
beiſtehenden Holzſchnittes erklären. 

Es ſei BCDE ein gelenkig 
verbundenes Syſtem von vier 
gleichlangen Seiten, A ein Fir- 
punkt, von dem zwei Verbin⸗ 


A ! 


AIAN dungsſtangen zu den Punkten B 

i und E gehen, F endlich ein 

í INN ei weiter Fixpunkt, welcher durch 

a Je ` Le eine Stange mit dem dritten 
N "ee Munte C verbunden ift.. Der 


1 vierte Punkt D des beweg⸗ 
ichen Rhombus BCDE hat ſodann ſeinen geometriſchen Ort in 
der geraden Linie DG, ſenkrecht auf die Verbindungslinie AF der 
Fixpunkte, ſobald die Diſtanz derſelben: | 
AF gleich der Stangenlänge FC iſt. 

Um dieſes zu conſtatiren, genügt der Beweis, daß die Projection 
AG von ACD, welche drei Punkte ſelbſtverſtändlich ſtets eine gerade 
Linie bilden, conſtant bleibt. 

Beſchreibt man zu dieſem Behufe vom Fixpunkte F aus einen Kreis vom 
Radius FC, fo ſchneidet derſelbe, in Folge der gemachten Annahme, die Linie FG im 
Punkte A, und verbindet man den zweiten Schnittpunkt H mit dem Punkte C, ſo 
beſteht in Folge der Aehnlichkeit der Dreiecke ACH und AGD die Relation 

1045 oder AG x AH = AC x AD. 

Nachdem jedoch AH == 2 >< FC conſtant ift, fo tft nur noch zu beweiſen, daß 

AC >< AD conftant bleibt, um auch die Unveränderlichkeit des Werthes von AG be 


haupten zu können. 
Die Länge 40 hat aber als Seite des ſtumpfwinkeligen Dreieckes ACB den Werth 


AC? = AB? — BC?— 2AC x . 
worauf ſich ſofort ergibt ä Së 
AC (AC -+ CD) = AC x AD = AB? — B, 
ſomit conſtant, nachdem die Längen AB und BC unveränderliche Größen find. 
Man erhält ſomit auf dieſe Weiſe eine vollkommen correcte Gerad⸗ 
führung, welche ſich in vorzüglicher Weiſe, wie dies in Figur 7 erſicht⸗ 
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lich ift, bei Balanciermaſchinen ſtatt des nur annähernd richtigen Watt- 
ſchen Parallelogrammes verwenden läßt. 

Unſere Quelle (Bulletin de Mulhouse, 1875 S. 179 ff.) beſpricht 
auch noch weitere Anwendungen desſelben Mechanismus zur Conſtruction 
verſchiedener Curven, welche durch Veränderung der Länge CF erhält- 
lich ſind. Ein näheres Eingehen hierauf würde uns jedoch zu weit 
führen; für den hier zunächſt ins Auge gefaßten Zweck aber wird ſich 
der vorliegende Mechanismus gewiß raſch Bahn brechen, um ſo mehr 
als er ſelbſt bei den ungünſtigſten Verhältniſſen zwiſchen Balancier⸗Radius 
und Kolbenhub eine ſtets gleich correcte Geradführung ermöglicht. 


Allen's directwirkende Bumpmafchine. 


Mit einer Abbildung auf Taf. VII I/]. 


Das Engineering and Mining Journal, Juli 1875 S. 77 enthält 
die Abbildung einer neuen amerikaniſchen Pumpendispoſition (Fig. 8), 
welche ſchon vielfach und mit Erfolg ausgeführt worden ſein ſoll. Wie 
aus der Skizze erſichtlich, iſt an die durchgehenden Kolbenſtangen der 
beiden in der Mitte befeſtigten Dampfcylinder je ein Plungerkolben be 
feſtigt, der in einem mit Saug⸗ und Druckventilen verſehenen Pumpen⸗ 
cylinder wirkt. Außerdem tragen die Kolbenſtangen auf der einen Seite 
einen in Führungen gleitenden Kreuzkopf, an deſſen Zapfen die Stangen 
angreifen, welche zu den Kurbeln einer zwiſchen den Cylindern gelagerten 
Welle führen. Dieſe Kurbeln ſind um 900 gegen einander verſetzt der⸗ 
art, daß die eine Seite der Maſchine auf vollem Hub ſteht, während 
die andere im todten Punkte angelangt iſt, um auf dieſe Weiſe einen 
continuirlichen Strom der Waſſerſäule zu ſichern. Die erwähnte Welle 
trägt kein Schwungrad; dagegen wird von derſelben durch Herzſcheiben, 
welche ſich in Schieberrahmen bewegen, die Steuerung der beiden Dampf⸗ 
cylinder abgeleitet. R. 


Hopkins’ Speiferufer für Bampfheffel. 


Mit Abbildungen auf Taf. VII Ib. c /). 


Figur 9 telt die allgemeine Dispoſition dieſes Apparates dar (nach 
dem Scientific American, Mai 1875 S. 310), wie derſelbe an dem 
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unterſten Probirhahne des Dampfreſſels angebracht wird. R bezeichnet ein 
verticales Rohr, das in einen Anſatz des Probirhahnes eingeſchraubt wird 
und bis in die Ebene des tiefſten Waſſerſtandes hineinragt, ſo daß es 
für den normalen Betrieb ſtets mit Waſſer gefüllt iſt, bei Waſſermangel 
aber mit Dampf erfüllt und dadurch über ſeine frühere Temperatur er⸗ 
wärmt wird. Darauf baſirt nun die Wirkſamkeit des Speiſerufers, in⸗ 
dem bei der Verlängerung des Rohres ein Ventil V (vergl. Fig. 10) 
gehoben und der Dampf zu der Allarmpfeife P zugelaſſen wird. 

Zu dieſem Zwecke trägt der auf das Rohr R aufgeſchraubte Kopf K 
in einen vorſpringenden Arm einen Winkelhebel H gelagert, welcher mit 
ſeinem kurzen Arme mit einer Zugſtange 2 verbunden iſt, mit dem an⸗ 
deren Ende aber durch einen Zahn die Feder F niederhält, welche die 
Tendenz hat, nach aufwärts zu ſchnellen und dabei mittels des Stiftes 
s das Ventil V mitzunehmen. Sobald jedoch durch eintretenden Waſſer⸗ 
mangel das Rohr R gegenüber der an ſeinem unteren Ende befeſtigten 
Zugſtange Z verlängert wird, erhält der Hebel H eine Drehung nach 
links und läßt die Feder F ausſchnellen, worauf fofort das Pfeifenſignal 
erfolgt (bei der in Fig. 1 gezeichneten Stellung). Um nun das Ventil 
wieder zu ſchließen, kann die Feder F mittels eines Handgriffes nieder- 
gedrückt werden; der Hebel H ift jedoch, bei der Verlängerung des 
Rohres R, noch nicht im Stande, dieſelbe zu arretiren, und es iſt des⸗ 
halb an demſelben noch eine federnde Klinke f angebracht, welche nun 
zum Eingriffe in die Flachfeder F gel angt und dieſelbe ſo lange feſthält, 
bis bei allmäliger Abkühlung des Rohres R der Hebel H wieder nach 
rechts gedreht iſt und, in den Sperrzahn der Feder F einfallend, die 
Klinke f ſucceſſive außer Eingriff drängt. 

Der Apparat iſt hiernach aufs Neue zum Dienſte bereit. Fr. 


Dampframme, conſtruirt von Prof. X. Lewicki in Dresden,’ 


Mit Abbildungen auf Taf. VII Ca. /I]. 


Bei Rammarbeiten in „ſchwerem“ Boden kann nach gemachten Er⸗ 
fahrungen ein guter Rammeffect nur durch raſch auf einander folgende 
Schläge von großer Wucht erzielt werden. Von den bekannten Dampf⸗ 
rammen können hierbei ſomit nur ſolche in Frage kommen, bei welchen 


1 Mit beſonderer Genehmigung auszugsweiſe aus dem Civilingenieur, 1875 
Heft 1. D. Red. 
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der Dampf direct die Hebung des Rammbärs bewirkt. Bei dieſen allein 
iſt nämlich bei gleichzeitig großem Bärgewicht eine raſche Folge der 
Schläge zu erreichen. Die indirect wirkenden Rammen, wobei der 
Rammklotz, durch ein Dampfwindewerk auf größere Höhen gehoben, frei 
auf den Pfahl herabfällt, haben große Stoßverluſte, welche die große 
Fallhöhe mit ſich bringt; ſie können nicht ſo raſch arbeiten und auch 
nicht ſo ſchwer hergeſtellt werden, wie die directwirkenden, ohne daß be⸗ 
deutende Unzuträglichkeiten für den Gang der Dampfwinde herbeigeführt 
werden. Ganz beſonders gilt dies für diejenigen Rammen, wo, wie bei 
Scott u. A., eine continuirlich laufende Treibkette den Bär erfaßt. 
Bei großer Geſchwindigkeit der Treibkette iſt das Auftreten von bedeu⸗ 
tenden Stößen, ſelbſt bei Anwendung von Prallkiſſen, nicht zu vermei⸗ 
den, in Folge deffen öftere Reparaturen und Betriebsſtörungen vor- 
kommen. . 

Die gewöhnlichen Dampfkunſtrammen mit Dampfwinde müſſen aber 
wegen des großen Zeitraumes, welcher während des Herablaſſens der 
Kette und der nothwendigen Umſteuerung der Maſchine verſtreicht, mit 
großer Fallhöhe arbeiten, ſoll die totale Leiſtungsfähigkeit nicht bedeu⸗ 
tend beeinträchtigt werden. Die große Fallhöhe hat auch den Uebel⸗ 
ſtand, daß die Pfahlköpfe mit eiſernen Ringen armirt werden müſſen, 
um nicht völlig „umgebürſtet“ oder zerſtampft zu werden. Es kommt 
nicht ſelten vor, daß ſelbſt die Eiſenringe platzen. Wie nachtheilig eine 
ſolche „Bürſte“ aber auf den Rammeffect wirkt, iſt genugſam bekannt. 
Ebenſo iſt die Gefahr des „Abtreibens“ des Pfahles (das Abweichen 
von der vorgeſchriebenen Richtung in Folge eines einſeitigen Hinderniſſes, 
auf welches die Pfahlſpitze trifft), durch einen Schlag, welcher auf ein 
Mal viel eintreibt, größer als bei kleineren und dafür raſcher folgenden 
Schlägen. Beim Rammen von dichten Spundwänden muß man kleine 
Schläge anwenden. Um die Leitung der Ramme aber möglichſt groß 
zu machen, muß auf große Schlagzahl und continuirliche Thätigkeit ge⸗ 
ſehen werden. 

Es folgt hieraus, daß unter den erwähnten Verhältniſſen direct⸗ 
wirkende Rammen, wie die Nasmyth'ſche, vorzuziehen find. Die Anwen⸗ 
dung der letzteren bietet jedoch vielerlei Schwierigkeiten, weil ſie theuer 
in der Anſchaffung und mit großen todten Gewichten behaftet, alſo ſchwer 
transportabel iſt. Beſonders aber läßt deren Steuerung viel zu wün⸗ 
ſchen übrig; dieſelbe wird in Folge der Stöße, welche beim Umſteuern 
durch den Rammbär den Steuertheilen mitgetheilt werden, oft ſchadhaft, 
und es treten Betriebsſtörungen ein, welche die ſonſt große Leiſtungs⸗ 
fähigkeit der Maſchine bedeutend herabziehen. 
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Das unter dem Namen Riggenbad bekannte Dampframmen⸗ 
ſyſtem weist allerdings bedeutend geringeres todtes, d. h. nicht ſchlagendes 
Gewicht auf; allein da dieſe Ramme eine pneumatiſche Dampframme 
iſt, alſo mit ſtarkem Luftkiſſen arbeitet, muß ſie mittels eines beſonderen 
Befeſtigungsapparates an den Pfahl geſchraubt werden, was etwas zeit⸗ 
raubend iſt und während des Rammens öftere Nachhilfe nothwendig macht. 

Um nun all dieſen Uebelſtänden zu begegnen, hat Verfaſſer die vor⸗ 
liegende Ramme conftruirt, welche, indem fie ſich an die Riggenbach'ſche 
im Princip anlehnt, nämlich bei feſt ſtehendem Kolben den beweg⸗ 
lichen Cylinder als Rammbär aufweist, geringes todtes Gewicht 
hat, andererſeits aber eine Steuerung befitzt, deren Theile keinerlei Stößen 
ausgeſetzt find, ſomit hieraus etwa entſpringende Schäden nicht ein treten 
können. 

Die Ramme (Fig. 11 bis 14) beſteht aus dem Führungsrahmen 
B, B und C, C, welcher mit feiner unteren Traverſe C auf dem Pfahl G 
ruht und ſich durch die Hände d in den Leitruthen des Rammgerüſtes 
führt, und aus dem durch die Leitſtangen B, B geführten ER 
A, welder den Bär bildet. 

Der Dampfcylinder, mit Deckel und Stopfbüchſe TECH ift unten 
geſchloſſen und führt ſich auf der hohlen ſchmiedeiſernen Kolbenſtange. 
Letztere, mit dem Kolben aus einem Stück geſchmiedet, iſt in der oberen 
Traverſe C coniſch eingebaut und mit Mutter geſichert. 

Ueber der Bohrung der Kolbenſtange F ſitzt der Steuerkaſten D, 
welchem der Dampf durch einen Kautſchukſchlauch? oder ein Gelenkrohr? 
bei P (Fig. 12 und 13) zugeführt werden muß, weil die ganze Maſchine 
bei jedem Schlage dem Pfahle nachſinkt. Der Dampf, welcher durch die 
hohle Kolbenſtange und die Bohrungen e im Kolben, in den Raum 
zwiſchen letzterem und dem Deckel des Rammceylinders tritt, hebt den 
Cylinder. Die Luft aus dem Raume unter dem Kolben entweicht durch 
die Luftlöcher b; die unter den letzteren durch den Kolben eingeſchloſſene 
Luft hingegen bildet ein Kiſſen und begrenzt fo den Hub des Bars beim 
Steigen. 

Der Austritt des Dampfes erfolgt ebenfalls durch die Kolbenſtange 
(Fig. 16), und müſſen die entſprechenden Ausſtrömungsöffnungen i, im 
Steuerkaſten ſo lange durch die Steuerung offen gehalten werden, bis 
der Bär ſeinen Schlag an den Pfahl abgegeben hat. Während des 


ey 15 A Fig. 18: Verbindung von Schlauchſtücken durch Kupferfingen und 
indfaden 

3 Siehe Fig. 19: Gelenkrohrelement aus Rothguß mit aufgeſchliffenen Rändern 
und Verbindungs bolzen. 
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Falles muß Luft durch die Oeffnungen b eingeſaugt werden. Die Hub- 
begrenzung nach unten bildet der Pfahl. Im Boden des Rammeylin- 
ders iſt noch ein Entwäſſerungsventil c (Fig. 12) angebracht, welches 
beim Auſtreffen auf den Pfahl ſich öffnet. | 

Die Steuerung (Fig. 15 und 16) befteht aus dem Dampfkaſten 
D und dem ſeitlich ganz entlaſteten Steuerkolben K. Letzterer wird, 
wenn über ihm der Vorſteuerkolben k das Luftloch i offen hält, durch 
den auf ſeine Unterfläche wirkenden Dampfdruck emporgeworfen, geſtattet 
dann den Dampfeintritt in den Cylinder durch die Canäle ei, und ſchließt 
gleichzeitig die Dampfaustrittsöffnungen ii. Der Bär hebt ſich und ſteigt 
ſo lange, bis Ausſtrömung erfolgt. Die hierzu nöthige Umſteuerung 
wird dadurch eingeleitet, daß der Vorſteuerſchieber k gegen Ende des 
Hubes eine kleine Bewegung macht, ſomit aus der Stellung in Fig. 15 
in die Poſition, welche Fig. 16 angibt, übergeht, in welcher das Luft⸗ 
loch i geſchloſſen und die Dampföffnung e über dem Steuerkolben 
offen iſt. 

Durch das Dampfrohr h zugeleiteter Dampf tritt nun auch auf die 
Oberſeite des Steuerkolbens; derſelbe ſinkt raſch, da die obere Fläche 
größer ift als feine untere, ſchließt, indem er in den Topf f des Steuer: 
kaſtens eindringt, den Dampfzuſtrömungscanal und ſtellt (durch e, und i,) 
die Ausſtrömung her (Fig. 16). 

Der verbrauchte Dampf tritt plötzlich, unter ſtarkem Knall, aus 
dem Cylinder; der Bär fällt. 

Der Wiedereintritt findet erſt ſtatt, nachdem der Rammbär, im letzten 
Moment ſeines Falles, den Vorſteuerſchieber durch die Steuerſtange M 
wieder in die Anfangsſtellung (Fig. 15) gebracht hat, und der Steuer⸗ 
kolben darauf wieder nach oben geworfen wurde. 

Es muß hier bemerkt werden, daß der Steuerkolben beim Fallen 
durch ein Dampfkiſſen f aufgefangen wird, damit er nicht hart auf den 
Boden des Topfes ſchlägt. Obwohl der Steuerkolben deswegen ziemlich 
dicht im unteren Theile des Gehäuſes ſchließen muß, braucht man nicht 
zu befürchten, daß der Dampf nicht ſchnell genug auf der Unterſeite des 
Kolbens zur Wirkung kommen könne. Der beim Einſchleifen entſtehende 
Spielraum iſt für den Dampfzutritt hinreichend. 

Die Bewegung des ebenfalls total entlaſteten Vorſteuerſchiebers k 
geſchieht durch die Steuerſtange M. Der Kolben k zeigt zwei Paare 
auf feiner Kolbenſtange gegen einander verſchraubte Muttern m, und ma, 
an welche der gegabelte Daumen L der Steuerſtange ſtößt, nachdem 
jedesmal das Spiel oder der todte Gang zwiſchen Mutter und Daumen 
durchlaufen iſt. 
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Der Steuerhebel M hat ſeinen Drehpunkt o an der oberen Tra⸗ 
verſe C und wird durch eine im Horn O um o, drehbare Hülfe N 
beim Auf: und Abgehen des Rammeylinders in fanfte, ſchwingende Be 
wegung verſetzt, da feine Anfangsſtellung (Fig. 15) ſchräg gegen die Be- 
wegungsrichtung des Bärs gewählt iſt. 

Die Schnelligkeit der Umſteuerung hängt, wie leicht erſichtlich, ganz 
von der Größe der Eröffnungen ab, welche der Vorſteuerſchieber in den 
äußerſten Stellungen gibt. Geſtattet man, indem man die Muttern m, 
etwas vom Daumen abrückt, nur eine ſehr kleine Luftöffnung i, fo 
kann man es dahin bringen, daß der Bär ſogar einen Augenblick auf 
dem Pfahle ruht, bevor er wieder aufſteigt.“ 

Bringt man dagegen die Muttern m, näher gegen den Daumen, 
ſo wird derſelbe früher den Kolben k verſchieben, und der Rammbär 
ſteigt nicht ſo hoch. Man kann aber auch Conterdampf geben, wenn 
man, durch Verſchiebung der Muttern m, gegen den Schieberkaſten hin, 
die Umſteuerung entſprechend früher eintreten läßt. Der Bär tanzt 
endlich nur wenig auf und ab, wenn beide Mutternpaare dicht an den 
Daumen des Hebels heranrücken. 

Die Steuerung eignet ſich auch für Dampfhämmer; denn man 
kann Hubhöhe und Oscillationsmittel, oder beide gleichzeitig verändern. 
Man braucht nur, um die Veränderung des Spieles zwiſchen den Mut⸗ 
tern m, und m, jederzeit leicht und ſchnell bewirken zu können, einen 
entſprechenden Stellmechanismus anzubringen. Die beſchriebene Steue⸗ 
rung zeigte während des Ganges keinerlei Uebelſtände und functionirte 
faft unhörbar, während die Steuerung einer Riggenbach ſchen Ramme 
ein Geraſſel und Geklirre vollführte, das alle Augenblicke ein Ausein⸗ 
anderfliegen der Steuertheile befürchten ließ. Auch die Nasmyth ſche 
Steuerung arbeitet unter ſehr hörbaren harten Stößen. 

Aus Obigem geht hervor, daß die Ramme nur beim Aufgang mit 
Admiſſionsdampf arbeitet und, wegen der Schnelligkeit der Bewegung 
des Steuerkolbens, faſt ohne Expanſion? arbeitet. Der Niedergang er- 
folgt ſehr ungehindert, indem ſämmtliche ſchädlichen Widerſtände ganz 
unbedeutend ſind. 

Die Steuerung wird ſo juſtirt, daß eine Luftcompreſſion unter dem 
Kolben nicht ſtattfindet; dieſelbe tritt nur ausnahmsweiſe, bei zu plötz⸗ 
lichem, unvorſichtigem Anlaſſen auf, und verhindert ein Aufſchlagen des 


4 Man kann unter Umſtänden auch ein-, zwei⸗ bis dreimaliges Anfhüpfen 
beobachten, wenn mit ae gearbeitet wird. 

5 Die Zeit, während welcher Expanſion ſtattfinden kann, beträgt ungefähr 
Ving Secunde, und der Expanſionsweg ift dann etwa 6mm. 
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Rammcylinders auf den Kolben. Wie die Steuerung, fo haben ſich auch 
Cylinder und Kolben ſehr gut gehalten und die etwaige Befürchtung,“ 
es wäre dem Cylinder zu viel zugemuthet, gleichzeitig Rammbär zu 
ſein, hat ſich als total unbegründet erwieſen. Der Schlag des Ramm⸗ 
bärs auf den Pfahl iſt ja ein weicher und kann auf keinen Fall mit 
dem Aufſchlagen des Dampfhammers (wie es bei Condis der Fall iſt) 
auf ſchon kalt gewordenes Eiſen, oder gar auf den Ambos, verglichen 
werden. Bedenkt man, daß der Cylinder Wandſtärken beſitzt, die über 
1/, feines lichten Durchmeſſers betragen, fo kann man ſich auch völlig, 
von vornherein ſchon beruhigen. Auch iſt die große Trägheit des Ramm⸗ 
cylinders für die Erhaltung des Kolbens und der Kolbenſtange gerade 
günſtig; die Prellwirkung eines excentriſchen Auftreffens auf den Pfahl 
wird nicht ſo raſch erſterem mitgetheilt. Die gedrungene und maſſige 
Anordnung dieſer Ramme iſt der Natur der Verhältniſſe mehr angepaßt, 
als die der Nasmyth'ſchen. Durch die erwähnte Anordnung wird auch 
die Conſtructionshöhe der Ramme bedeutend herabgezogen und, wie 
Iden erwähnt, eine beträchtliche Reduction des todten Gewichtes erreicht. 
Die Nasmyth’ fhe Ramme zeigt an "la todtes Gewicht, während die vor- 
liegende Conſtruction nur / aufweist. 

Bezüglich des Rammgerüſtes fet noch auf die Fig. 20 hinge⸗ 
wieſen; dieſelbe zeigt die Geſammtanordnung der Ramme, wie ſie bei 
den von der k. ruſſiſchen Regierung im Verein mit der Kaufmannſchaft 
zu Riga unternommenen Regulirungsarbeiten an der unteren Düna an⸗ 
gewendet wurde. 

Die Laufruthen H des Gerüſtes J dienen ſowohl der Rammmaſchine 
als auch dem Pfahl zur Führung. Erſtere kann durch den Rollenzug 
EF und die Dampfwinde Q auf einen untergeſtellten und vorher ge 
knebelten Pfahl niedergelaſſen, nach jeder Hitze“ wieder gehoben werden. 
Vor der Hitze wird natürlich jedesmal der Rollenzug abgehängt, damit 
die Ramme ungehindert dem Pfahle folgen kann und die Kette nicht 
ruckweiſe nachgezerrt wird. 

Das Rammgerüſt ijt mit Rädern r verſehen, um es auch auf 
Schienen gebrauchen zu können, ruhte aber bei den Arbeiten an der 
Düna auf einem aus Balkenlagen hergeſtellten Floſſe K. Die moͤglichſt 

6 Profeſſor Rühlmann ſagt in feiner Allgemeinen Maſchinenlehre, die Riggen- 
bach'ſche Ramme hätte ſich nicht recht des Beifalls der Praktiker erfreuen können, weil 
„wahrſcheinlich“ bei ihr der Cylinder, als das (Bee fe Stück, mehr dem Zerbrechen 
ausgeſetzt fei, als bei Nasmyth. Es wäre intereſſant, einen ſolchen Cylinderbruch 
5 zu können; dem Verfaſſer iſt ein derartiger Fall bisher nicht bekannt ge- 


7 „Hitze“ heißt beim Rammen bekanntlich eine Anzahl hinter einander folgender 
Schläge. (Bei obiger Ramme ca. 850.) 


* 
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weit von dem Gerüſte aufgeſtellte Locomobile P war eine 10 pferdige 
Zwillingsmaſchine mit Umſteuerung, und erhielt nachträglich das Räder⸗ 
getriebe k und eine Triebwelle w, um die Winde bedienen zu können. 
Hauptſächlich diente die Locomobile aber dazu, der Ramme den Dampf 
zu liefern. 

Um die Stabilität des Floßes noch zu vermehren, wurde dasſelbe 
durch zwei Verbindungsbalken M mit einem Nebenfloß L gekuppelt. Die 
ſo ausgerüſtete Ramme hatte die Spundwand zu ſchlagen, und war dazu 
mit einer für rechteckige Pfähle vorgerichteten unteren Traverſe C, ,C, 
(Fig. 17) verſehen; die zu zweien, durch Bolzen zuſammengeſchraubten 
Pfähle wurden zwiſchen die Zangen N,N (Fig. 20) eingeſchoben und 
nach dem Einrammen über letzteren abgeſchnitten, ſo daß die Quer⸗ 
bäume des Floßes über den abgeſchnittenen Pfahlköpfen hinweggehen 
und ſomit die nothwendige jedesmalige Verſchiebung des ganzen Ramm⸗ 
werkes um eine Pfahlbreite geſchehen konnte. Die Zangen waren an 
vorher geſchlagenen Leitpfählen befeſtigt und dienten gleichzeitig dem 
Floße zur Führung wie zur Feſtſtellung während der Hitze. Die Ver⸗ 
ſchiebung wurde in ſehr einfacher und ſicherer Weiſe durch zwei Flaſchen⸗ 
züge bewirkt, welche man oberhalb und unterhalb des Floßes an den 
Zangen durch ſpitze Haken verankerte. Die freien Enden der Flaſchen⸗ 
züge aber wurden vom Floße aus gehandhabt und an demſelben be⸗ 
feſtigt, ſobald die Verſtellung bewerkſtelligt war. 

Das Aufziehen eines neuen Pfahles geſchah gleichzeitig mit der 
Ramme durch die Dampfwinde. 

Die Bedienung des Rammwerkes beſtand aus dem Rammmeiſter, 
dem Maſchiniſten, einem Gehilfen und drei Handlangern, welche letztere 
hauptſächlich bei der Leitung des Pfahles während des Rammens Ver⸗ 
wendung fanden. Um die Leiſtungsfähigkeit einer Dampframme gehörig 
ausnützen zu können, muß die Mannſchaft tüchtig eingeübt werden, und 
müſſen die einzelnen Operationen gut Hand in Hand gehen, damit die 
Maſchine nicht lange unthätig bleibt. 

Im vorliegenden Falle hatte ſich die folgende Arbeitsordnung 
bald herausgebildet. Nachdem ein Pfahl gerammt war, erfolgte ſofort 
das Anhängen der Ramme an die loſe Rolle und die Befeſtigung eines 
neuen Pfahles — der je nach der Tendenz, welche der vorige beim Ein⸗ 
dringen in Bezug auf die Richtung zeigte, ſchnell vom Rammmeiſter ent⸗ 
ſprechend zugeſpitzt wurde, — durch Kettenſchleife an der Ramme. 
Hierauf folgte Ingangſetzung der Winde, Dampfaufmachen und Speiſung 
des Keſſels durch den Maſchiniſten und den Gehilfen, und gleichzeitige 
Verſchiebung des Floßes durch die Handlanger; dann Ablöſen, Auf⸗ 
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ſtellen und Knebeln des Pfahles, Niederlaſſen und Aufſetzen der Ramme, 
Abhängen des Rollenzuges und ſchließlich Anlaſſen des Bars. Während 
der Hitze mußte der Maſchiniſt allmälig den Anfangs nur wenig ge⸗ 
öffneten Hahn aufdrehen, um die Schlagzahl und Hubhöhe des Bars 
gleichmäßig zu erhalten. Der Rammmeiſter hatte das Eindringen des 
Pfahles zu überwachen und demſelben die Richtung zu geben. Die 
Operationen zwiſchen den einzelnen Hitzen wurden oft von den Arbeitern 
in 7 bis 8 Minuten ausgeführt, obwohl gewöhnlich die doppelte Zeit 
verſtrich. ` 

Leiſtung. Die tägliche Leitung der Ramme ftieg mit der Cin- 
übung der Bedienungsmannſchaft, beſonders aber, als man das Empor⸗ 
winden nach dem Rammen durch die erwähnte Dampfwinde, welche erſt 
ſpäter ſtatt einer Handwinde hinzutrat, bewirkte, und nach Ausſetzung 
einer Prämie pro Pfahl für die Arbeiter. Es wurden durchſchnittlich 
50 Pfähle pro Tag geſchlagen. Dabei hatten die Pfähle (2 =< 0,28 
x 0,18) = 0M,1 Querſchnitt und bei durchſchnittlicher Lange von 8™ 
ein Volum von oHm 8. Die durchſchnittliche Rammtiefe war 6,43 
(incl. des Eindringens durch das Aufſetzen der Ramme). Das Maximum 
der in 12 Stunden gerammten Pfähle betrug 66, im täglichen Durch⸗ 
ſchnitt 35 Pfähle. 

Einen Maßſtab zur Beurtheilung dieſer Leiſtungen, welche als ſehr 
groß anzuſehen find, erhält man jedoch erſt, wenn man die Tagesleiſtung 
der gleichzeitig und unter ganz denſelben Umſtänden arbeitenden beiden 
gewöhnlichen Rammen zu Grunde legt. 

Es rammte eine Handramme von gewöhnlicher Schlagſtärke 
(440™*) mit einer Bedienung von 27 Mann in 12 Stunden in den- 
ſelben Boden wie obige Dampframme nur 5,5 Pfähle im Durchſchnitt; 
eine Kunſtramme mit Handwinde und 4 Mann, dicht neben der 
Dampframme arbeitend, bei einer Schlagſtärke von etwa 700 bis 800™, 
bewältigte nur 1,75 Pfähle. 


Heonard-Giot’s Bampfabfperrventil. 


Mit einer Abbildung auf Taf. VII [b.c/3). 


Als Vorzüge des in Fig. 21 im Schnitt (nach der Revue industriell 
Auguſt 1875 S. 301) ſkizzirten Dampfabſperrventils werden in Anſpruch 
genommen: geringeres Gewicht, leichte Handhabung und bequeme Zu⸗ 
gänglichkeit zum Ventil. Das letztere wird durch Drehen des Handrades 
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H geöffnet oder geſchloſſen. Das am unteren Ende der Radſpindel an: 
gebrachte Kegelgetriebe G greift in F ein, in deſſen Nabe die Mutter⸗ 
gewinde für die Ventilſchraubenſpindel eingeſchnitten find. Das Getriebe 
F lehnt ſich nach hinten gegen die im Ventilgehäuſe eingeſchraubte Büchſe 
E, in deren Nabe die Ventilſpindel zur Verhinderung einer Drehung 
mit Feder und Nuth geführt wird. 

Die Firma Gebrüder Chevalier in Anzin liefert ſolche Dampf⸗ 
abſperrventile von 100 bis 400mm; die zu 100 und 200mm find aus 
Bronze und koſten bezieh. 206 und 230 Franken das Stück. J. 


Silp’s Buppelung ewifchen Aocomotive und Gender. 


Mit Abbildungen auf Taf. VII Id /]. 


Einem engliſchen Fachblatte * (Engineering, Juli 1875 ©. 94) 
verdanken wir die Mittheilung über eine weſentliche Verbeſſerung, welche 
die bedeutendſte ift, die feit langer Zeit im deutſchen Locomotivbau ein- 
geführt wurde. Es iſt dies die neuartige Verbindung von Maſchine und 
Tender, wie ſie von Emil Tilp, Oberinſpector der Franz⸗Joſephsbahn 
in Wien, im vorigen Jahr patentirt wurde und ſeit dieſer Zeit mit außer⸗ 
ordentlichem Erfolg bei verſchiedenen Probemaſchinen ausgeführt worden 
iſt, ſo daß über die weitere Ausbreitung derſelben, ſobald nur einmal 
ihre Vorzüge richtig erkannt ſind, kein Zweifel beſtehen kann. Während 
nämlich alle bis jetzt bekannt gewordenen Kuppelungen zwiſchen Locomotive 
und Tender entweder äußerſt complicirt und nur ſchwierig aus⸗ oder 
einzulöſen waren, oder endlich das freie Einſtellen von Maſchine und 
Tender in der Curve hinderten, gelang es Tilp zuerſt eine Kuppelung 
herzuſtellen, welche ſowohl an allen gegenwärtig in Gebrauch befindlichen 
Locomotiven mit äußerſt geringen Koſten anzubringen iſt, als auch in 
Bezug auf Solidität, Einfachheit und Bequemlichkeit der Manipulation 
nichts zu wünſchen übrig läßt, gleichzeitig aber alle Bedingungen eines 
ruhigen Ganges der Maſchine in vollendeter Weiſe erfüllt. 

Wie aus den Figuren 22 und 23 zunächſt hervorgeht, wird die 
Tilp’ ſche Kuppelung unterhalb der normalen Kuppelungsſchuhe für 
Saſchine und Tender (im Grundriſſe Fig. 23 punktirt draufgezeichnet) 


Die Tilp'ſche Kuppelung ift inzwiſchen auch in „Heuſinger's Organ für 
die Fortſchritte des Eiſenbahnweſens“ (Heft 5 S. 196 ff.) beſchrieben und mit aus⸗ 
führlicher Theorie erläutert worden. D. Red. 
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angebracht, indem der ganze Mechanismus unter den beiderſeitigen Zug⸗ 
käſten angeordnet iſt. 

An der Maſchine wird durch Winkeleiſen und Blechträger ein Guß⸗ 
ſtück befeſtigt, das eine Eiſenplatte aufgeſchraubt trägt, die in der Mitte 
zwiſchen zwei hervorſpringenden Naſen eine Einkerbung beſitzt, in welche 
der Kuppelungsbarren des Tenders hineinragt. Derſelbe hat beiderſeits 
abgeſchrägte Enden, wird durch eine ſtarke, mit Schraube juſtirbare 
Evolventenfeder an die Bruſtplatte der Maſchine angedrückt und ver⸗ 
hindert beim Gange in der Geraden alle ſeitlichen Schwankungen der 
Maſchine, ſoweit dies überhaupt der Maſſe des Tenders möglich iſt. 

Um aber dennoch beim Einfahren in die Curve der Locomotive 
ſowie dem Tender das freie Einſtellen nach der Sehne zu geſtatten, muß 
in dieſem Falle der Kuppelungsbarren etwas zurückgezogen werden, und 
zu dieſem Zwecke ſind außer dem mittleren Kuppelungsſtücke noch zwei 
ſeitliche, horizontal verſchiebbare Bolzen angebracht. Dieſelben liegen in 
der geraden Strecke an der Bruſtplatte der Locomotive an, hinter den⸗ 
ſelben beiderſeits ein Hebel, welcher an einem Ende an den mittleren 
Kuppelungsbarren angebolzt wird, am anderen Endpunkte um einen mit 
dem Tenderframe verbundenen Bolzen drehbar iſt. Sobald demnach die 
Mittelachſe der Locomotive mit derjenigen des Tenders einen Winkel 
bildet, wird mittels der erwähnten ſeitlichen Bolzen einer dieſer Hebel 
zurückgepreßt, und mit ihm der mittlere Kuppelungsbarren, ſo daß nun, 
in Folge des abgeſchrägten Kopfes des Kuppelungsbarrens, der Maſchine 
auch eine ſeitliche Verſchiebung in der Curve geſtattet iſt. 

Auf dieſe Weiſe geht die Maſchine ebenſo ſicher und ruhig in der 
Geraden, als ſie ſich ohne Schwierigkeit in die Curve einſtellt, und die 
angeſtellten Verſuche haben gezeigt, daß die Seitenſchwankungen, welche 
ohne Anwendung ber Tilp' ſchen Kuppelung 60 bis 70mm betrugen, 
mit Anwendung derſelben faſt gänzlich vermieden wurden. G. 


Aullenzirkel von G. ©. Bichter in Chemnitz. 


Mit Abbildungen auf Taf. VII [cA]. 


Klagen der Zeichner über Mangelhaftigkeit der gebräuchlichen Nullen⸗ 
zirkel veranlaßten die Conſtruction des in Fig. 24 bis 27 abgebildeten 
Zirkels (Patent in Preußen und Sachſen). Derſelbe beſteht im Weſent⸗ 
lichen aus einem unten in eine Centrirſpitze auslaufenden, oben mit 
einem meſſingenen Griffſcheibchen verſehenen Stahlſtäbchen (Fig. 24), um 
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welches eine die Reißfeder tragende Meſſinghülſe (Fig. 25) frei drehbar 
ift. Fig. 26 zeigt die Seitens, Fig. 27 die Vorderanſicht. Der Zirkel 
unterſcheidet ſich von allen anderen hauptſächlich dadurch, daß die Centrir⸗ 
ſpitze beim Zeichnen vollſtändig feſtſteht, ſo daß das bei anderen Zirkeln 
in Folge der Drehung eintretende unangenehme Vergrößern der Löcher 
in dem Papier, ſowie das Ausrutſchen vermieden wird. Die auf der 
Centrirſpitze bewegliche Reißfeder zieht durch ihr eigenes Gewicht, ſo daß 
man nicht nöthig hat, mit der Hand einen Druck zu geben; hierdurch 
wird ein Einſchneiden in das Papier vermieden. Als eine Annehmlich⸗ 
keit iſt auch zu bezeichnen, daß nach Emporziehen der Feder die Centrir⸗ 
ſpitze vollſtändig freiſteht, ſomit ein genaues Einſetzen in einen beſtimmten 
Punkt ermöglicht wird. Das einfache Inſtrument, welches auch die 
kleinſten Kreiſe tadellos liefert, iſt als ſehr brauchbar und bequem beſtens 
zu empfehlen; es wird von dem Patentinhaber zum Preis von 7,50 M. 
pro Stück geliefert. 


Evrard’s Apparat zum Mafchen und Sortiren der 
Steinkohlen.* 


Mit Abbildungen auf Taf. VU Tei 


Das Januuarheft des Bulletin de la Société d' Encouragement 
bringt die Beſchreibung und Zeichnung einer Maſchine zum Waſchen 
und Sortiren der Steinkohlen, die alle Beachtung verdient, da dieſe 
Vorrichtung nicht allein alle Verunreinigungen gänzlich entfernt, ſondern 
die Steinkohle nach dem Grade der Reinheit ſelbſtthätig ſortirt. 

Dieſen Zweck erreicht Evrard dadurch, daß er in einem hohen 
cylindriſchen Apparate mit durchlöchertem und beweglichem Boden, auf 
welchem die zu waſchende und zu ſortirende Kohle liegt, einen kräftigen 
Waſſerſtrom in der Richtung von unten nach oben intermittirend, 
und zwar Anfangs in längerer, ſpäter in immer kürzer werdender Zeit⸗ 
dauer wirken läßt. Durch die erſte Einwirkung werden zunächſt alle 
feineren, ſtaubförmigen Kohlentheilchen nach oben bewegt, durch die 
ſpätere, in ganz kurzen Zwiſchenräumen mit kurzer Dauer erfolgenden 
Stöße des Waſſers aber wird die ganze Kohlenmaſſe in eine os⸗ 
cillirende, oder vielmehr auf⸗ und abwärts ſchaukelnde Bewegung ver⸗ 

* Diefe Apparate werden nach Mittheilung von Armengaud, Publication indu- 


strielle v. XXI p. 355, von der Maſchinenfabrik J. F. Révollier und Comp. 
in St. Etienne (Loire) ausgeführt. D. Red. 
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fegte, und es ordnen fih dadurch die Theilchen nach ihrem fpecififchen 
Gewichte mit außerordentlicher Genauigkeit. 

Die Abbildungen Fig. 28 und 29 zeigen die ganze Vorrichtung in 
zwei ſenkrechten Durchſchnitten, Fig. 30 und 31 Details vom oberen Theile 
des Waſchgefäßes. 

Des beſſeren Verſtändniſſes wegen trennen wir die eigentliche Be⸗ 
ſchreibung der einzelnen Theile von der der Operation des Waſchens 
und Sortirens. 

A ift das Waſchgefäß (die Schlämmbütte), welches für eine Charge 
von 2500 Steinkohlen 1,60 im Durchmeſſer und 37,00 Höhe erhält, 
mit gleich gutem Erfolge aber auch bis zu einem Durchmeſſer von 
3,00 für eine Charge von 10 000K (10t) vergrößert werden darf. 

Der Waſchtiſch B dient zum Emporheben der auf ihm ruhenden, 
gewaſchenen Kohlenfüllung. Er beſteht aus einer durchbrochenen, mit 
einfacher Hanfdichtung verſehenen Platte, welche auf der Kolbenſtange 
des in dem Cylinder C beweglichen, durch hydrauliſchen Druck zu heben- 
den und durch das Gegenwicht 8 herabzuziehende Kolbens ruht. Die 
jedesmalige Stellung des Waſchtiſches zeigt eine Scale an, an welcher 
entlang das Gegengewicht S ſich bewegt. 

D iſt die Abſtreichvorrichtung zur Entfernung der verſchiedenen 
Kohlenſchichten; in den Fig. 30 und 31 iſt dieſelbe im Detail und zwar 
in Fig. 31 functionirend dargeſtellt. Die zum Abſtreichen erforderliche 
Bewegung erhält dieſer Theil durch einen mittels Waſſerdruck bewegten, 
ſeitwärts in der Zugrichtung gelagerten Stempel, der ſich in dem 
Cylinder E bewegt, während die Zurückführung des Abſtreichers durch 
ein Gegengewicht bewirkt wird, wobei dieſer Theil auf zwei in verticaler 
Richtung beweglichen Schienen gleitet, mittels deren er über die ab⸗ 
zuſtreichende Kohlenſchicht hinweg gehoben werden kann. Die durch D 
abgeſtrichenen gewaſchenen Kohlen gelangen mittels der Rinne W in 
die bereit ſtehenden Wagen X zur Abfuhr; für leere und gefüllte Wagen 
find beſondere Gleiſe auf der Bühne Y vorhanden. 

F bezeichnet ein zu A concentriſches Gefäß mit durchlöchertem Boden 
zum Durchlaſſen von kleinen Steinen, Schlamm ꝛc. welche ſich in dem 
trichterförmigen Raume G anſammeln und von der tiefſten Stelle des⸗ 
ſelben mittels Dampfdruck durch das Rohr H entfernt werden. Dadurch, 
daß man intermittirend Dampf auf die Oberfläche des in dem Gefäße F 
vorhandenen Waſſers wirken läßt, wird die ſchaukelnde Bewegung in 
der Waſſermaſſe hervorgebracht, welche durch die Kohlenſchicht hindurch 
wirkend, auf das Sorgfältigſte die Wäſche und das Sortiren der Kohlen 
bewerkſtelligt. Unabhängig von der Höhe des Apparates, ſoll die 
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Dampfſpannung hierbei 1* nicht überfteigen. — Ein erheblicher Dampf: 
verluſt iſt dabei nicht zu befürchten, da die auf der Oberfläche des 
kalten Waſſers ſich ablagernde Schicht ſiedend heißen Waſſers jede 
weitere Berührung des Dampfes mit der Hauptmaſſe des Waſſers und 
ſomit die Condenſation verhindert. 

I, find zwei Luftventile, von denen das eine mit dem luftverdünten 
Raume correſpondirt, der ſich beim Heben des Waſchtiſches unter dem⸗ 
ſelben bildet, während das andere mit dem oberen Raume des Gefäßes F 
in Verbindung ſteht, in welchem beim Abſtellen des Dampfes ebenfalls 
ein luftverdünnter Raum entſteht. 

J ift der hydrauliſche Förderaufzug, mittels deſſen das Fördergefäß 
direct aus dem Schachte ſo hoch gehoben wird, daß ſein Inhalt in den 
mit gitter- oder roſtartigem Boden verſehenen Rumpf L entleert werden 
kann. 

In dem Schieberkaſten M befinden ſich drei verſchiedene, von der 

Hand zu bewegende Schieber für die hydrauliſchen Triebwerke und 
zwar für die Cylinder C und E, ſowie für den Förderaufzug J, während 
die beiden in dem Kaſten N vorhandenen Schieber zum An⸗ und Ab⸗ 
ſtellen des Dampfes für das Druckreſervoir O, beziehentlich das Ge: 
fäß F, dienen. 

P ift das Speiſewaſſer⸗Baſſin für das Druckreſervoir O, in welchem 
letzteren der Dampf mit der im Dampfkeſſel vorhandenen Spannung 
von 4 bis pk wirkt. 

Ein Decantirgefäß Q dient zur Gewinnung der feinen Kohlen⸗ 
theilchen, welche beim Emporheben und Abſtreichen der gewaſchenen 
Kohlen durch das den letzteren anhängende Waſſer mitgeführt werden 
und verloren gehen würden, wenn dieſes Waſſer nicht aufgefangen würde. 
Letzteres ſammelt ſich aber bei Entfernung der gewaſchenen Kohlen in 
der Rinne V an, welche es dem Decantirgefäß zuführt, aus welchem 
der Kohlenſchlamm durch Hebung eines Ventilkegels in den Wagen U 
entleert wird. 

Mittels der beiden von außen nach innen ſich öffnenden Klappen 
R, R wird nach jeder Operation ſelbſtthätig das Niveau im Waſch⸗ 
gefäß A (aus dem Speiſebaſſin T) und im Druckreſervoir O (aus dem 
Baſſin P) regulirt, reſp. bergeftellt. 

Endlich iſt noch ein beſonderes Waſſerreſervoir zur Aufnahme des⸗ 
jenigen Waſſers vorhanden, welches beim Rückgange der Kolben in den 
drei hydrauliſchen Cylindern C, E und J entleert, reſp. ausgeſtoßen 
wird. — Die drei Gefäße A, F und O find zur Vermeidung der Ab⸗ 
kühlung mit Holz umkleidet. 
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Der Betrieb des Apparates erfolgt in nachſtehender Weiſe. 
Zunächſt bewirkt man durch etwas auf die Oberfläche des in F ent: 
haltenen Waſſers gegebenen Dampf ein Aufſteigen des Waſſers im Waſch⸗ 
gefäß A, und zwar fo hoch, daß dasſelbe ungefähr Ow,5 über dem Waſch⸗ 
tiſche B Debt, ` Dadurch wird nicht allein die durch die herabfallenden 
Kohlen bewirkte Erſchütterung des Waſchtiſches vermindert, ſondern es 
werden auch gleichzeitig die Kohlen gewäſſert und abgeſpült. Durch das 
in dem Füllrumpfe angebrachte Sieb erfolgt eine gleichmäßigere Ver⸗ 
theilung der Kohlen. Nach erfolgter Füllung des Waſchgefäßes gibt man 
ſtoßweiſe Dampf auf die Oberfläche des in F befindlichen Waſſers, und 
zwar je nach der Höhe und Durchläſſigkeit der auf dem Waſchtiſche befind⸗ 
lichen Kohlenſchicht mit verſchiedener Kraft. Sobald das Niveau in A 
etwa 1™ hoch über dem Waſchtiſche, alſo auch oberhalb der Kohlen ſteht, muß 
die Kraft der ſchaukelnden Waſſerſtöße vermindert werden, weil man dann 
die Gewißheit haben kann, daß bereits ſämmtliche Staubkohle im Waſch⸗ 
waſſer ſuspendirt iſt. Im Anfange der Operation kommt es zuweilen 
vor, daß, wenn die Kohlenſtücken an und für ſich ſchon dicht auf ein⸗ 
ander gelagert find, der Kohlenſchlamm die Zwiſchenräume theiltveife 
derartig ausfüllt, daß das Waſſer nicht durchzudringen und nicht zwiſchen 
den Kohlen zu ſpielen vermag; indeß bringt man die Maſſe in ſolchem 
Falle durch einige recht kräftige Dampfſtöße ſtets bald in Bewegung. 


Nach erfolgter Wäſche, bei welcher gleichzeitig eine nahezu ſchichten⸗ 
weiſe Ablagerung der Kohle je nach der Größe der einzelnen Stücke 
vor ſich geht, überläßt man den Apparat kurze Zeit der Ruhe zum Ab⸗ 
ſetzen des Schlammes in dem Trichter G, und geht hierauf an die Ent⸗ 
leerung der gewaſchenen Kohlen. Dieſe kann ebenſowohl im Ganzen, 
als ſchichten⸗ oder lagenweis erfolgen, je nachdem man den Waſchtiſch 
gänzlich bis zur Baſis der Abſtreichvorrichtung hebt, oder nur ſo hoch, 
daß eine Schicht von beſtimmter Höhe in dieſen Abſtreicher hineinreicht. 
Die Hebung des Waſchtiſches erfolgt durch den hydrauliſchen Cylinder C. 


Fig. 30 zeigt den bis zu einer gewiſſen Höhe gehobenen Waſchtiſch 
mit voller Kohlencharge, Fig. 31 den Abſtreicher in Thätigkeit. 


Meiſtens genügt eine einzige Waſchoperation, um die Kohlen ſoweit 
zu ſortiren, daß die oberſten Schichten zur Bereitung von Coaks und 
Briquettes, die anderen zur Heizung geeignet ſind; indeß läßt ſich das 
Sortiren der Kohlen leicht und ſchnell noch vollſtändiger ausführen, indem 
man nach Entfernung der oberſten, feinſten Kohlentheile den Waſchtiſch 
wieder ſenkt und das übrige nochmals der ſchaukelnden SD) des 
Waſſers ausſetzt. 

Dingler’s polyt. Journal Bo. 217 H. 5. 25 


378 Evrard's Apparat zum Waſchen und Sortiren der Steinkohlen. 


Bei der Erzwäſche würde es ſich empfehlen, die bei der erſten 
Wäſche erhaltenen verſchiedenen Schichten von gleichem Korn für ſich 
allein nochmals einer beſonderen Behandlung zu unterwerfen. 


Schon bei einer einzigen Operation ſondern ſich die Kohlen nach 
ihrer Reinheit, in Folge der, wenn auch geringen, Differenz in ihrem 
ſpecifiſchen Gewichte, welches bei den reinſten Kohlen 1,20, bei weniger 
reinen 1,35 beträgt. Nachſtehende Tabelle enthält die durch eine einzige 
Waſchoperation erzielten Betriebsreſultate für Klarkohlen, die ein Sieb 
mit 3°" breiten Zwiſchenräumen paſſirt hatten. 


5— 35 Proc. Staub: 


ergab. kohle ergab. e ergab. 
Aſchengehalt der rohen Kohle] Aſchengehalt der rohen Kohle] Aſchengehalt der rohen Kohle 
== 25 Proc. = 17 Proc. == 20 Proc. 
1 CIE SA , 
e 82 8 ; Ssg . 3s 
Höhe der Schichten. zs | Höhe der Schichten. € zs | Höhe der Schichten. 8 
SEN SEO SEO 
| = £ en 
m roc. m [Proc. m Es 
0,10 | 10,40 0,05 | 7,40 0 10 20 
Staubkohle 0,10 | 8,00 Staubkohle 0,10 | 7,20 Staubkoble 0,10 | 8,40 
0,10 | 8,20 0,10 | 7,60 0,10 | 8,80 
0,10 | 6,60 0,10 | 7,60 0,10 [10,00 
0,10 | 7,40 0,10 | 7,80 0,10 |10,60 
0,10 | 9,60 0,10 | 8,20 0,10 {12,60 
0,10 | 10,60 0,10 | 8,80 0,10 [13,00 
0,10 | 12,00 0,10 | 11,00 0,05 110,00 
0,10 | 11,00 0,10 | 9,40] Unreine Kohle 0,05 15,00 
$ 905 an 93 En Schiefer 0,16 (66,40 
Unreine Kohle O, 5, 1 ‘401 Chargenhöhe 0,96 
Schiefer 0,16 | 70,40 Unreine Kohle 0,06 | 13,00 hargenhöhe 0,9 
Chargenhöhe 1,21 Schiefer 0,15 | 68,60 


Chargenbibe 1,26 


Zu bemerken iſt, daß im unteren Theile der Charge die unmittelbar über der 
unreinen Kohle liegende Schicht bei allen drei Verſuchen einen auffallend geringeren 
Aſchengehalt zeigt, als die darüber liegenden Schichten; es kommt dieſe Erſcheinung 
daher, daß gerade an dieſer Stelle die größten Stücke der reinſten Kohle, gemiſcht 
mit verhältnißmäßig kleinen Theilen einer weniger reinen Kohle, ſich ablagern. 

Im Uebrigen dürfte die Zuſammenſtellung zeigen, mit welcher Schärfe die Waſch⸗ 
maſchine die Grenze zwiſchen der unreinen Kohle und den vollſtändig kohlefreien 
Schiefern zieht. 


Die Menge des für eine Waſchoperation erforderlichen Dampfes be⸗ 
trägt bei einer Charge von 2000 bis 2500 x und einem Durchmeſſer 
des Waſchgefäßes von 1™,60 etwa 15°™ (etwa 12% verdampftem Waſſer 
entſprechend). | 
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Zum Betriebe des Apparates find im Ganzen nur vier Arbeiter 
erforderlich, von denen der erſte das An⸗ und Abſtellen der hydrauliſchen 
und der Dampf ⸗Schieber, alfo die eigentliche Waſchoperation, der zweite 
die Heizung des Keſſels, der dritte das Schütteln des Füllrumpfes und 
das Abſtreichen der gewaſchenen Kohlen, und der vierte die Entleerung 
des Decantirgefäßes zu beſorgen, auch vorkommenden Falls den drei 
anderen Arbeitern bei ihrer Thätigkeit Hilfe zu leiſten hat. 

Die täglichen Ausgaben überſteigen dabei, nach Angabe des Erfinders, 
nicht 20 Franken, incl. des Preiſes der erforderlichen Heizkohlen (etwa 
500%) und bei einer täglichen Production von 200'. Das Waſchen und 
Sortiren von 100% Steinkohlen koſtet an baaren Auslagen ſonach nur 
1 Centime = 0,8 Pf. 

Einen beſonderen Werth legt aber der Erfinder noch auf die Ge⸗ 
winnung der feinen Kohlenſchlämme, welche bei dem gewöhnlichen Waſch⸗ 
verfahren nicht ſo vollſtändig gewonnen werden. Nimmt man den 
Staubgehalt zu 10 Proc. an, fo werden auf 1000“ roher Kohle 100 * 
Staubkohle im Werthe von 1 Fr., bei der oben angegebenen Tages⸗ 
production alfo 20 000% Staubkohle im Werthe von 200 Fr. gewonnen. 

Der erſte, verſuchsweiſe zu Saint⸗Etienne aufgeſtellte Apparat von 
Evrard hat nur ein Waſchgefäß von 1m Querſchnitt und Om Höhe, 
erſetzt aber bei Tag⸗ und Nachtbetrieb die Arbeit von 20 durch Maſchinen⸗ 
kraft bewegten Setzſieben mit Kolben. | L. R. 


Selbfiregulirender Gasmeſſer (Patent Warner und Gowan) 
von Auguſt Saas und Com p. in Srankfurt n. M. 


Mit Abbildungen auf Taf F. 


Bei der ſeitherigen Conſtruction der naſſen Gasmeſſer bildete die 
Waſſerlinie die Baſis des Meßraumes der Trommel. Jedes Herabfinten 
des Waſſerſpiegels erweiterte den Meßraum zum Nachtheil der Gasfabrik. 
Die vorliegende (durch die Firma Auguſt Faas und Comp. in Frank⸗ 
furt a. M. ausſchließlich vertretene) Conſtruction macht nun den Meß⸗ 
raum unabhängig von dem Waſſerniveau und bewirkt eine nahezu 
gleiche Regiſtrirung, bis der Schwimmer fällt, beſeitigt ſomit den größten 
Fehler, welcher feither den naſſen Gasmeſſern anhaftete und macht die 
ſelben zu einem zuverläſſigen Meßinſtrument. 


380 Warner und Cowan’s ſelbſtregulirender Gasmeſſer. 


Der neue Apparat unterſcheidet ſich im Aeußeren durch Nichts von 
den ſeither gebräuchlichen Gasuhren, und ſeine einzige Abweichung von 
dem Bau der letzteren liegt in der Conſtruction der Trommel, bei welcher 
der ſogen. todte Theil (d. i. der ſtets unter Waſſer befindliche Theil 
nächſt der Achſe) zur Hälfte durch eine kleinere Trommel erſetzt wird, 
die bei zu niedrigem Waſſerſtand den zu viel durchgegangenen und be⸗ 
reits gemeſſenen Theil des Gaſes zum Eingang reſpect. zur neuerlichen 
Meſſung zurückführt. 

Die auf Tafel F gegebenen Abbildungen veranſchaulichen die Ein⸗ 
richtung vollkommen. 

Auf der Achſe einer gewöhnlichen Trommel A mit vier Kammern 
ſitzt concentriſch eine zweite kleinere (etwa halb ſo tiefe) Trommel B, 
deren Eingangs⸗ und Ausgangsöffnungen i bezieh. o gegenüber jenen 
der großen Trommel gerade umgekehrt angeordnet ſind, ſo daß das Gas 
durch B in entgegengeſetzter Richtung wie durch A durchſtrömt — von 
hinten nach vorn. Die Eingangsſchlitze i (Fig. III) der kleinen Trommel 
liegen innerhalb der Kammern der großen Trommel, aus denen ſie 
daher gefüllt werden, und die Ausgangsſchlitze o (Fig. I) münden unter 
die Wölbung gegen den Eingang des Gaſes. 

In Folge deſſen muß bei Rotation der Trommeln ein Theil des 
Gaſes aus der großen Trommel, und zwar ſo viel als der Meßraum 
der kleinen Trommel beträgt, durch letztere zurück unter die Wölbung 
gehen und von hier wiederholt durch den Meßraum paſſiren. 

Das Verhältniß der Dimenſionen beider Trommeln A und B iſt 
ein ganz beſtimmtes und ſo gewählt, daß die Veränderungen des Flüſſig⸗ 
keitsſpiegels ohne Einfluß auf die Angaben der Gasuhr ſind. Wird 
der Meßring der großen Trommel A durch Sinken der Flüſſigkeit größer, 
ſo vergrößert ſich auch der von der kleinen Trommel B über die Waſſer⸗ 
linie hervorragende Theil, und im gleichen Verhältniſſe zur Zunahme in 
A wird ſomit Gas durch B zurückgegeben. Die Flüſſigkeit dient nun⸗ 
mehr nur zum Abſchluß, um zu verhindern, DaB Gas um die Achſe 
der Trommeln ungemeſſen hindurchgeht. 

Die angeſtellten Proben haben ſehr zufriebenſtellende Reſultate er⸗ 
geben, und es iſt daher der verbeſſerten Gasuhr eine raſche allgemeine 
Einführung in Ausſicht zu Wellen, * 

Nachſtehend einige Daten und die Reſultate, welche Dr. Nippoldt 
bei der vergleichenden Unterſuchung eines gewöhnlichen und eines ſelbſt⸗ 
regulirenden Gasmeſſers für 3 Flammen erhielt. 


* Vergl. die Urtheile von Dr. Schilling und Dr. Nippoldt im Journal 
für Gasbeleuchtung ꝛc. 1875 S. 41 und 494 ff. 


Dingler's polytechn. Journal, 1875 Bd. 217. Taf. F. 


Gasmeſſer (Patent Warner und Cowan) von Auguſt Fans und Comp. 


Fig. I. 
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Vordere Anſſcht mit weggenommener Wölbung. Rückſeite wie bei dem gewöhnlichen Gasmeſſer. 


Fig. III. Fig. IV. 
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Druck am Eingang. 


Trommelinhalt = 31,57. Durchlaß pro Stunde = 


mm 
40 


Warner und Cowan’s ſelbſtregulirender Gasmeſſer. 


Gasmeſſer für 3 Flammen. 


Gewöhnlicher Gasmeſſer. 


Durchlaß pro Stunde. 


Ocbm, 43, 

Waſſerlinie. Befund. 
l Proc. 

Bolle Höhe 0 
—0,1 —1,50 
—0.2 — 3, O0 
—0,4 —5,00 
—0,5 —1,75 

Volle Höhe 0 
—0, 1 — 1.75 
—0,2 —3, 75 
—0, 4 —6,00 
—0,5. —8,75 
Bolle Höhe -1,50 
—0,25 —3,25 
—0,50 —7,50 
Volle Höhe ＋ 1,50 
—0, 25 —3, 00 
—0, 50 —8, 00 
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Bei finkender Waſſerlinie große Differenzen zum Nachtheil der Gasanſtalten. 


Druck am Eingang. 


mm 


Selbſtregulirender Gasmeſſer. 


430 


Durchlaß pro Stunde. 


Nach Ablaſſen von O18 Waſſer wurde der Gasmeſſer um 70 nach vorn geneigt 
und zeigte dann — 2 Proc. 


20 


430 


Waſſerlinie. Befund. 
1 Proc. 
Volle Höhe —1,00 
—0,2 —0,80 
—0,4 —0,60 
—0,8 —0,40 
—0,3 —1,20 
—0,6 —1,00 
—0,8 —0,75 
Volle Höhe -+0,50 
—0,25 +0,75 
—0,50 -+-1,00 
—0,80 +1,30 
Volle Höhe 0 
—0, 25 0 
—0,50 0 


Bei ſinkender Waſſerlinie ſehr unbedentende Differenzen zum Vortheil der Gas- 


anſtalten. 


382 Meidinger’s Ballon-Element. 


Der anfänglich dem neuen Gasmeſſer zugeſchriebene Fehler, daß 
derſelbe zur Bewegung einen größeren Druck erfordert wie Uhren ge⸗ 
wöhnlicher Conſtruction, hat ſich nach der Unterſuchung von Nippoldt, 
Schilling, Schiele u. A. nicht beſtätigt. 3 


Meidinger’fches Ballon-Element von Siemens und Halske 
in Verlin. 


Mit Abbildungen. 


Die Meidinger' ' ſchen Ballon- 
„Elemente werden von Siemens und 
Halske jetzt in der beiſtehend abge⸗ 
bildeten Einrichtung geliefert, welche be⸗ 
ſonders deshalb gewählt worden iſt, da⸗ 
mit das Element einen möglichſt geringen 
Widerſtand beſitzt. 

Das Element it aus einem wei 
teren äußeren Glaſe A und einem klei⸗ 
neren inneren Glaſe I gebildet; auf dem 
Rande des äußeren Gefäßes ruht der 
Glasballon G, der unten mit einem 
durchbohrten und in ſeiner Durchbohrung 
eine Glasröhre rr tragenden Korkſtöpſel s 
feſt verſchloſſen iſt. In dem kleineren 
Glaſe 1 befindet ſich ein Kupfer⸗ (auch 
Meſſing⸗ oder Blei⸗) Cylinder K, womit 
ein mit Guttapercha umkleideter Kupfer⸗ 
draht k verbunden iſt. Auf die innere 
Verengung des äußeren Glaſes A febt 
Déi der geſchlitzte Zinkcylinder Z, der mit 
einem bloßen Kupferdrahte 2 verſehen iſt. Einkerbungen im Ballon ge⸗ 
ftatten die Poldrähte 2 und k vom Zink 2 und Kupfer K frei nach außen 
zu führen, und dort mittels Klemmen mit anderen Elementen, oder 
den Stations⸗Drahtleitungen entſprechend zu verbinden. 

Man füllt das äußere Glas A bis etwa 7 bis Sem vom Rande 
mit weichem Waſſer und fügt 80 bis 908 Bitterſalz zu. Nach vollſtän⸗ 
diger Auflöſung desſelben, ſetzt man das kleine Glas I hinein und in 
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dieſes wieder den Kupfercylinder K, indem man dafür ſorgt, daß ber: 
ſelbe nicht allein feſt auf dem Boden aufſteht, ſondern auch an den bei⸗ 
den Seiten des Glaſes ringsum anliegt. Nach Einſetzen des Zink⸗ 
cylinders Z, den man auch in bekannter Weiſe verqueckſilbern kann, 
gießt man fo viel Waſſer nach, daß dasſelbe etwa 3 bis 4em vom oberen 
Rande entfernt iſt. 

Man füllt den Ballon G ganz und gar mit Kupfervitriol in ſo 
großen Stücken, als ſich durch den engen Hals hineinbringen laſſen, 
gießt weiches Waſſer hinein, und ſucht durch Schütteln und Neigen alle 
Luft aus dem Ballon zu entfernen; man füllt alsdann den Ballon bis 
zum Ueberlaufen mit Waſſer und drückt den Kork s mit der Glasröhre r 
feſt und tief hinein, ſo daß die überflüſſige Flüſſigkeit aus der Glas⸗ 
röhre r ausläuft. Mit dem Finger verſchließt man die Oeffnung der 
Glasröhre r, kehrt den Ballon G um, und hängt ihn in das Element, 
wobei der Finger erft dann von der Oeffnung der Glasröhre r zurück⸗ 
gezogen wird, wenn dieſelbe ſich in der Flüſſigkeit befindet. Man thut 
gut die Verbindung der Drähte ꝛc. vor dem Einſetzen der Ballons aus⸗ 
zuführen, auch die Elemente nachher nicht wieder zu bewegen, wie über⸗ 
haupt ein ruhiger feſter Standort von ſich gleich bleibender mäßiger 
Temperatur nothwendig iſt. 

Von großer Wichtigkeit ijt es, daß der Kork s durch aus dicht 
im Ballon G und um die Glasröhre r ſchließt; man wählt dazu beſte 
weiche Korke, die man zweckmäßig in Paraffin auskocht; eine Undichtig⸗ 
keit würde einen ſehr raſchen Verbrauch des Kupfervitriols und eine Ver⸗ 
ſchmutzung des Elementes nach ſich ziehen. 

Die Glasröhre r muß etwa 1 bis dem vom Boden des kleinen 
Glaſes I entfernt fein; man verringert oder vermehrt dieſe Entfernung, 
je nachdem das Element weniger oder mehr Strom liefern muß. 

Von Zeit zu Zeit muß man, ohne die Flüſſigkeit in Bewegung 
zu ſetzen, etwas von der Bitterſalzlöſung, die ſich mehr und mehr con⸗ 
centrirt (mittels Spritze oder Gummiballon), herausheben und Waſſer 
nachgießen; einem etwaigen Ueberwuchern von Kryſtallen über den Rand 
des äußeren Glaſes A kann man durch ein vorheriges Beſtreichen der 
inneren Glaswandung (auf 1 bis 2m Höhe) mit einer Löſung von 
arabiſchem Gummi entgegenwirken. Ee. 


384 Kupfer⸗Stahl⸗Draht für Telegraphenleitungen. 


Ber Bupfer-Stahl-Braht für Telegraphenleitungen zus der 
Fabrik der Gebrüder Siemens in Woolwich. 


Mit Abbildungen. 


Der Kupfer⸗Stahl⸗Draht (Compound Telegraph Wire) iſt zwar 
eine verhältnißmäßig neue Erfindung; dennoch hat derſelbe bereits eine 
ſehr ausgedehnte Anwendung gefunden in den Vereinigten Staaten von 
Nordamerika, in Braſilien, Laplata, Centralamerika, Rußland, Japan, 
China und bei verſchiedenen europaͤiſchen Telegraphenverwaltungen, 
namentlich auch für den Militärtelegraphendienſt. In allen Fallen iſt 
man mit dieſem Drahte ganz zufrieden geweſen, wegen der vielen Vor⸗ 
züge, welche er vor dem ſonſt ausſchließlich verwendeten galvaniſirten 
Eiſendrahte beſitzt. Dadurch fanden ſich die Gebrüder Siemens in 
London veranlaßt, eine Uebereinkunft mit den Erfindern dahin zu treffen, 
daß ſie den Kupfer⸗Stahl⸗Draht in ihrer Fabrik in Woolwich anfertigen. 

Der Kupfer⸗Stahl⸗Draht enthält als Seele einen verzinnten Stahl⸗ 
draht von der vorzüglichſten Güte; um dieſe Seele liegt ein auf beiden 
Seiten verzinnter dünner Kupferſtreifen. Der Kupferſtreifen wird für 
jede Stahldrahtdicke ſo gewählt, daß ſeine Breite dem Umfange des 
Stahldrahtquerſchnittes eben gleicht. Der Stahldraht geht mit dem 
Streifen zugleich durch ein Zieheiſen hindurch; bei der Zuführung zu 
dieſem Zieheiſen jedoch läuft der bereits beiderſeits verzinnte Kupfer⸗ 
ſtreifen durch eine Ziehöffnung, welche ihn, als Vorbereitung für das 
darauffolgende Ziehen, fortlaufend querüber ſoweit halbrund (—) biegt, 
daß er dann beim Ziehen ſich leicht um den Stahldraht herumlegen 
kann. Bei dieſem Ziehen ſelbſt werden die beiden Längsränder des im 
Querſchnitte bereits halbrunden Streifens vollends an einander gelegt; die 
ſo entſtehende Naht läuft jedoch, weil der Draht während des Ziehens 
ein wenig gedreht wird, nicht parallel zur Achſe des Drahtes, ſondern 
ſie läuft in ſteilen Spiralen (unter kleinem Winkel gegen die Achſe des 
Drahtes) um den Draht herum. Durch die beim Durchgange durch das 
Zieheiſen entwickelte Wärme wird das Zinn flüſſig und dadurch wird 
der Stahldraht und der Kupferſtreifen zu einem Ganzen feſt zuſammen 
gelöthet, welches ſich durch geringes Gewicht, große Feſtigkeit und hohes 
Leitungsvermögen für die Elektricität auszeichnet. 

* Die Art und Weiſe, wie dieſer von dem bekannten amerikaniſchen Telegraphen⸗ 
Ingenieur Moſes G. Farmer und Georg Milliken in Bofton erfundene Kupfer⸗ 
Stahl⸗Draht in der Fabrik einer New⸗Porker Compagnie, welche ein Monopol auf 


ſeine Herſtellung erworben hatte, hergeſtellt wurde, iſt ausführlicher in dem Journal 
télégraphique (Bd. 2 S. 296) beſchrieben. Dort wurde die Seele aus forgfältig 
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Wie bedeutende Vorzüge der Kupfer⸗Stahl⸗Draht vor dem Eiſen⸗ 
drahte befigt, läßt die nachfolgende Tabelle erkennen, in welcher die 
Maße und das Gewicht beider Drahtſorten bei gleichem Leitungsver⸗ 
mögen aufgeführt ſind; zugleich ſind die Preiſe des Kupfer⸗Stahl⸗ 
Drahtes beigefügt. 
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Das Gewicht des gewöhnlichen Eiſendrahtes ift bei gleichem Leitungs: 
vermögen Zmal ſo groß wie das des Kupfer⸗Stahl⸗Drahtes. Das geringe 
Gewicht des letzteren gegenüber dem Gewicht des gewöhnlichen Eiſen⸗ 
drahtes von gleichem Leitungsvermögen bietet aber für den Bau von 
Telegraphenlinien einen höchſt wichtigen Vortheil, beſonders in Gegenden, 
wo der Transport der Materialien koſtſpielig ift; denn dadurch werden 
etwa 67 Proc. von den Transportkoſten erſpart. 

Außerdem iſt der Bau der Linien bei Anwendung von Kupfer⸗ 
Stahl⸗Draht billiger, weil das geringe Gewicht ein Erſparniß an Zeit 
und Arbeit im Gefolge hat; auf die engliſche Meile kommen bei dem 
Kupfer⸗Stahl⸗Draht nur 2 bis 3 Verbindungsſtellen. Zugleich können 
die Säulen bei dem geringen Gewichte dieſes Drahtes eine größere An⸗ 


ausgewählten Gußftahlftäben gezogen, wiederholt abgebeizt und ausgeglüht, endlich 
unmittelbar aus einem Kalkbade durch ein Bad aus geſchmolzenem Zinn gezogen. 
Ein Kupferband (aus beſtem Kupfer vom Lake Superior) wurde darauf von einer 
Spule ſehr ef in Spiralwindungen um die Seele gewickelt und ſchließlich wurde der 
ganze ſoweit fertige Draht nochmals verzinnt. Verpackt wurde der Draht in Rollen 
von 1600 bis 2400m; dabei waren zu einer Rolle von 1600m Länge etwa 8 Draht- 
längen erforderlich, welche mit ihren Enden in einer eigenthümlichen Weiſe an einander 
gelöthet wurden. l 
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zahl Drähte tragen, wie bei Benützung von Eiſendrähten; endlich kann 
man für den Kupfer⸗Stahl⸗Draht auch leichtere und billigere Iſolatoren 
anwenden. Bei gleicher Anzahl von Säulen in einer Linie von gegebener 
Länge wird dieſelbe, wenn ſie aus Kupfer⸗Stahl⸗Draht hergeſtellt wird, 
beſtändiger und dauerhafter ſein, als eine mit Eiſendraht gebaute. Da 
der Zug und das auf den Säulen liegende Gewicht kleiner iſt, ſo muß 
die Linie ſelbſt nothwendiger Weiſe ſtandfähiger ſein; bei ſeinem geringeren 
Durchmeſſer aber bietet der Kupfer⸗Stahl⸗Draht eine kleinere Fläche für 
den Druck des Windes, für das Anlegen von Schnee und Reif u. ſ. w. 
dar, und deshalb kommen bei ihm weit ſeltener Linien⸗ Unterbrechungen vor. 

Weil ferner bei dem Kupfer⸗Stahl⸗Draht die Stahlſeele durch eine 
verhältnißmäßig dicke und überdies verzinnte Kupferhülle geſchützt iſt, ſo 
roſtet dieſer Draht nicht wie Eiſendraht und iſt deshalb wieder weniger 
dem Zerreißen ausgeſetzt. Daß er in dieſer Beziehung weſentlich vor⸗ 
theilhafter iſt, hat eine Reihe harter Prüfungen dargethan, in welchen 
Kupfer⸗Stahl⸗Draht und Eiſendraht unter einem gewiſſen Drucke dem 
Einfluſſe der Luft ausgeſetzt wurden, wobei die Luft abwechſelnd mit 
Säure und Salz geſchwängert wurde. Während ſich nun ein Eiſendraht 
von 4 um Dicke am neunten Tage theilweiſe zerſtört erwies, fand fich der 
Kupfer⸗Stahl⸗Draht noch ganz unverſehrt. 

Der Kupfer⸗Stahl⸗Draht eignet ſich beſonders gut für Kriegstele⸗ 
graphenlinien und hat fic) bereits vielfach im Felddienſte als gut er- 
wieſen. Er iſt ferner ganz paſſend für weite Spannungen, Flußüber⸗ 
gänge, Hohlwege, Bergſchluchten, für oberirdiſche Stadtleitungen u. f. w.; 
man kann mit ihm Spannungen von ¼ bid ¼ engliſchen Meilen mit 
Erfolg ausführen. 

Aber nicht blos in Bezug auf die bereits erwähnten Vorzüge hat 
ſich der Kupfer⸗Stahl⸗Draht bis jetzt überall bewährt, wo er angewendet 
wurde, ſondern er ſichert auch, gegenüber dem gewöhnlichen Drahte, für 
die Unterhaltung der Linien ein größeres Erſparniß an Koſten und 
nebenbei weniger Unterbrechungen und Störungen. 

Aus allen dieſen Gründen wird der größere Aufwand für das Ma⸗ 
terial beim Neubau mit Kupfer⸗Stahl⸗Draht ſehr bald wieder eingebracht 
und auf die Dauer erweist ſich der Kupfer⸗Stahl⸗Draht doch als das 
billigere Material. 

Beim ſchnellen Telegraphiren, alſo bei automatiſchen Telegraphen, 
bei gleichzeitiger Beförderung von zwei oder mehreren Telegrammen auf 
derſelben Leitung, bei chemiſchen Telegraphen, ſtellt ſich der Schnelligkeit 
ein großes Hinderniß in der Thatſache entgegen, daß die Leitung mit 
Inductions⸗Elektricität überladen wird und die Entladung am Empfangs⸗ 
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ende der Linie noch fortdauert, wenn auf der telegraphirenden Station 
der Strom der Batterie bereits unterbrochen wurde. So erſcheinen die 
Zeichen „geſchwänzt“, und die „Schwänze“ füllen bei ſchnellem Arbeiten 
die Zwiſchenräume zwiſchen den Zeichen aus, die Zeichen fließen zu einem 
ununterbrochenen langen Striche zuſammen. Beim Arbeiten mit Strömen 
von verſchiedenem Vorzeichen tritt dieſe Induction ſtärker auf als beim 
Arbeiten mit einfachen Strömen. Dieſe Inductionswirkung zwiſchen 
neben einander ausgeſpannten Drähten iſt um ſo kleiner, in je größerem 
Abſtande von einander die Drähte ſich befinden, dagegen wächst fie mit 
dem Drahtdurchmeſſer, von welchem ja die Oberfläche und die Capacität 
für die Induction abhängt. 

Daher ſetzt die Anwendung von gewöhnlichem Eiſendraht bei Luft⸗ 
leitungen der Schnelligkeit des Telegraphirens eine gewiſſe Grenze. Da 
ferner bei Säulen, auf welchen eine große Anzahl Leitungen liegen, die 
Drähte nicht in einer größeren Entfernung von einander aufgehängt 
werden können, ſo muß man, um dem dringenden Verlangen nach ſchnellem 
Telegraphiren zu genügen, Drähte von geringerem Durchmeſſer anwenden. 
Auch da iſt die Anwendung von Kupfer⸗Stahl⸗Draht von dem beſten 
Erfolge begleitet geweſen. 

Die Verbindung der einzelnen Drahtadern kann zwar bei dem 
Kupfer⸗Stahl⸗Draht in derſelben Weiſe bewerkſtelligt werden, wie bei 
Eiſendraht, nämlich durch Umeinanderwickeln der beiden Enden und nach⸗ 
trägliches Verlöthen oder Verzinnen der Verbindungsſtellen. Als ganz 
vorzüglich bewährt ſich aber für den Kupfer⸗Stahl⸗Draht die durch die 
beigegebenen Abbildungen erläuterte Verbindungsweiſe. Die Verbindung 


wird mittels einer, in der Mitte etwas ausgebauchten Meſſinghülſe c voll: 
zogen, in welche die beiden Drahtenden von beiden Seiten her eingeführt 
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werden, worauf ſie in der Mitte durch einen ſpitz zulaufenden ſtählernen 
Dorn, wie es bei a zu ſehen iſt, aus einander getrieben werden; in das 
ſo gebildete Loch wird dann eine Meſſingniete b eingeſteckt und nach der 
Vernietung werden die beiden vorſtehenden Drahtenden außerhalb der 
Hülſe ein wenig umgebogen werden. Schließlich wird die ganze Ver⸗ 
bindungsſtelle durch Eintauchen in Zinn verlöthet. Ee. 


Stassfurter Bali-Indufrie;' von Dr. 3. Frank in Stnssſurt. 


Die Staßfurter Kali⸗Induſtrie umfaßt trotz ihres verhältnißmäßig 
kurzen Beſtehens eine ſo bedeutende Reihe von Fabrikationen und hat 
auf viele andere Zweige der chemiſchen Technik einen ſo eingreifenden 
und umgeſtaltenden Einfluß gewonnen, daß eine ausführlichere Be⸗ 
ſprechung des Ganges, welchen ſie bisher genommen, und der weiteren 
Wege, welche ihr für die nächſte Zeit vorgezeichnet ſind, in mancher 
Beziehung von Intereſſe ſein möchte. Obgleich bereits beim Erſchei⸗ 
nen des Berichtes über die Londoner Weltausſtellung von 1862 das 
Vorkommen und die Verarbeitung der Staßfurter kalihaltigen Abraum⸗ 
ſalze als beachtenswerth erwähnt wurden?, hat doch erſt das letzte 
Decennium einen ſelbſt für unſere an ſchnelle Entwickelung gewöhnte 
Zeit überraſchenden Aufſchwung dieſer Fabrikation gebracht. 

Die Staßfurter Kali⸗Induſtrie benützt als Rohſtoff die großen 
Lager von Mutterlaugenſalzen, (ſog. Abraumſalzen), welche, in einer 
Mächtigkeit von etwa 30m das Hangende des Staßfurter Steinſalz⸗ 
lagers bildend, einem ähnlichen natürlichen Proceſſe ihre Entſtehung 
verdanken, wie es derjenige iſt, nach welchem Hermann und Balard 
und neuerdings Merle die Mutterlaugenſalze aus den Soolquellen 
und Seewaſſerſalinen auf künſtlichem Wege herſtellten. Hauptbeſtand⸗ 
dieſer Abraumſalze find der Carnallit (KCl. MgCl. + 6H,O) und der 
Kieſerit (MgSO, + H,O), welche mit Schichten von mehr oder weniger 
reinem Steinſalz (NaCl) wechſellagern; daneben finden ſich noch Tach⸗ 
hydrit (Ca Cl. 2 MgCl, + 12 Hz0) ſowie ſporadiſch eingeſprengt Boracit 
(2[Mg,B;O,,] + MgCl) und, allem Anſchein nach durch ſpätere er- 
neute Einwirkung von Waſſer in ſecundärer Bildung entſtanden, 
Kainit (K. SO, Mg SO. MgCl + 6 HzO) und Silvin (KCI). 3 

1 Als Separatabdruck aus dem „Amtlichen Berichte über die Wiener Weltaus⸗ 
eae J. 1873“, vom Verfaſſer gef. eingeſchickt. 


W. Hofmann, Reports by the Juries, 1862 S. 47. 
3 Frank, Berichte der chemiſchen Geſellſchaft, 1868 S. 124. 
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In den Carnalliten, Tachhydriten und Kainiten iſt ein geringer 
Theil des Chlormagneſiums durch Brommagneſium (Mgr.) erſetzt. 
Die Kieſeritlagen ſchließen vielfach ſehr ſchön ausgebildete Kryſtalle 
von Anhydrit (CaSO,) ein, während ein anderer Theil des ſchwefel⸗ 
ſauren Calciums in Verbindung mit ſchwefelſaurem Kalium und ſchwe⸗ 
felſaurem Magneſium den im Liegenden des eigentlichen Kali⸗ und 
Kieſeritlagers ſich findenden Polyhalit (2 CaSO,.MgSO,.Ka,SO, -+ 2H,0) 
bildet, eine Verbindung, welche bisher noch keine techniſche Verwendung 
gefunden hat und deshalb nicht in größeren Maſſen gefördert wird. Als 
bisher ſeltener vorkommendes Mineral möge außerdem noch Aſtrakanit 
(Na,SO,.MgSO, + 4H,0) erwähnt werden. 

Die Abraumſalzlager wurden zuerſt im J. 1860 bergmänniſch 
aufgeſchloſſen, nachdem ihr Vorkommen und ihre Mächtigkeit ſchon bei 
dem 1857 beendigten Abteufen der preußiſchen Steinſalzſchächte feſt⸗ 
geſtellt worden war; das dicht bei Staßfurt, aber auf anhaltiſchem 
Gebiet belegene herzoglich anhaltiſche Steinſalzwerk Leopoldshall, deſſen 
Schächte im J. 1858 in Angriff genommen worden waren, begann 
erſt 1862 die Förderung größerer Salzmengen. 

Obgleich nun die Zuſammieenſetzung der kalihaltigen Abraumſalze 
durch die Unterſuchungen von H. Roſe, Rammelsberg, Rei⸗ 
chardt und Anderen bereits bekannt war, bemächtigte ſich die Technik 
des neugebotenen Rohſtoffes gleichwohl nicht ſofort in größerem Maß⸗ 
ſtabe wenn es auch in Folge des anregenden Einfluſſes der oberen 
preußiſchen Bergbehörde an vereinzelten Verſuchen hierzu nicht fehlte; 
die auf die Ueberſpeculation des Jahres 1857 folgende Kriſe hatte die 
Capitaliſten gegen alle induſtriellen Unternehmungen, namentlich ſo⸗ 
weit dieſelben mit dem Bergbau zuſammenhingen, mißtrauiſch gemacht, 
und obwohl der Verfaſſer dieſes Aufſatzes, deſſen Unterſuchungen über 
Zuſammenſetzung und techniſche Verarbeitung der Abraumſalze bis 
1859 hinaufreichen, jdon im Sommer 1860 den Regierungen von 
Preußen und Anhalt ein hierauf bezügliches Promemoria überreicht hatte, 
welches die für Fabrikation von Chlorkalium, Glauberſalz, ſchwefelſaurem 
Kalium, ſowie von Kalidüngmittel und endlich von Chlormagneſium 
und anderen Magneſiumpräparaten erforderlichen Anlagen erörterte und 
Rentabilitätsberechnungen enthielt, auch ſpäter ſeinem weſentlichen In⸗ 
halt nach veröffentlicht wurde“, gelang es demſelben doch erſt im Früh⸗ 
jahr 1861, die zur Etablirung einer kleinen, auf tägliche Verarbeitung 
von 100 Ctr. Abraumſalz eingerichteten Fabrik nöthigen Mittel aufzu⸗ 


4 Frank, Mittheilungen der Polytechniſchen Geſellſchaft dé Berlin, Bd. 22 
S. 342, Frank, Preußiſches Patent, datirt vom 21. März 1861 
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treiben und deren Betrieb mit dem 1. October 1861 zu beginnen. Von 
October bis December 1861 wurden in dieſer Fabrik bereits 6265 Ctr. 
Rohſtoff auf Chlorkalium verarbeitet. 

Nachdem ſo die Anregung einmal gegeben war, folgte dann zu⸗ 
nächſt eine kleine Anlage von Foelſches und Siebel's Söhne in 
der Sudenburg bei Magdeburg und die größere Fabrikanlage von 
Vorſter und Grüneberg in der Sülze bei Staßfurt, welche letztere 
im Januar 1862 in Betrieb kam. Während die von Frank angelegte 
erſte Fabrik wegen Beſchränktheit der ihm zur Dispoſition ſtehenden 
Mittel nur mit freiem Feuer für die Löſungen ꝛc. angelegt war, enthielt 
die von Dr. Grüneberg projectirte Anlage der Firma Vorſter und 
Grüneberg von Anfang an Dampfbetrieb, wie denn überhaupt Dr. 
Grüneberg durch vielfache Verbeſſerungen die Fabrikation weſentlich 
gefördert hat. Als nächſte Anlage folgte dann die Fabrik von Leisler 
und Towuſend, welche ebenfalls nach einem beſonderen, unten näher 
zu erörternden Syſtem angelegt wurde. — In den 1862 vorhandenen 
vier Fabriken wurden zuſammen 408 000 Ctr. Nohſalze verarbeitet. 
Der damals bei ſtarker Nachfrage ſehr hohe Preis des Chlorkaliums 
von circa 18 M. pro Centner 80proc. Waare regte zur Vergrößerung 
der beſtehenden und zur Anlage neuer Fabriken an, um ſo mehr als 
die auf Grund theoretiſcher Schlüſſe, reſp. der Liebig ſchen Lehren, 
vom Verfaſſer veranlaßten erſten Verſuche mit Kalidüngmitteln auf 
den Feldern der Zuckerfabriken zu Waldau und Neuhof? den Producten 
der Kali⸗Induſtrie ein neues bedeutendes Abſatzgebiet erſchloſſen. 

Im J. 1863 ſtieg die Zahl der Kalifabriken bereits auf 11 und die 
Förderung der Rohſalze auf 1 288 000 Ctr. Im J. 1864 waren 18 Fabri⸗ 
ken im Betriebe und die Förderung der Rohſalze ſtieg auf 2775 000 Ctr.; 
doch führte dieſe zu raſche Vermehrung eine Ueberproduction herbei, 
deren Folg ſich im J. 1865 in einer Verminderung der arbeitenden 
Fabriken auf 16 und des verarbeiteten Rohmaterials auf 1 900 000 Ctr. 
zu erkennen gaben; in dem folgenden Jahre 1866 ſtieg die Rohſalz⸗ 
verarbeitung wieder auf 3 452 000 Gtr. in 18 Fabriken. 

1855 wurden be 088 wg Ctr. in 8 Fabriken 


68 ” 33 n n 1 
1869 600 em, 2 e 
1870 6244000 , , 21 +6 : 
1871 „ 8064000 „ „ 25 „ 
1872 10 284 000 „ „ 33 „ 
1878 e 9 047 000 Ti 6923 m m verarbeitet. 


5 Preußiſches Patent vom 30. April 1862. 
6 Zeitſchrift des Vereins für Nübenzuckerin duſtrie im Zollverein, 1862 S. 246; 
ebendaſelbſt 1863 S. 173. 
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Die neue Induſtrie beſchäftigte in dieſem Jahre, mit Ausſchluß 
der in den Salzbergwerken arbeitenden etwa 1100 Bergleute, durch⸗ 
ſchnittlich 3000 Arbeiter; daneben ſtanden Dampfmaſchinen von ca. 
1500 im Betrieb, während 120 Dampfkeſſel den für dieſelben wie 
für die verſchiedenen Operationen der Löſung ꝛc. nöthigen Dampf 
lieferten. 

Im J. 1872 wurden producirt: Chlorkalium in den verſchiedenen 
Handelsſorten von 80, 90, 95, reſp. 98 Proc. etwa 1 200 000 Bir. 
ſchwefelſaures Kalium durch Doppelzerſetzung von Chlorkalium mit 
ſchwefelſaurem Magneſium ca. 25 000 Ctr., Potaſche ca. 25 000 Etr., 
ſchwefelſaures Magneſium, roh und kryſtalliſirt, ca. 200 000 Ctr., Glau⸗ 
berfalz kryſtalliſirt und calcinirt, durch Umſetzung bei Froſtkälte ge 
wonnen, ca. 120 000 Ctr., Chlormagneſtum, kryſtalliſirt und geſchmolzen, 
ca. 100 000 Ctr., Borſäure ca. 400 Ctr., Brom und Brompräparate 
ca. 700 Ctr., künſtliche Badeſalze ca. 2000 Ctr., Kalidüngmittel in ver- 
ſchiedenen Concentrationsgraden ca. 1 Million Centner. 

Im Nachfolgenden ſoll nun ein kurzer Abriß der Entwickelung 
und des jetzigen Standes der einzelnen Fabrikationszweige gegeben 
werden. 

A. Chlorkaliumfabrikation. 


Das Rohmaterial hierfür wie für alle oben aufgeführten Producte 
iſt das kalihaltige Abraumſalz, Rohſalz, Carnallitſalz, wie es von den 
Salzwerken geliefert wird; dasſelbe enthält nach einer durch Hand⸗ 
ſcheidung, reſp. Ausklaubung, der ſtärkeren Steinſalzbänke gleich bei der 
bergmänniſchen Gewinnung vorgenommenen Aufbereitung in 100 Th. 

circa 55—65 Th. Carnallit = 16 Proc. Chlorkalium, 

„ 20—25 „ Steinſalz (Chlornatrinm), 

„ 15-20 „ Rieferit, 

„ 2—4 „ freies Ehlormagnefium und Tachhydrit, 
jowie geringe Mengen unlöslichen Anhydrits, Boracit#, Mergels, Eiſenglimmers 3c. 

Die Ablieferung und Berechnung des Rohſalzes findet nach Analyſe 

ſtatt derart, daß von den Salzwerken ein Gehalt der Salze von 16 Proc. 
Chlorkalium = circa 60 Proc. Carnallit als Norm angenommen, ein 
höherer oder niederer Procentgehalt der Rohſalze an Chlorkalium vom 
Käufer reſp. Verkäufer extra bonificirt wird, und zwar mit 0,10 M. 
pro 100% für jedes Mehr: oder Minderprocent, fo daß ein 17proc. 
Salz dem Käufer, beim jetzigen Grundpreiſe von 0,80 M. pro 100% 
und 16 Proc., mit 0,90 M., ein nur 15proc. Salz dagegen mit 0,70 M. 
berechnet wird. Im Allgemeinen kommen Salze unter 14 und über 
18 Proc. Chlorkaliumgehalt nicht zur Ablieferung an die Fabriken, da 
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trotz der Verſchiedenheit der einzelnen Lagen gerade durch die Gewinnung 
an verſchiedenen Punkten und durch die Uebung der Bergarbeiter beim 
Hereinſchießen und Scheiden der Maſſen ein dem normalen Durchſchnitt 
möglichſt naher Gehalt ſtets erzielt wird. Die Gehaltsfeſtſtellung der 
Rohſalze erfolgt in der Weiſe, daß jeder zehnte oder zwanzigſte Wagen 
des Fördergutes gemahlen und aus dem gewonnen Mahlgute, ſobald 
es die Mühle verläßt, entweder durch einen Arbeiter oder durch mecha⸗ 
niſche Vorrichtungen regelmäßig kleine Proben entnommen werden; 
dieſe Proben werden dann am Schluſſe jeder Woche pro rata des täg⸗ 
lichen Förderquantums zuſammengemiſcht, feingerieben und analyſirt, 
und dient der ſo gefundene Kaligehalt als Grundlage für die Werth⸗ 
berechnung der debitirten Salze. Es liegt auf der Hand, daß eine ſolche 
Methode der Probeziehung nicht auf abſolute Genauigkeit Anſpruch 
machen kann und ebenſo, daß Klagen von Seiten einzelner Empfänger 
hierüber nur dann erhoben werden, wenn ſich der effective Gehalt 
unter dem berechneten Durchſchnittsgehalte ſtellt. So lange indeß der 
in vieler Beziehung praktiſche Verkauf des Salzes nach Gehalt noch 
üblich bleibt, dürfte es bei einem bis zu 25 000 Ctr. pro Tag be⸗ 
tragenden Förderquantum auf einem Werke ſchwer halten, eine ganz 
zuverläſſige Methode der Werthbeſtimmung zu finden, namentlich aber 
die genaue und regelmäßige Entnahme der kleinen Mahlproben ganz 
unabhängig von dem guten Willen der Arbeiter zu machen. 

Das Rohſalz wird nun theils in kleinen, 10 bis 20 Ctr. faſſenden 
Förderwagen, wie bei den in der Nähe der Leopoldshaller Schächte be⸗ 
legenen Fabriken, theils, wie dies bei den von den Salzwerken ent⸗ 
fernteren preußiſchen Fabriken geſchieht, mittels großer Eiſenbahnwagen 
in die mit Anſchlußbahnen verſehenen Werke befördert, um dort der 
weiteren Verarbeitung unterzogen zu werden. Wie ſchon früher geſagt, 
gehen die hierfür angewendeten Fabrikationsmethoden mit den von Her⸗ 
mann und Balard für Verarbeitung der Salinen- rein, Seeſalz⸗ 
mutterlaugen benützten faſt durchgängig parallel; das ganze Staßfurter 
Salzlager iſt eben auch durch einen regelmäßigen und ungeſtörten Ein⸗ 
dampfungsproceß eines größeren geſchloſſenen Meeresbeckens entſtanden !. 
In Folge der günſtigen Umſtände, daß es nach ſeiner Bildung von einer 
für Waſſer undurchläſſigen Mergelſchicht bedeckt wurde, ſind die oberen 
Schichten leicht löslicher Mutterlaugenſalze nahezu vollkommen conſervirt 
worden“, während bei den ſonſt bekannten Steinſalzſtocken auf primärer 

7 Vergl. F. Biſchof: Die Steinſalzwerke zu Staßfurt. 


8 Prinz Schönaich⸗Carolath, Verhandlungen der Berliner geologiſchen 
Geſellſchaft, April 1864. : : p SC 
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Lagerſtätte von wahrſcheinlich ähnlicher Entſtehungsweiſe dieſe obere Lage 
. fehlt, weil fie entweder durch neue Hebungen und Durchbrüche nicht zur 
ruhigen Bildung gelangten oder durch ſpäter hinzutretende ſüße Wäſſer 
wieder gelöst wurde. 

Bei Verarbeitung der Mutterlaugen nach Hermann und Balard? 
werden durch fractionirte Verdampfung und Kryſtalliſation die einzelnen 
Beſtandtheile nach einander möglichſt getrennt ausgeſchieden und ver⸗ 
arbeitet, während die Staßfurter Fabrikation es dagegen mit einem ſich 
fertig vorfindenden Gemenge der verſchiedenen Salze zu thun hat. 

Als theoretiſche Grundlagen der Fabrikation laſſen ſich nun kurz 
die nachfolgenden bezeichnen: 

1. Die leichtere Löslichkeit des Chlorkalium⸗Chlormagneſium⸗Doppel⸗ 
ſalzes (Carnallit) im Vergleich zu Steinſalz und Kieſerit. 

2. Die Zerſetzbarkeit des Carnallits durch Waſſer unter Ausſcheidung 
von Chlorkalium und Löslichwerden des Chlormagneſiums. 

3. Die Löslichkeit des Carnallits in überſchüſſiger Chlormagneſium⸗ 
löſung, beziehungsweiſe die Bildung von Carnallit aus Chlorkalium 
bei ſtarkem Ueberſchuß von Chlormagneſium, und die ſehr geringe 
Löslichkeit von ſchwefelſaurem Magneſium und von Chlornatrium 

in viel Chlormagneſium enthaltenden Laugen. 

4. Endlich die im Vergleich zum Chlorkalium verhältnißmäßig größere 
Löslichkeit des Chlornatriums in kaltem Waſſer. 

Auf dieſe Thatſachen geſtützt, ſind jetzt in Staßfurt hauptſächlich 
zwei Verarbeitungsweiſen der Abraumſalze im großen Betriebe üblich 10 
und zwar: 

I. Die ältere Methode durch Auflöſen des Rohſalzes in Waſſer, 
welches durch direct einſtrömenden Dampf erhitzt wird, und 

II. Auflöſen des Rohſalzes in einer ſchon vorher möglichſt vorge⸗ 


9 Vergl. A. W. Hofmann: Reports by the Juries, 1862 S. 48; ferner auch 
den Auſſatz von A. Würtz: Ueber die Ausnützung der Mutterlaugen der Salzgärten 
in einem ſeparaten Theile des amtlichen Berichtes. 

0 Kleine Modificationen in Details müſſen hier unberückſichtigt bleiben und 
ebenſo ſolche Methoden, welche ſich als praktiſch undurchführbar erwieſen, wie z. B. 
das in vielen Lehrbüchern noch angeführte Verfahren von Borfter und Grüneberg: 
Carnallit, Kieſerit und Steinſalz in den vorher zerkleinerten Abraumſalzen durch 
Setzmaſchinen (nach Art der Sievers 'ſchen Coakswaſchmaſchinen) zu trennen. Dieſes 
Verfahren hat fih trotz der darauf verwendeten Koſten und Mühen als für den 
5 undurchführbar erwieſen, da, ganz abgeſehen davon, daß die Differenzen 
im Volumgewicht der drei genannten Mineralien zu unbedeutend find, um eine irgend⸗ 
wie ſcharfe Scheidung zu geſtatten, deren Lagerung ſo durchſetzt und unregelmäßig iſt, 
daß die der Setzarbeit vorangehende Zerkleinerung die einzelnen Salze nicht in einer 
für die Scheidung geeigneten Weiſe freilegt. Das Verfahren von Foel ſch, welches 
1862 patentirt wude und ebenſo das von Dr. Schrader patentirte — Abſcheidung 
des Chlorkaliums durch Salzſäure — haben ebenfalls nur hiſtoriſches Intereſſe. 


Dingler's polyt. Journal, Bd. 217 H. 5. 26 
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wärmten Chlormagnefiumlange, deren Löſefähigkeit ebenfalls durch Dampf- 
einſtrömung weiter erhoht wird. 

Bei der erſten in der größeren Anzahl der Fabriken befolgten Me⸗ 
thode werden nicht unbedeutende Mengen von Chlornatrium und ſchwefel⸗ 
ſaurem Magneſium mit aufgelöst, gleichviel ob man das Rohſalz in 
großen Stücken in die Löſegefäße bringt, oder, wie es Leis ler und 
Townfend in ihrer Anlage zuerſt durchführten, die Abraumſalze ges 
mahlen anwendet und durch mechaniſche Rührvorrichtungen die Löſung 
beſchleunigt. Bei dem Löſen von Stückſalzen bleibt etwas mehr Kali 
in den Löſerückſtänden zurück, da, wie ſchon erwähnt, häufig dünnere 
Kali: rein, Carnallitlagen den ſchwer löslichen Kieſerit durchſetzen; doch 
dürfte dieſer geringe Verluſt durch die ſelbſt bei eignem Mahlbetriebe 
ca. 1,12 M. pro 100x = 12½ Proc. des Ankaufspreiſes betragenden 
Mehrauslagen, welche das Mahlen der Salze verurſacht, wohl compen⸗ 
ſirt werden. In neuerer Zeit iſt in mehreren Fabriken mit Vortheil 
der Blake’ ſche Steinbrecher (Nußknacker) zum Vorbrechen der Stück⸗ 
falze angewendet, da derſelbe den fprdderen Carnallit vorzugsweiſe zer: 
ſplittert, dagegen den mehr zähen Kieſerit und das dichtere Steinſalz in 
großen Stücken durchläßt und fo die Löſung des Carnallits beſchleunigt. 
Das Löſen von Stückſalzen bietet endlich noch den wenn auch unweſent⸗ 
lichen Vortheil, daß dabei eine theilweiſe Scheidung des in den Löſe⸗ 
rückſtänden enthaltenen, für manche Zwecke noch brauchbaren Steinſalzes 
möglich iſt, während der andere Hauptbeſtandtheil der Löſerückſtände, 
der Kieſerit, ebenfalls ohne größere Schwierigkeiten gewonnen werden 
kann. Nach alledem dürften ſich die Vorzüge und Nachtheile dieſer bei⸗ 
den Variationen der erſten Methode mit Stückſalz und Mahlgut ziemlich 
ausgleichen. 

Die dabei erhaltene Löſelauge von ca. 32° B. hat nach Qualität 
der verwendeten Rohſalze eine etwas verſchiedene Zuſammenſetzung, von 
welcher die folgenden, von Th. Becker im Laboratorium der Frank⸗ 
ſchen Fabrik ausgeführten Analyſen ein Bild geben. 


I. II. 
Kaliumchlorid 9,65 10,24 
Natriumchlorid . 6,89 6,22 
Magneſiumchlorid . . 14,62 15,73 
Magnefiumfulfat . . 4,11 3,74 


Dieſelbe liefert, nachdem aus ihr durch Abkühlung bis auf 60 bis 
70° (fractionirte Kryſtalliſation) ein Theil des mitgelösten Kochſalzes 
mit nur geringem Chlorkaliumgehalte abgeſchieden iſt, einen erſten ſehr 
kräftigen Anſchuß von 65⸗ bis 75 proc. Chlorkalium. Die reſultirende 
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Lauge wird behufs weiterer Gewinnung des darin noch enthaltenen Chlor⸗ 
kaliums und Ausſcheidung, bezieh. Auskochung von mitgelöstem ſchwefel⸗ 
ſaurem Magneſium und Chlornatrium weiter eingedampft. In den er⸗ 
ſten Jahren der Fabrikation, als das Rohſalz 1,70 Mark pro 100% 
und Chlorkalium von 36 bis 24 M. pro 100% koſtete, während der 
Preis der Braunkohle 0,20 bis 0,25 M. pro Im loco Fabrik betrug, 
fand noch ein zweimaliges Verdampfen und Auskryſtalliſiren der 
Laugen ſtatt, während man es bei den jetzigen niedrigen Rohſalz⸗ und 
Chlorkaliumpreiſen von 0,80 M. bezieh. 12 M. pro 100%, den erhöhten 
Löhnen und dem gegen früher auf das Doppelte geſtiegenen Kohlenpreiſe 
(0,45 bis 0,50 M. pro 15) vortheilhafter findet, die Lauge nach der 
erſten Kryſtalliſation nur noch einmal, dann aber auch gleich ſoweit 
einzudampfen, daß fie einen ſtarken Anſchuß von Carnallit gibt, der faſt 
alles Chlorkalium enthält, und eine das weitere Eindampfen nicht mehr 
lohnende Mutterlauge mit 1,0 bis 1,2 Proc. Chlorkaliumgehalt zu⸗ 
rüdläßt. 

Die ganze Operation nebſt den dabei refultirenden Producten wird 
aus der nachfolgenden ſchematiſchen Zuſammenſtellung klar werden, bei 
welcher von der vorerwähnten fractionirten Kryſtalliſation der beſſeren 
Ueberſichtlichkeit halber abgeſehen iſt. 


Fabrikationsſtufen. KCl MgCl NaCl MgSO, C380, H30 o? 
Robfalg . ee ew ‘ť 6 21 21,4 2,1 
Lauge vom Löſekeſſel. . | 9,65) 14,62) 6,89 = 
Löſerückſtände 3,1 3,0 | 54,1 3,0 

Erſte Kryſtalliſation 61,85 2,58] 26,28 — 
Rückſtändige Lauge von der 
erſten Kryſtalliſation 4,89 17,58 4,83 — 


Zur zweiten Kryſtalliſation ein⸗ 

gedampfte Lauge 320 B. . | 6,92 20,58 3,67 
Beim Eindampfen e 

denes Salzgemiſchh . 3,66 | 6,33 | 67,08 

eite Kryſtalliſation . | 49,56 | 4,50 30,47 

üdftändige Lange von der 

zweiten Kryftallifation . . 3,28 22,83) 2,07 
Zur dritten Kryſtalliſation auf 

360 B. eingedampfte Lauge 5,08 28,48) 0,35 
Beim Eindampfen deen 


denes Saljqemifdh . . 11,36 | 4,41 54,10; 12,24 — — — 
Dritte Kryſtalliſation 22,58 26,62 16 (52 0,84 — — — 
Letzte nicht mehr ſiedewürdige | 

ange Ge. De 0,61 31,32 — e 3.17 — — — 


Das in der erſten Kryſtalliſation gewonnene Kaliſalz wird ebenſo 
wie das durch nochmaliges Löſen und Umkryſtalliſiren aus den ſpäteren 
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Kryſtalliſationen II und III gewonnene Chlorkalium durch Waſchen 
(Decken) mit kaltem Waſſer concentrirt, indem man das Salz in hohe 
Bottiche füllt und möglichſt kaltes Waſſer darauf gibt. Da nun Chlor⸗ 
kalium in kaltem Waſſer weniger löslich iſt als Chlornatrium, ſo wird 
von letzterem durch das Waſchwaſſer mehr gelöst, und es wird je nach 
der Menge des aufgegebenen Waſſers ein Chlorkalium von 80 bis 95 
Proc. Gehalt gewonnen; die ablaufenden, natürlich viel Chlorkalium ent⸗ 
haltenden Waſchwäſſer werden entweder bei der Rohſalzlöſung wieder 
zugeſetzt oder mit den anderen Laugen verdampft. 1 

Wird die von der erſten Kryſtalliſation fallende Lauge, wie es jetzt 
meiſt geſchieht, nur einmal und zwar ſofort auf Carnallitanſchüſſe ein⸗ 
gedampft, ſo wird eine größere Menge ausgekochtes Salz (Fiſchſalz oder 
Bühnenſalz) abgeſchieden, da in der einen Operation mehr Chlornatrium 
und Magneſiumſulfat entfernt werden muß, mit welchen aber auch ent⸗ 
ſprechend größere Mengen Kaliſalze niedergeriſſen werden; man führt 
deshalb, und um die Siedepfannen durch Aufbrennen von Salz nicht 
zu ſehr zu ſchädigen, die Verdampfung nur ſoweit, daß in der zurück⸗ 
bleibenden letzten Lauge je nach der Außentemperatur noch 1,0 bis 1,7 Proc. 
Chlorkalium übrig bleiben. Feſte Regeln laſſen ſich in dieſer 
Beziehung nicht geben, da es hier, wie überall in der 
Technik, eben nicht darauf ankommt, das Rohmaterial 
bis zur äußerſten Grenze aus zubeuten, ſondern einen 
Mittelweg einzuſchlagen, der bei möglichſter Ausnützung 
des Rohſtoffes die maſſenhafte und billigſte Darſtellung 
des Fabrikats durch höchſte Ausnützung der Anlagen und 
der Arbeitskräfte, wie durch raſchen Capitalumſchlag ge: 
währt. Muß es dabei auch vom wiſſenſchaftlichen Standpunkte beklagt 
werden, daß die Staßfurter Kalifabrikation nach nahe zwölfjährigem 
Betriebe zu 100% Chlorkalium noch ebenſoviel Rohſtoff verbraucht als 
bei ihrem erſten Anfange — ca. 750 bis 800% Rohſalz von 16 Proc. 
Chlorkaliumgehalt auf 100 x Handelswaare von 80 Proc. Chlorkalium⸗ 
gehalt — und alſo noch reichlich ein Drittel des in Arbeit genommenen 
Rohſtoffes nicht direct zu Gute macht, ſo iſt doch andererſeits zu berück⸗ 
ſichtigen, daß der Preis des Chlorkaliums von 36 M. auf 12 M. pro 
100k geſunken ift, während der Geſtehungspreis des dazu erforderlichen 
Rohſalzes nur von 12 M. auf 6 M. reducirt worden iſt. Ferner darf 

41 Zahlreiche und detaillirte analytiſche Unterſuchungen über die einzelnen Stadien 
der Chlorkaliumfabrikation find von Dr. Th. Becker nach den auf Veranlaſſung des 
Verfaſſers ausgeführten Arbeiten in feiner Inauguraldiſſertation: Ueber die oe 


furter Kali⸗Induſtrie (Tübingen 1872) und daraus in Waguer's Jahresbericht, 1 
S. 279 Ree guer’s Jah ch 
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hierbei nicht unberückſichtigt bleiben, daß die Kali⸗Induſtrie ſich auch für 
die geringhaltigeren Nebenproducte der Fabrikation in deren Verwendung 
als Düngſalze eine Abſatzquelle geſchaffen hat, welche es zu Zeiten manchem 
Fabrikanten ſogar vortheilhaft erſcheinen ließ, ſpeciell auf größere Mengen 
von mittelgradigeren Abfallproducten zu arbeiten, ſelbſt wenn dadurch 
der Rohſalzverbrauch pro 100% Chlorkalium (80 Proc.) auf 900% und 
darüber ſtieg. Zieht man endlich in Betracht, daß das Staßfurter Kali⸗ 
ſalzlager, namentlich nachdem ſeine bedeutende Ausdehnung durch die 
neueren, theilweiſe bereits aufgeſchloſſenen Funde bei Weſteregeln (Doug⸗ 
lashall), Löderburg und Rothenförde (Zeche Agathe), und beim Lerchen⸗ 
brunnen (Riebeck'ſcher Schacht) als techniſch unerſchöpflich bezeichnet 
werden kann, ſo iſt die ſcheinbare Vergeudung von Material auch vom 
Standpunkte der Nationalökonomie verzeihlich. 

Nach dieſer allgemeinen Betrachtung kehren wir zur Fabrikation 
und zwar zu der zweiten bereits erwähnten Methode der Rohſalzver⸗ 
arbeitung zurück, welche ſich darauf gründet, daß Chlorkalium, reſp. Car⸗ 
nallit, in einem Ueberſchuß von heißer Chlormagneſiumlauge löslich iſt, 
während dieſelbe Chlornatrium ſehr wenig, Kieſerit faſt gar nicht löst. 
Bei dieſer Fabrikationsmethode, welche zuerſt von der Firma Ziervogel 
und Tuchen in größerem Maßſtabe durchgeführt worden iſt, wird daher 
das gemahlene Rohſalz nicht mit Waſſer, ſondern mit erhitzter Chlor: 
magnefiumlauge unter beſtändigem Umrühren mittels mechaniſcher Rühr⸗ 
werke behandelt; der Carnallitgehalt des Rohſalzes löst fih in der Chlor- 
magneſtumlauge auf und kryſtalliſirt beim Erkalten nahezu vollſtändig 
wieder heraus, und die Mutterlauge wird immer zu neuen Behandlungen 
verwendet. Der gleich als Product der erſten Kryſtalliſation gewonnene, 
ſehr wenig Chlornatrium und faſt gar keine ſchwefelſauren Salze ent⸗ 
haltende, gereinigte Carnallit wurde zuerſt nach dem von Balard bezieh. 
Merle angewendeten Verfahren durch einfaches Zerrühren mit kaltem 
Waſſer in meiſt ungelöst bleibendes Chlorkalium und ſich löſendes Chlor⸗ 
magneſium zerſetzt; das ſo erhaltene Product zeigte aber, obwohl es 
wenig Chlornatrium enthielt, meiſt einen nicht unweſentlichen Chlor⸗ 
magneſiumgehalt und war außerdem febr feinkörnig (ſchlammig), jo 
daß es weder von den Salpeterfabrikanten, noch zur Darſtellung von 
ſchwefelſaurem Kalium (durch Zerſetzung mit Schwefelſäure im Sulfat⸗ 
ofen) gern genommen wurde; namentlich klagte man darüber, daß die 
Zerſetzung des feinen Salzes beim Uebergießen mit Schwefelſäure eine 
zu ſtürmiſche fei und daß dadurch, wie durch das fpdtere unter theil- 
weiſer Bildung von ſaurem ſchwefelſaurem Kalium erfolgende Zuſammen⸗ 
ballen der Maſſe, bedeutende Verluſte und Störungen entſtänden. Zur 


398 Frank, über die Staßfurter Kali- Induſtrie. 


Abhilfe dieſer begründeten Klagen iſt das Verfahren neuerdings in ſoweit 
verändert worden, daß das Zerrühren der Carnallite mit kaltem Waſſer 
nicht mehr ſtattfindet, dieſelben vielmehr wie bei dem Umkryſtalliſtren 
der Nachproducte der Süßwaſſerlöſungsmethode durch Einſtrömen von 
Dampf ſiedend gelöst werden, wobei dann aus der heißen Löſung ein 
kryſtallifirtes, grobkörniges Salz fic) ausſcheidet. 

Das ſo gewonnene Chlorkalium wird durch Uebergießen (Decken) 
mit kaltem Waſſer von anhängendem Chlormagneſium und dem wenigen 
beigemengten Chlornatrium gereinigt und liefert ein beſonders hochgra⸗ 
diges (98⸗ bis 99proc.) Chlorkalium, welches für Darſtellung von Pot⸗ 
aſche, chlorſaurem und chromſaurem Kalium vorzugsweiſe geeignet und 
beliebt iſt. Die von der Zerlegung des reinen Carnallits fallende Lauge 
wird nochmals eingedampft und gibt dann einen weiteren Anſchuß von 
Carnallit, der wie der erſtgewonnene aufgearbeitet wird. Die bei dieſem 
Eindampfen ausgekochte geringe Menge Bühnenſalz (Fiſchſalz) ent: 
hält neben anhaftendem Magneſiumchlorid nur Chlornatrium und Chlor⸗ 
kalium in wechſelnden Mengen (16 bis 22 Proc. Chlorkalium), aber 
faſt gar keine ſchwefelſauren Salze. Der Vortheil dieſer Methode be⸗ 
ſteht darin, daß man ohne complicirte chemiſche Operationen und ohne 
großen Verluſt beim Decken das geſammte erhaltene Chlorkalium in hoch⸗ 
procentiger Waare erzielt, und daß daher weniger Laugen zu verdampfen 
find; dagegen erfordert das Verfahren mehr und complicirtere maſchi⸗ 
nelle Anlagen an Mühlen, Rührwerken ꝛc., ſowie ſehr heißen, hoch⸗ 
geſpannten Keſſeldampf, da bei ſchwachem Dampfe die Verdünnung der 
erſten Rohlöſung zu bedeutend wird und dann zuviel Chlorkalium in 
der erſten Mutterlauge bleibt. Verſuche, welche gemacht wurden, dieſem 
Uebelſtande durch Erhitzen der Laugen mit directem Feuer oder mit 
Dampf in geſchloſſenen Röhren (Schlangen) zu begegnen, ſind bisher 
erfolglos geblieben, da hierbei entweder die Apparate zu ſehr leiden oder 
die Operationen zu ſehr verzögert werden. 

Wahrſcheinlich werden daher die beiden Arbeitsmethoden neben 
einander in Ausübung bleiben; nur für den Fall, daß ſpäter Rohſalze 
mit geringerem Chlorkaliumgehalt als 16 Proc. dauernd verarbeitet 
werden müſſen, hat die Laugenlöſung Vorzüge, während es auf der 
Hand liegt, daß bei ſehr reichen, alſo zum großen Theil aus Carnallit 
beſtehenden Rohſalzen die vorherige Reindarſtellung des Carnallits ug: 
nöthig wird. 

Das auf die eine oder andere Art erhaltene Chlorkalium wird, 
nachdem es gedeckt und ſoweit wie möglich abgelaufen iſt, entweder durch 
Centrifugen von dem noch anhängenden Waſſer befreit, oder auf mit 
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Dampf oder abgebendem Feuer geheizten Darren oder endlich durch 
directes Feuer in Flammöfen getrocknet und verſandfertig gemacht. — 
Letzteres Verfahren iſt das allgemein übliche, da das Entwäſſern mittels 
Centrifugen, ganz abgeſehen davon, daß es wie ein vollkommenes iſt, 
viel Maſchinenkraft erfordert, deren Erzeugung mehr Brennmaterial koſtet, 
als der Trockenproceß im Flammofen, während bei letzterem durch richtige 
Anlage und ſorgſame Behandlung der Feuerung das Zuſammenfritten 
des Salzes (Schmelzen) und deſſen Verunreinigung mit Flugaſche eben⸗ 
falls vermieden werden kann. 

Das Chlorkalium wird im Handel meiſtens auf Grundlage eines 
Gehaltes von 80 Proc. notirt, ein Gebrauch, welcher dadurch entſtanden 
fein mag, daß man zur Darſtellung eines Centners = 50% Kaliſalpeter 
ca. 40% reines Chlorkalium bedarf (theoretiſch folen 37,5 KCl 
Bok EB KNO, ergeben); es wird daher jetzt ſowohl effectiv 80 proc. als 
auch 95- rein, 98 proc. Chlorkalium ſtets pro 50x und 80 Proc. gez 
handelt; doch find die Preiſe für die 40% hochgradige 95- bis 9 proc. 
Waare ca. 10 Proc. höher, als für die nur effectiv 80 Proc. haltenden 
Sorten; koſtet daher 80 proc. Waare pro 50% und 80 Proc. 6 M., fo 
koſten 40 Procent⸗Kilogramm in 96 grad. Chlorkalium ungefähr 6,5 M. 
oder 50% 96 proc. effectiv 7,92 M. Für einzelne Verwendungen des 
Chlorkaliums, wie zu Potaſche, chlorſaurem Kalium, wird oft neben einem 
garantirten Minimalgehalt an Chlorkalium, 95 bis 96 Proc., noch ein 
Maximalgehalt an Chlornatrium (Maximum 1 bis 3 Proc.) bedungen. 

Die Beſtimmung des Chlorkaliumgehaltes der Waare findet ſtets 
mittels Analyſe als Kaliumplatinchlorid ſtatt, da alle anderen Methoden 
der Kalibeſtimmung mittels Alaunprobe, Kieſelflußſäure, ſauren wein⸗ 
ſauren Natriums ꝛc. ſich als nicht zuverläſſig erwieſen haben. 

Abfall und Nebenproducte der Chlorkaliumfabrikation. 

Dieſelben beſtehen: 

I. Aus den erſten Löſerückſtänden, 
II. aus den beim Concentriren der Laugen RT Salzen 
(Bühnenſalz, Fiſchſalz) und 

III. aus den letzten Mutterlaugen. 

Die Löſerückſtände haben im großen Durchſchnitt nachfolgende 
e e 100 Th. 


Anhydrit % % % 0. o D H 4,8 
Schwefelſaures Magnefium . . 29,1 
Ghlornatrium . . . ssa.. 54,1 
Qhlorfalium . . . . sa. 3,1 
Qhlormagnefium . . s... 3,0 


Unlösliches (Boracit, Mergel 2c.) 0,3 
Waſ e 5,6. 
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Die techniſch verwerthbaren Beſtandtheile der Löſerückſtände find 
alſo der Kieſerit und das Steinſalz, und findet deren Benützung in 
zweierlei Art ſtatt, indem man entweder dieſe Stoffe getrennt gewinnt 
und verwendet, oder durch gemeinſchaftliches Auflöfen der beiden Salze 
ein Laugengemiſch herſtellt, welches bei entſprechender Abkühlung Glauber⸗ 
ſalz ausfallen läßt (MgSO, + 2NaCl = Na, 80, + MgCI,). 

(Fortſetzung folgt.) 


Sur Veſtimmung des Schmelzpunktes; von J. Piccard 
in Sail 
Mit einer Abbildung. 


Bei Gelegenheit vorſtehender Unterſuchung hat der Verfaſſer die 
verſchiedenen Arten der Schmelzpunktbeſtimmung an bekannten Körpern 
geprüft und ſich überzeugen können, daß fie nicht felten an Genauigkeit 
zu wünſchen übrig laſſen. Das gewöhnliche Verfahren, welches darin 
beſteht, daß man die Capillarröhre, in welcher die Subſtanz ſich befindet, 
an ein Thermometer befeſtigt und in ein Waſſer⸗, Oel⸗ oder Paraffin⸗ 
bad taucht, und den Augenblick beobachtet, wo die Maſſe, welche im 
feſten Zuſtande undurchſichtig war, eben durchſichtig wird, bietet den 
großen Nachtheil, auf einer bloßen Nüanceänderung zu beruhen. In 
einem klaren Waſſerbad, bei günſtigem Lichte und mit guten Augen be⸗ 
obachtet, iſt dieſer Augenblick der Farbenänderung für die meiſten Sub⸗ 
ſtanzen ſehr ſcharf. Liegt hingegen der Schmelzpunkt ſehr hoch, iſt das 
Paraffinbad durch wiederholten Gebrauch gefärbt und trübe, iſt das 
Auge durch das gleichzeitige Anſtarren des Queckſilberfadens und der 
Subſtanz ſchon ermüdet, nimmt ferner die Subſtanz, wie mir auffallende 
Beiſpiele bekannt find, vor dem Schmelzen eine durchſchimmernde Be⸗ 
ſchaffenheit oder eine dunkle Farbe an, fo find in ungünſtigen Fallen 
Beobachtungsfehler von 10 bis 20° keine Unmöglichkeit. Es kann des⸗ 
halb zuweilen erwünſcht ſein, das gewöhnliche Kriterium des Schmelzens, 
nämlich das Durchſichtigwerden, durch ein anderes weit ſichtbareres Renn: 
zeichen zu erleben, nämlich durch eine raſche Bewegung. 

Eine gewöhnliche Glasrdhre wird 2 bis 30m vor ihrem Ende trichter⸗ 
formig verengt, weiter unten capillariſch ausgezogen und an dieſer 
Stelle U⸗ förmig gebogen. Man bringt etwas von der Subſtanz durch 
den weiten Schenkel hinein, erhitzt ſie zum Schmelzen, ſo daß ſich unten 
an der Biegung, da wo die Röhre anfängt capilar zu werden, ein 
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kleiner Pfropfen a bildet; dann ſchmilzt man den weiten Schen⸗ 
kel an der vorher verengten Stelle zu und läßt den dünnen 
langen Schenkel offen. Ueber der Subſtanz befindet ſich 
nun ein großer Luftbehälter b. Man befeſtigt mit einem 
Kautſchukring die Capillarröhre ans Thermometer, ſo daß 
die Subſtanz in die Mitte der Thermometerkugel, der Luft⸗ 
behälter unter das Niveau des Paraffinbades zu ſtehen kommt, 
und erhitzt das Bad im Becherglaſe unter Umrühren. In 
dem Augenblick, wo die Subſtanz ſchmilzt, wird ſie durch die 
zuſammengedrückte Luft des Behälters mit Kraft in die 
Capillarröhre hinaufgeſchnellt. Die Bewegung iſt ſo plötz⸗ 
lich, daß die Beobachtung an Schärfe nichts zu wünſchen 
übrig läßt. Es iſt nicht zu befürchten, daß dieſes durch Er⸗ 
weichen der Subſtanz vor dem eigentlichen Schmelzen ge⸗ 
ſchieht, weil an dieſer Stelle die Röhre coniſch iſt und der 
Pfropfen durch den Druck nur feſter hineingepreßt wird; eher 
iſt zu erwarten, daß das Steigen erſt nach vollſtändig er⸗ 
folgtem Schmelzen eintritt; darum fallen die Reſultate eine 

Kleinigkeit zu hoch aus, wenn man zu viel Subſtanz und 
eine zu weite Capillarröhre nimmt. Es iſt durchaus nothwendig, daß die 
Subſtanz in ihrer ganzen Maſſe auf einmal ſchmilzt. Der einzige Fall, wo 
dieſes Verfahren nicht ohne Weiteres anwendbar iſt, zeigt ſich bei den⸗ 
jenigen Subſtanzen, welche beim Erſtarren ſich ſtark zuſammenziehen. 
Der Verſchluß der Capillarröhre iſt alsdann undicht, und die Luft des 
Behälters kann ſich ungehindert ausdehnen; beim Schmelzen tritt nur 
unbedeutende Steigung ein. Sollte man dieſe Gefahr befürchten, ſo 
würde ein Tröpfchen Queckfilber c im weiten Schenkel derſelben gänzlich 
vorbeugen. 

Bei hoch ſchmelzenden oder gefärbten Subſtanzen hat ſich die Me⸗ 
thode als ſehr zweckmäßig erwieſen; in anderen Fällen kann ſie als 
willkommene Controle benützt werden. (Berichte der deutſchen chemiſchen 
Geſellſchaft, 1875 S. 687.) 
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Berfuche über die gihrungshemmende Wirkung der Salicyl- 
faure und anderer aromntifcher Säuren; von Ernf v. Mener 
und S. Bolbe.' 


Im Anſchluß an unſere früheren Verſuche über die gährungs⸗ 
hemmende Wirkung der Salicylſäure (1874 214 132. 1875 215 245), 
bei denen einige theoretiſch wie praktiſch intereſſante Fragen theils un⸗ 
vollſtändig behandelt, theils gar nicht in Betracht gezogen ſind, haben 
wir durch eine Reihe neuer Verſuche feſtzuſtellen geſucht, in welchem Maße 
die gährungshemmende Kraft der Salicylſäure zunimmt, wenn dieſelbe 
in einem gegebenen conſtanten Volum einer mit Hefe verſetzten Zucker⸗ 
löſung vermehrt wird. 

Aus Neubauer's (1875 215 169) mit Weinmoſt angeſtellten 
ergebnißreichen Unterſuchungen ſcheint hervorzugehen, daß die Menge der 
durch Salicylſäure getödteten Hefezellen der dem Moſt zugefügten Menge 
Salicylſäure direct proportional iſt. Unſere in ähnlicher Richtung an⸗ 
geſtellten Verſuche haben indeſſen ergeben, daß eine ſolche Proportionalität 
nur innerhalb gewiſſer Grenzen ſtatt hat. 

Zu den nachſtehend beſchriebenen Gährungsverſuchen diente in der 
Regel eine 12 proc. Traubenzuckerlöͤſung (unter „Zuckerlöſung“ ijt immer 
eine ſolche von 12 Proc. Zuckergehalt verſtanden). Zu je 1! dieſer 
Löſung wurden verſchiedene Gewichtsmengen Salicylſäure (jedesmal zu⸗ 
vor in wenig heißem Waſſer gelöst) und verſchiedene Mengen friſcher 
Bierhefe hinzugefügt, um ſo bei der normalen Gährungstemperatur die 
Menge Ealicyljäure annähernd feſtzuſtellen, welche genügt, die Hefe ges 
rade noch unwirkſam zu machen, und ſo die Grenzen zu finden, mit 
deren Ueberſchreitung in den Verſuchsflüſſigkeiten Gährung begann. 
Verſuch 1. Verſuchsflüſſigkeit: 1! Zuckerlöſung, 08,25 Salicylſäure. 

38 Hefe bewirkten in derſelben eine ſchwache Gährung, ebenſo 28 
Hefe, welche der gleichen Verſuchsflüſſigkeit zugeſetzt waren. Dagegen 
trat keine Gährung ein, als eine dritte Menge jener Löſung mit nur 
18 Hefe vermiſcht war. — Der letzte Verſuch wurde mit einer 6 proc. 
Zuckerlöſung wiederholt. 1! derſelben, mit 08,25 Salicylſäure und mit 
18 Hefe verſetzt, zeigte keine Gährungserſcheinung. 

Demnach find 08,25 Salicylſäure im Stande, 1s Bierhefe in 1! 
ſowohl 12: wie auch 6 proc. Zuckerlöſung zu tödten, aber nicht 28 davon 
unwirkſam zu machen. 


1 Auszug aus einem von den ares Dech eingeſendeten Separatabdruck aus 
dem Jourral für praktiſche Chemie, B 
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Berſuch 2. Verfuchsflüſfigkeit: 11 Zuckerlöſung, 08,4 Salicylſäure. 
Die Marimalmenge Hefe, welche jener Löſung zugeſetzt werden 
founte, ohne Gährung zu bewirken, welche alfo durch 08,4 Salicylſäure 
getödtet wurde, betrug in zwei Verfuchen 48. Dagegen kam eine gleiche 
Zuckerlöfung in ſchwache, aber deutlich wahrnehmbare Gährung, als ihr 
58 Hefe zugefügt wurden. 
Verſuch 3. Verſuchsflüſſigkeit: 11 Zuckerlöſung, 08,5 Salicylſäure. 
Zuſatz von 158 Hefe erzeugte ſehr ſchwache Gährung, welche ſchon 
nach kürzeſter Zeit aufhörte, wogegen 208 derſelben Hefe in einer gleichen 
Löfung lebhafte Gährung hervorriefen. Die Grenze, bei welcher 08,5 
Salicylſäure die Wirkung der Hefe gänzlich aufzuheben vermag, liegt 
demnach jedenfalls nahe unterhalb des erſteren Werthes (158 Hefe). 


Verſuch 4. Verſuchsflüſſigkeit: 11 Zuckerlöſung, 08,6 Salicylſäure. 

258 Hefe erregten keine, 358 derſelben Hefe ziemlich ſtarke Gährung. 
Durch 08,6 Salicylſäure wird demnach eine zwiſchen beiden Grenzen 
liegende Hefenmenge unwirkſam gemacht. 


Verſuch 5. Verſuchsflüſſigkeit: 11 Zuckerlöſung, 08,75 Salicylſäure. 

508 Hefe bewirkten keine Gährung; die Flüſſigkeit blieb zwar trübe, 
doch fand Gasentwickelung abſolut nicht ſtatt. Die gleiche Löſung wurde 
aber durch 608 Hefe in deutliche Gährung verſetzt. — Eben ſo verhielt 
ſich 08,75 Salicylſäure derſelben Hefenmenge gegenüber in einer 6 pro⸗ 
centigen Zuckerlöſung. 

Folgende Zuſammenſtellung der durch obige Verſuche ermittelten 
Werthe veranſchaulicht am beſten die Verhältniſſe der Mengen Salicyl⸗ 
ſäure und der Marimalmengen Hefe, welche in 1! Zuckerlöſung durch 
jene unwirkſam gemacht werden. 


A. B. C. 
Salicylſäure. Hefe. Quotient B: A. 
8 8 
Verfud 1 0,25 1 4 
Verfud 2 0,40 4 10 
Verſuch 3 0,50 15 30 
Verſuch 4 . 0,60 ca. 30 50 
Verſuch 5 0,75 ca. 55 75 


Die unter C aufgeführten Werthe geben an, das Wievielſache d der 
Hefe von dem Gewicht der vorhandenen Salicylſäure getödtet wird. 
Fände eine mit der Menge der letzteren direct proportional zunehmende 
Wirkung auf die Hefe ſtatt, ſo würde man, ausgehend von dem Ver⸗ 
ſuch 1, für die Columne B die Verhältnißzahlen 1: 1,6: 2: 2,4: 3 bes 
rechnen, die ſehr weit hinter den gefundenen Werthen zurückbleiben. 
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Verſucht man die Verhältniſſe zwiſchen den verſchiedenen Mengen 
Salicylſäure und den durch ſie getödteten Hefenmengen graphiſch dar⸗ 
zuſtellen, dadurch, daß man die Werthe unter A (x), welchen man der 
Deutlichkeit wegen nicht zu kleine Dimenſionen gibt, auf der Abſciſſen⸗ 
achſe, die unter B (y) auf der Ordinatenachſe abträgt, fo erhält man 
eine Curve, welche von x = 0,4 an faſt genau den Lauf einer ſehr ſteil 
anſteigenden geraden Linie nimmt, wogegen ſie für geringere Werthe 
von x nach dem Nullpunkte hin ſanft abfällt. 

Aus den Verſuchen 1 bis 5 geht alſo hervor, daß innerhalb ge- 
wiſſer Grenzen (0,4 bis 08,75 Salicylſäure pro 1! Zuckerlöſung) die Wir⸗ 
kung der Salicylſäure mit ihrer Menge rapid wächst, wogegen bei Ver⸗ 
minderung der Salicylſäure (unter 08,4) ihre gährungshemmende Kraft 
ſehr allmälig abnimmt. Würde letztere in demſelben Verhältniſſe ſich 
vermindern, wie fie bei Anwendung von mehr als 08,4 Salicylſäure zu⸗ 
nimmt, fo würde, wie aus den Verſuchen 2 bis 5 leicht zu berechnen 
iſt, bei Anwendung von etwa 02,36 Salicylſäure ihre Wirkung auf Null 
herabſinken, während in Wirklichkeit noch viel kleinere Mengen in deut⸗ 
lich nachweisbarem Maße die Wirkung der Hefe hemmen. Neubauer 
hat in feiner Abhandlung über die gährungshemmende Wirkung der 
Salicylſäure gezeigt, daß ſelbſt 08,0055 Salicylſäure in 11 Moſt, alfo 
in außerordentlich ſtarker Verdünnung, noch die Gährung zu hemmen 
vermag. 

Es ſchien uns von Intereſſe, zu wiſſen und durch beſondere Ver⸗ 
ſuche die Frage zu entſcheiden, ob und welchen Einfluß auf die gährungs⸗ 
hemmende Wirkung der Salicylſäure der Grad der Verdünnung ausübt, 
ob dieſelbe Menge Salicylſäure, welche in einem Liter Zuckerlöſung 
eine beſtimmte Menge Hefe eben unwirkſam zu machen fähig iſt, die 
gleiche Wirkung auf die gleiche Hefenmenge zu äußern vermag, wenn 
beide in zwei oder mehr Liter Zuckerlöſung einander begegnen. 

Nach Verſuch 3 werden 158 Hefe durch 08,5 Salicylſäure getödtet, 
wenn die Geſammtflüſſigkeit 1! beträgt, gleichviel ob fie 12 oder 6 Proc. 
Zucker enthält. 


Verſuch 6. Verſuchsflüſſigkeit: 2! 6 proc. Zuckerlöſung, 08,5 Salicyl⸗ 
ſäure, 158 Hefe. 

Nach kurzer Zeit erfolgte deutliche Gährung. Die 08,5 Salicyljäure 
verhalten ſich hier in 2! Zuckerlöſung ae die 158 Hefe ähnlich, 
wie dieſelbe Gewichtsmenge Salicylſäure, d. i. 08,25 in 1! Zuckerlöſung 

gegen die halbe Menge (76,5) Hefe, worin nach Verſuch 1 08,25 Salicyl⸗ 
ſäure ſchon 38 Hefe nicht zu tödten vermag. 


| und anderer aromatiſcher Säuren, | 405 


Verſuch 7. Verſuchsflüſſigkeit: A 6 proc. Zuckerlöſung, 08,5 Salicyl⸗ 
ſäure, 58 Hefe. 

Dieſe Verhältniſſe find dieſelben, wie wenn in 1! Zuckerlöſung 08,125 
Salicylſäure auf 18,25 Hefe wirken. Da nun nach Verſuch 1 08,25 
Salicylſäure kaum mehr als 18 Hefe zu tödten vermag, fo it zu erwarten, 
daß die halbe Gewichtsmenge Salicylſäure (08,125) die Wirkung von 
18,25 Hefe nicht vernichten kann. In der That trat in jener Miſchung 
nach kurzer Zeit lebhafte Gährung ein. 

Dieſelbe Gewichtsmenge Salicylſäure (08,5), welche in 11 6proc. 
Zuckerlöſung 158 Hefe unwirkſam macht, vermag in 4! Zuckerlöſung, alſo 
bei vierfacher Verdünnung, nicht den dritten Theil derſelben Hefenmenge 
zu tödten. 

Wir haben in dieſer Richtung noch weitere Verſuche angeſtellt. 
Wenn die Wirkſamkeit der Salicylſäure in dem Maße, wie Verſuch 2 
bis 5 ergeben, mit der Menge derſelben ſteigt, ſo darf man annehmen, 
daß 18 Salicylſäure in 11 6- oder 12 proc. Zuckerlöſung gegen 1008 
Hefe unwirkſam macht. Wir haben nun ſtatt 1008 Hefe nur 308, zuletzt 
108 Hefe mit je 18 Salicylſäure in verſchiedener Verdünnung auf Buder- 
löſungen reagiren laſſen, mit folgenden Ergebniſſen. 


Verſuch 8. Verſuchsflüſſigkeit: 1! 12 proc. Zackerlöſung, 18 Salicyl⸗ 
ſäure, 308 Hefe. 
Selbſtverſtändlich trat abſolut keine Gährung ein. 


Verſuch 9. Verſuchsflüſſigkeit: 4 12 proc. Zuckerlöſung, 18 Salicyl⸗ 
ſäure, 308 Hefe. 


Verſuch 10. Verſuchsflüſſigkeit: A Z proc. Zuckerlöſung, 18 Salicyl⸗ 
| ſäure, 308 Hefe. 
In beiden Fällen gerieth die Flüſſigkeit in ſtarke Gährung. 


Verſuch 11. Verſuchsflüſſigkeit: A 3 proc. Zuckerlöſung, 18 Salicyl⸗ 
ſäure, 108 Hefe. 

Auch hier trat deutliche Gährung ein. Die Wirkung der 108 Hefe 
in den 41 Zuckerlöſung wurde durch 18 Salicylſäure eben fo wenig ver⸗ 
nichtet, wie der vierte Theil jener Hefenmenge (28,5) in einem Liter 
Gährungsflüſſigkeit durch 08,25 Salicylſäure nicht unwirkſam gemacht 
ſein würde (vergl. Verſuch 1). 

Obige Verſuche beweiſen, daß die gährungshemmende Wirkung, 
welche eine beſtimmte Menge Salicylſäure in einer Zuckerlöſung auf 
eine beſtimmte Menge Hefe ausübt, nicht in allen Fällen dieſelbe iſt, 
ſondern daß ſie weſentlich von dem Grade der Verdünnung der Gährungs⸗ 
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flüſſigkeit abhängt, während der Zuckergehalt der letzteren, wenigftens 
innerhalb gewiſſer Grenzen, keinen entſcheidenden Einfluß übt. 

Neubauer! hat gefunden, daß zur Unterdrückung einer bereits 
begonnenen lebhaften Gährung relativ große, und jedenfalls größere 
Mengen Salicylſäure erforderlich find, als genügen, um das Eintreten 
der Gährung von vornherein zu verhindern. Hierbei iſt zu beachten, 
daß Neubauer mit Moſt gearbeitet hat, alſo mit einer Gährungs⸗ 
flüſſigkeit, in welcher während der Gährung die Hefenmenge zunimmt, 
ſo daß, wenn die Gährung einige Zeit angedauert hat, die kleine Menge 
Salicylſäure, welche genügte, den anfänglichen Beſtand von Hefe un⸗ 
wirkſam zu machen, bald nicht mehr hinreicht, um auch noch das Plus 
der neu gewachſenen Hefe zu tödten. 

Anders geſtalten ſich deshalb die Erſcheinungen, wenn man mit 
reiner Zuckerlöſung, in welcher die Bedingungen zur Vermehrung der 
Hefe fehlen, und überhaupt in concentrirteren Löſungen operirt, wie 
aus folgenden Verſuchen hervorgeht. 


Verſuch 12. Zu 1! Zuderlöfung wurde 18 Hefe gelegt, und 
nach begonnener Gährung eine lauwarme Löfung von 08,25 Salicylſäure 
hinzugefügt. Dieſe Menge Salicylſäure bewirkte nach kurzer Zeit völ⸗ 
ligen Stillſtand der Gährung (vergl. Verſuch 1). 

Verſuch 13. In 1! Zuckerlöſung wurden 158 Hefe eingerührt 
und der Miſchung, nachdem fie in lebhafte Gährung gerathen war, 08,5 
Salicylſäure zugeſetzt (vergl. Verſuch 3). Nach etwa einer Stunde war 
keine Gasentwickelung mehr bemerkbar. 


Verſuch 14. Als 1! Zuckerlöſung nach Zuſatz von 508 Hefe 
in Gährung gerathen war, und dieſe gährende Flüſſigkeit dann mit 
06,75 Salicylſäure verſetzt wurde (vergl. Verſuch 5), hörte die Gährung 
nach ½ Stunde ganz und gar auf. 

Hieraus erhellt, daß unter obigen Bedingungen, wo die Menge der 
Hefe während des Gährproceſſes ſich nicht erheblich vermehrt, dieſelbe 
Menge Salicylſäure, welche von vornherein die Gährung hindert, die⸗ 
ſelbe auch zu unterdrücken vermag, nachdem ſie eingeleitet iſt und eine 
Zeit lang angedauert hat. 


Die wunderbare Eigenſchaft der Salicylſäure, die Gährung erregende 
Wirkung der Hefe in Zuckerlöſungen zu ſiſtiren, regt die weitere Frage 
an, ob die durch die Berührung mit Salicylſäure inactiv gewordene 
Hefe nach ſorgfältigem Auswaſchen und nach ſo bewirkter vollſtändiger 
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Entfernung noch adhärirender Salicylſäure dauernd ihre gährungs⸗ 
erregende Kraft eingebüßt hat. Nachſtehende Verſuche gaben auf dieſe 
Frage entſcheidende Antwort. 

Verſuch 15. 1! Zuckerlöſung wurde mit 16 warm gelöster Sali- 
cylſäure und dann mit 308 Hefe verſetzt. 


Verſuch 16. 1! Zuckerlöſung bekam 08,5 Salicylſäure und 108 
Hefe zugeſetzt. 
In beiden Verſuchsflüſſigkeiten trat abſolut keine Gährung ein; ſie 
wurden ſehr bald vollſtändig klar. Die Hefe wurde alsdann abfiltrirt 
und auf dem Filter ſo lange mit Waſſer ſorgſam ausgewaſchen, bis 
das Filtrat von Eiſenchlorid nicht mehr gefärbt wurde, alſo alle Sali⸗ 
cylſäure daraus entfernt war. Dieſe Hefe vermochte in neuer Zucker⸗ 
löſung nicht die mindeſte Gährung mehr hervorzubringen, ein Beweis, 
daß fie durch die Berührung mit der Salicylſäure deſinitiv getödtet war. 
Eine andere hiermit im Zuſammenhange ſtehende Frage iſt die, ob 
die Salicylſäure, wenn ſie verhältnißmäßig große Mengen Hefe tödtet, 
hierbei chemiſch wirkt, d. h. ſelbſt eine Veränderung, reſp. Zerſetzung er⸗ 
leidet, oder ob ſie unzerſetzt bleibt. Um hierüber Aufſchluß zu erhalten, 
haben wir Zuckerlöſungen, welchen eine genau abgewogene Menge Sali⸗ 
cylſäure zugefügt war, durch überſchüſſige Hefe in lebhafte Gährung ver⸗ 
ſetzt, und nach Beendigung derſelben darin die Menge der vorhandenen 
Salicylſäure quantitativ beſtimmt. 


Verſuch 17. Gährungsgemiſch: 4! Z proc. Zuckerlöſung, 18 Salicyl⸗ 
ſäure, 308 Hefe. 
Die Menge der aus dieſer Miſchung nach beendeter Gährung wie⸗ 
dergewonnenen Salicylſäure betrug 06,8913 = 89,1 Proc. 


Verſuch 18. Gaͤhrungsgemiſch: A 6 proc. Zuckerlöſung, 18 Salicyl⸗ 
ſäure, 408 Hefe. 
Die Menge der wiedergewonnenen Salicylſäure betrug bei SES 
Verſuch 08,870 = 87,0 Proc. 


Verfud 19. Gährungsgemiſch: A 3 proc. Zuckerlöfung, 18,5 Salicyl⸗ 
ſäure, 608 Hefe. 
Menge der wiedergewonnenen Salicyljäure: 18,35 = 90,0 Proc. 
Wir glauben aus den Ergebniſſen dieſer Verſuche folgern zu dürfen, 
daß die Salicylſäure bei dem Gährungsproceß und bei Abtödtung einer 
Quantität Hefe ſelbſt keine chemiſche Veränderung erleidet. Die ver⸗ 
hältnißmäßig geringen, höchſtens 19 Proc. betragenden Verluſte find 
natürliche Folge des umſtändlichen Verfahrens zur Gewinnung der Säure 
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aus den gegohrenen Flüſſigkeiten und zur Reinigung derſelben. Die 
verſchiedenen Niederſchläge, ſowie die mit Aether ausgeſchüttelten Flüſſig⸗ 
keiten hielten nachweislich immer noch etwas Salicylſäure zurück. 

. Daß die Salicylſäure bei Abtödtung der Hefe ſelbſt unverändert 
bleibt, dafür haben wir noch durch ein paar andere Verſuche einen Be⸗ 
weis erhalten, welche durch folgende Argumentation veranlaßt wurden. 
Geſetzt, die Salicylſäure erleidet keine chemiſche Veränderung, während 
ſie in einer Zuckerlöſung die zugefügte Hefe tödtet, ſo muß ſie, nachdem 
ſie die Wirkung einer entſprechenden Menge Hefe vernichtet hat, im 
Stande ſein, nachher eine neue gleiche Quantität Hefe abzutödten, und 
ſo nach und nach große Mengen von Hefe, von welcher ſucceſſive jedes⸗ 
mal eine beſtimmte Menge der Löſung zugefügt wird, unwirkſam zu 
machen. 


Verſuch 20. Zu 1! Zuckerlöſung, welche 08,5 Salicylſäure ent⸗ 
hielt, wurden in Pauſen von 4 bis 5 Stunden dreimal 58 und zwei- 
mal 108, im Ganzen alſo 358 Hefe, alſo 208 mehr zugeſetzt, als jene 
08,5 Hefe auf einmal zu tödten vermag. Die Flüſſigkeit trübte ſich von 
der eingetragenen Hefe, aber Gährung trat nicht ein. 


Verſuch 21. Zu 1! Zuckerlöſung mit 18,0 Salicylſäure wurden 
in gleichen Intervallen einmal 20, und viermal je 308 Hefe, zuſammen 
1408 zugeſetzt, ohne daß Gährung erfolgte. 

Die gewonnenen Reſultate werden in folgenden Sätzen kurz zu⸗ 
ſam mengefaßt. 

1) Die Menge Bierhefe, welche durch Salicylſäure unwirkſam ge⸗ 
macht wird, nimmt bei gleichen Flüſſigkeitsmengen mit der Menge zu⸗ 
gefügter Salicylſäure unverhältnißmäßig ſtark und in einem viel 
größeren Verhältniß zu, als den wachſenden Salicylſäuremengen direct 
entſpricht, was daraus hervorgeht, daß in 1! Zuckerlöſung 08,25 Sali- 
cylſäure 18 Hefe, 08,5 Salicylſäure 158 Hefe, 08,75 Salicylſäure 558 
Hefe zu tödten vermag. Während alſo die Salicylſäure im Verhältniß 
von 1: 2: 3 wächst, ſtehen die davon getödteten Hefenmengen im Ver⸗ 
hältniß von 1: 15: 55 (Verſuch 1 bis 5). 

2) Unterhalb gewiſſer Grenzen, z. B. bei Anwendung von weniger 
als 08,40 Salicylſäure auf 1! Zuckerlöſung, nimmt die gährungshemmende 
Kraft in viel geringerem Grade ab, als ſie oberhalb jener Grenzen 
wächst, wodurch es zu erklären iſt, daß nach Neubauer's Verſuchen 
ſehr geringe Mengen von Salicylſäure noch ſehr kleine Hefenmengen im 
Moſt unwirkſam zu machen vermögen. 
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3) Die gährungshemmende Wirkung, welche eine beſtimmte Menge 
Salicylſäure in einer Zuckerlöſung auf eine beſtimmte Menge Hefe aus⸗ 
übt, iſt nicht unter allen Umſtänden dieſelbe; ſie hängt weſentlich von 
dem Grade der Verdünnung der Gährungsflüſſigkeit ab, und ſteht im 
umgekehrten Verhältniſſe zu der Menge der letzteren, während der Zucker⸗ 


gehalt derſelben, wenigſtens innerhalb gewiſſer Grenzen, keinen merk⸗ 


lichen Einfluß ausübt (Verſuch 6 bis 11). 

4) Zur Siſtirung der eingeleiteten Gährung in reiner Zuckerlöſung 
genügen dieſelben minimalen Mengen Salicylſäure, welche, wenn ſie 
gleich zu Anfang zugeſetzt wären, die Gährung ſogleich unterdrückt haben 
würden (Verſuch 12 bis 14). 

5) Die Hefe, welche durch Berührung mit Salicylſäure ihre Eigen⸗ 
ſchaft, Zuckerlöſung in Gährung zu verſetzen, eingebüßt hat, iſt dieſer 


Kraft dauernd verluſtig geworden. Sie vermag nachher, auch wenn 


durch Auswaſchen alle Salicylſäure entfernt iſt, in neuer Zuckerlöſung 
keine Gährung mehr hervorzurufen (Verſuch 15 und 16). 

6) Die Salicylſäure erleidet in einer mit Hefe verſetzten Zucker⸗ 
löſung ſelbſt keine chemiſche Veränderung, auch wenn die Hefenmenge ſo 
beträchtlich iſt, daß ſie durch die Salicylſäure nicht ganz abgetödtet wird 
(Verſuch 17 bis 19). 

7) In Salicylſäure haltenden Zuckerlöſungen können ſehr große 
Mengen Hefe durch die Salicylſäure unwirkſam gemacht und getödtet 
werden, wenn die Hefe nach und nach in kleineren Portionen eingetragen 
wird (Verſuch 20 und 21). 

8) Die Salicylſäure übt auch auf Amygdalin zerſetzendes Emulſin 
gährungshemmende Kraft aus, wenn ſchon in geringerem Grade, als es 
die Wirkung der Hefe vernichtet, und vermag in einprocentiger Löſung 
das in dem fünf- bis ſiebenfachen Gewicht entölter ſüßer Mandeln ent: 
haltene Emulſin, jedenfalls in Folge der Coagulirung des letzteren, un⸗ 
wirkſam zu machen. Mit Vermehrung des Mandelmehles gelangt nur 
die jene Grenzmenge überſchreitende Quantität Emulſin zur Wirkung 
(Verſuch 22 bis 28 a. a. O. S. 13 bis 17). 


Im Anſchluß an obige Verſuche haben wir vergleichsweiſe noch die 
gährungshemmende Wirkung anderer der Salicylſäure nahe ſtehender 


aromatiſcher Säuren ſtudirt, worüber wir nachſtehendes kurze Referat 


geben. 

Die der Salicylſäure homologe Kreſotinſäure beſitzt nach vor⸗ 
läufigen Verſuchen ebenſo ſtarke gährungshemmende Kraft wie die Sali⸗ 
cylſäure. Wir haben dieſe Verſuche mit der Kreſotinſäure wiederholt, 
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welche aus dem conſtant bei 208° ſiedenden Kreſol gewonnen war, und 
gleiches Reſultat damit erhalten. 

Die Benzosſäure wirkt auch hemmend auf die Alkoholgährung 
ein, aber in viel geringerem Grade als die Salicylſäure. 


Verſuch 29. Verſuchsflüſſigkeit: 1! Zuckerlöſung, 08,5 Benzoeſäure. 

Zuſatz von 58 Hefe bewirkte lebhafte Gährung, welche nach Hinzu⸗ 
fügen von weiteren 08,5 Benzo&fäure zwar verlangſamt, aber nicht auf- 
gehoben wurde. 


Verſuch 30. Verſuchsflüſſigkeit: 1! Zuckerlöſung, 08,5 Benzosfäure. 
38 Hefe erzeugten in jener Miſchung noch eine, wenn auch ſchwache, 
doch deutliche Gährung. 


Verſuch 31. Verſuchsflüſſigkeit: 1! Zuckerlöſung, 08,75 Benzogfäure. 

Auf Zuſatz von 208 Hefe erfolgte ſehr ſtarke Gährung. 

Die Zuſammenſtellung der Verſuche 3 und 5 einerſeits, und 29 
bis 31 andererſeits läßt deutlich erkennen, daß die gährungshemmende 
Kraft der Salicylſäure unter dieſen Bedingungen gegen fünfmal ſtärker 
ift, als die der Benzoéſäure. 


Chlorſalylſäure, aus der Salicylſäure durch Behandlung mit 
fünffach Chlorphosphor gewonnen. 

Verſuch 32. In 1 Zuckerlöſung, welche 08,5 Chlorſalylſäure 
enthielt, bewirkten 56 Hefe Gährung, doch wurde dieſelbe durch Zuſatz 
von weiteren 05,5 Chlorſalylſäure vollſtändig aufgehoben. Dieſelbe wirkt 
alfo viel weniger energiſch als Salicylſäure, aber kräftiger als die Benzos⸗ 
ſäure. 

Die aus der Paraoxybenzosſäure (welche ſelbſt die Gährung nicht 
hemmt) mittels fünffach Chlorphosphor gewonnene, mit der Chlorſalyl⸗ 
ſäure iſomere Chlordracylſäure hat nach einigen Verſuchen, welche 
wegen ihrer großen Schwerlöslichkeit kein genaues Reſultat zulaſſen, 
jedenfalls eine deutliche gährungshemmende Wirkung. 

Die mit der Kreſotinſäure iſomere Mandelſäure vermag die 
Alkoholgährung nicht aufzuheben. 

Die Gallusſäure und Pyrogallus ſäure, von denen je 38 zu je 1! 
Zuckerlöſung zugefügt wurden, welche je 58 Hefe enthielten, vermochten 
die Eährung nicht im mindeſten zu ſtören und aufzuhalten. 

Auch die Phtalſäure und Iſophtalſäure in gleichen Mengen, wie bei 


Verſuch 32 die Chlorſalylſäure, angewendet, verhielten Dé unwirkſam. 
Leipzig, im Juni 1875. 
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Auch die weiter von dem Verfaſſer mitgetheilten Verſuche (Journal 
für praktiſche Chemie, Bd. 12 S. 178) beſtätigen, daß Salicylſäure 
ſtärker gährungshemmend wirkt als Benzosſäure. 

Ferner verzögerte ein Zuſatz von 0,05 Proc. Salicylſäure die Zer⸗ 
ſetzung des Harnes um mehrere Tage; 0,2 Proc. genügte Harn 4 Wochen 
völlig unverändert zu erhalten. 

G. Kolbe zeigt ferner (a. a. O. S. 161) in einer längeren Kritik 
der Broſchüre von Fleck (vergl. 217 154), daß die von demſelben ge⸗ 
machten Angaben über die Salicylſäure nicht richtig ſind. 

D. Red. 


Weber Veſtimmung der Schmelztemperatur organifcher Börper ; 
ron C. H. Wolff, Apotheker in Blamkenefe.* 


Zur Beſtimmung des Schmelzpunktes nachfolgender Fett⸗ und 
Wachsarten bediente ſich der Verfaſſer in etwas veränderter Form des 
von Julius Löwe conſtruirten Apparates, deſſen nähere Beſchreibung 
ſich in dieſem Journale, 1871 201 250, findet. 

Die übereinſtimmende Genauigkeit der zu erzielenden Reſultate wird 
weſentlich bedingt durch die Form und Dicke des Platindrahtes, welcher 
mit der auf ihren Schmelzpunkt zu prüfenden Subſtanz überzogen wird, 
ſowie durch die gleichmäßige Dicke dieſes Ueberzuges. Löwe verwendet 
einen mäßig dicken, unten zugeſpitzten Platindraht, welcher in eine Glas⸗ 
röhre eingeſchmolzen, mittels Stativ gehalten, lothrecht in das Queck⸗ 
ſilber eingeſchoben wird. Nachdem vorher ausgeglüht, ſoll man durch 
zwei⸗ bis dreimaliges raſches Eintauchen desſelben in die vorher ge⸗ 
ſchmolzene Maſſe einen gleichmäßigen Ueberzug erzielen. Trotz der ge⸗ 
nauen Befolgung dieſer Vorſchrift war es dem Verf. nicht möglich, in 
dieſer Weiſe einigermaßen übereinſtimmende Reſultate zu erzielen. Als 
Verſuchsobject diente weißes Wachs, und lagen die Schmelzpunkte des⸗ 
ſelben in 24 auf einander folgenden Verſuchen zwiſchen 61,20 und 65,40, 
mithin eine Differenz von 4,2“, die eben nicht für die Genauigkeit der 
Methode ſprach. Anſtatt des dicken, unten zugeſpitzten Platindrahtes, 
nahm Verf. nun einen dünneren, von der Stärke, wie man ihn zu Löth⸗ 


| * Nach dem vom SE gef. eingeſendeten Separatabdruck aus dem Archiv 
für Pharmacie, 1875 Bd. 3 Heft 6 
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rohrverſuchen verwendet, und bog denſelben unten in einen runden Bogen 
um, dergeſtalt, daß die Länge des umgebogenen Endes etwa 8 um betrug 
und der Abſtand beider Enden, alfo die Biegung bm ausmachte. Taucht 
man nun das umgebogene Ende ein oder zwei Mal in die geſchmolzene 
Subſtanz, welche man vorher ſoweit hat erkalten laſſen, daß ſie an den 
Rändern des Gefäſſes, in denen ſie geſchmolzen, zu erſtarren beginnt, 
ſo überzieht ſich das eingetauchte Ende mit einer durchaus gleichmäßig 
dicken Schicht der zu prüfenden Maſſe. Nach einiger Uebung gelingt 
dies leicht, und wird dadurch weſentlich die übereinſtimmende Genauig⸗ 
keit der zu erzielenden Reſultate bedingt. Bei einem dickeren, zugeſpitzten 
Platindraht iſt dies ſehr viel ſchwieriger auszuführen; entweder bildet 
ſich an der Spitze eine kleine Kugel der erſtarrten Maſſe, oder aber die⸗ 
ſelbe wird nicht genügend überzogen und iſt dann nicht iſolirt. Dann 
aber findet auch bei einem dickeren Platindraht wegen der geringen 
Wärmeleitungsfähigkeit des Platins gegenüber Queckſilber nicht immer 
ſofort ein Abſchmelzen der Maſſe ſtatt, wenn auch die Temperatur des 
Queckſilbers ſchon dem Schmelzpunkt der zu prüfenden Subſtanz gleich⸗ 
kommt; die äußerlich geſchmolzene Maſſe adhärirt noch am Platindraht 
und ſteigt erſt dann an die Oberfläche des Queckſilbers, ſtellt alſo den 
Contact her, wenn der Platindraht dieſelbe Temperatur angenommen 
hat. Während deſſen aber ſteigt das Thermometer und zeigt beim Er⸗ 
tönen der Glocke einen höheren Schmelzpunkt des Körpers, wie derſelbe 
in Wirklichkeit iſt. Dieſe Differenzen nahmen zu mit der Dicke des 
Platindrahtes. In der abgeänderten Form hingegen läßt die Methode 
an Genauigkeit nichts zu wünſchen übrig und iſt ſo empfindlich, daß die 
mehr oder minder dicke Schicht der Subſtanz, deren Dicke ja nur Bruch⸗ 
theile eines Millimeter ausmacht, womit das umgebogene Ende des 
Platindrahtes überzogen ift, fih in Differenzen von ½0 Graden am Ther- 
mometer kund gibt. 

Als Beweis für die Genauigkeit ſind hier wieder die Schmelzpunkt⸗ 
beſtimmungen desſelben weißen Wachſes angeführt, mit welchem Verf. nach 
der erſten Methode ſo abweichende Reſultate erzielte. Das Mittel aus 
22 auf einander folgenden Beſtimmungen ergab für weißes Wachs 62,89 
als Schmelztemperatur; die niedrigſte zu notirende Temperatur war 
62,40, die höchſte 62,90, mithin nur eine Differenz von 0,56. In den 
meiſten Fällen ſchellte die Glocke genau bei 62,80, welche Zahl auch als 
Mittel aus ſämmtlichen 22 Verſuchen erhalten wurde. 

In dieſer Weiſe wurde nun in einer Reihe von Verſuchen der 
Schmelzpunkt für nachfolgende Körper beſtimmt. 
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Gerefin == 71,350 
Gelbes Wachs = 64,0 
Weißes Wachs 62,8 


Gelbes Wachs in Scheiben — 60,1 (wahrſcheinlich mit Japanwachs u 
Stearin = 51,45 


Paraffin == 49,5 (vergl. 1875 216 460) 
Wallrath = 45,2 
Hammeltalg == 45,6 
Japanwachs = 41,3 
Cacaobutter = 31,8. 


Da es ſich bei der Prüfung dieſer Methode nur um Schmelzpunkt⸗ 
beſtimmungen von Körpern unter 100° handelte, jo benützte der Verf. 
ein einfaches, durch eine kleine Spirituslampe erwärmtes Waſſerbad, in 
deſſen obere, durch einen Einlegering verkleinerte Oeffnung ein kleiner 
Porzellantiegel von 40 bis 508 Inhalt paßte. Dieſer Tiegel diente, zu 
drei Viertel mit Queckſilber gefüllt, als Queckſilberbad. Dadurch, daß 
man jedes Mal nach einem beendigten Verſuche den Tiegel mit dem 
Queckſilber aus dem Waſſerbade herausnehmen und in eine daneben 
ſtehende Schale mit kaltem Waſſer abkühlen konnte, wurde es möglich 
eine ganze Reihe von Schmelzpunktbeſtimmungen nach einander in ver⸗ 
bältnigmäßig kurzer Zeit auszuführen. Das Waſſerbad muß ſoweit mit 
Waſſer gefüllt ſein, daß der Tiegel davon umgeben wird; es findet da⸗ 
durch eine langſame und gleichmäßige Erwärmung des Queckſilberbades 
ſtatt. In dieſes taucht man nun einerſeits den durch eine an einem 
Stativ befeſtigte kleine Zange oder Pincette gehaltenen Platindraht 
dergeſtalt, daß der umgebogene überzogene Theil 4 bis 5 um in das 
Queckſilber untertaucht, das kurze Ende aber noch aus dem Queckſilber 
hervorragt; andererſeits ein in eine Glasröhre eingeſchloſſenes, genaues, 
in / Grade getheiltes Thermometer, an deffen unteren Theil durch 
Ueberſchieben eines Gummiringes ein Platindraht befeſtigt iſt, welcher 
mit in das Queckſilberbad taucht und mit ſeinem anderen Ende durch 
Kupferdraht die Verbindung mit dem einen Pol der Glocke herſtellt. 
Das Ableſen am Thermometer geſchieht am beſten mit der Loupe, wo⸗ 
durch es möglich wird, nod / Grade genau ſchätzen zu können. 

Als galvaniſches Element kann jedes ſchwach wirkende Element mit 
nicht zu großer Spannung dienen, um ein Durchbrechen der iſolirenden 
Schicht zu vermeiden; ſehr bequem dazu ſind die kleinen, mit ſaurem 
chromſaurem Kali und Schwefelſäure gefüllten einfachen Flaſchenelemente, 
bei denen man durch mehr oder weniger tiefes Einſenken der Kohlen⸗ 
Zinkplatten beliebig ſtarke Intenſität des Stromes erzeugen kann. Den 
einen Pol desſelben verbindet man mit der Pincette oder Zange, welche 
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den Platindraht hält, den anderen direct mit der Glocke. Nach beendig⸗ 
tem Verſuche entfernt man Thermometer und Platindraht, ſetzt den 
Tiegel mit Duedfilber zur Abkühlung in kaltes Waſſer, glüht den Platin⸗ 
draht aus, überzieht ihn von Neuem mit geſchmolzener Maſſe und kann 
nach wieder erfolgter Zuſammenſtellung des ganzen Apparates in wenigen 
Minuten zu einem neuen Verſuche ſchreiten. 


Hotizen über Erkennung der Harbftoffe, welche zum Färben 
des Meines benützt werden; ron Dr. B. Stier lein in Zuzern. 


Es ift wohl unter den ſämmtlichen Nahrungsmitteln keines, welches 
ſo ſehr der Verfälſchung unterworfen iſt, als gerade der Wein, ſpeciell 
der Rothwein. Die Induſtrie der Rothweinfabrikation, denn ſo darf ſie 
wohl bezeichnet werden, iſt einestheils hervorgerufen durch die hohen 
Zölle, welche einzelne Regierungen oder ſtädtiſche Behörden auf dem 
Weine erheben, anderentheils durch die Sucht, mit möglichſt wenig Ar⸗ 
beit und Capital in möglichſt kurzer Zeit viel Geld zu verdienen. Daß 
es Leute gibt, welche in den Zeitungen gegen ſo und ſo viel Honorar 
„gründliche Anleitung zur Weinbereitung ohne Trauben“ auspoſaunen 
und ſich als „Chemiker“ unterſchreiben, kann man im Inſeratentheil von 
deutſchen und ſchweizeriſchen Blättern ſehen; daß Rothweinunterſuchungen 
daher auch einen guten Theil unter den Nahrungsmittelunterſuchungen 
ausmachen, iſt leicht zu begreifen. Ueber den Nachweis der Rothwein⸗ 
fälſchungen iſt nun von den Chemikern ſchon Vieles geſchrieben worden, 
worunter ſich auch Angaben finden, die nicht präcis ſagen, mit wie viel 
Reagens gearbeitet worden, ſo daß man je nach der angewendeten Menge 
zu ganz verſchiedenen Schlüſſen kommen kann und muß. 

Um nun auch für diejenigen, welche fih nicht ſpeciell während 
längerer Zeit mit Weinunterſuchungen und Farbſtoffproben beſchäftigen 
können, ein klares Bild von der Prüfung auf verſchiedene Zuſätze und 
deren ſicheren Nachweis zu entwerfen, wurde die betreffende Arbeit durch⸗ 
geführt. Es wurden dazu Rothweine von unzweifelhaft echter Herkunft 
aus Ungarn, Tyrol, Piemont, der Schweiz, vom Rhein, aus Frankreich 
und Spanien genommen und bei allen der Farbſtoff nach dem ſ. Z. 
von Glénard angegebenen, ſehr zweckmäßigen Verfahren dargeſtellt. 

Das Verfahren beſteht darin, daß man ein gewiſſes Quantum 

Wein, z. B. 250°, fo lange mit Bleieſſig verſetzt, als derſelbe einen 


be, zum Zeien den Bench. berät werben. 416. 


Niederſchlag erzeugt. Man ſammelt diefen auf einem Filter, wäſcht ihn 
mit deſtillirtem Wafer wiederholt aus und trocknet ihn bei 1000. Man 
zerreibt ihn nun zu nicht ſehr feinem Pulver und bringt ihn in eine 
unten zur Spitze mit enger Oeffnung ausgezogene Glasröhre, in welche 
man vorher etwas Baumwolle geſtopft hat, gibt etwa 25° mit Salz⸗ 
ſäuregas verſetzten Aether darauf, und nachdem dieſer abgefloſſen, wie⸗ 
derholt man dieſe Operation nochmals mit einem gleichen Quantum 
ſalzſäurehaltigen Aethers. Es iſt gut, wenn der Aether langſam durch⸗ 
fließt, damit das mit dem Weinfarbſtoff, dem ſogen. Oenolin (Cl, dal, 
verbundene Bleioxyd vollſtändig in Chlorblei umgewandelt wird. Der 
Weinfarbſtoff iſt jetzt nur noch mechaniſch mit dem Chlorblei, Blei⸗ 
ſulphat, Bleiphosphat ꝛc. gemengt und gibt denſelben eine ſcharlachrothe 
Farbe. Den ſalzſäurehaltigen Aether kann man ſich leicht auf die Art 
darſtellen, daß man in eine etwas größere zweihalſige Flaſche etwa einen 
Finger hoch gewöhnliche käufliche Salzſäure gießt, an den einen Hals 
der Flaſche 2 bis 3 etwa zu ½ mit reinem Aether gefüllte Waſchfläſch⸗ 
chen anfügt und nun durch die andere Oeffnung eine Trichterröhre ſteckt, 
welche kaum unter die Oberfläche der Salzſäure taucht. Man gießt nun 
kleine Portionen gewöhnlicher concentrirter Schwefelſäure durch die 
Trichterröhre zu; die Schwefelſäure bewirkt durch Waſſerentziehung und 
gleichzeitige Erwärmung anfangs eine langſamere, nachher eine raſchere 
Entwickelung von ſalzſauren Dämpfen. Der Aether des erſten Fläſch⸗ 
chens iſt auf dieſe Art in kurzer Zeit mit Salzſäuregas geſättigt. 
Nachdem der Niederſchlag mit ſalzſäurehaltigem Aether behandelt 
worden, wird durch wiederholtes Auswaſchen mit reinem Aether, worin 
der Farbſtoff unlöslich, die überſchüſſige Salzſäure ſorgfältig daraus ent⸗ 
fernt, wozu 6 Proben zu je 10% in der Regel ausreichen werden. 
Dann trocknet man die Röhre ſammt Inhalt im Luftbad, und wenn 
man einen Aſpirator zur Verfügung hat, mit einem ſolchen, wobei man 
natürlich die Luft von der weiten Oeffnung nach der Spitze der Röhre 
hinſtreichen läßt. Nun wird die Röhre luftdicht auf einen Kolben ge: 
ſetzt, die obere Oeffnung mit durchbohrtem Kork und ziemlich langem 
Bogenrohr verſehen, und man hat einen ſogen. Anthon 'ſchen Extrac⸗ 
tionsapparat, in welchem man mit Hilfe ron 50 Weingeiſt (36°) durch 
wiederholtes Ueberdeſtilliren und Zurückfließenlaſſen dem Bleiniederſchlag 
den Rothweinfarbſtoff vollſtändig entzieht. Bei ſämmtlichen echten Weinen 
wurde dieſer Bleiniederſchlag ſchon beim 3. Male blaß fleiſchfarben, beim 
4. oder 5. Male ſchön weiß, während der Alkohol ein prachtvolles Roth 
annahm. Wenn man diefe 50° nun mit deſtillirtem Waſſer auf 250° 
ergänzt, ſo iſt der Farbſtoff wieder in der urſprünglichen Verdünnung; 
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Vergleichende Unterſuchung verſchiedener zum Färben des Rothweines gebrauchter 
I. . Ünterfußjung der Slüffigteiten. 
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Subfiangen für fi ſowohl als im Gemiſch zu 80 Proc. mit echtem Rothwein. 
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100cc Alaunlöſung (&proc.) Bleieſſig, fo lange zugefügt, 


0,625 Bariumfuperopnd 5e Bint, ane 1 mit 30 als er noch etwas fällt aus 

Abkochung | Wein mit 30 2 CL oder Saft [Proc. d. vorigen amine 

oder Saft Proc. d. vorigen 25cc Ze. gefällt mit je 100ce Lig. Abt Wein mit 
Nach 24 Stunden abfiltrirt nach Met (gea) von kohlenſ. — b ac 30 Proc. 

(gelegentlich geſchüttelt). Farbe des Niederſchlages auf che des vorigen. 
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II. Unterfuchung der Niederſchläge (80 Proc. Juſatz) mit Bleieſſig. 
Der Blei- zn 
niederſchlag wird abdeſtil⸗ 
lirt, der Rid- 
ſtand, in 30cc 
Waſſer gelöst, 
wird durch 
übermäß. Am⸗ 
Ueberſchuſſe: at: 
11 Echter Rothwein | etwas heller ſchwach elwas 
ohne Zuſatz graublau ſcharlachroth gelblich bräunlich 


blau mit i À 
2 Campeche ſchwach. Stick i gelb violett 
. ins vielett 


3 Fernambuk bläulich lila lila roth orangengelb | rothbraun 
4 Klatſchmohn ſchwach bläönl ſcharlachroth gelb gelbbraun 
5 Pappelmalve graugrün lilaroth gelb gelbbraun 
6 Heidelbeerſaft ee violettroth röthlich 1 
78] Kirſchenſaft grau lilaroth gelb 1 
8 ll t etwas dunkler dunkel 
ee als 6 lilaroth gelb gelbbraun 
9 Cochenille dunkel blau lilaroth orange roth 
10 Lackmus 1 lilaroth ſchwach roſa gelblich 
11 Fuchſin violett violettroth faſt farblos rothbraun 


12 Rothe Rüben grau dunkelroth ] gelblich [bräunlich gelb 


Eubkanzen für ſich ſowohl als im Gemwiſch zu 90 Pr 


Der Biei- 
nie der ſchlag, 
mit 50cc Al. 


kohol (360) be⸗ 


handelt, wird: 


weiß 


violett 


violettroth 
lilaroth 


lilaroth 


violettroth 


brännlich lila 


bräunlich lila 


lila 
lila 
hell violett 


hell lila 


welche zum Färben des Meines bentigt werben. 


10cc des weingeiſtigen 


Auszuges 
Occ,5 


Ammoniak: | Ammoniak: 


grün 


violett 


ſchmutzig 
viclett 


ſchmutzig grün 


grün 


ſchmutzi 
blaugrün 


graugrün 


braungrün 


violett 
graugrün 


lila 


@ 
braunviolett 


wer den mit 
jcc 


braungrün 


ſchmutzig 
violett 


graugrün 
gelbgrün 


dunkel 


blaugrün 


braungrün 


graubraun 


violett 


grünlich grau 


violett 


braun 


Januar und Februar 


mit Oec, 5 
Ammoniak 


begoſſen, wird: 


grau 
grau 


graubraun 


grauviolett 


grauſchwarz 


blauſchwarz 


graulila 
graulila 
violett 


hellgrau 


Die Hälfte des ausgezogenen 
BEE 


mit 100 Waſſer 
mit 2 Proc. HCl 
ausgezogen, 

der rothe Aus- 
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3¢¢ Ammoniak: 
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röthlich braun 
grünlich braun 
gelbgrün 
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oc, mit echtem Nothwein. 
1875. 


SL EIT ROTTED | 


LEE EEE LE EEE EE 


419 


12 


420 Stierlein, Notizen über Erkennung der Farbſtoffe 2c. 


man wird die Farbenſtärke aber etwas geringer finden als im Wein, 
und dieſe Löſung iſt nicht ſehr haltbar, denn es ſetzen ſich nach 12 bis 
24 Stunden rothbraune Flocken ab. Die alkoholiſche Löſung dagegen 
iſt ſehr haltbar; ich habe ſolche Monate lang aufbewahrt. Nachdem ſich 
bei dieſen Weinen der Rothweinfarbſtoff als unzweifelhaft echt erwieſen, 
wurden die Verſuche in der angegebenen Weiſe ausgeführt, und es zeigte 
ſich dabei eine ſo zu ſagen völlige Uebereinſtimmung; es waren Weine 
von 5 Monaten, 1 bis 4 Jahren, auch einige gegypste (franzöſiſche 
und ſpaniſche), bei welchen die Nüance des Bleiniederſchlages etwas 
heller war. 


Der Grund, warum ich nicht Mul der's Verfahren zur Darſtel⸗ 
lung des Weinfarbſtoffes angewendet, iſt der, weil es ſchwierig iſt zu 
ſehen, wann vollſtändige Zerſetzung des Bleiniederſchlages eingetreten, 
und man an einem ſchwarzen Niederſchlag von Schwefelblei kein Roſa 
oder Lila wahrnehmen kann. 


Es wurden nun mit den unten folgenden Subſtanzen Abkochungen 
oder Löſungen in weißem Wein gemacht und dieſe mit einem Gemiſch 
von ca. 10 Vol.⸗Proc. Alkohol und 90 Vol.⸗Proc. Waſſer verdünnt, 
bis ſie, ſofern das Auge beurtheilen konnte, die gleiche oder nahezu die 
gleiche Stärke in der Farbe hatten, wie ein 1873er Beaujolais. Dieſer 
mit verſchiedenen Subſtanzen roth gefärbte weiße Wein wurde nun eines⸗ 
theils für ſich geprüft, anderentheils im Gemiſch zu 30 Proc. mit 70 
Proc. von dem oben erwähnten Beaujolais und dafür diejenigen Proben 
gewählt, welche nicht nur am leichteſten auszuführen ſind, ſondern auch 
zugleich entſcheidende Reſultate geben. Da es nun immer eine mißliche 
Sache iſt, Farben mit Worten ausdrücken zu wollen, und außerdem 
dieſe Wahrnehmungen individuell ſein können, ſo möchte ich Jedem 
rathen, der öfter Weinunterſuchungen mit Prüfung auf den Farbſtoff 
machen muß (und ein gewiſſenhafter Chemiker wird nie über einen Roth⸗ 
wein urtheilen, bevor er den Farbſtoff geprüft), ſich die Serien von 
Blei⸗ und Thonerde⸗Niederſchlägen in kleinen Fläſchchen getrocknet und 
genau bezeichnet aufzubewahren. Es iſt mißlich, die Farbe eines Nieder⸗ 
ſchlages in einer anders gefärbten Flüſſigkeit beurtheilen zu wollen. Dies 
geſchieht weit beſſer auf dem Filter. 


Die Farbe der Niederſchläge ändert ſich beim Trocknen etwas, ſie 
wird weniger ausgeprägt; will man den Niederſchlag fht beurtheilen, 
ſo hat man nur von den ihm vorausſichtlich am nächſten kommenden 
trockenen Niederſchlägen einige Körnchen mit einem kleinen Tröpfchen 
Glycerin auf einem weißen Teller anzureiben und dann zu vergleichen. 
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Die auf Seite 416—417 ſtehende Tabelle gibt die Reactionen im 
Weine ſelbſt, welche in den meiſten Fällen genügen moͤgen; die II. Tabelle, 
S. 418—419, gibt die Prüfung der Bleiniederſchläge, aus welchen ber: 
vorgeht, daß bei Gegenwart eines anderen Farbſtoffes als des Oenolins 
der mit Alkohol erſchöpfte Bleiniederſchlag doch noch genügend den ag 
den Farbſtoff zurückbehält, um charakteriſirt zu werden. 

Es ſei hier noch bemerkt, daß die von Fauré in Bordeaux an⸗ 
gegebene Prüfung mit Tannin und Gelatine, welche bei Weinen mit 
echtem Farbſtoff denſelben vollſtändig niederreißt, fo daß die Flüſſigkeit 
farblos oder ſchwach gelblich erſcheint, bei allen als echt erhaltenen 
Weinen eingetroffen, während alle gemachten Gemiſche mehr oder weniger 
roth oder violett bleiben; die Niederſchläge zeigten aber feucht keine ſehr 
deutlichen Farbenunterſchiede, und beim Trocknen noch weniger, ſo daß 
dieſe Probe nicht in die Tabelle aufgenommen worden. Liguſter⸗ und 
Phytolacca⸗Beeren, ſowie noch einige Fruchtſäfte, die ebenfalls zum Fär⸗ 
ben gebraucht werden, ſtanden mir dieſen Winter nicht zur Verfügung, 
ſollen aber ſpäter geprüft werden. (Journal für praktiſche Chemie, 
1875 Bd. 11 S. 470.) 


Ueber die Verwendbarkeit des Maſſerglaſes in der Bautechnik; 
von Dr. H. Arühling. 


Das Waſſerglas ift bald nach feiner Erfindung, fowobl von dem Erfinder, als 
nach deſſen Anregung von Anderen, mit großer Wärme als ein für die Bautechnik 
ſehr werthvolles Präparat empfohlen worden. 

Obgleich nun bereits 50 Jahre ſeit Bekanntwerden des Waſſerglaſes verſtrichen 
ſind und ſich jetzt eine Anzahl bedeutender Fabriken mit Herſtellung desſelben be⸗ 
ſchäftigt, iſt doch nachzuweiſen, daß nur ein ſehr kleiner Theil der jährlichen Pro⸗ 
duction in der Bautechnik zur Verwendung kommt. Der größte Theil derſelben geht 
Wege, welche nur einzelnen Specialtechnikern bekannt find, zu Verwendungen, welche 
oft mit Verfälſchungen Aehnlichkeit haben. 

Daß die Bautechnik nicht mehr Gebrauch von dem Präparate macht, iſt wohl 
damit zu erklären, daß ſich die Verſprechungen, welche man über dasſelbe machte, 
nur in beſchränktem Maße erfiilt haben. 

Die zuerſt in die Augen fallenden Eigenſchaften des Waſſerglaſes find bedeutend 
genug, um große Erwartungen an deſſen Verwendung zu knüpfen. Ein aufgelöstes 
Glas, welches, wie man annimmt, nach dem Verdunſten des Löſungsmittels den 
Körper mit all den guten Eigenſchaften zurückläßt, welche wir am Glaſe ſchätzen, 
aljo vornehmlich große Dichtigkeit, Glanz, Undurchläffigleit gegen Waſſer und Wider- 
ſtandsfähigkeit gegen atmoſphäriſche Niederſchläge und Temperaturwandlungen. 
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Wenn auch diefe Eigenſchaften bald vermißt werden, fo beſtechen doch alle die 
Verſuche, welche Veranlaſſung zur Empfehlung des Waſſerglaſes wurden, durch einen 
ſcheinbaren Erfolg. 

In erſter Reihe fol das ſelbe ſchlechte, der Verwitterung unterliegende Ban- 
materialien, alſo natürliche und künſtliche Steine und auch Holz verbeſſern; dieſelben 
folen durch die ſogen. Silicatiſation gegen die atmoſphäriſchen Einflüſſe unempfindlich 
gemacht werden. 

Es iſt nicht anzunehmen, daß ein Architekt von vornherein ein verwitterndes 
Baumaterial für feine Bauten auswähle und auf Silicatiſation mit Waſſerglas 
rechne, wobei derſelbe, abgeſehen von dem zweifelhaften Erſolge, mit der Koſtenrech⸗ 
nung ſchlechte Erfahrungen machen würde. Es handelt ſich hier alſo nur um ſolche 
Fälle, wo aus Verſehen oder Unkenntniß verwitterndes Material verbaut wurde und 
ſo dem Untergang Entgegeneilendes zu retten iſt. Und gerade hier müſſen wir um 
ſo mehr zur Vorſicht beim Gebrauch des Waſſerglaſes rathen, je werthvoller das zu 
ſchützende Object iſt. 

Kreide, Marmor, Kalkmergel, kalkreiche Sandſteine, ſchwachgebrannte kalkhaltige 
Ziegel erhalten durch Behandlung mit Waſſerglas eine ſehr dichte, mechaniſchen An⸗ 
griffen gut widerſtehende Rinde. Tief in das Innere der Maſſe dringt die ver⸗ 
härtende Wirkung nicht leicht. Das gelingt nur bei ſehr umſtändlicher und zeit⸗ 
raubender Behandlungsweiſe, und dann auch nur bei kleineren Stücken, unter Be⸗ 
dingungen, welche der Praxis ſchwer anzupaſſen ſind. 

Die große Härte der Oberfläche eines Bauſteines iſt für deſſen Dauer nicht 
maßgebend. Der im friſchen Zuſtande weiche und zerreibliche Pariſer Kalkſandſtein 

z. B. widerſteht allen Unbilden unſeres nordiſchen Klimas, während viele Baſalte 
und Granite, welche, friſch dem Lager entnommen, unverwüſtlich erſcheinen, ſchon den 
Wirkungen eines Jahres mit feinen: Temperaturwandlungen und atmoſphäriſchen 
Niederſchlägen unterliegen. | 

Die obengenannten Materialien vertragen nach ihrer Behandlung mit Waffer- 
glas die zerſtörende Wirkung des Froſtes ebenſowenig als vorher, in vielen Fällen 
ſogar noch weniger. Gefriert in den durchtränkten Stücken das Waſſer, ſo kann ſich 
die Kryſtalliſation desſelben im Inneren des lockeren Gefüges frei bewegen, während 
die verdichtete Schale, als dieſer im Wege ſtehend, abgeſtoßen wird. Daß die äußere, 
dichtere Rinde des Steines eine von dem Kerne abweichende Ausdehnungsfahigteit 
bei Temperaturwechſel hat, hilft mit, ein Abblättern der Schale zu bewirken. — 
Ebenſo gehen im Froſte ſchlecht glafirte Ziegel zu Grunde, namentlich ſolche, welche 
einen ſchwachgeſinterten, klappernden Kern haben. Der letztere bleibt meiſt unverſehrt, 
während die Glaſur mit daranhaftenden Stücken des Kernes abgeſtoßen wird. Töpfer 
und Kachelmacher wiſſen es gut, wie ſehr die Haltbarkeit einer Glaſur auf ihren 
Fabrikaten von einer oft erſt durch lange Erfahrung erprobten Harmonie derſelben 
mit der überzogenen Maſſe abhängt. 

Iſt es nun ſchon ſehr unſicher, einen dem Wetter ansgeſetzten Banſtein mit einer 
Kruſte zu überziehen, welche in Temperatur- und Feuchtigkeitswandlungen ganz 
andere Eigenſchaften zeigt als der Kern, ſo kommt hier noch in Betracht, daß das 
Waſſerglas nicht als ſolches, gleichſam als Firniß oder Glaſur auf dem Banſteine 
haften bleibt, ſondern ſich in Berührung mit demſelben, ſei es nun t durch das Material 
ſelbſt oder durch die Kohlenſäure der Luft, zerſetzt. 

So lange diefe Zerſetzung noch nicht ſtattgefunden, wird das Waſſerglas durch 
den Regen ausgewaſchen und von einer Stelle des Mauerwerkes zur anderen fher- 
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geführt. Nach wer Zerſetzung hat das Mauerwerk nahezu alles Natron oder Ruti 
ws Präparate als kohlenſaures Salz amfgefogen. Dief wandert bei trockenem 
Wetter durch Ausblühen von Innen nach Außen, bei Regenwetter wieder zuruck, 
mit dem Erfolge, daß allmälig die unteren Manertheile mit Sodalöſang getränkt 
find, welche die Salpeterbildung einleitet und eine Vegetation von Flechten und 
Pilzen anlockt. 

Die durch das Verwafden des Waſſerglaſes bei Regenwetter bewirkten unregel⸗ 
‚mäßigen Ausſcheidungen von Kieſelſäure, welche als weißer, unvertilgbarer Anfing 
an der Oberfläche der Mauer erſcheinen, geben derſelben ein unheimliches Anſehen, 
welches durch die wiederkehrenden Auswitterungen des Natrons noch ver ſchlimmert 
wird. Die Abſicht, durch einen Wafſerglasanſtrich gleichzeitig mit der Verhärtung 
der Manerfläche diefelbe zu verſchönern, ſchlägt meiſtens in das Gegentheil um. 

Bei ſparſamer Verwendung ſehr verdünnter Wafferglaslöfungen werden die oben 
‚angeführten Nachtheile nicht fo auffallend bemerkt; es iſt dann aber auch die ver⸗ 
härtende Wirkung auf die Steinmaffen eine nur geringe und ohne nachweisbaren Nutzen. 

Dasſelbe, was von dem Beſtreichen der Bauſteine mit Waſſerglas geſagt wurde, 
gilt auch bei Behandlung von Wandputz mit dem Mittel. Im Inneren der 
Gebäude, vor Regen und Froſt geſchützt, machen die mit Waſſerglas getränkten Putz ⸗ 
flächen in erſter Zeit einen guten Eindruck. Das wird aber bald anders, wenn im 
Freien Regen und Temperaturunterſchiede von 40 bis 500, von Beſtrahlung der Hei- 
ßen Juliſonne bis zum Durchfrieren der durchnäßten Wände bei 15 und 200 Kälte, 
auf den Putz einwirken. e | 

Bei großen Wandflächen multipliciren ſich die Wirkungen der Temperaturwechſel. 
Das Manerwerk folgt den Bewegungen der aufgeklebten Hülle durch die Wärme nur 
wenig. Riſſe und theilweiſes Ablöſen der Hülle beobachtet man um fo früher, je 
ſpröder und härter der Putz im Vergleich zu feiner Unterlage ift. — Es ift eine 
bekannte Erfahrung, daß ſich auf gewöhnlichem Ziegelmauerwerk ein magerer Putz, 
mit Sand und Kalk hergeſtellt, beſſer hält, als ein ſolcher aus tadelloſem reinen 
Portlandcement. Während letzterer auf friſchen oder auch ſorgfältig gereinigten Flächen 
von Granit und harten Kalkſteinen dauernd haftet, friert derſelbe von lockeren Ziegeln 
und Sandſteinen ab, auf denen der gewöhnliche Kallputz vorzüglich haftet. Die an- 
geführten Erſcheinungen, welche ſowohl in der Praxis, als bei beſonders dazu an- 
geſtellten Verſuchen beobachtet wurden, deuten klar an, daß jeder Putz in einer 
gewiſſen Harmonie zu ſeiner Unterlage ſtehen muß und daß eine große Dichte und 
Härte desſelben, welche Sprödigkeit im Gefolge hat, nicht unbedingt ſeine Dauer⸗ 
haftigkeit erhöht. i 

Das Eindringen des Regenwaſſers in durchläſſigen Wandputz zu verhindern, 
kann das Waſſerglas den Oelanſtrich nicht erſetzen; letzterer nimmt der Wandfläche 
ihre hogroſkopiſchen Eigenſchaften, während durch erſteres dieſelben eher erhöht, als 
vermindert werden. Glaubt man ſich gendthigt, das Wafferglas anzuwenden, fo 
mache man zuvor ſorgfältige Proben, mit kritiſcher Beobachtung des Erfolges. Aber 
nicht das Laboratorium oder die geſchützten Räume des Wohnhauſes dürfen die Ber- 
ſuchsſtätten fein, ſondern die freie Luft, im ſtrengen Winter wie im Sommer. 

Außer zu den eben behandelten Zwecken find auch Berſuche gemacht, das Waffer 


» Die mit Hilfe von Waſſerglas hergeſtellte Malfläche des erſten Kaulbach'⸗ 
ſchen Wandgemäldes (der Babyloniſche Thurmbau) im Treppenhauſe des Muſeums in 
Berlin iſt ſchon jetzt mit unzähligen Riſſen durchzogen, und es zeigt ſich an einigen 
Stellen des Bildes ein weißer Anflug auf den Farben. 
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glas zu Anſtrichen auf Holz und Metallen als Erſatz der Oelfarben zu verwenden. 
Es hat hier jedenfalls auch der erſte ſcheinbare Erfolg verleitet, den Gegenſtand weiter 
zu verfolgen, als er es werth iſt. Die farbigen Holzanſtriche laſſen ſich leicht her⸗ 
ſtellen, trocknen ſehr ſchnell und haben bei ſorgfältiger Behandlung ein gutes Aeußere, 
dem ber Oelfarbenanſtriche ähnlich. Nun fehlt aber einem ſolchen Anſtriche jede 
Elaſticität, und ſo kann ſich derſelbe den ſtarken Bewegungen des Holzes bei Wechſel 
von Trockenheit und Näſſe nicht anpaſſen. Durch das Dehnen und Zuſammenz iehen 
des Holzes, wobei die den Jahresringen entſprechenden Theile desſelben noch unter 
einander abweichende Bewegungen machen, blättert der Waſſerglasanſtrich bald ab, 
und um ſo ſchneller, je mehr die Näſſe mit einwirkt. Nicht zu unterſchätzen iſt hier⸗ 
bei noch der Umſtand, daß das ſich aus ſcheidende und in das Holz eindringende kohlen⸗ 
ſaure Natron oder Kali einen ſchädlichen Einfluß auf die Haltbarkeit des Holzes 
ausübt und dasſelbe der Fäulniß zugänglicher macht. 

Aus dieſem Grunde ift auch das oft empfohlene Imprägniren der Bauhölzer 
mit Wafferglas zu verwerfen. 

Ein mit Sorgfalt ausgeführter Auſtrich mit Kalkwaſſerfarbe übertrifft an Sauber⸗ 
keit einen ſolchen mit Waſſerglas und iſt mit wenigen Ausnahmen zum mindeſten 
ebenſo dauerhaft, ſowohl auf Holz wie auf Stein. 

Auf Metallen bleibt ein Waſſerglasanſtrich auch nur im Trockenen von Dauer 
und gutem Auſehen. Daß Eiſen durch einen ſolchen Anſtrich vor Rot geſchlltzt 
werden kann, wie zuweilen in techniſchen Zeitſchriften mitgetheilt wurde, muß als ein 
Irrthum angeſehen werden, der durch flüchtige Beobachtung der Verſuche in trockenen 
Räumen veranlaßt ift. Es tritt hier, wie in vielen anderen Fällen, immer das ſich 
bildende kohlenſaure Salz, fei es Kali oder Natron, ſtörend zwiſchen die beabfichtigte 
Wirkung. 

Eine werthvolle Verwendung von Waſſerglasfarben wird zuweilen bei Herſtellung 
von Theaterdecorationen gemacht. Außer daß die beabſichtigte Schwerverbrennlichkeit 
der leichten Gegenſtände wirklich erreicht wird, laſſen ſich die Farben hier durch 
geeignete Behandlung in einer Weiſe fixiren, welche große Haltbarkeit verſpricht. 

Eine andere, mit Erfolg gekrönte Verwendung des Waſſerglaſes für die Ban- 
technik it die zur Herſtellung künſtlicher Sandſteine nach Nanſome's Verfahren 
(1869 192 121. 1871 199 409. 1872 206 332, 419.) Hierbei wird aber die Aus- 
nützung der guten Eigenſchaften desſelben und die Beſeitigung der Nachtheile nur 
mit Hilfe koſtſpieliger Apparate und Behandlungsweiſen erreicht. 

Es war Zweck dieſer Mittheilungen, darauf hinzuweiſen, daß alle die reichlich 
vorhandenen Recepte für den Gebrauch des Waſſerglaſes einer ſtrengen Sichtung 
bedürfen, und daß ſich die Erfolge ihrer Anwendung nicht ohne Weiteres mit Sicher⸗ 
heit vorausſagen laſſen, weil die Wirkungen des Waſſerglaſes durch die chemiſche 
Zuſammenſetzung und phyſikaliſche Beſchaffenheit des damit behandelten Materiales 
oft ganz unerwartete Wendungen bekommen, wie z. B. Gypsſtuck und gypshaltiger 
Putz durch dasſelbe in kurzer Zeit gänzlich zerſtört werden. 

Es muß jedem Architekten und Bauhandwerker widerſtreben, die Dauerhaftigkeit 
ſeiner Arbeiten von einem Körper abhängig zu machen, über deſſen Wirkung keine 
abſolute Sicherheit vorliegt; dieſe fehlt aber hier in der That. Es iſt daher bei Ber- 
wendung des Waſſerglaſes in der Bautechnik Vorſicht und Mißtrauen eher am Platze, 
als der gute Glaube an die Zuverläſſigkeit von Recepten, welche nicht ausreichend 
durchgeprobt find. (Deutſche Bauzeitung, 1875 S. 78.) 
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Keuchtgas aus Sacalien. 


Schon im J. 1827 ſtellte Reimann in Berlin Leuchtgas aus Fäcalien her; 
da dasſelbe jedoch weſentlich theurer zu ſtehen kam als aus Steinkohlen, ſo ſchlief die 
Sache bald wieder ein. 

Hickey (1870 195 378) erhitzte die Cloakenſtoffe in Retorten. Sobald die 
Gasentwickelung aufgehört hatte, wurde überhitzter Waſſerdampf über den glühenden 
Retortenrückſtand geleitet, und das entwickelte Waſſerſtoffgas zur Beleuchtung oder 
Heizung, die Kohle zum Desodoriſiren neuer Cloakenmaſſen verwendet. 

Nach Darvin (englifhes Patent vom 12. März 1873) wird der durch Ber- 
mengen von Kalk mit Cloakenflüſſigkeit erhaltene ſchlammige Niederſchlag getrocknet, 
pulveriſirt und mit Petroleum vermengt auf Leuchtgas verarbeitet. Dem Retor⸗ 
tenrückſtand wird Ammoniumſulfat zugeſetzt, und derſelbe dann als Dünger benützt. 

Neuerdings ſtellt Sindermann in Breslau ebenfalls Leuchtgas aus Fäcal⸗ 
maffen dar. Nach dem Berichte einer von der Breslauer Stadtverordnetenverſamm⸗ 
lung zur Prüfung dieſes Verfahrens niedergeſetzten Commiſſion werden die Fäcalien 
in kleinen Mengen, bei dem vorhandenen Apparate 2 bis 3k, alle 15 bis 20 Minuten 
in eine erhitzte Retorte gebracht. 1001 Fäcalien erfordern 50k Kohlen und liefern 
angeblich 7,8 bis Schm, bei Bujak von 1k Eiſendrehſpänen aber 240bm Gas. Aufer- 
dem folen erhalten werden: 6,66 Kohle, welche beim Düngen Verwendung finden 
ſoll, Zu, 33 Theer, 31,33 Fett, welches zum Anſtreichen der Abfuhrtonnen gebraucht 
wird, und große Mengen Ammoniakwaſſer. 

Troſchel (Journal für Gasbeleuchtung, 1875 S. 510) hat gefunden, daß die 
Qualität des Gaſes weit hinter dem Steinkohlengaſe zurückſteht. Dasſelbe ift doppelt 
fo theuer als Kohlengas, da Fäcalgasanſtalten bei gleicher Leiſtungsfähigkeit doppelt 
jo groß fein müſſen, als bei Verwendung von Kohlen. Die Reinigung des Gafes 
iſt ſehr ſchwer und bei größerem Betriebe nicht durchführbar. 

Nach Gint! (1874 214 491) enthalten die Fäcalmaſſen im Durchſchnitt 
92,5 Proc. Waſſer und 1,6 Proc. Aſche; zur Gewinnung von 51,9 organiſcher, zur 
Leuchtgasbereitung verwerihbarer Stoffe find demnach 92,5 Waſſer zu verdampfen, 
welche wieder in rieſigen Kühlapparaten condenſirt werden müſſen. Während eine 
Steinkohlengasanſtalt kaum die Hälfte der aus den Kohlen gewonnenen Coals vers 
braucht, müſſen bei der Verwendung von Fäcalſtoffen ſehr große Mengen Brenn- 
material beſchafft werden. 

Die Gewinnung größerer Gasmengen bei Zuſatz von Eiſendrehſpänen kann, 
wenigſtens der Hauptſache nach, nur auf der Zerſetzung des Waſſers durch glühen des 
Eiſen beruhen. Da 

3Fe + 4H,0 = Fe,0, ＋ 4H 

168 72 232 8 
jo geben 168k Eiſen 8k oder 89 cbm. 5 Waſſerſtoff, 1K Eiſen alfo, ſelbſt wenn das ſelbe 
völlig in Fe,0, übergeführt würde (was hier aber nicht ſtattfinden wird), nur Ocbm,5, 
Die Behauptung Sindermann's durch Zuſatz von 1 Proc. Eiſendrehſpänen die 
Gasausbeute von 8 auf 24cbm erhöhen zu können, kann demnach nur auf einem Irr⸗ 
thum beruhen. 

Das Gaswaſſer wird in der Regel kaum 0,5 Proc. Ammoniak enthalten, daher 
weit ſchwerer verwerthbar ſein, als jenes aus Steinkohlen. Auch der als Neben⸗ 
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product gewonnene Theer und das angeblich erhaltene Fett (7) ſcheinen nur geringen 
Werth zu haben. Da ferner die Bedienung der Apparate unverhältnißmäßig viel 
Arbeitskraft erfordert, fo ift an eine Rentabilität des Verfahrens nicht zu denken. F. 
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Betriebsreſultate des Pernot⸗Ofens zu Ougrée (Belgien). 


L. Piedboeuf (Zeitſchrift des Vereins deutſcher ie 1875 S. 463) 
theilt mit, daß der Pernot⸗Ofen (beſchrieben 1874 213 126) auf den Werken der 
Société anonyme de la fabrique de fer in Ougrée feit Mitte November 1874 faſt 
in ununterbrochenem Betriebe ſei, und daß derſelbe ſich vollkommen haltbar gezeigt 
habe. Dabei ergaben Ré Ende Januar d. J. folgende Reſultate. 

In 24 Stunden wurden 10 000% Einſätze zu 9000k Luppen verarbeitet; dazu 
waren 750k Kohlen auf 1000k Luppen erforderlich, während der Eiſenabbrand dem 
der alten Oefen gleichgeſtellt werden konnte. Trotzdem ſich gerade die SE Kohle 
des Werkes zum Unterwindbetrieb ſchlecht qualificirt, rechnete ſich doch die Aequivalenz 
des Pernot'ſchen Ofens mit drei der älteren Oefen heraus. Dabei war das bur, 
geſtellte ſehnige Eiſen ſehr weich und zu Feinblechen ganz gut geeignet. 

m Monat Februar ergaben ſich nicht ganz ſo gute Reſultate, da pro 24 Stunden 
8500 bis 8700 K Production bei 800 bis 900k Kohlen auf 1000k luppen dargeſtellt 
worden ſind. Es muß indeſſen conſtatirt werden, daß vom 7. November bis 31. März 
dieſelbe Sohle im Herde verblieb, und daß fie nur deshalb flüſſig wurde, weil fener- 
feſte Steine darunter ſich befanden. Das Gewölbe war ſehr gut erhalten und ſehr 
wenig und ganz gleichmäßig abgenützt. 

Seit Mitte März wird Feinkorn gepuddelt mit angeblich noch beſſeren Reſultaten, 
als hier bei dem ſehnigen Eiſen vorliegen. Die Tagesproduction war 10 Chargen 
zu 1000k, welche etwa 9000 Luppen u Die Qualität des Eiſens war nach 
den in Ougrée üblichen Bezeichnungen Nr. 3, d. h. die beſte, während das Eiſen 
der gewöhnlichen Oefen Nr. 1 und Nr. 2 in der Qualität erreicht. Beim Verfolgen 
einer Charge ergab fi eine Dauer von 1 Stunde 55 Minuten. 

Es erfolgten der Einſae . . . . Uhr 10 Min. 
das erſte Umwerfen 9 „ 37 „ 
das zweite Umwerfen 9 „ 43 „ 
das vollkommene Schmelzen 9 „ 55 „ 
das Ziehen der letzten Luppe 11 , 5 „ 

Die Zahl der Luppen betrug hierbei 17 bis 18, und es wurde durch zwei Thüren 
mit zwei gleich qualificirten Arbeitern jederſeits unabhängig gearbeitet. Nach dem 
Umſetzen und bei dem Luppenmachen iſt man in Ougrée allmälig darauf gekommen, 
die Sohle in acht Segmente zu theilen und auf jedem Segmente zwei Luppen zu bilden. 

Beſtimmte Wägungen eines anderen Tages ergaben 6480k Einſatz mit 6025k 
Luppen und 6630k Kohlenverbrauch, alfo 100k Luppen = 107,5 Einſatz ＋ 110k Kohle. 

Das Material für die Feinkorndarſtellung beſteht aus einer Miſchung von 
2/3 Weißſtrahl von Ougrée (welcher aus einheimiſchem Material unter Zuſatz naffan’- 
ſcher Erze erblaſen wird) mit 5 bis 6 Proc. Mangan und e Roheiſen für Puddel- 
arbeit von Ougrée; dabei erzielt ſich ein Abbrand von 7 ½ bis 8 Proc. gegenüber 
15 Proc. bei den anderen Proceſſen. a 

pb des Verhältniſſes der Handarbeit zur Maſchinenthätig⸗ 
keit bei dem Pernot⸗Ofen wurde bemerkt, daß das Umſetzen bis jetzt noch mit der 
> geſchieht, nicht wie die erſten Berichterſtatter als zweifellos hingeſtellt, nur durch 

inhalten des Spießes und durch Drehen. Die Theile der Charge, welche in der 
Mitte des Herdes ſich befinden, werden leicht körnig und müſſen deshalb nach dem 
Rande geſchoben werden. Zu erwähnen iſt noch, daß als Bemannung eines Ofens 
in einer Schicht zwei Puddler, ein Schürer und ein Maſchinenwärter in Ougröée bei 
dem vorhandenen einen Ofen thätig ſind. 
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Dr. Pröll's patentirter Regulir⸗ und Abſperrapparat für Dampf: 
maſchinen. 


Dieſer neue, vom Patentbureau R. Lüders in Görlitz in den Verkehr gebrachte, 
Apparat combinirt e gulali, Droſſelventil und Abſperrventil der Dampfmaſchine 
in einem Beſtandtheile und erzielt in Folge deſſen eine weſentlich vereinfachte An⸗ 
ordnung dieſer Mechanismen. as Bentilgehäufe, welches am paſſendſten auf den 
Schieberkaſten der Dampfmaſchine geſchraubt wird, trägt auf ſeinem Deckel gleichzeitig 
den Ständer des Regulators, welcher durch eine Riemenſcheibe und zwei kleine Kugel- 
räder ſeinen Antrieb erhält. Die in dieſem Ständer feftgelagerte hohle Regulator- 
ſpindel trägt an alt oberſten Ende die Arme der Schwungkugeln angelenkt, während 
ſich die Hülſe oberhalb des Ständers befindet und durch einen Schlitz in der Spindel 
mit der innerhalb derſelben beweglichen Zugſtange zum Droſſelventil in Verbindung 
ſteht. Zwiſchen dem Spindellager und der egulatorhülſe befindet ſich noch ein 
e das in ein Gewinde auf der Spindel eingreift, während des Ganges der 

aſchine aber fet auf einen Bund der Regulatorſpindel niedergeſchraubt gehalten 
wird. Will man jedoch die Maſchine abſtellen, ſo hat man dieſes Nad mit der Hand 
zu bremſen, worauf es auf dem Gewinde der Regulatorſpindel aufzuſteigen beginnt, 
endlich die Hülſe erreicht und bei weiterer Aufwärtsbewegung dieſelbe ſammt den 
ee fo ne hebt, bis das Droſſelventil, das nun als Abſperrventil fungirt, feft 
geſchloſſen ift. 

Die einfache und nette Einrichtung des Apparates, ſowie die damit erreichte 
Empfindlichkeit der Regulirung dürſten demſelben eine weitere Verbreitung ſichern. M. 


Dampfkolben⸗Exploſion. 


Das Scientific American, Juli 1875, S. 55 berichtet von einer eigenthümlichen 
Exploſion, welche SE Warnung in ähnlichen Fällen hier mitgetheilt werden möge. 
(Ein ähnlicher Fall ereignete fih vor einigen Jahren in einer öſterreichiſchen Wert- 
ſtätte.) Der Dampfkolben einer Schiffsmaſchine war ausgezogen worden, um friſche 
Spannringe zu erhalten, nachdem die alten abgeſchliffen waren. Dieſelben zeigten ſich 
ſo ſtark eingeroſtet, daß man den Kolben auf ein Schmiedefeuer legte, um die Ringe 
durch die Wärme auszudehnen und loszulöſen. Kaum hatte jedoch der Kolben Se? 
Minuten auf dem Feuer gelegen, als er durch eine furchtbare Exploſion in zahlreiche 
Bruchſtücke geriſſen wurde, von denen ein Arbeiter ſofort getödtet, der andere gefähr⸗ 
lich verletzt ward. | 

Der Kolben war nämlich hohl gegoflen; durch einen Spalt, der ſpäter wieder zu⸗ 
roſtete, mag Condenſationswaſſer in denſelben eingedrungen ſein, welches ſich dann 
bei der Hitze des Schmiedefeuers in Dampf verwandelte und den Kolben geripengte. 


G. Sigl's Drahtſeilbahn auf die Sophienalpe bei Wien. 


Seit Ende vorigen Jahres ſteht dieſe nach neuem Syſteme erbaute Seilbahn im 
5 ga allen Anforderungen eines oft maſſenhaften Verkehres entſpre⸗ 
ens bewährt. : 
Iſt auch das Grundprincip, die intermittirende Beförderung von Laſten mittels 
einer continnirlich bewegten Sugnorriditung nicht neu (wir erinnern nur an bie auf 
der Wiener Weltausſtellung 1873 gezeigte EN der Grube Hafard (bei 
Lüttich) und an die in dieſem Journal, 1875 215 409 befchriebene Kettenförderung 
gu Wansleben), fo it doch die Anwendung desſelben auf Perſonenbeförderung und 
ie gelungene Durchführung dieſes Gedankens ein äußerſt anerkennenswerthes Unter⸗ 
nehmen, dem wir eine weitere Ausbreitung wohl wünſchen möchten. Neu ift dabei 
außerdem die Anwendung eines mit Knoten verfehenen Drahtſeiles, ſtatt der Kette, 
forte die durch den Perſonenverkehr bedingte Anbringung einer ſelbſtthätigen Fang- 
vorrichtung, welche ſelbſtverſtändlich bei Anwendung des Syſtemes auf Laſtenförderung 
(für Erz-, Thon ⸗ und Schlacken⸗Transporte 2c.) entbehrt werden kann. 
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Die Verſuchsſtrecke, welche der Patentinhaber, der bekannte Maſchinenfabrikant 
G. Sigl in Wien, anf den Bergnügungsort Sophienalpe bei Wien banen Sg 
erfteigt in 606m Länge eine Höhe von 108m und koſtete fertig hergeſtellt mit alleini- 
ger Ausnahme der Grundeinlöſung den verhältnißmäßig äußerſt geringen Betrag 
von 48 000 ft. ö. W. . 

Als Betriebskraft dienen zwei Locomobilen von zuſammen circa 20e, welche 
mittels einer unterirdiſchen Trans miſſionswelle den Zahnkranz der horizontal gelegenen 
Seilſcheibe auf der oberen Station antreiben. Bon hier aus geht das Drahtſeil über 
zwei verticale Leitſcheiben zwiſchen die beiden Schienenſtränge, welche zur unteren 
Station führen, wird auf der Strecke von kleinen Rollen unterſtützt, um endlich an 
der unteren Station über zwei Leitrollen zur zweiten, gleichfalls horizontal liegenden 
Seilſcheibe geführt zu werden. Auf dieſe Weiſe wird das zu einem Ganzen verbundene 
Seil auf dem einen Schienenſtrang continnirlich nach aufwärts, auf dem anderen 
ununterbrochen noch abwärts bewegt, um an den Endſtationen über die erwähnten 
Leitrollen zu den unterirdiſch gelagerten Seilſcheiben geführt zu werden. In Ent- 
fernungen von 50m find je zwei = ips ans Weißmetall um das Seil herumge⸗ 

oſſen, welche zum Mitnehmen der Wagen dienen. Dieſe letzteren ſind nett und 
eicht conſtruirt, dienen je zur Beförderung von 4 Perſonen und find mit zwei herab⸗ 
hängenden Klauen verſehen, welche, ſobald der Wagen über das laufende Seil geſcho⸗ 
ben iſt, von den Kugeln des Seiles erfaßt werden. Das Anfahren geſchieht bei der 
mäßigen Geſchwindigkeit des Seiles von circa 1½ m in der Secunde und dem ge⸗ 
ringen Gewichte der Wagen ohne beſonderen Stoß. Bei der Ankunft in der End⸗ 
ſtation löst ſich die Klaue durch Auflaufen auf die Spurkränze der verticalen Leit⸗ 
rolle von ſelbſt aus, und der Wagen rollt in die Station ein, um mittels einer 
Schiebebühne auf das Abwärtsgleiſe gebracht zu werden. Erwähnenswerth it noch 
die Bremſe, welche mittels einer Spiralfeder die 4 Bremsklötze zwiſchen Räder und 
Schienen zu klemmen ſucht, aber ſo lange außer Eingriff gehalten bleibt, als der 
gug des Seiles vorhanden it. Die angeftellten Verſuche geigten deren fofortige 
irkſamkeit, ſobald das Seil durchſchnitten wurde. Auf diefe Weiſe können in 12 
leichten Waggons, die in kurzen Diſtanzen einander folgen, ſtündlich 400 Perſonen 
auf- und abwärts befördert werden, mit einer ſehr geringen Betriebs kraft und einem 
Perſonale von nur 8 bis 10 Bahnbedienſteten. 

(Nähere en n mit Zeichnungen der Sigl'ſchen Drahtſeilbahn findet man 
in Engineering, deutſche Ausgabe (jetzt Stummer's Ingenieur), October 1874 S. 195 
und in Uhlands's praktiſchem Maſchinen⸗Conſtructeur, 1875 S. 4.) 


$ 


Telegraphie mit Hilfe von Elektromagneten und Stimmgabeln. 


Wie die Revue industrielle (Auguft 1875 S. 291) nach dem ruſſiſchen Journal 
„Golos“ mittheilt, hat Lacour, Unterdirector des phyſikaliſchen Obſervatoriums in 
Kopenhagen, der Telegraphen-Conferenz in St. Petersburg eine Erfindung mitge⸗ 
theilt, auf welche ihn das Studium der Fortpflanzung elektriſcher Ströme geführt 
hat, und mittels deren eine gleichzeitige Beförderung mehrerer Telegramme auf dem⸗ 
ſelben Drahte möglich werden ſoll. Die Fortpflanzung des Stromes ſei mit der von 
Schall oder Lichtwellen vergleichbar. Wenn man daher Elektromagnete und Stimm- 
gabeln in geeigneter Weiſe anordne, ſo würde ein beſtimmter Strom, welcher zu 
einem beſtimmten Tone, d. h. zu einer beſtimmten Schwingungszahl gehört, ſich 
nicht mit anderen Strömen, welche anderen Tönen entſprechende Stimmgabeln durch⸗ 
laufen haben, vermiſchen. 

Eine nicht fans klare Mittheilung über die Erfindung von Lacour brachte 
bereits am 4. März d. J. der deutſche Reichstelegraph (Nr. 23 S. 177), und es 
wurde am Schluſſe derſelben hervorgehoben, daß man mit Hilfe dieſer Erfindung 
mittels eines einzigen Leitungsdrahtes auch einen jeden beliebigen Torpedo von einer 
ganzen den explodiren laſſen könne, wenn jeder Torpedo mit einer Stimm⸗ 
gabel verſehen würde, welche einer beſtimmten Stimmgabel der Station entſpräche 
und daher nur in Schwingung gerathen und die Exploſion veranlaſſen könne, wenn 
die zugehörige in der Station angeſchlagen wird. 

Es erinnern übrigens dieſe Mittheilungen an die elektriſche Stimmgabel 
(electro-diapason), welcher & Mercadier die in dieſem Journal, 1874 213 66, 
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{hon angedeutete (in den Annales télégraphiques, 3. Reihe Bd. 1 S. 51 näher 
beſchriebene) zweckmäßige Form gegeben hat, indem er zwiſchen die beiden Schenkel 
der Stimmgabel einen (ftabförmigen) Elektromagnet legte, welcher den Schenkeln 
ſeine beiden Pole zukehrt und die Schenkel in Schwin ungen verſetzt, wenn er von 
dem Strome durchlaufen wird; da jedoch der eine Sheu el in den Stromkreis ein- 
eſchaltet iſt, ſo unterbricht er ſofort den Strom wieder. Im Gegenſatze zu anderen 
Gelbfaunterbrechern liefert die eleltriſche Stimmgabel ganz regelmäßige, bei allen 
Schwingungsweiten iſochrone Schwingungen und kann deshalb als Präciſions⸗ 
inſtrument benützt werden. Ee. 


Elektriſche Maſchine, welche Noten liest und eine Orgel mit hundert 
Taſten ſpielt. 


Nach der New York Tribune haben die Hrn. Schmöle in 5 in 
der dortigen Gartenbauhalle eine elektriſche Maſchine ausgeſtellt, welche die Noten 
liest und die Orgel ſpielt, wobei man weiter nichts zu thun hat, als die Notenrolle 
einzuführen und die Maſchine in Zog zu ſetzen. Die Maſchine unterſcheidet die 
Noten wie ein Blinder nach dem Gefühl. Die Noten find auf einen langen Streifen 
SG und zwar find fie in dieſen als kürzere oder längere Löcher eingeſchnitten. 

ie Maſchine zum Lefen der Noten ift etwa fo groß wie eine Nähmaſchine und ent ; 
hält eine Menge von meſſingenen Fingern, deren jeder durch einen Draht mit der 
von ihm in Thätigkeit zu ſetzenden Orgelpfeife in Verbindung geſetzt iſt. Der Streifen, 
in welchen die Noten eingeſchnitten find, wird über eine Meſſingröhre hinweggeführt. 
So lange die Finger dabei auf dem nicht leitenden Papiere aufliegen, kann kein 
Strom nach den Pfeifen geſendet werden; ſobald dagegen ein Finger in ein Loch 
fällt, berührt er die unter dem Streifen liegende Meſſingröhre, ſchließt dadurch den 
Strom und läßt die Pfeife ertönen. Die Länge des Tones iſt von der Länge des 
Loches im Streifen abhängig. Eine ſchloſe Blaſebalg⸗Maſchine, welche von dem 
in einer Röhre von der Orgel zugeführten Winde geſpeist wird, bewegt den Zu⸗ 
führungsapparat. 

Um die muſikaliſche Wirkung zu erhöhen, werden den gewöhnlichen Orgelpfeifen 
Trommeln, Combeln, Glocken u. f. w. beigegeben und in gleicher Weiſe wie die 
Pfeifen elektriſch geſpielt. Die Maſchine gibt eine größere Tonfille als ein einzelner 

Orgelſpieler hervorbringen kann; denn der Spieler hat blos 10 Finger, die Maschine 
200 und kann ſo viele Noten, als man nur wünſcht, auf einmal anidiiagen. Dabei 
kann die Maſchine, bei forgfältig angefertigtem Notenſtreifen, keine falſchen Noten 
greifen. Die Maſchine ſpielte die Ouverluren zu „Semiramis“ und zu „Wilhelm 
Tell“ in ſo angenehmer Weiſe, daß man die Ouverturen von einem gut eingeübten, 
aber geiſtloſen ee lene geipielt wähnen konnte. 

. ie Erfinder hoffen, ihre Erfindung bald auf ein Piano anzuwenden. E—e. 


Elektriſches Leitungsvermögen verſchiedener Sorten Kohle. 


Zur Prüfung der elektriſchen Leitungsfähigkeit von Kohle hat v. Kobell folgen- 
des einfaches Verſahren angegeben. ! 

Ein Stück der zu prüfenden Subſtanz (Holzkohle, Coal, Anthracit oder irgend 
eine andere Form von Kohle) wird mit Hilfe einer Zange, welche man durch das 
Biegen eines Streifens von Zink in Hufeiſenform herſtellt, in eine Löſung von 
ſchwefelſaurem Kupfer getaucht. Wenn die Kohle ein Nichtleiter iſt, dann wird das 
Kupferſalz zerſetzt, und eine Ablagerung von Kupfer erfolgt nur an der ei 15 8 
Fläche des Zinkes; wenn fie hingegen einen hohen Grad von Leitungsſähigkeit beſitzt, 
fo ift eine Zink⸗Kohlekette hergeſtellt, und eine Kupferablagerung erfolgt an der Cher- 
fläche der Kohle, wie bei der gewöhnlichen Elektrotypie. 

Von den verſchiedenſten unterſuchten Formen der Kohle wurden die ſchnellſten 
Reſultate mit einigen amerikaniſchen Anthraciten und Kohlen erhalten, welche der 
Einwirkung von eingedrungenen fenrigen Felſen unterworfen geweſen waren. Am 
merkwürdigſten verhielt ſich ein Anthracit von Pern, welcher eine g e Menge 
Schwefel in organiſcher Verbindung enthält, und in fat verticaler Richtung mit 
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zwiſchengelagertem Quarzit im Hochplateau der Anden, 3965m über dem Meere, 
angetroffen wird. Dieſer wird beim Eintauchen eben fo ſchnell verkupfert wie Graphit. 
Der Anthracit von Pennſylvanien beſitzt dieſelbe Eigenſchaft, aber nicht in ſo hohem 
Grade. Die Heathen⸗Kohle von South⸗Staffordſhire, wenn ſie durch das Eindringen 
des weißen Trapps verändert iſt, wird langſamer . Eine Kohlenprobe aus 
Bengalen, die in derſelben Weiſe durch Eindringen feuriger Felſen verändert iſt, ver⸗ 
hält fic) ebenſo wie Goal und wird direct verkupfert. Der gewöhnliche Welfh-Anthracit 
ſcheint, nach dieſer Methode unterſucht, kein Leiter zu ſein; nachdem er aber zur vollen 
Rothglut erhitzt worden, leitet er die Elektricität gut. 

| Von dem Anthracit⸗Diſtrict in Südwales weiß man, daß keine bedeuten 
Störung in der Lagerung der Kohlenſchichten ſtattgefunden, während in Nordamerika 
und Peru die Aenderung mit einer viel lebhafteren Thätigkeit verknüpft war, was 
durch die größere Störung der Felſen erwieſen wird, und wahrſcheinlich wurde ein 
höherer Wärmegrad in der Maſſe entwickelt. Das Verhalten der Elektricitätsleitung 
würde hiermit übereinſtimmen. (Philosophical Magazine, Juli 1875 p. 24; Nature 
forſcher, 1875 S. 312.) 


Die Reblaus im Alterthum. 


Ziemlich allgemein wird behauptet, die Reblaus (Phylloxera vastatrix) fei aus 
Amerika nach Europa eingeſchleppt worden. Doch hat auch die Anſicht volle Berech⸗ 
tigung, daß das Inſekt längſt einheimiſch geweſen, früher aber nicht ſo maſſenhaft 
aufgetreten oder aus Mangel an genügenden Hilfsmitteln nicht entdeckt worden ſei. 
Zur Bekräftigung der letzteren Anſicht macht die „Weinzeitung“ auf eine Stelle des 
Geographen Strabo aufmerkſam, welcher um das J. 25 n. Ch. in feiner Beſchrei⸗ 
a Dee S. 316 alſo ſchreibt: „Poſidonius erwähnt auch der erdpechhalti⸗ 
gen Weinbergerde zu Seleucia Pieria, die als Heilmittel verlauster Weinſtöcke ausge⸗ 
graben werde; denn mit Oel angeſtrichen, tödte ſie das Thier, ehe es von der Wurzel 

u den Sproſſen hinaufkrieche.“ Daraus wird erſichtlich, daß bereits den Alten 
ſowohl die Phylloxera vastatrix als ein dem unſrigen ſehr ähnliches Verfahren 
gegen ſie bekannt war. 


Ueber ranthogenſaures Kalium als Mittel gegen Phylloxera; von 
Ph. Zoeller und E. A. Grete. 


Zur Ergänzung der in dieſem Journal, 1875 217 79, aufgenommenen Notiz 
theilen die Berfaffer folgendes mit. 

Verſuche, bei welchen die Wirkungen der Tanthogenate auf die Pflanzenentwicke⸗ 
lung geprüft wurden, führten zum Ergebniß, daß ſelbſt bei zarteren, krautartigen 
Gewächſen, welche in ½ Boden vegetirten, 18 Kalinmranthogenat nur in der Weiſe 
ſchadete, daß einige derſelben ihre Blätter theilweiſe verloren, dann aber um fo kräf⸗ 
tiger neue entwickelten. Bei Sträuchern können im Bereiche der Wurzeln 3 bis 58 
e werden, ohne daß dieſe Menge im geringſten nachtheilig wirkt. 

umas“ machte die Bemerkung, das Kaliumranthogenat fei in Frankreich für 
die Anwendung zu thener wegen des hohen Alkoholpreiſes, ganz abgeſehen von dem 
erforderlichen geſchmolzenen Kalihydrat. 

Aus der Conftitution des Tanthogenats ergibt Bé aber, und der Verſuch hat es 
vollkommen beſtätigt, daß Aethylattopol ſehr leicht durch einen anderen, z. B. den 
nur wenige Groſchen koſtenden rohen Amylalkohol erſetzt werden kann. ßerdem 
zeigte I bei nnferen Verſuchen die intereffante Thatſache, daß bei der Darftellung 
der Zant u die Anwendung gefhmolzenen Kalis durchaus nicht noth» 


wendig i 
Schütteit man nämlich concentrirte Kalilauge mit Amylalkohol (das Vere 
halten der übrigen Alkohole iſt durchaus das gleiche) und miſcht Schwefelkohlenſtoff 


= Comptes rendus, 1875 t. LXXX p. 1347. 
Unter Berückſichtigung des Moleculargewichtes beſtimmt in den einzelnen Län- 
dern der Preis den zu wählenden Alkohol. l i 
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hinzu, fo erwärmt béi bald die ganze Maffe in Folge der eintretenden Verbindung, 
und man erhält ſofort das feſte, faſt trockene Amylxanthogenat in der verwendbarſten 
Form. Die bei der Reaction auftretende Wärme iſt möglichſt durch Abkühlung zu 
mindern. Das neue Salz löst ſich mit Leichtigkeit in Batter und entwidelt, für fid 
oder beffer mit Superphosphat dem Boden einverleibt, bei Zutritt von Feuchtigkeit 
Schwefelkohlenſtoff. Dabei übt es nach unſeren bisherigen Verſuchen in der ange⸗ 
führten Menge eben ſo wenig einen tödtlichen Einfluß auf Pflanzen, wie das mit 
Aethylalkohol dargeſtellte. 

Bei Beſtimmung des Handelspreiſes eines chemiſchen Productes kommt es nicht 
blos auf die Preiſe der Rohmaterialien, ſondern ungleich mehr auf die mehr oder 
minder ſchwierige Darſtellungsweiſe an. Das Kaliumſulfocarbonat iſt in reinem, 
feſten Zuſtande außerordentlich ſchwierig darzuſtellen, und was von Frankreich bis 
jetzt im Handel erſcheint, iſt eine Auflöſung, welche ziemlich viel Verunreinigung und 
nur wenige Procente Sulfocarbonat enthält. Einem ſolchen Präparat gegenüber iſt 
ſelbſt das chemiſch reine Aethylxanthogenat weit billiger; aber in gar keinem Vergleich 
ſteht der Preis des mit Fuſelöl bereiteten, welches nach dem Vorhergehenden durch 
einfaches Zuſammenmiſchen der Rohmaterialien ohne weitere Mühe erhalten wird. 
So würde bei Anwendung des Amylalkoholes (die Preife des Großhandels angeſetzt) 
ſich der Preis von 100 des feſten Salzes auf etwa 120 M. ſtellen. 

Ein zweites Moment ift die Verwendbarkeit. Daß Schwefelkohlenſtoff die Phyl⸗ 
lorera * tödtet, war längſt bekannt. Als reiner Schwefelkohlenſtoff in künſtlich ange 
legten und dann verſtopften Bodenlöchern angewendet wurde, tödtete er nach Prof. 
Köhler's Verſuchen nicht allein die Phylloxera, ſondern auch die Weinſtöcke. Es kam 
daher darauf an, den Schwefelkohlenſtoff in ſolche Form zu bringen, daß er ſich bei größt⸗ 
möglichſter Vertheilung im Boden in einer Stärke entwickle, welche den Pflanzen nichts 
ſchadet, dagegen die Phylloxera ſicher tödtet. Beide Bedingungen erfüllen ſowohl das 
Sulfocarbonat von Dumas, als auch unſere Xanthogenate. Erſteres jedoch enthält, 
wie dies die Darſtellungsweiſe und Zuſammenſetzung nöthig macht, das Material zu 
einer äußerſt reichhaltigen Schwefelwaſſerſtoffquelle in ſich, weshalb ſeine Anwendung 
ſchon deshalb mit großer Vorſicht und nur in ſehr kleinen Portionen geſchehen muß. 
Dann aber iſt die durch die Darſtellungsweiſe bedingte Form der Löſung ſowohl für 
den Handel als für die Anwendung eine ſehr unprattifde und ſtörende. i 

ies alles ift bei den ranthogenjanren Alkalien nicht der Fall. Sie vereinigen 
nicht allein alle Vorzüge des Dumas'ſchen Salzes in ſich, ſondern übertr dieſes 
vor allem durch die Abweſenheit des ſchädlichen Schwefelwaſſerſtoffes bei ihrer Bere 
ſetzung im Boden, ferner durch ihre leichte und billige Darſtellungsweiſe, beſonders 
des amylxanthogenſauren Kaliums, und endlich durch die für den Handel und die 
Anwendung ſo zweckmäßige feſte Form. Das Salz, mit Boden und Superphosphat 
. kann in jede gewünſchte oder nothwendige Tiefe gebracht werden und dort 
ei hinzutretender Feuchtigkeit ſeine Wirkſamkeit äußern. 

Die Berfaffer empfehlen der Landwirthſchaft dringend, die Alkali⸗Xanthogenate 
und zwar bei allen den Pflanzen ſchädlichen, thieriſchen Paraſiten (Inſekten) des 
Bodens verſuchsweiſe nach obigiger Vorſchrift in Anwendung zu bringen; die günſtig⸗ 
Ben Wirkungen werden nicht ausbleiben. (Berichte der deutfchen chemiſchen Geſe 
ſchaft, 1875 S. 955.) 

Wien, am 8. Juli 1875. 


Verfälſchung von Nahrungsmitteln. 


Nach der Society of Public Analysts find Nahrungsmittel und Getränke dann 
als verfälſcht anzuſehen: 
1. Wenn dieſelben irgend welche Stoffe enthalten, deren Genuß geſundheits⸗ 
ſchädlich iſt. 


* So weit unſere Beobachtungen reichen, ift der Schwefelkohlenſtoff nicht blos für 
die Phylloxera, ſondern auch für zahlreiche andere, im Boden fih aufbaltende, 
kleine Feinde der Landwirthſchaft tödlich. 


432 Miscellen. 


2. Wenn dieſelben irgendwie Subſtanzen enthalten, welche das Gewicht, den Um⸗ 
fang oder die Stärke merklich erhöhen oder ihnen einen fictiven Werth geben, 
es fei denn, der Zuſatz wäre zur Darſtellung oder Erhaltung des Artikels 
te nothwendig oder das Borhandenjein desſelben fei beim Verkauf 

ekannt. 

3. Wenn irgend ein wichtiger Beſtandtheil ganz oder theilweiſe fehlt, und dieſer 
Umſtand beim Verkaufe nicht bekannt iſt. 

4. Wenn der Artikel eine Nachahmung iſt oder unter dem Namen eines anderen 
Artikels verkauft wird. 

Als Minimalgehalte find folgende angenommen. 

Milch fol nicht weniger als 98 Proc. feſten Rüdftand, ohne Fett, enthalten und 
mindeſtens 2,5 Proc. Butterfett. 

Abgerahmte Milch fol wenigſtens Oe Proc. feſten Rückſtand geben, ohne Fett. 

Butter darf nicht weniger als 80 Proc. Butterfett enthalten. 

Thee, bei 1000 getrocknet, darf höchſtens 8 Proc. Aſche geben, von welcher 
3 Proc. in Waſſer löslich fein müſſen; Berkaufsthee fol 30 Proc. Extract geben. 

Cacao muß 20 Proc. Fett und 

Eſſig mindeſtens 3 Proc. Eſſigſäure enthalten. 

(Nach der Medical Times and Gazette vom 13. Februar 1875.) 


Unterſcheidung der Alizarin⸗ und Purpurinfarben auf Baumwolle; 
von G. Witz. 


Man behandelt den gefärbten oder bedruckten Stoff ungefähr 5 Minuten lang 
mit einer lauwarmen Aetznatronlöſung vom ſpecifiſchen Gewicht 1,0431, welcher auf 
1000 Th. 1 Th. übermanganſaures Kali zugegeben iſt, wäſcht in reinem Waffer und 
entfernt das Manganoxyd durch eine ſehr verdünnte Löſung von doppeltſchweflig⸗ 
ſaurem Natron. Alizarinroſa oder Alizarinviolett widerſtehen dieſer Behandlung auch 
in ihren ſchwächſten Abſtufungen, während die entſprechenden Purpurinfarben durch 
dieſelbe zerſtört werden, wie überhaupt durch alle orydirenden Körper. So liefert 
auch das Erwärmen mit einer verdünnten Löſung von doppeltchromſaurem Kali 
(1 Th. auf 1000 Th. Waſſer) und Oralfäure ähnliche Refultate, aber der Unterſchied 
tritt nicht ſo ſcharf zu Tage. Nach der Angabe von Witz (Bulletin de Rouen, 
1875 p. 174) läßt ſich in der angegebenen Weiſe mittels übermanganſaurem Kali 
genau erkennen, ob eine Farbe mit Alizarin oder mit Purpurin oder mit einem Ge⸗ 
menge beider hergeſtellt it. In letzterem Fall fol man fogar das angewendete Ber: 
hältniß des Gemenges annäherungsweiſe ſchätzen können. Kl. 


Berichtigungen. 
In dieſem Bande iſt zu lefen: 
In Burſtyn's Beſtimmung des Säuregehaltes in fetten Oelen S. 316 Z. 20 
v. o. „verlor 2mg Gewicht“ ſtatt „verlor 2mm Gewicht“ u. f. w. 
In Krauſe's Mittheilung über eine neue Darſtellung des Thalliums S. 323 
Z. 4 v. o. „mit concentrirter Schwefelſäure“. 


Druck und Berlag der J. G. Cotta’ (jen Buchhandlung in Augsburg. 


Die Motoren nuf der Wiener Meltausſtellung 1873; von 
Proſeſſor J. N. Badinger.* 
Mit Abbildungen. 
(Fortſetzung von S. 86 dieſes Bandes.) 


Von den öſterreichiſchen Maſchinen bringen wir hier die Corliß⸗ 
maſchine (Patent Dautzenberg) und die Fördermaſchine, 
welche die Prager Maſchinenbau⸗Actiengeſellſchaft (vormals 
Ruſton und Comp.) ausgeſtellt hatte. 

Corlißmaſchine. Außer der von den gebräuchlichen Arten etwas 
abweichenden Form des Hauptbalkens zeichnete ſich dieſe Maſchine haupt⸗ 
ſächlich durch eine vom Director Dautzenberg dieſer Fabrik herrührende 
neue Steuerung aus, welche, mit flachen Schiebern und ohne Federn ar⸗ 
beitend, die Vortheile der Corlißmaſchine ohne deren Nachtheile beſitzt. 

Der Dampfcylinder hatte 420m Durchmeſſer und fein Kolben 
Om, 950 Hub. In der Ausſtellung ging die 30 pferdig benannte Maſchine 
leer und mit 50 Umgängen, während ſie normal 60 Umgänge in der 
Minute machen ſoll, was 1™,9 Kolbenweg per Secunde entſpricht. 

Das Dampfzuführungsrohr maß 105, das Rohr zum Condenſator 
hin 135mm lichten Durchmeſſer; diefe geben (mit den Canalquerſchnitten 
nahezu gleiche) Flächen von / und /½, des freien Kolbens und find 
reichlich zutreffend für die Normalgeſchwindigkeit, indem der Einſtröm⸗ 
dampf 28m Geſchwindigkeit anzunehmen braucht. 

Der Cylinder war ohne Mantel, aber mit ſeinen Schieberkäſten, 
Dampfwegen und unteren Tragblöcken zuſammengegoſſen und lag direct 
auf dem Steinfundament. Der 150mm hohe Kolben war durch eine 
Hinterſchraube auf feiner 66 um dicken Stange gehalten, und diefe ging 
in gleicher Stärke durch den rückwärtigen hohlgegoſſenen Cylinderdeckel, 
wo ſie ein Fuß auf einer Gleitſchiene trug. Dieſer Tragfuß war ziem⸗ 


* Mit gef. Genehmigung aus dem officiellen e Heft 83. Druck 
und Verlag der k. k. Hof⸗ und Staatsdruckerei. Wien 1874. 


Dingler's polyt. Journal Br. 217 H. 6. 29 
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lich hoch, damit die Schiene tief genug kam, um das Wegheben des 
Deckels und das Nachſehen des Kolbens zu geſtatten, ohne ſelbſt weg⸗ 
genommen werden zu müſſen. 
| : Der Vorderdeckel war bis auf die gefondert ein- 
geſetzte Stopfbüchſe an den Cylinder gegoſſen. An 
den dennoch vorſtehenden Außenflanſch ſetzte ſich hier 
unverſchnitten (2) das Ende der hohlliegenden Co⸗ 
lonnenführung an, welche ausgebohrt, vorn durch 
einen Schlußring verſteift und wieder aufliegend mit 
Fundamentſchrauben niedergehalten war. 

Seitlich ging der Balken, fortwährend am Funda⸗ 
Suerjwnitt omg den ment ruhend und mit dieſem verbunden, zum ein- 

Cylinder. gegoſſenen Kurbellager hin, ſo daß das ganze Ge⸗ 
rüſte der Maſchine, mit Ausnahme der Geradführungsbrüde, am 
Fundamente auflag, obgleich es Cylinder und Lager als directer Balken 
verband. 

Ein gabelförmiger Schmiedeiſen⸗Kreuzkopf hielt den Zapfen der Schub⸗ 
ſtange. Die Führungsplatten ſetzten ſich am Schluß der Gabel mittels 
Tragſchrauben ſtellbar an und nahmen den Druck (alfo cxcentriſch) auf. 
Da die Dampfſpannung normal 4% beträgt und die Maſchine mit Con⸗ 
denfation arbeitet und ferner die Schubſtange 5 mal der Kurbellänge 
gleichkam, fo entfällt auf die 265™™ breiten, 315 um langen Platten der 
mäßige Führungsdruck von 1%,5 per 1d gleitender Fläche. 

Der Kreuzkopfzapfen hatte 73 bei 105m Dimenſion und erfuhr 
84% Schalendruck; er war nach außen verlängert, wo er mit einer Neben: 
ſchubſtange den Luftpumpen ⸗Antrieb beſorgte. 

Die Schubſtange endete beiderſeits mit künſtlich geſchloſſenen Köpfen, 
deren Bügel je zwei Querſtreifkeile und eine Schraube feſthielt, während 
die Schalen durch je einen Hinterkeil anzuziehen waren. 

Der Kurbelzapfen maß 86 um Durchmeſſer und 120 Länge. Er 
hat mit 65% Schalendruck und Omk, 84 ſpecifiſcher Abnützarbeit zu ar- 
beiten, war vorn mit einer vorgeſchraubten Bundplatte verſehen und 
ſteckte ſelbſt in einer ſchmiedeiſernen Kurbel. 

Die Welle ruhte ohne jeden angedrehten Bund im Hauptlager. 
Vorn ſchloß wohl die Kurbel und hinten das Excenter (faſt) dicht ans 
Lager, aber ſonſt blieb ſie ſich ſelbſt überlaſſen. Sie war im Lager 
160 m dick und die Schalen waren 300mm lang, was 14% Auflagedruck 
und Om, 34 ſpecifiſche Abnützarbeit gibt. 

Die Schalen des viertheiligen Kurbellagers waren aus Gußeiſen 
und mit Weißmetall ausgegoſſen. Sie hatten keine Borten, ſondern 
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waren nur durch die jederſeits zwei, halb in ſie und halb in die Lager⸗ 
wangen verſenkten Anzugkeile der Seiteneinſtellung firirt, welche mit 
Schrauben von der oberen Fläche des Lagerdeckels aus anzuziehen waren. 
Der Lagerdeckel ſelbſt war verſchnitten und übergreifend und jederſeits 
durch eine ſtarke Deckelſchraube gehalten, während der mitgegoſſene Grund⸗ 
balken knapp neben dem Lager ans Fundament gebunden war. Durch 
dieſe enge Conſtruction, welche trotzdem reichliche Auflagerflächen darbot, 
blieben die Hebelarme aller wirkenden Kräfte klein und das ganze Syſtem 
wurde ſo ſtarr als möglich. 

Unmittelbar hinter dem Lager und faſt daran ſtreifend, ſaß das 
Steuerexcenter, von deſſen gußeiſernem Ring die aus zwei Blechſchilden 
beſtehende Excenterſtange zur eigentlichen Steuervorrichtung ging; dann 
verdickte fih die Welle auf 170mm und kam eine Riemenſcheibe für den 
Antrieb des Porter⸗Regulators, der in der halben Führungslänge am 
Seitenbalken ſtand und deſſen Manſchette bei der letzten Ausführung 
einfach eine horizontale Stange mit Keilanſchlägen feſtzuhalten oder zu 
verſchieben hatte. 

Das Schwungrad, welches abgedreht war und zugleich als Riemen⸗ 
ſcheibe diente, war in Einem gegoſſen, geſprengt und durch Ringe um 
die Nabe und Einlagkeile im Kranz wieder verbunden. Das Rad hatte 
3m 80 Durchmeſſer, und fein im Kern nur 110m dicker Kranz war durch 
innen 60 und am Rande 40™™ ſtarke Angüſſe T⸗förmig geſtaltet und 
auf 420mm Breite gebracht. Die radiale Dimenſion betrug 410mm. 
Die Kranzverbindung geſchah in einwärts offenen Schlitzen, in welche 
die Keile (35 und 80mm Querſchnitt) einfach von der Innenſeite einzu: 
legen waren. 

Die Luftpumpe lag nebſt einer Speiſepumpe und dem Lager des 
Hohlguß⸗Verticalhebels, welcher vom Kreuzkopf durch die Nebenſchubſtange 
angetrieben wurde, auf einem Rahmen in der Nähe des Kurbellagers 
unten im Fundament. Der Verticalhebel war ungefähr Om lang; in 
ſeinem unteren Drittel hing die Antriebsſtange für den Rohrkolben der 
Luftpumpe, welche mit dem Condenſator zuſammengezogen war und zu 
dem das Dampfrohr vom Cylinder her mit durchwegs zugängigen Flan⸗ 
ſchen verbindungen führte. Der Einſpritzhahn ſtand dann gleichfalls vorn 
beim Lager. 

Weſentlich neu und als wahre Verbeſſerung (vergl. auch 1874 214 
351) anzuſehen war die innere Steuerung. Dieſe fand mit vier ebenen 
und leicht zugängigen Platten ſtatt, welche nach dem Syſtem Corliß 
wirkten, ohne den Nachtheilen der runden Schieber, der ungleichmäßigen 
Abnützung und den daraus folgenden Undichtheiten ausgeſetzt zu ſein. 
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Auch war blos der Dampfdruck allein für die Schließung der einmal 
ausgerückten Einſtrömplatten verwendet, wodurch die mitunter träg fallen⸗ 
den Gewichte oder dem Bruch ausgeſetzten Federn entfielen. 

An jedem Ende des Cylinders befand ſich nämlich ein ſeitlicher 
Schieberkaſten, von dem eine (die äußere) Spalte in den Cylinder und 
die andere in den angegoſſenen Längscanal zur Ausſtrömung führte. 
Jede Cylinderſpalte war dauernd offen, während die Ausſtrömſpalten 
durch je eine ebene Platte geöffnet oder geſchloſſen wurden. 

Dieſe Bewegung geſchah von einem zwiſchen den beiden Schieber⸗ 
käſten ſchwingenden Steuerhebel aus, deſſen tiefgelagerte Grundwelle mit 
einem weiter außen aufgekeilten Arm vom Excenter angetrieben wurde. 

Auf der oberen Horizontalwand jedes dieſer Schieberkäſten befand 
ſich nun eine Dampfkammer angegoſſen und die durchführende Verbin⸗ 
dungsöffnung von abermals einer ebenen Platte bedeckt. Dieſe Oeffnung 
war annähernd quadratiſcher Form, was die Größe des Umfanges redu⸗ 
cirt und daher das Abdichten erleichtert. Dieſe letzteren (die Einſtröm⸗) 
Platten erhielten nun gleichfalls ihre Bewegung vom ſchwingenden Steuer⸗ 
hebel, indem fie an (40mm dicken) Stangen hingen, welche nach außen 
reichten und je ein Scharnierſtück trugen, an die das ſtahlarmirte Ende 
des Steuerhebels ſchlug. 


Na Lal! 
ja 1. i Ba ia, 


Die Scharnierſtücke ruhen — auf der unteren Schiene eines 
rechteckigen Hohlrahmens, deſſen obere Schiene auf zwei gleichen Keilen 
der horizontalen, von der Regulatormanſchette mittels Winkelhebel ge⸗ 
ſtellten Regulatorſtange liegt. Durch das Heben oder Senken der Man⸗ 
ſchette hebt oder ſenkt ſich daher auch der Tragrahmen der Scharnier⸗ 
ſtücke. Nachdem aber der Steuerhebel einen Vogen beſchreibt, ſein 
ſchwingendes Ende bei deſſen mittleren (Vertical⸗) Lage angreift und ſich 
nach abwärts ſenkt, ſo werden die Anſchläge deſto eher außer Eingriff 
kommen, je höher der Tragrahmen und mit ihm das Ende des jeweilig 
angedrückten Scharnierſtückendes der Einſtrömſchieberſtange ſteht. Da 


. 
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die Stellung des Tragrahmens vom Stande des Regulators abhängt, 
fo wirkt dieſer direct auf die Füllung, und da nur ein Excenter vor: 
handen, iſt jene voll oder mit circa 40 Proc. begrenzt. 

Das Schließen der Einſtrömſchieber beſorgt der directe Dampfdruck 
auf die in der Stopfbüchſe 40mm dicken Schieberſtangen. Nachdem bei 
größerem Drücken auch eine größere Kraft zur Ueberwindung der Reibung 
benöthigt wird, ergibt ſich dieſe hier von ſelbſt; für ganz kleine Spann⸗ 
ungen würde der Druck vielleicht nicht ausreichen, aber ſolche ſind bei 
einer hochexpandirenden Maſchine ohnedies nicht zuläſſig. Bei 4 Neber- 
druck ſtellt ſich der ſchließende Druck auf dieſe Stange mit 50% heraus. 
Er beſorgte den Schluß thatſächlich ſchnell, und dieſer wurde durch je 
einen Luftkolben außen auf der Schieberſtange gebremst. 

Der untere Schieberkaſten bildet hier einen ſogen. ſchädlichen Raum. 
Dieſer iſt nun durch ſeine aufs Nöthigſte beſchränkten Abmeſſungen mög⸗ 
lichſt reducirt, und da er bei der hochexpandirenden Maſchine feinen 
Dampf meiſtentheils in den Cylinder ſendet, ſo iſt der wohl größere 
Raum nicht im gleichen Maße ſchädlicher zu nennen. Das Lager für 
die Welle des Steuerhebels ſtand auf einer zwiſchen die Cylinderfüße 
geſchraubten, gefenſterten Grundplatte, die zugehörigen Lager waren vier⸗ 
theilig mit Seitenſchrauben, der Hebel ſelbſt war Guß. 

Die Maſchine arbeitete anfangs in Folge eines Räderwerkes am 
Regulator nicht ohne Anſtände. Nachdem aber dieſes entfernt und 
durch das neue einfache Geſtänge erſetzt war, wurde die Arbeit tadellos. 

Die leichte Zugängigkeit der ebenen Platten und dieſe ſelbſt machen 
es jedem nur halbwegs richtigen Maſchiniſten möglich, die Stellung der⸗ 
ſelben ꝛc. zu beſorgen, und der Wegfall der Federn gibt dem Ganzen, 
außer einer erhöhten Sicherheit gegen Störungen, einen billigen Preis. 

Zu Schluß der Ausſtellung wurde für dieſe Maſchine 7900 fl. ö. W. 
ohne Condenſation und 8900 fl., wenn mit Condenſation, begehrt. 


Fördermaſchine. Dieſe war für einen 380m tiefen Schacht und 
zur Hebung von 1250% Nutzlaſt mit 5 bis om Geſchwindigkeit pro 
Secunde gebaut. Sie beſtand aus zwei gekuppelten Dampfmaſchinen 
von je 500mm Cylinderbohrung und 1,9 Kolbenhub, auf deren gemein: 
ſamer Kurbelwelle zwei Bobinen von je Zm kleinſtem Durchmeſſer für 
das Bandſeil ſaßen. Die Cylinder lagen, mit jederſeits zwei Pratzen⸗ und 
zwei durchreichenden Fundamentſchrauben gebunden, auf den unten durch⸗ 
gehenden, je in Einem gegoſſenen, oben gehobelten Bettrahmen, welche 
vor der Führung mit je einem einzigen Arm zum angegoſſenen Kurbel⸗ 
lager reichten. Die Cylinder waren mit nebengeſchraubten Ventilkäſten 
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für die Ventilſteuerung verſehen; vorn hatten ſie angegoſſene und ver⸗ 
rippte Deckel mit vorgeſchraubtem Stopfbüchſenkopf, hinten jedoch normale 
Deckel mit Stopfbüchſenführung für die verlängerten Kolbenſtangen. 


Das Einſtrömrohr jeder einzelnen Maſchine hatte 120, das Aus⸗ 
ſtrömrohr 170mm lichten Durchmeſſer oder ½¼, und ½, der freien Kolben- 
fläche an Querſchnitt. Normal arbeitet die Maſchine mit 32 Hüben pro 
Minute oder 2m Kolbengeſchwindigkeit pro Secunde, für welche die Canäle 
(Conftante 1/,,) noch eben ausreichen. Die Rauminhalte der Ventil⸗ 
kammern waren durch tief einhängende Deckel möglichſt reducirt, und die 
unten faſt tangirenden Dampfwege beſorgten die Condenſationswaſſer⸗ 
abfuhr von ſelbſt. 

Vorn war je ein gußeiſerner Gabelkreuzkopf auf die 85 m dicken 
Kolbenſtangen gekeilt. Jede Traverſe trug an ihren beiden Enden guß⸗ 
eiſerne Geradführungsblöcke, welche mit unterlegten und durch Stell: 
ſchrauben in den Niſchen der Blöcke nachſtellbaren Bronzeplatten von je 
130mm Breite und 400mm Länge armirt waren. Da nun die normale 
Dampfſpannung 4% beträgt und die Schubſtange 4,8 Mal ſo lang als 
die Kurbel war, fo felt ſich der Maximalführungsdruck auf 141,5, d. i. 
genau fo hoch als in der anderen (Corliß-⸗) Ausſtellungsmaſchine dieſer 
Firma. Die beiderſeitigen Führungsſchienen lagen ziemlich nahe beim 
Kreuzkopf; die unteren waren an den Grundrahmen angegoſſen, die 
oberen aber als flache ſchmiedeiſerne Lineale aufgeſchraubt. 

Die 4,6 lange Schubſtange endete jederſeits mit urſprünglich 
offenen Köpfen, welche aber je ein überlegter und feſtgeſtellter Bügel 
ſchloß. Das Feſtſtellen geſchah durch beiderſeitige, halb in den Bügel 
und halb in die Stange verſenkte Querkeile und eine die Keile blos 
ſtreifende Durchſteckſchraube. Die Schalenkeile ſtanden beide einwärts 
und endeten mit Anzugsſchrauben. 


Kreuzkopf⸗ und Kurbelzapfen waren gleich und zwar je 130™™ lang, 
erſterer 86, letzterer 92 um dick, fo daß der Schalendruck 68 und 64% 
und die ſpecifiſche Abnützbarkeit Omk47 betrug. Der Druck auf die 
Kurbelzapfen iſt alſo wieder genau derſelbe, wie bei der anderen Aus⸗ 
ſtellungsmaſchine, die Abnützarbeit dort aber faſt doppelt ſo groß als 
hier. Der Kurbelzapfen endete auch hier mit einer vorgeſchraubten 
Bundſcheibe. Die zwiſchen den (angegoſſenen) Lagern 263 um ſtarke 
Bobinenwelle ſetzte ſich in bieden auf 237mm ab und lag 400 lang 
in den Schalen, vor welchen ſie die ſchmiedeiſernen Kurbeln ſelbſtver⸗ 
ſtändlich unter 90° trug. Der Lagerdruck macht hier nicht mehr als 
Sat und die ſpecifiſche Abnützarbeit Om, 15 aus. 
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Die Lagerſchalen waren wieder in guter Weiſe, ohne vorgeſetzte 
Borten und von den Seitenkeilen ꝛc. allein gegen das Verſchieben ge⸗ 
ſchützt, wodurch ein längeres ſtarres Aufliegen der Zapfen, ein breiterer 
Lagerfuß und ein geſchloſſenes Anſehen erreicht wird. Der Lagerdeckel 
war überſchnitten und durch jederſeits eine ſtarke Schraube niedergehalten, 
während je zwei Seitenkeile das Ganze nachſtellbar machten. 

Die Steuerung geſchah von einer genau in der Maſchinenmitte 
(zwiſchen den beiden Cylindern) liegenden und zwiſchen den Bobinen 
mit gleichen Kegelrädern angetriebenen Längswelle aus, welche bis hinter 
die Cylinder lief. An jedem Cylinderende befanden ſich je in gemein⸗ 
ſamer Kammer ein Einſtröm⸗ und ein Ausſtröm⸗Doppelſitzventil, welche 
mit oberen Winkelhebeln durch den Zug je einer Verticalſtange geöffnet 
werden konnten. | 

Auf der Steuerwelle ftedten nun direct und in der Ebene der Aus: 
ſtrömventile je eine unrunde Knaggenmuffe, auf welche jede ſich die 
ſtählernen Enden von zwei nach den beiden Seiten quer wegreichenden 
Winkelhebeln ſtützten. Dieſe reichten gegen die beiderſeitigen Cylinder 
zu, und griffen am Gegenende jene verticalen Zugſtangen an, die für 
das Heben der Ausſtrömventile dienten. Aehnlich geſchah auch die Be⸗ 
wegung der Einſtrömventile. Nur waren die zugehörigen Knaggenmuffe 
wegen der Umſteuerung paarweiſe unter 1800 verſetzt vorhanden und 
nicht direct auf die Steuerwelle, ſondern auf ein Rohr gekeilt, welches 
mit Längskeil auf derſelben verſchiebbar war. 

Dieſes Rohr verſchob ſich nun während des Ganges der Maſchine 
von ſelbſt, indem neben der Hauptſteuerwelle eine von dieſer durch Stirn⸗ 
räder mitgenommenen Nebenwelle lag, welche mit Gewinde und Mutter 
in eine Manſchette des Rohres griff. Nachdem aber die Erhöhung der 
Knaggenmuffe nur auf der Seite geradezu begrenzt war, welche die 
Einſtrömung zu öffnen hatte, während die Abfallſeite nach einer Schrau⸗ 
benlinie endete, ſo wurde der jeweilige angedrückte Steuerhebel deſto eher 
frei, je weiter das Rohr verſchoben lag. Auf dieſe Art wurde die Fiil- 
lung genau im Verhältniſſe kleiner, als das nach aufwärts ſteigende Seil 
kürzer und leichter, und das niederhängende Seil länger und ſchwerer 
wird, und es kann ſo ein vollkommen gleichmäßiger Gang der Maſchine 
und die möglichſte Dampf⸗ und Kohlenerſparniß erreicht werden. Letz⸗ 
tere macht ſich außer auf directe auch noch auf indirecte Weiſe bemerk⸗ 
bar, indem die Keſſel reiner und geſchonter bleiben. 

Dieſer ſelbſtſtellende Expanſionsmechanismus iſt aber durch Anziehen 
der Klinke des Umſteuerungshebels außer Gang zu bringen, indem dieſer 
die Mitnehmmutter lüftet, ſo daß in jedem Augenblicke die Maſchine 
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(bei ausgelegtem Hebel und gehaltener Klinke) auch ohne Expanſion ar⸗ 
beiten oder ungeſteuert mit einer größeren oder geringeren Füllung (bei 
halbausgelegtem Hebel, eingefallener Klinke) neuerdings zu arbeiten be⸗ 
ginnen und aus jeder beliebigen Etage gefördert werden kann, ohne daß 
eine andere Einſtellung als die der Klinke nöthig wäre. 

Am unteren Ende des Umſteuerungshebels hängt noch eine hori⸗ 
zontale Stange für einen gemeinſamen Schieber in jenem tiefliegenden 
Kaſten, welcher die Dampfgabelung beſorgt. Indem nun dieſer Schieber 
die Zuleitung geſchloſſen hält, wenn der Umſteuerhebel vertical ſteht, ſo 
ift der Stillſtand der Maſchine doppelt ficher. An dieſe Schieberſtange 
kommt ferner ein kleiner Anſchlag der bei jedesmaliger Bewegung das 
Condenſationswaſſer aus dem Fuß des Kaſtens entläßt. Außer den 
beiden Doppelſitzventilen für Ein⸗ und Auslaß war noch ein drittes 
ſelbſtthätiges Ventil in jedem Gehäuſe, welches vom Dampf der Keſſel⸗ 
ſpannung niedergehalten war und zur Sicherheit für den Fall dienen ſoll, 
als fic) bei einem der Auslaßventile eine Betriebsſtörung einſtellt. 

Es mag noch beigefügt werden, daß für die eingangs erwähnte 
Teufe 36 Touren der Maſchine nöthig ſind, daß ſich anf der langen 
Steuerwelle ein Index verſchiebt, welcher die Lage der Förderſchalen 
angibt, und daß zwei prismatiſch abgedrehte Bremsſcheiben neben den 
Bobinen ſitzen, deren eine mittels Druckſchraube, die andere mittels eines 
Kolbens angezogen werden kann, deſſen Cylinder dauernd von Dampf 
erfüllt bleibt. Die Gegenſeite wird dann von Hand oder vom anſchla⸗ 
genden Index aus geöffnet, wodurch ein momentanes Anziehen der Bremſe 


erfolgt. 


Meſt's Sechscplinder-Mafchine. 


Mit Abbildungen auf Taf. VIII (af). 


Die Abbildungen Fig. 1 bis 7 (nach Engineering, Juli 1875 
S. 28 und 30) ſtellen eine neue Dispoſition einer von Weſt und Comp. 
in London ausgeführten Dampfmaſchine dar, welcher gewiſſe Vorzüge 
nicht abgeſprochen werden können. Und nach dem großen Erfolge, 
welchen die engliſche Firma Brotherhood und Hardingham mit 
ihrer bekannten Dreicylinder⸗Maſchine (vergl. 1873 207 177. 1874 
213 272) gefunden hat, mag auch die Hoffnung des Erfinders We ft 
nicht ungerechtfertigt erſcheinen, ſeine Maſchine in zahlreichen Fällen, wo 
eine raſche gleichmäßig wirkende Umdrehungskraft zum directen Antrieb 
von Arbeitsmaſchinen erfordert wird, angewendet zu ſehen. Denn die 
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6 Dampfcylinder, welche in einem gemeinſamen Gehäuſe centriſch um 
die Schwungradwelle gelagert ſind, wirken zwar, gleichwie bei der Drei⸗ 
cylinder⸗Maſchine, nur einfach, und müſſen die Kolben derſelben, um nach 
rückwärts (im Querſchnitte Fig. 2 nach der rechten Seite) zu gelangen, 
durch äußere Kraft verſchoben werden. Nachdem aber dennoch ſtets 
drei Kolben im arbeitsverrichtenden Ausgange ſind, und der Hebelarm, 
welcher die Kraft auf die Kurbel B überträgt, ſtets conſtant bleibt, ſo 
it eine außerordentlich gleichmäßige Kraftabgabe moglich, wie fie ſonſt 
nur bei rotirenden Dampfmaſchinen erzielt wird. 

Außerdem iſt in gelungener Weiſe jede gleitende Reibung, außer 
der Zapfenreibung der Schwungradwelle und des Kurbelzapfens, ver⸗ 
mieden, ſo daß ſich die Abnützungsverhältniſſe jedenfalls ſehr günſtig 
geſtalten müſſen. 

Die eigenthümliche Wirkungsweiſe dieſer Maſchine iſt mit Beihilfe 
des Querſchnittes Fig. 2 leicht erklärlich. Die im Ausgange befindlichen 
drei Kolben drücken in verſchiedenen Stellungen auf eine Scheibe D, 
welche um einen Kugelzapfen E drehbar gelagert iſt und mit dem Zapfen C 
in den Kurbelarm B eingreift. Dabei vollführt jedoch die Scheibe D 
keine Umdrehung, ſondern nur eine derart um den Fixpunkt E auf: und 
niederwogende Bewegung, daß der Zapfen C einen Kegelmantel be⸗ 
ſchreibt, und die Kurbel B in Folge deſſen im Kreiſe rotirt. Der 
Kugelzapfen E ſelbſt erleidet keine Reibung, nachdem die Scheibe mit 
einem innen eingedrehten Conus auf dem Deckel des Gehäuſes auf⸗ 
liegt und ſich auf demſelben abwälzt; ebenſo kann zwiſchen den ein⸗ 
zelnen Kolben P und der Scheibe D keine Reibung auftreten, weil die 
Kolben an den Berührungsflächen nach demſelben Conus wie der 
äußere Mantel der Scheibe D abgedreht ſind und ſich frei in ihren 
Cylindern drehen können. Um jederzeit leichten Zutritt zu dem Zapfen E 
und der Scheibe D zu erhalten, iſt der Deckel, in welchem E lagert, 
ohne Schrauben nur mit einem Bajonnetverſchluß aufgedichtet, kann 
alſo in einfachſter Weiſe entfernt werden. Außerdem kann der Raum, 
in welchem D fic) bewegt, nur mit den geringen Dampfmengen, welche 
durch die Kolben entweichen, erfüllt werden, indem der Dampfeintritt durch 
den Raum k (hinter dem Kurbellager) in den Schieberkaſten S erfolgt. 
Letzterer iſt in vergrößertem Querſchnitte in Fig. 7 dargeſtellt, während 
die Draufſicht auf denſelben in Fig. 3 erſichtlich iſt. Die drei inneren 
Ausſchnitte i, welche hier angedeutet ſind, dienen zum Eintritt des 
friſchen Dampfes aus dem Raum k; die ſechs äußeren Ausſchnitte 
führen zu je einem der Dampfcylinder, um entweder dem friſchen 
Dampf den Eintritt, oder dem gebrauchten den Austritt zu geſtatten. 
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Erſteres geſchieht, wenn der in Fig. 7 erſichtliche Ringſchieber, deffen 
innerer Raum ſtets mit den Oeffnungen i communicirt, ſich über die 
Oeffnungen g hinausſchiebt, wie dies in der unteren Hälfte der Fig. 7 
angedeutet iſt; dagegen findet Dampfaustritt in das äußere Schieber⸗ 
gehäuſe ſtatt, ſobald der Ringſchieber, wie in der oberen Hälfte von 
Fig. 7 die Oeffnung g frei läßt. In welcher Weiſe diefe abwechſelnde 
Action durch das Excenter b, welches auf der Spindel a aufgekeilt iſt, 
vermittelt wird, bedarf keiner weiteren Erläuterung; erwähnt mag nur 
noch werden, in welcher Weiſe der Ringſchieber gleichzeitig gegen Deckel 
und Schiebergeſicht angedrückt und hierdurch theilweiſe entlaſtet wird. 

Zu dieſem Zwecke beſteht er in ſeinem äußeren Theil aus dem 
elaſtiſch geformten Ringe k, innen aber aus zwei getrennten Hälften d 
und c, von denen die eine an das Schiebergeſicht, die andere an den 
Deckel gepreßt wird, während der Zwiſchenraum durch einen federnden 
Kupferſtulpen abgedichtet iſt. 

Wie aus der Beſchreibung hervorgeht, beſitzt die Maſchine vor der 
von Brotherhood den weſentlichen Vorzug, daß die arbeitenden Zapfen 
und Gleitflächen vor der Berührung des directen Dampfes geſchützt 
find. . Fr. 


Brown und Mlay’s Speiſewaſſervorwärmer für Zocomobil- 
Dampfheflel; von Mafchinendirector Kirch weger. 


Aus den Mittheilungen des Gewerbevereins für Hannover, 1875 S. 110. 
Mit Abbildungen auf Taf. VIII Ich, 


Die Benützung des abziehenden Dampfes bei Dampfmaſchinen, um 
das Speiſewaſſer für die Keſſel vorzuwärmen und dadurch Brenn⸗ 
material zu erſparen, iſt längſt bekannt und durch verſchiedenartige 
Einrichtungen mehr oder minder gut ausgebeutet. 

Speciell bei Locomobilkeſſeln, welche freiliegend, meiſtens ohne ge⸗ 
nügenden Schutz gegen die Einwirkung der Kälte aufgeſtellt werden, 
ſind die Vorwärmapparate oft dem Einfrieren und dadurch der Zer⸗ 
ſtörung ausgeſetzt, welche letztere Betriebsſtörungen im Gefolge haben. 

Dieſem Uebelſtande haben die Ingenieure Brown und May zu 
Devizes in England durch eine bereits im J. 1867 patentirte Ein⸗ 
richtung entgegenzuwirken geſucht, wie folgt. 

Der Vorwärmer iſt ein rohrartiges Gehäuſe a von Gußeiſen (Fig. 8 

und 11); dasſelbe iſt ſeitlich an den Keſſel befeſtigt und hat einen Quer⸗ 
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Schnitt, wie in Fig. 10 dargeſtellt. In dieſem Gehäuſe lagert das Ab- 
dampfrohr b, welches den entweichenden Dampf dem Exhauſtrohre o 
(Fig. 8 und 9) zuführt und an das umgebende Speiſewaſſer die Wärme⸗ 
abgabe vermittelt. 

An die Unterſeite des Gehäuſes a it ein Rohr e angegoffen, 
welches dazu dient, das im Rohre b ſich bildende Condenſationswaſſer, 
wie auch das eingepumpte Speiſewaſſer nach Belieben in ein Waſſer⸗ 
reſervoir r (Fig. 8) zurückzuführen. 

Weſentlich iſt die Anbringung mehrerer Scheidewände d in der 
oberen Hälfte des Gehäuſes a, wodurch bei der Action der Speiſe⸗ 
pumpen, Luftkammern a“ gebildet werden, die ſich nie ganz mit Waſſer 
ausfüllen können, es ſei denn, daß die Luft durch Undichtigkeiten des 
Guſſes nach oben hin entweichen kann; ſomit hat man in dieſen elaſtiſch 
gefüllten Räumen das Mittel gefunden, dem ſich etwa bildenden Eiſe 
Ausdehnung zu geſtatten, während auch durch die ſich nach oben er⸗ 
weiternde Form des Gehäuſes, das gefrierende Waſſer in ſeiner Expan⸗ 
ſion wenig gehindert wird und ſomit Zerſtörungen nicht leicht zu er⸗ 
warten ſind. 

Der Vorgang der Speiſung des Dampfkeſſels und gleichzeitiger 
Vorwärmung des Speiſewaſſers iſt nun folgender. 

Die continuirlich fortarbeitende Speiſepumpe f (Fig. 8) ſaugt durch 
ein Rohr g das Speiſewaſſer aus dem Reſervoir r und drückt dasſelbe 
direct in das Gehäuſe a. Auf dem Wege nach dem Keſſelventil h hin 
umſpült das Waſſer das Abdampfrohr b, und empfängt von dieſem 
Wärme, welche mit in den Keſſel übergeht und den Wärmegewinn aus⸗ 
macht. Iſt der Keſſel genügend geſpeist, ſo wird durch Umſtellung 
eines beſonders dazu conſtruirten Hahnes k das in den Raum von a 
eingepumpte Waſſer in das Rohr c dirigirt, durch welches es dann 
in das Reſervoir r zurückgelangt. Selbſtverſtändlich wird durch fernere 
Hahndrehung nach Belieben das Waſſer wieder in den Keſſel geleitet. 

Noch iſt zu bemerken, daß man im Anſchluß an das Gehäuſe a 
eine Kapſel p (Fig. 8 und 11) angebracht hat, in welcher eine ſchräg⸗ 
liegende Platte m das aus dem Rohre b entſtrömende Condenſations⸗ 
waſſer abfangen ſoll, um es hier niederdrückend in das Rücklaufrohr e zu 
dirigiren. An dieſe Kapſel ſchließt ſich das Exhauſtrohr o unmittelbar an. 

Es unterliegt wohl keinem Zweifel, daß der hier beſchriebene Vor⸗ 
wärmapparat bis zu einem gewiſſen Grade gute Dienſte leiſten muß; 
namentlich aber iſt derſelbe bezüglich der Conſequenz des Einfrierens 
ſpeciell für freiſtehende Dampfkeſſel ſehr zu empfehlen. 
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Analyfe der Himm-Hlafchinen-Erfindungen; von 3. ohren» 


Mit Abbildungen auf Taf. IX. 


Es iſt gezeigt worden, daß die Aufgabe des Kämmens eine faſt 
mathematiſch genau beſtimmbare iſt, darin beſtehend, die guten und 
langen Faſern zu trennen von den Unreinigkeiten und den kurzen Faſern. 
Die Mittel, welche zur Ausführung dieſer Aufgabe angewendet werden, 
haben wir ihrem Principe nach als dieſelben erkannt, deren ſich ein 
Jeder beim Kämmen einer Faſer mit der Hand bedient. Dieſelben be⸗ 
ſtehen in der „Hand“, welche die Faſer feſthält, und in dem „Kamm“, 
welcher das freie Faſerende auskämmt. Zuerſt hält man das eine, vor⸗ 
dere Faſerende feſt, und kämmt das zweite, hintere Ende; dann erfaßt 
man das rein gekämmte hintere Ende und kämmt das vordere Faſer⸗ 
ende aus. Das iſt der uralte Handproceß. 

Ganz ebenſo verfährt man beim mechaniſchen Kämmen, nur daß 
an die Stelle der „Hand“ eine „Zange“ tritt. 

„Kamm“ und „Zange“ ſind die Grundelemente jeder Kämm⸗ 
Maſchine. 

In manchen Fällen iſt es möglich, die Function der Zange eben⸗ 
falls von einem Kamm ausführen zu laſſen, und wir erhalten ſodann 
eine Kämm⸗Maſchine, in welcher „nur Kämme“ als Elemente vorkommen. 

Hiernach laſſen ſich ſämmtliche Kämm⸗Maſchinen in zwei große 
Gruppen eintheilen: 

I. Kämm⸗Maſchinen ohne Zange, nur mit Kämmen arbeitend, 
II. Kämm⸗Maſchinen mit Zange und Kamm. 

Der Erfinder der erſten Claſſe von Maſchinen iſt Edmund Cart⸗ 
wright, der der zweiten Joſua Heilmann. 

Ueberblicken wir die Gruppe der Kämm⸗Maſchinen, welche ohne 
Zange, alſo einzig und allein mit Hilfe von Kämmen arbeiten, ſo finden 
ſich nur zwei, welche die Aufgabe des vollkommenen Reinkämmens gelöst 

* Mit Bewilligung aus dem nun complet vorliegenden Werke: Die Kämm⸗ 
Maſchinen für Wolle, Baumwolle, Flachs und Seide, geordnet nach 
ihren Syſtemen, von A. Lohren, Director der Berlin⸗Neuendorfer Actien⸗ Spinnerei. 
175 S. in gr. 8. Mit 22 Tafeln in Folio. Preis 35 M. (Verlag der J. G. 
Cotta’ ſchen Buchhandlung. Stuttgart 1875.) 

Nachdem Lohren die Grundbedingungen des Reinkämmens und die Mittel zur 
Ausführung derſelben durch das ganze Gebiet der Erfindungen eingehend betrachtet 
hat, unternimmt der Verfaſſer zum Schluß ſeines Werkes eine vergleichende 
wiffenfdaftlide Behandlung des Gegenſtandes und unterſucht die Geſetze, welche den 
reichen Quell ſo vieler überraſchenden Conſtructionen bilden. — Dieſer Abſchnitt iſt 
nicht nur höchſt intereſſant, ſondern gewährt zugleich einen ſehr lehrreichen Ueber ⸗ 


blick über die Haupteinrichtung der wichtigſten Kämm⸗Maſchinen, weshalb wir hier 
das betreffende Capitel zum Abdruck bringen. | D. Red. 
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haben, nämlich die Square⸗Motion⸗Kämm⸗Maſchine von Holden“, und 
die Kämm⸗Maſchine von Noble mit Bradley's radial verſchiebbaren 
Nacteur⸗Segmenten (vergl. 1875 216 483). Alle übrigen Maſchinen 
dieſer Gruppe gehören der Vergeſſenheit an, weil ſie die Grundbedingungen 
des abſoluten Reinkämmens nicht erfüllen. 

Worin dieſe Grundbedingungen beſtehen, iſt in der Einleitung dieſes 
Werkes entwickelt worden und kann nicht genug hervorgehoben werden, 
wenn man die Erfindungen richtig beurtheilen lernen will. Dieſelben 
laffen ſich dahin zuſammenfaſſen, daß nicht blos das vordere Faſerende « 
und das hintere Faſerende y gekämmt werden müſſen, ſondern mit ganz 
beſonderer Sorgfalt darauf zu ſehen ift, daß kein Punkt 7 in der Mitte 
der Faſer ungekämmt bleibe. 

Dieſe letzte Bedingung iſt es, welche faſt unüberſteigliche Schwierig⸗ 
keiten in all den Conſtructionen darbietet, die ohne Hilfe einer Zange 
das Reinkämmen bewirken wollen. 

Zur Ausführung der drei Arbeiten, des Kämmens der Faſertheile a, 
p und y find mindeſtens drei Elemente sa enDIE, alfo entweder 

drei Kämme oder 
zwei Kämme und eine Zange oder 
ein Kamm und zwei Zangen. 

Nimmt man nur zwei Elemente, alſo entweder einen Kamm und 
. eine Zange, oder zwei Kämme, fo ift es im erſten Falle unmöglich, die- 
jenigen Punkte der Faſer zu kämmen, welche zwiſchen der Zange einge⸗ 
klemmt ſind; im anderen Falle iſt es ebenſo unmöglich, die Punkte zu 
kämmen, welche zwiſchen beiden Kämmen ſowie in unmittelbarer Nähe 
der erſten Nadelreihe eines jeden Kammes liegen. Dieſe Punkte ſind 
es, welche diejenige Faſerſtrecke bilden, die wir mit dem Buchſtaben 8 
bezeichnen, und welche die Anwendung eines dritten Elementes zur un⸗ 
bedingten Nothwendigkeit machen. 

Nur wenige Conſtructionen beſchränken ſich auf dieſe kleinſte Anzahl 
von drei Elementen, in vielen treten dieſelben in größerer Zahl auf. 

Die größte Mannigfaltigkeit der Conſtructionen eniſteht nun dadurch, 
daß jedes dieſer Elemente in drei verſchiedenen, prakliſch erprobten 
Formen auftreten kann, und zwar 

a) in gerader Form, 
b) in Treisıörmiger Form, 
e) in cyliuderförmiger Form. 
* Die E quare-Motion oder Rechteckbewegung für Nadelſtäbe, welche Hold en 


eingeführt hat, ift in duſem Journal, 1871 201 198 mit ubbudungen 5 
ed 
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Hiernach haben wir zu unterſcheiden; 
a) gerade Kämme und gerade Zangen, 
b) kreisförmige Kämme und kreisförmige Zangen, 
c) cylinderförmige Kämme und Zangentrommeln. * 
Bezeichnen wir nun mit 


al den geraden Kamm zum Kämmen von « 
b! rm E dd di Hi Ki 6 
e! n ” ” ep n wn 7 
a? den freisförmigen o . g „ & 
b? ” ” n” n ” H f 
e? ” ” D ” ” n 7 
ai „ cylinderfirmigen „ S 7 „ G 
b3 ” n ” D ” ” 5 
c’ ” ep n" ” 77 „ 7. 
pt die gerade Zange zum Einklemmen von o 

. q! ” N ” n ” e 7 
p? „ kreisförmige „ j N „ a 
q? ” ” ” 177 ” o 4 
ps „ Zangentrommel 7 y „ C 
q’ 77 ” ” n ng Ze 


Fragen wir nun, wie viel arithmetiſche Combinationen zu drei und- 
mehr Elementen zwiſchen dieſen 15 Grundorganen möglich ſind, um eine 
Kämm⸗Naſchine zu bilden, fo erhalten wir eine ſchwindelnd große Zahl. 
Dieſelbe erklärt die Menge der Patente, welche für Kämm⸗Maſchinen 
bereits genommen worden find, und gibt den Patent: Prüfungs. Com- 
miſſionen zugleich eine angenehme Perſpective in die reiche Zukunft dieſes 
dankbaren Gebietes. | 

So intereffant es wäre, aus dieſen arithmetiſch möglichen Com⸗ 
binationen diejenigen herauszuſuchen, welche praktiſch ausführbar ſein 
möchten, ſo müſſen wir uns doch damit begnügen, die wichtigſten und 
bekannteſten Erfindungen nach ihren Elementen zu analyſiren. 


Da haben wir in vorderſter Reihe die berühmte Erfindung von 
Cartwright ſelbſt. Dieſelbe beſteht nach Diagramm Figur 1 


* Unter Zangentrommel verſtehen wir einen rotirenden Cylinder, in deſſen 
Mantel mehrere Zangen angeordnet find. CTylinderförmige Zange kann man dieſelbe 
nickt bezeichnen, weil hierunter eine aus zwei Colindeain oder Walzen beſtehende 
Zange zu verſtehen wäre. Zwei Cylinder bilten aber nur dann eine Zange in 
unſerem Sinne, wenn die beiden Backen der Zange, alfo in dieſem Falle die beiden 
Cylinder, ſich öffnen und ſchließen, um die Faſern bald einzullemmen, bald lotzu- 
laſſen. Dieſelbe iſt alsdann ihrem Principe nach eine gerade Barge und muß als 
ſolche claſſifleirt werden. 
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aus dem kreisförmigen Kamm a? 
und dem cylinderförmigen Kamm o. 
Ihr analytiſches Zeichen iſt alſo 
ai, oe, 

Die Faſerſtrecke 5, das heißt diejenigen Punkte der Faſer, welche 
dicht an der äußeren Nadelreihe des Kammes a? eingeſchlagen und feſt⸗ 
gehalten waren, werden nicht gekämmt. 

In Fig. 2 it die von Ramsbotham und Brown verbeſſerte 
Kämm⸗Maſchine ftizzirt. Der kreisförmige Kamm a? zur Aufnahme der 
Faſerenden a ift derſelbe, wie in Cartwright's Maſchine. An Stelle des 
Kammes cs dagegen ift ein Kämmapparat mit geraden Kammſtäben c! 
getreten. Die Faſerſtrecke 8 bleibt auch hier ungekämmt. Die Formel 
dieſer Maſchine iſt alſo 

ai, ci. 

Zu einer vollkommenen Kämm⸗Maſchine wurde die vorige Con⸗ 
ftruction erft dann, als Iſaac Holden 1857 den kreisförmigen Nacteur 
b? einſchaltete, wie dies im Diagramm Fig. 3 angedeutet iſt. Die Con⸗ 
ſtructionsformel der Holden'ſchen Maſchine ift ſonach 

ai. bi. ci. 

Außer obigen drei Maſchinen iſt noch Rawſon's Ketten⸗Kämm⸗ 
Maſchine von praktiſcher Bedeutung, namentlich zum Kämmen ſehr 
langer Wollen. Da die Kettenkämme eine gerade Form haben, ſo er⸗ 
halten wir für dieſe Maſchine nach Fig. 4 die ſehr einfache Formel 

al, cl. 

Wird Rawſon's Maſchine mit kreisförmigem Kamm gebaut, ſo 
müſſen die Nadelſtäbe des Einſchlagapparates dieſelbe N an⸗ 
nehmen, und die Formel iſt dann 

a?, ei, 

Dies ift dieſelbe Formel, welche die 1853 von Noble erfundene 
Maſchine beſitzt. Die Wirkung beider iſt in der That auch ganz dieſelbe. 
Beide Maſchinen nehmen keine Rückſicht auf die Faſerſtrecke €. und 
können nur unvollkommene Arbeit liefern. Schaltet man aber, nach 
Fig. 6, die von Bradley 1871 angegebenen Radialſegmente in Noble's 
Maſchine ein, ſo erhält man eine vollkommene Conſtruction, beſtehend 
aus den drei kreisförmigen Kämmen 

ai, b?, c. 

Auch die Maſchinen des Opelt⸗ „Wieck ſchen Syſtems arbeiten nur 
mit Kämmen und ganz ohne Anwendung von Zangen. Die ältere Form 
dieſer Kämm⸗Maſchine beſteht nach Fig. 7 aus einer Kammtrommel as 
und aus den Krempelwalzen es. Die Enden y werden von den Krempel- 
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molen c? gekämmt, während die Enden a erft beim Ausziehen der 
Faſern aus den Kammzähnen as gereinigt werden. Die Formel iſt alſo 
S aS, ci, 

Dieſe Maſchine wurde ert dann zu einer vollkommenen, als das 
Abſtechen der Faſerbärte mit Hilfe eines dritten, geraden Vorſtechkammes 
bi eingeführt wurde. Dieſer Kamm wurde in die rein gekämmten Faſer⸗ 
enden y eingeſtochen, fo daß beim Ausziehen nicht blos die Enden a, 
ſondern auch die Faſerſtrecken 5 gereinigt werden mußten. Das ana⸗ 
lytiſche Zeichen für dieſe verbeſſerte Combination iſt alſo 

ai. bi, cs. 

Hiermit ſind die wichtigſten Kämm⸗Maſchinen der erſten Gruppe 
erledigt, und wir kommen nunmehr zu den Conſtructionen mit Zange. 
Als principiell ſehr einfach und klar durchdacht tritt uns da zuerſt die 
Wiener⸗Weltausſtellungs⸗Kämm⸗Maſchine von Little und Eaſtwood 
(beſchrieben 1873 209 161) entgegen. Dieſelbe beſteht nach Fig. 8 

aus den kreisbogenförmigen Speiſekämmen c?, 
der Zangentrommel ps und 
dem Kreiskamm a. 
Ihr analytiſches Zeichen iſt alſo 
ai, ei, p3. 

Dieſer Maſchine am nächſten ſteht die altberühmte Kämm⸗Mäſchine 
von Liſter, in ihren zwei bekannten Formen mit Kreiskamm und mit 
Kettenkamm. Im erſten Falle beſteht dieſelbe nach Fig. 9 aus 

den bogenförmigen Speiſekämmen c?, 
der bogenförmigen Zange p? und 
dem Kammring a’. 
Im letzteren Falle beſteht die Maſchine aus 
den geraden Kämmen cl, 
der geraden Zange p! und 
den geraden Kettenkämmen al. 
Ihre Formel iſt alſo 
a?,p?,c? beziehungsweiſe at, pi, ei. 

Da der Uebertragungskamm eine kämmende Wirkung nicht beſitzt, 
ſondern blos ein vermittelndes Glied der Conſtruction iſt, kann er zu 
den Elementen nicht gerechnet werden. 

Zu noch größerer Einfachheit in den elementaren Theilen hat es 
1869 Imbs gebracht. In ſeiner Maſchine findet ſich nach Fig. 10 

eine gerade Speiſezange qt, | 
ein gerader Kamm a! und 
eine gerade Abreißzange pi. 

Dingler's polyt. Journal Bd. 217 H. 6. : 30 
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Die Formel dieſer Maſchine lautet daher 
al, pi, qi. 

Das oben erwähnte Verfahren des Reinkämmens mit der Hand iſt 
hier in der allereinfachſten Weiſe nachgeahmt, indem man jedem der drei 
Elemente eine ſchwingende Bewegung ertheilt. Betrachtet man aber die 
ausführenden Mittel und die ſchwierige Behandlung, ſo möchte es faſt 
ſcheinen, daß die Kämm⸗Maſchinen, welche dem Principe nach am ein⸗ 
fachſten ſind, in der mechaniſchen Ausführung die complicirteſten 
Mechanismen erfordern. 

In den Kämm⸗Maſchinen, welche den Namen des großen Erfinders 
der „Zange“ tragen, finden ſich ſtets mehr als drei Elemente in einer 
Conſtruction. 

Die Heilmann’ ſche Baumwoll⸗Kämm⸗Maſchine ijt in den Dia- 
grammen 11 und 12 in zwei charakteriſtiſchen Stellungen ſkizzirt. Fig. 11 
zeigt die Stellung der arbeitenden Theile während des Kämmens der 
vorderen Faſerenden a, Fig. 12 diejenige während des Kämmens der 
Faſermitten 5 und hinteren Faſerenden y. 

Hierzu dienen 

eine Speiſezange qt, 
ein Kammſector as, 
ein Vorſtechkamm bi und 
eine Abreißzange pi. 
Letztere wird von dem Lederſector der Kammwalze und dem ſchwingen den 
oberen Abreißcylinder gebildet. Die Formel iſt alſo 
a’, bi, pi, qi. 

In der Heilmann'ſchen Kämm⸗Maſchine für Wolle und für Werg 
kommen die geraden Speiſekämme c! Fig. 13 noch dazu, und die Con⸗ 
ſtructionsformel lautet 

ab, bi, el, pi, ql. 

Ganz dieſelben Elemente finden wir in der Kämm⸗Maſchine des 
Amerikaners Whipple wieder, nur in abweichender Lage zu einander. 
Nach Fig. 14 haben wir hier einen Kammcylinder a> zum Kämmen des 
Faſerbartes a, die geraden Speiſekämme c! zum Kämmen der Enden a 
und den Vorſtechkamm b! zum Kämmen der mittleren Faſerpunkte 5. 
Die Zange p! ſowohl wie die Zange q! beſtehen aus zwei geraden 
Zangenbacken. 

Dimock's Baumwoll⸗Kämm⸗Naſchine beſteht nach Fig. 15 aus der 
Kammwalze c3 zum Kämmen der Faferenden y, der Kammwalze as zum 
Kämmen der Enden « und den Zangentrommeln ps und qs. Die 
Faſerſtrecke 5, d. h. diejenigen Punkte der Faſer, welche beim Kämmen 
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der Enden y eingeklemmt waren, werden ebenfalls von der zweiten Kamm: 
walze as gereinigt. Das analytiſche Zeichen dieſer Maſchine iſt alſo 
ai, cs, pô, qs. 

Sehr einfach iſt wiederum die Formel für die Baumwoll⸗Kämm⸗ 
Maſchine von Hübner. Dieſe beſteht nach Fig. 16 

aus der kreisförmigen Zange q?, 
dem Kammercylinder as und 
dem kreisförmigen Nacteur bi. 
Letzterer übernimmt auch die Arbeit des Reinkämmens der hinteren 
Faſerenden 7. Die Conſtructionsformel iſt alſo 
aS, b?, o, 

In den Seiden⸗Kämm⸗Maſchinen von Tongue, Lifter und War: 
burton wird die Zahl der Elemente um ſo größer, je öfter das Material 
gekämmt werden muß, um es vollkommen rein zu bekommen. 

In der einfachſten Form beſtehen dieſe Maſchinen nach Fig. 17 

aus dem kreisförmigen Speiſekamm c?, 
dem kreisförmigen Nacteur b?, 
den cylinderförmigen Kämmen a? und 
der kreisförmigen Zange q?. 
Daher die Formel 
a3, bz, ei, oi 
Liſter's doppelköpfige Seidenkämm⸗Maſchine hat dieſelbe Zahl von 
Elementen, und zwar nach Fig. 18 
einen kreisförmigen Speiſekamm e. 
eine tangirende Kreiszange p?, 
einen cylinderförmigen Kamm c? und 
einen Ausziehkammring oi, 
Ihre Formel iſt daher 
a2, ei, cs, p? 

Die größere dreiköpfige Maſchine Liſter's dagegen arbeitet nach 

Fig. 19 mit ſechs Elementen, nämlich mit 
einem Kreiskamm c? zum erſten Kämmen der Faſerenden 7, 
einer Kreiszange p? zum Einklemmen der Enden a, 
einem cylinderförmigen Kamm es zum zweiten Kämmen der Faſerenden y, 
einer Kreiszange q? zum Einklemmen der Faſerenden y, 
einem cylinderförmigen Kamm a? zum Kämmen der Faſerenden , 
einem großen Kreiskamm a? zum Nachkämmen von g und æ beim 

Ausziehen. 
Ihr analytiſches Zeichen ift alfo 


a2, a3,c?, cy; D, q?. 
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Dieſen Conſtructionen ſchließt fih in Fig. 20 die vom Berfaffer 
(vergl. 1875 216 487) verbeſſerte Noble'ſche Kämm⸗Maſchine mit Kreis⸗ 
zangen⸗Abzugapparat an, mit der Formel 

ar, b?, ei, oi, 


Egli's Biemenfchneidapparat. 
Mit Abbildungen auf Taf. VIII Ia / 2]. 


Zum Schneiden von Lederſtreifen (Treibriemen, Nähriemen ꝛc.) wird 
man ſich mit Vortheil eines neuen, von J. Egli in Wien erfundenen 
Werkzeuges (Fig. 12 bis 14) bedienen, bei welchem der ſchneidende Theil 
— eine runde Meſſerſcheibe — durch einen entſprechend verſtellbaren 
Anſchlag ſtets parallel zur Lederkante geführt wird. 

Die Meſſerſcheibe m ſitzt an dem einen Ende eines im Geſtell a 

gelagerten doppelarmigen Hebels h, welcher in einen Handgriff g endigt. 
Letzterer wird durch eine Feder k von einem zweiten, am Geſtell befeſtig⸗ 
ten Handgriff g“ abgedrückt und dadurch das Meſſer m ſo lange in 
gehobener Lage gehalten, bis durch den Druck der Hand die Wirkung 
der Feder überwunden und das Meſſer nach abwärts gegen das einge⸗ 
legte Leder gedrückt wird. Hierbei dient eine Schraube r, welche der 
Lederdicke entſprechend regulirt wird, als Hubbegrenzung. An dem Ge⸗ 
ſtell a ift ferner ein getheiltes Prisma p befeftigt, auf welchem ſich der 
Schlitten s mit dem Anſchlag b der abzuſchneidenden Riemenbreite ent- 
ſprechend verſchieben und durch die Stellſchraube r’ feſtſtellen läßt. Der 
Anſchlag b dient gleichzeitig zur Lagerung eines doppelarmigen Hebels h“, 
deſſen kürzeres Ende eine loſe drehbare coniſche Rolle k trägt. Dieſelbe 
wird durch die Feder P (Fig. 12) gegen das zu ſchneidende Leder ge- 
drückt und ſichert dadurch das feſte Anlegen des Anſchlages b an die 
Lederkante. 
— Bei Benützung dieſer Lederſchere wird die Rolle k zunächſt durch 
entſprechenden Druck auf den Hebel h“ etwas gelüftet und das Leder 
unter dieſelbe geſchoben; hierauf werden die Handgriffe g und g“ ge: 
ſchloſſen und durch Verſchieben des ganzen Werkzeuges der Schnitt aus⸗ 
geführt. F. H. 
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Sicherheitsvorrichtung für Breisfigen. 


Mit Abbildungen auf Taf. VIII Ie]. 


Um den an der Kreisſäge beſchäftigten Arbeiter vor etwaigen Be⸗ 
ſchädigungen ſicher zu ſtellen, haben die Herren Dollfus⸗Mieg und 
Comp. in Mülhauſen eine vom Bulletin de Mulhouse mitgetheilte 
Sicherheitsvorrichtung ausgeführt, welche im weſentlichen darin beſteht, 
daß das Sägeblatt in einem zweitheiligen Gehäuſe P, P’ (Fig. 15 bis 18) 
eingeſchloſſen iſt, das ſich ſelbſtthätig öffnet, ſobald das Arbeitsſtück an 
die Säge gelangt, dagegen wieder ſchließt, wenn der Schnitt vollzogen iſt. 

Der untere Theil P dieſes Gehäuſes ift an die fete Wand T des 
Tiſches geſchraubt und wird nur beſeitigt, wenn ein Auswechſeln des 
Sägeblattes nöthig ift. Der mit dem Hebel L feft verbundene Deckel P” 
dagegen it am Tiſch um den Zapfen t drehbar gelagert, kann alfo 
abgehoben und dadurch der über die Tiſchplatte ragende Theil des Säge⸗ 
blattes blosgelegt werden. Die Bewegung dieſes Deckels P“ ift von der Buz 
führung des Arbeitsſtückes zur Säge in folgender Weiſe abhängig gemacht. 

Das Arbeitsſtück wird zwiſchen zwei Backen E und K gebracht, von 
denen der erſtere aus einem Stück mit dem Schlitten F hergeſtellt iſt 
und mit dieſem (in Schlitzen der Tiſchplatte entſprechend geführt) mittels 
Handgriff D parallel zum Sägeblatt verſchoben werden kann. Der 
Backen K dagegen ſitzt auf einer horizontalen, in den Lagern H, H: 
geführten Stange I; da an demſelben das Gewicht Q mittels einer über 
die Rolle G laufenden Schnur angehängt iſt, preßt der Backen K das 
Arbeitsſtück beſtändig gegen den Backen E. Der Schlitten F trägt fer⸗ 
ner eine fefte Couliſſe C mit einem anfänglich unter 40 bis 45° og: 
ſteigenden, dann aber horizontal fortlaufenden Schlitz, in welchen ein an 
dem Deckel P“ ſeitlich befeſtigter Stift o eingreift. 

Wird nun das zwiſchen den Backen K und E eingeſpannte Arbeits⸗ 
ſtück durch entſprechende Verſchiebung des Schlittens F dem Sägeblatt 
genähert, ſo muß ſich der Stift o in dem anſteigenden Theil der Cou⸗ 
life C nad aufwärts bewegen; der Deckel P“ wird alfo gelüftet (Fig. 17) 
und in dieſer Lage vermöge des horizontalen Couliſſenſchlitzes ſo lange 
erhalten, als das Arbeitsſtück mit der Säge in Berührung bleibt. Iſt 
der Schnitt vollendet, ſo wird der Schlitten F wieder zurückgezogen, 
wobei der Deckel P“ über das Sägeblatt wieder niederfällt. Damit ber: 
ſelbe jedoch nicht ohne neuerliches Verſchieben des Schlittens F geho⸗ 
ben werden kann, iſt der Couliſſenſchlitz zahnförmig abgeſetzt, und 
dienen die Zähne e, e, e“ dem Stift o als Anſchlag. | 
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Die während der Arbeit radial abgeſchleuderten Späne werden von 
dem Deckel P“ aufgefangen und zurückgeworfen, hierauf aber von dem 
oberen abgeſchrägten Theil des unteren Schutzgehäuſes P (Fig. 18) ſeit⸗ 
wärts abgeleitet; der Arbeiter bleibt alfo von denſelben unbeläſtigt. 

Es braucht wohl kaum erwähnt zu werden, daß eine mit der vor⸗ 
ſtehenden Sicherheitsvorrichtung verſehene Circulärſäge (abgeſehen von 
der complicirten Einrichtung) nur beſchränkte Anwendung geſtattet, in⸗ 
dem ſie ſich blos für kurze Arbeitsſtücke eignet. F. H. 


Air Zänn" Rohrwandbohrer. 


Mit Abbildungen auf Taf. VIII [c.d/3}. 


Die Idee, zum Ausbohren weiter Löcher (wie z. B. bei Rohrplatten) 
ſolche Bohrwerkzeuge zu verwenden, welche ohne Vorbohren eines kleine⸗ 
ren Loches direct angewendet werden können, iſt nicht neu. Referent 
erinnert da nur an Webſter's Rohrwandbohrer (beſchrieben 1869 193 
446), bei welchem die Bohrerſpitze in dem Maße nachgibt, als die 
Bohrerſchneide tiefer in das Blech eindringt, aus welchem eine Scheibe 
(der abfallenden Späne wegen) von etwas kleinerem Durchmeſſer, als 
die Lochweite beträgt, geſchnitten wird. 

Der vorliegende, von der Maſchinenfabrik Menzies und Blag⸗ 
burn in Newcaſtle⸗on⸗Tyne nach MeKay's Patent ausgeführte Bohrer 
iſt nach demſelben Princip, aber in ſeiner Einrichtung viel praktiſcher 
conſtruirt als der oben erwähnte, dürfte daher bald eine allgemeine Ver⸗ 
breitung erlangen. 

Ein einfacher MeͤKay'ſcher Rohrwandbohrer für Löcher mittlerer 
Weite iſt in Fig. 19 und 20 dargeſtellt. Die Bohrerſpitze i, welche in 
den vorgekörnten Mittelpunkt des zu bohrenden Bleches eingeſtellt wird, 
iſt (analog wie bei Webſter) getrennt vom eigentlichen Bohrer m, 
welcher mit ſeiner Einſpannbüchſe 1 concentriſch über die Spindel i der 
Bohrerſpitze geſchoben iſt. 

Das obere Ende der Spindel i ift kolbenartig in die Einſpann⸗ 
büchſe 1 eingepaßt, welch letztere ſelbſt wie ein Kolben in dem hohlen 
Bohrfutter a eingelaſſen it. (Die erforderliche Dichtung von i und | 
iſt durch Lederſtulpen erzielt.) Die Einſpannhülſe 1 erhält durch zwei 
Stifte o, e in Schlitzen des Futters a eine verticale Führung und wird 
durch zwei kräftige, an e, e angreifende Spiralfedern n,n ſtets nach auf: 
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wärts gezogen. Da nun der Hohlraum des Bohrfutters a mit Flüſſig⸗ 
keit (Oel oder Waſſer, welches durch das Schraubenloch s eingeführt 
wird) vollgefüllt iſt, ſo nimmt in der Ruhelage die Bohrerſpitze i die 
-tiefjte, der Bohrer mm aber die höchſte Stellung ein. 

Wird nun das Werkzeug in der Bohrmaſchine befeſtigt und zum 
Bohren einer Platte eingeſtellt, ſo rückt die Bohrerſpitze i nach Maß⸗ 
gabe der Zuſchiebung der Maſchinenbohrſpindel in das Hohlfutter a 
hinein. In Folge dieſes Aufganges drückt aber die Flüſſigkeit den 
Bohrer m um ebenſoviel nach abwärts, bis endlich aus der Blechplatte 
eine runde Scheibe herausgebohrt, das Loch alſo vollendet iſt, worauf 
die Spiralfedern n,n das Werkzeug in den Normalzuſtand zurückführen, 
ſo daß der Bohrer zum Bohren eines anderen Loches ohne weiteres 
bereit iſt. 

Zum Bohren größerer Löcher wählt man einen Rohrwandbohrer 
mit zwei Meſſern m, m, welche in gleichem Abſtand von der Bohrerſpitze i 
feſtgeſchraubt werden. Es erhält dann das Werkzeug die Einrichtung, 
wie ſie nach Vorſtehendem ohne weitere Beſchreibung aus Fig. 21 und 
22 deutlich genug hervorgeht. . 3. 


Hessle’s Oberbau für Strassendahnen. 


Mit Abbildungen auf Taf. VIII [d/3}. 


Der Erfinder beabſichtigt die für Schienen und Betriebsmaterial ſo 
ſchädlichen Stöße an den Schienenenden dadurch zu verhindern, daß er 
die Schiene aus zwei Theilen zuſammenſetzt, einer oberen A und einer 
unteren Flachſchiene B, welche unter einander auf halbe Länge verſetzt 
find, wie dies in Fig. 24 angedeutet it. Unter die Schiene B kommen 
erſt die Langſchwellen C zu liegen, auf welche die unteren Halbſchienen B 
befeſtigt ſind. Die obere Halbſchiene A iſt mit der unteren durch Bolzen 
verbunden (Fig. 23), die ſich in kleinen Schlitzen bewegen, um die Aus⸗ 
dehnung der Schienen zu geſtatten. Außer dem oben 1 Vor⸗ 
theile führt unſere Quelle (Scientific American, Juli 1875 S. 55) 
auch noch die bei Auswechſelungen durch Beibehaltung der unteren Halb⸗ 
ſchienen erzielbaren Erſparniſſe an. Fr. 
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Apparat zur Controle der Velnſtung der Toromotiv-, Gender- 
und Wlagen-Achfen; von J. H. Erhardt, Maſchinenmeiſter 
in Hresden. | 


Mit Abbildungen auf Taf. VIII [bc./3]. 


Bei der Anwendung des aus Schmiedeiſen hergeſtellten, in Fig. 25 
bis 27 ſtizzirten Apparates wird derſelbe an dem Rade, an welchem die 
Belaſtung der Achſe, reſp. der darüber liegenden Tragfedern geprüft 
werden ſoll, ſo angeſetzt, daß ſich der Untertheil a, welcher zugleich das 
Hauptgeſtell bildet, mit ſeiner Klaue auf den Schienenfuß ſtützt, während 
der Hebel b mit feinem Vorderarm unter dem Radreifen angreift und 
ſich in ſeinem Drehpunkte auf den Untertheil a ſtützt. 

Zur Ausgleichung bei verſchiedenen Höhen der Bahnſchienen dient 
der Keil c, welcher mittels feiner Stellſchraube d ſoweit angezogen wird, 
bis die Achſe des Hebels b und der Hebel g wagerecht ſteht; das Haupt⸗ 
geſtelle ſelbſt aber wird mittels der Fußſchraube e regulirt, bis das an 
erſteren angebrachte Senkloth f einſpielt. 

Die Hebelüberſetzung ift 1: 300, und zwar bei dem Hebel b = 
1: 25 und bei dem Hebel g mit dem Gewicht am äußerſten Ende = 
1: 12. Das auf dem Hebelarme g verſchiebbare Gewicht h wird nach 
Bedürfniß ſoweit geſtellt, bis das abzuwiegende Rad um 1 bis 2™™ von 
der Bahnſchiene abgehoben, worauf man an der auf dem Hebel g an- 
gebrachten Scale das genaue Gewicht ableſen kann; i iſt ein Handgriff 
zum bequemern Transport des Apparates. 

Es ſind bei jeder Controle zwei ſolche Apparate und zwar an den 
fih gegenüberſtehenden Rädern einer Achſe gleichzeitig anzuſetzen, und 
nach den hierdurch erlangten Reſultaten die Belaſtung jeder einzelnen 
Tragfeder zu reguliren. (Bayeriſches Induſtrie⸗ und Gewerbeblatt, 
1875 S. 198.) | 


Wilke und Zappe’s Seilfiafchenzug mit Sremsvorrichtung. 
Mit einer Abbildung auf Taf. VIN (d/2). 
Mit dem in Fig. 28 dargeſtellten Seilflaſchenzug wird bezweckt, die 


Laſt, analog wie bei den bekannten Ketten⸗Differenzialflaſchenzügen, in 
jeder Stellung anhalten zu können, ohne das Zugſeil beſonders arretiren 
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zu müſſen, und dies geſchieht durch einen Klemmzahn c, welcher an 
einem eigenen, aus dem Rollengehäuſe a hervorragenden Arme b ange: 
bracht it. In demſelben ift der Klemmzahn e um den Bolzen i dreh- 
bar aufgehängt und wird mit einer Feder gegen das Zugſeil d ange⸗ 
preßt. Nachdem jedoch der Drehpunkt i oberhalb der Rollenzapfen ge⸗ 
lagert iſt, und der Zahn c unterhalb des Mittels angreift, kann er der 
abwärts gehenden Bewegung des Zugſeiles keinen Widerſtand entgegen⸗ 
ſetzen; ſobald dieſelbe aufhört und die Laſt das Zugſeil d nach aufwärts 
ziehen will, kommt er dagegen ſofort zur Wirkſamkeit und klemmt ſich 
um ſo feſter ein, je größer die Laſt iſt. Um aber dennoch die Laſt, 
wenn dies erwünſcht iſt, herablaſſen zu können, iſt an dem Ende des 
Klemmzahnes b eine Schnur e befeſtigt, mit welcher derſelbe von dem 
Seile abgezogen werden kann. Es genügt hiernach ein kleiner Ruck mit 
dem Zugſeile d um den eingeklemmten Zahn zu löſen, worauf derſelbe 
mit der Leine e weggezogen wird und nun den freien Rücklauf des 
Seiles d geſtattet, um, ſofort nach Auslaſſen der Schnur c, wieder ein⸗ 
zuſchnappen. R. 


Doppeltwirkende Saug- und Bruckpumpe für enge. 
Brunnenfchächte, 


Mit Abbildungen auf Taf. VIII [b;/1). 


In Fällen, wo die Brunnenbohrung mittels enger Senkrohre ftatt- 
findet und größere Waſſermengen zu fördern ſind, dürfte es gewöhnlich 
nicht möglich ſein, eine der gebräuchlichen Saug⸗ und Druckpumpen mit 
ſeitlichen Ventilkäſten aufzuſtellen, indem für dieſelben der Platz mangelt. 
Es empfiehlt ſich dann vielmehr eine compendiöſere Anordnung der 
Pumpe, wie ſie vom Maſchinenfabrikanten J. R. Pock in Gaudenzdorf 
bei Wien ausgeführt wurde und in der Oeſterreichiſchen Zeitſchrift für 
Berg⸗ und Hüttenweſen, Juni 1875 S. 234 ff. beſchrieben iſt. 

Hier war in einem mittels Senkröhre von 590mm Durchmeſſer ab: 
geteuften Brunnenſchacht von 150,17 Tiefe eine Pumpe einzuſetzen, 
welche ſtündlich 62°>™ Waſſer aus Gm Tiefe anfangen und auf 47™ in 
ein Hochreſervoir drücken ſollte. Die gewählte Conſtruction, welche 
ſomit höchſtens 590mm äußere Weite, bei 263 um Kolbendurchmeſſer, haben 
durfte, iſt in Fig. 29 bis 32 dargeſtellt. 

Die Saugventile G und 6“ (Fig. 32) ſind unten, die Druckventile 
H und H“ (Fig. 30) oben angeordnet, die Candle E und E’ (Fig. 31) 
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ringförmig um den Pumpencylinder C angebracht. Durch eine et, 
nung F ſtehen die drei linksbefindlichen Candle E mit dem unteren 
Theile des Pumpencylinders in Verbindung, ebenſo durch die Oeffnung F’ 
die Canäle E“ mit dem oberen Ende; beim Niedergange ſaugt ſomit der 
Pumpenkolben P durch die Canäle E“ und das Ventil G“ aus dem 
Saugrohre S und drückt das im Cylinder befindliche Wafer durch die 
Candle E und die Ventile H in die Druckleitung T. Das umgekehrte 
findet beim Aufgange des Kolbens ſtatt. 

Die Druckleitung T von 211 um Durchmeſſer geht bis zum Tages- 
niveau und führt die Pumpenſtange durch die in Figur 29 angedeuteten 
Führungskörbe J. Ueber Tage wird die weitere Druckleitung durch 
ein Knie mit Rückſchlagventil angeſetzt, das Geſtänge aber tritt durch 
eine Stopfbüchſe heraus und wird durch Zahnräder und Riemenvorgelege 
von einer 10pferdigen Dampfmaſchine angetrieben. Fr. 
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Autier und Allaire’s mechanifcher Filter. 


Mit einer Abbilrung auf Taf. VIII [b/2]. 


Um aus einer Flüſſigkeit darin vertheilte fremde Körperchen ab- 
zuſcheiden, haben Autier und Allaire einen Apparat conſtruirt, der 
auf folgendem Princip beruht. Denkt man ſich eine ſchnell in Be⸗ 
wegung geſetzte Rotationsoberfläche in einer Flüſſigkeit mit darin 
ſchwimmenden Körperchen eingetaucht, ſo wird die an die Fläche un⸗ 
mittelbar ſich anlegende Flüſſigkeit wegen ihrer Anhaftungskraft mit in 
Bewegung geſetzt, und zwar um ſo ſtärker, je näher ſie der rotirenden 
Fläche iſt, und nach und nach ſchwächer, je weiter ab ſie ſich davon 
befindet. Die ſoliden Körperchen in der Flüſſigkeit werden ſich dann 
von der rotirenden Fläche entfernen und unmittelbar an derſelben wird 
fic) nur gereinigte Flüſſigkeit anlegen; leitet man daher letztere fort- 
während ab, ſo hat man eben die Aufgabe gelöst, die Flüſſigkeit von 
den darin ſchwimmenden Theilen zu trennen. Der in Fig. 33 darge⸗ 
ſtellte Apparat iſt folgendermaßen ausgeführt. 

Die zu reinigende Flüſſigkeit wird in einem fortlaufenden Strome 
durch eine Rinne a in ein cylindriſches Gefäß b geleitet, welches einen 
ringförmigen Raum darſtellt, weil innerhalb desſelben ſich ein zweites 
befindet, deſſen Oberfläche e aus Eiſen⸗, Kupfer⸗ oder Zinkblech beſteht. 
Dieſer innere Cylinder dreht ſich um eine verticale Achſe d, und ſeine 
Mantelfläche iſt mit länglichen Oeffnungen verſehen. Durch die letzteren 


Lynde, Apparat zur Verhütung von Waſſerverluſten in Glofets u. a. 459 


läuft die nach dem Obigen von den Unreinigkeiten befreite Flüſſigkeit 
hindurch, gelangt alſo in das Innere des ſich drehenden Gefäßes und 
ſtrömt daraus durch eine centrale Oeffnung im Boden ab nach einem 
ſpäter wieder aufſteigenden Rohre f, deſſen Ausmündung durch eine 
Schieberſchütze g beliebig groß gemacht werden kann. 
, Die aus der Flüſſigkeit ausgetriebenen feſten Theilchen ſinken nach 
und nach im ringförmigen Raum b nieder und gelangen in ein anderes 
Rohr h, das gleichfalls eine Austrittsregulirſchütze i hat. 

Im Gegenſatze zu den gewöhnlichen Filtrationseinrichtungen kommt 
alſo hier die trennende Fläche nie in Berührung mit den Unreinigkeiten, 
kann ſich alſo nie verſtopfen und bleibt immer in beſter Wirkſamkeit. 
Man kann mit einem verhältnißmäßig kleinen Apparat ziemlich große 
Flüſſigkeitsmaſſen bearbeiten und it im Stande, dutch entſprechende 
Stellung der Austrittsſchützen den Grad der Filtration bis zu jeder ge⸗ 
wünſchten Reinheit zu treiben. Es würde der Apparat ſonach z. B. für 
die Papier⸗ und Zuckerfabrikation von großem Vortheile ſich erweiſen 
können. (Deutſche Induſtriezeitung, 1875 S. 345.) 


Apparnt zur Verhütung ron Maſſerverluſten in Glofets u. u.; 
von J. H. Synde in Manchefter. 


Mit Abbildungen auf Taf. VIII (c 21. 


Seiner Einrichtung nach beruht der in Fig. 34 und 35 im Vertical⸗ 
ſchnitt und Grundriß (nach dem Engineer, Auguſt 1875 S. 93) ver: 
anſchaulichte Apparat auf gleichem Princip wie der kürzlich in dieſem 
Journal (1875 215 35) beſchriebene Waſſerablaßapparat von Dennis. 
Hier iſt nur das Entleerungsreſervoir BB“ durch eine Scheidewand ge⸗ 
trennt und in jeder Abtheilung ein Kolben C bezieh. D angebracht, welche 
mit dem Zughebel G ſo verbunden ſind, daß der eine Kolben hochgeht, 
wenn der andere niedergedrückt wird und umgekehrt. 

Zieht man alſo in der gezeichneten Ruheſtellung des Apparates 
die Kette M an (wobei zugleich das Cloſet geöffnet wird), fo drückt der 
Kolben C das aus dem Sammelreſervoir A durch die kleine Oeffnung E 
eingedrungene Waſſer durch das Heberrohr L nach dem Abfluß M zum 
Cloſet, welches nun ausgeſpült wird. Beim Nachlaſſen der Kette ſteigt der 
Kolben C zufolge des Gegengewichtes H am Hebel G, während der 
Kolben D niedergedrückt und dadurch das früher durch F eingedrungene 
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Waſſer in das Heberrohr K gepreßt bezieh. nach M und ins Cloſet bes 
fördert wird. Das Cloſet hat ſich dabei geſchloſſen und der zweite 
Waſſerzufluß dient nun zum waſſerdichten Abſchluß der Bodenklappe im 
Cloſet. i 


Sohofen mit Türmann's Einrichtung der gefchlofienen Bruft. 


Mit Abbildungen auf Taf. VIII "edit, 


Diefer Einrichtung, welche in England, Frankreich, Belgien, Luxem⸗ 


burg, Amerika ꝛc. patentirt iſt, haben wir in unferem Journal ſchon 


1869 (194 106 und 475) ausführlich gedacht und mit der letzten Mit⸗ 
theilung auch die Zeichnungen einiger damals geltenden Details gebracht. 

Es war vorauszuſehen, daß an dieſer für Coakshohöfen neuen 
Einrichtung der Hohofen⸗Geſtelle mit der Zeit noch mancherlei Con⸗ 
ſtructions⸗Veränderungen zweckmäßig erſcheinen würden. Nachdem 
Lürmann ſehr viele, im Princip zwar gleiche, in den Details aber 
von einander abweichende Ausführungen an den Hohöfen der Georgs⸗ 
Marienhütte bei Osnabrück zu prüfen Gelegenheit gehabt hat, empfiehlt 
derſelbe nun die Details der in Fig. 36 bis 43 dargeſtellten Einrichtung. 
Dieſelbe iſt in Fig. 36 im Grundriß und in Fig. 37 im Durchſchnitt 
einer mehrfach angewendeten Zuſtellung gezeichnet. 

Es iſt ſelbſtverſtändlich, daß der Schlackenabfluß an jeder Stelle 
des Umfanges des Geſtelles liegen kann. Es iſt jedoch ſehr unzweckmäßig, 
Eiſen⸗ und Schlacken⸗Abfluß nahe zuſammen zu legen, weil dieſelben dann 
beide weniger zugänglich, und die Arbeiten an denſelben ſchwieriger 
auszuführen ſind, auch deren Umgebung nicht ſo leicht ordentlich und 
reinlich erhalten werden kann. Wenn es deshalb irgend möglich iſt, 
die Schlacken ſeitlich oder hinten am Ofen ablaufen zu laſſen, dann 
ſind die Arbeiten am Eiſenſtichloch, ſowie in der Gießhalle, nie durch 
den Schlackenablauf behindert. 

Die in der Zeichnung angegebene Höhendifferenz zwiſchen Schlacken⸗ 
formmittel und Herdboden einerſeits, und Schlackenformmittel und Wind⸗ 
formmittel andererſeits ſind ſo wie in der Zeichnung zu nehmen, weil 
ſich dieſe Dimenſionen bewährt haben. 

Die Einrichtung der Schlackenform iſt ferner in Fig. 38 in der 
Anſicht gezeichnet. 

Die erforderliche Oeffnung im Mauerwerk des Geſtelles ift 700 x: 
500 mm und mit gußeifernen Platten C ohne Kühlung abgedeckt. Die 
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Platten halten ſich ſehr gut und ſchmelzen nur in dem Maße ab, als ſich 
das Geſtell erweitert. In derſelben ſteht der gußeiſerne, waſſergekühlte 
Kaften A, defen Details die Fig. 39 bis 41 geben, fo, daß feine 
hintere Seite mit der inneren Fläche des Geſtelles abſchneidet. 

Um für eine etwaige Auswechſelung des 630 x 445m großen 
Kaſtens A Raum zu haben, iſt die Oeffnung im Mauerwerk in der 
Höhe 70m und in der Breite 55 um größer als der Kaſten. Der Raum 
zwiſchen Mauerwerk und Kaſten wird mit feuerfeſten Steinen gut aus⸗ 
gemauert. 

In dem Kaſten A ift über der Oeffnung für die Schladenform B 
ein gekröpftes Flacheiſen durch zwei Schrauben befeſtigt. Dieſe Schrau⸗ 
ben müſſen aus Meſſing ſein, damit ſie nicht feſtroſten und ſo jeder⸗ 
zeit durch einen Schraubenſchlüſſel mit langem Stiel gelöſt werden 
können. In dem gekröpften Flacheiſen ſteckt ein ſtarker ſchmiedeiſerner 
Keil mit Kopf, welcher die Schlackenform feſthält. Eine gute Befeſtigung 
der Schlackenform, welche doch leicht auszuwechſeln iſt, iſt von der aller: 
größten Wichtigkeit für den Betrieb; es werden dadurch viele zeit⸗ 
raubende Stillſtände vermieden. 

Der Kaſten A hat neben der Oeffnung für die Schlackenform noch 
eine 120: hohe und 65™™ breite Oeffnung, welche gewöhnlich mit 
Thon geſchloſſen iſt. Durch dieſe Oeffnung wird die Schlacke ab⸗ 
gelaſſen, wenn dieſelbe aus irgend einem Grunde nicht durch die 
Schlackenform zum Laufen zu bringen wäre. Außerdem iſt dieſe Oeffnung 
aber nöthig, um die Schlackenform behufs Auswechſelung leicht und 
bequem mit Hilfe eines durch die Oeffnung einzuführenden Hakens 
herausziehen zu können. Die Schlackenform wird wie die Windformen 
aus Bronze hergeſtellt, weil dies Material gegenüber Gußeiſen ver⸗ 
ſchiedene Vortheile gewährt. 

Zunächſt iſt die bronzene Schlackenform haltbarer, weil die Kühlung 
durch Waſſer bei den dünnen Wandungen derſelben beſſer wirken kann. 
Dann ift dieſelbe billiger als die gußeiſerne, welche, 681 wiegend, 
etwa 30 M. koſtete und, nachdem ſie unbrauchbar geworden, nur einen 
Werth von 4 M. hatte, ſo daß die effectiven Koſten einer Schlacken⸗ 
form 26 M. betragen. Eine Bronzeſchlackenform dagegen wiegt 
12 bis 12,5, koſtet, da jeder Gelbgießer fie anfertigen kann, pro 1“ 
2,5 M. alſo auch nur 30 M., während die unbrauchbar gewordene 
bronzene Schlackenform mindeſtens einen Werth von 17 M. hat, ſo 
daß die effectiven Koſten derſelben höchſtens 13 M. betragen. 

Die Schlackenform iſt wie eine Windform mit ſchmiedeiſernen Ein⸗ 
und Auslaßröhren verſehen. 
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Der Kühlkaſten A wiegt 200 bis 212 und koſtet ca. 120 M. 
Derſelbe iſt allen früheren Einrichtungen zur Befeſtigung der Schlacken⸗ 
form vorzuziehen, auch derjenigen, bei welcher die Schlackenform in 
eine große Bronzeform geſteckt wird. Bei dieſer letzteren Einrichtung 
iſt die Befeſtigung nicht ſo ſicher, die Auswechſelung nicht ſo leicht, 
und die ganze Einrichtung nicht ſo zugänglich. 

Die Schlackenrinne vor der Schlackenform wird gebildet, indem 
man zwei gußeiſerne Platten von etwa 8504220 25m 40mm weit 
von den Seitenwänden der Oeffnung im Mauerwerk auf- und feſtſtellt, 
um in dieſen offen zu erhaltenden Zwiſchenraum, wenn es nöthig wird, 
etwas Kühlwaſſer tröpfeln oder fließen zu laſſen. Der Raum zwiſchen 
dieſen Platten wird mit Thon oder Lehm bis zur Unterkante der 
Schlackenabflußöffnung in der Schlackenform vollgeſtampft. Dieſe Aus: 
füllung genügt von einem Abſtich zum anderen ohne Waſſerkühlung 
bei gewöhnlicher Schlacke. 

Iſt die Schlacke aber ſehr dünnflüſſig und hitzig, ſo daß ſie ſich 
bald durch die Ausfüllung und ſelbſt in die feuerfeſten Steine des 
Geſtelles hinein frißt, dann muß die Ausfüllung zwiſchen je zwei Ab⸗ 
ſtichen nicht allein einmal erneuert werden, ſondern dieſelbe muß auch 
noch durch Einlaſſen von Waſſer in die 40mm breiten Räume zwiſchen 
Platten und Seitenwände feucht erhalten werden. Die Schlacke frißt 
ſich vor der Schlackenform auch nicht ſo leicht ein, wenn man vor die 
Oeffnung der Schlackenform ein Stück Kalkſtein in der Rinne feſtlegt, 
welcher nicht leicht von der Schlacke aufgelöst wird. Während der 
Herſtellung einer neuen Ausfüllung zwiſchen den Platten und zwiſchen 
je zwei Abſtichen wird die Schlackenform durch eine Stange geſchloſſen, 
ohne die Windpreſſung zu vermindern. 

Die Einrichtung des Eiſenabſtichloches geht aus den Zeichnungen 
(Fig. 37 und 38, 42 und 43) genügend hervor. Die Verankerung hat 
ſich ausgezeichnet bewährt. Dieſelbe liegt unter dem Stichloch ſo tief, 
damit die Anker bei einem etwaigen Kochen des Eiſens vor dem Stich⸗ 
loch nicht mit dem Eiſen in Berührung kommen können. Die gekühlte 
horizontale Deckplatte des Stichloches iſt immer mit Waſſer gefüllt. 

Die ſenkrechte Kühlplatte vor dem Abſtichloch wird erſt geſetzt, 
wenn das Stichloch kürzer als 200m wird und dann auch mit Waſſer 
verſehen. Genügt dieſe nur ſchwache Kühlung durch die Platte nicht, 
ſo wird nach dem Abſtich vor dem Stichloch ein Damm von Thon ge⸗ 
macht und je nach dem Grade der Abnützung mehr oder minder lange 
Zeit Waſſer vor dem Stichloch gehalten. Jedenfalls muß das Waſſer 
1½ Stunden vor dem Abſtich entfernt werden, damit die Laufrinne 
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für das Eiſen gemacht und vorſichtig mit heißen Schlackenſtücken getrocknet 
werden kann. 

Genügt auch dieſe Kühlung nicht, ſo nimmt man die ſenkrechte 
Kühlplatte ganz fort und legt ein — förmig gebogenes ſchmiedeiſernes 
Gasrohr von der Breite und Tiefe des Stichlochraumes, in welches in 
je 20m Entfernung feine Löcher gebohrt find, dicht unter die gekühlte 
Deckplatte und dicht vor die feuerfeſten Steine. Man verbindet dasſelbe 
nach dem Abſtich mit dem Waſſerdruckrohr und macht vor dem Stich⸗ 
loch einen Damm, durch welchen das Waſſer ſo abgeleitet wird, daß es 
den unteren Theil der Eiſenrinne nicht berührt. Das Spritzrohr wird 
mindeſtens 1½ Stunden vor dem Abſtich weggenommen, um die Rinne 
machen und gut trocknen zu können. 

Meiſtens hat ſich hinter dem Stichloch nach zwei bis dreimaligem 
Kühlen mit dieſem Spritzrohr ſo viel angeſetzt, daß es wieder lang 
genug iſt, und hört man dann mit dieſer Kühlung auf. 

Beiläufig ſei hier bemerkt, daß auch die gezeichnete Einrichtung der 
Windformen ſehr zu empfehlen iſt. 

Die mit Waſſer gekühlten gußeiſernen Käſten, in welchen die 
Bronzeformen liegen, verhindern einen etwaigen Schlackendurchbruch 
in der nächſten Umgebung der Form; die Form iſt in wenigen Minuten 
ohne Hinzuziehung eines Maurers auszuwechſeln und kommt immer 
wieder auf dieſelbe Stelle und in dieſelbe Richtung. Die Kühlkäſten 
halten, wie derjenige für die Schlackenform, mehrere Jahre. 

Die Windform ift nur 390m lang und hat abſichtlich einen Bor: 
ſtand von 315m vor der Innenkante des Geſtelles, wodurch dasſelbe 
außerordentlich gut erhalten wird. | 
Die ganze Einrichtung des Geſtelles hat ſich u. a. auch bei 
dem Hohofen V ber Georgs⸗Marienhütte, welcher am 3. Februar 1872 
angeblaſen wurde, ſo bewährt, daß die Formen jetzt noch auf der⸗ 
ſelben Stelle liegen, bis jetzt noch kein Windformkühlkaſten ausge⸗ 
wechſelt iſt, nur einmal ein geringer Schlackendurchbruch neben einem 
ſolchen Kaſten, und noch kein Eiſendurchbruch ſtattfand, obgleich der Ofen 
meiſtens mit 6 Düſen von 80mm Durchmeſſer bei 0%,3 pro 19° Preſſung 
betrieben wird. 

Die gezeichnete Einrichtung der Schlackenform iſt in den letzten 
Jahren bei mehr als 80 Hohöfen zur Anwendung gelangt, und hat 
überall den an ſie zu ſtellenden Anforderungen vollkommen entſprochen. 


3. 
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Heber die Auſſuchung von Eiſenſtein mit Hilfe der Magnetnadel. 
Mit Abbildungen. 


Wir ergänzen die in dieſem Journal (1875 216 459) über dieſen 
Gegenſtand gemachten Mittheilungen nach dem Journal de Physique 
(durch Iron, Juli 1875 S. 40) durch Folgendes. 

Die Linie, welche den Punkt der kleinſten und den Punkt der größ⸗ 
ten Intenſität verbindet, der magnetiſche Meridian des Erzfeldes, 
gibt die Hauptrichtung des Erzlagers. Die Stelle, wo der magnetiſche 
Meridian des Erzfeldes von der neutralen Linie, welche als nicht 
geſchloſſene Linie zwiſchen den beiden Gruppen von geſchloſſenen iſo⸗ 
dynamiſchen Curven liegt und den Ort andeutet, wo die magnetiſche 
Influenz des Erzes Null iſt, geſchnitten wird, bezeichnet den Ort, an 
welchem am beſten die Arbeiten begonnen werden. Die Entfernung dieſes 
Schnittpunktes von dem magnetiſchen Meridian des Ortes, für welchen 
die Ablenkung ein Minimum iſt, gibt die halbe Entfernung des Mittel⸗ 
punktes der Erzmaſſe von der Oberfläche. Dieſe beiden letzten Sätze 
gelten nur bei beträchtlicher Tiefe des Erzes unter der Oberfläche. 

Zu dieſen Schlüſſen kam Prof. Thalén auf folgendem Wege. 
Das Erz verdankt ſeinen Magnetismus der inducirenden Wirkung des 
Erd magnetismus, wirkt alfo gerade fo wie ein Magnet, der parallel zur 
Inclinationsnadel liegt, doch mit dem Südpole unten, mit dem Nord⸗ 
pole oben. Auf der Nordſeite des Erzlagers hebt der Magnetismus des 
Erzes jenen der Erde zum Theil auf, die Ablenkung durch den fixen 
Magnet iſt alſo ein Maximum; auf der Südſeite dagegen addiren ſich 
beide Influenzen, und die Ablenkung iſt ein Minimum. Die Haupt⸗ 

richtung der Erzmaſſe fällt alſo in die Verbindungslinie der zwei Punkte 
des Maximums und des Minimums. 

Wenn man aber den Verſuch im Kleinen macht, indem man das 
Erz durch einen Magnet erſetzt, welcher in die angegebene Richtung ge⸗ 
bracht oder (was keinen großen Unterſchied macht) vertical geſtellt wird 
mit ſeinem Norpole nach oben, ſo findet man in einer Ebene über die⸗ 
ſem Magnete ähnliche iſodynamiſche Curven, welche nur etwas regel⸗ 
mäßiger verlaufen als die von der Erzmaſſe gelieferten. In Fig. I 
und II ſind ſolche Curvengruppen gezeichnet, welche einer Entfernung 
von 55 und 375 m des oberen Magnetendes von der Experimentirebene 
entſprechen. 

In dem Falle einer etwas beträchtlichen Entfernung (Fig. I) geht 
die Verticale des verlängerten Magnetes s durch den Schnittpunkt der 
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neutralen Linie mit dem magnetiſchen Meridiane; dieſer Schnittpunkt 
deutet alſo bei dem magnetiſchen Erze die Verticale durch die reichſte 
Stelle. 

Liegt das Erz ſehr nahe an der Oberfläche, ſo liegt der Ort der 
größten Reichhaltigkeit unter dem Punkt s des Ablenkungs⸗Minimums 
(Fig. II); aber die ſtarke Anziehung in dieſem Punkte wird (ſagt 
Thalén) keinen Zweifel laſſen. 
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Kann im Falle beträchtlicher Tiefe des Erzes unter der Oberfläche 
die Länge 21 des für das Erz zu ſetzenden Magnetes gegen dieſe Tiefe 2 
des oberen Poles unter der Horizontalebene vernachläſſigt werden, ſo 
wird auf dem magnetiſchen Meridian der Oberfläche oder der Experi⸗ 
mentirfläche, welche durch den Punkt s geht, die Ablenkung ein Minimum 
ſein, wenn die Wirkung, durch welche der Magnet die Nadel längs dieſer 
Linie ſtellen will, möglichſt groß iſt. (Dieſe Richtung des magnetiſchen 
Meridians iſt blos zur Eliminirung des Einfluſſes des Erdmagnetismus 
gewählt.) 


Iſt nun M eine Conſtante, x die Entfernung des geſuchten Punktes 
vom Coordinatenanfang und wird die Nadel in dieſen Punkt gebracht, 
ſo iſt die Wirkung 


Mx 
des oberen Poles P. = Gi ayn’ 
— Mx 
des unteren Poles P. = (x? F {z + 219% b 


die Reſultante R ijt die Summe P, + P, diefer beiden Ausdrücke, 
Dingler's geiert, Journal Bd. 217 $. 6. 31 
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kann aber mit für die Praxis genügender Genauigkeit auch gefunden 
werden, indem man P, nach z differenzirt, in dem Differenzial 
dp. =— 3 Mx zdz 
(x? + 2?) 925 
aber 2 an Stelle von dz fegt und das Vorzeichen noch umkehrt. Man 
erhält ſo 
6 MIZ 

Um nun das Maximum von dieſem Ausdrucke in Bezug auf x zu 
finden, muß man ihn nach x differenziren und den Differengialquotient 
= 0 ſetzen; man findet fo z? + x? = Bi, alfo z? = 4x?, oder 
x= Vë? 

Alſo ift daun der Magnet, welcher das Erz oder das Centrum der 
Erzmaſſe vorſtellt, in einer Tiefe unter der Oberfläche befindlich, welche 
dem Doppelten der Entfernung des magnetiſchen Meridians des Ortes 
mit kleinſter Ablenkung von der Verticalen der größten Neichhaltigkeit 
gleich kommt. 

Dieſe Rechnungsergebniſſe wurden nach der angegebenen Methode 
an Minen geprüft, welche bereits abgebaut werden; neue Studien wer⸗ 
den ohne Zweifel zu einer Ergänzung derſelben führen und namentlich 
dazu, daß die etwas unklare Unterſcheidung zwiſchen Erzen in der Nähe und 
in Entfernung von der Oberfläche durch eine genauere erſetzt wird. Doch 
ſchon jetzt ſind die Ergebniſſe von großem Nutzen und hohem Intereſſe. 

C—e. 


R = 


Eine neue elektrifche Uhr von Proſeſſor Araberger. 


. Ii Mit Abbildungen auf Taf. VIII I/. 


Die Conſtruction dieſer Uhr iſt aus Fig. 44 zu erſehen. A und B 
ſind die beiden Klemmen, an welchen die Leitungsdrähte befeſtigt ſind; 
der eine Leitungsdraht führt zur Batterie, der zweite zur Normaluhr, 
welche jede Minute einen kurzen, etwa eine Secunde andauernden Con⸗ 
tact gibt, und ein dritter Draht verbindet den Contact der Normaluhr 
mit der Batterie. 

Sieht man vor der Hand von der Spule W und der dahin führen⸗ 
den Zweigleitung ab, ſo iſt zunächſt einleuchtend, daß bei eintretendem 
Contacte der, Strom die beiden Magnetiſirungsſpiralen r,r durchzieht, 


* Setzt man nämlich in Pa für 21 das Differenzial dz, fo geht R = Py + P3 
in —dP, über. 
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wodurch die beiden Pole m, mi des zugehörigen Elektromagnetes mag: 
netiſirt werden, zwiſchen welchen die Flügelſcheibe F auf einer Welle 
drehbar gelagert ift. Dieſe Flügelſcheibe hat ſechs ſymmetriſch anges 
ordnete Flügel, deren periphere Ränder excentriſch gegen den Mittel: 
punkt der Flügelſcheibe geftaltet find, fo daß der Radins a größer als 
der Halbmeſſer p ift. Dieſe Flügelſcheibe ift von weichem Eiſen gefertigt, 
vertritt die Stelle des Magnetankers und wird durch die Anziehungs⸗ 
kraft, welche m äußert, ſobald der Strom die Spiralen r durchläuft, fo 
gedreht, daß der Radius u ſich nach 8 bewegt. Ganz dieſelbe Wirkung 
findet diametral gegenüber vor dem Magnetpole m, ftatt, jo daß die 
Flügelſcheibe einem von beiden Polen angezogenen Anker gleicht. Mit 
der Flügelſcheibe feſt verbunden, wirkt ein hier nicht ſichtbares Getriebe 
auf das Zahnrad Z, an deſſen Welle der Minutenzeiger ſteckt; außerdem 
iſt auf der Welle der Flügelſcheibe ein Zahnrad befeſtigt, welches, wie 
die Figur zeigt, in das Getriebe g eingreift. Das Ueberſetzungsverhält⸗ 
niß von g zu dem eingreifenden Rade it = 1: 6, fo daß g eine Um- 
drehung macht, wenn die Flügelſcheibe um einen Flügel verdreht wird. 
An der Welle dieſes Getriebes iſt nun ein kleines Pendelgewicht s be⸗ 
feſtigt, welches vertical nach abwärts hängt, ſo lange die Flügelſcheibe 
vom Magnete nicht angezogen wird; ſobald aber durch Vermittelung des 
Stromes eine Anziehung erfolgt und die oben erwähnte Drehung der 
Flügelſcheibe von a nach 8 ftattfindet, wird das Pendelgewicht s nad 
der Pfeilrichtung von s nach o geſchwungen. Wird nun der Strom 
unterbrochen, fo fällt das Pendelgewicht von o nach s zurück und der 
Radius q der Flügelſcheibe, der durch die Stromwirkung nach 8 bewegt 
wurde, wird nun nach der Stromunterbrechung bis y vorgeſchoben. So 
wurde durch zwei rotirende Ruckbewegungen die Flügelſcheibe um eine 
Sechstelumdrehung und der Zeiger an der Welle des Rades 2 um eine 
Minute vorwärts gerückt. Da die Flügelſcheibe in keiner Stellung die 
Magnetpole berührt, ſo geht die ganze Bewegung ohne Stoß vorüber. 
Da ſich aber die Flügelſcheibe immer umdreht, ſomit ſtets nach einem 
anderen Diameter magnetiſch polariſirt wird, ſo muß dieſe vom rema⸗ 
nenten Magnetismus befreit werden. 

Die Spule W — der Entladungs⸗Widerſtand — hat den Zweck, 
das Auftreten der Schließungs⸗ und Unterbrechungsfunken am Contacte 
zu verhindern, was zum ſicheren Gang der Uhr weſentlich beiträgt, da 
ſonſt mit der Zeit eine Corroſion der Contactſtellen eintritt und hie und 
da der Strom verſagt. 

Dieſer Entladungswiderſtand iſt eine Spule, welche mit überſponnenem 
Neuſilberdraht derart bewickelt iſt, daß neben jede Drahtwindung eine 
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zweite mit entgegengeſetzter Stromrichtung gelegt iſt. Fig. 45 zeigt die 
Art der Bewickelung ſchematiſch. Der Entladungswiderſtand W Fig. 44 
iſt bei a und b als Zweigleitung eingeſchaltet, und iſt ſein Leitungs⸗ 
widerſtand ſechsmal jo groß als jener in beiden Spulen r,r zuſammen 
genommen, ſomit gehen / des Stromes durch r,r, während ½ für die 
magnetiſirende Wirkung verloren geht und den Widerſtand W paſſirt. 
Durch die ſoeben angedeutete Art der Drahtwickelung kann aber die 
Spule W keinen Strom auf fic) ſelbſt induciren, folglich an und für 
ſich keinen Oeffnungs⸗ und Schließungsfunken bewirken; andererſeits ver⸗ 
bindet fie aber die beiden Drahtenden a und b der Spiralen r,r derart 
leitend, daß fic) deren Extraſtröme durch W entladen und kein Funke 
mehr an der Contactſtelle überſpringt. 

Eine ſolche Nebenuhr geht mit zwei offenen Meidinger⸗Elementen 
ſehr kräftig; Ballonelemente eignen ſich, des bei Weitem größeren inneren 
Widerſtandes wegen, nicht gut. 

Solche von J. Hertan, Uhrmacher in Brünn (Mähren), nach 
meiner Angabe angefertigte Uhren gehen an mehreren Orten ſeit zwei 


Jahren. 


Gray's Inpendrucktelegraph für Brivatlinien. 


Die erſte Privatlinie in Nordamerika wurde anſcheinend für Oberſt 
R. M. Hoe, bekannt durch ſeine Verbeſſerungen an der Cylinder⸗Druck⸗ 
preſſe (1849 114 14), errichtet, welcher 1849 ſeine Geſchäftsräume in 
Gold Street mit ſeiner etwa 2 engliſche Meilen davon entfernten 
Druckerei in Sheriff Street in New⸗Pork durch eine Telegraphenleitung 
verband und dieſe mit Morſeſchreibern ausrüſtete. Eine größere Aus⸗ 
dehnung erlangten die Privatlinien nicht, weil für ſie beſonders einge⸗ 
übte Telegraphiſten erforderlich waren; ſelbſt als die Zeigertelegraphen 
betriebsfähig wurden, kamen nur wenige Privatlinien zur Ausführung; 
zudem wurden ſie meiſt liederlich gebaut. 

Im J. 1871 entſchloß ſich die Gold and Stock Telegraph Com⸗ 
pany, welche ſchon vorher ein ausgedehntes Liniennetz zum Telegraphiren 
der Notirungen der Gold⸗ und Actien⸗Börſen angelegt hatte, eine regel⸗ 
mäßige Privatlinien⸗Abtheilung hinzuzufügen. Die Geſellſchaft kaufte 
alle dazu brauchbaren, werthvollen Patente auf Typendrucktelegraphen 
an, ſoweit ſie dieſelben nicht ſchon beſaß. Dann legte ſie auf Säulen 
ſehr dauerhafte und koſtſpielige Linien durch die Hauptgeſchäftsſtraßen 
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nicht nur in New-York, ſondern auch in den benachbarten Städten und 
Vorſtädten von Long Island und Neujerſey. Sie unterſtützte ferner 
alle Erfindungen und Verbeſſerungen, welche auf die Herſtellung eines 
leicht und einfach, ohne mechaniſche Kenntniſſe und Einübung zu be⸗ 
nützenden Typendrucktelegraphen gerichtet waren, und konnte ſo einige 
ſehr werthvolle Apparate auf ihren Linien einführen. 

Einer der beſten und in den Vereinigten Staaten verbreitetſten 
unter dieſen Apparaten it Gray's Typendrucker. Der ganze Apparat 
iſt auf einer geſchmackvoll verzierten Eiſenplatte angebracht, und die 
arbeitenden Theile ſind durch Glasglocken gegen Staub geſchützt. Vor 
denſelben, entlang der Vorderſeite der Grundplatte, liegt eine Claviatur 
mit 28 auf 2 Reihen vertheilten Taſten, auf denen die Buchſtaben und 
die nöthigen Unterſcheidungszeichen aufgeſchrieben ſind. Die weiße Taſte 
ganz rechts dient zum Ingangſetzen der Apparate. Gleich hinter der 
Claviatur ſteht ein polariſirtes Relais mit aufrechtem Elektromagnet, 
hinter dem Relais und etwas höher als dieſes liegt das Typenrad und 
der ganze Druckapparat. 

Die Telegramme werden auf einen Papierſtreifen gedruckt, welcher 
von einer über dem Typenrade befindlichen Rolle abläuft. Die Drehung 
des Typenrades veranlaßt ein doppeltwirkendes Echappement, welches an 
einem zwiſchen den Polen zweier in dem hohlen Unterſatz der Druckvor⸗ 
richtung liegenden Localmagnete ſchwingenden Anker ſitzt. Genau hinter 
dem Typenrade befindet ſich eine cylindriſche meſſingene Büchſe und in 
dieſer eine ſogenannte „Sonnenroſe“. Dies iſt eine flache ringförmige 
Platinſcheibe, welche radial in ebenſo viele Sectoren getheilt iſt, als die 
Claviatur Taſten enthält; dabei ift jeder Sector durch einen iſolirten 
Draht mit der zu ihm gehörigen Taſte verbunden. Ein ſtarr mit der 
Typenradachſe verbundener, den Strom ſchließender Arm läuft bei der 
Umdrehung dieſer Achſe über die getheilte Scheibe und ſetzt die Achſe 
der Reihe nach mit den einzelnen Sectoren in elektriſche Verbindung. 
In demſelben Stromkreiſe (nämlich in dem der Telegraphenleitung) liegen 
auch die Spulen des polariſirten Relais, und dieſes controlirt mittels 
eines Localſtromkreiſes die ſchon erwähnten Echappementmagnete. 

Der dem Apparate zu Grunde liegende Gedanke wird jetzt, auch 
ohne Zeichnung, verſtändlich. Wenn man durch Niederdrücken der äußer⸗ 
ſten (weißen) Taſte rechts den Linienſtrom unterbricht, ſo ſpricht das 
Relais an, und die Elektromagnete im Localſtromkreiſe laſſen das 
Echappement los, welches ſeinerſeits dem Typenrade geſtattet, ſich um 
einen Schritt zu drehen, wobei es den auf der Sonnenroſe umlaufenden 
Arm mitnimmt. Mittels eines an einem einzigen Telegraphen in jedem 
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Stromkreiſe angebrachten Polwechſels, wird die Richtung des Linien⸗ 
ſtromes bei jedem Fortrücken des Typenrades um einen Buchſtaben um⸗ 
gekehrt, und deshalb fahren ſowohl das polariſirte Relais, wie der 
Anker der Echappementmagnete von ſelbſt fort zu ſchwingen, bis der Tele⸗ 
graphirende eine andere Taſte niederdrückt. Das Niederdrücken einer 
anderen Taſte unterbricht den zu dem zugehörigen Segment der Sonnen⸗ 
roſe führenden Stromkreis, und wenn dann der auf der Sonnenroſe 
umlaufende Arm auf dieſen Sector gelangt, ſo bleibt der Linienſtrom 
unterbrochen, das Echappement kann nicht mehr auf das Typenrad 
wirken, und die Typenräder aller in den Linienſtromkreis eingeſchalteter 
Telegraphen bleiben ſtillſtehen. Dabei iſt dann zugleich der Buchſtabe 
oder das Zeichen auf dem Typenrade, welches mit der niedergedrückten 
Taſte übereinſtimmt, dem Papierſtreifen gegenübergeſtellt und wird auf 
dieſen durch einen in den Localſtromkreis eingeſchalteten Elektromagnet 
aufgedruckt, da dieſer Elektromagnet in dem Augenblicke zur Wirkung 
kommt, in welchem die Schwingungen des Relaisankers aufhören.“ 

Es kann hiernach jede Perſon, welche buchſtabiren kann, auf dieſen 
Telegraphen telegraphiren, denn fie braucht das Telegramm nur auf 
den Taſten abzufingern. Das Aufdrucken aber erfolgt ſelbſtthättig, auch 
wenn Niemand am empfangenden Apparate zugegen iſt. 

Obgleich dieſer Telegraph erſt im Herbſt d. J. 1871 eingeführt 
wurde, ſo ſind doch ſchon nahezu 1000 Stück davon gebaut und in Be⸗ 
trieb geſetzt worden. Telegraphiſten, welche ſich an die Lage der Buch⸗ 
ſtaben in der Claviatur gewöhnt haben, telegraphiren auf dieſem Apparate 
mit einer Geſchwindigkeit von 14 bis 16 Wörtern in der Minute. 
Dieſer Telegraph iſt einfach und geräth nicht leicht in Unordnung; er 
läßt ſich auf Linien von jeder Länge benützen. (Nach dem Journal of 
the Telegraph, Juli 1875, Bd. 8 S. 193.) C—e. 


* Es dürfte nicht ee ſein, auf die Verwandtſchaft hinzuweiſen, welche 
dieſer Telegraph von Gray und ſeine Druckvorrichtung mit dem 1846 patentirten, 
mit Selbſtunterbrechung arbeitenden Zeiger und Druck⸗Telegraph von Siemens 
und Halske (vergl. 1853 127 255) beſitzt. — Auch Kramer's Seigertelegrapy 
(vom J. 1849) arbeitete mit Selbſtunterbrechung. . Ref. 
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Die Jortſchritte in der künſtlichen Erzeugung von Bälte und 
Eis; von Dr. Heinrich Meidinger, Proſeſſor in Carlsrube, 


Die concentrirte Kälte in der Form von Eis gewinnt täglich eine 
erhöhtere Bedeutung für induſtrielle, wie für häusliche Zwecke. Die 
Bierbrauerei nach bayeriſcher Methode, die Bereitung von Lagerbier, 
welches, bei uns in Deutſchland wenigſtens, alle anderen Sorten Bier 
nahezu verdrängt hat, iſt auf eine dem Nullpunkt nahe kommende, 
längere Zeit anhaltende Temperatur angewieſen, die bis jetzt nur durch 
Eis hat hergeſtellt werden können; für den Conditor gibt es kein anderes 
praktiſches Mittel als Eis, um zur Bereitung von Gefrornem eine 
Temperatur von 12 bis 18° unter Null zu erzeugen; der Arzt wendet 
in häufigen Fällen die Kälte des Eiſes innerlich wie äußerlich als ge⸗ 
radezu unerſetzliches Heilmittel an; der Händler mit friſchem Fleiſch, 
der Gaſtwirth kann ohne dieſes conſervirende Mittel kaum mehr beſtehen; 
im Hausweſen hat ſich das Eis auch bereits, in größeren Städten menig- 
ſtens, wo es dauernd billig zu beziehen iſt, eingebürgert und erſcheint 
denen, die ſich an deſſen Gebrauch gewöhnt, als unentbehrliches Mittel 
zur Conſervirung der Speiſen, zur Kühlung der Getränke während der 
warmen Jahreszeit. Noch iſt zu erwähnen, daß auch zum Auskryſtalli⸗ 
ſiren von Salzen, oder im Allgemeinen zum Ausſcheiden von gelösten 
Stoffen durch Kälte, das Eis in der chemiſchen Induſtrie bereits mehr⸗ 
fache Anwendung gefunden hat. 

Wir ſehen der Zunahme der Verwendung entſprechend auch wach⸗ 
ſende Mengen von Eis jeden Winter eingelagert. Ein großartiger 
Transport hat ſich ausgebildet, um das Eis von den nördlicheren kälteren 
Theilen der Erde nach den dem Aequator näher gerückten Gegenden 
zu übermitteln. Namentlich Nordamerika verſchifft Eis in erſtaunlicher 
Menge nach allen Richtungen, fogar nach Mittel: und Südamerika, Weft- 
und Oſtindien. Auch Norwegen iſt in den Schiffsverkehr eingetreten, 
von da gelangt Eis nach England und nach den deutſchen Nordſeehäfen. 
In milden Wintern wie 1862/63, 1872/73 ſahen wir, daß von den 
Alpengletſchern her das Eis in ganzen Zügen rheinabwärts verfrachtet 
wurde. . 

Dieſes fo unentbehrlich gewordene Material hat die Wiſſenſchaft ge- 
lehrt, in künſtlicher Weiſe herzuſtellen. Die erſten Verſuche der Eisbe⸗ 

1 Bom Verfaſſer für den deutſchen amtlichen Ausſtellungsbericht der Wiener 


Weltausſtellung 1873 bearbeitet und für den Wiederabdrud im Dingler's polytechn. 
Journal mit Zuſätzen und Berbeſſerungen verſehen. 
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reitung im Großen fallen gegen das Ende der fünfziger Jahre. Die 
Eisfabrikation hat ſeitdem einen außerordentlichen Umfang angenommen. 
Selbſt in ſolchen Gegenden, wo der Winter in der Regel genügend kalt 
iſt, um Eis in hinlänglicher Menge für die warme Jahreszeit aufſpeichern 
zu können, wie z. B. bei uns in Deutſchland, hat man es in zahlreichen 
Fällen lohnend gefunden, beſondere zur techniſchen Anfertigung dieſes 
Stoffes oder zur künſtlichen Kälteerzeugung überhaupt beſtimmte Ma⸗ 
ſchinen aufzuſtellen. Auch ſehen wir bereits an verſchiedenen Orten 
Werkſtätten in voller Thätigkeit, um das Bedürfniß nach ſolchen Ma⸗ 
ſchinen zu befriedigen; nach dem milden Winter 1872/73 konnten die 
vorhandenen Fabriken der Nachfrage nach Eismaſchinen nicht genügen. 

Die Londoner Ausſtellung 1862 führte die Aether⸗ und Ammoniak⸗ 
Eismaſchine vor; inzwiſchen iſt ein drittes Syſtem hinzugekommen: die 
Luft⸗Eismaſchine, welche jedoch noch ihrer Vollendung harrt, weil eigen⸗ 
thümliche Schwierigkeiten dem praktiſchen Betrieb ſich entgegenſtellen. 
Die Theorien dieſer Maſchinen ſind eingehend erörtert worden, ſo daß 
man bezüglich ihrer Leiſtungsfähigkeit, ihrer relativen Vorzüge vollkommen 
im Klaren iſt; außerdem wurde noch eine Reihe von Vorſchlägen zur 
Erzeugung von Kälte mit anderen Hilfsmitteln gemacht, die bis jetzt zu 
keinem oder nur geringem praktiſchen Ergebniß geführt haben. Wir 
wollen im Folgenden die Entwickelung zu ſchildern verſuchen, welche die 
ganze Frage nach allen ihren Richtungen bis zum heutigen Tage ge⸗ 
nommen hat. 

Die Phyſik lehrt drei Vorgänge kennen, durch welche eine Er⸗ 
niedrigung der Temperatur, und wenn dieſelbe in intenſivem Grade ſtatt⸗ 
findet und auf Waſſer übertragen wird, eine Eisbildung hervorgerufen 
werden kann: die Auflöſung oder Verflüſſigung feſter Körper (Salze), 
die freiwillige Verdampfung von Flüſſigkeiten und die Ausdehnung (Ex⸗ 
panſion) gasförmiger Körper. Jedes dieſer Mittel hat in der Praxis 
Verwendung gefunden; das erſte: die Auflöſung, zur Temperaturernie⸗ 
drigung von kleinen Maſſen in einfachen, nicht continuirlich wirkenden 
Apparaten, die beiden anderen Mittel: die Verdampfung und die Ex⸗ 
panſion, zur eigentlichen Fabrikation von Eis in ununterbrochener Weiſe 
in complicirten Maſchinen verbindungen. 


I. Kälte durch Auflöſung. 


Damit ein Körper aus dem feſten in den flüſſigen Zuſtand über⸗ 
gehe, muß bekanntlich eine gewiſſe, bald größere, bald kleinere Menge 
Wärme aufgewendet werden. Sind die Bedingungen derartige, daß die 
Verflüſſigung ohne Wärmezufuhr von außen erfolgt, ſo wird die Wärme 
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dem betreffenden Körper und ſeiner Umgebung entzogen, es findet eine 
Erniedrigung der Temperatur ſtatt. Dies beobachtet man immer beim 
Auflöſen von Salzen. In gewiſſen Fallen ift die Auflöſungskälte fo groß, 
daß die Temperatur weit unter den Gefrierpunkt gelangen und in Folge 
deſſen Waſſer zum Gefrieren gebracht werden kann. Man bezeichnet nun 
als Kältemiſchung jedes Gemenge von Subſtanzen, welches bei der 
Auflöſung eine ſehr tiefe Temperaturerniedrigung ſeiner Maſſe bewirkt. 
Zahlreiche derartige Miſchungen ſind ſchon ſeit lange beſchrieben und in 
allen Lehrbüchern der Phyſik angeführt; die bekannteſte und häuslich wie 
gewerblich am meiſten angewendete ſetzt allerdings das Vorhandenſein 
von Eis ſelbſt voraus. Sie beſteht aus 3 Th. Eis und 1 Th. Koch⸗ 
ſalz, welche fic) gegenſeitig löſen, indem die Temperatur dabei bis — 21° 
ſinkt. Es iſt dies der Gefrierpunkt der geſättigten Kochſalzlöſung. 
Es bedarf der Schmelzung nur eines Theiles der Miſchung, um in der 
ganzen Maſſe dieſe niedrige Temperatur zu erzeugen; erſt wenn Wärme 
von außen in die Maſſe eindringt, kann immer bei derſelben Temperatur 
eine weitere Schmelzung von Statten gehen. In Folge deſſen läßt ſich 
die Temperaturerniedrigung ſo lange erhalten, bis alles Eis ſich mit 
dem Salze aufgelöst hat. Doch iſt es nöthig, die Maſſe fortdauernd 
umzurühren. Dieſer Salz⸗Eis⸗Kältemiſchung bedient man ſich zur Be⸗ 
reitung von Gefrornem, welches zu ſeiner Bildung einer Temperatur 
von etwa — 12“ bedarf. Da hierbei im Weſentlichen Waſſer zum Ge 
frieren zu bringen iſt, die beigefügten anderen Subſtanzen wenigſtens 
hinſichtlich ſpecifiſcher und latenter Wärme faſt zu vernachläſſigen ſind, 
ſo läßt ſich leicht ausrechnen, wie viel Gefrornes dem Gewicht nach mittels 
einer beſtimmten Menge Kältemiſchung bereitet werden kann. 

Die Gefrierapparate der Conditoren beſtehen aus einem Zinntopf 
zur Aufnahme der Erömes oder des Syrups, der in einem größeren 
Gefäß von Holz oder verzinntem Kupfer ſteht; der Zwiſchenraum wird 
mit Salz und Eis ausgefüllt, die Miſchung muß fortwährend gerührt 
werden, damit Salz und Eis in vielfältige Berührung gelangen; wird 
dies verſäumt, fo ſenkt ſich das Salz, nachdem etwas Löſung bereits 
gebildet, zu Boden und wirkt nicht weiter auf das Eis ein. Seit Mitte 
der ſechziger Jahre etwa kommen von Paris Apparate zum Haushaltungs⸗ 
gebrauch in den Handel, welche folgende Einrichtung haben. Ein cylin⸗ 
driſches doppelwandiges Gefäß aus Blech trägt in der Mitte des Mantels 
zwei Zapfen, die auf zwei auf einer Holzplaıte befeſtigten Stützen ruhen; 
der eine Zapfen ſetzt ſich in eine Kurbel fort, welche dazu dient, den 
Cylinder in Umdrehung zu verſetzen. Die beiden ebenen Endflächen des 
Cylinders find Holzſcheiben, welche durch einen eigenthümlichen Verſchluß 
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auf den Cylinder aufgedrückt werden; zur Herſtellung vollkommener 
Dichtung ſind Gummiringe unterlegt. Der Zwiſchenraum beider Cylinder⸗ 
wände iſt mit einem ſchlechten Wärmeleiter ausgefüllt. In das Innere 
iſt ein Blechconus eingeſetzt, welcher, von der einen Seite zugänglich, 
den Syrup aufnimmt; der ringförmige Zwiſchenraum wird von der 
anderen Seite mit Eis und Salz ausgefüllt. Nachdem die Deckel feſt auf⸗ 
geſetzt find, wird gedreht, zuerſt etwa fünf Minuten lang, dann der Syrup⸗ 
deckel abgehoben und das bereits an der Wand ausgeſchiedene Gefrorne 
mit einem Spatel abgelöst und mit dem Uebrigen verrührt, wodurch 
ſich butterförmige Conſiſtenz herſtellt; der Apparat wird dann wieder 
verſchloſſen, umgedreht und nach fünf Minuten von Neuem geöffnet und 
der Inhalt verrührt, und ebenſo ein drittes Mal. Nach einer Viertel⸗ 
ſtunde iſt der Syrup feſt. Der Apparat wirkt ganz zufriedenſtellend, 
aber ſeine Bedienung iſt etwas umſtändlich, auch iſt er ziemlich theuer. 

Der Verfaſſer hat eine vereinfachte Maſchine hergeſtellt, auf deren 
Einrichtung ihn die Beobachtung geführt hatte, daß auch die Kochſalz⸗ 
Uöſung unter 0° das Eis ſchmilzt und zwar, fofern fie concentrirt erhal: 
ten wird, unter Erzeugung derſelben niedrigen Temperatur wie bei der Ein⸗ 
wirkung von feſtem Salz auf Eis (vergl. 1872 204 409). Die Maſchine 
beſteht aus folgenden drei Theilen: einem cylindriſchen Hafen (Kühlge⸗ 
fäß) mit Doppelwandung, oben ganz offen; ferner einem coniſchen Blech⸗ 
einſatz (Friergefäß) von etwa halber Weite, bis nahe zum Boden herab⸗ 
gehend, oben mit feſt verbundener Deckplatte, welche auf dem cylindriſchen 
Gefäß ruht und kapſelförmig dasſelbe feſt umſchließt, während die Oeff⸗ 
nung des Einſatzes ſelbſt unverſchloſſen bleiben kann; endlich drittens 
einem ringförmigen ſiebartigen Gefäß (Salzbehälter), welches in den 
Zwiſchenraum zwiſchen Hafen und Friergefäß eingeſenkt wird und etwa 
bis zur Mitte herabreicht. Der Hafen wird bis zur Hälfte mit zer⸗ 
ſtoßenem Eis angefüllt, dann wird eine concentrirte Salzlöſung einge⸗ 
goſſen, hierauf das mit Salz gefüllte Siebgefäß eingehängt und endlich 
das mit dem Syrup zu füllende Friergefäß eingedrückt, welches von der 
Kältemiſchung bis oben berührt wird. Das Eis ſchmilzt in der Koch⸗ 
ſalzlöſung; dieſe ſich verdünnend löst wieder Salz aus dem Sieb und 
erhält ſich dadurch nahe geſättigt und in ihrer Wirkung auf das Eis un⸗ 
geſchwächt. Die Temperaturerniedrigung durch das ganze Gefäß ift eine 
gleichförmige, eine mechaniſche Bewegung der Miſchung findet nicht ſtatt. 
Das nothwendige Verrühren des gefrierenden Syrups erfolgt in Zwiſchen⸗ 
räumen von etwa fünf Minuten, ohne daß man an der Zuſammen⸗ 
ſetzung des Apparats dabei das Geringſte zu ändern braucht. Die Ma⸗ 
ſchine wird von C. Beuttenmüller und Comp. in Bretten in ele⸗ 
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ganter Form als Tafelgeräth hergeſtellt. Neuerdings wird der Apparat 
in etwas größerem Maßſtabe auch in der Parfümerie verwendet zum 
Scheiden der fetten Oele vom Spiritus (vergl. 1874 213 84). 
Kältemiſchungen, bei denen durch Auflöſung von Salzen in Flüſſig⸗ 
keiten Temperaturerniedrigung bewirkt wird, ſind in den letzten Jahren 
mehrfach unterſucht worden, nachdem verſchiedene für deren Anwendung 
beſtimmte kleine Haushaltungs⸗Eismaſchinen in den Handel gelangt 
waren. Der Verfaſſer hat nach eigenen Verfuchen eine Tabelle von 16 
Miſchungen? zuſammengeſtellt, aus der wir einen kleinen Auszug, die 
dienlichſten Miſchungen enthaltend, wiedergeben wollen. 


| 


aE: Wärme 
me Ia |. inbeitenverluft] Für 120° aufzuwenden. 
SEF else von i 
Mijgung [eT sis) 2F 
ES CR H | 
a [Se] (kt: 11 Mi-] Salz. Waſſer. Koſten 
E ſchung. ſchung.“ k k in M. 
1 Kochſalz, 3 Eis . . f 210* 1,18] 125 | 100 0,5 | 1,5 [0,34 bis 0,12 
3 kryſt. Glauberſalz, 


2 conc. Salzſäure. | 370 
2 ſalpeterſ. Ammoniak, 
1 Salmiak, 3 Waſſer] 300 


55 74 2,7 1,8 1,0 bis 0,6 
42 51 3 3 7,6 bis 6,8 


3 Salmiak, 2Salpeter, 

10 Waſſer 260 40 46 21 4,2 | 2,6618 2,2 
3 Salmiak, 2Salpeter, 

4 kryſt. Glauberſalz, 

9 Waſſer . . | 320 0, 72 50 61 2,5 2,5 1,8 bis 1,6 


* Die Zahl 21 für Kochſalz⸗Eis fällt mehr ins Gewicht, als es den Anſchein 
hat. Sie bedeutet nämlich die Temperatur unter 00, und zwar die andauernde Tem⸗ 
peratur, ſo lange, bis alles Material geſchmolzen iſt. Die den anderen Kältemiſchungen 
gegenüber richtige Verhältnißzahl würde mit 81,50 zu bezeichnen fein, der Summe 
der latenten Wärme des Eiſes 79 und der Auflöſungswärme des Salzes 2,5. Dieſe 
Temperatur würde in der That auch beobachtet werden, ſofern die concentrirte Koch⸗ 
ſalzlöſung keinen Gefrierpunkt hätte; dann würde die ganze Maffe von Eis und Salz 
auf einmal ſchmelzen. 

Salzgemenge geben weit größere Temperaturerniedrigung als die 
einfachen Salze, da fie fih zuſammen in viel weniger Waſſer auflöſen. 
1 Th. Salmiak löst ſich in 3 Th. Waſſer und erniedrigt die Temperatur 
um 19°; Salpeter löst ſich in 6 Th. Waſſer und erniedrigt die Tem⸗ 
peratur um 11%. Man vergleiche nun damit die vierte und fünfte 
Miſchung, welche gleichfalls concentrirte Löſungen bilden; beſonders merk⸗ 


würdig iſt wieder die fünfte der vierten gegenüber. 


2 Badiſche Gewerbezeitung, 1868 S. 98. 
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Die drei letzten Verticalſpalten enthalten Materialaufwand und 
Koſten (bei Detail⸗ und Engroseinkauf) für 120°, womit man bei der 
Salz⸗Eis⸗Miſchung im Stande ift, 1* Waſſer in Eis zu verwandeln; bei 
den anderen Miſchungen erhält man jedoch nur etwa 0,5 Eis für dieſen 
Aufwand. Die Salz⸗Eis⸗Miſchung, welche zum Vergleiche beigeſetzt 
wurde, iſt, wie man ſieht, um ein Mehrfaches wirkſamer und billiger 
wie alle anderen Miſchungen, ſofern man nur einen einmaligen Gebrauch 
der Materialien im Auge hat. Die zweite der Miſchungen, Glauberſalz⸗ 
Salzſäure, läßt ſich auch nicht wieder reſtituiren, ebenſo nicht leicht die 
letzte wegen des kryſtalliſirten Glauberſalzes. Dieſe beiden find aber 
noch relativ billig. Die Miſchung, bei welcher ſich durch Abdampfen der 
Löſung das Salzgemenge leicht wieder in der anfänglichen Beſchaffenheit 
herſtellen läßt, ſalpeterſaures Ammoniak⸗Salmiak, iſt hingegen in der 
erſten Anſchaffung ſo koſtſpielig, daß eine nur einmalige Verwendung 
ganz unthunlich erſcheint. Letztere Miſchung wurde einem auf der Pariſer 
Ausſtellung 1867 zuerſt bekannt gewordenen Apparat von S. Charles 
beigegeben. 

Dieſer Apparat beſteht aus einem kleinen hölzernen Faß mit durch⸗ 
lochtem Deckel; das einzuſtellende Füllgefäß für das zu Gefrierende be⸗ 
ſteht aus Zinn und beſitzt einige Schraubenflügel, durch welche bei der 
Umdrehung eine Durcheinandermengung von Salz und Waſſer bewirkt 
wird; auf dieſes Gefäß kommt ein Deckel mit einem Schwungrädchen 
zu ſitzen, durch deſſen Umdrehung zugleich das ganze Gefäß gedreht wird. 

Eine andere Form ſtammt von Toſelli und Comp. in Paris 
und wird glacière italienne roulante genannt.“ Sie beſteht aus einer 
hohen blechernen Büchſe, in welche eine etwas coniſch geformte blecherne 
Röhre eingehängt wird. Eine gute Dichtung verbindet beide Gefäße 
am Rande; der Einſatz, in welchen der Syrup gelangt, wird noch be⸗ 
ſonders geſchloſſen. In den ringförmigen Zwiſchenraum beider Gefäße 
kommt die Kältemiſchung. Das äußere Gefäß wird nach der Einladung 
mit einem Tuchmantel umgeben und dann auf dem Tiſch hin und her 
gerollt. In der Wirkung ſtehen ſich beide Formen von Apparaten gleich, 
die erſtere iſt wohl etwas handlicher im Gebrauch. 

Eine große Verbreitung haben alle dieſe Apparate nicht erlangen 
können, wenigſtens nicht an den Orten, wo Eis überhaupt zu bekommen 
iſt; man iſt gezwungen mit großen Maſſen zu arbeiten, um kleine Re⸗ 
ſultate zu erzielen (4% Salzmiſchung geben kaum 1* Gefrornes von etwas 
geringerer Conſiſtenz als das mit der Salz⸗Eis⸗Miſchung dargeſtellte, 


Sen 1867 184 406; 185 244. 1868 190 26. Badische Gemerbegeitung 
1868 S. 106. Wagner's Jahresbericht, 1867 S. 538; 1868 S. 
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oder etwas mehr als 0%5 Eis im Sommer). Steht kein kaltes Brunnen: 
waſſer zur Verfügung oder iſt kein kühler Keller da, ſo bleibt das Re⸗ 
ſultat überhaupt ein unſicheres, man müßte denn gerade doppelt arbeiten, 
um zuerſt kaltes Waſſer zu bereiten, wodurch aber die Umſtändlichkeit 
nur vermehrt würde. Das Abdampfen der Salzlöſung, um das Salz 
wieder zu gewinnen, iſt eine Arbeit, wie ſie ſonſt in der Küche nicht 
vorkommt und die einige Aufmerkſamkeit in der Behandlung erfordert; 
die Summe der Operationen bleibt für das Hausweſen zu ſchwerfällig, 
wenn auch die Koſten für die Reſtituirung des Salzes unerhebliche zu 
nennen ſind. 


Es handelt ſich noch um die Frage, ob das Mittel der Salzauflöſung 
ſich nicht etwa für techniſche Fabrikation von Eis im Großen eignet. 
Dieſe Frage kann rechnungsmäßig beantwortet werden mit Hilfe der in 
der obigen Tabelle enthaltenen Zahlen. Um 1“ Eis aus Waſſer von 
der bei uns mittleren Jahrestemperatur von 12° herzuſtellen, wird man 
techniſch, mit Berückſichtigung der Verluſte, nicht viel weniger als 120° 
brauchen. Die Miſchung 3* ſalpeterſaures Ammoniak⸗Salmiak mit ak 
Waſſer gibt zwar ſo viel, davon fällt aber wenig mehr als die Hälfte 
inter 0°, da ja auch diefe Subſtanzen von der Anfangstemperatur 12° 
(günſtigſten Falls) gedacht werden müſſen. Nun läßt ſich allerdings 
durch Gegenſtrömungen die in der abgängigen, zum Gefrieren nicht mehr 
benutzbaren Miſchung noch enthaltene Kälte auf das bei friſcher Miſchung 
zu verwendende Waſſer übertragen und ſoweit denkbarer Weiſe die ge⸗ 
ſammte Auflöſungskälte unter 0° nutzbar machen (Verluſte unberückſichtigt 
gelaſſen). Man bedarf dann 3“ Waſſer für 1“ Eis und bei der Re: 
ſtituirung müſſen diefe 3° im Keſſel durch künſtliche Wärme verdampft 
werden. Die Leiſtung von 1* unter dem Keſſel verbrannter Kohle be: 
trägt nun ungefähr 6“ Dampf oder doch nur wenig mehr. Es folgt 
daraus, daß mittels 1% Kohle nicht mehr als Ok Eis bereitet werden 
können, ganz abgeſehen von der für den Transport der vielen Flüſſig⸗ 
keit erforderlichen Maſchinenkraft. Dieſes Reſultat iſt ein ſehr ungünſtiges, 
da mit den anderen Eismaſchinen viel mehr, mit der Ammoniakmaſchine 
die vier⸗ bis fünffache Leiſtung erzielt wird. Man hat aus dieſen 
Gründen auch noch keine techniſchen Apparate für die Fabrikation von 
Eis im Großen, die ſich ſonſt durch eine verhältnißmäßige Einfachheit 
in der conſtructiven Form (nur offene Gefäße) von den anderen Syſtemen 
unterſcheiden würden, zur Ausführung gebracht. Es iſt auch nicht zu 
erwarten, daß die Umſtände ſich je günſtiger geſtalten; man müßte denn 
Salze auffinden, die bei ihrer Auflöſung eine um ein Mehrfaches größere 


478 Jezler, über Kupfergewinnung aus Schwefelkieſen 


Temperaturerniedrigung bewirkten als die bekannten Miſchungen. Das 
ſteht nun nicht in Ausſicht, nachdem die bekannten Salze alle auf dies 
Verhalten unterſucht find. Wäre Kochſalz ein fo koſtſpieliger Körper, 
daß man auf ſeine Wiedergewinnung bedacht ſein müßte, ſo würde ſelbſt 
bei Abdampfung der von der Eis⸗Kochſalz⸗Miſchung ſtammenden Löſung 
mittels 1% Kohle nicht mehr Salz als für Ak Gefrornes Eis auszuſcheiden 
ſein. — Der innere Grund für dieſe geringe Leiſtung liegt darin, daß 
die Reſtituirung des Salzes ſich nur durch eine Veränderung des Aggregat⸗ 
zuſtandes bewerkſtelligen läßt (Verdampfung), welche mit einem hohen 
Wärmeaufwand verbunden iſt, der immer ein Vielfaches beträgt von der 
latenten Schmelzwärme. Die Production von einer negativen Wärmeein⸗ 
heit erfordert bei der Salz⸗Eis⸗Miſchung einen Aufwand von 8 poſitiven 
(Wiedergewinnen des Rohſalzes angenommen), bei ſalpeterſaurem Am⸗ 
moniak⸗Salmiak von 16 poſitiven Wärmeeinheiten. 

Wir erwähnen noch zum Schluß, daß im J. 1869 Rüdorff (1869 
194 57) eine Unterſuchung über die durch Auflöſen von einfachen Salzen 
zu erzielende Temperaturerniedrigung angeſtellt hat; die beigefügte Tabelle 
enthält 20 Salze, von denen wir zwei bis dahin noch nicht unterſuchte 
hervorheben, da ſie von einzelnen Salzen die tiefſte Temperaturerniedrigung 
bewirken. Schwefelcyanammonium und Schwefelcyankalium. 105 Th. 
des erſteren in 100 Th. Wafer gelöst, bewirken eine Temperatur: 
erniedrigung von 31,2%, 130 Th. des letzteren in 100 Th. Waſſer ſogar 
von 34,50. 

(Fortſetzung folgt.) 


Bupfergewinnung aus Schwefelkiefen mit geringem Bupfergehalt ; 
von Ch. Jealer. 


Nachdem das k. ungariſche Finanzminiſterium die zumeiſt ſchwefel⸗ 
reichen Kieſe von Schmölnitz, welche ſich auch durch einen gewiſſen Kupfer⸗ 
gehalt auszeichnen, zum Kaufe ausbietet, dürfte es für manche Schwefel⸗ 
ſäurefabrikanten nicht ohne Intereſſe ſein, eine Verarbeitung von kupfer⸗ 
armen Schwefelkieſen kennen zu lernen. Ohne Zweifel kann für den 
Oſten Deutſchlands der Import ſolcher Kieſe von Wichtigkeit werden, 
denn ſo gut, wie es durch Specialtarife der betreffenden Eiſenbahnen 
möglich iſt, Holz (reſp. Schnittmaterial) vom äußerſten Oſten Ungarns 
nach Nord⸗Weſt⸗Deutſchland zu bringen, müßte es auf dieſem Wege auch 
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möglich ſein, Schwefelkieſe von Oberungarn wenigſtens nach dem Oſten 
Deutſchlands zu verfrachten. | 

Verfaſſer hatte Gelegenheit mit den Abbränden der Schwefelkieſe 
von Borſa⸗Bänya (Comitat Marmaros, Ungarn), welche ca. 1 Proc. 
Kupfer enthalten, Verſuche über eine Extraction anzuſtellen, welche zu 
einem poſitiven Reſultate führten. Die Sodafabrik in Bocsko (im gleichen 
Comitate) brennt Borſa⸗Bänya Stückkieſe zur Darſtellung von Schwefel⸗ 
ſäure. 

Die Kieſe, deren Abbrände das Verſuchsmaterial abgaben, waren 
folgendermaßen zuſammengeſetzt. 


Eiſen 35,83 Prec. 
Kupfer 1,01 „ 

Arſen aa 2,50 „ 
Kall 2,80 „ 

Kieſelſäure, Thonerde . 12,52 „ 

Schweſel . 39,65 „ (als Schwefelmetall). 
Schwefelſänrnre . 4,60 , 


Außerdem geringe Mengen Silber, Blei, Magneſia, Natron. 

Soll das Kupfer ſolcher Abbrände nutzbar gemacht werden, d. h. 
folen die Einnahmen für das erhaltene Kupfer die Auslagen der Fabri- 
kation decken, ſo iſt damit Mahlen, Schmelzen ꝛc. der Rückſtände un⸗ 
möglich. Das einzige Mittel dem Kupfer beizukommen, ſchien nur noch 
die Extraction mit Salzſäure, welche in einer Sodafabrik um ſo eher zur 
Verfügung ſteht, als ſie nicht in höchſt concentrirtem Zuſtande nöthig 
iſt. Allein die Extraction der Rückſtände, wie ſie bei der Röſtung fallen, 
gab ein höchſt mangelhaftes Reſultat. Die natürlichen Eigenſchaften der 
Abbrände unterſtützten dagegen die Bemühungen. Dieſelben zerfallen 
nämlich an der Luft unter gleichzeitiger Einwirkung von Waſſer (Thau, 
Regen) in viel vollkommenerem Maße als beiſpielsweiſe die Abbrände 
der weſtphäliſchen Kieſe, ſo daß von gut abgebrannten Stücken nur ein 
ganz geringer Kern zurückbleibt. Dieſes Zerfallen geſchieht unter gleich⸗ 
zeitiger Oxydation, und aus dem abgefiebten Material it nun durch Bee 
handeln mit heißer, verdünnter Salzſäure das Kupfer extrahirbar. Als 
wirkſames Agens erwies ſich zwar nicht die Salzſäure ſelbſt, ſondern das 
entſtehende Eiſenchlorid neben freier Salzſäure. Dieſes wirkt auf die 
vorhandenen niederen Schwefelungsſtufen des Kupfers, während es ſelbſt 
zu Chlorür reducirt wird. Der chemiſche Vorgang bei der hier be⸗ 
ſchriebenen Extraction iſt wohl mit dem Vorſchlage von Prof. Kopp 
(1871 199 400) identiſch. Geht man aber darauf aus, die Abbrände 
auch gleichzeitig möglichſt zu entſchwefeln, ſo iſt eben eine vorhergehende 
Ausſcheidung der ſchwefelreicheren Theile zu empfehlen. Andererſeits iſt 
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in einer Sodafabrik Salzſäure, namentlich ſchwache, immer eher zur 
Dispoſition als Salz, die Verwerthung von Salzſäure war im vorliegen⸗ 
den Falle ſogar wünſchenswerth. 

Gleichzeitig mit dem Kupfer treten in der Löſung regelmäßig Silber 
und unter Umſtänden Blei auf. Die Möglichkeit der Exiſtenz von 
Silber und Blei in Löſung bei Gegenwart von Salzſäure und Sulfaten 
iſt bekannt (vergl. 1874 214 468). Das Verhalten des Bleies iſt aber 
doch bemerkenswerth. Die Löſung desſelben geſchieht gegen Ende der 
Operation, wenn die große Menge der Sulfate entfernt iſt, und nur 
wenn die Flüſſigkeit noch genügend heiß iſt. Aus der Löſung ſcheidet 
es ſich dann beim beginnenden Erkalten als Chlorblei aus. Die Menge 
des Bleies in den Abbränden iſt ſo gering, daß ſeine Exiſtenz bei der 
Analyſe Anfangs überſehen wurde; erſt die Extractionsverſuche führten 
zu ſeiner Entdeckung. 

Mit den Kieſen zur Verröſtung gelangtes Geſtein (Thon⸗ und Glim⸗ 
merſchiefer) erleidet dabei eine Aufſchließung, ſo daß ſchon der wäſſerige 
Auszug der Abbrände beträchtliche Mengen ſchwefelſaure Thonerde ent⸗ 
hält. Bei der Extraction werden dann Thonerde, Kalk ꝛc. in ſolcher 
Menge gelöst, daß trotz des durch die Salzſäure bedingten Eiſenverluſtes 
die Rückſtände noch 45 Proc. Eiſen enthalten. 

Der Schwefel kann aus gut geröfteten und nachher ordentlich ory- 
dirten Abbränden leicht bis auf 1 Proc. entfernt werden. Doch wird 
man ſich in dieſer Richtung nur bemühen, wenn die Möglichkeit vor⸗ 
handen iſt, die Extractionsrückſtände als Eiſenerz zu verwenden. Mit 
ſolchen Rückſtänden wurden auch dem k. ungariſchen Eiſenwerk in Feher⸗ 
patak Schmelzverſuche angeſtellt, welche die Verwendbarkeit derſelben er⸗ 
wieſen. Um dieſes Material nicht in Pulverform anwenden zu müſſen, 
wurden unter Zuſatz von 5 Proc. Speckkalk oder 8 Proc. eines fetten 
Ziegelthones (je nach der Natur der übrigen Beſchickung) Kugeln ge⸗ 
formt, und zwar wurde beim Formen nicht gewöhnliches Waſſer ſondern 
Salzwaſſer zugeſetzt. Nach ſcharfem Trocknen beſitzen dieſe Kugeln hin⸗ 
längliche Feſtigkeit und zerfallen im Feuer nicht. Die Verwendbarkeit 
ſolcher Rückſtände als Eiſenerz iſt im Allgemeinen außer Zweifel (vergl. 
1874 211 349; 1875 215 239), ſie werden ja bekanntlich anderwärts 
in großer Menge benützt; es entſcheidet im einzelnen Falle aber die 
locale Nachfrage. 

Was die Vollkommenheit der Kupfergewinnung betrifft, ſo ſei be⸗ 
merkt, daß bei ſorgfältiger Arbeit bis 1 Proc. Kupfer ausgezogen wurde, 
während das verwendete Material 1,03 Proc. führte. Enthielten die 
rohen Kieſe 1,01 Proc. Kupfer, ſo müßten die Abbrände zwar ca. 1,3 
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Proc. enthalten. Es hat ſomit eine Anreicherung von Kupfer in den 
Kernen ſtattgefunden. Das Verhalten derſelben wurde nicht weiter 
unterſucht. Sie können je nach dem Gehalt anders verarbeitet, oder 
nach Möglichkeit im Kiesofen nochmals aufgegeben werden. Dieſes könnte 
nun in der von Prof. Kopp angegebenen Weiſe geſchehen, ohne Ver⸗ 
werthung der Rückſtände als Eiſenerz. Abbrände ohne vorhergegangene 
Oxydation an der Luft geben bei gleicher Behandlung nur 0,384 Proc. 
Kupfer. Die Gewichtszunahme bei dieſer Oxydation beträgt 2,3 Proc. 

Aus den erhaltenen Metalllöſungen wurden die in Frage kommen⸗ 
den Metalle durch Eiſen gefällt und die Cementſchliche bei einer ober⸗ 
ungariſchen Gewerkſchaft eingelöst. Kupfer und Silber wurden nach 
Gehalt bezahlt. Bei der Extraction im Großen blieb das Blei meiſt 
in den Rückſtänden, weil die Temperatur zu deſſen Löſung zu niedrig war. 

Auf Grund der vorangegangenen Verſuche wurde dann auf ge⸗ 
nannter Fabrik eine Anlage gemacht, welche ca. 50 Ctr. geſiebte Ab⸗ 
brände pro Tag zu verarbeiten im Stande war. In den Extractions: 
bottichen liegt unten eine Filtrirſchicht von 15m, aus kaum linſengroßen 
Quarzkörnern beſtehend. Dieſe bedeckt ein vielfach durchbohrter Holz⸗ 
boden. Unter der Filtrirſchicht befindet ſich ein hölzerner Hahn, außer⸗ 
dem mündet in jeden Bottich ein Dampfrohr. Beim Beſchicken wird 
zuerſt der Bottich mit Salzſäure von 2 bis 30 B. zur Hälfte angefüllt 
und dieſe durch Dampf erhitzt. Iſt die Flüſſigkeit ordentlich heiß, dann 
werden die geſiebten Abbrände eingetragen und ferner Dampf zuſtrömen 
gelaſſen. Nun wird der Hahn wenig geöffnet, das Abfließende, ſo 
lange deſſen Farbe gelb, zurückgegeben. Nach kurzer Zeit ſchlägt die 
Farbe plötzlich in Blau um, worauf die Löſung in die Cementirbottiche 
gelaſſen wird. Das ſpecifiſche Gewicht ſteigt bis 1608. Man gibt nun 
noch mehr Salzſäure, zum Schluß Waſſer auf (je nach der Beſtimmung 
der Rückſtände) und läßt ganz abfließen, nachdem das ſpecifiſche Gewicht 
auf ½ bis 1“ B. gefallen iſt. 

Das Sieben der Rückſtände geſchieht durch ein Sieb mit ca. 10 
Maſchen auf 14%. Wendet man weſentlich ſtärkere Salzſäure an, als 
oben angegeben, ſo zerfällt die Maſſe zu ſehr und verſtopft das Filter. 

Was nun die Rentabilität dieſer Extractionsmethode betrifft, ſo ſei 
darüber nur bemerkt, daß, wenn derſelben die Salzſäure von 20° B. 
(deren Menge 10 bis 12 Proc. vom Gewicht der geſiebten Abbrände 
beträgt) mit 50 kr. und das Brucheiſen mit 4 fl. ö. W. pro Wiener 
Centner berechnet, alle übrigen Auslagen ebenfalls in Rechnung gezogen 
werden, dieſelbe ohne Verwerthung der Rückſtände doch noch einen, wenn 
auch nur ſehr geringen Ertrag aufweist. 

Dingler's polyt. Journal Br. 217 H. 6. 32 
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Wie ſich die Abbrände der Schmölnitzer Kieſe gegen die beſchriebene 
Methode verhalten, konnte ich nicht unterſuchen. Eines der genannten 
Extractionsverfahren wird immer auf dieſelbe anzuwenden ſein. Von 
Margiczan bezogene Kieſe, welche ich zu röſten Gelegenheit hatte, hielten 
ca. 50 Proc. Schwefel, beſaßen aber die Eigenſchaft im Feuer zu zer⸗ 
ſpringen, jedoch nicht in dem Maße, daß dadurch ihre Verwendung weſent⸗ 
lich erſchwert wurde, wovon ich mich noch vor kurzem in einer öſterreichi⸗ 
ſchen Fabrik zu überzeugen Gelegenheit hatte. 


Ueber die Keftigheit der Bhosphorbronze und über deren An- 
wendungen in der Induſtrie; von Ingenieur Alphons Pola in. 
Auszugsweiſe aus der Revue universelle, 1874 t. XXXV p. 595. 


Am Schluſſe einer früheren Abhandlung über die Phosphorbronze! 
glaubte Polain die Anſicht ausſprechen zu dürfen, daß die neue 
Legirung in Folge ihrer merkwürdigen Eigenſchaften eine hervorragende 
Stellung ſowohl in der Geſchützgießerei, als auch in anderen Induſtrie⸗ 
zweigen einzunehmen berufen ſei. 

Die in Deutſchland, namentlich in Preußen, ſowie in Frankreich 
und Belgien von den betreffenden Artilleriedirectionen ausgeführten 
Schießverſuche, ſowie die in England, Italien und Oeſterreich angeſtellten 
Prüfungen der Phosphorbronze auf ihre Feſtigkeit liefern den Beweis, 
daß diefe Legirung den von ihr gehegten Erwartungen vollſtändig entz 
ſprochen hat. Der Verfaſſer unterwirft dieſe verſchiedenen Proben und 
Verſuche einer eingehenden Beſprechung, deren auszugsweiſe Mittheilung 
in dieſem Journal eine Stelle finden mag. 

Schießverſuche. Bei der im J. 1870 unter dem Commando 
der belgiſchen Artillerie mit einem vierpfündigen, aus Phosphorbronze 
gegoſſenen und einem aus gewöhnlicher Kanonenbronze beſtehenden Ge⸗ 
ſchütze von demſelben Kaliber ausgeführten erſten Verſuchsreihe mußte 
das Schießen mit dem letztgedachten Geſchütze nach dem 49. Schuſſe, bei 
einer Ladung von 1* Pulver und einer Kugel, eingeſtellt werden, da 
das Rohr vollſtändig dienſtuntauglich geworden war. — Das Phosphor: 
bronzegeſchütz zeigte nach derſelben Anzahl von Schüſſen keine merkliche 
Fehler; nachdem das Rohr zum Kaliber eines Sechspfünders ausgebohrt 
war, hielt es noch eine Reihe mit 5 Schüſſen, mit der Ladung von 


1 Im Annuaire de I' Association des Ingénieurs sortis de Ecole de Liege, 
1871 t. XIII p. 21. 
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1* Pulver und zwei Kugeln, aus und zerſprang erft, als es mit 15 
Pulver und drei Kugeln geladen worden war. 

Die Art und Weiſe des Verhaltens dieſer beiden Geſchütze gab zu 
nachſtehenden Beobachtungen Anlaß. Zunächſt zeigte ſich, daß ihre Form 
für eine Schießprobe mit Ueberladung eine ſehr ungünſtige war, daß 
die Rohrwandungen zu ſchwach waren, daß der Boden der Seele mit 
einer nur ſchwach gekrümmten Fläche endete, anſtatt Halbkugelform zu 
haben, und daß das aus einer beträchtlichen Metallmaſſe beſtehende 
Bodenſtück nothwendiger Weiſe Schwingungen hervorrufen und das Zer⸗ 
ſpringen veranlaſſen mußte. Das Geſammtgewicht eines jeden dieſer 
Geſchütze war etwa 530%, das Bodenſtück wog 165% und die Hinter; 
wichtigkeit betrug 1181, während dieſes Hintergewicht bei einem mit ſeinem 
Verſchluſſe verſehenen Gußſtahlſechspfünder gewöhnlich nur 44“ beträgt. 

Was die unmittelbaren Urſachen der Exploſion anlangt, ſo erklärte 
Oberſt Maxwell, Director der Geſchützgießerei zu Coſſipore, dieſelben 
durch das Vorhandenſein zweier tiefer Eindrücke an der Anſatzſtelle der 
Schildzapfen; dieſer Umſtand veranlaßte ihn zu der Annahme, daß das erſte 
Geſchoß zerſprang, und daß die zweite Kugel ſich auf die Bruchſtücke der 
erſten feſtkeilte, dadurch aber das Zerſpringen des Rohres verurſachte. 
Auch iſt zu bemerken, daß zu den erwähnten Schießproben ein ſehr 
briſantes (zertrümmernd wirkendes) Pulver verwendet worden war. 

Aus dem Ganzen dieſer Schießproben ergibt ſich, daß das aus 
Phosphorbronze beſtehende Geſchützrohr ein längeres und kräftigeres 
Schießen aushielt, als das aus reglementmäßiger Bronze gegoſſene, ob⸗ 
gleich die zu dem erſteren verwendete Legirung zu hart, ſomit zu ſpröde 
geweſen war. 

Da die Elemente zur Vergleichung nicht mehr vorhanden waren, 
ſo gab man dieſe Verſuchsreihe auf. Erſt am 8. März 1871 wurden 
die Proben im Beiſein mehrerer Stabsofficiere und der HH. Monte⸗ 
fiore-Levy und Dr. Künzel wieder aufgenommen. Es waren zu den⸗ 
ſelben zwei Geſchütze beſtimmt. Das eine war aus reglementmäßiger 
Bronze in der königlichen Geſchützgießerei zu Lüttich in einer Lehmform, 
das andere aus Phosphorbronze in der Hütte zu Val⸗Benoit in eiſerner 
Schale gegoſſen; das Metall des letzteren war weniger hart, als das 
zu dem früher probirten Geſchütze verwendete. Beide Rohre wurden 
voll gegoſſen; als Metall war alte Geſchützbronze genommen worden, 
welche zum Guſſe des zweiten Stückes mit einer hinlänglichen Menge 
der Phosphorlegirung verſetzt wurde. Beide Rohre erhielten, nachdem 
fie zum Kaliber eines Sechspfünders (90,55) ausgebohrt waren, Zünd⸗ 
kerne von Kupfer. 
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Nachdem mit jedem Geſchütze bei einer Ladung von 01,750 Pulver, 
einer 2,900 ſchweren Kugel und einem Vorſchlage 100 Schüſſe abge⸗ 
geben worden waren, wurden bei beiden Rohren Fehler bemerkt; da die⸗ 
ſelben aber nicht deutlich genug hervortraten, ſo wurde, um raſcher und 
mit geringeren Koſten zu einem Ergebniſſe zu gelangen, die Pulverladung 
für den noch auszuführenden Theil der Probe auf 1“ herabgeſetzt. Die 
Unterſuchungen der Rohre wurden nach 50, 100, 125 und 150 Schüſſen 
wiederholt. 

Die über dieſelben geführten Tabellen geben in Bezug auf dass 
Phosphorbronzegeſchütz, von 10 bis zu 150™ von der Mündungsfläche 
ab, fat ausſchließlich nur Nullen, und bis zu 165 findet man, von 
10m von der Mündung an gerechnet, nur ein einziges Anzeichen eines 
mehr als Omm, 1 betragenden Fehlers, wohingegen aus der auf das aus 
vorſchriftsmäßiger Bronze beſtehende Geſchütz bezüglichen Tabelle hervor⸗ 
geht, daß die Rohrſeele von Riefen oder Schrammen durchzogen war, 
die bis zu Omm,3 Tiefe erreichten. Ferner kommen in dieſer Tabelle, 
von 10 bis zu 165° von der Mündungsfläche ab, faſt gar keine Nullen 
vor, dagegen febr zahlreiche Fehler von 0,2 und Omm, 3, ſiebzehn von 
Omm, 4 und zwei von Om, 5 Tiefe. Nehmen wir das Mittel aus den 
bei jeder Unterſuchung gemachten Beobachtungen, von der Mündung ab 
bis zu 160° Entfernung von derſelben (die Erweiterung nach hinten 
iſt nämlich nicht Folge des Kugelſtoßes, hat ſonach mit der Härte des 
Metalles nichts zu thun), d. h. addiren wir ſämmtliche Ziffern der bei 
jeder Unterſuchung in horizontaler und verticaler Lage gefundenen Fehler 
und dividiren wir die auf dieſe Weiſe erhaltene Summe durch 320, ſo 
erhalten wir als mittlere Erweiterung in Hunderttauſendſteln des Milli⸗ 
meter ausgedrückt: 


Phosphor- Reglement⸗ 
Bronze. mäßige Bronze. 


Nach 50 Schüſſen bei einer Pulverladung von Cx, 750 468 6344 
” 1 ” n ” ” ” ” 1343 13 531 
125 ~ von denen 25 mit 1k Pulver abge⸗ 

geben wurden 2780 17 375 

„ 150 j pon denen 50 mit 1k Pulver abges 

geben wurden 11531 22 875 


Da diefe Proben die größere Härte der Phosphorbronze genügend 
erwieſen, ſo ſchritt man am 15. März zum Schießen mit Ueberladung. 
Nach dem Abgeben von je fünf Schüſſen mit den vorgeſchriebenen 
Ladungen wurde eine partielle Unterſuchung des Kugellagers (vor, an 
und hinter demſelben) vorgenommen; dieſe Unterſuchungen fielen zum 
Vortheile der Phosphorbronze aus. Bei der Ladung mit 1,250 Pulver 
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und zwei Kugeln zeigte ſich an der Außenfläche der Kammer beider Rohre 
eine wahrnehmbare Auftreibung, welche bei der vorſchriftsmäßigen Bronze 
etwas ſtärker hervortrat. Vom erſten mit dieſer letzten Ladung ab⸗ 
gegebenen Schuſſe an zeigte das Bronzerohr eine ſchwache Einfurchung 
des Metalles am oberen Theile hinter der Ladung und eine Ausſchwitzung 
in der Peripherie des Zündkernes. Nach dem zweiten Schuſſe traten 
dieſe Erſcheinungen ſtärker hervor, und der Zündkern war um ein Ge⸗ 
ringes hervorgetreten. Beim dritten Schuſſe zerſprang dieſes Geſchütz 
mit Exploſion. 

Die auf S. 486 befindliche Tabelle gibt die beobachteten Erweite⸗ 
rungen in den Kammern der beiden Stücken in Zehntelmillimeter an. 


Bei den mit einem Sechspfünder (Syſtem Wahrendorf) aus 
reglementmäßiger Bronze und einem aus Phosphorbronze gegoſſenen 
Geſchütze von demſelben Kaliber (kam 12. März 1871) ausgeführten 
Ueberladungsproben wurden nachſtehende Erweiterungen in der Kammer, 
in Zehntelmillimeter angegeben, beobachtet. Urſprünglicher Durchmeſſer 
der Seele: 95™™,5, äußerer Durchmeſſer der Kammer: 217 u, 5. Die 
von den Officieren der königlichen Geſchützgießerei erhobenen Zahlen 
repräſentiren die Maße der äußeren Durchmeſſer des aus reglement⸗ 
mäßiger Bronze beſtehenden Geſchützrohres. 


Entfernung Vorgeſchriebene Dimenſionen. Gefundene Dimenſionen. 


von der 
Mündungs⸗ , Horizontal Horizontal 

fläche. Vertical. (ſeiilich). Vertical. (feitlich) 
217,5 218,1 

” 218,7 

5 218,7 

e 218,5 

= 218,0 


Ungeachtet des guten Zuſtandes, welchen das Phosphorbronzegeſchütz 
zeigte, mußten die Verſuche abgebrochen werden, da jedes Element zur 
Vergleichung fehlte. 

Bei den erſten Verſuchen war das Phosphorbronzerohr bei einer 
Ladung von 1,5 Pulver und drei Kugeln, welche ein Einkeilen ver⸗ 
urſacht hatte, zerſprungen; das andere aus reglementmäßiger Bronze 
beſtehende Geſchütz zerſprang bei den jetzt in Rede ſtehenden Schießpro⸗ 
ben bei der ſchwächeren Ladung von 1,250 Pulver und einem Cylinder⸗ 
geſchoſſe von drei Kugelſchweren, welches bei ſeiner Geſtalt ein Feſtkeilen 
wohl nicht veranlaſſen konnte. — 
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| Rohr aus reglementmäßiger l 
Bronze. ohr aus Phosphorbronze 


Aa u 
eS Nach Nach Nach Nach 
5 . 5 Schüſſen 5 Schüſſen | 5 Schüſſen | Schüſſen 
= Fimit 1k Pulver m. 1k,25 Pulim. 1k Pulver|m. IK, 25Pul Bemerkungen. 
= und zwei ver und zwei] und zwei ver und zwei 
SS Kugeln. Kugeln. Kugeln. Kugeln. a 
5 NReglementmäßige 
sl e |3 € |$s| £ E e Bronze. 
= BS s a aloes und gwei Rugeln 
181 3 7,8 12 14,121 2 22 0 23 zeigten ft am Laderaume 
180 al 89 12 12,15] 0 44 0 3,3 an der Außenfläche des aus 
179 10,10 18 19,18] 4 4,5 2| 45 ins Bronze 
178 12 12,11 24 | 2422] 6 46 | 6| 55 ge erp Rohres Meine 
177| 14 12,13 95 27,22 66,5 | 5] 76 . 
176| 16 | 1513| 29 | 27,264 8 se | al 87 Te Zündkern desſelben 
175 18 16, 13 31 30,26] 8 8,8 109,7 „„ ne 
174 17 16,15 32 | 30,18] 9 | 9,9 | at 9,10] Schaſſe uit der Labung von 
173| 17 16,16 33 | 31,29] 10 | 10.9 | 10 | 10,10] 1525 Pulver und einem 
172 20 18,15 35 | 32,32] 10 | 9,11 11 | 11,11 | Cylindergeſchoſſe von drei 
171 19 19,19 36 | 35,821 11 11,12 11 12,11 Kugelſchweren etwas bee 
170 20 | 1919| 86 | 36,34] 13 15,17 12 12,12 Ke indem er ungefähr 
169 21 | 2120] 38 | 38-34) 14 14,17 17 | 18,15 | C aus feinem Sitze 
168 25 25,20 40 36,38] 21 16,20 16 | 22,16] Peworgetreten war. 
167 26 25,23 44 | 38,381 19 19,18 18 | 18,18 
166 25 25,23 38 | 38,38] 15 14,15 14 | 15.16] Phosphorbronze. 
165 27 28,24 44 | 42,39] 20 20,20 19 | 19,20] Nach drei Schüſſen mit 
164| 32 | 34,36 | 49 | 49,42] 26 | 25,25 | 26 | 25,24] der Ladung von 1,25 Pul- 
163 | 33 | 32,30 | 48 | 48,457 26 | 24,22 | 25 23,24 ver und einem Cylinder⸗ 
162| 26 | 25,21 | 43 | 40,40 | 21 | 16,19 | 20 | 20,20] projectil von drei Kugel- 
161 21 | 2121 | 36 | 34,36 | 16 17,16 16 | 16,16] ſchweren machte ſich ein 
160 | 19 | 22,22 36 | 34,35] 19 | 18,19 | 16 19,20] Krümmungspfeil v. 2mm,4 
159 — — 36 | 3484| — | — | 19 | 18,21] bemerklich. 
158 — | — | 36] 3233] —| — 16 | 19,19 
157 — | — 32 30,30 —| — 18 17,16 
156 — | — 28 28,28] — — 16 14,13 
155 — — 24 22,24. — — 11 11,12 
154 —| — 21 20,22 — — 11 10,9 
153 — | — 20 19,18[(— — 10 98 


Krümmungspfeil am Aeußeren der Kammer. 
| 1mm9 | 2mm, 5 | Imm,0 | jmm6 | 
Aeußerer Durchmeſſer des Rohres an der Kammer. 
162 219 218,3 | 221 | 219,41. — | 218,2 2205 218,8 


168 | 219 | 218,5 230 219,5 219 220 2188 

Verſchiedene fremde Regierungen haben ebenfalls vergleichende Schieß⸗ 
verſuche mit Geſchützen aus gewöhnlicher Bronze und ſolchen aus Phos⸗ 
phorbronze ausführen laſſen, und überall find dieſe Proben zu Gunſten 
der letzteren ausgefallen. 
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In Frankreich wurde eine vom Kriegsminiſter unter dem 27. Juli 
1872 ernannte, aus elf Mitgliedern (Artillerieofficieren) beſtehende Com⸗ 
miſſion beauftragt, entſprechend den VBorfchriften eines unter dem 24. Juni 
desſelben Jahres von dem Artillericomits aufgeſtellten Programms, vers 
gleichende Ueberladungsſchießproben auszuführen mit einem gezogenen 
vierpfündigen Feldgeſchütz, aus gewöhnlicher Bronze gegoſſen, und einem 
Phosphorbronzegeſchütze von demſelben Modelle, zu welchem Monte⸗ 
fiore⸗Levy die Phosphorlegirung lieferte. 

Dieſe beiden Geſchütze wurden am 31. Januar 1872 in der Kanonen⸗ 
gießerei zu Bourges gegoſſen. Der Guß und die weitere Bearbeitung 
des gewöhnlichen Bronzegeſchützes erfolgte nach den in der gedachten 
Anſtalt üblichen Verfahrungsweiſen; das Phosphorbronzerohr wurde 
unter der Leitung von Montefiore⸗Levy ſelbſt gegoſſen. Das zu 
dieſem Rohre verwendete Metall war dasſelbe, wie das zum Guffe des 
reglementmäßigen Geſchützes benützte; der einzige Unterſchied beſtand in 
dem Zuſatze der Phosphorlegirung. 

Vor dem Beginne der Schießproben wurden die Rohre zunächſt 
einer Unterſuchung mittels des Seelenſpiegels (étoile mobile) unter: 
worfen. Aus dem über die Ergebniſſe derſelben geführten Protokolle 
ergab ſich, daß beide Rohre trefflich gearbeitet, von vollkommen überein⸗ 
ſtimmender Form und durchaus „ganz“ waren. 

Das ſpecielle Ziel, welches Montefiore verfolgte und das ihn 
bei der Wahl der Zuſammenſetzung der zu den Proben zu verwenden⸗ 
den Phosphorbronze leitete, wird aus folgender Stelle eines an Oberſt⸗ 
lieutenant und Generalſtabschef Carré, Vicepräſident der oben erwähn⸗ 
ten Commiſſion, klar. Die Idee, welche bei der Auswahl diefer Legi- 
rung maßgebend war, iſt, der zu erzeugenden Bronze eine beträchtlich 
höhere Härte als die der gewöhnlichen Bronze, ſowie eine gtößere Feſtig⸗ 
keit zu geben, doch nur in ſolchen Verhältniffen, daß das Metall unter 
der Wirkung einer beträchtlich ſtärkeren Kraftäußerung, als der normalen, 
aufgetrieben wird und zerreißt; mit einem Worte, daß die zu erziekende 
Legirung ſich wie Bronze verhält, d. h. daß es vorläufige An⸗ 
zeichen von Mangel an Feſtigkeit wahrnehmen läßt, nicht 
aber wie Stahl, bei welchem ſich die Grenze der Widerſtandsfähigkeit 
nur durch das Zerſpringen zu erkennen gibt. 

Aus den ausgeführten Verſuchen geht zur Evidenz hervor, daß die 
Phosphorbronze bedeutende Vorzüge vor der gewöhnlichen Bronze bewie⸗ 
ſen hat. Sie leiſtete ſowohl bei den Proben auf ihre Härte, als auch 
bei den Ueberladungsſchießproben weit beſſer Widerſtand als dieſe, inſo⸗ 
fern das Phosphorbronzerohr ungeachtet der bei den erſteren Proben 


488 Polain, über die Feſtigkeit der Phosphorbronze 


entſtandenen Riſſe bis zum 17. Schuſſe mit der Ladung von 1,750 
Pulver und einem Geſchoſſe von 20% aushielt, während das gewöhnliche 
Bronzerohr beim 12. Schuſſe mit der weit ſchwächeren Ladung von 1,500 
Pulver und einem 16% ſchweren Projectil zerſprang. 

Zweitens gab ſich das Zerſpringen des Phosphorbronzerohres in 
ſehr hinreichender Weiſe durch die erwähnten Riſſe im Voraus kund, ein 
Vorzug, welcher ſich bei dem aus reglementmäßigen Metall gegoſſenen 
Geſchütze nicht fand; das letztere zerſprang vielmehr zum großen Er⸗ 
ſtaunen der anweſenden Sachverſtändigen, ohne Anzeichen eines bevor⸗ 
ſtehenden Zerſpringens wahrnehmen zu laſſen. Auch darf nicht unbe⸗ 
rückſichtigt bleiben, daß das Zerſpringen des Phosphorbronzegeſchützes 
aller Wahrſcheinlichkeit nach durch ein Feſtkeilen des Projectils in der 
Rohrſeele verurſacht worden war, wie die Vorſitzenden der Commiſſion 
bemerkten, übrigens eine Annahme, die im Zerreißen des Geſchoſſes zu 
vier Stücken einen Halt findet. 

Unter dieſen Verhältniſſen iſt man zu dem Schluſſe berechtigt, daß 
die Phosphorbronze den vom Erfinder dieſer Legirung von vornherein 
geſtellten Bedingungen vollkommen entſprochen hat, indem dies Metall 
eine beträchtlich größere Härte als die gewöhnliche Geſchützbronze gezeigt 
hat, und die Auftreibung und Zerreißung des Metalles erſt nach deutlich 
wahrnehmbaren Anzeichen davon und in Folge einer die normale be⸗ 
deutend überſteigenden Kraftäußerung erfolgte. — 


Die in Preußen ausgeführten Verſuche ſind von noch überzeugen⸗ 
derer Art, wie die nachſtehenden Auszüge aus einem von den Directoren 
der Geſchützgießerei zu Spandau erſtatteten Berichte darlegen werden. 

Nachdem zahlreiche, in der gedachten Anſtalt ausgeführte Verſuche 
den Beweis geliefert hatten, daß man durch Zuſatz von Phosphor die 
Härte der Bronze vermehren könne, ohne der Zähigkeit derſelben Ab⸗ 
bruch zu thun, wurde beſchloſſen, die Phosphorbronze zum Geſchützguſſe 
zu verwenden, um die dem Kanonenmetalle anhaftenden Fehler — näm⸗ 
lich ein ſtarkes Verbleien der Züge, die Vergrößerung des inneren Kam⸗ 
merdurchmeſſers, die Deformation des Bodens der Züge, die Einwirkung 
durch die Löthrohrflamme rc. 2. — möglichſt zu vermindern oder auf: 
zuheben. | 

Als weſentlichſte Reſultate der Schießproben ergab ſich, daß das 
erſte Geſchütz die erſten 49 Schüſſe ohne ſichtbare oder meßbare Verän⸗ 
derungen aushielt; nur war der Boden der ſechs oberen Züge um faſt 
0,01 Zoll abgeplattet; es muß aber bemerkt werden, daß mit der Kam⸗ 
merlehre keine Verlängerung der Kammer ebenſowenig nachgewieſen 
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werden konnte, wie eine Ausweitung der Kammer oder eine Vergröße⸗ 
rung des äußeren Kammerdurchmeſſers oder irgend eine Veränderung 
des cylindriſchen und des coniſchen Theiles. Der Verſchluß und die hin⸗ 
tere Fläche des Keilloches zeigten nicht die geringſte Deformation. Sämmt⸗ 
liche mit der Flamme und den Rückſtänden von der Verbrennung des 
Pulvers in Berührung geweſenen Theile waren vollkommen glatt und 
intact geblieben und hatten ihre Politur behalten; der Boden der Züge 
war vollkommen ſcharfkantig; die Rohre waren ferner weit weniger 
verſchleimt und verbleiet, wie dies bei gewöhnlichen Bronzerohren der 
Fall zu ſein pflegt, obſchon zum Auswiſchen nur Glycerin verwendet 
worden war. Durch Waſchen mit Waſſer ließ ſich das Rohr bis auf 
einen ganz geringen Reſt von Blei ſehr gut reinigen. 

Selbſt nach 134 Schüſſen, von denen die letzten 10 im Verlaufe 
von vierzehn Minuten abgegeben wurden, wodurch das Rohr ſehr ſtark 
erhitzt ward, ließ ſich nach dem Erkalten und Reinigen des letzteren keine 
andere Veränderung nachweiſen, als daß die Kammerlehre um 0,25 Zoll 
tiefer in die Kammer eingeführt werden konnte als im Anfange des 
Schießens, und daß der mittlere Theil der hinteren Fläche des Keil⸗ 
loches um 0,01 Zoll aufgetrieben war. 

Bei dieſen Schießproben wurden ausſchließlich Vollgeſchoſſe von 
16,7 Pfund angewendet, während das Hohlgeſchoß für die Geſchütze von 
gem nur 13,77 Pfd. und der entſprechende Shrapnel 13,80 Pfd. wiegt. 

Die Haltbarkeit des Metalles würde ſich durch Abänderungen ſeiner 
Zuſammenſetzung und des Verfahrens beim Gießen noch erhöhen laſſen, 
und wir glauben uns daher zu der Behauptung berechtigt, daß ſich aus 
Phosphorbronze ohne jede Schwierigkeit Geſchütze von dem herſtellen 
laſſen, welche unter den reglementmäßigen Verhältniſſen des Dienſtes 
keine Veränderungen der Dimenſionen unterworfen find. | 

Schlußfolgerungen. — „1. Phosphorbronze von der Zuſammenſetzung der 
zum Gießen der Probegeſchütze verwendeten Legirung iſt ein Metall, welches die 
größte Beachtung verdient.“ 

2. „Geringeres Verbleien, größere Härte und Elaſticität; Beſtändigkeit aller Maße 
bei gewöhnlichen Dimenſionen und Ladungen; größere Widerſtandsfähigkeit gegen die 
nachtheiligen Wirkungen der Verbrennungsproducte des Pulvers: dies ſind unbeſtreit⸗ 
bay bedeutende Vorzüge der Phosphorbronze von der bis jetzt zum Geſchützguſſe vers 
wendeten gewöhnlichen Bronze.“ 

„3. Die zu den vorſtehenden Verſuchen benutzte Phosphorbronze beſitzt einen 
ſolchen Grad von Zähigkeit, daß ſelbſt beträchtliche Formentſtellungen entſtehen können, 
ohne daß ein plötzliches Zerſpringen des Geſchützes zu befürchten wäre.“ 

In Folge beier Ergebniſſe erhielt die königl. Artillerie⸗Prüfungs⸗ 
Commiſſion vom Kriegsminiſterium den Befehl, die Verſuche mit den 
Phosphorbronzegeſchützen weiter fortzuführen. 
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Feſtigkeitsproben. Die Ergebniſſe der Unterfuhungen, welche 
an verſchiedenen Orten, fo namentlich von Kirkaldy in Londen, von 
Uchatius in Wien und in der Verſuchsſtation der königl. Gewerbe⸗ 
Akademie zu Berlin, über die Feſtigkeit der Phosphorbtonze angeſtellt 
worden ſind, wurden bereits früher (1879 209 186) mitgetheilt, wes⸗ 
halb wir dieſelben hier füglich übergehen können. 


Induſtrielle Anwendungen der Phosphorbronze. Die 
techniſchen Verwendungen der Phosphorbronze ſind ſehr zahlreich; der 
Verfaſſer führt nur diejenigen an, welche das meiſte Intereſſe dar⸗ 
bieten. 

Metallpatronen für Kriegswaffen. Eine Verwendung 
der Phosphorbronze, welche ſicherlich eine ſehr bedeutende Entwickelung ge⸗ 
winnen wird, iſt die zur Anfertigung von Patronenhülſen. Zahlreiche 
Verſuche ſind ausgeführt worden und haben die günſtigſten Ergebniſſe 
geliefert; deshalb wird dieſer Frage von Seiten mehrerer Artillerie 
comités ununterbrochen Aufmerkſamkeit zugewendet. 

Bereits im Jahre 1871 wurden in der Probiranſtalt für Feuer⸗ 
gewehre (Banc d'épreuves des armes à feu) in Lüttich Verſuche mit 
Hülſen aus Phosphorbronze unter der Aufſicht eines von der Regierung 
abgeordneten Ingenieurs ausgeführt. Dieſe aus Phosphorbronze von 
verſchiedener, durch die Nummern 1, IF, 2, 2F und 3 bezeichneter 
Zuſammoenſetzung angefertigten Hülſen zeigten eine bedeutende Haltbar- 
keit. Die größte Anzahl derſelben hielt 40 bis 50 Schüſſe aus, ohne daß 
ſie merkliche Verſchlechterung zeigte. Die Ladung beſtand aus 58 Jagd⸗ 
pulver und einer Paßkugel. Die Nummern, welche die größte Haltbar⸗ 
keit zeigten, find IF, 2F und 3. Eine kleine Anzahl von den probirten 
Hülſen war aufgetrieben, aber keine einzige geplatzt, wie ſich aus dem 
vom Vorſtande der gedachten Anſtalt über die Verſuche geführten Protokolle 
ergibt. Ä Ä > 

Abgeſehen von der Dauerhaftigkeit ſprechen noch andere Gründe 
für die Verwendung von Phosphorbronze zur Patronenfabrikation. 
Kupferpatronen verſagen oft, wenn ſie in geladenem Zuſtande einige 
Zeit aufbewahrt werden; das Kupfer reißt und das Knallpräparat ver⸗ 
dirbt. Dieſe Wirkung dürfte der Berührung der Kohle des Pulvers 
mit dem Metalle der Hülſe zuzuſchreiben ſein, inſofern durch dieſe Be⸗ 
rührung ein galvaniſcher Strom erzeugt wird, welcher bei der geringſten 
Feuchtigkeit den Salpeter zu Kali und Salpeterſäure zerſetzt, welche letz⸗ 
tere die Metallhülſe angreift. Dasſelbe iſt mit Meſſing der Fall; Kupfer 
iſt noch etwas haltbarer als dieſes aber doch weit weniger dauerhaft als 
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Phosphorbronze, welche nur oberflächlich angegriffen wird. Man kaun 
fih von der Richtigkeit dieſer Behauptung überzeugen, wenn man Bled- 
ſtreifen von den genannten drei Metallen in verdünnte Salpeterſäure 
legt. Allerdings wird das Kupfer der Phosphorbronze angegriffen, 
ebenſo das Zinn; allein dieſes letztere wird zu Zinnſäure umgewandelt, 
welche in Salpeterſäure unlöslich iſt und im Inneren der Hülſe einen 
ſchützenden Ueberzug bildet. In Belgien iſt verurſacht worden, die aus 
Meſſing angefertigten Patronenhülſen dadurch haltbarer zu machen, daß 
man ſie im Inneren mit Papier überzog, indeſſen iſt dies nicht hin⸗ 
reichend. 

In Lüttich hat man auch eine große Anzahl von Revolvern ver⸗ 
ſchiedener Syſteme, ſowie Hinterladungsgewehre aus Phosphorbronze an⸗ 
gefertigt, unter denen namentlich Comblain⸗Karabiner, die bis auf die 
Schloßfedern und Stangen gänzlich aus Bronze beſtehen, ſowie doppel⸗ 
läufige Lefaucheux⸗Jagdflinten anzuführen ſind, bei welchen nur das 
Rohr, die Federn und die Schloßſtange aus Stahl hergeſtellt ſind. Die 
Benützung ſolcher aus Phosphorbronze angefertigter Waffen empfiehlt 
ſich beſonders für heiße Länder, in denen das Eiſen ſo raſch durch 
Oxydation zerſtört wird. 

Windformen für Hohöfen. Seit 1869 beſchäftigt ſich Hütten⸗ 
director Büttgenbach auf Neußer Eiſenhütte (jetzt zu Heerdt bei 
Düſſeldorf) mit umfaſſenden Verſuchen über die Verwendung erſt von 
gewöhnlicher Bronze und ſpäter von Phosphorbronze zur Anfertigung 
von Geblafeformen für Hohöfen, und zwar in der Abſicht, Mittel zur 
Verhütung der Bildung von Schlacken⸗Anſätzen (Naſen) am Formmaule 
aufzufinden, welche letztere, wenn die Formen zum Zwecke der Reinigung 
oder der Auswechſelung herausgenommen werden ſollen, die Zerſtörung 
eines Theils vom Gemäuer nöthig machen. Formen aus gewöhnlicher 
Bronze brauchte er zur Reinigung nur alle ſechs Monate herausnehmen 
zu laſſen. Da Phosphorbronze einen bedeutenden Grad von Dichtigkeit 
und Zähigkeit befitzt, folglich den Temperaturveränderungen, ſowie der 
Einwirkung der Schmelzmaſſen kräftig widerſteht, ſo haften die durch 
das Waſſer gebildeten Incruſtationen an dieſem Metalle nicht ſo feſt 
wie an gewöhnlicher Bronze; überdies — was noch wichtiger iſt — 
oxydirt ſich die erſtere Legirung weit langſamer als die letztere. Nach 
einjährigem Dienſte wird eine ſolche aus Phosphorbronze beſtehende 
Waſſerform durch Abreiben mit einem Lappen wieder ebenſo glänzend, 
als fie im Anfange war, und zeigt keine Spur von Incruſtation. | 

Getriebe und Lager für Walzwerke; Zahnräder; 
Transmiſſionswellen u. ſ. w. Unter den Technikern, welche die 
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Vortheile, die ſich aus der Verwendung der Phosphorbronze bei der 
Conſtruction von Walzwerken, von heftigen und plötzlichen Erſchütterungen 
ausgeſetzten Stücken überhaupt ziehen laſſen, von vornherein richtig auf⸗ 
gefaßt haben, nennen wir V. Gillieaux, Hütteningenieur zu Charleroi, 
Blondiaux, Gerant der Hüttengeſellſchaft von Thy⸗le⸗Chäteaux, 
de Wendel, Thorneycroft zu Wolverhampton, die Geſellſchaft von 
Mariemont u. f. w. Die von Gillieaux bei dreijähriger praktiſcher 
Erfahrung geſammelten Beobachtungen ſind im Lütticher „Bulletin du 
Musée de l'Industrie: zuſammengeſtellt. (Vergl. 1874 211 322.) 

Die bei Blech⸗ und Univerſalwalzwerken in Form von großen 
Lagern und von coniſchen und Stirn⸗Rädern verwendete Phosphorbronze 
hat ſehr bedeutende Vorzüge vor dem Gußeiſen und der gewöhnlichen 
Bronze gezeigt. Die aus der letzteren gegoſſenen Zahnräder hielten nur 
fünf Monate; die Haltbarkeit der aus Phosphorbronze beſtehenden da⸗ 
dagegen läßt ſich auf neun Monate feſtſtellen. Ganz vor Kurzem ſind 
im Val⸗Benoit zwei Getriebe aus Phosphorbronze von 1000% Schwere 
gegoſſen worden, die dazu beſtimmt find, die im März 1873 an Gil: 
lieaux gelieferten Räder zu erſetzen. 

Blondiaux dehnte die Verwendung der Phosphorbronze noch 
weiter aus und benüßte fie mit Vortheil zur Conſtruction der Wellen, 
welche die Bewegung des Motors auf die Walzenſtraße übertragen. 

Achslager für Eiſenbahnmateriale. Auf der Grand⸗ 
Central⸗Eiſenbahn ausgeführte, von Urban geleitete Verſuche haben den 
Beweis geliefert, daß die aus einer unter dem Namen „Montefiore⸗ 
Metall“ hergeſtellten beſonderen Art von Phosphorbronze gegoſſenen 
Büchſen der Abnützung einen fünfmal größeren Widerſtand leiſten, als 
die aus gewöhnlicher Bronze mit 16 bis 18 Proc. Zinngehalt angefer⸗ 
tigten, ohne die Achſe irgendwie anzugreifen. Mehrere bedeutende bel⸗ 
giſche Induſtrielle und Eiſenbahngeſellſchaften haben daher dieſe Legirung 
eingeführt. Auch in Deutſchland wird ſie von zahlreichen Eiſenbahnen 
benützt, u. a. von der Direction der vom preußiſchen Staate betriebenen 
Bergiſch⸗Märkiſchen Bahn, auf welcher die Benützung der Phosphorbronze 
zu dem gedachten Zwecke vorgeſchrieben iſt. 

Hydrauliſche Preſſen; Schiffsſchrauben; Schiffs- 
beſchläge u. ſ. w. Auch zu allen Arten von Pumpen, beſonders zur 
Conſtruction von hydrauliſchen Preſſen iſt die Phosphorbronze verwendbar. 
Merryweather in London hat ſie mit Vortheil zu zahlreichen Dampf⸗ 
maſchinen benützt; eine gleiche Benützung fand ſie von Seiten der Firma 
Me Kean und Comp. bei den von derſelben gelieferten Maſchinen 
zur Durchbohrung des St. Gotthardt⸗Tunnels. 
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Zur Liderung von Dampfkolben iſt dieſe Legirung in Folge ihrer 
Elaſticität und der ſehr geringen Reibung, welche ſie gegen Gußeiſen 
ausübt, ſehr gut geeignet. In Vieille⸗Montagne wird ſie zu dieſem 
Zwecke ſchon ſeit lange verwendet. Aus Phosphorbronze fabricirte Nägel 
und Bleche zum Schiffsbeſchlag haben ſehr gute Ergebniſſe geliefert, da 
das Metall den Angriffen des Seewaſſers weit beſſer widerſteht als das 
Kupfer. Eine in Blankenberghe ausgeführte Reihe von vergleichenden 
Verſuchen mit beſtem engliſchen Kupfer und Phosphorbronze ergab für 
das erſtere einen durchſchnittlichen Gewichtsverluſt von 3,058, für letz⸗ 
tere von 1,150 Proc. 


Lüttich hat für Deutſchland auch Propellerſchrauben für Dampf⸗ 
ſchiffe, ſowie verſchiedene Werkzeuge für engliſche Pulvermühlen geliefert, 
zu deren Anfertigung Phosphorbronze benützt worden war. 

Förderſeile für Bergwerke und Telegraphendrähte. 
In der Siemens'ſchen Kabelfabrik find aus Phosphorbronze mehrere 
Grubenſeile angefertigt worden; drei derſelben waren für England, eins 
war für das Haus Haniel und Huyſſen in Ruhrort beſtimmt. Von 
den Gründen, welche dieſe Induſtriellen zur Benützung von Phosphor⸗ 
bronze zur Anfertigung von Grubenſeilen beſtimmt, führen wir unter 
anderen den außerordentlich hohen Grad von Zugfeſtigkeit an, welcher 
dieſer Legirung eigen iſt und die Zugfeſtigkeit des Stahldrahtes weit 
übertrifft. Ferner iſt zu beachten, daß die Phosphorbronze gleich allen 
übrigen Kupferlegirungen in Folge wiederholter Erſchütterungen (Schwin⸗ 
gungen) eine kryſtalliniſche Textur nicht annimmt, und daß fie der 
auflöſenden und ätzenden Einwirkung der Grubenwäſſer ſehr gut wider⸗ 
ſteht. Wenn nun auch die Anſchaffungskoſten derartiger Grubenſeile 
für den erſten Augenblick weit bedeutender ſind, als die der gewöhnlichen 
Förderſeile, ſo darf man doch den Umſtand nicht außer Augen laſſen, 
daß ein Phosphorbronzeſeil auch nach längerer Benützung und Ab⸗ 
nützung immer noch einen Metallwerth von mindeſtens zwei Dritteln 
des urſprünglichen Werthes vom Rohmetalle behält. 


In Amerika wird die Phosphorbronze auch zu Telegraphendrähten 
benützt. In Folge der bedeutenden Zugfeſtigkeit des Metalles können 
die Telegraphenſtangen in größerer Entfernung von einander geſetzt 

werden, was für ausgedehnte Linien von Bedeutung iſt. 
| Schnallen für Pferdegeſchirr. Durch Erlaß vom 30. Dec. 
1872 haben die Mitglieder der belgiſchen Ausrüſtungscommiſſion für 
Beſpannung ꝛc. die Erklärung abgegeben, daß in Folge der mit Phos⸗ 
phorbronze ausgeführten Verſuche für ſämmtliches Schnallenwerk des 
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ganzen Riemenzeuges und Geſchirrs der belgiſchen Cavallerie dieſes Metall 
verwendet werden ſoll. 

Platiniren der Phosphorbronze. Zunächſt möge die Be⸗ 
merkung Platz finden, daß ſich Phosphorbronze weit beſſer platiniren 
läßt, als jedes andere Metall. Dieſer für die in Rede ſtehenden Legirung 
günſtige Umſtand läßt ſich der Gegenwart des Phosphors zuſchreiben, 
eines Körpers, der in ſeiner Eigenſchaft als Reductionsmittel den gal- 
vaniſchen Vorgang befördern würde. Gleichviel, wie ſich dies verhält, 
die verplatinirten Gegenſtände find ſehr ſchoͤn und der Platinüberzug zeigt 
ſich als ſehr gleichmäßig. 

Um Eiſen zu platiniren, muß man dasſelbe zunächſt verkupfern, 
und doch läßt der Platinüberzug in Hinſicht auf Haltbarkeit noch viel 
zu wünſchen übrig. Platinirte Phosphorbronze hat bereits zu verſchie⸗ 
denen Gegenſtänden Verwendung gefunden, z. B. zu Revolvern, Scheren, 
Pincetten ꝛc. für Laboratorien, zu Kunſtobjecten u. ſ. w. 

Wir geben nachſtehend zwei Vorſchriften zum Platiniren von Phos⸗ 
phorbronze. Nach der erſten Methode erhält man zwar einen ſtarken 
Platinniederſchlag, allein die zu dem Verfahren erforderliche Löſung ver⸗ 
dirbt die Politur des zu platinirenden Gegenſtandes und macht ihn matt. 
Die zweite Methode rührt von dem früheren Director des Hüttenwerkes 
Val⸗Benoit in Lüttich her und hat den großen Vorzug, die Politur des 
Stückes nicht anzugreifen. Die einzige Vorſicht, welche man beim Ver⸗ 
platiniren zu beobachten hat, beſteht darin, die Oberfläche der Gegenſtände 
von jeder Spur von Fett auf das Sorgfältigſte zu reinigen. Bei beiden 
Verfahren genügt eine Batterie von zwei Bunſen'ſchen Elementen. 

Erſte Methode. — Man löst 108 Platin in Königswaſſer (aus 2 Th. Chlor- 
waſſerſtoffſäure und 1 Th. Salpeterſäure bereitet), auf, dampft die Löſung bis zur Syrup⸗ 
conſiſtenz ein, löst den Rückſtand in 2! Waſſer, fügt 1508 phosphorſaures Ammoniak 
hinzu, worauf ein gelber Niederſchlag (von Ammonium⸗Platin⸗ Phosphat) entfteht und 
verſetzt dann das Bad mit 5008 phosphorſaurem Natrium, worauf es alkaliſche Me- 
action zeigt. Man erhitzt die Flüſſigkeit vorſichtig, ohne ſie ins Kochen kommen zu 
laſſen (um die Ausfällung des Platins zu verhüten), bis ſie ſauer reagirt und der 
entſtandene Niederſchlag ſich wieder vollſtändig gelöst hat. 

Zweite Methode. — Man löst 108 Platin in Königswaſſer, verdampft zur 
Syrupconſiſtenz, löst in 2 bis 31 Waſſer, fügt 208 Aetzkali und 408 Oxalſäure hinzu 
und erhitzt die Flüſſigkeit 5 bis 6 Stunden lang auf 600 bis 800. Die Löſung ent⸗ 
färbt ſich und wird unter Gasentwickelung hellgelb, indem das ausgeſchiedene Platin 
und Chlorkalium faſt vollſtändig wieder in Löſung geht. Hierauf fügt man noch 70 
bis 808 Kali oder fo viel von dieſem Oxyde zu, daß die Flüſſigkeit eine deutlich alta- 
liſche Reaction annimmt, worauf man ſie filtrirt und im kalten Zuſtande anwendet. 


H. H. 
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Veinigung der Schwefelfäure von Arfen mit unterfchweflig- 
faurem Hatron; von M. Thorn in Budapeſt. 


In letzter Zeit it von Bode (1874 213 25) und Hafen: 
clever die Reinigung der Schwefelſäure von Arſen mit Schwefelwaſſer⸗ 
ſtoff, wie dieſelbe auf den Freiberger Hütten ausgeführt wird, ausführ⸗ 
lich beſchrieben worden. In anderen Schwefelſäurefabriken hat ſich dieſe 
Methode wenig Eingang verſchafft, was hauptſächlich dem unangenehmen 
Arbeiten mit Schwefelwaſſerſtoff und den hierzu erforderlichen koſtſpieligen 
Apparaten zuzuſchreiben ſein wird. 

Die Anwendung des unterſchwefligſauren Natrons zur Abſcheidung 
des Arſens aus Kammerſchwefelſäure ſcheint wenig bekannt zu ſein, ob⸗ 
gleich hiermit ſchon ſeit Jahren in mehreren Fabriken mit gutem Erfolg 
gearbeitet wird. Das Arſen iſt in der Kammerſäure zum größten Theil 
als arſenige Säure vorhanden, welche ſich mit unterſchwefligſaurem 
Natron in Schwefelarſen und ſchwefelſaures Natron umſetzt. Das Ver⸗ 
fahren iſt folgendes. 

Kammerſäure von 500 B. wird in einem Bleireſervoir auf 70 bis 
800 erwärmt, die erforderliche Menge unterſchwefligſauren Natriums 
(entſprechend dem Arſengehalt der Säure, welcher bei Anwendung der⸗ 
ſelben Kiesſorte nahezu conſtant bleibt) in Waſſer gelöst oder als Pulver 
zugeſetzt und gut durchgerührt. Das Schwefelarſen ſcheidet ſich in gelben 
Flocken aus, welche ſich bald zuſammenballen und auf der Säure 
ſchwimmen; dieſelben bleiben nach dem Abziehen der Säure am Boden 
des Reſervoirs zurück, worauf eine neue Partie Säure gereinigt wird. 
Erſt nachdem ſich eine größere Quantität Schwefelarſen angeſammelt 
hat, wird dasſelbe entfernt und von anhängender Schwefelſäure ge⸗ 
waſchen. 

Die Ausführung iſt äußerſt einfach und tritt bei guter Vertheilung 
des unterſchwefligſauren Natriums und Vermeidung eines Ueberſchuſſes 
von demſelben nur wenig ſchweflige Säure auf. Die gereinigte Schwefel⸗ 
ſäure enthält 0,30 bis 0,40 Proc. ſchwefelſaures Natron, welche Ver⸗ 
unreinigung jedoch bei den meiſten Verwendungen unſchädlich iſt. Der 
durchſchnittliche Arſengehalt der Kammerſäure von 50° B. betrug 0,098 
Proc., der gereinigten Säure 0,004 Proc. . 
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Stassfurter Bali-Indufrie; von Dr. Z. Hrank in Stassfurt. 
(Fortſetzung von S. 400 dieſes Bandes.) 
B. Schwefelſaures Magneſium (Kieſerit, Bitterſalz). 


Kieſerit! und Steinſalz werden jetzt in der Weiſe getrennt, daß 
die auf einem Gefäß mit (falſchem) durchlöchertem Boden liegenden 
Löſerückſtände mit einem Strom kalten Waſſers behandelt werden, 
welcher den Kieſerit mehlförmig fortſchlämmt, während das Steinſalz 
theils gelöst wird, theils in großen Stücken zurückbleibt und, nachdem 
es abgeſpült und getrocknet iſt, für Herſtellung von Gewerbeſalz oder 
Viehſalz denaturirt und gemahlen werden kann. Das Waſſer reſp. die 
Kochſalzlöſung mit dem aufgeſchlämmten Kieſerit und den darin theil⸗ 
weiſe mit ſuspendirten anderen unlöslichen Stoffen, Anhydrit, Mergel zc. 
wird durch eine Rinne auf ein feinmaſchiges Sieb geleitet, wie ſolche 
bei der Stärkefabrikation Anwendung finden. Auf dem Siebe bleiben 
die gröberen Anhydritkryſtalle, Steinſalzſtückchen ꝛc. liegen, während 
Kieſerit und die anderen feinen aufgeſchlämmten Stoffe mit dem Waſſer 
durch das Sieb in ein darunter befindliches flaches Gefäß gehen, in 
welchem ſich der Kieſerit bei verlangſamter Geſchwindigkeit des Waſſer⸗ 
ſtromes in Folge feines höheren Volumgewichtes raſch abſetzt, die an- 
deren mitgeſchlämmten Stoffe gehen mit dem abfließenden Waſſer fort. 
Sobald ſich das Kieſeritmehl in dem Abſatzkaſten etwas angeſammelt 
hat, wird die breiige Maſſe mit Schaufeln herausgeſtochen und in For⸗ 
men geſchlagen, in denen ſie durch Bindung des noch beigemiſchten 
Waſſers nach Art von gebrannten Gyps bald zu feſten Blöcken erſtarrt, 
welche je nach der angewendeten Blechform cylindriſch oder parallelo- 
pipediſch find, meiſt 25 bis 30% wiegen und in dieſer Form zur weiteren 
Verwendung bezieh. zum Verſand kommen. Der Kieſerit enthält durch⸗ 
ſchnittlich: 

55 bis 60 Proc. Magneſiumſulfat, 

8 „ 10 „ Calciumſulfat (freie Anhydriikryſtalle), 

2 „ 4 „ Natriumchlorid, 

0 „ 05 „ Magnefiumchlorid, 

0, 0,5 „ unlösliche Stoffe (Mergel, Voracit a) 

Reſt Waſſer, 

läßt ſich alſo als ein unreines Bitterſalz mit 3 bis 3½ Mol. Kryſtall⸗ 
waſſer betrachten. Eine theilweiſe Entfernung dieſes Waſſergehaltes 


‚1 Das angegebene Verfahren der Kieſeritgewinnung ift zuerſt von Clemm be 
ſchrieben: Brevet d'invention, 6. October 1863. (Vergl. 1875 216 434.) 
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durch Glühen findet für gewiſſe Verwendungszwecke ſtatt, und wird 
auf dieſe Weiſe eine calcinirte Waare mit einem durchſchnittlichen 
Gehalt von 75 Proc. waſſerfreiem ſchwefelſaurem Magneſium (72 bis 
80 Proc.) hergeſtellt. — Der Preis des rohen Kieſerits iſt zur Zeit 
zwiſchen 0,3 bis 0,8 M. pr. 100% ab Staßfurt, und da er bei einem 
Gehalt von 60 Proc. waſſerfreiem ſchwefelſaurem Magneſium 40 Proc. 
waſſerfreier Schwefelſäure enthält, ſo bietet ſich darin der Technik 
wohl das billigſte lösliche ſchwefelſaure Salz für zahlreiche Fällungs⸗ 
und Umſetzungsproceſſe; auch iſt ſelbſtredend das jetzt in gewiſſen 
Induſtriebranchen maſſenhaft gebrauchte Bitterſalz aus keinem Rohſtoff 
billiger herzuſtellen als aus dem Kieſerit, welcher bei einfachem Be⸗ 
handeln mit kaltem oder beſſer heißem Waſſer nach Aufnahme der ihm 
noch fehlenden Mengen Kryſtallwaſſer in das leicht lösliche kryſtalliſirte 
ſchwefelſaure Magneſium (MgSO,-+ 7 aq) übergeht. 

Die Fabrikation des Bitterſalzes als Nebenartikel wird in Staßfurt 
ſelbſt von mehreren Firmen? betrieben; da indeß kryſtallifirtes Bitter- 
ſalz bei einem Waſſergehalt von 52 Proc. nur 48 Proc. ſchwefelſaures 
Magneſium enthält, gegen 55 bis 60 Proc. im Kieferit, und außerdem 
koſtſpielige Emballage erfordert, um ungünſtigen Einflüſſen während 
des Transportes widerſtehen zu können, ſo wird von England, den 
Vereinigten Staaten ꝛc. nur roher Kieſerit in Blöcken bezogen und 
deſſen geklärte Löſung entweder direct verbraucht, oder daraus an der 
Gebrauchsſtelle ſelbſt kryſtallifirtes Bitterſalz dargeſtellt, welches dann 
gar nicht getrocknet, ſondern durch bloßes Centrifugiren von anhängender 
Lauge befreit und in Säcken verſendet wird. Hauptſächlichſte Verwendung 
findet das ſo gereinigte Salz zum Appretiren von Baumwollſtoffen, um 
dieſelben, wie der Kunſtausdruck beſchönigend lautet, „griffig“ zu machen, 
d. h. ihnen ſcheinbar Qualität und Gewicht dichter ſtoffreicher Zeuge 
zu geben. Zu dieſem Zwecke werden die Stoffe durch concentrirte Bitter⸗ 
ſalzlöſungen paſſirt und dann langſam getrocknet; die nadelförmigen, 
weichen und ſeideglänzenden Bitterſalzkryſtalle vereinigen ſich dabei ſehr 
feſt mit der Geſpinſtfaſer und ertheilen derſelben einen erhöhten Luſtre, 
welcher den Laien, d. h. in dieſem Falle das große Publicum täuſcht. 
Selbſtverſtändlich wird das ſcheinbar fo dichte, kräftige Zeug alsbald zu 
einem loſen unſcheinbaren Lappen, wenn der Käufer die erſte Wäſche 
damit vornimmt’. Enthält das zur Appretur verwendete Bitterjalz 


2 Wüſtenhagen und Comp. Vereinigte chemiſche Fabriken zu Leopoldshall. 

3 Es ſind mir mit Bitterſalz appretirte Stoffe zu Händen gekommen, welche 

durch bloßes Auswaſchen mit deſtillirtem Waſſer 53 Broc ihres Gewichtes verloren 

und nur ca. 40 Proc. wirkliche Baumwolle enthielten; bei folder Zuſammenſetzung 
33 


Dingler's polyt. Journal Bd. 217. H. 6. 
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Chlor, namentlich als Chlormagneſtum, fo wetden die Stoffe nicht nur 
feucht, ſondern auch beim Paſſiren über die Trockenwalzen des Kalan- 
ders brüchig und mürbe in Folge der Bildung von Salzfäure (MgCl, + 
HzO = HCI MgO). 

Verwendung des Kieſerits als Fällangs mittel. Es 
wurde fchon vorher darauf hingewieſen, daß der Kieſerit als zur Zeit 
billigſtes, in Waſſer lösliches ſchwefelſaures Salz die Schwefelſäure er- 
ſetzen könne; als hauptſächlichſte zum Theil ſchon praktiſch durchgeführte 
Anwendungen desſelben mögen hier erwähnt werden: | 

a. Darſtellung von Blanc fixe (gefälltes ſchwefelſaures Barium) 
durch Fällung der Chlorbariumlöſung mit Kieſerit anſtatt mit Schwefel⸗ 
fänre. Bei dieſem Proceß bleibt Chlormagneſium in der Löſung, 
welches eventuell concentrirt und zur Gewinnung neuer Quantitäten von 
Chlorbarium aus Schwerſpath nach der von Godin und Haſenclever 
angegebenen Methode benützt werden kann. Ebenfo kann das bei Dar: 
ſtellung des in der Technik als Annaline (Perlweiß, Pearlkardening) 
bezeichneten gefällten ſchwefelſauren Kalkes mittels Bitterſalzes übrig 
bleibende Chlormagneſium durch Zerlegung mit Aetzkalk zu Darſtellung 
von neuem Chlorcalcium benützt und damit wiederholt verwendet werden. 

Als Erſatz und Berbefierung der Annaline, namentlich für Papier- 
fabrikation, ift endlich unter dem Namen Magneſiaweiß vom Verfaſſer 
ein Präparat erzeugt worden, welches durch directe Fällung von ſchwefel⸗ 
faurem Magnefimm mit Aetzkalk oder Aetzbarit gewonnen, ein Gemiſch 
von Magneſiumhydrat und Blanc fixe reſp. Perlweiß darſtellt und als 
Füllſtoff für Papier ꝛc. um ſo mehr Beachtung finden dürfte, als die 
Fällung in der Papiermaſſe reſp. auf der Zeugfaſer ſelbſt erfolgen kann, 
ſich alſo fr leicht mit derſelben vereinigt. : 

b. Auch die für die bei der Darſtellung des Mannes feit lange 
bekannte Ausnützung der in den Nohalaunlaugen enthaltenen ſchwefel⸗ 
ſauren Salze des Magneſiums und Eiſens behufs Zerlegung des Chlor⸗ 
kaliums bezieh. auch des Chloraluminiums iſt Kieſerit mit Erfolg ver⸗ 
wendet worden, indem man Gemiſche von 1 reſp. 4 Mol. ſchwefel ſaurem 
Magneſium im Kieſerit mit 2 Mol. Chlorkalium der Löſung von ſchwefel⸗ 
ſaurer Thonerde bezieh. von Chloraluminium zuſetzte; die ausgefällten 
Laugen, welche namentlich bei Verarbeitung von ſalzſaurer Thonerde 


kann es nicht Wunder nehmen, wenn das Kilogramm fertiger gewebter und appretirter 
Baumwollwaaren zur Zeit billiger im Markte ift, als das gleiche Gewicht roher 
unverſponnener Baumwolle! In Dentſchland iff diefe Verwendung des Bitterſalzes 
noch nicht fo verbreitet als in England, wo ober auch von den bedeutendsten Jour 
nalen (Times, 1869 p. 70, 71) gegen den Nißbrauch der Apprrturzuſätze einvring⸗ 
lichſt gewarnt worden iſt. S 
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bedeutende Mengen (4 Mol. für 1 Mol. Maun) Chlormagnefium ent- 
halten, geben beim Glühen den größten Theil ihrer Salzſäure ab, die 
zur Herſtellung von neuen Chloraluminiumlöſungen dienen kann. Für 
die Verwerthung der neuerdings mehrfach in den Handel gebrachten 
natürlichen Thonerdephosphate (Rodondophosphat 2.) ſowie der nach 
Jacobi's intereſſanten Extractionsverfahren mittels ſchwefliger Säure 
gewonnenen phosphorſauren Thonerde aus den Raſenerzen dürfte die 
obige vom Verfaſſer in Deutſchland, von Towuſend in England an: 
geregte Methode Bedeutung gewinnen. | 

Eine andere techniſche Verwendung des Kieſerits iſt die von Dr. 
Grüneberg“ in Anlehnung an die Scott’ fhe Cementbereitung vor- 
geſchlagene Herſtellung künſtlicher Steinmaſſen durch Zuſatz von Kieſerit 
zu Aetzkalk bezieh. Kalkmörtel, über welche indeß bisher noch keine Er⸗ 
fahrungen aus der Praxis vorliegen. Ebenſo haben die namentlich in 
den letzten Jahren vielfach wiederholten und erneuten Vorſchläge, das 
Ammoniak aus den Gaswäſſern und Cloakenwäſſern durch Gemiſche von 
ſaurem phosphorſaurem Calcium und fdwefelfaurem Magnefium zu 
präcipitiren, zu einem techniſch brauchbaren Refultate noch nicht geführt. 
Verſuche, welche vom Verfaſſer bereits 1865 bis 1867 in dieſer Be⸗ 
ziehung angeſtellt wurden,“ zeigten, daß die Fällung des Ammoniaks 
aus den Gaswäſſern als phosphorſanres Ammonium⸗Magneſium nur 
eine ſehr unvollſtändige war, und ſcheinen auch alle fpäteren Vorſchläge 
und zahlreich genommenen Patente dieſe Schwierigkeit nicht gelöst zu 
haben, da das als Düngmittel namentlich für Cerealien ſehr brauchbare 
phosphorſaure Ammonium⸗Magnefium nirgends in den Handel gelangt ift. 


C. Schwefel ſaures Kalium magneſium und ſchwefel⸗ 
ſaures Kalium. | 
Schon bei Beſchreibung der Staßfurter Mineralien reſp. Rohſalze 
wurde des Kninits Erwähnung gethan, welcher in feiner reinften Form 
ein eigenthümliches Doppelſalz von ſchwefelſaurem Kaliummagneſium 
und Chlormagneſium (K,SO,.MgSO,. MgCl, + 5 H, O oder nach Ram: 
melsberg MgSO,.KCI+6H,0) ift und durch längeres Lagern in 
feuchter Luft unter Verluſt von 1 Mol. Chlormagneſium, welches als 
Lauge abfließt, ſchwefelſaures Kaliummagneſium zurüdläßt. Der Kainit 
kommt indeß in den Enlslagern nie in größeren Mengen rein vor, iſt 
1872 206 465. Wagner 's Jahresbericht, 1873 S. 519. 
5 Die betreffenden Präparate waren ſchon in Parks 1867 ausgeſtellt. 


6 Es if dies die von Reichardt unter dem Namen Schönit als befanderes 


Mineral beſtimmte, an feuchten Stößen des Anhaltiſchen Salzwerkes gefundene ſecun⸗ 
däre Bildung. 
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vielmehr ſtets mit Carnallit, Rodfalg und anderen Salzen derartig durch⸗ 
waſchen und zuſammengelagert, daß ſein durchſchnittlicher Gehalt an 
ſchwefelſaurem Kalium 22 bis 23 Proc. kaum überſteigt. Iſt aber 
ſchon bei dem ſeltenſt vorkommenden reinen Kainit die Zerſetzung in 
feuchter Luft eine ſehr langſame und nur an der Oberfläche vorkom⸗ 
mende, ſo liegt es auf der Hand, daß der rohe Kainit auf ſolche quaſi 
ſpontane Weiſe noch weniger zerlegt werden kann, da als Product ein 
Gemiſch von ſchwefelſaurem Kaliummagneſium mit den anderen Beſtand⸗ 
theilen des Rohkainits verbleiben würde. Obgleich man daher nach der 
Auffindung des Kainits im J. 1864 wohl erkannte, daß hierin ein 
Material für Darſtellung von reinem ſchwefelſaurem Kaliummagneſium 
gegeben ſei, mußte man für deſſen Gewinnung doch ſofort complicirte 
Löſungs⸗ und Kryſtalliſationsproceſſe anwenden. Die abfolute Unzuver⸗ 
läſſigkeit und Ungleichheit des Materiales, noch mehr die in den letzten 
Jahren erfolgte bedeutende Preiserhöhung des auch für Darſtellung von 
Düngerpräparaten und Düngermiſchungen benützten Kainits haben indeß 
ſeine ausgedehnte und lohnende Verarbeitung zu reinem ſchwefelſaurem 
Kaliummagneſium (Picromerit) ganz unmöglich gemacht, und ſtellt man 
dasſelbe deshalb auch durch Zerſetzung von Kieſerit mit dem aus dem 
Carnallit gewonnenen Chlorkalium dar (2 KCI + 2MgSO, + 5H,0 
= K,SO,. MgSO, + 5 H,O + MgCl). Da ſich nun die Angaben fran- 
zöſiſcher Chemiker, nach welchen ſich aus dem ſchwefelſauren Kalium: 
magneſium durch Zuſchlag von Kalk und Kohle direct im Leblanc’- 
ſchen Proceß kohlenſaures Kalium mit Vortheil gewinnen laſſen ſollte, 
bei angeſtellten Verſuchen als unrichtig ergaben, die anderen Verwen⸗ 
dungsarten des ſchwefelſauren Kaliums für Glas, chromſaures Kalium rc. 
aber ein möglichſt magneſiumfreies Material erfordern, ſo ging man 
einen Schritt weiter, indem man aus dem Kaliummagnefiumdoppelſalz 
reines ſchwefelſaures Kalium darſtellte. Als Grundlage hierfür diente: 

a. Die Zerlegung des Doppelſalzes durch einfaches Umkryſtallifiren, 
wobei ſich das ſchwer lösliche ſchwefelſaure Kalium etwa zur Hälfte aus⸗ 
ſcheidet, während ein neues Doppelſalz von der ungefähren Zuſammen⸗ 
ſetzung K,SO,.2MgSO, in der Löſung bleibt. 

b. Die Zerlegung des Doppelſalzes durch Hinzufügung von 
4 Mol. reſp. von 6 Mol. möglichſt reinen Chlorkaliums, wobei ſich 
aus K 80. . 2 MgSO, + 4 KCI = 3K,S0, + 2 MgCl, oder vielmehr aus 
K,SO,.2MgSO, + 6 KCI = 3 Kr, S0. + 2 MgCl, ＋ 2 KCl bilden. 

Das ſchwefelſaure Kalium ſcheidet ſich auch hierbei als feinkörnige 
Maſſe ab, während der gleichzeitig gebildete Carnallit in Löſung bleibt, 
aus welcher durch Verdampfung und Kryſtalliſation das Chlorkalium 
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wieder gewonnen werden muß. Das für die Doppelzerſetzung anzu⸗ 
wendende Chlorkalium muß moͤglichſt rein, namentlich frei von Natrium⸗ 
ſalzen ſein, da dieſe ſonſt ebenfalls, mit in den Proceß eintretend, das 
erhaltene Product verunreinigen. Eine andere ebenfalls verſuchte 
Methode zur Darſtellung von ſchwefelſaurem Kalium beruht auf der 
Zerſetzbarkeit von ſchwefelſaurem Natrium mit Chlorkalium; da aber 
dieſe Zerſetzung keine vollſtändige iſt, vielmehr ſtets ein nur für Glas⸗ 
hütten brauchbares Doppelſalz von 3 K 80, -+ Na,SO, hierbei entſteht, 
fo hat man dieſes Verfahren vollſtändig aufgegeben. 

Die Darſtellung des ſchwefelſauren Kaliums hat die Zeit und Kraft 
der Techniker vielfach in Anſpruch genommen, es ſind namentlich von 
den Firmen Vorſter und Grüneberg ſowie Andrae und Grüne⸗ 
berg ſchon vor Jahren ausgedehnte und koſtſpieligſte Verſuche darüber 
angeſtellt worden, welche zwar ſehr ſchöne Producte geliefert, aber zu 
keiner lohnenden und gleichmäßig ſicheren Fabrikation geführt haben. 
Neuerdings hatte die Firma Wünſche und Göring in Leopoldshall 
dieſe Fabrikation aufs Neue, aber auch ohne günſtigen Erfolg in An⸗ 
griff genommen. — Nach der Anſicht des Verfaſſers iſt die Dar⸗ 
ſtellung des ſchwefelſauren Kaliums unter Benützung des ſchwefel⸗ 
ſauren Magneſiums zwar chemiſch ausführbar, wird aber, von dem 
für den Techniker allein maßgebenden commerciellen Standpunkte be⸗ 
trachtet, in Staßfurt nie praktiſch werden können. Der Proceß erfordert 
zunächſt ein febr reines Chlorkalium, welches man in einer Operation 
durch einfaches Uebergießen mit Schwefelſäure in dem gewöhnlichen 
Sulfatofen ohne große Mühe und Subſtanzverluſt in ſchwefelſaures 
Kalium convertiren und dabei noch ein mehr oder minder wertboolles, 
aber doch ſtets brauchbares Nebenproduct, die Salzſäure, erzielen kann. 
Auch das für Darſtellung des ſchwefelſauren Kaliums durch Doppel⸗ 
zerſetzung erforderliche ſchwefelſaure Magneſium muß erſt durch compli- 
cirte Schlämmproceſſe von den anderen Rückſtänden getrennt werden. 

Das Beſtreben, mit Zuhilfenahme der ſehr billigen Schwefelſäure 
der Kieſerite ein werthvolleres Kaliſalz, als es das Chlorkalium iſt, 
möglichſt in einer Fabrikation darzuſtellen, iſt gewiß ſehr erklärbar; 
wenn man indeß berückſichtigt, daß die Schwefelſäure der Kieſerite durch 
einen ſehr einfachen, wenig Apparate erfordernden Löſe⸗ und Ausfrier⸗ 
proceß für Darſtellung von ſchwefelſaurem Natrium nutzbar gemacht 

, CZ Ss 


7 Für die neuerlichen Angaben von Sonſtadt (American Chemist, 1873 
p. 218), daß man das Kaliumnatriumdoppelſalz durch erneuten Zuſatz von Chlor⸗ 
oo ham könne, geben die hier geſammelten Erfahrungen keinen rechten An- 
haltepunkt. 
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werden kann, wahrend die durch diefe Art der Glauberſalzfabrikation 
im Gefammtgebiete der Technik übrig gebliebene bezieh. frei gewordene 
Schwefelſäure in den gleichfalls zur Benützung frei gewordenen Sulfat⸗ 
Sfen mit: demſelben reinen Chlorkalium, welches zur Darſtellung von 
ſchwefelfaurem Kalium dient, in einfachſter ſicherſter Weiſe zu Kalium- 
ſulfat vereinigt werden kann und hierbei nicht allein ein noch immerhin 
werthvolles Nebenproduct, die Salzſäure, liefert, fondern auch die mit 
Umkryſtalliſiren, Verdampfen ꝛc. nothwendig verbundenen Subſtanzver⸗ 
luſte erſpart werden, ſo liegt es auf der Hand, daß die Darſtellung 
von ſchwefelſaurem Kalium auf dem Wege der Doppelzerſetzung min⸗ 
deſtens ſo lange kaufmänniſch undurchführbar ſein wird, bis der Kainit 
zu einem Preiſe von den Gruben abgegeben wird, welcher dem des 
Carnallits gleich ift. Dagegen wird in Kaluſz, wo das Kainitvorkommen 
ein ſehr mächtiges und reiches, und die Verwendung des Materiales für 
landwirthſchaftliche Zwecke eine unbedeutende iſt, die Darſtellung von 
ſchwefelſaurem Kalium mit Erfolg durchführbar ſein. | 

Der Verbrauch des ſchwefelſauren Kaliums in der Technik wird 
aber in demſelben Maße ſteigen wie ſeine Fabrikation, und wäre 
ſchon jetzt ein höherer, wenn nicht die günſtigen Sodaconjuncturen der 
letzten Jahre die Sodafabriken abgehalten hätten, ſich neuen Fabrikations⸗ 
zweigen zuzuwenden. Bei der Ausdehnung und Vermehrung, welche die 
deutſche Soda⸗Induſtrie indeß neuerdings gefunden, wird ſie ſich dem ihr ja 
am nächſten liegenden Rohſtoffe für ſchwefelſaures Kalium und Potaſche in 
um ſo ausgiebigerem Maße zuwenden, als ihr durch erfolgte Reduction 
und erſtrebte Aufhebung der Sodazölle auf dem Gebiete der Natrium⸗ 
ſalze eine ſteigende Concurrenz von auswärts erwachſen muß. Die 
aus Staßfurter Chlorkalium bisher dargeſtellten „deutſchen Potaſchen“ 
der chemiſchen Fabriken zu Altdamm (Andrae und Grüneberg), 
Pommerensdorf, Köpenick, Berlin (Kunheim und Comp.); Staßfurt, 
Schalke, Cöln und Barmen erfreuen ſich auf inländiſchen wie aus⸗ 
wärtigen Märkten einer großen Beliebtheit und werden ſchon wegen 
ihrer größeren Reinheit den ruſſiſchen und amerikaniſchen Potaſchen bei 
Weitem vorgezogen. Als weiterer vortheilhafter Umſtand für die ver⸗ 
mehrte Production künſtlicher Potaſchen muß aber noch hervorgehoben 
werden, daß mit dem Steigen der Holzpreiſe die Potaſchefabrikation 
aus Aſche ſich vermindert, wie denn z. B. galiziſche, ſiebenbürgiſche und 
ſchwediſche Potaſchen ſchon jetzt kaum noch auf den Markt kommens. 

8 Es mag bier auch die Bemerkung am Orte fein, daß die Gewinnurg von 


Kalifalgen aus den Melaſſeſchlempen nach zwei Richtungen ſich vermindert; zunächſt 
bat man die Erfahrung gemacht, daß der Procentſatz an Kaliſalzen in den Rückſtanden 
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Auf der anderen Seite wird aber der Verbrauch der Potaſche in der 
Technik, welcher bisher mit Rüdfiht auf die beſchränkte Production 
möglichſt eingeengt war, in Folge Erſchließung einer unlimitirten Fa⸗ 
brifation weſentlich ſteigen, und in vielen Zweigen der Technik wird die 
Potaſche wieder den Platz einnehmen, aus welchem ſie früher von der 
Soda als dem billigeren und ſtets in gleichmäßiger Qnalität zu er⸗ 
haltenden Alkali verdrängt war; in anderen techniſchen Branden, wie 
z. B. in der Glasfabrikation, wird man die bedeutenden Vortheile, 
welche bei Zuhilfenahme des Kalis als Sulfat oder Carbonat durch 
ſchnelleres Blankſchmelzen, zumal an Farbe der Maſſe ꝛc. erwachſen, 
ebenfalls bald erkennen. 

Wie ſchon bemerkt, exiſtirt in Staßfurt bisher nur eine Potaſche⸗ 
fabrik (Staßfurter Chemiſche Fabrik, vormals Vorſter und 
Grüneberg, Actiengeſellſchaft), welche Potaſche aus im Sulfat⸗ 
ofen mittels Schwefelſäure dargeſtellten Kaliumſulfat herſtellt; die 
meiſten anderen Potaſchefabriken find mit älteren Sodafabriken combi- 
nirt, welche für Bezug von Steinkohle, Schwefelkies ꝛc. eine günſtigere 
Lage haben, als die auch wegen ihrer hohen Feldcultur für die unver: 
meidlichen Salzſäureemanationen beſonders ungeeignete Umgebung von 
Staßfurt⸗Leopoldshall. 

Das Quantum Potaſche, welches aus Staßfurter Chlorkalium 
nach dem Leblanc 'ſchen Verfahren dargeſtellt wird, dürfte 150 000 bis 
200 000 Ctr. betragen, läßt ſich alſo noch weſentlich erhöhen. Die für 
Sodagewinnung vorgeſchlagenen neuen Methoden von Schlöſing⸗ 
Solvay, und von Grouſilliers find, ſoweit dem Verfaſſer bekannt, 
für Potaſchedarſtellung noch nicht angewendet, bezieh. wegen der leich⸗ 
teren Löslichkeit des Kaliumbicarbonats nicht anwendbar.“ 

| (Schtuß folgt.) 

der Melaſſen (der Schlempekohle) ſich bei ſortgeſetztem Rübenbau vermindert, während 
der Gehalt an Natronſalzen zunimmt, und fodann hat man im Inteteſſe einer ratio. 
nellen Düngung in den letzten Jahren au viclen Orten es auch kaufmänniſch vor- 
theilhafter gefunden, die Melaſſenſchlempe in unveränderter, oder durch Eindampfen 
concentrirter Form den Feldern wieder zuzuführen und auf dieſe Weiſe auch deren 
Gehalt an Stickſtoff und M welcher bei der . Baena e He ber 

verloren geht, wieder zu nutzen. S. Frank: on des Vereins für Rüben 


zuderinduftrie des deutſchen Reiches, 1874 Bd. 24 S. 1 
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Jaborntoriums- Apparate von Dr. ©. Bach. 


Mir ubbibungen. 


Waſſergebläſe. Um beim Glasblaſen des läſtigen Tretens 
überhoben zu ſein, hat Verfaſſer ein Waſſergebläſe conſtruirt, deſſen er 
ſich ſchon ſeit einiger Zeit in ſeinem Laboratorium bedient. Wie aus 
der nebenſtehenden Zeichnung erſichtlich, beſteht dasſelbe 
aus der von Jagno conſtruirten Waſſerluftpumpe abcd, 

\ nur mit dem Unterſchiede, daß der an das Rohr ab an- 
geſetzte, etwas weitere Schenkel cd nach oben gebogen und 
etwas höher als bis a hinaufreicht. Die durch den pul⸗ 
ſirenden Kautſchukſchlauch durch cd eingeſaugte Luft ge⸗ 
langt in die ungefähr Arm weite und 50e m lange unten 
ausgezogene Röhre A, in welcher die Preſſung erfolgt, 
indem das gleichzeitig mit eingeführte Waſſer durch das 
Rohr efgh abflleßt. Dasſelbe ift fo gebogen, daß e und h 
auf gleicher Höhe ſtehen, ſo daß das eingelaufene Waſſer 
erſt dann ablaufen kann, wenn in A ein Luftdruck er⸗ 
zeugt worden iſt, welcher einer Waſſerſäule von der Höhe 
ef das Gleichgewicht hält. Die in A gepreßte Luft ent⸗ 
weicht durch das Rohr i, welches mittels Schlauch mit 
der Gebläſelampe verbunden wird. Wenn der Apparat 
im Gang iſt, erhält man eine ſehr conſtante Stichflamme 
von großer Hitzkraft, deren Hauptvortheil in der Gleich⸗ 
mäßigkeit des Blaſens und der dadurch bedingten ruhigen 
Flamme beſteht. Es braucht wohl nicht beſonders hervorgehoben zu 
werden, daß der Apparat eben ſo wohl als Pumpe gebraucht werden 
kann. Man hat dann nur nöthig, bei c einen Stopfen mit dem Bun⸗ 
ſen ſchen Ventile einzuſetzen, mit welchem das zu evacuirende Gefäß 
verbunden wird. 


Spritzflaſche mit conſtantem Strahl, welche vor der bis⸗ 
her gebräuchlichen den Vortheil hat, daß das Kautſchukventil nicht mit 
Waſſer und Dampf in Berührung kommt, und dadurch viel längere 
Zeit functionirt, kann man leicht aus jeder gewöhnlichen Spritzflaſche 
erhalten, wenn man an Stelle des gewöhnlichen das nachſtehend abge⸗ 
bildete Blaſerohr einſetzt. Dasſelbe beſteht aus dem etwa 8 um weiten 
und Gen langen Glasrohr a, an welches das dünnere Glasrohr b an- 
geſchmolzen iſt. Ungefähr an der Verbindungsſtelle beider Röhren iſt 
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rechtwinkelig zu b das gleich ſtarke, aber nur etwa 
oom fange Rohr c angeſetzt. Oberhalb c ift das weite 
Rohr a etwas verdichtet und umgebogen, und bei d 
it ein Bunſen ' ſches Ventil eingeſetzt. Beim Ge 
brauch hat man b in den Kork der Spritzflaſche zu 
ſtecken, verſchließt e mit dem Daumen, während man 
die Flaſche in der Hand hält, und bläst durch d Luft 
in die Flaſche. Es wird dann ſo lange ein Waſſer⸗ 
ſtrahl ausgetrieben, bis der Druck im Inneren der 
Flaſche wieder gleich dem der äußeren Luft iſt. 

Gashahn. Sehr oft kommt man in die Lage, aus einem Gas⸗ 
hahne zwei Lampen zu ſpeiſen. Die in dieſem Falle zur Regulirung 
der Flamme gebrauchten Quetſchhähne mit Stellſchraube haben, ganz ab⸗ 
geſehen von ihrer Koſtſpieligkeit, mehrfache Uebelſtände, zumal wenn die 
Schläuche weit und dickwandig, oder hart ſind, oder wenn dieſelben nach 
längerem Zugepreßtſein auf einander kleben. Verfaſſer bedient ſich, um 
| dieſen Uebelſtänden überhoben zu fein, des nebenbei abge: 
bildet en Verbindungshahnes. Derſelbe beſteht aus der 10 
bis 12mm weiten, 5°™ langen, an der einen Seite verjüngten 
Glasröhre a, in welche ein von dem oberen Ende bis zur 
Verjüngung reichender Kork, welcher gut ſchließen muß, aber 
doch mit Leichtigkeit gedreht werden kann, hineinpaßt. Der⸗ 
ſelbe wird durchbohrt, ſo zwar daß die Durchbohrung nicht 
in der Mitte, ſondern am Rande ſich befindet. Sodann 
ſchneidet man von dem durchbohrten Korke eine Scheibe von 
ungefähr 5mm Dicke ab und ſchiebt dieſelbe in die Röhre a, bis fie auf 
der Verjüngung feſt aufſitzt, hinein. In das Loch des anderen Theiles 
des Korkes kittet man eine Glasröhre b, und nachdem der Kork behufs 
leichterer Drehung etwas gefettet worden, ſchiebt man denſelben bis auf 
die bereits in der Röhre ſitzende Korkſcheibe hinein. Sobald die beiden 
Durchbohrungen auf einander fallen, kann das Gas zu der einen Röhre 
ein⸗ und zu der anderen ausſtrömen. Durch Drehen des Rohres b 
kann durch gegenſeitige Verſchiebung der Durchbohrungen der Durch⸗ 
gang des Gaſes auf das Beſte regulirt oder ganz abgeſperrt werden. 
Durch eine auf a und b angebrachte Marke kann bezeichnet werden, bei 
welcher Stellung der Hahn geſchloſſen oder offen iſt. (Journal für 
praktiſche Chemie, Bb. 11 S. 479.) 
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Ueber das Eofin; von J. Bepierre. 


Das Eoſin hatte in der erſten Zeit nach ſeiner Entdeckung (1871) 
wegen ſeines enorm hohen Preiſes, 800 M. pro 1%, wenig Ausſicht auf 
Einführung in die Färberei und Druckerei; nachdem derſelbe nunmehr 
auf 176 M. heruntergegangen, ſcheint es eine Bedeutung als Farbmaterial 
zu gewinnen. Dieſer Farbſtoff iſt, wie A. W. Hofmann gezeigt hat 
(1875 215 449), die Kaliumverbindung des vierfachgebromten Fluores⸗ 
ceing, einer Verbindung, welche Baeyer zuerſt dargeſtellt hat, und zwar 
durch Erhitzen von Phtalſäureanhydrid C5H,O, mit dem von Asa foetida 
abſtammenden Reforcin C. I. O. Die Einwirkung der beiden Körper 
auf einander läßt fic) verſinnlichen durch die Formel! 

20, H. Oz + CsH. O, = C,H 0, + 20,0. - 

Das Fluorescein CH Oz bildet ſich alfo unter gleichzeitigem 
Austritt von zwei Molecülen Waſſer; es ift das Phtalein des Reſorcins, 
wie in analoger Weiſe das Gallein das der Pyrogallusſäure, und ges 
hört als ſolches einer ganz neuen Gruppe von Verbindungen an, 
welche Baeyer in die Chemie eingeführt hat. Ammoniak und Zinkſtaub 
führen das Fluorescein in Fluorescin C He O, über, welches durch 
Chromſäure wieder in Fluorescein übergeht. Das Fluorescein löst ſich 
in Eiseſſig; verſetzt man dieſe Löſung mit ein Paar Tropfen Brom, 
und fügt dann Waſſer hinzu, ſo fällt nach A. W. Hofmann eine 
röthliche Subſtanz nieder, das vierfachgebromte Fluorescein Goal, Br. O,, 
welches ſich in verdünnter Kalilauge mit granatrother Farbe auflöst 
und damit eine Löſung des Eoſins C Hs Br. K. Oz liefert. 

In trockenem Zuſtand ſtellt das Cofin ein rothbraunes Pulver mit 
metalliſchem Reflex vor, löslich in Alkalien, kohlenſauren Alkalien, Glycerin 
und in Seifenlöſungen, unlöslich in Oel, Benzol, Anilinöl, Aether und 
Phenylſäure. Sehr bedeutend iſt ſeine Löslichkeit in Waſſer. Es braucht 
nur 2,6 Th. kaltes oder 2,2 Th. kochendes Waſſer zu ſeiner Löſung, 
während 1 Th. Fuchfin 52 Th. kaltes oder 6 Th. kochendes Waſſer 
erfordert. Dagegen löst bé Fuchſin in 3,5 Th. kaltem Weingeiſt, 
während das Eoſin ſich erſt in 11 Th. kochendem Weingeiſt vollſtändig 
auflöst. Die wäſſerige Löſung zeichnet Déi durch ihre Fluorescenz⸗ 
erſcheinungen aus; im auffallenden Licht hat ſie eine grünliche, im 
durchfallenden eine roſarothe Färbung; in der Siedhitze entwickelt ſie 
reichliche Dämpfe von Bromwaſſerſtoffſäure. Durch die meiſten Säuren, 
mit Ausnahme der Eſſigſäure, wird ſie zerſetzt, indem ein ziegelrother 
Niederſchlag entſteht, ebenſo wird ſie durch die Mehrzahl der löslichen 
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Metallfalze ausgefällt, durch Thonerde⸗, Zinn⸗, Beiſalze mit rother, 
durch Zinkfalze mit gelber, durch Siber: und Queckfilberſalze mit violetter, 
durch Kupferſalze mit braunrother Farbe. | 
Dieſer neue Farbſtoff färbt Wolle und Seide ſehr leicht und ſehr 
ergiebig. Eine Löſung mit 18 pro 1! liefert noch ein ſehr lebhaftes 
Roja, und fo it es möglich, daß das Cofin trotz feines immer noch 
bedeutend hohen Preiſes ſich dennoch in die Färberei und Druckerei 
der Seide und Wolle Eingang verſchaffen wird. Außerdem daß das 
Färben mit der kalten wäſſerigen Löſung ſehr einfach und gleichmäßig 
ſich ausführt, wie auch das Bedrucken mit einer ſolchen in Gummi ver⸗ 
dickten Löſung, zeichnet fih das reſultirende Roja überdies durch 
Lebhaftigkeit, Reinheit und beſonders auf Seide durch eine ſehr charak⸗ 
teriſtiſche gelbe Nüancirung aus, namentlich in den hellen Tönen. 
Dagegen haben die Verſuche von Depierre (Bulletin de Rouen, 
1875 S. 159), das Eoſin nach einer der bisher für die Anilinfarb⸗ 
ſtoffe üblichen Methode auf Baumwolle zu färben oder zu drucken, 
wenig befriedigende Refultate geliefert, welche um fo weniger eine aus⸗ 
gevehntere Verwendbarkeit des neuen Farbſtoffes für Baumwolle erwarten 
laſſen, als die damit auf dieſer Pflanzenfaſer erzielten Nüancen ſich 
gegen Waſſer und befonders gegen das Licht als ſehr unecht erwieſen. 
Kl. 


Ueber Hänlein’s lenhbares Zuftfchiff; von Dr. Aippoldt. 


Am 2. Februar 1872 führte Dupuy de Lome mit einem von ihm conſtruirten 
Lufiſchiff mit Schraube von Paris aus eine ziemlich befriedigende Fahrt aus (vergl. 
1871 202 321. 1872 203 439). Die Schraube wurde bei dieſem Luftſchiff durch 
Arbeiter bewegt; man konnte daher nur eine relative Geſchwindigkeit von 2,2 bis 
höchſtens 2m, 8 erreichen; doch hatte damals Dupuy de Lome ſchon ausgeſprochen, 
daß dieſe Geſchwindigkeit auf etwa Gm gebracht werden könne, wenn man fatt des 
Gewichtes der acht Arbeiter eine achtpferdige Maſchine in die Gondel aufnähme. Die 
Schwierigkeit lag in der Feuergefährlichkeit einer ſolchen Maſchine. Als ein wichtiger 
Jortſchritt it es nun zu bezeichnen, daß Ingenieur Hänlein aus Mainz ein durch 
eine Gasmaſchine getriebenes Lufiſchiff nicht nur projectirt, ſondern vielmehr aus⸗ 
geführt hat, deffen relative Geſchwindigkeit zu etwa 5m confiatirt wurde, und daß er 
zugleich überzengend nachgewieſen hat, wie durch eine Vergrößerung und Verbeſſerung 
des Ballons auch eins Vergrößerung dieſer Geſchwindigkeit erreicht werden könne. 

Man denke ſich einen Schraubendampfer über der Waſſerlinie abgeſchnitten, fo- 
daß ex bé nur in einem Element bewegt, daß er feinen Widerſtand im Maffer findet, 
der Angriffspunkt für feinen Treibapparqt in demſelben liegt und dort auch fein 
Steuerruder wirkt, ſo iſt dieſer Fall ganz analog mit der Bewegung eines lenkbaren 
Ballons in der Luft. Allerdings findet der Treibapparat des Ballons in der Luft 
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einen viel geringeren Widerſtand als im Waſſer; aber in ganz demfelben Berhält 
niſſe iff auch der Widerſtand, welchen ein in der Luft bewegter Körper findet, 
geringer, als wenn er ſich im Waſſer bewegt. | 
Der Stoß im unbegrenzten Waſſer oder unbegrenzter Luft berechnet ſich nach 
der Formel: x 
V 
Ess Ge Ze e F. vo 


worin ç ein von der Form des Körpers abhängiger Coefficient, 

v bie Geſchwindigkeit des Köpers, 

F fein größter Querſchnitt, 

y die Dichtigkeit des Mediums, 

g die Schwere der Erde bedentet. 

Aus dieſer Formel if erſichtlich, daß der Stoß für congruente Körper, bei gleicher 

Geſchwindigkeit, einzig und allein von der Dichtigkeit des Mediums, in welches ſie 
eingetaucht find, abhängt; die Dichte der Luft it 00 von der des Waſſers, und in 


dieſem Verhältniß ſteht der Widerſtand eines in Luft bewegten Schiffes gegen den 


eines im Waſſer bewegten. Ebenſo wird aber auch der Druck der Schraube gegen 
die Luft nur enn von dem Druck derſelben gegen das Waſſer betragen, und da Wider- 
ſtand des bewegten Körpers und Druck der Schraube in gleichem Maß in Luft kleiner 
ſind als im Waſſer, ſo iſt das Endreſultat, die Geſchwindigkeit, dieſelbe. 

Ohne die Coefficienten, welche diefe Relationen modiſficiren (der Einfachheit der 
theoretiſchen Betrachtung halber) hier zu berückſichtigen, kann man ſagen: Die Kraft 
zur Fortbewegung eines Körpers in Luft it 00 von der Kraft, die aufgewendet 
werden muß, um einen congruenten Körper mit derſelben Geſchwindigkeit im Waſſer 
zu bewegen. 

Eine ähnliche Relation beſteht auch zwiſchen der Tragkraft des Ballons und der 
eines Schiffes; ein Schiff, deffen Bolum unter der Waſſerlinie z. B. 1000 chm beträgt, 
hat eine Tragkraft von 1 000 000k, während ein Ballon von derſelben Größe, mit 
Waſſerſtoff gefüllt, nur 1210k, alfo 00 des Schiffes, trägt. Der Ballonmotor be, 


anſprucht alfo auch an Gewicht ungefähr denſelben Procentſatz von der Tragkraft des 


Ballons als die Schiffsmaſchine von der Tragkraft des Schiffes. Wird ein Schrauben; 
dampfer mit einem Ballon congruent ausgeführt, fo beanſprucht der letztere nur 1/300 


von der Kraft der Schiffsmaſchine, um eine dem Schiff gleiche Geſchwindigleit zu 


* 


erlangen. Hierbei ift vorausgeſetzt, daß der Nutzeffect der Luftſchraube gleich dem 
einer Waſſerſchraube iſt. Die Beſchaffenheit der Wände eines Ballons läßt ſich zwar 
nicht fo eben und glatt herſtellen als die der Schiffswände; doch find die kleinen Aug- 
bauchungen des Ballons, durch die Maſchen des Netzes hervorgerufen, nur fühlbar 
auf der oberen Fläche desſelben. Immerhin erhöhen fie den Widerſtand gegen die 
Fortbewegung, fo daß derſelbe nicht / 0, ſondern etwa 1/300 bis /o von dem eines 
Schiffes in Waſſer beträgt. 

Bislang hat es an einem Motor gefehlt, bei Anwendung deſſen zur Bewegung 
einer Maſchine das Gewicht der nothwendigen Vorrichtungen in demfelben Verhältniß 
zur Tragfähigkeit des Ballons ſteht, als beiſpielsweiſe das Gewicht der Dampfteſſel 
nebſt Inhalt und Feuerungsmaterial zur Tragfähigkeit eines Dampſſchiſſes. Hän- 


lein hat zuerſt fi für die Combination Luftſchraube und Casmaſchine zur Loco- 


motion von Luftidiffen, und zwar bereits im J. 1865, ein Patent erworben, ſowie 
in dieſes Patent eingeſchloſſen, die Anwendung eines kleineren, mit Luft gefüllten 
Ballons, welcher im Inneren des eigentlichen Ballons den Zweck hat, die äußere 
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Form und das Bolum des letzteren conſtant zu erhalten. Gelangt nämlich das Luft⸗ 
ſchiff in Höhere Luftſchichten, fo dehnt fih das Gas aus und treibt ein entfprechendes 
Quantum Luft aus dem inneren Ballon. Findet dagegen Gasverbrauch zur Unter- 
haltung der Gas maſchine Hatt, fo wird durch eine kleine Luftpumpe der innere Ballon 
mehr mit Luft gefüllt. 

Im J. 1870 fertigte Hänlein fein erſtes Modell an mit einer Ballonlänge 
von 11m,8. Das Zuſtandekommen dieſer Ausführung it weſentlich der Bewilligung 
der nicht unbedeutenden Gelder von Seiten einiger Frankfurter Bürger zu verdanken, 
die fih auf Grund eines von dem Docenten des phyſikaliſchen Vereines, Dr. Nippoldt, 
erſtatteten Gutachtens bereit erklärten, der Wiſſenſchaft dies Opfer zu bringen. Im 
darauf folgenden Jahre wurden in Mainz die erſten Verſuche mit dem fertigen Modell 
augeſtellt, und es ergab ſich aus denſelben, daß das Princip nicht nur ein vollkommen 
geſundes iſt, ſondern daß man ſchließen konnte, ein im großen Maßſtab ausgeführtes 
Luftſchiff würde eine Geſchwindigkeit durch eine entſprechende Gasmaſchine erreichen 
können, welche erlaubte, während des ganzen Jahres, mit Ausnahme weniger Stun⸗ 
den, die Windgeſchwindigkeit zu überwinden. Im J. 1872 fertigte Hänlein ein 
zweites größeres Luftſchiff an, welches außer den nöthigen Utenſilien noch Trag⸗ 
fähigkeit für zwei Perſonen erlangen ſollte. 


Der Ballon, in Form eines Notationskörpers ausgeführt, deffen Längenſchnitt 
der Waſſerlinie der Schiffe ähnlich, hat eine Länge von 50m, 4 bei einem Durchmeſſer 
von 9m, 2. Die Ballonhülle beſteht aus enge geſchlagenem Seidenſtoff, innen und 
außen mit Kautſchuk überzogen und zwar innen mit einer ſtärkeren, außen mit einer 
ſchwächeren Schicht. Die gasdichte Verbindung der einzelnen Seidenſtreifen mit ein- 
ander zur ganzen Form des Ballons iſt durch präparirte 3cm breite Streifen von 
ähnlichem Stoff zu Wege gebracht. Der Ballon ift mit einem Netz umſpannt, deffen 
Maſchen Quadrate von 10cm Seitenlänge bilden. Von den ſeitlichen Endmaſchen 
. ift jede derſelben mit einer 2m langen Schuur verknüpft. Je zwölf folder Schnüre 
find zu einer Schlinge vereinigt, und es führt von jeder dieſer Schlingen ein ſtär⸗ 
teres Seil zur Gondel. Die hinteren Schnüre gehen nicht direct zur Gondel, fon- 
dern vereinigen ſich an einem ſtarken Querbalken von 4m, 8 Länge, um den für die 
Schraube nöthigen Spielraum zu bilden. Sämmtliche Schnüre, von der Gondel zum 
Netze gehend, treffen den Ballon tangential. Den horizontalen Zug, welchen die 
vorderen und hinteren Schnüre auf die Gondel ausüben, aufzuheben, werden dieſe 
unter der Gondel herlaufend durch andere Schnüre diagonal mit einander verbunden. 
Die ganze Gondel ruht demnach gewiſſermaßen in einem Schnürwerk, iſt ferner an einer 
großen Zahl einzelner Punkte aufgehängt, wodurch das ganze Syſtem nur in einem 
ſehr geringen Grade auf relative Feſtigkeit beanſprucht wird. Zwiſchen Gondel und 
Ballon, 5m unter der Ballonachſe, it ein Rahmen angebracht, und zwar hat der 
Grundriß desſelben eine ſolche Form, daß die Schnüre, welche die Gondel mit dem 
Ballon verbinden, den Rahmen tangiren und fo an ihm befeſtigt werden konnten. 
Dieſer Rahmen trägt die Pfoſten und Streben für das Steuerruder, Qnuerverbin⸗ 
dungen für die Transmiſſion des Steuers und dient vier Streben, welche mit ihren 
unteren Enden an der Gondel befeſtigt find, als Stützpunkt. Zwei Stoßbuffer, unter 
der Gondel angebracht, ſchützen die Schraube bei dem Aufſtoßen des Luftſchiffes auf 
den Erdboden. 

Sämmiliche Pfoſten ꝛc. find aus weichem leichtem Holze nach Art der Fiſch⸗ 
bauchträger conſtruirt; fie beſtehen aus vier Langſtäben, die von 0,3 zu Om, 3 durch 
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Querverbindungen (Krenze oder Ringe) zuſammengehalten find. Außer den gewöhn⸗ 
lichen Gas⸗Ein⸗ und Auslaßventilen ift der Ballon noch mit zwei Sicherheitsventilen 
verſehen, die bei 5mm Waſſerdruck bé öffnen; ein folder Ueberdruck ift hinreichend, 
um den Ballon vollkommen ſtraff und ausgefüllt zu erhalten. Im Inneren des 
Ballons iſt der ſchon erwähnte kleinere mit Luft gefüllte. 


Die Gasmaſchine beſteht aus zwei Paar einander gegenüber liegenden horizon⸗ 
talen Eylindern, die auf eine gemeinſchaftliche Kurbelachſe mit vier Kurbeln ein⸗ 
wirken; je zwei derſelben ſtehen einander gegenüber und bilden mit den zwei anderen 
rechte Winkel. Durch dieſe Anordnung vermeidet man das Schwanken, welches ſonſt 
durch die hin⸗ und hergehenden Maſſen entſtehen würde, und reducirt das Schwung⸗ 
rad auf ein Minimum. An dem hinteren Ende der Kurbelachſe it die Schraube 
angebracht. Die Erplofionen werden durch den elektriſchen Funken eines Inductions- 
apparates bewirkt. Die Maſchine it nach dem Syſtem Lenoir conſtruirt, nur fird 
die Details, um fie leicht zu halten, hohl ausgearbeitet. Sie hat Dep und degen 
90 Umdrehungen in der Minute. 


Die Cylinderdurchmeſſer betragen 16cm, der Hub 24cm, Der Durchmeſſer der 
Schraube ift 4m, 6, der Steigung Gm Sie it aus vier Flügeln zuſammengeſetzt, 
deren Form der Griffith'ſchen Schraube nachgebildet it. Die Cylinderwände und 
Deckel find von Kühlwaſſer umgeben, weil fie ſich ſonſt zu fehr erhitzen würden; da 
aber hier nur wenig Waſſer zu Gebote ſteht, fo wird dasſelbe von den Fylindern 
aus in ſogen. Kühlern an der Gondel entlang geführt. In dieſen Kühlern wird 
das warme Waſſer mit der durchſtreichenden Luf in Berührung gebracht; es ver- 
dunſtet davon ein aliqueter Theil, als durch den Jasverbrauch Steigkraft verloren 
geht. Das abgekühlte Waſſer wird durch zwei von der Maſchine getriebene Pumpen 
zu den Sylindern zurückgebracht. Die Abkühlungsfläche betrügt 440m und wirkt jo 
energiſch, daß ein Waſſerquantum von 7bk ausreichenden Vorrath liefert. Die Ma- 
ſchine entnimmt das zum Betriebe erforderliche Gas direct aus dem großen Ballon; 
in dem Maße, wie das Gas conſumirt wird, muß der innere kleine Ballon mit Luft 
aufgeblaſen werden. 


Der cubiſche Inhalt des Ballons (durch Gaſometer gemeſſen) beträgt 2408 ebm; 
daraus ergibt ſich die 


Tragkraft, wenn gefüllt mit Gas von 0,50 ſpec. Gew. zu 1564 


n ” * * * e 0,45 e e e 1720 
1 * * H e e 0,40 Di ” e 1878 
e ” „ „ Waſſerſtoffgas „ 2914 


Die Gewichte find: - 
e,, Ener: 233% 


Schraube ; ; 79 
Gejammtrabmemvert, Coen Steuerruder, era x x. 249 
Kühler Be ee eee e . 110 


Bollonbille 2. 2. 2. 1 we we ee. e. i we ON 
Netz mit Schnüren 146 
Batterie mit Inducto eee A0 
i . HS ee ee Be 8 75 


Total 1400 
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Bei dem ſpecifiſchen Gewicht eines Gafes von 0,45 würden afio ned 31 fe 
zwei Perfonen nebſt deren Ausrüſtung übrig bleiben. 

In Brünn wurden Experimente mit dem Apparate angeſtellt; doch war das dort 
zur Zeit entwickelte Leuchtgas fo ſchwer, daß die Gondel erleichtert werden mußte, 
bis ſie zwei Menſchen tragen konnte. Es wurde eine Hütte hergeſtellt, in welcher 
der Ballon, vollſtändig aufgeblaſen, montirt werden konnte. Eine förmliche Luftfahrt 
war nicht ausführbar, da wegen des ſchweren Gafes die Tragkraft für die nöthige 
Ausrlilſtung fehlte; es wurde daher der Ballon an Stricken gehalten und durch die 
Wirkung der Maſchine bewegt, ſo weit der freie Raum (600m) es geſtattete. Dabei 
zeigte ſich jedoch die Maſchine vollkommen befriedigend; das Fahrzeng bewegte ſich 
mit dem Winde und gegen den Wind, konnte mittels des Steners im Kreiſe bewegt 
werden und erwies ſich als völlig lenkſam. Bei der Bewegung gegen den Wind 
wurde die relative Geſchwindigkeit des Schiffes zu 5m geſchätzt. Die Maſchine ver⸗ 
brauchte ſtündlich 6,5 bis Tcbm Gas und 10 bis 12k Kühlwaſſer. 

Hieraus iſt erſichtlich, daß, wenn man alle Theile noch leichter ausführt und leich⸗ 
teres Gas, etwa Waſſerſtoff, zur Füllung benützt und das Luftſchiff in noch größeren 
Dimenſtonen ausführt, leicht eine Geſchwindigkeit von 7 bis 8M erreicht werden wird. 
(Aus Privatmittheilungen des Erfinders durch den Jahresbericht des pho fitaltigen 
Vereins zu Frankfurt 1875.) 


Ein neues Spſtem optifcher Telegraphen. 


Der franzöſiſche Telegraphenbeamte A. Léard hat ſich die Aufgabe geſtellt, 
zwiſchen zwei weit von einander entfernten Stationen trotz aller zwiſchenliegenden, 
nicht zu überſehenden Hinderniſſe (wie Wälder, Berge und dergleichen) optiſch zu 
telegraphiren. Er will den Himmel als eine Schreibtafel benützen, um auf ihm 
Morſezeichen abzuleſen, und will dazu in den Naum ein Strahlenbündel elektriſchen 
Lichtes beniigen, welches durch einen kleinen paraboliſchen Spiegel parallel ge 
macht wird. 

Ein Berſuch damit wurde in Algier auf Befehl des Generalgouverneurs gemacht. 
Dabei wurden 50 große Bunſen jde Elemente als Lichterzeuger und ein automatiſcher 
Lichtregnlirapparat von Serrin angewendet, welcher auf einer in einfachſter Weife 
beweglich gemachten Platte ſtand und die Strahlen nach allen Seiten hin zu werfen 
geſtattete, je nach der Stellung des um ſeinen Brennpunkt drehbaren Spiegels, unter 
verſchieden ſtarker Neigung (40 bis 450) gegen den Horizont, nach unten oder nach 
oben. Durch Berdedung der Lichtgarbe auf längere oder kürzere Zeit bildete man 
die Striche und Punkte der Morſeſchrift. Ein über 200m hohes Gebirge lag zwiſchen 
dem Beobachter und der Lichtquelle. Das Telegraphiren ging vollkommen gut. Der 
Himmel war etwas trübe und nebelig. Der geſtrahlte Lichtbüſchel zeichnete fi unter 
ſchwachem Winkel ganz wie cin ſchöner Kometenſchweiſf. In dem Fort National, 
das in der Luftlinie 25 Lienes von Algier entfernt ift, waren die langen und kurzen 
Zwiſchenräume ſehr ſcharf und beſtimmt zu beobachten. 

Bei ſehr trockenem Wetter und im Mondſchein wurden die Verſuche wiederholt, 
jedoch nicht mit fo günſtigem Erfolge. Es wurden einige ſchwache Schimmer mit 
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großer Mühe auf 100km Entfernung geſehen. Die telegraphiſche Schrift zu leſen, 
war unmöglich. Auf dem Meere, wo die oberen Schichten der Atmoſphäre immer 
feucht find, glaubt L ard die telegraphiſchen Zeichen, felbft bei heiterem Himmel 
und bei Mondlicht, auf 10 oder 15 Lieues entziffern zu können. 

Er hat nachgewieſen, daß das eleltriſche Licht durch ein rothes Glas unmittelbar 
auf ſehr große Entfernung ſichtbar iſt, daß dagegen der durch dasſelbe Glas gegan- 
gene Lichtbüſchel in geringer Entfernung ſichtbar zu fein aufhörte. Er ſchlägt deshalb 
vor, das elektriſche Licht durch ein Pulver von ſalpeterſaurem Strontian oder Feil- 
ſpäne eines paſſenden Pulvers zu färben. Das eine prächtige Purpurfärbung gebende 
Strontianpulver iſt ſehr flüchtig, brauchte nur vorübergehend und nach Bedarf auf 
die Lichtquelle gebracht zu werden. Léard hat dazu einen beſonderen kleinen Apparat 
entworfen und einen Zeichengeber, welcher das elektriſche Licht nur, während ein Strich 
oder Punkt telegraphirt werden fol, erzeugt, da ja ein ununterbrochenes Licht dabei 
überflüffig wäre. 

Zweckmäßig wäre es, die Bunſen'ſche Batterie durch eine Gramme'ſche Maſchine 
(oder eine kleinere von Hefuer⸗Alteneck, 1875 217 264. D. R.) zu erſetzen. Die 
Verdedung des Lichtes kann durch eine auf einer Achſe figende Scheibe bewirkt werden, 
welche von ſelbſt durch ihr eigenes Gewicht oder durch die Wirkung einer Feder in 
ihre urſprüngliche Lage zurückkehrt. 

Auf dieſe Weiſe könnten u. a. auch zwei durch ein Vorgebirge getrennte Schiffe 
in telegraphiſche Verbindung treten. Alle Schiffe einer Flottenabtheilung würden ferner 
gleichzeitig die Befehle vom Admiralſchiffe empfangen und beantworten. (Nach den 
Annales télégraphiques, Bd. 2 S. 379.) d Seng A 
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Motoren für Kleingewerbe. 


Auf der Maſchinenausſtellung für Müllerei, Brauerei, Brennereibetrieb u. dgl., 
welche mit dem am 23. und 24. Auguft in Wien abgehaltenen internationalen Saaten ⸗ 
markte verbunden war, wurden auch einige intereſſante Maſchinen für Kleingewerbe 

ezeigt und in Betrieb geſetzt. Die bedeutendſte darunter war die ſchon lange De- 
annte Gasmaſchine von Otto und Langen (1867 183 106; 186 90. 1868 
187 1; 188 12. 1869 194 276. 1870 195 470), ausgeſtellt von der Wiener 
iliale angen und Wolf) der bekannten Firma „Gasmotorenfabrik Deutz, vorm. 
gen, Otto und Roofen” in Deutz bei Cöln. 

Die 2 pferdige Ausſtellungsmaſchine zeigte einige bemerkenswerthe Neuerungen, 
von welchen ſpeciell die Steuerung erwähnt zu werden verdient. Dieſelbe iſt nämlich 
direct von dem Regulator abhängig gemacht, und es war intereſſant zu ſehen, wie 
die leerlaufende Ausſtellungsmaſchine nach jedem Hube 1 bis 2 Minuten lang pau⸗ 
fitte, während welcher Zeit das Schwungrad ruhig weiterlief, und erſt bei deſſen 
Ermatten der Regulator zu einem neuen Hube Gas zuließ. 

Sobald jedoch das Schwungrad gebremst wurde, folgten ſich in raſchem und 
regelmäßigem Verlaufe die Hübe der Maſchine, mit bemerkenswerther Ruhe und 
theilweiſer Vermeidung jenes unangenehmen Geräuſches, das bei den älteren Gas- 
maſchinen dieſes Syſtemes ſo ſtörend war. Zu dieſem Zwecke war auch für die auf⸗ 
ſchnellende ae eine rückwärtige Führung angebracht, die nun wohl bei allen 
derartigen Maſchinen zur Anwendung kommen wird. 

Ein zweiter in der Rotunde des Weltausſtellungspalaſtes von 1873 (dies war 
nämlich die impoſante Stätte der erwähnten Ausſtellung) im Betrieb befindlicher Motor 
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r Kleingewerbe war die „Waſſerſculenmaſchine mit Expanſton“ des Civilingenieurs 
H Mayer in Wien.“ Der Mechanismus diefer kleinen Maſchine, Kolben, Stene- 
rung und Schieber ſtimmt vollkommen mit denjenigen einer . Dampf» 
maſchine fiberein, nur daß an dem Schieberkaſten und über beiden Cylinderenden 
Windkeſſel angebracht find, welche ſtets mit Luft gefüllt bleiben. Dadurch wird die 
Unzuſammendrückbarkeit des Waſſers posin und ermöglicht, durch die Steuerung 
— eine kleine nfton (circa 10 Proc.) als auch fim und Voreintritt 
u geben. Speciell letzteres ift weſentlich für einen guten und ſtoßfreien Gang, und 
o ſehen wir denn auch dieſes Maſchinchen mit einer Geſchwindigkeit von 200 und 
mehr Touren anſtandslos arbeiten. , 

um rationellen Betrieb gehört eine Spannung des Druckwaſſers von en 
Atmoſphären, wie dies ja bei größeren Waſſerverſorgungsanlagen Überall zur Ber- 
[Roun ſteht. Daten über den Nutzeffect liegen noch keine vor; derfelbe mag aber 
er 2 günftiger fein wie bei gewöhnlichen Waſſerſänlenmaſchinen. Mehrere dieſer 
Maſchinchen ſind in Wien bereits zur Anwendung gekommen (beſonders zum Betriebe 
von Aufzügen) und haben ſich, wie zu erwarten ſtand, vollkommen bewährt. Die 
Koſten des Betriebes ſtellen ſich bei den hohen Preiſen der Wiener ſtädtiſchen Waſſer⸗ 
leitung ſelbſtverſtändlich höher wie bei Dampf ⸗ oder Gasmaſchinen. M. 


Todd's Dampf⸗Tramwaywaggon. 


Bei dem raſchen Auſſchwunge, welchen in fat allen größeren Städten die 
Tramwaybahnen genommen haben, it es wohl erklärlich, daß zahlreiche Versuche 
gemacht werden, den ſo koſtſpieligen Betrieb mit Pferden durch unbelebte Motoren zu 
erſetzen. Denn außer der theuren Unterhaltung, welche bet einem Tramwaywaggon 
wenigſtens 10 bis 12 M. täglich zur Ernährung der zum Ziehen verwendeten Pierde 
beträgt, hat auch die raſche Abnützung des Pferdemateriales und das Rifico bei 
epidemiſchen Krankheiten einen ganz bedeutenden Einfluß auf die Durchſchnittsrenta⸗ 
bilität dieſes Berkehrsſyſtemes. Wenn man dem entgegen ſetzt, daß beim Erſatz der 
Pferde durch Dampfkraft eine Maſchine von 4 bis 6e pro Wagen im Tag höchſtens 
für 5 M. Kohlen verbrauchen würde, ſo iſt begreiflich, daß man die Lampftraft als 
Motor für Tramwaybetrieb anzuwenden ſuchte. 

Die zahlreichen Verſuche aber, bei welchen man nach dem Vorgange der Eiſen⸗ 
bahnen, die Waggons durch kleine Locomotiven ziehen wollte, mußten ſchon deshalb 
verunglücken, als die Gefahr und die Unannehmlichkeiten eines in den Straßen ver- 
kehrenden und Risen Dampfkeſſels als unzuläffig erſchienen. Außerdem waren aber 
auch die ökonomiſchen Reſultate durchaus nicht der Art, zum Fortſchreiten auf der be- 
tretenen Bahn zu ermuthigen, und dies erklärt fih leicht durch die koſtſpielige Be- 
dienung und den geringen Nutzeffect dieſer kleinen Locomotivleſſel. 

Nichts deſtoweniger find wir ber feſten Ueberzeugung, daß man auch beim Be- 
triebe der ſogen. Tramways ſchließlich auf die Verwendung der Locomotiven kommen 
wird, — wollen aber in der Zwiſchenzeit nicht unterlaſſen, vorkommende Novitäten 
auf dieſem Gebiete den Leſern dieſes Journals vorzuführen. 

Als ſolche verdient beſonders die Todd ſche Conſtruction eines Nr E 
mit Dampfbetrieb Erwähnung, wie fie zuerſt im Engineer, April 1875 S. A 
veröffentlicht wurde, und dann mehrfache Beſprechung in engliſchen und amerikani⸗ 
ſchen Journalen fand. 

Falls dieſelbe, wie zu erwarten ſteht, ausgeführt werden ſollte, werden wir nicht 
verfehlen, darauf zurückzukommen und eine nähere Darſtellung derſelben zu geben. 
Vorläufig möge nur erwähnt werden, daß die Grundidee, welche urſprünglich von 
Dr. Lamb in New-Orleans aufgeſtellt und as erprobt wurde, darin beftebt, 
den Waggon mittels einer Dampfmaſchine zu betreiben, die ihren Dampf aus einem 
Accumulatorkeſſel nimmt, welcher nur an den feſten Halteſtationen mit hocherwärmtem 
Waſſer gefüllt wird. Wenn ſonach die urſprüngliche Idee ſchon älteren Datums iſt, 
nd one si fpecie die Anordnung und Durchführung der ganzen Einrichtung 
a ntereſſe. 


»Dieſe Maſchine war bereits auf der Wiener Weltausſtellung 1873 erſchienen. 
(Officieller Generalcatalog 2. Aufl. S. 534 Nr. 177.) l 
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Der Todd {dhe Waggon wird in feinem Aeußeren nur durch den auspuffen⸗ 
den Dampf die Exiſtenz einer Maſchine verrathen, denn alle Bewegungstheile ſind 
vollkommen verdeckt, und außer dem geſchloſſenen Wagenkaſten und den auf dem Ber- 
deck befindlichen Sitzen ſind nur die an beiden Enden angebrachten Hebel für den 
Führer bemerkbar. Unter dem Boden des Wagens, und oberhalb der Achſen liegen 
der Länge nach zwei mit einander verbundene Dampfkeſſel, welche durch mehrfache 
Umhüllung ſo gut als irgend möglich gegen Abkühlung geſchützt ſind. Außerhalb 
der Räder ſind dieſe Keſſel auf einen elliptiſchen Querſchnitt erweitert und erhalten 
fo einen Faſſungsraum von zuſammen ca. 2cbm, 

Am einen Ende des Wagens ſind an dieſe elliptiſchen Keſſeltrommeln die 
Dampfcylinder (von 230mm Durchmeſſer und 203mm Hub) außen angeſchraubt, und 
erhalten durch Verbindung mit den Keſſeln eine Umhüllung durch das Keſſelwaſſer. 
Bon den Eylindern werden dann, ganz analog den Locomotivmaſchinen, das vordere 
Näderpaar (durch in den Rädern figende Kurbelzapfen) und von dieſen das hintere 
Räderpaar durch Kuppelſtangen angetrieben; dieſer ganze Mechanismus jedoch iſt 
durch eine aufzuklappende Wand verdeckt. Die Steuerung mittels Couliffe, ſowie die 
Einrichtung der an beiden Enden ſymmetriſch angebrachten Führerſtände mit Regulator 
hebel und Reverfirhebel bedarf keiner näheren Veſchreibung. 

Das Gewicht des leeren Waggons ſoll 64 Ctr. betragen, dazu für 20 Paſſagiere 
30 Gtr. und für den ganzen Keſſelinhalt voll Waſſer circa 36 Ctr., wird das Ge- 
ie irda auf den 4 Rädern von 609mm Durchmeſſer etwa 130 Ctr. 

ird der Keſſel an der Endftation mit Waſſer von 2000 Temperatur — ent⸗ 
ſprechend circa 15 Atmoſphären Dampfſpannung — gefüllt, fo kann der aus dem 
RKeffel in die Cylinder expandirende Dampf gewiß, wie der Erfinder beanſprucht, auf 
ebener Bahn 15 bis 20km weit zur Bewegung des Wagens ausreichen; bei nur 
mäßigen Steigungen ändert ſich das aber gewaltig, und es iſt ſelbſt ſehr fraglich, ob 
das ganze, wegen der großen ſtabilen Keſſelanlagen noch beſonders verthenerte Syſtem 
ökonomiſch günſtige Reſultate ergeben kann, wenn man die große todte Laſt, welche 
fortwährend mitgeſchleppt werden muß, berückſichtigt. 

Jedenfalls aber tann man, wenn das Syſtem ausgeführt und praltiſch erprobt 
wird, gang intereſſante und nützliche Reſultate erwarten. Fr. 


Elektriſches Licht für Locomotiven. 


Auf der Moskau⸗Kursk⸗Eiſenbahn werden Experimente über die Anwendbarkeit 
von elektriſchem Licht für Locomotiven gemacht, welche bisher ein ſehr günſtiges Re 
ſultat ergeben haben ſollen. Der Apparat beſteht aus 48 Elementen und beleuchtet 
die Strecke auf eine Diſtanz von 500 bis 600m. 

Vielleicht ließen ſich bei Anwendung einer Gramme ſchen (1873 208 166) 
Maſchine oder einer Maſchine der kleineren Art von Hefner⸗Alteneck (1875 
217 264), welche mit irgend einem Bewegungstheile der Locomotive in Verbindung 
u bringen und in Gang zu ſetzen wäre, noch vortheilhaftere Neſultate erreichen; 
jedenfalls verdient dieſe Einrichtung, welche weſentlich zur Erhöhung der Sicherheit 
im Nachtdienſte beitragen würde, und früher oder ſpäter gewiß eingeführt werden 
wird, einige Aufmerkſamkeit. MM. 


Elektriſcher Apparat zum Aufzeichnen von Geſchwindigkeiten. 


W. Groves in London hat einen Apparat conſtruirt, welcher mittels Elektricität 
die Geſchwindigkeit verzeichnet und neulich bei den Verſuchen mit continnirlichen 
Bremſen anf der Midland Eiſenbahn (vergl. S. 252) benützt wurde. Der Apparat 
enthält ein von einem Gewicht getriebenes Räderwerk zur Bewegung des Papiers 
ſtreifens, auf welchem die Geſchwindigkeit verzeichnet werden ſoll. An dem Geſtell 
find in paffender Stellung zwei Elektromagnete angebracht, deren Anker aus weichem 
Eiſen an einem gebogenen und in eine Spitze auslaufenden Hebel ſitzen. Die Spitzen 
der Hebel treten von oben in ein Tintengefäß ein; wenn nun die Elektromagnete 
ihre Anker anziehen, fo treten die Spitzen durch Löcher im Boden des Gefäßes Hin- 
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durch und nehmen dabei ſo viel Tinte mit, als ag if, um einen Punkt auf den 
Papierſtreifen zu machen. Die erwähnten Löcher aber ſo ſein, daß bei nicht 
angezogenem Anker die Tinte in Folge der Capillaranziehung nicht austreten kann. 
Das Gefäß ift durch eine Scheidewand in zwei Abtheilungen getheilt, von denen die 
eine mit rother, die andere mit ſchwarzer Tinte gefüllt iſt. 

Der eine Elektromagnet iſt mit einer halbe Secunden ſchlagenden Uhr verbun⸗ 
den, und fo oft das Pendel über ein genau unter feinem Aufhängepunkte aufgeſtelltes 
Duedfilbernäpfchen hinweggeht, wird der Kreis einer elektriſchen Batterie geſchloſſen, 
und die halben Secunden werden auf dem Papierſtreifen durch rothe Punkte markirt. 
Der andere Elektromagnet wird mit den in geeigneten Abſtänden von einander 
entlang der Bahn angebrachten Contacten in Verbindung geſetzt, mittels deren 
die zur Ermittelung der Geſchwindigkeit dienenden ſchwarzen Punkte auf dem 
Streifen gemacht werden. Wenn man daher die Anzahl der rothen Marken halber 
Secunden zwiſchen zwei ſchwarzen Punkten zählt, fo kann man die Geſchwindiglkeit 
angeben, welche pioen den beiden zugehörigen Contacten ſtattgefunden hat. Ebenſo 
leicht läßt ſich aber auch die Bu- und Abnahme der Geſchwindigkeit aus den aufge 
zeichneten Punkten entnehmen. (Nach Engineering, Auguſt 1875 S. CS 

| —t. 


Die Telegraphie als Unterridt3gegenftand an polytechniſchen Schulen. 


Die unter dieſer Ueberſchrift in dieſem Journal (1875 217 156) enthaltene kurze 
Notiz hat Anlaß gegeben, daß wir darauf hingewieſen worden find, Aachen fei nicht 
die erſte polytechniſche Schule geweſen, welche die Telegraphie als „beſonderen ordent⸗ 
lichen Unterrichtsgegenſtand“ eingeführt habe. Und in der That D dieſer Hinweis 
durch den Wortlaut jener Notiz formell gerechtfertigt. Indeſſen beabſichtigten wir 
gar nicht der Einführung der Telegraphie als „ordentlichen“ oder „außerordent⸗ 
lichen“ Unterrichtsgegenſtand das Wort zu reden, ſondern einer planmäßigen und 
ründlichen theoretiſchen Vorbildung der Telegraphen⸗Ingenienre. Den äußeren 
nftoß dazu bot jene günſtige Aeußerung des telegraphiſchen Fachblattes „The Elec- 
trical News“ fiber die Einrichtung in Aachen. Allein weder das, was Aachen bietet, 
noch das was u. A. in Hannover ſeit dem Herbſt 1869 geboten wird, iſt nach unſerer 
Anſicht ausreichend, ſondern die Einrichtung eines vollſtändigen Telegraphen⸗Curſes 
erforderlich, ganz gleichgeordnet den übrigen Zweigen des Ingenieurweſens. In dieſer 
Meinung aber werden wir durch den Umſtand nur noch beſtärkt, daß auf der jüngſten 
Telegraphen⸗Conferenz in St. Petersburg auch die Gründung einer inter- 
nationalen Telegraphenſchule zur Sprache gebracht worden il. J. B—n. 


Eine neue Quelle des Magnetismus. 


Eine neue Quelle des Magnetismus hat Donato To mmaſi in einer kürzlich 
e 29. April 1875) der Akademie der Wiffenſchaften in Frankreich vorgelegten Ab⸗ 
andlung beſchrieben. Wenn ein Dampfſtrahl von 5 bis Gat durch ein ſchranben⸗ 
förmig um einen Eiſencylinder gewundenes Kupferrohr von 2 bis 3mm Durchmeſſer 
ſtrömt, fo wird der Eiſenſtab ſtark magnetiſch und eine einige Centimeter von dem 
„Dampfmagnete“ befindliche eiſerne Nadel wird lebhaft angezogen und magnetifirt. 

Mit dem Abſperren des Dampfſtromes hört ſelbſtverſtändlich die magnetifirende 
Eigenſchaft des Rohres auf. | 

In der Sitzung vom 3. Mai der Akademie ſprach fih Maumens dahin aus, 
daß dieſe wichtige Erſcheinung wohl anders erklärt werden müſſe, als es Tommaſi 
thue, Die Wärme wirke hier nicht in der Weiſe, daß man von einer „neuen Mage 
netismusquelle“ reden könne; fle erzeuge nur Elektricität, einen thermo⸗elektriſchen 
Strom, welcher den beobachteten Magnetismus hervorrufe. Der Strom werde er⸗ 
zeugt durch den Temperaturunterſchied zwiſchen der inneren Oberfläche der vom Dampf 
durchſtrömten kupfernen Spirale und deren der Luft ausgeſetzten äußeren Oberfläche. 
3 müffe den Strom und folglich die Magnetpole umkehren, wenn er die 
äußere Oberfläche des Rohres erhitze und die innere ablühle. Dazu fei blos nöthig, die 
Spirale in eine metallene, von Dampf durchſtrömte Büchſe einzuſchließen, durch die 
Spirale ſelbſt aber einen Waſſerſtrom gehen zu laſſen. Die Wärme mache den Magne⸗ 
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tismus bekanntlich verſchwinden; es erſcheine daher unmöglich, Magnetismus mittels 
derſelben hervorzurufen; auf die eben angegebene Weiſe aber laſſe ſich die Erſchei⸗ 
nung leicht erklären. 


Die Reinigung der Rauchröhren bei Dampfkeſſeln. 


Die Reinigung der Rauchröhren von der innen angeſetzten Flugaſche kann (nach 
dem Engineering and Mining Journal) in vortheilhafter Weiſe mit Dampf ge⸗ 
ſchehen, ſtatt der jetzt zu dieſem Zwecke gewöhnlich verwendeten Haken oder Bürſten 
u. dgl. Ein mit der Dampfleitung verbundenes biegſames Rohr wird vorne mit 
einem Mundſtück geſchloſſen, das aus drei dünnen, um einen halben Schraubengang 
verdrehten Röhrchen beſteht. Dadurch erhält der austretende Dampf einen gewiſſen 
Draht und putzt die Wände vollkommen rein. 

Ein ähnliches Verfahren wird feit einiger Zeit von Piedboeuf und bei den 

n'ſchen Keſſeln mit Erfolg angewendet (Zeitſchrift des Vereins deutſcher In⸗ 
genieure, 1875 S. 64). 


Bewegliche Böden bei Beſſemerretorten. 


Bisher wurde die Erfindung der beweglichen Böden bei Beſſemerapparaten als 
eine amerikaniſche (vergl. Holley, 1873 207 397. 1875 215 105) oder engliſche 
betrachtet, während dieselbe nach Tunner (Zeitſchrift des berg- und hüttenmänniſchen 
Vereins für Kärnten, 1875 S. 283) in Wirklichkeit von Schmidthammer in Nen- 
burg herrührt, welcher bereits 1865 mit auswechſelbaren Böden zu arbeiten begonnen. 
Von dort dürfte der Gebrauch der beweglichen Böden nach Amerila übertragen wor⸗ 
den fein (wo fih die Entwickelung der Beſſemerhütten nachweislich erh aus dem 
Jahre 1867 datirt) — in der Weiſe verbeſſert, daß zwiſchen der Seitenwand des 
Converters und dem eingeſetzten Boden ein nach außen ſich erweiternder ſchmaler 
Zwiſchenraum gelaſſen wird, welcher mit Ausnahme der einzelnen Verbindungs⸗ 
ſchrauben, durch welche der bewegliche Boden mit dem Converter verbunden iſt, von 
außen frei und ſomit zugänglich bleibt. Der außerhalb ſtehende Arbeiter kann bei 
dieſer Einrichtung den offenen ringförmigen, nach Innen keilförmig zulaufenden 
Zwiſchenraum mit plaſtiſchen Ballen und trockenem Ganiſter entſprechend dicht aus⸗ 
ſtampfen, ohne den Boden feucht zu machen, und während das Innere des Converters 
noch rothglühend iſt. Die ganze Operation iſt in weniger als 1 Stunde vollendet. 
Die Production der amerikaniſchen Beſſemerhütten iſt denn auch eine außerordentlich 
große (1874 218 257), wodurch der Zinſenbetrag vom Anlagecapital, auf den Centner 
der Erzeugung bezogen, auf ein Minimum gebracht wird. Indeß find viele euro 
päiſche Hütten, namentlich diejenigen, welche das flüſſige Roheiſen dem Hohoſen ents 
nehmen, an eine beſchränkte Chargenzahl gebunden. 


Neues Verfahren, jede Spur Gold und Silber aus der bei der galva⸗ 
niſchen Vergoldung und Verſilberung der Metalle unbrauchbar gewor⸗ 
denen Flüſſigkeit wieder zu gewinnen; von Prof. Böttger. 


Man bringt die goldarmen Flüſſigkeiten in Porzellangefäßen zum Sieden, ver 
ei fie dann mit einer Löſung von Aer und erhält ſie ſo lange im 
Sieden, bis alles Gold, in Verbindung mit Zinn, als ein feiner, intenſto ſchwarz 
gefärbter Niederſchlag ſich ausgeſchieden hat. Dieſer Niederſchlag wird nun etwas 
ausgeſüßt und dann in Königswaſſer gelöst. Die hierbei reſultirende Flllſſigkeit 
beſteht aus einem Gemiſch von Goldchlorid und Zinnchlorid; dampft man diefe Dors 
ſichtig etwas ab, verdünnt ſie mit deſtillirtem Waſſer und verſetzt ſie mit einer hin⸗ 
reichenden Quantität von weinſaurem Kali⸗Natron und erwärmt das Ganze, dann 
ſchridet ſich jede Spur Gold in Geſtalt eines ſehr zarten bräunlichgelben Pulvers ab, 
während das Zinn gelöst bleibt. Bei ſilberhaltigen Cyanverbindungen reicht 
ſchon das bloße nd Sieden unter Zuſatz von Zinnoxydulnatron hin, um 
jede Spur Silber daraus abzuſcheiden. (Polytechniſches Notizblatt, 1875 S. 260.) 
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Ueber die Trennung des Zinns von Antimon und Arſen; von 
Cl. Winkler. 


Die bisher bekannten Methoden zur quantitativen Trennung des Zinns von 
Antimon und Arjen find theils ungenau, theils umſtändlich und daher für techniſche 
Unterſuchungen, bei denen es nicht nur auf Genauigkeit ſondern auch auf raſche Er⸗ 
langung des Refultates ankommt, unzulänglich. Nachdem fih Verf. durch eine große 
Anzahl von Verſuchen überzeugt hatte, daß die Trennung mit Schwefelſäure, Phos- 
5 Ammoniak, Natriumcarbonat und Kaliumcarbonat keine befriedigenden 

efultate liefert, empfiehlt er (Zeitſchrift für analytiſche Chemie, 1875 S. 156) fol- 
gendes Verfahren. , 

Iſt eine b. anf zu unterſuchen, ſo löst man dieſe nach hinlänglicher Zerkleine⸗ 
rung in 4 Th. Salzſäure, 1 Th. Salpeterſäure und 5 Th. Waſſer unter Zuſatz von 
fo viel Weinſäure auf, daß eine klare Löſung entſteht, die, ohne fidh zu trüben, ver- 
dünnt werden kann. Liegt dagegen ein Schweſelwaſſerſtoffniederſchlag vor, fo fam- 
melt man dieſen auf einem Filter, löst ihn nach dem Auswaſchen in verdünnter 
Kalilauge auf, verſetzt die Löſung mit Weinſäure und oxydirt dann mit ſo viel Brom 
oder CThlorgas, daß dieſes ſchließlich ſchwach vorwaltet. Hierauf wird die Löſung mit 
Salzſäure neutraliſirt. In beiden Löſungen befindet ſich nun Zinn, Arſen und Anti- 
mon im Zuſtande der höchſten Oxydation. Zur Abſcheidung des Zinns bringt man 
die betreffende Löſung in ein Becherglas, verdünnt auf bis 400cc, fegt fo viel 
einer Chlorcalciumlöſung von bekanntem Gehalte zu, daß der hinterher daraus gefällte 
kohlenſaure Kalk das vorhandene Zinn um ungefähr das 15fache an Gewicht iber- 
ſteigt, neutraliſirt mit Kaliumcarbonat, fügt Cyankalium zu und verſetzt hierauf die 
Flüſſigkeit mit einem kleinen Ueberſchuß an kohlenſaurem Kalium, jo daß der vor- 
handene Kalk zur vollkommenen Ausfällung gelangt. Nun erhitzt man zum beginnen- 
den Kochen, wobei der Niederſchlag eine außerordentliche Vf. erleidet 
und fih in dichtes, körniges Calciumcarbonat verwandelt. Nach dem Abklären, 
welches in wenigen Minuten erfolgt iſt, gießt man, ohne den Niederſchlag aufzurüh⸗ 
ren, die Flüſſigkeit durch ein Filter, behandelt den Niederſchlag mit feiſchem aſſer, 
womit man ihn einmal aufkocht, läßt abermals abſitzen und gießt nun auch dieſe 
erſte Waſchflüſſigkeit durch das Filter ab. Auf dieſe Weiſe hat man ſich der Haupt⸗ 
menge des Antimons entledigt. Den im Becherglaſe verbliebenen Niederſchlag löst 
man jetzt in wenig concentrirter Salzſäure, fegt noch etwas Weinſäure zu, neutrali⸗ 
firt wiederum mit Kaliumcarbonat und fällt zum zweitenmale mit Cyankalium. Nach 
abermaligem Kochen ſetzt man die Filtration durch das erſte Filter fort, gibt dann 
nach einander drei friſche Kleed lk wobei nach jedem das Ganze aufs Neue zum 
Kochen erhitzt werden muß, und bringt ſchließlich den Niederſchlag aufs Filter, wo 
man das Auswaſchen vervollſtändig 

Man hat jetzt alles vorhanden geweſene Arſen und Antimon im Filtrat, alles 

inn neben einem beträchtlichen Ueberſchuß von Calciumcarbonat im Niederſchlage. 
Dieſen trocknet man, verbrennt das Filter, bringt Alles in einen Porzellantiegel und 
erhitzt zum heftigen Glühen. Man erhält dabei ein Gemenge von Aetzkalk, Calcium⸗ 
carbonat und Zinnoxyd, welches letztere nun nicht allein eine Verdichtung erlitten hat, 
ſondern auch in den unlöslichen Zuſtand übergegangen if. Um ihm den beigemeng- 
ten Kalk zu entziehen, bringt man den geglühten Niederſchlag in ein kleines Becher⸗ 
las, befeuchtet ihn mit Waſſer und KE ihn hierauf mit verdünnter Salpeter⸗ 
Hure In wenigen Minuten it aller Kalk in Löſung gegangen, während das Binn- 
oryd fih am Boden des Glaſes als gäblichweißes Pulver ablagert. Man ſammelt 
es auf einem kieinen Filter und unterwirft es nach erfolgtem Auswaſchen einer noch⸗ 
maligen Glühung, worauf es gewogen wird. 
us dem Filtrat fällt man Arſen und Antimon zweckmäßtg durch Schwefel- 
waſſerſtoff und trennt dieſe Sulflde in bekannter Weiſe. 


Auſtraliſche Goldprobe für Kieſe; von G. Ullrich. 


Man röſtet eine Probe von etwa 1k Gewicht todt, bringt fle in einen Eiſen⸗ 
mörſer, rührt mit Waſſer zu einem ſteifen Brei an, fügt einen Eßlöffe! voll Oued- 


518 Miscellen. 


filber hinzu, reibt mit dem Piſtill, fügt nach einiger Zeit dieſelbe merge Queckſilber 
hinzu, reibt, gibt dann einen Zuſatz von heißem Waſſer, Soda und 5 bis 6 Löffel 
voll Queckfilber, worauf man einige Zeit die Maffe zuſammenreibt, dieſelbe in einer 
emaillirten Schale ſchlämmt, das Amalgam ſammelt und deſtillirt. Man erhält ſo 

bis 90 Proc. von der Goldmenge, welche durch die Feuerprobe erfolgt. (Berge 
und hüttenmänniſche Zeitſchrift, 1875 S. 311.) 


Stärkemehlgehalt verſchieden großer Kartoffelknollen. 


Die Unterſuchungen von E. Pott (Wiener landwirthſchaftliche Zeitung, 1875 
S. 168) gaben das bemerkenswerthe Reſultat, daß der Gehalt an Stärkemehl mit 
der Größe der Knollen ſteigt und fällt. So Ka z. B. 20 verſchieden große Knollen 


einer rothen Kartoffelſorte folgenden Stärkemehlgehalt. 
Nr Gewicht Stärkemehlgehalt Nr Gewicht Stärkemehlgehalt 
Er o Proc. i 7 Proc 
g | g . 
1 102,38 19,41 11 45,52 18,70 
2 90,55 18,70 12 43,46 | 18,46 
3 76,13 21,57 13 85,58 16,35 
4 70,87 19,89 14 35,47 | 17,28 
5 63,81 19,41 15 31,3 | 16,58 
6 65,52 17,05 16 29,11 | 16,81 
7 53,51 19,41 17 25,19 16,35 
8 50,31 17,75 18 24,59 | 18,94 
d 48,74 17,75 19 17,36 | 16,35 
10 45,83 18,94 20) 17,17 | 16,12 


Die zehn größten Knollen haben einen durchſchnittlichen Gehalt von 19 Proc., 
die zehn kleinſten einen ſolchen von 17,2 Proc. Stärkemehl. Dieſe Erſcheinung iſt 
von dem größten praktiſchen Intereſſe und verdient um fo mehr berückſichtigt zu were 
den, als man vielfach fälſchlich annimmt, daß die mittelgroßen Knollen jeder Kartoffel- 
varietät am ſtärkereichſten feien. 

Aus vorliegenden Unterſuchungen ergibt ſich, daß zum Pflanzen und in Brenne⸗ 
reien ſtets nur möglichſt große Kartoffelknollen verwendet werden ſollten; als Futter⸗ 
und Speiſekartoffeln würden jedoch die kleinen Knollen vorzuziehen fein, da diefe 
relativ ſtickſtoffreicher ſind. 


Modification der Stickſtoffbeſtimmung nach Will und Varrentrapp; 
von Thibault. 


Der Apparat hierzu beſteht aus einer eiſernen Röhre von 20mm innerem Durch⸗ 
meſſer und 90cm Länge, welche man in einen gewöhnlichen Gasverbrennungsoſen 
legt, fo daß jedes Ende noch um 15cm herausragt. Das Rohr it an beiden Enden 
mit durchbohrten Korken verſchloſſen, in welchen kurze Glasröhren ſtecken. Das hintere 
Ende kann mit einem Waſſerſtoffentwickelungsapparate verbunden werden. Um die 
innere Fläche des eiſernen Rohres zu reinigen, leitet man zuerſt einen Waſſerſtoff⸗ 
ſtrom durch und erhitzt das Rohr ſeiner ganzen Länge nach zum Glühen. Darauf 
läßt man erkalten und wg eine Schicht grobkörnigen Natronkall hinein, welcher 
die ganze innere Weite des Rohres auf eine Länge von 35cm ausfüllt. Man ſchiebt 
vor und hinter den Natronkalk zwei Eiſendrahtſpiralen, welche jenen an feiner Stelle 
halten. In den leeren Raum hinter deu Natronkalk wird ein Eiſenblechſchiffchen ge⸗ 
bracht, welches man mittels eines Eiſendrahtes herausziehen und hineinſchieben kann. 
Dasſelbe iſt etwa 20cm lang. ö 
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Man füllt nun das Schiffchen zu 9/ mit pulverförmigem Natronkalk, leitet einen 
Strom Waſſerſtoff hindurch und glüht etwa 10 Minuten lang. Dann löſcht man die 
Flammen aus, und ſobald ſich das Rohr genügend abgekühlt hat, unterbricht man 
den Waſſerſtoffſtrom, zieht das Schiffchen heraus, fegt es auf ein reines Kupferblech, 
nimmt mittels eines Platinlöffels einen Theil des Natronkalkes heraus, ſchüttet den⸗ 
ſelben in eine Meſſinghülſe, bringt die zu unterſuchende Subſtanz auf den im Schiff⸗ 
chen gebliebenen Reſt des Natronkalkes, ſchüttet den herausgenommenen Antheil darauf, 
ſchiebt das Schiffchen raſch in die Verbrennungsröhre, welche vorher mit dem Am⸗ 
moniakabſorptionsrohr verbunden war, verſchließt jene und ſetzt den Waſſerſtoffſtrom 
wieder in Gang. Die Verbrennung geſchieht dann wie gewöhnlich, indem man das 
Schiffchen vom vorderen nach dem hinteren Ende zu erhitzt. Das Ende der Analyſe 
ſieht man durch Vergleichung der Gasblaſen in der Waſchflaſche mit denen im Stick⸗ 
ſtoffapparate. Nach Entfernung des letzteren erhitzt man das Rohr im Waſſerſtoff⸗ 
ſtrom eine Zeit lang zum ſtarken Glühen, um die im Natronkalk condenſirten Kohlen⸗ 
waſſerſtoffe zu verjagen, ſchiebt nach geeigneter Vorbereitung ein neues Schiffchen 
hinein u. ſ. f. (Chemiſches Centralblatt, 1875 S. 553.) 


Zur Conſtitution des Chlorkalkes. 


Kopfer (Liebigs Annalen, Bd. 177 S. 314) hat Verſuche über die Einwirkung 
von Mineraljäuren auf den Chlorkalk gemacht, aus denen er ſchließt, daß entweder 
Gay⸗Luſſac's oder Odling's Hypotheſe (1874 211 33) über die Conſtitution des 
Bleichkalkes angenommen werden müſſe, nicht aber die von Göpner (1873 209 204) 
und Wolters (1874 214 140). 


Violettes Ultramarin; von Lüſſy. 


Das Unterſuchungsobject ſtammt von der Wiener Ausſtellung, auf welcher zum 
erſtenmal rein violettes Ultramarin zu ſehen war. Dasſelbe ſtellt ein Pulver von 
hellvioletter Nüance dar, welches, auch unter dem Mikroſkop betrachtet, ziemlich homo⸗ 
gen erſcheint; jedenfalls laſſen fih nicht zwei ganz verſchiedenartige Subſtanzen wahr- 
nehmen, etwa eine blaue und eine rothe gemiſcht, wie man das vielleicht vermuthen 
könnte. Alkohol zieht nichts heraus, ſelbſt beim Kochen. Durch Säuren wird das⸗ 
ſelbe, wie alle Ultramarine, unter e ſogleich zerſetzt. 
Gegen Alaunlöſung, ſelbſt gegen ſehr verdünnte, tft dieſes violette Ultramarin abſolnt 
unbeſtändig. In der Wärme wird es von derſelben ſchon nach einigen Augenblicken 
entfärbt, in der Kälte geht die Entfärbung langſamer vor fih; es wird age 
nächſt lilafarben und dann nach und nach immer heller, bis nach Verlauf von 
etwa zwei Tagen die ganze Maſſe vollkommen weiß geworden iſt. Dies Verhalten 
des rein violetten Ultramarins iſt ziemlich eigenthümlich, indem im Gegenſatze hierzu 
biejenigen mit mehr röthlichem Stich gegen Alaun verhältnißmäßig reſiſtenzfähig 
ſind. Die Alkalien wirken ſehr verſchieden ein. Ammoniak und kohlenſaures Natrium 
bewirken gar keine Veränderung, weder in der Kälte noch in der Hitze, dagegen zeigt 
Natronlauge eine ſehr intereffante Reaction. Wird nämlich dieſes violette Ultramarin 
mit Natronlauge erhitzt, ſo verwandelt ſich dasſelbe in ein ſchön blaues Pulver und 
in die reba | geht Schwefel und Kieſelſäure. Es kam nun darauf an zu ſehen, ob 
dieſer blaue Rückſtand die mittlere Zuſammenſetzung von gewöhnlichem blauem Ultra⸗ 
marin habe und dieſelben Eigenſchaften wie dieſes zeige. Vorerſt mußte aber eine 

enaue quantitative Unterſuchung die Zuſammenſetzung des violetten Ultramarins 
ennen lehren. Qualitativ wurden im violetten Ultramarin: Kieſelſäure, Schwefel⸗ 
ſäure, Schwefel, Thonerde, Natron und Kalk nachgewieſen. Eiſen iſt keines darin, 
Kali nur in unwägbaren Quantitäten; auch freier Schwefel konnte nicht nachgewieſen 
werden und eech H unterſchwefligſaures Natrium. Heißes Wafer zieht aus 
demſelben ſchwefelſaures Natrium aus, welches blos als Verunreinigung vorhanden 
it, indem nachher das Ultramarin ebenſo ſchön violett ansfieht wie vorher. 18,708 
violettes Ultramarin verloren durch Answaſchen an Gewicht 08,219, alfo 12,85 Proc. 
Dieſes reine violette Ultramarin gab bei der Analyſe folgendes Rejultat: 
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Kieſel dure . 47,23 
Schwefelſäure . 1,88 
Thonerde . . . 20,9 
Natron 19,28 


Kalk. 1,97 

a Schwefel. . 0,82 (mit HCl als HS austreibbar.) 

6 Schwefel. 9,25 (als BaSO, aus dem Nückſtand beſtimmt.) 
g 101,36 

Dieſes violette Ultramarin wurde nun, wie gefagt, mit Natronlauge gekocht, 
wobei ein ſchön hellblaues Pulver zurückblicb. | 

48,783 violetten Ultramarins verloren (8,625 an Gewicht; es ergibt ſich alfo ein 
Berluft von 13,06 Proc. Von dieſen beſtehen, wie die Analyfe zeigte, 12,44 Proc. 
in Kieſelſäure und 0,62 Proc. in Schwefel. 

Die zurückgebliebene blaue allen (48,158) wurden nun ebenfalls unterfudt, 
und es ergaben fih Zahlen, welche mit der ausgetretenen Kieſelſäure und dem chens 
falls ausgetretenen Schwefel zuſammen die oben mitgetheilte Zuſammenſetzung des 
violetten Ultramarins ausmachten. 

Wie man hieraus erſieht, hat alfo dieſes blaue Pulver noch vollkommen die Bu- 
ſammenſetzung eines gewöhnlichen blauen Ultramarins und muß auch nach ſeinem 
ganzen ſonſtigen Verhalten gegen Reagentien als ein ſolches bezeichnet werden. Hier⸗ 
durch ſcheint alſo bewieſen, daß ſich das violette Ultramarin vom gewöhnlichen blauen 
blos durch einen bedeutenden Mehrgehalt von Kiefelfänre unterſcheidet, indem doch 
höchſt wahrſcheinlich der kleinen Quantität ausgetretenen Schwefels diefe Veränderung 
nicht zuzuſchreiben iſt. (Berichte der deutſchen chemiſchen Geſellſchaft, 1875 S. 978.) 


Ueber Fäcalſteine. 


Reimann in Berlin ſchlug bereits im J. 1827 vor, die Fäcalien zum Brennen 
oder zur eee nation zu verwenden. Petri (1874 218 258) formt dieſelben 
mit Torf und Kohlengruß zu Steinen, um ſie zu verbrennen oder zum Düngen zu 

ebrauchen. Nach ſeinen neueren Angaben (Vierteljahrsſchrift für öffentliche Geſund⸗ 
eitspflege, 1875 S. 496) iſt es ihm gelungen, den eigentlichen Stinkſtoff der menſch⸗ 
lichen Excremente zu entdecken; 100K derſelben ſollen uur etwa 18 dieſer öligen Ver⸗ 
bindung von Glycerin mit einer Fettſäure () enthalten. Um dieſen Stinkſtoff zu be 
ſeitigen, verwendet er ein Desinfectionspulver und eine Flüſſigkeit. Nach einer in 
den Verhandlungen der Berliner polytechniſchen Geſellſchaft vom 1. Juli gemachten 
Mittheilung von Schädler beſteht das Pulver aus einer Miſchung von Torfgruß 
und Kohlengruß mit Gyps und Phenol; die Flüſſigkeit ift eine Löſung von Chlor- 
calcium, welche mit etwas Nitrobenzol parfümirt ift. 1 Packet Pulver von 4K Jn- 
halt koſtet 0,75 M., 11 der Flüſſigkeit ebenfalls. Neu an dieſer Desinfection ift alfo 
nur der Zuſatz von Nitrobenzol, welche wohl nur den Zweck hat, die Sache etwas 
geheimnißvoller zu machen. | 

Müller und Ziured (Induſtrieblätter, 1875 S. 106) betonen, daß der Dünger- 
werth der Steine ſehr gering it. Daß der Brennwerth der dem Torfs und Stein- 
kohlengroß zugeſetzten Excremente nur unbedeutend, des hohen Waſſergehaltes wegen, 
oft ſogar negativ ſein wird, ergibt die einfachſte Berechnung. 

Sehr richtig wird von einem Fachmann bemerkt, daß das Auftreten des Dr. Petri 
den ungünſtigen Eindruck einer Reclame mache. F. 


Druck und Verlag der J. G. Gotta’ ſchen Buchhandlung in Augsburg. 


Wein Geaoratary Beller 


Dampf- Erzeuger (Modell 1872) von 60 Pferden: 


> = Wil 
=". == = = = | 
oaa = 
SS Sage m Sat un 
Rye See s ` d — — 
a — { E 
. = — 


‘A 


Dampf vor seiner Verwendung getrocknet wi 

NB. Eine beträchtliche Anzahl von Belleville-Generateuren ist in Frankreich 

und im Auslande, sowohl in den verschiedensten Industrien, wie auch in den 
Staatsanstalten in Thätigkeit. (749/60) 


J. Belleville & Cie., 


Lieferanten der Staats -Verwaltungen. 
Werkstätten zur Ermitage in Saint-Denis bei Paris 16. Avenue Trudaine i 
Prospecte ete, franco, ebenso Bezeichnung des betreffenden Agenten. 


Dingler’s polgtechniſches Journal. Bd. 217. Heft 1. Nr. 1261. 
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Sinclairs Circulations-Dampf-Kessel, 


Patent Nr. 3. 
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welche dieser Kessel bietet, sind: billiger Preis, Gefahrlosigkeit, 

Dauerhaftigkeit, schnelle urd vollständige Circulation des Wassers, sehr grosse 

Ersparniss von Brennmaterial (1 Pf. Kohle verdampft 10 Pf. Wasser), grosser 
Wasser- und Dampfraum, leichte Reparatur und leichter Transport. 


Die Vorzüge 


Kessel unter 50 PK. sind nur mit einem extra Wasserbehälter versehen; solche 
unter 20 PK. haben keinen extra Wasserbehälter. 


Ä Attest. 

Der uns dureh Herrn JOHN M’NICOL in Glasgow resp. durch dessen 
Vertreter Herren Hetzler, Kolb & Karcher in Beckingen gelieferte Sinclair’sche 
Röhren-Hochdruck-Dampf-Erzeuger von 30 Pferdekräften, arbeitet seit circa 3 Mo- 
naten zu unserer grössten Zufriedenheitin unsererhiesigen Steingutfabrik, woselbst 
er zum Betriebe einer 25pferde- und einer 10pferdestarken Maschine gebraucht 
wird, und wir können denselben sowohl wegen seiner praktischen Construction 
als auch wegen des geringen Kohlenverbrauches aufs Beste empfehlen. 

Zum Betriebe obiger beiden Dampfmaschinen mit Condensation und 
Expansion, gebaut von Farcot in Paris, brauchten wir mit einem Farcol’schen 
Kessel, der mit Langen’schen Etagenrösten versehen ist, 40 Centner Kohlen in 
10 Stunden. Mit dem Sinclair’schen Kessel dagegen verbrauchen wir nur 25 
Centner bei derselben Leistung. 

Diese Resultate veranlassten uns Herrn NICOL einen 2ten Kessel für 
unsere Fabrik in Septfontaines in Auftrag zu geben. (693/8) 

Mettlach, 12 Mai 1875. pp. Villeroy & Boch, 

E. Boch. 


Für jede weitere Auskunft wende man sich an 


, JOHN M’NICOL, Glasgow, 
oder an 
HETZLER, KOLB & KARCHER, Bechingen a. d. Saar. 
Alleinige Vertreter der Sinclair’echen Generatoren für die Rheinprovinz 
(linke Seite), Rhein-Hessen, die Pfalz, Elsass-Lothringen und Luxemburg. 
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Maschinen- und Röhren-Fabrik 


JOHANNES HAAG 


In 
2 SET) i Sepa = ven 
<=" Verzeichnis der Fabricate: 


A. Maschinen- und Ingenieurfach. 
Centralheizungen. 


1) Wasserhelzungen, bestehend in Heisswasser- 
heizungen, Mittel-, Niederdruck- und Dampfwasser- 
helzungen, mit Pulsions- und Aspirationsventilatienen in 
Privat- u. öffentlichen Gebäuden, Fabriken, Gewächshäuser, 
Kirchen, Schulen, Spitälern Casernen etc. 2) Dampf- 
helzungen, mittelst schmiedeiserner geschweisster Röhren 
u. schmiedeiserner abgedrehter Flantschen in Gebäuden u. 
Eisenbahnwaggons nach Haags Patent. 3) Dampfwasch- 


fe 


F- 


einrichtungen. 4) Dampfkocheinrich- 

tungen. (Stabile und ambulante.) 5) 

nach Haage Patent, stehender und te 

liegender Construction, letzteremitund Ft Le 

ohne Field’sche Röhrenkessel. G) Dampf- SEE ie 

plosible Röhrenkessel mit geschweiss- S a = 

ten schmiedeisernen oder Stahlröhren. 

7) Apparate zur Vorwärmung des 

Speisewassers mittelst senkrechten 
SS IE Russabschabung. 8) Complete Bade. === SE 
elnrichtangen. 9) Dampf- und Wasserpumpen in verschiedenen Grössen nach 
Haags Patent. 10) Wasserleitungen in Privathäusern, Fabriken und öffentlichen 
Anstalten. 11) Patentirte hydraulische Teleskop-Aufzüge, hydraulische Krahnen 
netische Thermometer und Allarmglocken, für Centralheizungen mit Tableau 
zur Controlirung der Heizungen. 13) Ambulante und stabile Helsswasser- 
heizungs-Brodbacköfen und Trockenöfen für technische Zwecke. 

B. Röhren-Fabrik. 

heisungen und Dampfkessel - und Dampfheisungsröhren von ¼ Zoll bis 12 Zoll 

Diameter mit und ohne Gewinde, mit und ohne Flantschen bis 18 Fuss Lange 

(auch innen und aussen verzinnte) lieferbar. Kesselröhren von Stahl für Locomotiven, 

Locomobilen und Marinekessel, auch mit zugeschweisstem Ende für Field’sche 

Details und Werkzeuge. 
Meine Fillale unter Direction meines Ingenieurs Herrn Robert Uhl in 
Berlin befindet sich Königsgrätzer Strasse 90, in wien unter Direction meines 
Ingenieurs Herrn Ludwig Hottenstele, Neustiftgasse 98. In Zürich ist mein 


Dampfmaschinen und Looomoblles, da 
kesselanlagen, gewöhnliche und inex- 
Röhrensystems und mechanischer 
und Hebevorrichtungen. Hydromotoren nach Haags Patent. 12) Elektromag- 
Alle Sorten schmiedeiserner Gas- und Wasserleitungsröhren, Pressionsröhren für Wasser- 
Kessel. Alle zu Gas- und Wasserleitungen und Dampfleitungen erforderlichen 
Vertreter Herr F. E. Schoch, Seefeldstr. 35. (51/62) 
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DIE ACTIENGESELLSCHAFT 


zur Fabrication 


Meteorologischer Instrumente 


Glas-Präcisions -Apparate, 


vormals J. G. Greiner jr. & Geissler, 
Berlin SW. 


87. 5 Bee Wees 87. 
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gegründet 1873, be- SA lid si Das Unternehmen, 
ehrt sich auf das r gestützt auf vorzüg- 


G liche technische 
Erscheinen der er- 


\ | Kräfte, den Rath u. 
das Wohlwollen be- 
deutender Fachge- 
lehrten, strebt da- 
\ f nach, in Herstellung 
solcher Apparate u. 
Ni Instrumente, wie 
Hl sie den exacten 
Naturwissen- 
schaften benö- 
thigt sind, das 
Vollkommenste zu 
erreichen u. sichert 
den HH. Gelehrten 
sowie allen denen, 
‚21 welche sich hiefür 


sten Auflage ihrer | 
Preislisten hiermit ` S 
ergebenst aufmerk- 
sam zu machen. Die- N J 


selben enthalten ge- 
gen 300 Nummern 
wissenschaftlicher |< 
8 N 

Apparate und In- f 
strumente und wer- N 
den auf geällige 


Ordre gratis und interessiren, die auf- 
franco versandt merksamste Bedie- 
= ` a nung zu. 


Rad. Preis 600 Mk. 


Von den gebräuchlichsten Thermometern und Barometern, 
chemischen und physikalischen Apparaten und Instrumenten u. s. w. 
befindet sich jederzeit ein grösserer Vorrath am Lager. Complicirtere 
und grössere Gegenstände, sowie neue (nach Zeichnung und Be- 
schreibung) werden in verhältnissmässiger kurzer Zeit angefertigt. 


>> 


(699/701) Adresse für Briefe: 


Actien-Gesellschaft vorm. J. G. Greiner jr. & Geissler, 
BERLIN SW., Markgrafenstrasse 87. 


> 


Gebr. Körting, 


Fabrik von Strahl- Apparaten, 


Hannover, 
Cellerſtraße 35. 


Mancheſter, 


7 Lancaster Avenue, Fennell-Street. 


Vatent-Dampfſtraßl- Alevaloren über 600 


im Betriebe (betriebsſicherſte Pumpe) zum 
Heben von Waſſer, Säuren, Laugen x. 

Patent -Dampffirahl -Sufforudk-Wpparate 
(ca. 180 im Betriebe) zum Rühren von 
Flüſſigkeiten, zum Preſſen von Gaſen, zum 
Zwecke ihrer Abſorbirung durch hohe 
Flüſſigkeitsſäulen. 

Patent -Dampffirafhl -Suftfang -Wpparate 
(ca, 50 im Betriebe) zur Erzeugung eines 
luftverdünnten Raumes unter Filtern, 
zum Saugen von Gaſen durch Flüſſig⸗ 
keitsſäulen bis 4 M. Höhe. 

Tatent-Dampfſtrahl- Ventilatoren (ca. 500 
im Betriebe) zum Abſaugen ſchädlicher 
Dünſte aus Arbeitsräumen und geſchloſſe⸗ 
nen Gefäßen, zum Saugen heißer Schorn⸗ 
ſteingaſe über zu verdampfende Flüſſig⸗ 
keiten, zur Ventilation von Trockenräumen, 
zum Erſatz oder zur Zugverſtärkung von 
Schornſteinen. 

Patent - Strahl- Gondenfatoren ohne Luft 
pumpe arbeitend (über 500 im Betriebe) 
zur Erzeugung des Vacuums an Dampf: 
maſchinen und Verdampf⸗Apparaten, zum 
Erſatz der Luftpumpe in chemiſchen La⸗ 
boratorien. 

Vakent-Zerſtäubungs-Gebläſe zur feinſten 
Vertheilung von Flüſſigkeiten. 

Satent-Dampffirahl-Has- Hzhaufloren für 
Gaswerke (ca. 100 im Betriebe). 

PHatent-Dampffirahl-Anterwindgeblafe für 
Gas⸗Generator⸗Oefen für Biegel, Glas⸗, 
und Stahlfabrication (ca. 200 im Be⸗ 
triebe). 

Injeckoren zur Keſſelſpeiſung, mit einem 
Theile des Abdampfes arbeitend. 


Sämmtliche Apparate arbeiten ohne 
Dampfmaſchine und Transmiſſionen. 


Zeugniſſe, Proſpecte und Preiscourante 
auf Anfragen umgehend. (421/43) 
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STEAM ENGINES & ECONOMY OF FUEL. 


B. DONKIN & Co.’s 
PATENT 


HORIZONTAL COMPOUND CONDENSING 
STEAM ENGINE 


(Horizontale zweioylinderige Dampfmaschine mit Condensation.) 


* — — 
\ 


R 


N Diese Maschine 
| bietet nachste- 
hende Vortheile, 
welche kein an- 
deres Maschinen- 
system gewährt. 

1) Die Maschine 
— . ist zweicylindrig 
— (compound) mit 
ceeinem Dam - 
tel versehen, beides 
zur Erzielung ei- 
ner wesentlichen 
Kohlenersparniss 
ohneRücksichtauf 
den Druck des 
frischen Dampfes 


2, Dieselbe ist horizontal, und obgleich zweieylindrig doch nur mit 


zë 


r= 


8) Sie hat nur vier Lager, nämlich zwei bei der Schubstange und 
zwei zur Unterstützung der Kurbelwelle; dergestalt wird Reibung und Ab- 
nüts ung ein Minimum. 

4) Das Gewicht der Kolben ist in Betreff der Cylinder vollständig auf- 
gehoben und der Druck auf die Gleitklötze sey be welche mit Oel ge- 
schmiert sind, wodurch die Reibung vermindert und das ovale Auslaufen der 
Cylinder vermieden wird. 

5) Sie besitzt blos 4 Stopfbüchsen, nämlich je eine an jedem Cylinder, 
eine für die beiden Steuerungsschieber und eine für den Expansionsschieber, 
wodurch Dampfverluste und Anstände mit der Dichtung beseitigt sind. 

6) Sie hat zwei getrennte Steuerschieber, einen für den Hochdruck- 
und einen für den Niederdruckcylinder. Diese Einrichtung erhöht praktisch 
. die Kohlenersparniss, indem der Hochdruckdampf niemals direct in den Conden- 
sator gelangen kann, vielmehr erst durch den Niederdruckschieber passiren muss. 

7) Die Kolben mit ihren Kolbenstangen sowie der Pumpenkolben lassen 
sich sehr rasch und in einfachster Weise demonliren und wieder in Stand 
setzen, demnach jede Betriebsstörang vermieden und die gute Instandhaltung 
der Maschine ausserordentlich erleichtert wird. 

8) Die a e sind leicht sichtbar und zugänglich, so dass jede Vernach- 
lässigang der Schmierang leicht bemerkt werden kann. 

9) Alle dampfdichten Verbindungen sind gehobelt und leicht zugäng- 
lich, können daher, ohne andere Maschinentheile itigen zu müssen, frisch 
aufgedichtet werden. 

10) Der Dampfmantel ist mit dem Cylinder in einem Stück gegossen, um 
alle inneren Dichtungen zu vermeiden. 


11) Jeder Theil hat die erforderliche Stärke, ohne indess zu schwer ge- 
halten zu sein; mit Rücksicht auf die Erleichterung für den Transport, ins- 
besondere für den Export, eine Sache von besonderer Wichtigkeit. 


12) Die Maschine bildet in sich selbst ein abgeschlossenes Ganzes 
eine fehlerhafte Montage ist somit kaum möglich. 


"e Mit einer unserer Maschinen wurden unter der Oberautsicht der 
Herausgebers des „Engineering“ sorgfältige Versuche angestellt und in dieses 
Zeitschrift in der Nummer vom 3 November 1871 veröffentlicht. Nach zehn- 
stündigen ununterbrochenen Experimenten wurde der Kohlenverbrauch mit 
weniger als 2 Pfund Kohle pro Stunde und indieirte Pferdekraft eonstatirt. 
Vergl. Dingler's Polytechn. Journal, Bd. CXCVI S. 11 und Bd. CCXI 8. 279. 


B. Donkin & Co., Engineers 
(774/785) Bermondsey, London S. E. 
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C. Schlickeysen in Ber 


Maschinenfabrik fiir Ziegel-, Torf- und Thonwaarenfabrication, 


älteste und grösste Fabrik dieser Specialität auf dem Continent, 
prämiirt auf den Weltausstellungen seit 1856 in Paris, London, Paris, Wien, Bremen, 


empfiehlt als Neuestes: 


1. Kalk- und Cement-Mörtelmischmaschinen, für Hand-, Pferde- und Dampf- 
betrieb, 1 Mann am Schwungrad Mörtel für 15 Maurer liefernd, 2 Pferde- 
kräfte für 80 Maurer, grössere mehr. , , 

2. Dampfpressen für Wasserleitungsröhren mit Muff. Diese Presse ist gleich- 
zeitig Thonkneter, gibt daher dichteste, blasenfreie Röhren, desshalb 
auch für Retortenfabrication, z. B. in Zinkhütten empfehlenswert. 

3. Transportable Patent-Dach-, Lochziegel -, Röhren- eto. Pressen, mit 2 bis 
4 Pferdekräften 6—8 Tausend per Tag liefernd. 

4. Transportable liegende Patent-Ziegelpressen. Grosse SE bei geringem 
Kraftbedarf, ohne Fundamentbauten, daher auch für Feldziegeleien em- 
pfehlenswerth, sonst zu Ziegel-, Chamotte-, Cement- etc. Fabrication. 

5 Transportable Dampftorfpressen, sehr einfach, leicht, leistungsfähig, auch 
sonst als Mischmaschine oder Vormiecher brauchbar. 

6. Diverse kleine Hand-, Rosswerks- und Dampf-Thonkneter und Presser fir 
jedweden kleinen Bedarf, als: Lehranstalten zur Instruction, für Ziegel etc, 

ben zu machen, Drains und Röhren bis 250 Millimeter lichte Weite, 
Töpfer, Bildhauer, Kittfabricanten etc. etc, 

8. Lehmkneter und Mischer für Giessereien aller Art, Hüttenwerke u. 8. w. 

7. Ausserdem die altbewährten Ziegelpressen von 2 bis 60 Mille Tagesleistung 
zu Pferde- und Dampfbetrieb, in Tausenden von Exemplaren über die 
ganze Erde verbreitet. Einige hundert Maschinen sind stets auf Lager, 
und können die sub Nr. 2, 3, 4 oben angeführten jederzeitin der Fabrik 
in Berlin in Betrieb besichtigt werden. i 

en werden erbeten mit Angaben über den täglichen Bedarf, die 

Materialbeschaffenheit und Betriebskraft, wenn beschränkt auch den Auf. 

stellungsraum. 

. Schliokeysen, Maschinenfabricant, Berlin 80., Wassergasse, kann 
heute täglich das gesammte Maschinenwerk incl. Bahnen, Waggons, Planen 
Betriebsleitung etc. zu einer completen Dampfziegelei resp. Torfpressanstalt etc. 
unter Garantie liefern. (353/8) 


Erster Preis (indie 1862 Die Erster Preis Paris 1867. 


umi Teten- Marktstr 


früher Joh. Zimmermann Gee 
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Chemnitz 


empfiehlt sich zur Lieferung von 


Werkzeugmaschinen 


und 


` Holzbearbeitungsmaschinen 
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Radspeichenhobelmaschine, 
mit welcher man im Stande ist, 200 Radspeichen per Tag zu machen. 
Für Lafetten-Fabrication zu empfehlen. 


Megelin & Hübner, 


Mafginenfabrik und Eifengießerei, Galle a. J., 
en Specialität Rz 


verbeſſerte 


en, Filterpreſſen, SE 


in jeder ge ay Größe, für jede gewünſchte Leiſtung, 


TH 
BS 


mit und obne 


. 
für 


semi, Wei e Hefer Porzellan-, Stärke“, Seu ti 
Paraffin⸗Stärkezucker⸗ und Rübenzucker⸗ Fabriken 


zur ſchnellen und i Abſcheidung feſter Beſtandtheile, welche fein zertheilt in den 
verſchiedenſten Flüſſigkeiten vorkommen, um erſtere als feſten zuſammengefügten 
event. trockenen Körper, letztere abſolut geklärt zu gewinnen. Die Leiſtung unſerer 
Ht jcbod el wird durch die Größe und Amabl der Filterkammern beſtimmt; E 

jedoch bedeutend größer als die anderen für gleichen Zweck dienenden Apparate, bp 
unſere Filterpreſſen unter Hochdruck filtriren. 


af Verlage Beſchreibungen, Referenzliſten und ä ER 
wir auf Verlangen ein. ) 


Mahinenfabrik Augsburg. 


Dampfmaſchinen mit Ventilſteuerung (Patent Sulzer). 
Stündlicher Dampfverbrauch pr. Indicatorpferd Mil. eil, 
Turbinen- und Transmiſſions⸗Anlagen. Buchdruck⸗Preſſen. 


Werkzeug: Maſchinen, 


nach Ve Syſtem 
J. G. Weiſſer Söhne, 


St. Georgen (Baden). 
Drehbänke, Hobelmaſchinen, Bohrmaſchinen mit 3—6 Bo rſpindeln, rauben 
und e ee inen, KE Profils und Hand⸗Fr Air ita 
Für Uhren- und Bijoutertefabrifen, EN in 7 Größen, Spring- 
hammer, Schraubenmaſchinen mit Revolverkopf in 3 Größen. 
Klemmfutter, Spiralbohrer und Reibablen. (717) 


(09/489) 


Medaile Preslan Diplom A. PHerdicnimedaiLe Wien 
1868. Srfter Preis für ausgezeichnete Setfinng. 1873. 
Kaſſel 1871. 


Portland- Cement, 


Dyckerhoff & Söhne, 


von anerkannt höchſter Bindekraft, ſtets vollkommener Gleichmäßigkeit und 
unbedingter Zuverläſſigkeit, für Betonirungen, Waſſerleitungen und 
Caualiſationen, — und Waſſerbauten jeder Art, Maſchinen⸗ 
fundamente, Gaſometerbanten, waſſerdichte Berputzarbeiten, 
Kunſtſteine, Rohre, Ornamente, Figuren 2. 

Die großartige, durch vorzügliche Atteſte beſtätigte, mehr als zehnjährige Ver⸗ 
wendung unſeres Portland⸗Cementes zu obigen Zwecken und namentlich zu Kunſtſtein⸗ 
und Nöhren⸗ Fabrication im In- und Auslande, bietet die ſicherſte Garantie für 
die hohe Bindekraft und unbedingte Zuverläſſigkeit desſelben. 

Die jetzige Productionsfähigkeit unſerer Fabrikanlagen von 150 — 200,000 Tonnen 
fährlich ſichert pünktliche Ausführung ſelbſt der bedeutendſten Aufträge. 


Amöneburg b. Siebrich und in Mannheim., (278/96) 


Portland-Cement-F abrik. 


Dyckerhoff & Söhne. | 


Die Netallwaarenfabrik von Wilhelm Bitter 
| in Bielefeld, 
prämiirt in Oporto, Saragoffa, Paris, Wien, 
empfiehlt hierdurch: 
Weißes Lagermetall, in eiſernen Pfannen bei 3800 Celſtus ſchmelzbar, ſowohl 
zum directen Einguß um Transmiſſionswellen, Radaren 2c. als auch nach Modell 
mit größtem Vortheil verwendbar; die außerordentliche Haltbarkeit des Materials durch 
zahlreiche Zeugniſſe erwieſen. (947/70) 
Preis 25 Thlr. pr. 50 Kilo. 
Den Metallſendungen werden Gebrauchsanweiſungen beigegeben. 


maebenſtehender Conſtruction für Leitſpindel⸗Dreh⸗ 
| > bänte, Schraubenſchneid⸗ und alle anderen Ma- 
ſchinen ſichern, durch beliebig ſchnelleren Ridlauf, 
ſowie exactes Gin- und Ausrücken wobei der 
Treibriemen feine Lage nicht ändert, bedeutende 
Zeiterſparniß, ſowie weſentlich größere Haltbar- 
keit der Riemen. Leiſtungsfähigkeit in jedem 
Falle garantirt. Proſpecte verſenden 
Sonntag & Co, Leipzig. 


Drehbänke und Spiralbohrer 
BE in allen Größen 
liefert die Drehbankfabrik von (693) 


J. G. Weiſſer Söhne, St. Georgen, Baden. 
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(762/73) 


Werkzeug-Maschinen-Bau 
nach amerikanischem System 


Ludw. Lewe & Co. 


Commandit-Geselischaft auf Actien für Fabrication 
von Nähmaschinen. 


Berlin, Hollmannstr. 32. 


Fabricationsmaschinen zu massenweiser und exacter Herstellung von Metall- 
theilen in beliebiger Form, 3. B. für Gewehr- und Nähmaschinen- 


fabrication, 
Werkzeugmaschinen zum Bau obiger Maschinen und der dazu gehörigen 
Werkzeuge. (313/36) 


Unserem Maschinenbau liegen von Hause aus Constructionen und Modelle 
der renommirtesten Fabriken Amerika’s zu Grunde, die sich bei ung vermehre, 
und vervollkommnen an der Hand einer reichen Erfahrung in unserem eigenen 
ausgedehnten Fabricationsgeschäfte. 

Ueber Qualität, Leistungsfähigkeit und Preiswürdigkeit unserer Maschinen 
5 uns schon heute die betten Zeugnisse erster Staats- und Privat-Fabriken 
zur Seite. 

Näheres auf Wunsch brieflich, event. durch illustrirte Preiscourante. 


| Actiengesellschaft 1 
i für i 
Fabrication techn. Gummiwaaren | 


C. Schwanitz & Co., 


| 

BERLIN, | 
Müller-Strasse 171a—172 

ilefert als Speolallität: 

| 


Maschinen-Treibriemen bis zu 36“ Breite, 


Druck- und Saugeschläuche, 
Diehtunges- Platten, Scheiben, Pumpenklappen, 
(63/74) _ Ringe, Buffer ete. | 


N) Hamburger Qellampen. 


$ Maschinenbau- Anstalten, Repa- 


ratur- Werkstätten für Eisen- 
bahnen, Eisengiessereien, Kes- 


d Chemischen Fabriken etc. 
KR m lampen in Gruben als Berg- 
3 Rüböl-Lampe hat sich durch 
spillt, und immer aufrecht stehen bleibt, in 

( Wiederverkäufern Rabatt.) 


selschmieden, Brauereien, 
E beim Reinigen der Dampfkessel, sowie 
in Dampfschiffen, statt der Balance- 
werkslampe. 
Diesevon mirneu eonstruirte 
ihre starke solide Arbeit, sowie da- 
| durch, dass sie beim Fallen kein Oel 
vielen Etablissements eingebürgert. 
Preis pr. Dtz. 18 RA imZollverein zollfr. Dochte hierzu pr. Pf. 2RA 
Franz Zwingenberger, 
HAMBURG. Blechwaaren-Fabrik. (1077/86) 


g Das von Herrn Fr. Tovote bezogene | 


confiftente Oel haben wie feit langer 
Zeit zum Schmieren der Trans- 
miſſtonen und des a wanes an- 
gewendet, und bat ſich dasſelbe als 
„ bertheiiget erwie- 
fen. Die damit erzielte 3 
nik beträgt mindeſtens 50 Procent, 
Magdeburg. 
ppr. Grad. Stelberg'ſche 
Mafdinen: Fabrik. 


Das von Herrn Civ. Ing. Ir. 
Tovote gelieferte confiftente el ver 
wenden wir ſeit ca. 8 Monaten an 
Trans miſſionen und En pr 
Maſchinen. Bon den rt 
Schmiermitteln, die wir verf | 
gab dieſes confiftente Oel die éi hie | 
ben günftigften Refultate, indem 
es ur 8 von 50—75 Proc. 
gewährte (446/54) 


enim ger: Eiſenwerk Riche 


Ce 
E. Haenel. gez. W. Hübener. 
Referenzen a i 
ried i ri 
d S neu len eraffingen. 11 755 A ie 
Henkel, Hehn. Gaffe. 

reff. Stelber erg ide 3 afdituenfabrif. 
annever "(de 
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und Web Serel cabling à Staub & Gomp., Oiengen. SS 

Das Tovote ſche confiftente Oel wird bereits in ca. 4000 Fabriken mit | 

den beſten Erfolgen angewendet und werden zu VBerſuchen kleine Fäſſer abgegeben. 

Sr. Tovote, Cinil-Zugrrirur in Hannover. 


Probeſer endungen dungen werdeubei icht Convenienz zurückgenommen. 


Die} Werkyengmafhinenfabrik „Union“ 


(vorm. Diehl) 


in Chemnitz, Hachſen, (907/18) 


empfiehlt ſich zur Lieferung aller Art Werksengmafdinen zur Bear- 
beitung von Metallen und Holz anerkannt Lite Conſtruction und 
exacteſter Ausführung, und verſpricht bei prompteſter Bedienung möglichſt 
billige Preiſe. 

Courante Maſchinen ſind fortwährend am Lager oder in Arbeit. 


Die Fabrik 
Gigi Lissarohrs 


Richard Derfel, Kirchberg, Sachsen, 


empfiehlt diese Rohre in Originallängen bis zu 3,6 Metern und "liefert als 
Specialiät Dampfheizungsanlagen bewährtester Systeme, womit sie seit elf Jahren 
ca. 800 Etablissements versorgte. 
Die verzinnten Eisenrohre gleichen an Haltbarkeit dem Kupfer, sind aber 
bedeutend billiger. Lieferung ganzer Rohrleitungen auch nach Zeichnung ab 
ıbrik, fertig bis zum Verdichten. Garantie gegen Rost wird geleistet. Prospecte 
ıt Preiscourant halte sur Verfügung. Kostenanschläge gratis. (640/8) 


ee 


für fecunddre Bahnen und Bauunternehmungen in jeder Stärke und Spur 


weite nach verbeſſertem Krauß'ſchen Syſtem, ſowie Locomobilen nach 
5 Syſtem werden in der kürzeſten Zeit und zu den billigſten Preiſen 


Ferner werden Locomotive und ftationdre Keſſel complett und nach 
allen Conſtructionen ſchnellſtens, beſtens und billigſtens angefertigt, und defecte 


Locomotiven und Locomobilen raid und grändlich reparirt. 
„Da unſer Director, Herr Kernaul, während einer langen Reihe von Jahren 

und bis zur Gründung mao Geſchäftes als Werkſtätte⸗Vorſtand in ter Se, 

comotiv-Fabrit der Herren Krauß & Co. thätig und ihm daher die reichſten Er⸗ 

fahrungen zur Seite ſtehen, ſo können wir für unſere Arbeiten gn EE 

Garantie übernehmen.” 2510) (704/15) 
Proſpecte werden auf Verlangen zugeſendet. 


Locomotiv-Maſchinen und Keſſel-Fabrik 
J. Kernaul & Comp. 


in München, Vorſtadt Gieſing. 


Die Seilerwaaren-F abrik 
Giuseppe Angeli in Triest 


empfiehlt sich mit der Erzeugung von Seilen und anderen Hanffabricaten in 
jeder beliebigen Stärke, aus dem besten und als dauerhaft anerkannten italie- 
nischen Hanf, zu den billigsten Preisen. — Bestellungen werden in der kürzesten 
Zeit effectuirt, 


Auszeichnungen: Maritime Weltausstellungen Neapel 1871, goldene 
Medaille; Hävre 1868, grosse silberne Medaille; dann Wien 1873, die Fortschritts- 
medaille; Triest 1871, goldene, Wien 1869 silberne, Triest 1868 silberne und 
Paris 1867 bronzene Medaille. Nebst einem Anerkennungsschreiben des k. k. 
Ministers des Innern, für die Lieferung der für die Biihneneinrichtung des k. k. 
Hof-Opern-Theaters in Wien nöthig gewesenen Seile und Schnüre. (511/62) 


Pilterpreſſen 


mit hydrauliſcher aie combinirt zum kräftigſten Neponen der Kuchen 

in der Preſſe ſelbſt, ſowie alle Arten gewöhnlicher Filterpreſſen für che⸗ 

Hape Porzellan-, Stearin⸗ und Paraffin-Fabrifen, N ae cen 
eritoff- Fabriten und dergleichen. f. 3660) [50] 


halle'ſche Maſchinenfabrik und Eifengiefetei 


W.. Knaust in Wien, 


k. k. a. priv. Maschinen- und Feuerlöschgeräthe-Fabrik, 
LEOPOLDSTADT, Miesbachgasse 15, gegeniiber dem Augarten 


im eigenen Hause. 


SPECIAL - ETABLISSEMENT. 

Dampfspritzen, Dampfspritzen-Locomobilen, Dampfpumpen, Spritzen, 
Hydrophore, Wasserwaagen. Geräthe und Ausrüstungen für Feuerwehren. 
Pumpen: Centrifugal-Pumpen, Baupumpen, Pumpen mit Maschinen- und Hand- 
betrieb für Hausbedarf, Gartenzwecke, "Fabriken „ Brauereien, Brennereien, 
Gasanstalten, Bergwerke etc 

Knaust's Spar- Ventil — Knaust's Absperr-Ventil — Knaust's Auslauf- 
Ventil (Patentirt in den europäischen Staaten und Nordamerika). 

Apparate und Maschinen zur Bespritzung von Gartenanlagen, Parks und 
Strassen. Wasserleitungen und deren Bestandtheile, Feuereimer und Schläuche 
aus Hanf, Leder und Gummi. : 

Motoren aller Art als stationäre und locomobile Dampfmaschinen, Tur- 
binen, verticale Wasserräder etc. 

Etablirt 1823. 


Verkauf unter Garantie. (724/47) 
Ausgezeichnet durch das Ritterkreuz des Frans-Joseph-Ordens und das goldene Verdienstkreus 
mit der Krone, 29 goldene und silberne Ausstellungs-Medaillen, darunter: 
grosse goldene Medaille Moskau 1872. Fortschritts-Medaille Wien 4873. 


RFINDUNGSPATENTE. 


Den Herren Interessenten steht in meinem Bureau die Benutzung aller 
deutschen und fast aller ausländischen Patentlisten zu Gebot. Die Be- 
schreibungen englischer und amerikanischer Erfindungen sind seit 1860 
mit dem neuesten Datum fortschreitend vorhanden. Eine classificirte 
Statistik der Patente aus allen europäischen Ländern ist seit 1850 vor- 
räthig. Die Original-Patentlisten der deutschen Staaten sind seit 1850, 
der meisten Uebrigen auch aus Jahrgängen vor 1860 einzusehen. 

Alle Correspondenzen in engl., franz., ital., russ., schwed. u. din. Sprache 
werden in meinem Bureau von competenten Ingenieuren ohne Zeitverlast | 
erledigt. Gleichwie die Beziehangen mit allen Patentämtern die promp- 
teste Geschäftsführung ermöglichen, bin ich durch die umfangreichsten. 
während einer vieljährigen Praxis im Ausland gewonnenen Verbindungen 
nachweislich in vielen Fällen in der Lage gewesen, durch 


Ausführung resp. günstige Verwerthung der Patente 
den, ohnedies meist unter zwei Jahren entzogenen Patentschutz auf die 
Maximaldauer sicher zu stellen. Umfassende Prospecte gratis. 


Ingenieur Carl Pieper, Dresden 
Generalsecretir des Executiv-Comité des internationalen Patentcon (99/122) 
Versideter Experte bei dem Königl. Gerichtsamt daselbst. 


Kryolith für Glasfabriken. 


„Kryolith Mine og Handels Selskabet“ 
in Kopenhagen hält Lager von gereinigtem Kryolith für Glasfabriken und verkauft 
( 


in größeren und kleineren Quantitäten. H. 02142) (623/8) 


Für eine große Maſchinenfabrik wird bei hohem Einkommen ein gebildeter 
und in leitender praktiſcher Thätigkeit vielſeitig erfahrener Maſchinentechniker als 


Betriebsingenieur und Bureauchef geſucht. wustüs- 


liche Mittheilungen über bisherige Thätigkeit ıc. (nur ſolche) werden sub J. C. 6037 
durch Rudolf Moſſe, Berlin 8.W., befördert. (act. 79/7) (779/80) 


Lohnendes Rebengeſchäft für Monteure! 


Eine leiſtungsfähige und gut eingeführte Maſchinendlfabrik ift bereit einflußreichen 
Technikern, am liebſten Monteuren, den proviſionsweiſen Verkauf ihrer Producte zu 
Übertragen. Reflectanten belieben ſich an d. Exped. d. Bl. Nr. 777 zu wenden. (777/8) 


Internationales 


technisches Bureau 

BESORGUNG UND VERWERTHUNG von Patenten 
in allen Ländern. CONSTRUCTIVE AUSFUH- 
RUNG von Ideen, resp. noch urreifen Erfindungen. 

Uebernahme von Entwiirfen baulicher und 
gewerblicher Anlagen jeder Art. Beschaffung von 
vollständigen Fabrikseinrichtungen, Maschinen, 
Apparaten, Werkzeugen etc. (782/404) 

pecialität: 

Bau-Einrichtung von MÜHLEN und BRENNEREIEN. 

Prospecte gratis und franco. 


J. Brandt & G. W. v. Nawrocki 
BERLIN SW. Kochstr. 2. 


Civil-Ingenieure. 
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Maschinen für Bergbau, Aufbereitung, 
Hütten- und Walzwerksbetrieb 


liefert als ausſchließliche Specialität feit 1857 
die Maschinenbau-Actien-Gesellschaft HUMBOLDT 
ie Halk bei Deuto am Rhein. 
Ganze Neu⸗Anlagen werden zu feſtem Preis übernommen und in Betrieb 
überliefert. (629) 


Brücken, Decimal-, Balance- und Schalen- 


aagen, 
metriſche Gewichte, Hohl. und Sdugenmafe 
liefern prompt und unter Garantie . 

C. Schember & Söhne, 
Wien, LIL, Untere Weißgärberſtraße 8 und 10. 
Budapeſt, große Nußbaumgaſſe 7. Neue (lg, 
ſtrirte Preis⸗Kataloge franco. 


Trocken⸗ Einrichtungen 
liefert vorzüglich zu allen Zwecken 
(359—80) J. §. Reinhardt in Würzburg. 


Corliß⸗Dampfmaſchinen, 


vereinfachter Confiruction von 10 Pferdeſtärken an mit ſehr geringem Ss refp. 


Kohlenverbrauch liefert die Maſchinenfabrik von 46) 
Weiſe S Monski, Halle a. S. 


Die Maſchinenfabrik und Eiſengießerei von 


Lonis Soeſt in Düſſeldorf 


bant ſpeciell: Dampfmaſchinen von 6—60 Pferdekraft, Zwillings⸗Jörder⸗ 
maſchinen, ee Ale Gebeess und Transmilfionen. (246/69) 


Dingler's polhtechniſches Journal. Bd. 217. Heft 1. : Nr. 1261, 


Thonwagren- Fabrik 
von J. R. Geith in Coburg. 


Gegründet 1857, prämiirt: Weimar 1864, Merſeburg 1865, Chemnitz 1867. 
Wien 1873 Fortschrittsmedaille, 
liefert als Specialität: 

Gasretorten im Innern mit Emaille⸗Glaſur. Ferner: 

Chamottesteine von höchſter Feuerbeſtändigkeit für Hohöfen, Cupolöfen, 
Schmelzöfen, Gas-, Glas- und chemiſche Fabriken, Dampfkeſſelanlagen ıc. in 
beliebigen Formen bis zu 100 per Stück im Gewicht. 1400 Formen vorräthig. 

Feuerfesten Mörtel, von geringſter Schwindung. 

Säuregefässe für chem. Fabriken (Steine für Gloverthürme, Soda -DOefen). 

Wasserleitungs-, Abtritts-, Canalisations-, Ventilations- 


und Heizröhren, 
Muffeln zum Glühen von Eiſen⸗ und Meſſingblech ꝛc. und für Glas- und Por- 


cellanmalereien. (481/504) 


pas "E FOR 
atent-Bureau 2 
von 
Peter Barthel, N 
Ingenieur \ 
in Frankfurt am Main, 
vermittelt und verwerthet 

Erfindungspatente _ 
EA im in- u. Auslande. Vieljäh- ZC 
rige Erfahrung. Gute Corre- $ 
, spondenteni.allenLändern. 34) 
CH „ e 


Internatienales Patent: und Geng, und Import⸗Geſtzãſt Gët. 
Agenten werden geſucht. 
Richard Lüders, Civil⸗Ingenieur. 
Für eine größere Maſchinenfabrik Süddentſchlauds wird ein 


Ingenieur 
it fiir ze Arbeiten in der Dampfmafchinen- und Tar- 
inen⸗Branche. 
Nur ſolche wollen Dé melden welche gute Zenguiſſe ii rer lä t- 
gere Thätigkeit in großen Eiabliſſewents aufweiſen können. 
Offerte nimmt entgegen unter Nr. 774 die Exseditiau der 
en Zeitung. | (TTD) 


Franz Clouth in Köln am Rhein, 
Rheinische Gummi-Waaren-Fabrik. 


Preis-Medaillen in Köln und Amsterdam, 
Specialitäten: 

a. Gummi-Fabricate zu technischen Zwecken, als Schläuche 
zu Gas-, Wasser-, Dampf-, Essig- und Säure-Leitungen, 
für schwachen und starken Druck, Saugeschläuche, Ver- 
dichtungsringe, Schnüre und Platten , Pumpenklappen, Conus, 
Armaturen für Centrifugalmaschinen, Buffer, Gummi-Treib- 
riemen etc. etc. 


b. Hartgummi-Pumpen, Röhren, Hähne, Platten und Stäbe 
für chemische und Säure-Fabriken, sowie für Laboratorien. 


c. Wasserdichte Wagendecken, Stoffe und Kleidungsstücke 
aller Art, Gassäcke und sonstige Artikel für chem. Fabriken 
und Laboratorien. 


d. Gutta-Percha-Fabricate zu technischen Zwecken. (176/200) 


Sperinlität feit zehn Jahren. 
Regenerativ⸗Gas- Anlagen 
für Glas-, Puddel, Schweiß ⸗, Stahl, Glühöfen ze. 


Gasfeuerungs⸗Anlagen auf Hels, Torf, Brann- 
und Steinkohlen für alle techniſche Zwecke. 


Berlin, Süd, Oranienſtraße 64. 


(147/70) Paul Hermann Pütſch. 


Offerten von 


inwendig verzinnten Eiſen⸗Baſ ns 


von 20 und 40 Ctr. Raum werden unter Chiffre H. 52528 per Wie re 
ftein S Vogler, Magdeburg erbeten. Kä, 


Exfindungs⸗Patente sists & Genen. in grantturt a Fr j 


Ein techn. Coemifer, erfahren in Fabrication von Knochenkohle, Salmiak, 
Dünger, Leim, Gelatine x., welcher derartige Fabriken ſchon eingerichtet und geleitet 
bat, ſucht anderweitige Stellung. Off. bef. tee RE. 816 die Exp. ds. Journ. (816/7) 


Neng ven Friedrieh Vieweg & Sohn in Braunschweig. 
(1056 (Za beziehen durch jede Buchhandlung.) 


Theoretische Kinematik. 
Grundzüge einer Theorie des Maschinenwesens. 
Von F. Reuleaux, Professor. 

Mit einem Atlas ani zahlreichen in den Text eingedruekten Holsstichen. 
gr. 8. geh. Erste Abtheilung. Preis 2 Thlr. 10 Sgr. 


Dingler’s polytechniſches Journal. 
Herausgegeben von Johann Zeman und Dr. Ferd. Fiſcher. 


- 56. Jahrgang. Erſtes Juliheft 1875. 
Inhalt. 


Seite 
Sperrklinken⸗Mechanismen bei Regulatoren. M. A. 


Automatiſch⸗directe Schieber⸗ und EES von Ingenieur Bum 
in Samanud (Egypten). M. A. 


Brandon und Trankle's „Siieberteuerung, M. A. ; S ; = 4 
Amerikaniſche Dampfwinde. M. ; 8 e , 8 
Geneſte und Herfder’s denen. Ableiter. M. A. 9 
Guibert's Sicherheitsſchwimmer. M. A 10 
eee ae (Patent 3° eidler) mit upon S wimmer-Begufirungs- e 
lige : 
Verbeſſerte Schraubzwinge. M. A. e : e : i . 15 
Neue Nägelzieher. M. A 16 
Ueber Ee und Beſchreibung des neueſten Modelles der 
Deutſchen Werkzeugmaſchinenfabrik vormals Sondermann und en 
in Chemnitz; von Ingenieur Friedrich Ruppert. M. A. . 17 
Richards“ und Kelley 's Eiſenſäge. M. A. 25 
i mit Luſttrocnung; von William Lanca ſt er in | Accrington ek 
upiman 8 Getreide⸗Reini ungsmaſchine; von "$. Bilder. R a. 27 
Ber efferte Ortſcheithaken für Fuhrwerke M. 28 
Lynde's Oberbau für Straßenbahnen. M. A 28 
Einige Bemerkungen über die Verbindung des ete ze Doppelipredjens 
mit dem Gegenſprechen; von Profeffor Dr 29 
Ueber phosphorhaltigen Stahl; von Adolph Greiner, he zu SCH 33 
Fabrikation der Schwefelſäure; von Robert Haſenclever, Fabrildirector 
in Stolberg. (Gertjegung, 41 
Ueber das Abſüßen des Chlor aliums in den chemiſchen Fabriken von Staß⸗ 
furt und Leopoldshall; von G. Krauſe. 44 
Ueber die Wirkung des Duarzfandes und des Kalkes auf die Thone beim 
Brennproceß; von Dr. Julins Aron. (Schluß.) e 47 
Ueber die Sporfleden auf bedruckter Baumwolle; von G. Bi if. 58 
Elektriſches Photometer von Dr. Werner Siem ens 61 
Der Werth von Petroleum und Steinkohlentheer zur Soserzengung; von 
Prof. A. Wagner. 
Verſuche in Prevali zur directen Darſtellung von Stabeiſen und Stahl aus 
l ats und zur Verwendung von Braunkohlen bei der Darſtellung von D 
| obeijen. . 
Ueber ſchwarze Schreibtinten; von C. Biebt in Braunſchwe ( ga ) 13 
„Ueber die dunklen Punkte im m S á Š S 77 


Miscellen. Stevens⸗Schiene; von Erne Soe e Automatifies 
Kektriſches Signal für Eiſenbahnwärter an Barrieren; von Teſſe und Lartique 
78. Amerikaniſche Hammerwalke 79. 1 ranthogenfaures Kalium als Mittel gegen 
ee von Th. Zöller und eu Grete 79. Unterſuchung von Biers 


Geſchloſſen den 11. Jul 1875. 


Titelblatt und Regiſter für Bd. 216 folgen nach. 


Gebr. Körting, 
Fabrik von Strahl- Apparaten, 


Hannover, 
Cellerſtraße 35 


— 


OT. 


Mancheſter, 


7 Lancaster Avenue, Fennell-Street. 


Tatent-Dampfſtrahl- Slevatoren über 600 
im Betriebe (betriebsſicherſte Pumpe) zum 
Heben von Waſſer, Säuren, Laugen 2. 

Tatent-Dampfſtrahl-Juftdruck-pparate 
(ca. 180 im Betriebe) zum Rühren von 
Flüſſigkeiten, zum Preſſen von Gaſen, zum 
Zwecke ihrer Abſorbirung durch hohe 
Flüſſigkeitsſäulen. 


` | = „_ Silent -Dampffiraht - suft(ang -Apparate 


(ca. 50 im Betriebe) zur Erzeugung eines 
luftverdünnten Raumes unter Filtern, 
zum Saugen von Gaſen durch Flüſſig⸗ 
keitsſäulen bis 4 M. Höhe. 
Tatent-Dampfſtrahl- Ventilatoren (ca. 500 
im Betriebe) zum Abſaugen ſchädlicher 
Dünſte aus Arbeitsräumen und geſchloſſe⸗ 
nen Gefäßen, zum Saugen heißer Schorn⸗ 
ſteingaſe über zu verdampfende Flüſſig⸗ 
keiten, zur Ventilation von Trockenräumen, 
zum Erſatz oder zur Zugverſtärkung von 
Schornſteinen. 
Vatent-Strahl-Condenſatoren ohne Luft- 
pumpe arbeitend (über 500 im Betriebe) 
zur Erzeugung des Vacuums an Dampf⸗ 
maſchinen und Verdampf⸗Apparaten, zum 
Erſatz der Luftpumpe in chemiſchen La⸗ 
boratorien. 
Vatent-Jerſtäubungs-Gebläſe zur feinſten 
Vertheilung von Flüſſigkeiten. 
Vatent-Dampfſtrahl-Gas- x hauſtoren für 
Gaswerke (ca. 100 im Betriebe). 
Vatent-Dampfſtrahl-Anterwindgebläſe für 
Gas ⸗Generator⸗Oefen für Ziegel⸗, Glas⸗, 
und Stahlfabrication (ca. 200 im Be⸗ 
triebe). 
Injectoren zur Keſſelſpeiſung, mit einem 
Theile des Abdampfes arbeitend. 


Sämmtliche Apparate arbeiten ohne 
Dampfmaſchine und Transmiſſionen. 


Zeugniſſe, Proſpecte und Preiscourante 
auf Anfragen umgehend. (421/43) 


Dingler’s polyteHnifges Journal. Bd. 217. Heft 2. Nr. 1208, 


Medaile Bres lan Diplom A. Perdienimedatle Wien 
1868. Arſter Preis für ausgezeichnete Keiſtung. 1873. 
Kaffet 1871. 


Portland- Cement, 


Dyckerhoff & Söhne, 


von anerkannt höchſter Bindekraft, ſtets vollkommener Gleichmäßigkeit und 
unbedingter Zuverläſſigkeit, für Betonirungen, Waſſerleitungen und 
Canaliſationen, Hoch⸗ und Waſſerbanten jeder Art, Sicht 
fundamente, Gafometerbauten, waſſerdichte Verputzarbeiten, 
Kunſtſteine, Rohre, Ornamente, Figuren 2c. 

Die großartige, durch vorzügliche Atteſte beſtätigte, mehr als zehnjährige Ver⸗ 
wendung unſeres Portland⸗Cementes zu obigen Zwecken und namentlich zu Kunſtſtein⸗ 
und Röhren⸗ Fabrication im In- und Auslande, bietet die ſicherſte Garantie für 
die hohe Bindekraft und unbedingte Zuverläſſigkeit desſelben. 

Die jetzige Productionsfähigkeit unſerer Fabrikanlagen von 150 — 200,000 Tonnen 
fährlich ſichert pünktliche Ausführung ſelbſt der bedeutendſten Aufträge. 


Amöneburg b. Biebrich und in Mannheim. (273/96) 


Portland-Cement-Fabrik. 


Dyckerhoff & Söhne. 


Die Metallwaarenfabrik von Wilhelm Bitter 
in Bielefeld, 
prämiirt in Oporto, Saragoſſa, Paris, Wien, 
empfiehlt hierdurch: 
rg Meer in eifernen Pfannen bei 3300 Celſius ſchmelzbar, ſowohl 
zum directen Einguß um Transmiſſionswellen, Radaren zc. als auch nach Modell 
mit größtem Vortheil verwendbar; die außerordentliche Haltbarkeit des Materials durch 
zahlreiche Zeugniſſe erwieſen. (947/70) 
Preis 25 Thlr. pr. 50 Kilo. 
Den Metallſendungen werden Gebrauchsanweiſungen beigegeben. 


Rnaebenſtehender Conſtruction für Leitſpindel⸗Dreh⸗ 
biänke, Schraubenſchneid⸗ und alle anderen Ma- 
„ſcſchinen ſichern, durch beliebig ſchnelleren Rücklauf, 
ia S  fotwie exacte3 Cin- und Ausrücken, wobei der 

Sir Treibriemen feine Lage nicht ändert, bedeutende 
Zeiterſparniß, ſowie weſentlich größere Haltbar⸗ 
9 keit der Riemen. Leiſtungsfähigkeit in jedem 
(762 73) Falle garantirt. Proſpecte verfenden ` ` 

l Sonntag Co., Leipzig. 


Deutſches Techniſches Bureau. London. 
Agentur für Maſchinen und Eiſeninduſtrie, Organiſation von Compagnien für 
techniſche Unternehmungen. — Zeichnungen, Anſchläge, Evaluationen 2c. — Patente 
Entnahme, Nachſuchungen, Verkauf. Wiſſenſchaftl. Ueberſetzungen und Correſpondenzen 
in engliſcher, franzöſiſcher und deutſcher Sprache. (928/42) 


H. Comradi, 7 Lower James Street, Golden Square. 
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Wegelin & Hübner, 


Mafhinenfabrik nud Eifengieferei, Galle 3. 


liefert als 


Specialität nue” 


verbeſſerte 


—— 
Dampfmaſchinen, Filterpreſſen, Jampfpumpen, 
in jeder gewünſchten Größe, für jede gewünſchte Leiſtung, 
in | 


"nati, 


KCL Blei, Bronze, Eiſen, Holz, C g 

„ mit und ohne 
Auslaugvorrichtung 

für 


chemiſche, en, Ste Hefe. Porzellan-, Stärke-, Stearin- und 
Paraffin⸗Stärkezucker⸗ und Rübenzucker Fabriken 


zur ſchnellen und ficheren Abſcheidung feſter Beſtandtheile, welche fein zertheilt in den 
verſchiedenſten Flüſſigkeiten vorkommen, um erſtere als feſten sufammengefitgten 
event. trockenen Körper, letztere abſolut geklärt zu gewinnen. Die Leiſtung unſerer 

ilterpreſſen wird durch die Größe und Anzahl der Filterkammern beſtimmt; dieſelbe 
R jedoch bedeutend größer als die anderen für gleichen Zweck dienenden Apparate, da 
unſere Filterpreſſen unter Hochdruck filtriren. ) 


eichnungen, Beſchreibungen, Referenzliſten und Preisliſten 
wir an Verlangen ein. $ : (201 


Maſchinenfabrik Augsburg. 


Dampfmaſchinen mit Bentilftenerung (Patent Sulzer). 

Stündlicher Dampfverbrauch pr. Indicatorpferd Mil. Si, 
Turbinen- und Transmiffions-Anlagen. Buchdruck⸗Preſſen. 
JJ 8 


SC 


(99/489) ` 


Le a A Rta — 
Briicken, Decimal-, Balance- und Schalen- 
Waagen, 
metriſche Gewidte, Hohl- und Längenmaße 
liefern prompt und unter Garantie ig 
C. Schember & Söhne, < 
Wien, III., Untere Weißgärberſtraße 8 und 10. ® i 
Budapeſt, große Nußbaumgaſſe 7. Neue illn. P 
ſtrirte Preis⸗Kataloge franco. 


Erfindungs⸗Patente D ai: Sage wad seen Verwerthung beſorgen 


Wirth S Comp. in Frankfurt a. M. (75/98) 


(606/17) 


„Der Markenſchutz.“ 
„Allgemeines Jeichen-Regiſter für das Deutſche Reid.“ 


bisher im Gebrauche befindliche Seiden, wenn die Rechtswohlthat des Geſetzes von 
den betr. Gewerbetreibenden fir 


ſchungen. 
en Der „Dentſche Reichs⸗Anzeiger“ hat zwar in einer Reihe treffli 


immerhin noch erheblich, und werden 
laſſen, zu fpät die 
Cadai ihres Verluſtes erkennend, ſich dann über „Härte des Geſetzes “ vergeblich Be 


werden 

Bom I. Jahrgang des „Markenſchutz“, Allgemeines Zeichen⸗Ne⸗ 
gifter für das Deutſche Reih (Groß Ouarto-Format, ftar! Velin⸗Papier), 
der gleich den folgenden, nach Erſorderniß aus 6 bis 12 Lieferungen beſtehen wird, 
welche den d t. Abonnenten franco zugeſendet werden, — crideint die erfte 
olde im Monat Angnft d. J. — Pränumerationen werden gegen France-Ein= 
endung des ganzjährigen Prdunmerationg-Betrages von 6 Nl. an die unter⸗ 
zeichnete Adreſſe erbeten. 

Jedem Jahrgang, welcher einen Band bildet, wird behufs leichterer und 
eae Orientirung ein subg beigegeben, der drei Gelb enthält: a) Firmen, 
) Waarengattungen, 0) Löſchungen in alphabetiſcher Ordunng. 

we Complete Lieferungen des ganzen Jahrganges von den erſten amtlichen 
Eintragungen an können unr bei rechtzeitiger Abonnement: Meldung garantirt 


werden. (812) 
M. W. Lassally, Graphiſche Anſtalt, 


Berlin W., 28 unter den Linden. 


Vinwendig verzinnten Eisen Baffins 


von 20 und 40 Str. Raum werden unter Chiffre H. 52528 per Haa 
feig & Vogler, Magdeburg erbeten. . (8145) _ 


Flußſpathſäure, 
G. 2575 0 Fluorammonium und andere (85-89) 
luorpräparate zum Glasätzen, liefert zu mäßigen Preiſen Siegwarts 
brif chemiſcher Präparate in Schweizerhalle bei Bafel (Schweiz). 


W.. Knaust in Wien, 


k. k. a. priv. Maschinen- und Feuerlöschgeräthe-Fabrik, 
LEOPOLDSTADT, Miesbachgasee 15, gegenüber dem Augarten 
im STE Hause. 


Dampfspritzen, Dampfspritzen-Locomobilen, Dampfpumpen, Spritzen, 
Hydrophore, Wasserwasgen. Geräthe und Ausrüstungen für Feuerwehren. 
Pumpen: Centrifugal-Pumpen, Baupumpen, Pampen mit Maschinen- und Hand- 
betrieb für Hausbedarf, Gartenzwecke, Fabriken , Brauereien, Brennereien, 
Gasanstalten, Bergwerke etc ; 

Knaust’s Spar- Ventil — Knaust's Absperr- Ventil — Knaust's Auslauf- 
Ventil Patentirt in den europäischen Staaten und Nordamerika). 

Apparate und Maschinen zur Bespritzung von Gartenanlagen, Parks und 
Strassen. Wasserleitungen und deren Bestandtheile, Feuereimer und Schläuche 
aus Hanf, Leder und Gummi. 

Motoren aller Art als stationäre und locomobile Dampfmaschinen, Tur- 
binen, verticale Wasserräder etc. 

Etablirt 1823. 


Verkauf unter Garantie. (724/47) 
Ausgezeichnet durch das Ritterkreuz des Frans-Joseph-Ordens und das goldene Verdi 
mit der Krone. 29 goldene und silberne Ausstellungs-Medaillen, darunter: 
grosse goldene Medaille Moskau 187%. Fortschritts-Medaille Wien 1873. 


Maschinen für Chemische und 
Keramische Industrie. 


Einzelne Maschinen und ganze Masehinen-Anlagen 


für emie abrication, als Soda, Schwefelſäure, Dünger z. 

für keramiſche Yabriention, als feuerfeſte Steine, Cement, Porcellan, 
Steingut, Glas; 

für Mineralmühlen zu Gyps, Traß, Kreide, Schwerſpath, Kalk⸗ 
ſpath, Erdfarben, Schmirgel a: 

für Schiefer⸗, Marmor- und Sandſtein bearbeitung 

ö liefert als Specialität ſeit 18 Jahr 


ahren 
Maschinenbau-Actien- Gesellschaft HUMBOLDT 


ie Halk bei Deets a. FR. 
NB. Einzelne Maſchinen und Apparate nach Preiscourants werden ſtets vor⸗ 
räthig gehalten. (19/21) 


Peter Barthel, 


Ingenieur 
ia Frankfurt am Main, 
vermiitelt und verwerthet 

Re Erfindungspatente 

e im tne u. Auslande. Vieljäh- 
ue. rige Erfahrung. Gute Corre- A 
IP. spordenteni.allenLandern. 9 
; a m wm. song a 


Thonwaaren-Fabrik 
von J. R. Geith in Coburg. 


Gegründet 1857, prämiirt: Weimar 1864, Merſeburg 1865, Chemnitz 1867. 
Wien 1873 Fortschrittsmedaille, 
liefert als Specialität: 
Gasretorten im Innern mit Emaille⸗Glaſur. Ferner: 


Chamottesteine von höchſter Feuerbeſtändigkeit für Hohöfen, Cupoldfen, 
Schmelzöfen, Gad-, Glas- und chemiſche Fabriken, Dampfkeſſelanlagen rc. in 
beliebigen Formen bis zu 100% per Stück im Gewicht. 1400 Formen vorräthig. 


Feuerfesten Mörtel, von geringfter Schwindung. 

Säuregefässe für chem. Fabriken (Steine für Gloverthürme, Soda-Defen). 

Wasserleitungs-, Abtritts-, Canalisations-, Ventilations- 
und Heizröhren, 

Muffeln zum Glühen von Eiſen⸗ und Meffingbled ıc. und für Glas- und Por- 


cellanmalereien. (481/504) 
Internationales 
und 


technisches Bureau 
BESORGUNG UND VERWERTHUNG von Patenten 
in allen Ländern. CONSTRUCTIVE AUSFUH- 
RUNG von Ideen, resp. noch ur reifen Erfindungen. 
Uebernahme von Entwürfen baulicher und 
gewerblicher Anlagen jeder Art. Beschaffung von 
vollständigen Fabrikseinrichtungen, Maschinen, 
Apparaten, Werkzeugen etc (782/404) 
Specialität: 
Bau-Einrichtung von MÜHLEN und BRENNEREIEN. 
Prospecte gratis und franco. 


J. Brandt & G. W. v. Nawrocki 
BERLIN SW. Kochstr. 2. 


Corliß⸗Dampfmaſchinen, 
vereinfachter Conſtruction von 10 Pferdeſtärken an mit febr geringem Dampf,, GE 
Kohlenverbrauch, liefert die Maſchinenſabrik von (123/46 


Weiſe & Monski, Halle a. S. 
Die Maſchinenfabrik und Eiſengießerei von 


Louis Soeſt in Düſſeldorf 


baut ſpeciell: Dampfmaſchinen von 6—60 Pferdekraft, Zwillings⸗Jörder 
maſchinen, Dampf abel I SES und Trausmtifionen. /69) 


droen: Einrichtungen 


liefert vorzüglich zu allen SE 
(859—80) J. 3. Reinhardt in Würzburg. 


‘Civil-Ingenieure. 
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Locomotiven 


für ſecundäre Bahnen und Baununternehmungen in jeder Stärke und Spur 


weite nach verbeſſertem Krauß'ſchen Syſtem, ſowie Locomobilen naw 
. Syſtem werden in der kürzeſten Zeit und zu den billigſten Preiſen 


Ferner werden Locomotive und ftationäre Keſſel complett und nach 
allen Conſtructionen ſchnellſtens, beſtens und billigſtens angefertigt, und defecte 


Locomotiven und Locomobilen zart und gründlich reparirt. 
„Da unſer Director, Herr Kernaul, während einer langen Reihe von Jahren 

und bis zur Gründung unſeres Geſchäftes als Werkſtätte⸗Vorſtand in der Lo- 

tomotiv-Fabrif der Herren Krauß 8 Co. thätig und ihm daher die reichſten Gr- 

fahrungen zur Seite ſtehen, ſo können wir für unſere Arbeiten jede wünſchenswerthe 

Garantie übernehmen.“ (2510) (704/15) 
Proſpecte werden auf Verlangen zugeſendet. 


Locomotiv-Maſchinen und Keflel-Sabrik ` 
J. Kernaul & Comp. 


in München, Vorſtadt Gieſing. 
a 8 IE F a ~ 
Die Seilerwaaren-F abrik 
Giuseppe Angeli in Triest 

empfiehlt sich mit der Erzeugung von Seilen und anderen Hanffabricaten in 
jeder beliebigen Stärke, aus dem besten und als dauerhatt anerkannten italie- 
nischen Hanf, zu den billigsten Preisen. — Bestellungen werden in der kürzesten 
Zeit effectuirt. 

Auszeichnungen: Maritime Weltausstellungen Neapel 1871, goldene 
Medaille; Havre 1868, grosse silberne Medaille; dann Wien 1873, die Fortschritts- 
medaille; Triest 1871, goldene, Wien 1869 silberne, Triest 1868 silberre und 
Paris 1867 bronzene Medaille. Nebst einem Anerkennungsschreiben des k. k. 


Ministers des Innern, für die Lieferung der für die Bühneneinrichtung des k. k. 
Hof-Opern-Theaters in Wien nöthig gewesenen Seile und Schnüre. (511/62) 


Tilterpreffen 


mit hybrauliſcher Preſſe combinirt zum kräftigſten nn der Kuchen 
im der Preſſe ſelbſt, ſowie alle A ewe ph rd Filterpreſſen für che⸗ 
Paste s+, Stearin - und ken, e 
Papierſtoff⸗Fabriken und leichen Kf. 8660) [50] 


Falk ar Maldinenfabcin und Eiengicferel 


Math. Mech. Werkstätte 


vn Gebr. Zimmer in Stuttgart. 


SPECIALITAT: 
Theodolithen mit alter oder neuer Theilung rig aa 
mit 5“ Horiz. u. 3½ “ Vertic. Kreis à 31 k). 
Nivellir-Instrumente neuester Construction. 
Kreuzscheiben, mit Stativ von Eisenrohr & 25 Mark 
(neues bewährtes 8 ystem). (818) 
Winkelspiegel, he ke Massstäbe u. del 
Prompte Besorgung von Reparaturen, Preisliste gratis. 


München, Dachauerstrasse 
Drehbanke, 
Räderbearbeitungsmaschinen, 


Handhobelmaschinen, 
Stossmaschinen, 
letztere mit Rundstossvorrichtung, Einrichtung zum Lang- 
lochbohren, Fraisen, ganz neue Construction, eignen sich 
hauptsächlich für kleinere mechanische Werkstätten. Gross- 
Uhrmacher, Büchsenmacher etc. Photographien und Preis- 
listen franco und gratis. (D. 4988) (805) 


Le e eeeeeeeeeeeeeeeeee ee ei 


JATI NDUNGSPATENTE. 
nteressenten steht in meinem Bureau bag rer aller 


Be- 
schreibungen englischer und amerikanischer Erfindungen vind seit 1860 
mit dem neuesten Datam fortechreitend vorhanden. Eine 
Statistik der Patente aus allen europäischen Ländern ist seit 1850 ver- 
räthig. Die Original-Patentlisten der deutschen Btaaten sind seit 1850, 
der meisten Uebrigen auch aus Jahrgängen vor 1860 einzusehen. 
Alle Correspondensen in er franz., ital, russ., schwed. u, din. b ere 


g 
während einer vieljähri im Ausland gewonnenen Verbindungen 
ar in vielen Allen in der Lage gewesen, dureh 
nstige Verwerthung der Patente 
un — meist unter seal Jabren en nen Patentschuts auf die 
Maximaldsuer sicher zu stellen. Umfassende Prospecte gratis. 
Ingenieur Carl Pieper, Dresden 
Generalseoretär des Execativ-Comité des internationalen Det: 9/122) 
Vereideter Experte bei dem Königl. Gerichteamt daselbst. (9 


Ein techn. Sbemiker, erfahren in Fabrication von Knochenkohle, Salmiak, 
Dünger, Leim, Gelatine ıc., welcher derartige S briton ſchon eingerichtet und geleitet 
hat, ſucht anderweitige Stellung. Off. bef. unter Nr. 816 die Exp. d. Journ. (816/7) 


Dacante Sehretficlle für Techniker. 


Die Ditizentenſtelle an der hieſigen Handwerker⸗Fortbildungs, Ha Gewerbe- 
ſchule ift mit pane des oda 5 neu de beſetzen. Die D Jefirenden 
nde. Hiezu 


Der Ober: Bürgermeifter 
CN Becker. 


Vatent-Weſorgung, (806/11) 
in Deutſchland gratis, excl. Staatsſteuer, eventuell auch diefe fret, in anderen Ländern 
billigſt, bei male und nutzbringendſter Verwerthung. Nachweis und Beſorgung 
von Special⸗Maſchinen aller Branchen 

Suternationales Patent: and CHE und Impsri-Gefhäft Görlik, 
Agenten werden gefucht. 
| Richard Lüders, Livil-Angenienr. 


Erse'Z für galvanische Elemente. | 

Maguet⸗elektriſche Maſchinen in 3 Größen. “i Leiftungsfahigteit, 

emlichkeit, Erſparniß für galvanoplaſtiſche, Verfilberungs-, WEE 

Anſtalten 2c. c. Proſpecte und Zeugniſſe frei. 19/24) 

Sigmund Schuckert, mechaniſche a 
Nürn 


nberg. 


Für Cifengiefercien 


| empfiehlt mebifeinen Steinkohlenſtaub aus prima engl. Schmiedekohle, Nothbuchen 
nd Tannen Holzkohlenſtanb, böhm. Graphit, Hall und Fürſtenw. Formſand 
billigh rif (ac 52/7) ` 


Berliner we a tld le 


accant Vof ete 
Berlin, O., Ko dl SC 
Proben gratis und í und france. 


Ein Specialtednifer für 


Holz⸗ Verkohlung, 


welcher mit Anlage und Betrieb von Retortenköhlereien, wie mit der Auf⸗ 
arbeitung und Verwerthung ſämmtlicher Producte vollkommen vertraut 
ift, wünſcht mit Befigern von Holzkohlenhochöfen oder von größeren Wal⸗ 
dungen in Verbindung zu treten. Näheres sub Chiffre J. R. 5663 durch 
Rudolf Moſſe, Annoncen⸗Expedition in Leipzig. (5668) (834) 


Ein Chemiker 


wünſcht ſich mit Capital und Arbeit an einem ſchon teg dech 
kalien⸗ und Droguen Ma zu ee al Offerten sub J. E. 
befördert Rudolf Moſſe, Berlin 8 (cpt. 704/7) .— 


Dingler; s polptechniſches Journal. Bd. 817. bie R. Rr. 1262. 


Walswerks- Ingenieur. 


Ein junger 151 welcher die Gewerbe⸗Akademie in Berlin beſuchte, 
ſeit einigen Jahren theils im Maſchinen⸗ theils im Hüttenfache beſchäftigt, 
beſonders mit dem Walzwerksbetriebe und Conſtruiren von Walzen ver⸗ 
traut, ſucht vom 1 October d. Js. ab eine Stellung als Walzhütten⸗ 
mann. Auch würde ſich derſelbe bei längerem convenirendem Engagement 
„Eiſenbahngeſellſchaften“ zur Abnahme von Eiſenbahnſchienen und 
Eiſenbahnwagenrädern empfehlen, da ihm die betreffenden Betriebszweige 
vollkommen bekannt. Offerten sub J. Q. 684 befördert Stud. Moſſe 
Berlin SW. (833, 


e, Ein Chemiker, xu: 


Dr. phil., mehrere Jahre Assistent an technischen Lehr- 
anstalten, der sich vielfach mit der Lösung technischer 
Fragen befasst hat, sucht, auf beste Rofarenzan gestützt, 
baldigstmöglich Stellung in der englischen oder deutschen 
Industrie. Offerten befördert sub K. 4493 die Annoncen- 
Expedition von Rudolf Mosse, Köln, Wallrafsplatz 2. 


Der Directer einer Tafeigasfsbrik nach RRG- Ren. Syſtem, 
wünſcht = jetzige Stelle mit einer andern zu vertauſchen. GE via agg te ane 


jar Sch, Te Ob Ka u. Steintohlen am Berlangen wird Caution geftellt 
gu 
Berlin wn (He 12761) (840,2) 


Lauderei 
Danpffraſt zu bertaufen. 20 seg: bei Dr. F. rite rk in Speyer. (847/8) 
Verlag von Friedrich Vieweg & Sohn in Braunschweig, 
(1088) (Za beziehen durch jede Buchhandlung.) 
: Die Chemie 


in ihrer 


Anwendung auf Agneultar und Physiologie. 


Von Justus von Liebig. 
Negate Auflage Im Auftrage des Verfassers herausgegeben von 
Dr. Ph. Zöller, ordentl. Professor der Chemie etc. 


gr. 8. geh. Erste Abthellang. Preis 2 Thir. 


"e e elt Ane 


re ieee in Köln und Amsterdam. ` 
Specialitäten: 

a. Gummi-Fabricate zu technischen Zwecken » als Schläuche 
zu Gas-, Wasser-, Dampf-, Essig- und Säure- Leitungen, für 
schwachen und starken Druck, Saugeschläuche, Verdichtungs- 
ringe, Schnüre und Platten, Pumpenklappen, Conus, Arma- 
turen für Centrifugalmaschinen, Buffer, Gummi - Treibriemen 
etc. etc. 

b. Hartgummi-Pumpen, Röhren, Hähne, Platten und Stäbe für 
chemische und Säure-Fabriken, sowie für Laboratorien. 

c. Wasserdichte Wagendecken, Stoffe und Kleidungsstücke 
aller Art, Gassäcke und sonstige Artikel für chem. Fabriken 
und Laboratorien. (176—200) 

d. Gutta-Percha-Fabricate zu technischen Zwecken. 


% dée + : 
Specialitat für Feucrungs- Anlage. 
V d eden B 8 b d 
nad Gcforbernif wit Anwendung bon “Megencratiy- Gas Bet es 
enen fr Ba Paddel. Scheel ih SE Kern für Mef- 
ngbleche mit und i ohne Muffel, Schmelz⸗, ech, und Wéer 
fowie Dampfkeſſelfeuerungen und Trocknenvorrichtungen. 
Berlin 8., Oranienſtraße 64. 


(147/20) Paul Sermann Pütſch. 
(e. 3977) - Ein Mechaniker, (82778) 


Mitte Zwanziger, mit guten Zeugniſſen, bisher . a größeren Maſchinen⸗ 
Serie als er eineren = 


feinere — ent} e a 
8. 1253 ober ent bie 55 von Hub. ES in Ril ee 


Verlag der J. G. COTTA'schen Buchhandlung in Stuttgart. 
t y e 
Goethe’s sämmtliche Werke. 
Vollständige Ausgabe in 6 Bänden. Lex.-8. | 
Mit 10 Stahlstichen nach W. v. Kaulbach u. a. und Goethe's Porträt. 


Preis Mk. 18. 


Durch alle Buchhandlungen zu besichen. (85) 


Dingler’s polotedmifhes Journal. 
Herausgegeben von Johann Zeman und Dr. Ferd. Fiſcher. 
56. Jahrgang. Zweites Juliheft 1875. 


Inhalt. 

Seite 

Die Motoren auf der a Weltausſtellung 1873; von Profeffor 3. F. 
Radinge (Fortſetzung.) . 81 
Gegen dampf . für a a von Harmignies. M. A. 86 
Speiſerufer für Dampfkeſſel. M. A. 89 
Probir⸗ und eee e von Ph. G. Scofield! in Bhiladelphio. M. x. 89 
mpenkolben. M. 90 
merikaniſche Welenkuppeling M. A. ; : . 3 A 91 
Heaton’s Univerſalwerkzeug. M. A. ; e : ‘ „ „ 91 
Amerikaniſcher Bogenzirkel. M. A. 92 

Wandhobelmaſchine von Francis Berry und Söhne in Sowerby Bridge 
(England). M. A. 92 

Beſchreibung der Diamantbohrung der k. t. priv. Staats⸗Eiſenbahn-Geſell⸗ 
ſchaft bei Böhmiſch⸗Brod; von peut Reid) M. A. 93 

Einfache Vorrichtungen zum Ucberfa en der Su bei Wagen verſchiedener 
Spurweiten, Syſtem Heuſinger von N E A. ; , 9 
Kidd's transportabler Gaserzeugungsofen. M. A. ... >. 106 

Sug 3 ſelbſttthätig regulirender Gasbrenner. M. A. e . 16 

Bag: für Petroleum und ähnliche Flüſſigkeiten. M. A. 108 


Moride’s Syphon 
Zur Conſtruction von Blitzableitern für elektriſche „ von Ge 


Schaack, expedirender Secretär in Cöln. M. A. 109 
Elektriſche Abfimmungëtclegraphen. 1 M. A. ee 1 
Ueber Stahlbronze 122 


Ueber eine verbegerte Ventilbürette; von Dr. Georg po König in Phila- 
delphia. M. A. 134 
Die Salicylſäure in cpemife-tednologifger Beziehung ; d von Dr. Rud. Wagner. 136 
Zabrilation der Schwefelſäure; von Robert Hafenclever, Fabrildirector 
in Stolberg. (Schluß.) 139 
Ueber ſchwarze © Deene von C. E) Biedtin Braunſchweig. (Schluß.) 146 
Ueber Compreſſion und Wëstéen ov der ran: Hin; von j 
Zrafenfter. . 150 


Miscellen. Beffemer- Schiff 153, Spiegeteifen = Neu- Gott Blat Cam- 
pagnie 154. Beſſemerſtahl in Seraing; ven Deby 154. Zuſammenſetzung des Lagers 
metalles „Dyfiot” ; von Uhlenhuth 154. Erzengung von Hartwalzen; von Anton. 
Turk, Gupmeifler in Donavitz 154. Elektromagnete mit röhrenförmigem Kerne 155. 
Die Telegraphie als Unterrichtsgegenſtand an polytechniſchen Schulen 156. Verfahren 
um Garne und Gewebe aus Baumwolle und Leinen ohne Yndigoblan zu färben; von 
L. Wagner. 157. Anwendung des künſtlichen Alizarins in der Türkiſchroth⸗ irberei; von 
Dr. P. Römer 158. Conſtitution des Chlorkalkes; von Dr. Stahlſchmidt 158. 
Ueber ein Reagens zur Unterſcheidung der freien Kohlenſäure i im Trindwaſſer von der 
an Baſen gebundenen; von Prof. Dr. v. Pettenkofer 158. Abſcheidung der Phos- 
phorſäure von Thonerde und Eiſenoxydul; von W. WA 159. Druckverfahren ohne 
Silberſalze 159. Kitten von Bernſtein; von Ph 159. Näucherpatronen zur 
Bertilgung von Feldmäuſen; von Prof. Dr. J. Bai 160. 


Geſchloſſen den 31. Juli 1875. 


— 


Titelblatt und Regiſter für Bd. 216 folgen nach. 


Sonic des Générateurs Jnexplonbles Balle, 


1867 
Patentirt in Frankreich und im Auslande. e 


mg ré gë Wer genat =e 


Die vollständige Gefahrlosigkeit, der kleine Umfang und die Leichtigkeit 
dieser Maschinen ermöglicht deren bequeme Verwendbarkeit bei aller Sicher- 
heit selbst in den Etagen bewohnter Häuser. 

Sie besitzen einen unexplodirbaren Generator mit lebhafter Wassercir- 
culation, eine selbstthätige Speisevorrichtung und einen Specialfeuerherd für 


gegane Brennmaterial geeignet, Anordnungen welche eine ökonomische 
ampferzeugung sichern. 

Es gibt keine Locomobilmaschinen deren innere und äussere Reinigung 
des Dampfkessels leichter und schneller zu bewerkstelligen ist. 

Die verticale Aufstellung des Dampfcylinders, in. Hinsicht der Dauer- 
naftigkeit der horizontalen Lage desselben vorzuziehen, ermöglicht die leichte 
Zugänglichkeit zu den verschiedenen Maschinentheilen behufs Wartung, 
Schmierung etc., während des Ganges der Maschine, ohne, wie bei den horizon- 
talen Locomobilen, irgend eine Gefahr zu laufen. 

Transport, Aufstellung, Führung und Reparaturen der Maschinen sind sehr 
bequem und leicht. 


J. Belleville & Cie. Lieferanten der Staats-Verwaltungen, 
16 Avenue Trudaine á Paris. rr | 
Ateliers et Chantiers de I Ermitage à Saint-Denis (Seine). 


Dampfspeisepumpen für hohen Druck, 


Dingler’s polytechniſches Journal. Bd. 217. Heft 3. s Nr. 1463 


Li wren Schule to München, 
Das Wintersemester 1875/76 beginnt mit der Immatriculation am 15 Oc- 
tober 1875 und schliesst mit dem 30 März 1876. Das Verzeichnies der Vor- 
lesungen, Uebungen und Praktica, welche an den sechs Abtheilungen der tech- 
nischen Hochschule gehalten werden, ist in der Augsburger „Allgemeinen Zei- 
tung,“ im „Nürnberger Korrespondenten von und für Deutschland,“ in der 
„Wiener Neuen Freien Presse,“ in der „Kölnischen Zeitung,“ sowie in der 
„Bohemia“ in Prag und zwar in der Nummer vom 18 August ebenso im Pro- 
gramm der kgl. polytechnischen Schule für das Studienjahr 1875/76 enthalten, 
welches durch jede Bachbardiung und durch des Secretariat der polytechnischen 
Schule bezogen werden kann. (H. 8663) 850/51) 
Dr. Beetz, d. 3. Director. 


Actiengesellschaft 
Fabrication techn. Gummiwaaren 


C. Schwanitz & Co., 


BERLIN, 
Müller-Strasse 17la— 178 
liefert als Specialitat: 


Maschinen-Treibriemen bis zu 36“ Breite, 


Druck- und Saugeschläuche, 
DBichtungs- Platten, Beheiben, 
(63/74) Ringe, Buffer ete. 


W.. Knaust in Wien, 


k. k. a. priv. Maschinen- und Feuerlöschgeräthe-Fabrik, 
LEOPULDSTADT, Miesbachgasse 15, gegenüber dem Augarten 
im SE Hause. 


Dampfspritzen, e Dampfpumpen, Spritzen, 
Hydrophore, Wasserwaagen. räthe und Ausrüstungen für Feuerwehren. 
bee re Centrifugal-Pumpen, Baupumpen, Pumpen mit Maschinen- und Hand- 
betrieb für Hausbedarf, Gartenzwecke, Fabriken, Brauereien, Brennereien, 
Gasanstalten, Bergwerke etc. 

Khaust's Spar - Ventil — Knaust’s Absperr- Ventil — Knaust’s Auslauf - 
Ventil Patent irt in den europäischen Staaten und Nordamerika). 

Apparate und Maschinen sur Bespritsung von Gartenanlagen, Parks und 
Strassen. Wasserleitungen und deren Bestandthefle, Feuereimer und SohMecke 
aus Hanf, Leder und Gummi. 

Motoren aller Art als stationäre und locomobile Dampfmaschinen, Tur- 
binen, verticale Wasserräder etc. 

Etablirt 1823. 
Verkauf unter Garantie. (784/47) 
Ausgezeichnet fore das Ritterkreuz des 


Frans-Jospph-Ordens und das geldene 
Krone. 20 goldene und silberne Ausstelluner-Mrdaillen, darunter: 
Krone goidere Medaille Mrakan 487%. Tortechritts-Med- ine Wien 1873. 


ä Blutlaugenfalz- Fabriken, mem 
Dingler’s polsnay taper EE BEE (658) 


Maschinen- und Röhren-Fabrik 


JOHANNES HAAG 
in 
Augsburg. 


Verzeichniss der Fabricate: 
A. Maschinen- und Ingenieurfach. 


Centraihelzangen. 


1) Wasserheizungen, bestehend in Heisswasser- 
heizungen, Mittel-, Niederdruck- und Dampfwasser- 
heizungen, mit Pulsions- und Aspirationsventilationen in 
Privat- u. Öffentlichen Gebäuden, Fabriken, Gewächshäuser, 
Kirchen, Schulen, Spitälern, Casernen etc. 2) Dampf- 
heizungen, mittelst schmiedeiserner geschweisster Röhren 
u. schmiedeiserner abgedrehter Flantschen in Gebäuden u. 
Eisenbahnwaggons nach Haags Patent, 3) Dampfwasch- 
einrichtungen. 4) Dampfkocheinrich- 
tungen. (Stabile und ambulante.) 5) e 
Dampfmaschinen und Locomobiles, 
nach Haags Patent, stehender und Zb. 
liegender Construction, letztere mit und 
ohne Field’scheRöhrenkessel. G) Dampf- 
kesselanlagen, gewöhnliche und inex- WE 
plosible Röhrenkessel mit geschweiss- 
ten schmiedeisernen oder Stahlröhren. 
0 7) Apparate zur Vorwärmung des 
he Speisewassers mittelst senkrechten 
= HEG) Röhrensystems und mechanischer 

— — Russabschabung. 8) Complete Bade = 
einrichtungen. 9) Dampf- und Wasserpumpen in verschiedenen Grössen nach 
Haags Patent. 10) Wasserleitungen in Privathäusern, Fabriken und öffentlichen 
Anstalten. 11) Patentirte hydraulische Teleskop-Aufzüge, hydraulische Krahnen 
und Hebevorrichtungen. Hydromotoren nach Haags Patent, 12) Elektromag- 
netische Thermometer und Allarmglocken, für Centralheizungen mit Tableau 
zur Controlirung der Heizungen. 13) Ambulante und stabile Heisswasser- 
heizungs-Brodbacköfen und Trockenöfen für technische Zwecke. 


B. Röhren-Fabrik. 


Alle Sorten schmiedeiserner Gas- und Wasserleitungsröhren, Pressiensröhren für Wasser- 
heisungen und Dampfkessel- und Dampfheisungsröhren von ½ Zoll bis 18 Zoll 
Diameter mit und ohne Gewinde, mit und ohne Flantschen 18 Fuss Länge 
(auch innen und aussen verzinnte) lieferbar. Kesselröhren von Stahl für Locomotiven, 
Locomobilon und Marinekeseel, auch mit sugeschweisstem Ende für Field’sche 
Kessel, Alle zu Gas- und Wasserleitungen und Dampfleitungen erforderlichen 
Details und Werkzeuge. 


Meine Filiale unter Direction meines Ingenieurs Herrn Rebert Uhl in 
Berlin befindet sich Königsgrätzer Strasse 90, in wien unter Direction meines 
Ingenieurs Herrn Ludwig Hettenstel«, Neustifigasse 98. In Aë ist mein 
Vertreter Herr F. E. Scbech, Seefeldetr. 35. (61/62) 


Gebr. Körting, 
Fabrik von Strahl- Apparaten, 


Hannover, Mancheſter, 
Cellerſtraße 35. 7 Lancaster Avenue, Fennell-Street. 


Tafent-Dampfſtrahl-Klevaforen über 600 
im Betriebe (betriebsſicherſte Pumpe) zum 
Heben von Waſſer, Säuren, Laugen 2. 

Patent -Dampffirahl - Sufldruk- Apparate 
(ca. 180 im Betriebe) zum Rühren von 
Flüſſigkeiten, zum Preſſen von Gaſen, zum 
Zwecke ihrer Abſorbirung durch hohe 

2 Flüſſigkeitsſäulen. 

iss alent Dampffiradl Zéi Jet -WUpparate 

— (ca. 50 im Betriebe) zur Erzeugung eines 
ae EN luftverdünnten Raumes unter Filtern, 
zum Saugen von Gaſen durch Flüſſig⸗ 
keitsſäulen bis 4 M. Höhe. e 

PFatent-Daupffirahl-Bentilatoren (ca. 500 
im Betriebe) zum Abſaugen ſchädlicher 
Dünſte aus Arbeitsräumen und geſchloſſe⸗ 
nen Gefäßen, zum Saugen heißer Schorn⸗ 
ſteingaſe über zu verdampfende Flüſſig⸗ 
keiten, zur Ventilation von Trodenräumen, 
zum Erſatz oder zur Zugverſtärkung von 

Schornſteinen. 

Taten - Strahl- Sondenfaforen ohne Luft 
pumpe arbeitend (über 500 im Betriebe) 
zur Erzeugung des Vacuums an Dampf⸗ 
maſchinen und Verdampf⸗Apparaten, zum 
Erſatz der Luftpumpe in chemiſchen La⸗ 
boratorien. 

Tatent-Jerſtänbungs-Geßläſe zur feinſten 
Vertheilung von Flüſſigkeiten. | 

Vatent-Dampfſtrahl-Gas-Arhauſtoren für 
Gaswerke (ca. 100 im Betriebe). 

Vatent-Dampfſtrahl-Anterwindgeß lal e für 
Gas⸗Generator⸗Oefen für Ziegel⸗, Glass, 
und Stahlfabrication (ca. 200 im Ze: 
triebe). 

Injectoren zur Keſſelſpeiſung, mit einem 
Theile des Abdampfes arbeitend. 


Sümmtliche Apparate arbeiten ohne 
Dampfmaſchine und Transmiſſionen. 


HZeugniſſe, Proſpecte und Preiscourante 
auf Anfragen umgehend. (421/48) 


Sinclairs Circulations-Dampf-Kessel, 


Patent Nr. 3. 
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Die Vorzüge welche dieser Kessel bietet, sind: billiger Preis, Gefahrlosigkeit, 

Dauerhaftigkeit, schnelle urd vollständige Circulation des Wassers, sehr grosse 

Ersparniss von Brennmaterial (1 Pf. Kohle verdampft 10 Pf. Wasser), grosser 
Wasser- und Dampfraum, leichte Reparatur und leichter Transpor:. 


Kessel unter 50 PK. sind nur mit einem extra Wasserbehälter versehen; solche 
unter 20 PK. haben keinen extra Wasserbehälter. 


Attest. | 

Der uns dureh Herrn JOHN M’NICOL in Glasgow resp. durch dessen 
Vertreter Herren Hetzler, Kolb & Karcher in Beckingen gelieferte Sinclair'sche 
111 E von 30 Pferdekräften, arbeitet seit circa 3 Mo- 
naten zu unserer grössten Zufriedenheitin unserer hiesigen Steingutfabrik, woselbst 
er zum Betriebe einer 25pferde- und einer 10pferdestarken Maschine gebraucht 
wird, und wir können denselben sowohl wegen seiner praktischen Construction 
als auch wegen des geringen Kohlenverbrauches aufs Beste empfehlen. 

Zum Betriebe obi beiden Dampfmaschinen mit Condensation und 
Expansion, gebaut von Forse in Paris, brauchten wir mit einem Farcot’schen 
Kessel, der mit Langen'schen Etagenrösten versehen ist, 40 Centner Kohlen in 
10 Stunden. Mit dem Sinclair’schen Kessel dagegen verbrauchen wir nur 25 
Centner bei derselben Leistung. , 

Diese Resultate veranlassten uns Herrn NICOL einen 2ten Kessel fiir 
unsere Fabrik in Septfontaines in Auftrag zu geben. (693/8) 

Mettlach, 12 Mai 1875. pp. Villeroy & Boch, 

` E. Boch. 


Fiir jede weitere Auskunft wende man sich an 


JOHN M’NICOL, Glasgow, 


oder an 
HETZLER, KOLB & KARCHER, Bechingen a. d. Saar. 
Alleinige Vertreter der Sinclair’schen Generatoren für die Rheinprovinz 
(linke Seite), Rhein-Hessen, die Pfalz, Elsass-Lothringen und Luxemburg. 


Locomotiven 


für ſecundäre Bahnen und Banunternehmungen in jeder Stärke und Spur 


weite nach verbeſſertem Krauß' ſchen Syſtem, ſowie Locomobilen nach 
8 Syftem werden in der kürzeſten Zeit und zu den billigſten Preiſen 
ge ; 


er werden Locomotive und flationäre Keſſel complett und nach 
allen Conſtructionen ſchnellſtens, beſtens und billigſtens angefertigt, und defecte 


Locomotiven und Locomobilen rasch und gründlich reparirt. 
„Da unſer Director, Herr Kernaul, während einer langen Reihe von Jahren 
und bis zur Gründung unſeres Geſchäftes als Werkſtätte⸗Vorſtand in der Lo- 
comotiv-Fabrif der Herren Krauß & Co. thätig und ihm daher die reichſten Er⸗ 
fahrungen zur Seite ſtehen, ſo können wir für unſere Arbeiten jede wünſchens 
Garantie übernehmen.“ i (2510) (704/15) 
| Proſpecte werden auf Verlangen zugeſendet. 


focomotiv-Mafdinen und Keſſel-Fabrik 
J. Kernaul & Comp. 


in München, Vorſtadt Gieſing. 


Die Seilerwaaren-F abrik 
Giuseppe Angelé in Triest 


empfiehit. sich mit der Erzeugung von Seilen und anderen Hanffabricaten in 
jeder beliebigen Stärke, aus dem besten und als dauerhaft anerkannten italie- 
nischen Hanf, zu den billigsten Preisen. — Bestellungen werden in der kürzesten 
Zeit effectuirt. 

Auszeichnungen: Maritime Weltausstellungen Neapel 1871, goldene 
Medaille; Hävre 1868, grosse silberne Medaille; dann Wien 1873, die Fortschritts- 
medaille; Triest 1871, goldene, Wien 1869 silberne, Triest 1868 silberne und 
Paris 1867 bronzene Medaille. Nebst einem Anerkennungsschreiben des k. k. 
Ministers des Innern, für die Lieferung der für die Bühneneinrichtung des k. k. 
Hof-Opern-Theaters in Wien nöthig gewesenen Seile und Schnüre. (511/62) 


Pilterpreſſen 


mit hydrauliſcher Preſſe combinirt zum kräftigſten pee ink ee der ür thes 
in der . elbſt, ſowie alle Arten gewöhnlicher Filterpreſſen für che⸗ 
miſche, Porzellan-, Stearin⸗ und Paraffin- Fabriken, Thonſchlemmereien, 
Papierſtoff⸗Fabriken und Rau (Kf. 3660) [50] 


Halle’ fde inenfabrik und Gifengieferti. 


| Das von Herrn Fr. Tovote be bezogene Das von Herrn Fr. ) 
| confiftente Oel haben wir feit langer Tovote Be Be tente Dm 85 ber- 
Zeit zum Schmieren der Trans- wenden wir feit ea. Monaten a 
| miſſionen und des ee an⸗ arma A end are 
gewendet, und G part ich dasſelbe als Ma Von den ien 
auferorbentli ei ft erwie⸗ Sch ae die wir variadi 
fen. Die damit ve A 22 gab dieſes conſiſtente Oel die ent chie⸗ 
niß beträgt kasel — 50 Procent. den günſtigſten Refultate, indem 
| Magdeburg. es eine W von 50— 75 Proc. 
ppr. "eat, Stolberg'ſche gewährte (446/54) 
| Maſchinen⸗Fabrik. Gräfl. Einſiedel'ſhes Gifenwerk Ait | 
E. dene gez. W. Hübener. 
| Referen 2. py 


3 dë Super d ine ZE 9 ge 


i sae 
; f 15 frik. inenbau- 
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Würktembergiſche Waumwo -Hpinnerei Weberei Bamberg. 

| und Weberei Shlingen. Staub 4 Comp., Giengen. | 
Das Tovote'ſche conſiſtente Oel wird bereits in ca. 4000 Fabriken mit | 

den beſten Erfolgen angewendet und werden zu Verſuchen kleine Fäſſer abgegeben.“ 


Fr. Tovote, Eivil-Sngenienr in Hannover. 
Pr obeſendungen werdenbeigicht⸗Convenienz zurückgenommen. 


Die Werks eugmafdinenfabrik „Anion“ 


(vorm. Diehl) 


in Chemnitz, Sachſen, (307/18) 


empfiehlt Pé a Lieferung aller Art Werkzeugmaſchinen zur Bear: 
beitung von Metallen und Holz anerkannt ſolibeſter Conſtruction und 
exacteſter Ausführung, und verſpricht bei prompteſter Bedienung möglichſt 
billige Preiſe. 

Courante Maſchinen ſind fortwährend am Lager oder in Arbeit. 


Die Fabrik 


GK 


von 


Richard. Derfel, ‚Kirchberg, 8 


empfiehlt diese Rohre in ‚Originsllängen bis zu "Metern und liefert als 
Specialiät Dampfheizungsanlagen bewährtester Systeme, womit sie seit elf Jahren 
ca. 800 Etablissements versorgte. 

Die verzinnten Eisenrohre gleichen an Haltbarkeit dem Kupfer, sind aber 
bedeutend billiger. Lieferang ganzer Rohrleitungen auch nach Zeichnung ab 
Fabrik, fertig bis zum Verdichten. Garantie gegen Rost wird geleistet. Prospecte 
mit Preiscourant halte zur Verfügung. Kostenanschlöge gratis. (640/8) 


BWedeile Breslan Diplom A. PFerdrienfimcdaile Wien 
1868. orker Treis für ausgezeichnete Heilung 1873. 
Roffel 1871. 


Portland- Cement, 


Dyckerhoff & Söhne, 


von anerkannt höchſter Bindekraft, ſtets vollkommener Gleichmäßigkeit und 
unbedingter Zuverläſſigkeit, für Betenirungen, Waſſerleitungen und 
Caualiſationen, pom: und Waſſerbanten jeder Art, Maſchinen⸗ 
. Gaſometerbanten, waſſerdichte Verpntzarbeiten, 
Kunſtſteine, Rohre, Ornamente, Figuren ꝛc. 

Die großartige, durch vorzügliche Atteſte beftätigte, mehr als zehnjährige Ber- 
pig unſeres a zu obigen Zwecken und namentlich zu Kunſtſtein⸗ 

Röhren- ation im In- und Auslande, bietet die ſicherſte rantie für 
die hohe Bin dekraft und unbedingte Zuverläſſigkeit desſelben. 
N Die jetzige Productionsfähigkeit unſerer Fabrikanlagen von 150 — 200,000 Tonnen 
fahrlich fhert pünktliche Ausführung felbft der bedeutendſten Nufträge. 

Amöneburg b. Biebrich und in Mannheim., (273/96) 


Portland-Cement-Fabrik. 


Dyckerhoff & Söhne. 


Vie Melainonzenfabrik 3 
in Bielefeld 


prämiirt in Oporto, Saragoſſa, Paris, wien, 


empfiehlt hierdurch: 
Weiges Lagermetall, in eiſernen Pfannen bei 3300 Celſtus ſchmelzbar, ſowohl 
zum directen Einguß um Transmiſſionswellen, Nadaxen rc. als auch nach Modell 
mit Vortheil verwendbar; die außerordentliche Haltbarkeit des Materials durch 
zahlreiche Zeugniſſe erwieſen. (947/70) 
Preis 25 Thlr. pr. 50 Kilo. | 
Den Metallfendungen werden Gebrauchsanweiſungen beigegeben. 


— 


x Tr nebenſtehender Conſtruction für Leitſpindel⸗Dreh⸗ 


bänke, Schraubenſchneid⸗ und alle anderen Ma⸗ 
ſchinen ſichern, durch beliebig ſchnelleren Rücklauf, 
ſowie exactes Ein⸗ und Ausrücken, wobei der 
Treibriemen ſeine Lage nicht ändert, bedeutende 
Zeiterſparniß, ſowie weſentlich größere Haltbar- 
SS. — keit der Riemen. Leiſtungsfähigkeit in jedem 
762773) Falle garantirt. Proſpecte verſenden ! 
Sonntag & Co., Leipzig. 


ersatz für galvanische Elemente 


Magnet⸗elektriſche Maſchinen in 3 Größen. Große Leiſtungsſübigkeit, 
Bequemlichkeit, Erſparniß für galvanoplaſtiſche, Verſilberungs⸗, Geſpinnſtvergoldunge 
Anftalten ꝛc. ac. Proſpecte und Zeugniſſe frei. (819/24) 

Sigmund Schuckert, mechaniſche Werkfätte, 


Nürnberg. 


Wegelin & Hübner, 
Maſtzinerfabrik und Eifengieferei, Halle a. $., 
| ER als Speeialität W sn 


verbeſſerte 


ee E —-—— . (?—? wm m un 


Dampfmaf chinen, Filterpreſſen, Dampfpumpen, 
in jeder gewünſchten Größe, für jede gewünſchte Leiſtung, 


Blei, Bronze, Eiſen, Holz, G 


mit und ohne 


zur ſchnellen und ſicheren Abſcheidung feſter Beſtandtheile, welche fein zertheilt in den 
verſchiedenſten Flüſſigkeiten vorkommen, um erſtere als feſten zuſammengefügten 
event. trockenen Körper, letztere abſolut geklärt zu gewinnen. Die Leiſtung unſerer 
ilterpreſſen wird durch die Größe und Anzahl der Filterkammern beſtimmt; dieſelbe 
p jedoch bedeutend größer al? die anderen für gleichen Zweck dienenden Apparate, da 
unſere Filterpreſſen unter Hochdruck filtriren. 
Zeichnungen, Beſchreibungen, Referenzliſten und Preisliſten ſenden 
wir auf Verlangen ein. (201/24) 


Maſchinenfabrik Augsburg. 


Dampfmaſchinen mit Ventilſteuerung (Patent Sulzer). 
Stündlicher Dampfverbrauch pr. Indicatorpferd Kil. 83. 
Turbinen: und Transmiſſions⸗Anlagen. Buchdruck⸗Preſſen. 


Brücken, Decimal-, Balance- und Schalen- 
Waagen, 
metriſche Gewichte, Hohl. und Längenmaße 
liefern prompt und unter Garantie * 

C. Schember & Söhne.... 
Wien, III., Untere Weißgärberſtraße 8 und 10. La | 
Budapeſt, große Nußbaumgaſſe 7. Neue (Uu, - Kai 
ftrirte Preis⸗Kataloge franco. (606/17) 


Lee 
5 si fit lle Land d d V t bef 
Erfindungs⸗Patente dort 8 Comp. em Lermerttung beforgen 


(00/488) 


Thonwaaren-Fabrik 
ven J. R. Geith i: Coburg. 
Gegründet 1857, prämiirt: Weimar 1864, Merſeburg 1865, Chemnit 1867. 
Wien 1873 Fortschrittsmedaille, 
liefert als Specialität: 
Gasretorten im Innern mit Emaille-Glaſur. Ferner: 


Chamottesteine von böchſter Feuerbeſtändigkeit für Hohbfen, Cupoldfen, 
Schmelzöfen, Gas-, Glas- und chemiſche Fabriken, Dampfkeſſelanlagen ꝛc. in 
beliebigen Formen bis zu 100% per Stück im Gewicht. 1400 Formen vorräthig. 


Feuerfesten Mörtel, von geringſter Schwindung. 

Sduregefisse für chem. Fabriken (Steine für Gloverthürme, Soda⸗Defen). 

Wasserleitungs-, Abtritts-, Canalisations-, Ventilations- 
und Heizröhren, 


Muffeln zum Glühen von Gillen, und Meſſingblech ꝛc. und für Glas- und Por- 
cellanmalereien. (481/504) 


Internationales 


AT ENI 


und 


technisches Bureau 
BESORGUNG UND VERWERTHUNG von Patenten 
in allen Ländern. CONSTRUCTIVE AUSFÜH- 
RUNG von Ideen, resp. noch unreifen Erfindungen. 
Uebernahme von Entwürfen baulicher and 
gewerblicher Anlagen jeder Art. Beschaffung von 
vollständigen Fabrikseinrichtungen, Maschinen, 
Apparaten, Werkzeugen etc. (782/404) 
Specialität: 
Bau-Einrichtung-von MÜHLEN ond BRENNEREIEN. 
Prospecte gratis und franco. 
J. Brandt & G. W. v. Nawrocki 
BERLIN SW. Kochstr. 2. 


Corliſß⸗Dampfmaſchinen, 


vereinfachter Conſtruction von 10 Pferdeſtärken an mit ſehr geringem Dampf., reſp. 
Kohlenverbrauch, liefert die Maſchinenfabrik von (12846) 


Weife & Monski, Halle a. ©. 
Die Maſchinenfabrik und Eiſengießerei von 


Louis Soeſt in Düſſeldorf 


baut ſpeciel: Dampfmaſchinen von 6—60 Pferdekraft, 1 onen. 228 pia 
mafdinen, Dampfkabel, pfoumpen und Transmiffionen 


Zrocden Cinridtungen 


tiefert vorzüglich zu allen Zwecken 
(8659—80) J. 9. Reinhardt in Würzburg. 


Civil- Ingenieure. 
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Dacante Sehrerflelle für Techniker. 


Die Dirigentenſtelle an der biefigen Handwerker⸗Fortbildungs, reſp. Gewerbe- 
ſchule iſt mit Beginn des künftigen Schulſemeſters neu zu beſetzen. Die zu lehrenden 
Unterrichtsfächer find: Zeichnen, Mathematik, ſowie Bau- und Maſchinenkunde. Giezu 
qualificirte Techniker, welche ein Polytechnikum oder eine Gewerbe⸗Akademie abſolvirt 
haben, erſuche ich unter Einreichung ihrer Zeugniſſe und einer Lebensbeſchreibung ſich 
recht bald bei dem unterzeichneten zu melden. (H. 41839) (848/5) 

Der Gehalt der Stelle beträgt 2700 Mark. 

Eupen, den 23 Juli 1875. 


Der Ober⸗Bürgermeiſter 
(gez.) Becker. 


Dit Möllersdorfer Kammgarn- Spinnerei 


bei Wien, nächſt der Südbahnſtation Gumpoldskirchen gelegen, wird am 23 Sep- 
tember d. 33. um 8 Uhr Nachmittags, in der Spinnerei ſelbſt licidando feil og: 
boten werden. Sie beſitzt 9600 Selfactorsſpindeln. Syſtem Platt, mit allen ba 
gehörigen Vorbereitungsmaſchinen und Hülfswerkzeugen. Die Anlage iſt auf eine Er⸗ 
weiterung bis auf 20,000 Spindeln berechnet. Faft neue vorzügliche Einrichtung von 
der elſäßiſchen Maſchinenfabrik, vormals André Köchlin und Comp., geliefert. Aus⸗ 
rufspreis fl. 300,000 8. W. — Nähere Auskünfte, Licitationsbedingniſſe und Beant- 
wortung ſpecieller Fragen: Bureau: Wien, I., Domgaſſe Nr. 


Nr. 1. (854/6) 
Das Liqnidtations- Comite. 
Nachdruck wird nicht honorirt. 


Der Director einer Tafelgiasfabrik nach belgiſch⸗ rheiniſchem Syſtem, 
wünſcht ſeine jetzige Stelle mit einer andern zu vertauſchen. Derſelbe iſt ſeit 20 Jahren 
ſelbſtändiger, techniſcher und kaufmänniſcher Leiter ſolcher Etabliſſements, theils auch 
mit Flaschenfabrication verbunden, beſitzt große Erfahrungen und ift mit allen 
Gasfeuerungsſyſtemen bekannt, baute vielfach ſchon Schmelzöfen für Tafelglas, Stred- 
öfen, Keſſelöfen für Flaſchenfabrication mit Gasheizung nach eigenen Erfahrungen 
für Holz, Torf, Lignit u. Steinkohlen. Auf Verlangen wird Caution geſtellt. Off. 
sub H. Z. 595 befördert die Annoncen⸗Expedition von Haasenstein & Vonier is 
Borlin SW. (He 12761) (840/2) 


Die physikalische Anstalt 


von Ferdinand Niemeitz in München, 
Dachauer Strasse 64, 


empfiehlt sich zur Anfertigung physikalischer Apparate und Instrumente jeder 
Art. Ganse Einrichtungen von Cabineten werden billigst übernommen und 
geschätzte Aufträge in möglichster Vollendung ausgeführt. 

Zahlreiche ehrende Atteste von hahen Behörden, Anstalten und Privaten 
stehen znr Seite. (858: 


Vatent-Weſorgung, (806/11 
in Deutſchland gratis, excl. Staatsſteuer, eventuell auch dieſe frei, in anderen Ländern 
billigſt, bei ſchnellſter und nutzbringendſter Berwerthung. Nachweis und Beſorgung 
von Epeceial⸗Maſchinen aller Branchen. £ , 

Internatisnales Patent. und Malhinen-Ex und Impori-Gefhafi Gert, 
Agenten werben gefudt. u ER er 
= Richard Lüders, Civil⸗Ingenienr. 


Fabrik- Verkauf. 


Wegen Ablebens des Beſitzers ift das Anweſen der vormaligen Garancine- 
et zu Speyer mit vielen Gebäulichleiten, umliegenden Ländereien, Waſſer⸗ und 
ampflcaft zu verkaufen. Näheres bei Dr. F. Vorwerk in Speyer. (841/8) 


— > 


f) Hamburger Oellampen. 


A. Maschinenbau-Anstalten, Repa- 
Qu ratur- Werkstätten für Eisen- 
‚bahnen, Eisengiessereien, Kes- 
à selschmieden, Brauereien, 
Chemischen Fabriken etc, 
NI beim Reinigen der Dampfkessel, sowie 
` 1 1 in Dampfschiffen, statt der Balance- 

| Gruben als Berg- 


— . 
Diese von mir neu construirte 
Rüböl-Lampe bat sich durch 
j; ihre starke solide Arbeit, sowie da- 
: durch, dass sie beim Fallen kein Oel 
— spillt, und immer aufrecht stehen bleibt, in 
vielen Etablissements eingebürgert. 
Preis pr.Dtz.18 RE To rend zollfr. Dochte hierzu pr. Pf. 2RA 
( Franz Z= Tr 27 
ranz Zwingenberger, 
HAMBURG. Blechwahre — (1077/86) 


Peter Barthel, 


Ingenieur 


in Frankfurt am Main, 
vermittelt und verwerthet 
E.  Erfindungspatente 
im In- u. Auslande. Vieljäh- “J 
rige Erfahrung. Gute Corre- 


(455/76) 


Flußſpathſäure, 
d. 257% 0 Fluorammonium und andere (8835-39) 
Fluorpräparate zum Glasätzen, liefert zu mäßigen Preiſen Siegwarts 
Fabrik chemiſcher Präparate in Schweizerhalle bei Baſel (Schweiz). 


Ein Chemiker 


wünſcht ſich mit Capital und Arbeit an einem ſchon beſtehenden Chemi⸗ 
kalien⸗ und Droguengeſchäfte zu betheiligen. Offerten sub J. E. 6236 
befördert Rudolf Moſſe, Berlin SW. (opt. 704/7) (825/6) 


Ein Chemiker, 


eit Jahren in Praxis, wünſcht, geſtützt auf gute Zeugniſſe, Stellung im Laboratorium 
. y T rit oder eines landwirthſchaftlichen Inſtituts. Offerten unter 
Chiffre 598 beförd. die Annoncen⸗Expedition von Rudolf Moſſe in Dortmund, 


Weſtenhellweg 43 (D. 25 / VII.) 853) 
Ein Chemiker. 


Ein examinirter Chemiker, der feit längerer Zeit als Analytiker in einer der 
größeren chemischen Fabriken Deutſchlands gearbeitet hat, ſucht anderweitig nk 
am liebften in der Sodabranche. Gef. Offerte unter Chiffre 81 befördert die Bu 
handlung von G. E. Schulze in Leipzig. (857) 


RFINDUNGSPATBNTE. 


Den Herren Interessenten steht in meinem Bureau die Benutsa 
deutschen und fast aller ausländischen Patentlisten zu Gebot. Die Be- 
schreibungen englischet und amerikanischer Erfindungen sind seit 1860 
mit dem neuesten Datum fortschreitend vorhanden. Bine classificirte 
Statistik der Patente aus allen europäischen Ländern ist seit 1850 vor- 
räthig. Die Original-Patentlisten der deutschen Staaten sind seit 1850, 

. der meisten Uebrigen auch aus Jahrgängen vor 1860 einzusehen. 
Alle Correspondenzen in engl., franz., ital., russ., schwed. u. din. Sprache 
werden in meinem Barean von competenten Ingenieuren ohne Zeitverlust 
erledigt. Gleichwie die Beziehungen mit allen Patentäntern die promp- 
tente Gasehäftsfüäbrung ermöglichen, bin ich durch die umfangreichsten, 
während einer vieljährigen is im Ausland gewonnenen V ungen 
nachweislich in vielen Fällen in der Lage gewesen, durch 
Ausfüh resp. günstige Verwerthung der Patente 
den, ohnedies meist unter zwei Jahren entzogenen Patentschats auf die 
Maxzimaldauer sicher zu stellen. Umfassende poete gratis. 
Ingenieur Carl Pieper, Dresden 
Generalsecretär des Executiv-Comité deg internationalen Patentcongresnes. 
Vereidster Experte bei dem Königl. Gerichtsamt daselbet. 


w» Ein Chemiker, „an 


Dr. phil, mehrere Jahre Assistent an technischen Lehr- 
anstalten, der sich vielfach mit der Lösung technischer 
Fragen befasst hat, sucht, auf beste Referenzen gestützt, 
baldigstmöglich Stellung in der englischen oder deutschen 
Industrie Offerten befördert sub K. 4493 die Annoncen- 
Expedition von Rudolf Mosse, Köln, Wallrafsplatz 2. 


(c. 80/7) Ein Me ch ani ker 4 ' 827/8) 


Mitte Zwanziger, mit guten Seugniffer, 25 meiſtens in größeren Maſchinen 
Werkſtätten als Dreher oder auch Schloſſer beſchäftigt, ſucht, in einem kleineren Ge⸗ 
ſchäfte oder auf feinere Arbeiten, entſprechende feſte Stelle. anco Offerten sub 
8. 1253 befördert die Annoncen⸗ Expedition von Rud. Moſſe in Nürnberg. 


Ein Chemiker, 


mit gründlicher wiſſenſchaftlicher Bildung, kaufmänniſchen Kenntniſſen und mehr⸗ 
jähriger Geſchäftserfahrung, wünſcht mit nächſtem Herbſt in ein ſolides Fabri- 
cationsgeſchäft einzutreten in welchem er fic) nach einiger Zeit mittelft Capital. 
einlage betheiligen könnte. Gef. Offerten sub Chiffre P. 698 an die Annoncen- 
Expedition von l : 


(859/60) (M. 2587 2) 


Mudalf Maffe, Zürich. 
0000090400000 009009606 


So eben ist im Unterzeichneten Verlage erschienen: 

Brandt, Prof. B., Lehrbuch der Eisen-Constructionen, mit besonderer Anwen- 
dung auf den Hochbau. Ein Leitfaden sum praktischen Gebrauch und zu 
Vorlesungen. I. Abthlg: 3. verm. für Fuss- und Metermaaes umgearb. 
Auflage. Preis 10 Mark. e e 08390). 


Berlin, Jali 187%. Ernst dé Korn. 


Franz Clouth in Köln am Rhein, 
Rheinische Gummi- Waaren- Fabrik. 


Preis-Medaillen in Köln und Amsterdam. 
Specialitäten: 


a. Gummi-Fabricate zu technischen Zwecken, als Schläuche 
zu Gas-, Wasser-, Dampf-, Essig- und Säure- Leitungen, für 
schwachen und starken Druck, Saugeschläuche, Verdichtungs- 
ringe, Schnüre und Platten, Pumpenklappen, Conus, Arma- 
turen für Centrifugalmaschinen, Buffer, Gummi- Treibriemen 
etc. etc. 

b. Hartgummi-Pumpen, Röhren, Hähne, Platten und Stäbe für 
chemische und Säure-Fabriken, sowie für Laboratorien. 

c. Wasserdichte Wagendecken, Stoffe und Kleidungsstücke 
aller Art, Gassäcke und sonstige Artikel für chem. Fabriken 
und Laboratorien. (176— 200) 


d. Gutta-Percha-Fabricate zu technischen Zwecken. 


Sperialität für Senerungs- Anlage, 
Verwendung jeden Brennftoffes zur Erzeuaung jeder Temperatur, 
nach Erforderniß L EE pid file en — jeden 
Syſtems, erhitzte Luft, mit und ohne Gebläſe, ſowie einfacher Roft- 
feuerung für Glas⸗, Puddel⸗, Schweiß⸗, Stahlsfen. Glübsfen für Mef- 
ſingbleche mit und ohne Muffel, Schmelz⸗, Calcinir⸗ und Raffinirdfer 
ſowie Dampfkeſſelfeuerungen und Trocknenvorrichtungen. 
Berlin S., Oranienſtraße 64. 


(147/10) Paul Hermann Pütſch. 
Ein Chemiker, 


Wififtent, wünſcht in der nif oder als Affiftent im Jn- oder Auslande eine Stelle. 
Brite unter O. N. an die Mnnoncen-Erpedition von Nudelf Moſſe 
in Münden. (849) (2339) 
Verlag von Friedrich Vieweg & Sohn in Braunschweig. 
(138) (Zu beziehen durch jede Buchhandlung.) 


Maschinenwesen und Transportmittel. 
Von Professor Herrmann in Aachen, Professor Dr. Hartig in 
Dresden, Assistent Ingenieur T. Rittershaus in Berlin, Director 

A. Wöhler ia Berlin. 
Wit in den Text efngedruckten Hotrsttchen. gr. 8. geh. Preis 1 Thir. 26 Ser. 


Im Verlage von Quandt & Händel in Leipzig ist neu erschienen: 


Elemente des graphischen Calculs. 


Von Prof. Dr L Cremona, Director der Kgl. Ingenieurerhule ia Rom. Autnri-irte 
‘enteshe u e Mitwirkung der Verfassers über-eist von 
Mit 131 Holsschniten. Preis: 2 M. 80 Pf. (846) 


Anzeigen der Redaction von Dingler’s Polytechniſchem 
Journal. 


Es wird höflichſt erſucht, die dieſem Journal 1874 Bd. 212 beiliegende Journal⸗ 
anzeige, den Redactionswechſel betreffend, zu beachten und in Zukunft alle die Redaction 
betreffenden Mittheilungen, Sendungen 2c. gefälligſt zu adreſſiren: 

An die Redaction von Dingler's Polytechn. Journal in Augsburg; 

eventuell Herrn Dr. Ferd. Fiſcher (vom 1. Juli an), Uhlandstraße 

Nr. 45, in Hannover. 

Um in der Schreibweiſe der chemiſchen Formeln Verwechslungen möglichſt 
zu vermeiden und das gegenſeitige Berfländniß der neuen und alten Formeln zu er- 
leichtern, werden künftig die alten Aequivalentformeln mit Curſiv⸗ (ſchräger) Schrift und 
die neuen Atomformeln mit Antiqua- (ſtehender) Schrift bezeichnet, ſowie den in Ab- 
„ vorkommenden alten oder neuen Formeln in der Regel die entſprechenden 

olecnlar- reſp. Aequivalentformeln in Klammern beigefügt. (Vergl. dieſes Journal, 
1874 212 145.) 

Bei der Redaction von D. p. J. find nachſtehende neue empfeh⸗ 

leuswerthe Werke ze. eingelaufen: 


Dr. H. Scheffler: Die Theorie der Wärme. 71 S. in gr. 8. Mit 
1 Figurentafel. (Braunſchweig. Friedr. Vieweg und Sohn.) 
Prof. Dr. R. Freſenius: Anleitung zur quantitativen demi: 
ſchen Analyſe. 6. ſtark vermehrte und verbeſſerte Aufl. 1. Band. 
668 S. in gr. 8. Mit Holzſchnitten. (Braunſchweig. Fr. Vieweg 

und Sohn.) 


Dieſes Wert IR langſt als tert? bei all titativ unte 
bekannt keen WA beier Soe Auf ne er Dean nk len „ rſuchungen 


Dr. Hermann Grothe: Technologie der Geſpinnſtfaſern 
Vollſtändiges Handbuch der Spinnerei, Weberei, Appretur 1c. Mit 
zahlreichen in den Text gedruckten Holzſchnitten und lithographirten 
Tafeln. (Berlin. Julius Springer.) 


ae eye be , g Ma et 
etten dieſes Werkes mit Intereſſe entgegenſehen und dastelbe auen Splunereitechnikern ans 
gelegentlich empfehlen dürfen. Die Au ift eine gang gufsi.benfiellenke, J. Zeman. 
Seztichnung der dentſchen Maße, Gewidte und Bur, 
1 Nlo meter. (kp 1 Liter (Cubikdetimeter 7). . 1 
1 Meteee . 1 1 Cubikcentimeter . . lee 
1 Centimeter. lem 1 Tonne 1000 . . . 1 
1 Midi meter. Im 1 Kilogramm JE" 
1 Hettar. . . 2. 1d 1 G] ........ 4M 
1 At (Duadratbekemeter ) . 28 1 Milligremmm . Leg 
1 Quadratmeter. Jop 1 Metetkilogtumm. 10 
1 Quadratcentimeter . . 14c 1 Pferdeſtärke (Pferdeeffect) . . 1e 
1 Quadratmillimeter . . . . iqum 1 Atmoſphätendruck . 18 
1 Cubikmeteeee . . . ebm 1 Reichsmark. IM. 
1 Hektoliter. . In 1 Markpfennig 181. 


1 Cal orie . . 1e | 


Dingler's polytechniſches Journal. 

Herausgegeben von Johann Zeman und Dr. Ferd. Fiſcher. 

56. Jahrgang. Erſtes Auguſtheft 1875. 
Inhalt. 


Unterſuchungen über Feſtigkeit und Elaſticität der . 
von Prof. R. H. Thurſton. M. A. Gortſetzung) 


Erfahrungen über Federmanometer. . . 167 

Borwärmer als Keſſelverkleidung. M. A. : x : e . 169 
oe's Kreisfage mit Meiſelzähnen. M. A. ; . 170 

Semi: auf der Wiener Weltausſtellung; von Hartig. M. A. 171 
arlington's Patent⸗Geſteinsbohrmaſchine; von Civilingenieur H. Simon 


in Mancheſter. M. A. 177 
Der Streichgarnſelfactor der Chemnitzer Dampf- und Spir nereimaſchinenſabrik; 
ae Falcke, Profeffor an der E EE zu Chem 

A. 


Berbeſſerte Sicherheite⸗ Hüngelampe; von E. B. Core. M. A. : . 198 


Der Diftangmeffer von Le Boulengé in Lüttich. M. A. 195 
Zur Theorie leuchtender Flammen; von Dr. Karl Heumann, Privatdocent 
der Chemie am Polytednicum in Darmſtadt. 199 


Ein Boridiag zur telegraphiſchen Verbindung eines fahrenden Ciento þngnges 
mit den benachbarten Stationen; von 5 v. Ronneburg. 208 
Ueber die Gewinnung von Silber aus gußeiſernen, beim E ett ver: 
wendeten Schmelztiegeln; von A. Javorsky und E. Priwoz nik. 214 
Chlorverbindungen im Hohofen; von Chr. Meineke in Oberlahnſtein. 217 
Orſat's Apparat zur ſchnellen Unterſuchung der Raudgafe; von Dr. J. 
Aron. M. A. 220 
Ueber den Handel mit Salmiatgcift; von Prof. Dr. Marx in Stuttgart. 228 
Ueber die zur Ernährung der Pflanzen geeignetſte Form des Stickſtoffes; 
von Prof. Jul. Lehmann. i 230 
Ueber die Conſtitution des Tannen: und Pappelholzes; von Fried. Bente. 235 
gue Kenntniß des Aligarin’ und Oxyanthrachinons von C. Willgerodt. 238 
urchſchnittspreiſe der Wurzeln von e Krapp in den Jahren 
1813 bis 1874. 239 
Ueber die Sag de der Drainwäſſer; von Prof. ang. Bilder, . 242 
Die Ausdehnung des erſtarrenden Gußeiſens; von Prof. A. Ledebur in 


Freib erg: 244 
Ueber den influß der Probenahme der Düngemittel auf die Reſultate der 
Analyſe derſelben; von J. A. Barral und R. Duval. 246 


Miscellen. Vierfach gekuppelte Tenderlotcomotive mit Tru egen 248, 
Regulator von Friedr. v. Hefner⸗Alteneck 248. Beſſemer⸗Gebläſemaſchine 249. 
Geglühtes Spiegeleiſen ſtatt Ferromangan beim Beſſemern; von Raymond 249. 
Neue Conſtructionsdaten für die Schiffsdampfkeſſel der öſterreichiſchen 5 
von Ingenieur J. Faſſel 250. Neuer Fahrlochverſchluß für Dampfkeſſel 251. Haar⸗ 
treibriemen von C. H. Benecke in Hamburg 251. Vergleichende Bremsverſuche in 
England 252. Selbſtthätiger pneumatiſch⸗elektiſcher Contact für Eiſenbahngleiſe; von 
Alex. Bernſtein in Cemnitz 253. Das Abſpringen des Leimes 254. Ueber die 
antiſeptiſche Wirkung der Salicylſäure und der Benzosſäure 254. Ueber Des infections⸗ 
mittel 254. Eine Berfälihung des chineſiſchen Thees 256. „ 256. 
Automatiſche Meldung der Annäherung von Eisbergen an ein Schiff 256 


Geſchloſſen den 13. Auguſt 1875. 


Titelblatt und Regifter für Bd. 216 folgen nach. 


Waler. Artimeslschaft, ba, 


in Kalk bei Deutz am Rhein. 


Ausschliessliche Specialität seit 1857: 


Maschinen für Bergbau, Aufbereitung, Hüttenbetrieb, _ 
chemische und keramische Industrie. 


Maschinen für Bergbau, 
Wasserhaltung, Förderung, Grubenventilation, auch kleine Pumpen, Förderge- e 
schirre und Ventilatoren zum Handbetrieb, Maschinen mit comprimirter Luft 3 
betrieben zu unterirdischer Wasserhaltung und Förderung, Gesteinsbohrmaschinen, S 


Mark 


Fordergeschirre, Erdbohrapparate. E 
Maschinen für Aufbereitung, a 
Kohlenseparations- und Verladeanstalten, Kohlenwäschen, Aufbereitungsanstalten 
für Erze, Kiese, Phosphorite, Eisenstein etc. etc. S 
Maschinen für Hittenwerke, — 


Hochofenanlagen, Coaksofen - and Ausdruckmaschinen, Heizapparate, Gichten- <= 
aufzüge, Apparate für Schlackengranulirung, Möllerwagen. 
Maschinen für Walzwerksbetrieb, ` 
Eisen-, Zink- und Metallblech-Walzwerke, Mechanische Puddel-Oefen, Dampf- 
hämmer, Walzenstrassen, Universalstrassen, Scheeren, Richtmaschinen, Walzen- 
i krahne, Walzendrehbänke. f 
Maschinen für chemische Industrie, 
für Soda-, Salpeter-, Schwefelsäure-, Farben und Düngerfabriken. Schwefelkies- 
und Kalkstein-Zerkleinerungsmaschinen, Knochenmühlen- Desintegratoren. 
Maschinen für keramische Industrie. 
für Cementfabriken, Porzellan- und Steingut, feuerfeste Steine, Glas- und Thon- 
waaren, Zerkleinerangsmaschinen, Mischmaschinen, Knet- und Formmaschinen, 
— Pressen. i 
Maschinen für Mineralmühlen, 
Gyps, Trass, Kreide, Schwerspath, Kalkspath, Erdfarben, Schmirgel. 
Maschinen für Pulverfabrication, 
Müh'en, Pampen. Luftpumpen etc 
Dampfmaschinen 2 bis 500 Pferdekräfte, 
Dampfkessel, ein ganz neues System, 8 Kilo Wasser auf 1 Kilo Kohle Vor- 
wärmer und Speisewesserpumpen. 
Transportable Kesseldampfmaschinen undfahrbare Locomobilen 
2 bis 25 Pferdekrafte. 
Wasserräder, Turbinen- wad Wassersäulenmaschinen. 
das- & Petrolenmmotoren. 
; Transmissionen, 
Wellen, Kuppelungen, Zapfen'ager, Zahnräder, Riemscheiben, Drahtseilscheiben. 
Pumpen aller Art und Grösse für Hand- und Maschinenbetrieb. 
Grosse und kleine Wasserstationspumpen. 
Ventilatoren & Exhaustoren. Ws 
Hebezeuge fir Hand- und Maschinenbetrieb. 
| Transportmittel. Es 


Ständige Vertreter für unser Haus sind: 
in Breslau: Ingenieur Gustav Schnass, Museumsplatz Nr. 3. 
in Halberstadt: Ingenieur W. (srolmann. 
in Frankfurt a M.: Ingenieur A. Winter, Stiftsstrasse Nr. 15. 
in Wien: Irgenieur Theodor Simons, Kolowratring Nr. 4. (912—23) 
Dingler’s polytechniſches Journal. Bd. 217. Heft 4. ) Nr. 1264 


30 Rpf. 


Insertionspreis fiir die durchluufende Colonelseile 


Erster Preis London 1862. Erster Preis Paris 1867. 
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Albrechts- 

ordens. 


— Sista dads (229/238) 


mit gefraisten Wechselrädern und bedeutenden Verbesserunger. 


Gebr. Körting, 
Fabrik von Strahl- Apparaten, 


ancheſter, 
Cel St . 7 Lancaster et de Fennell-Street. 
Titan Dampffre äeren fiber 600 
deg 


um 
Sehen von deeg Waſſer 2 ; 
che get Bere Ar 
(ca. 180 im Betriebe) zum Rühren von 
lüſſigkeiten, zum Preſſen von Gaſen, zum 
wecke ihrer Abſorbirung durch hohe 
Fan eitsſäulen. 
ent-Dampffraff- -Suftfang-Apparate 
— Fam 50 im Betriebe) zur Erzeugung eines 
luftverdünnten Raumes unter Filtern, 
zum Saugen von Gaſen durch Fluſſig⸗ 
. bis 4 M. 4 Eh 
Pat eet aforen (ca. 500 
im um Abſaugen ſcdlicher 
Dünſte aus Arbeitsräumen und geſchloſſe⸗ 
nen ein Km Saugen heißer Schorn⸗ 
ſtein oft x Flüſſig⸗ 
keiten, zur Bent ation von Trodenräumen, 
zum vie 7 7 zur Zugverſtärkung von 


Schornſtei 
Patent - trafi- Gondenfaforen ohne Luft 
pumpe arbeitend Ar 500 im Betriebe) 
zur Erzeugung des Zoe oh * 
maſchinen und 
Deen — atz der Luftpumpe in hemiſchen La- 
2 zur feinſten 


Vert v 
ee 


und Stahlfabrication (ca. 200 im Be⸗ 
tebe). 


zur Keſſelſpeiſung, mit einem 
des i Abdanpfes blend ' 


Sämmtliche Apparate arbeiten ohne 
Dampfmaſchine und Transmiſſionen. 


Zeugniſſe, Proſpecte und Preiscourante 
auf Anfragen umgehend. (421/43) 


Medaille Wreslan Diplom A. Verdienſtnedaille Wien 
1868. Stier Preis für ansgezeiGuete Seifinng. 1873. 
Kaſſel 1871. i 


Portland-Cement, 


Dyckerhoff & Söhne, 


von anerkannt bidfter Bindekraft, ſtets vollkommener Gleichmäßigkeit und 
unbedingter Zuverläſſigkeit, für Betonirungen, Waſſerleitungen und 
Canalijationen, Hod- und Waſſerbanten jeder Art, Maſchinen⸗ 
fundamente, Gaſometerbauten, waſſerdichte Verputzarbeiten, 
Kunſtſteine, Rohre, Oruamente, Figuren 2. 

Die großartige, durch vorzügliche Atteſte beſtätigte, mehr als zehnjährige Ver⸗ 
wendung unſeres Portland⸗Cementes zu obigen Zwecken und lan Kunſtſtein⸗ 
und Röhren⸗ Fabrication im In- und Auslande, bietet die ſicherſte Garantie für 
die hohe Bindekraft und unbedingte Zuverläſſigkeit desſelben. 

Die jetzige Productionsfähigkeit unferer Fabrikanlagen von 150 — 200, 000 Tonnen 
fährlich ſichert pünktliche Ausführung ſelbſt der bedeutendſten Aufträge. 

Amöneburg b. Biebrich und in Mannheim. (278/96) 


Portland-Cement-F abrik. 


Dyckerhoff & Söhne. 


Die Netallwaarenfabrik von Wilhelm Bitter 
in Bielefeld, 
prämiirt in Oporto, Saragoſſa, Paris, Wien, 
| empfiehlt hierdurch: 
Weißes Lagermetall, in eiſernen Pfannen bei 3300 Celſius ſchmelzbar, ſowohl 
zum directen Einguß um Transmiſſionswellen, Radaren ꝛc. als auch nach Modell 
mit größtem Vortheil verwendbar; die außerordentliche Haltbarkeit des Materials durch 
zahlreiche Zeugniſſe erwieſen. (947/70) 
Preis 25 Thlr. pr. 50 Kilo. 


Den Metallſendungen werden Gebrauchsanweiſungen beigegeben. 


nebenſtehender Conſtruction für Leitſpindel⸗Dreh⸗ 
= bänfe, Schraubenſchneid⸗ und alle anderen Ma- 
ſchinen ſichern, durch beliebig ſchnelleren Rücklauf, 
ſowie exactes Ein⸗ und Ausrücken, wobei der 
Treibriemen ſeine Lage nicht ändert, bedeutende 
Zeiterſparniß, ſowie weſentlich größere Haltbar⸗ 
keit der Riemen. Leiſtungsfähigkeit in jedem 
Falle garantirt. Proſpecte verſenden 

Sonntag & Co., Leipzig. 


Ersatz für galvanische Elemente. 


Magnet⸗elektriſche Maſchinen in 3 Größen. Große Leiſtungs fähigkeit 
Bequemlichkeit, Erſparniß für galvanoplaſtiſche, Verſilberungs⸗, Geſpinnſtvergoldungs 
Anſtalten ꝛc. c. Proſpecte und Zeugniſſe frei. / (819/24) 
` Sigmund Schuckert, mechaniſche Werkflätte, 
Nürnberg. 
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(762/73 


Locomotiven 
für ſecundäre Bahnen und Baunnternehmungen in jeder Stärke und Spur 


weite nach verbeffertem Krauß'ſchen Syſtem, ſowie Locomobilen n 
beſtem engliſchem Syſtem werden in der kürzeſten Zeit und zu den billigſten Preiſen 
ert 


Er Ferner werden Locomotive und ftationäre Keſſel complett und nach 
allen CTonſtructionen ſchnellſtens, deſtens und billigſtens angefertigt, und defecte 


Locomotiven und Locomobilen ray und gründlich reparirt. 
„Da unſer Director, Herr Kernaul, während einer langen Reihe von Jahren 

und bis zur Gründung unfered Geſchäftes als Werkſtätte⸗Vorſtand in der Lo- 

comotiv-Fabrif der Herren Krauß & Co. thätig und ihm daher die reichſten Gr, 

fahrungen zur Seite ſtehen, ſo können wir für unſere Arbeiten jede wünſchenswerthe 

Garantie übernehmen.“ (2510) (704/15) 
Proſpecte werden auf Verlangen zugeſendet. 


Locomotiv-Mafdinen und Keſſel-Fabrik 
J. Kernaul & Comp. 


in München, Vorſtadt Giefing. 


Die Seiler waaren-Fabrik 
Giuseppe Angeli in Triest 


empfiehlt sich mit der Erzeugung von Seilen und anderen Hanffabricaten in 
jeder beliebigen Stärke, aus dem besten und als dauerhaft anerkannten italie- 
nischen Hanf, zu den billigsten Preisen. — Bestellungen werden in der kürzesten 
Zeit effectuirt. 

Auszeichnungen: Maritime Weltausstellungen Neapel 1871, goldene 
Medaille, Havre 1868, grosse silberne Medaille; dann Wien 1878, die Fortschritts- 
medaille; Triest 1871, goldene, Wien 1869 silberne, Triest 1868 silberne und 
Paris 1867 bronzene Medaille. Nebst einem Anerkennungsschreiben des k. k. 
Ministers des Innern, für die Lieferung der für die Bühneneinrichtung des k. k. 
Hof-Opern-Theaters in Wien nöthig gewesenen Seile und Schnüre. (511/62) 


Pilterpfeſſen 


wit hudrauli binirt zum kr der 
e 

, an⸗ a e UR € U 
Papferſtoff abrifen und der 5 ar 8660) (50) 


Falk fer Meihinenfebrik und teg 


* Knaust in Wien, 
k. k. a. priv. Maschinen- und Feuerlöschgeräthe-Fabrik, 
LEOPOLDSTADT, Miesbachgasse 15, gegenüber dem Augarten 


im eigenen Hause. 
SPECIAL -ETABLISSEMENT. 

Dampfspritzen, Dampfspritzen-Locomobilen, Dampfpumpen, Spritzen, 
Hydrophore, Wasserwaagen. "Veräthe und Ausrüstungen für eee 
Pumpen: Centrifugal-Pumpen, Baupumpen, Pumpen mit Maschinen- und Hand- 
betrieb für Hausbedarf, Gartens wecke, Fabriken „ Brauereien, Brennereien, 
Gasanstalten, Bergwerke etc. 

Knaust’s Spar- Ventil — Knaust's Absperr- Ventil — Knaust's Auslauf- 
Ventil (Patentirt in den europäischen Staaten und Nordamerika). 

Apparate und Maschinen zur Bespritzang von Gartenanlagen, Parks und 
Strassen. Wasserleitungen und deren Bestandtheile, Feuereimer und Schläuche 
aus Hanf, Leder und Gummi. 


Motoren aller Art als stationäre und locomobile Dampfmaschinen, Tur- 
binen, verticale Wasserräder etc. 
Etablirt 1823. 


Verkauf unter Garantie. (724/47) 
EE os das Ritterkreuz des Franz-Joseph-Ordens und das goldono Verdienatkrous 


osep 
Krone. 29 goldene und silberne Ausstellungs-Medaillen, darunter: 
grosse goldene Medaille Maskau 487%. Fortschritte-Medatiie Wien #873. 
PS Die Kabrik 
munter Liss 
Wé von 


~ 


Richard Derfel, Kirchberg, Sachsen, 
empfiehlt diese Rohre in Originallingen bis zu 3,8 Metern und lisfert als 
Specialiät Dampfheizungsanlagen bewährtester Systeme, womit sie seit elf Jahren 
es. 800 Etablissements versorgte. 

Die verzinuten Eisenrohre gleichen an Haltbarkeit dem Kupfer, sind aber 
bedeutend billiger. Lieferung ganzer Rohrleitungen auch nach Zeichnung ab 
Fabrik, fertig bis zum Verdiehten. Garantie gegen Rost wird geleistet. Prospeote 


mit Preiscourant halte zur Verfügung. Kostenanschläge gratis. 6640/8) 
Im Verleg der Bnterscichneten ist erschienen und durch ahe Buekhand- 
lungen zu beziehen: (49) 


Die Mechanik der Wärme 


in gesammelten Schriften 
von . R. Mayer. 
Zweite umgearbeitete und vermehrte Auflage. 


gr. 8. brosch. Mk. 8. 


Es sind in vorliegender Auflage die numerischen Bestimmungen dem 
heutigen Standpunkte der Wissenschaft gemäss abgeändert gegeben, und es 
wurden zugleich fünf Vorträge über allgemein ansprechende Gegenstände bei- 
gefügt, die auf solch leichtverständliche Weise, wie sie eben nur durch die 
neue Wärmelehre ermöglicht ist, abgehandelt werden. Die wohlwollende Auf- 
nahme welche diesem berühmten Werke schon in seiner ersten Gestaltung zu 
Theil geworden, wird also auch wohl dieser zweiten Auflage nicht fehlen. 


Stuttgart. J. G. Cotta’sche Buchhandlung. 


Thonwaaren- Fabrik 
von J. R. Geith i Coburg. 
Gegründet 1857, prämiirt: Weimar 1864, Merfeburg 1865, hemnty 1867. 
Wien 1873 Fortschrittsmedaille, 
liefert als Specialitat: . 
Gasretorten im Innern mit malle-Glafur. Ferner: 


onamo nieno bon wacher Sancte ae für Gett, bereuen 
lzöfen, Gas-, Glas⸗ brifen, Damp 
bellebigen Formen bis zu 100% ber ete a Gewicht. 1400 Goren berichte 


Feuerfesten Mörtel, bon geringſter Schwindung. 
Säurogefässe far gen. Fabril (Steine füs Glowertkiinne, Soda - Defen). 
Wasserleitungs-, Abtritts-, *. Ventilatiens- 
un) Heizröhren, 
Muffen zum Glühen von Eiſen⸗ und Meffingbfed ꝛc. und für Glas- und Por- 
0 


cellanmalereien. 
Internationales 
and 


technisches Bureau 


BESORGUNG UND VERWERTHUNG von Patenten 
in allen Ländern. CONSTRUCTIVE AUSFÜH- 
RUNG von Ideen, resp. noch unreifen Erfindungen. 

en von en eee und 

werblicher Anlagen jeder Art. Beschaffung von 
Vollständigen Fabrikseinrichtangén, Maschinen, 
Apparaten, Werkzeugen etc. (782/404) 

Speeialitgt: 

Ban-Einrichtung von MÜHLEN und 

Prospecte gratis und franco. 


J. Brandt & G. 1 Y Nawrocki 
BERLIN SW 


— Corliß⸗ „Dampfmaſch inen, 


vereinfachter C ction von 10 f it ri ` 
an ch , fert së Raley W en an mi ſehr geringem 128046 reſp. 


Weiſe & Monski, Halle a. S. 
Die Maſchinenfabrik und Gifengieferei von 


Lonis Soeft in Düffeldorf 


baut ſpeciell: Dampfmaſchinen von 6—60 Pferdekraft, twilings- Förder- 
mafdinen, Dampfkabel, Dampfpumpen und Trausmiſſtonen. ) 


Trocken Einrichtungen 


liefert vorzüglich zu allen Zwecken 
(8859-80) J. §. Reinhardt in Würzburg. 


Lo. Ingenieure. 
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Dacante Sefrerfielle für Techniker. 


Die Dirigentenſtelle an der hieſigen Handwerker⸗Fortbildungs, Bid Gewerbe- 
ſchule ift mit Beginn des künftigen Schulſemeſters neu zu befegen. Die zu lehrenden 
i find: Zeichnen, Mathematik, ſowie Bau- und Maſchinenkunde. Hiezu 
qualificirte Techniker, welche ein Polytechnikum oder eine Gewerbe⸗Akademie abſolvirt 
haben, erſuche ich unter Einreichung ihrer Zeugniſſe und einer Lebens beſchreibung He 
recht bald bei dem unterzeichneten zu melden. (H. 41839) (843/5) 

Der Gehalt der Stelle beträgt 2700 Mark. 

Eupen, den 23 Juli 1875. ` 

Der Ober: neuen 
(gez.) Becker. 


Dit Mölersdorfer Kammgaru-Spinnerei 


bei 2 nächſt der Südbahnſtatien Gumpoldskirchen gelegen, wird am 23 Gep- 
tember d. J8. um 3 Uhr Nachmittags, in der Spinnerei ſelbſt licidando feil ge- 
boten werden. Sie beſitzt 9600 Selfactorsſpindeln. Syſtem Platt, mit allen dazu. 
gehörigen Vorbereitungsmaſchinen und Hülfswerkzeugen. Die Anlage ift auf eine Gr 
weiterung bis auf 20,000 Spindeln berechnet. Faſt neue vorzügliche Einrichtung von 
der bus fl. 300000 Ralginen{atri ik, vormals André Köchlin und Comp., geliefert. Aus⸗ 
rufspreis — Nähere n Licitationsbedingniſſe SC Beant- 
wortung eee de cca: Bureau: Wien, I., Domgaſſe Nr. 1. 54/6) 
Das Liquidatious⸗ Comité. 
Nachdruck wird nicht honorirt. 


Der Director einer Tafeigiasfabrik nach belgiſch⸗ rheiniſchem Syſtem, 
wünſcht feine jetzige Stelle mit einer andern zu vertauſchen. Derſelbe ift feit 20 Jahren 
ſelbſtändiger, techniſcher und kaufmänniſcher Leiter ſolcher Etabliſſements, theils auch 
mit Flaschenfabricatlon verbunden, beſitzt große Erfahrungen und iſt mit allen 
Gasfeuerungsſyſtemen bekannt, baute vielfach ſchon Schmelzöfen für Tafelglas, Stred- 
öfen, Keſſelöfen für Flaſchenfabrication mit Gasheizung nach eigenen Erfahrungen 
für Holz, Torf, Lignit u. Steinkohlen. Auf Verlangen wird Caution geſtellt. Off. 
sub H. Z. 595 befördert die Annoncen⸗ Expedition von Haas ensteln & Vogler in 
Berlin SW. (He 12761) (840/2) 


Talent Beſorgung, (806/11) 
in Deutſchland gratis, excl. Staatsſteuer, eventuell auch diefe frei, in anderen Ländern 
billigſt, bei ſchnellſter und nutzbringendſter Beriverthung. Nachweis und Beſorgung 
von Specia „Maſchinen aller Branchen. 

Internatisnales Patent: und Malhinen-Ex: and Imperi-Gefhäft Gë. 
Agenten werden geſucht 


Nichard Lüders, Civil-Gugenienr. 


Verlag der J. d. COT TA'schen Buchhandlung in Stuttgart. 


| e 
Goethe's sämmtliche Werke. 
Vollständige Ausgabe in 6 Banden. Lex.-8. 
Mit 10 Stahlstichen nach W. v. Kaulbach u. a. und Goethe's Porträt. 


Preis Mk. 18. 
Durch alle Buchhandlungen zu besichen. | (50) 


Wegelin & Hübner, 


Mafdinenfabrik und Eifengieferei, Galle a. 


liefert als 2 
i Specialität ee 
verbefferte 
Dampfmaſchinen, Filterpreſſen, umpen, 
in jeder 5 Größe, für jede Aler 


in 


REN, — 
Blei, Bronze, Eiſen, Holz, Coe 
— mit und ohne ii 
Ans langvorrichtung in 
— für é d 


chemiſche, Farben-, Hefer Porzellan., Etarfe-, Stearin - und 
Paraffin⸗Stärkezucker⸗ und Rübenzucker⸗ Fabriken 
zur ſchnellen und ſicheren Abſcheidung feſter Beſtandtheile, welche fein zertheilt in den 
verſchiedenſten Flüffigfeiten vorkommen, um erftere als feſten zuſammengefügten 
event. trockenen Körper, letztere abſolut geklärt zu gewinnen. Die Leiſtung unſerer 
ilterpreſſen wird durch die Größe und Anzahl der Filterkammern beſtimmt; dieſelbe 
jedoch bedeutend größer al? die anderen für gleichen Zweck dienenden Apparate, ba 
unſere Filterpreſſen unter Hochdruck filtriren. 
| diet nungen, Beſchreibungen, Referenzliſten und Preisliſten rees 
wir auf Verlangen ein. (201/24) 


Briicken, Decimal-, Balance- und Schalen- 
Waagen, 
metriſche Gewichte, Hohl- und Sängenmaße 
liefern prompt und unter Garantie 
C. Schember & Söhne,. 
Wien, III., Untere Weißgärberſtraße 8 und 10. E 
Budapeſt, große Nußbaumgaſſe 7. Neue Un, e 
ftrirte Preis⸗Kataloge franco. (606/17) 


Flußſpathſäure, 
Gu. 2575 ) Fluorammonium und andere 835—389 
Fluorpräparate zum Glasätzen, liefert zu mäßigen Preiſen Siegwarts 
Fabrik chemiſcher Präparate in Schweizerhalle bei Baſel (Schweiz). 


Deutſches Techniſches Bureau. London. 
Agentur für Maſchinen und Eiſeninduſtrie, Organiſation von Compagnien für 
techniſche Unternehmungen. — Zeichnungen, Anſchläge, Evaluationen ꝛc. — Patente 
Entnahme, Nachſuchungen, Verkauf. Wiſſenſchaftl. Ueberſetzungen und Correſpondenzen 
in engliſcher, franzöſiſcher und deutſcher Sprache. (928/42) 
H. Conradi, 7 Lower James Street, Golden Square. 


L bun Degeng und Masohinents dri, 
in Buckau bei Magdeburg, 


liefert als Specialitét Hartgussfabricate als: Hartguss-Räder und 
fertige Achsen mit Hartgussrädern für Eisenbahnen, Bauunter- 
nehmer und Gruben, Herz- und Kreuzungsstücke für einfache 
und englische Weichen, sowie für jede Schienenkreuzung, Brech- 
backen für Steinbrecher, Walzenringe und Pressformen für Erz-, 
Thon- und Chamottemühlen, Platten für Erzquetschen und 
Kollerwerke, Mahlkränze, Hämmer, Amböse, Bremsklotze und 
Signalglocken. (a. 7228) (924/9) 


Ausserdem Bedarfsartikel für Eisenbahnen als: Weichen, 
Drehscheiben und Schiebebühnen, Carvenschienen und Weichen 
für Pferdebahnen, ferner hydraulische Hebezeuge und Pressen, 
fahrbare und transportable Krähne, Salz- und Kohlenmühlen mit 
Hartgussmahlkrinzen, Gussstiicke in jeder Form und Grösse, 
vor allem solche von besonders festem Material; Maschinen und 
Apparate für Pulverfabrication, complete Fabrikanlagen. 


— . —— 


Maſchinenfabrik Augsburg 


Dampfmaſchinen mit Ventilſtenerung (Patent Sulzer). 
Stöndlicher Dampfverbrauch pr. Indicatorpferd Kil. 8 /. 
Turbinen und Transmiffions-Anlagen. Buchdruck⸗Preſſen. 


Drahtbahnen, 


bewährten Syſtems mit verbeſſerten Conſtructionen, zum Transport von Kohlen, 
Erzen, Thon, Steine, Getreide ꝛc., übernimmt zur Ausführung unter Garantie als 
einzige Specialität (865 / 70) 
| Adolph Kremer, Civil⸗Ingenieur, 
Berlin N. Keſſelſtr. 7. 
` 7 ratti u um der 
Für Tintenfabricanten. Ze, Zeien num Zo, 


wird gegen entſprechendes Honorar gefucht. Näjere Auskunft ertheilt Boh. WBewerka, 
Kolin, Böhmen. (872) 


Eine Anilinfarbenfabrik, 


welche sich in Folge ihrer günstigen Lage und Einrichtung auch zu jeder an- 
deren Branche der chemischen Industrie gut eignet, ist unter günst' gen Bedin- 
gungen zu verkaufen. Näheres unter S. E. 615 durch Haasenstein & Vogler 


esden. (A. 33938 2 [874] 


(Grën 


en NDUNGSPATENTS. 
Den Herren foteressenten steht in meinem Bureau die Banu aller 
n x aller auslindischen Méng Ze: su hrern A Be- 


- pathig. ginal der 
der meisten Uebrigen auch aus Jahrgängen ver 1660 einzusehen. 
Alle Correspondensen in engl, franz., Ital., russ., schwed, u. dän. 


während einer dei 
aschweislich in vielen Fällen in der Lage gewesen, 
Ausfüh 


den, ohnedies meist unter zwei Jahren en Patentschuts auf die 
Nazimaldauer sicher zu stellen. Umfassende Prospecte gratis. 


Ingenieur Carl Pieper, Dresden. 
Generaleccretir dos Exeoutiv-Comité des internationalen Patentcongresses. 
Vereidetes Baperte bel dem Königl. Gewichteamt daselbst. 


Ein Chemiker, 


mit grünblicher wiſſenſchaftlicher Bildung, kaufmänniſchen Kenntniſſen und mehr⸗ 
jähriger Geſchäftserfahrung, wünſcht mit ftem Herb in ein ſolides Fabri- 
cationsgeſchäft einzutreten in welchem er ſich nach einiger Bat mittelſt Gapital- 
einlage betheiligen könnte. Gef. Offerten sub Chiffre P. 698 an die Annoncen- 
Expedition von (859/60) (M. 2587 Z) 


Hutlolf Maffe, Zürich. 


Verlag der J. G. Cotta“ schen Buchhandlung in Stuttgart. 


Elemente der Vermessungskunde 
von (61) 
Dr. Kari Max v. Bauernfeind, 


Professor der Geodäsie und Director der königl. pelytechnischen Schule 
in Mänchen. 


Vierte Auflage in zwei Bänden. 
gr. 8. Preis Mk 15. — 


Unter dem vorstehenden bescheidenen Titel hat der Hr. Verfasser vor fünf- 
zehn Jahren ein Werk geliefert das sofort von der deutschen und ausländischen 
Kritik wegen der Zweckmässigkeit und systematischen Anordnung des Stoffe, der 
Reichhaltigkeit und Gründlichkeit der Untersuchungen, der Klarheit und Bün- 
digkeit des Vortrags als ein classisches und zugleich das beste Lehrbuch der 
technischen Geometrie bezeichnet wurde. Dieser Anerkennung der Fachgenessen 
entsprach die des Publicums, welche zur Folge hatte dass nach je fünf 
Jahren eine sehr starke neue Ausgabe nöthig wurde. Die gegenwärtige, 
aufs sorgfältigste durchgesehene und in mehrfacher Hinsicht bereicherte vierte 
Auflage behandelt nunmehr auch die Methode der kleinsten Quadrate und 
die jetst vielfach angewendeten, in Bezug auf ihre Leistungen aber sehr 
verschiedenartig beurtheilten Aneroidbarometer. Dem technischen Publicum 
wird es erwünscht sein hierüber die Aeusserungen des Verfassers der epoche- 
machenden „Beobachtungen und Untersuchungen über die Genauigkeit der baro- 
metrischen Höhenmessungen“ zu vernehmen. 


Zu beziehen durch alle Buchhandlungen. 


AD ga ES 
> Patent - Bureau S 


Peter Barthel, 


Ingenieur 
in Frankfurt am Main, 
vermittelt und verwerthet 
Erfindungspatente 


* im In- u. Auslande. Vieljäh- 


(455/76) 


Ein Ingenieur — 29 — der über fünf Jahre in England zugebracht und 
2 Jahre dem Zeichenbureau einer bedeutenderen engl. Maſchinenfabrik vorgeſtanden 
hat, theoretiſch und praktiſch gebildet iſt, und der den Bau von portablen Dampf⸗ 
maſchinen, Centrifugalpumpen, hydrauliſchen Drud-, Prefs und Hebe⸗Apparaten, ſowie 
direct wirkenden Damfpumpen zur Specialität gemacht hat, wünſcht im Anfang 
nächſten Jahres eine Stellung als Ober- Ingenieur einer deutſchen oder auswärtigen 
Maſchinenbau⸗Anſtalt. (H. e 03806) (877) 


Ausgezeichnete Referenzen. 
Adreſſe H. A. H. 28, Portland Crescent, Woodhouse Lane, Leeds, 


| Glashütten⸗Techniker. 


Ein Techniker, feit einer Reihe von Jahren in der Glas fabrication thätig, als 
Specialiſt mit allen neuen Feuerungsanlagen vertraut, der eine größere Anzahl von 
Glasfabriken ſelbſtändig eingerichtet hat, ſucht Stelle als Leiter einer Tafel- oder 


größeren Flaſchenglashütte. 
erten sub N. 0. 697 an die Annoncen- Expedition von Haafenftein und 


Vogler in Berlin SW. (He. 18003) (872) 


Es wird ein Chemiker für eine Schwefel ſäure⸗ und Soda: Fabrik 
eſucht, welcher tüchtig und zuverläſſig im Analyfiren iſt und techniſche Kenntniſſe 
au Einem jungen Mann der ſchon in der Praxis tüchtig war, wird der Vorzug 
gegeben. Offerten nimmt die Annoncen Expedition von Rudolf Moſſe in Halle 
a. S. unter Chiffre F. H. 406 entgegen. (Kf. 244) (876) 


Ein Chemiker, 
Dr. philos., der ſeine Studien mit Erfolg beendet und ſeit zwei Jahren in ſelbſtändiger 
Stellung in der Praxis gearbeitet hat, ſucht anderweitige Anſtellung, vorzugsweiſe in 
der Farbentechnik. Beſte Referenzen. Offerten unter Chiffre G. 705 befördert die 
Annoncen Expedition von Nudolf Moſſe, Zürich. (873) 


Ein wiſſenſchaftlich gebildeter 


Chemiker, 


der drei Jahre in einem Bankgeſchäfte in der Provinz thatig geweſen iſt, ſucht Stellung 
im Comptoir oder als erſter Magazinier in einer chemiſchen Fabrik. Nähere Auskunft 
wird bereitwilligſt ertheilt. Gef. Offerten beliebe man sub Chiffre J. A. 6755 an 
Rudolf Moffe, Berlin Sw. einzuſenden. (cpt. 388/8) (863/4) 


Erfindungs- Patente Br Fan 6 Fee. 


Im Berlage der Unterzeichneten erſchien: 
d M. Bauernfeinds | 
Vorlegeblätter zur Brückenbaukunde 


mit erläuterndem Texte, 


in zweiter Auflage neu bearbeitet 


+ 


von 


A. Döhlemann und W. Frauenholz, 
Professoren der kgl. polytechnischen Schule in München, 


2 Hefte gr. 4. cartonirt in 2 Bänden Mark 24. 


Heft I einzeln Mk. 10. 
a II ” * 19. 


Durch dieſes Werk, welches 14 Bogen und 50 lithographirte Tafeln über die 
wichtigſten Conſtructionen der Brücken in Stein, Holz und Eiſen umfaßt, ſollen dem 
angehenden Ingenieur Muſter für die graphiſche und conſtructive Bearbeitung über 
Brückenprojecten an die Hand gegeben und zugleich alle diejenigen Hülfsmittel angeboten 
werden welche als eine Reihe von Zahlenwerthen, Verſuchsreſultaten, Dimenflonirungen 
und fonftigen theils der Theorie theils der Praxis entnommenen Angaben das tech⸗ 
niſche Rüſtzeug des projectirenden Ingenieurs nicht nur für den Entwurf von Brücken. 
ſondern auch für den anderer Bauten ſeines Faches bilden. 


Nächſidem wird bei faft allen Brückenſyſtemen die Berechnungsweiſe der haupr⸗ 
fadlidften Conſtructionstheile unter Zugrundelegung der in den Tafeln gebotenen 
Beiſpiele gezeigt, und da wo dieß ohne zu weit greifende Entwicklungen nicht geſchehen 
kann, wird wenigſtens der bei der Rechnung einzuſchlagende Gang angedeutet. 


iedurch werden auch dem ausübenden Fachmanne jene Hülfsmittel zu Brücken⸗ 
Entwürfen geboten welche ihm meiſt beſonders erwünſcht erſcheinen. 


Es wird ſonach durch dieſes Werk, welches nicht nur den conſtructiven, ſondern 
auch den rechneriſchen Theil ſolcher Entwürfe berückſichtigt, eine Lücke in der Fach⸗ 
literatur ausgefüllt welche ſeither trotz guter Hand⸗ und Lehrbücher über Brückenbau 
und trotz verſchiedener Sammlungen von Brückenconſtructionen beſtanden hat. 

In formeller Beziehung iſt die Einrichtung ſo getroffen daß das gange Wert — 
Text und Tafeln getrennt — oder daß dasſelbe in zwei Heften — bei jedem Heft 
Text und Tafeln zuſammengebunden — bezogen werden kann. Bei der Heftausgabe 
umfaßt das erſte Heft die ſteinernen und hölzernen Brücken, und das zweite Heft die 
eiſernen Brücken. Um den Beſitzern der erſten Auflage der Vorlegeblätter den An⸗ 
kauf des zweiten Heftes für ſich allein zu ermöglichen, iſt dieſem die neuhinzugekommene 
Einleitung beigegeben. 


Stuttgart. : (52) 


J. 6. Cotta’ ſche Sudhandlung. 


Franz Clouth in Köln am Rhein, 
Rheinische Gummi- Waaren- Fabrik. 


Preis-Medaillen in Köln und Amsterdam. 
Specialitäten: 

a. Gummi-Fabricate zu technischen Zwecken, als Schläuche 
zu Gas-, Wasser-, Dampf-, Essig- und Säure- Leitungen, für 
schwachen und starken Druck, Saugeschläuche, Verdichtungs- 
ringe, Schnüre und Platten, Pumpenklappen, Conus, Arma- 
turen für Centrifugalmaschinen, Buffer, Gummi- Treibriemen 
etc. etc. : 

b. Hartgummi-Pumpen, Röhren, Hähne, Platten und Stäbe für 
chemische und Säure-Fabriken, sowie für Laboratorien. 

c. Wasserdichte Wagendecken, Stoffe und Kleidungsstücke 
aller Art, Gassicke und sonstige Artikel für chem. Fabriken 
und Laboratorien. (176— 200) 

d. Qutta-Percha-Fabricate zu technischen Zwecken. 


Sperinlität für Senerungs- Anlage. 
V d d ’ 
sah ee 
Syſtems, erhitzte Luft, mit und ot Blafe, ſowie einfacher Roſt⸗ 
feuerung für Glas⸗, Puddel⸗, Schweiß⸗, an Aluböfen für Mei: 
Ae, eeng 


fingblede wit und ohne Muffel, Schmel und Naſſinirsſen, 
ſowie Dampfkeſſelfenerungen und Trocknenvorrichtungen. 
Berlin 8., Oranienſtraße 64. 


147700) Paul Hermann Pütſch. 


Verlag von Friedrich Vieweg & Sohn in Braunschweig. 
(842) (Zu beziehen durch jede Buchhandlung.) 
Bericht 
über die 


Entwickelung der chemischen Industrie 


während des letzten Jahrzehnts im Verein mit Freunden und Fachgensssen 
erstattet von 


Dr. A W. Hofmann, Professor der Chemie an der Universität Berlin. 
Autorisirter Abdruck aus dem „Amtlichen Berichte über die Wiener Welt- 
ausstellung im Jahre 1873.“ gr. 8 geh. Erstes Heft. Preis 6 Mark 60 Pf. 


Berichtigung. Im Inſerat (2. Juliheft) 


ath. Mech. Werkfätte von Gebr. Zimmer in Stuttgart 


at ſich im Preis der Specialität Theodolithen ein Fehler eingeſchlichen. 
Statt 31 Mart fol es heißen 810 Mark. (878) 


Anzeigen det Redaction von Dingler’s Polpieduifaen 
Journal. 


es wird höflichſt erſucht, die dieſem Journal 1874 Bd. 212 beiliegende Journal⸗ 
anzeige, den Redaction? wechſel betreffend, zu beachten und in Zukunft alle die Redaction 
b den Mittheilungen, Sendungen c. gefälligſt zu adreſſtren: 


An die Redaction von Dingler’s Polytechn. Jul urg in Augsburg; 
eventuell Herrn br. Ferd. Fiſcher (vom 1. Juli an), Uhlandſtra 
Nr. 4d, in Hannover. 
Um in der Schreibweiſe ber chemiſchen Formeln Verwechslungen moͤglichſt 
a vermeiden und das gegenſeitige Verſtändniß der neuen und alten Formeln zu er- 
chtern, werden künftig die alten Aequivalentformeln mit Curfiv- (ſchräger) Schrift und 
die nenen Atomformeln mit Antiqua- (ſtehender) Schrift bezeichnet, ſowie den in At- 
eee vorkommenden alten oder neuen Formeln in der Regel die entſprechenden 
ais e 1485 Aequivalentformeln in Klammern beigefügt. (Vergl. dieſes Journal, 
-) 


Sereihunng der dentſchen Maßt, Gewichte und Münzen. 


1 Kilometer Irm 1 Liter (Cubikdecimeter z. . N 

1 Meter 1m 1 Subikeentimeterr `, . . 2... Ice 
1 Gentimeter. . 2. 2. 2. jem 1 Tonne 1000) 1t 
1 Min imeteeeeru 1mm 1 Kilogramm ik 
1 Hekta ee 1ha 1 Gramm 18 
1 Ar (Quadratdekameter ) . H 1 Milligramm Img 
1 Quadratmeter im 1 Meterkilog ram F [mk 
1 Quadratcentimeter . . Ide | 1 Pferdeſtärke (Pferdeeffect) . . 1e 
1 Ouadratmillimeter . . . . Lamm 1 Atmofphieendrud . . . . . Jat 
1 Gubifmeter 2. 2 2.0. 1cbm 1 Neichs mare 1M. 
1 Hekte literrtrlr in 1 Markpſenniig 1 Pf. 
1 @alovie . . . 2 22. le 


Bei der Redaction von D. p. J. find na nde neue empfeh ; 
deuswerthe Werke zc. eingelaufen: * SS 
Wilhelm Hagen v. Hagenburg: Entwurf einer Minentheorie 

gemeinſam für Pulver und Dynamit auf Grund phyſika⸗ 
liſcher Geſetze und über Holz: und Eiſenſprengungen 
mit Dynamit. 92 S. in gr. 8. Mit 4 Holzſchn. 4 Tab u. 
2 Taf. (Wien. L. W. Seidel und Sohn.) 


Dr. A. v. Rueff: Bau und Einrichtung der Stallungen und 
Aufenthaltsorte unſerer uutzbaren Hausthiere. 338 S. 
in 8. Mit 84 Holzſchn. Pr. 6 M. (Stuttgart. Schickhardt 
und Ebner.) 

Gaber: Die Liquer⸗ Fabrikation. 367 S. in kl. 8. Preis 4,5 M. 
(Wien. Hartleben's Verlag.) 

Lietzmann: Die Herſtellung der Leder in ihren chemiſchen und 
phyfikaliſchen Vorgängen. 2. Aufl. 448 S. in 8. (Berlin. Verlag 
von Th. Grieben.) 


Mann: Betrachtungen über die Bewegung des Stoffes. 2. Aufl. 
(Berlin. Denide’s Verlag.) 


Dingler’s polytechniſches Journal. 
Herausgegeben von Johann Zeman und Dr. Ferd. Fiſcher. 
56. Jahrgang. Zweites Auguſtheft 1875. 

Inhalt. e 


Die chap ere Inductionsmaſchine; von Siemens und Halske (Syſtem 

v. Hefner-Altened); beſchrieben von Dr. Eduard Zebſche. M. A. 257 
Walter's Dampfpumpe. 
Neue directwirkende egen en m mit Gxpanfion; t von Georg 


Wellner, Ingenieur in Prag. M. A 268 
Me Glaſſon. $ Reverſirſteuerung. M. 24. e a & we A 
Whitton's Abſperrventil. M. A. 272 
Walzwerk für Schraubenmuttern; von Taylor und Comp. in t Birming- 
ham. M. A. i 278 
Brunton's Abdrehapparat für Schleifſteine. M. A 273 
Hüte g ladet d Si Ve von Henry Digton und Söhne in =, 
Philadelphia. M. 
Plandrehbank von et Berry und Söhne in Sowerby Bridge (Eng: 
land). M. 279 


Maſchinen für Nühnidelſobritation; von Prof. Johann hauptfleiſch in 
Wien. M. A. (Mittenſchleifmaſchine. Nadelöhr⸗Vorſchlagmaſchine. Ein⸗ 
fpaunvorrid) ungen zum Abſchleifen der Bärte. Zähllineal.) ; 281 

Neue Doublirmaſchine mit ſelbſtthätigem Meß- und Aufrollapparat; von der 
* . eee und Eiſengießerei (früher Alb. = sler u. Si omp. 


; 284 

got gan von Debay eur in Paris. M. A. S 28 

iemens' elektriſches Pyrometer. M. A. . 291 

Normal-Petroleum- Brenner von Dietz und Comp. in London. M. A. 297 
A. de Hemptienne's neue . der e von 

Friedr. Bode in Haspe. M. A. 800 


Zur Beſtimmung des Säuregehaltes in fetten Oelen. Maßanalytifche und 
aräometriſche Methode; von M. Burſtyn, Chemiker im k. k. See⸗Ar⸗ 
ſenale Pola. 314 

Neues Feldſrathvorkommen im Odenwald, nebſt Beſtimmung der Schmelz 
barkeit und das dafür ſich ER Geſetz; von Dr. Carl Biſchof. . 319 

Eine neue Darſtellungsweiſe des Thalliums; von Dr. Jul. Krauſee. 323 

Ueber gasdichten Stoff; von F. Tieftrunk. M. A. 32⁴ 

Bierunterfuhung; nachträgliche Mittheilung von Dr. Friedr. Goppelsröder. 328 

Beſtimmung der Orcins in den Färbeflechten des Handels (Roccella-Arten 2c.) 


auf maßanalytiſchem Wege; von S. Reymann in Moskau. 329 
Statiſtiſche Mittheilungen Über die Induſtrie von Leopol dshall So Stafutt 

von G. Krauſe. e 4 331 
Nußbaumbeize für helle Hölzer; von C. H. Biedt |. 336 


Miscellen. Schmierung der Spurkränze von Locomotiven 337. Anwendung 
des Elektromagnetismus auf Locomotivräder; von Weber 337. Magdeburger Keſſelſtein⸗ 
mittel; von C. H. Viedt 338. DeHaéen’ ſches Verfahren zur Reinigung von Keſſelwaſſer 
338. Widerflandsfähigkeit thönerner Brunnenröhren 339. Zerfreſſene Waſſerſtandsgläſer; 
von Kämmerer 340. Ueber Trocknen von Holzkohlen 340. Elektriſche Beleuchtung in 

brikſälen ꝛc. 341. Zur Flammentheorie 341 Ueber die Zujammenfegurg des 

oſtes in den verſchiedenen Perioden der Reife der Trauben 342. Zur Milchpriffung; 
von Klingler, Vorſteher der chemiſchen Marktſtation in Stuttgart 342. Fiſchwurſt 
343. Unterſuchung von türkiſchrothgefärbter Baumwolle; von E. Kopp 343. Prüfung 
des Olivenöles in der e ee von E. Kopp 843. Schraufit 344. Berich⸗ 
tigungen. (Wagner's Verfahren S SCH Ledebur's Abhandlung S. 245; Krauſe's 
ſtatiſtiſche Mittheilungen S. 332) 34 


Geſchloſſen vi 25. Auguft 1875. 
Titelblatt und Regiſter für Bd. 216 liegen dem nächſten Hefte bei. 
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Modell Nr. 8 für 80 Pferdekraft. — Massstab Dun, 
Es gibt 5 Modelle, anwendbar zur Speisung von Dampfkesseln bis zu 
200 Pferdekraft. 


Dampfspeisepumpen für Hochdruck. 


Diese Maschinen mit directer Wirkung und ohne todte Punkte sind von 


sehr geringem Umfang, dieselben speisen mit grosser Regelmässigkeit bis zu 25—30 
Atmosphären Drock und sogar noch darüber. 


Ihre sehr sorgfältige Construction ist einfach und solide, was die Unter- 
haltung leicht macht. Der Körper der Pumpe, sowie alle ihre Organe und auch 
die Kolbenstangen sind aus einer besonderen sehr harten Bronze, um eine 
lange Dauer selbst bei unreinem und salzhaltigem Wasser zu erzielen. 


Der verbrauchte Dampf wird vollständig verwerthet zur Erwärmung des 
Speisewassers, wodurch die Kosten für Brennmaterial nahezu gleich Null werden. 


J. Belleville & Ly Lieferanten der Staats-Verwaltungen. 


Ateliers et Chantiers de l'Ermitage a Saint-Denis (Seine), 
16, Avenue Trudaine, à Paris. 


Unexplosible Dampfkessel, 


verwendbar fiir alle Industrie-Zweige, zur Ausnützung der verlorenen Hitze 
der Oefen, für die See- und Flussdampfschifffahrt und für Locomotiven. 


Verticale Locomobilen mit unexplosiblen 
(749/60) Dampfkesseln. 


Dingler's polytechniſches Journal. Bd. 217. Heft 5. Nr. 1265. 


Lean polytachmanhe éd: in München 
Das Wintersemester 1875/76 beginnt mit der Immatriculation am 15 Oo- 
tober 1875 und schliesst mit dem 80 März 1876. Das Verzeichniss der Vor- 
lesungen, Uebungen und Praktica, welche an den sechs Abtheilungen der tech- 
‚nischen Hochsehule gehalten werden, ist in der Augsburger „Allgemeinen Zei- 
tang,“ im „Nürnberger Korrespondenten von und für eutschland,* in der 
„ Wiener Neuen Freien Presse,“ in der „Kölnischen Zeitung,“ sowie in der 
„Bohemia“ in Prag und zwar in der Nummer vom 18 August ebenso im Pro- 
gramm der kgl. Se Magrath Schule fiir das Studienjahr 1875/76 enthalten, 
welches durch jede Buchhandlung und durch das en der Iytechnischen 
Schule bezogen werden kann. H. 8668) (850/51) 
Dr. Beetz, d. =. De 


Die In dr Maldhinenbauldhule zu Eckernförde 


(preuß. Provinz Schleswig⸗Holſtein), 
hat den Zweck jungen Maſchinenbauern diejenige theoretiſche Fachbildung zu geben, 
welche ſie zu Maſchinen⸗Conſtructeuren und dazu befähigt den mechaniſch⸗techniſchen 
Betrieb kleinerer Fabriken ſelbſtändig zu leiten. Der Curſus umfaßt 4 Semefter. 
-i Winter⸗Semeſter beginnt am 1 November a. e und der Boreurjus zur 
. Elafie am 4 October. 

Programm mit Lehrplan gratis, Anmeldungen nimmt entgegen und nähere 

Auskunft ertheilt bereitwilligſt (H. 03991) (933/5) 


Der Director Dietrich. 


Das Königl. württemb. Hültenwerk Königsbronn 


fertigt alle in I Gebiet des Hartguſſes einſchlagenden Artikel, insbeſondere 
vollſtändig appretirte Hartwalzen 


befter Qualität 


von den Meinften bis zu den größten Dimenſionen, für alle tednif ede, glatt 
gedreht oder kalibrirt, maſſiv oder hohl, Nicer Walzen auch mit Km aber 
eingegoſſenen Achſen von Schmiedeiſen oder Stahl, auf Verlangen A polirt, Walzen 
zum glätten feinerer Papiere in beliebiger Länge und Anzahl m enau 
aufeinander geschliffen, und iſt, nach Erweiterung der hieſtgen Einrichtungen auf eine 
Jahres fabrication von zehntauſend Centnern Gattoalyen, in der Lage jeden Auftrag in 
kürzeſter Friſt zur Ausführung zu bringen 

Anfragen über die näheren Kieferungsbedingungen wollen Skizzen der ge⸗ 
wünſchten Walzen mit Pai riebenen Maßen, ſowie genaue Angaben über Za 
Berivendung beigefügt werd (943/6) 


Königl. württ. Hütten- Verwaltung Königsbronn. 
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AIIGBFUOUTTOSBULSNEZY LE M osmoq 


Maschinen- und Röhren-Fabrik 


JOHANNES HAAG 
Augsburg. 


Verzeichniss der Fabricate: 


A. Maschinen- und Ingenieurfach. 
Contralheizaungen. 


1) Wasserheizungen, bestehend in Heisswasser- ° 
heizungen, Mittel-, Niederdruck- und Dampfwasser- 
heizungen, mit Pulsions- und Aspirationsventilationen in 
Privat- u. Öffentlichen Gebäuden, Fabriken, Gewächshäuser, 
Kirchen, Schulen, Spitälern, Casernen etc. 2) Dampf- 
heizungen, mittelst schmiedeiserner geschweisster Röhren 
u. schmiedeiserner abgedrehter Flantschen in Gebäuden u. 
Eisenbahnwaggons nach Haags Patent. 3) Dampfwasch- 
einrichtungen. 4) Dampfkocheinrich- 
tungen. (Stabile und ambulante.) 5) Ze A 
Dampfmaschinen und Locomobiles, & P: 
nach Haags Patent, stehender und . — 
liegender Construction, letztere mit und | 
ohne Field’scheRöhrenkessel. 6) Dampf- [he 

i= F ~ Es 


kesselanlagen, gewöhnliche und inex- : 
plosible Röhrenkessel mit geschweiss- 
ten schmiedeisernen oder Stahlröhren. 
7) Apparate zur Vorwärmung des 
Speisewassers mittelst senkrechten 
Röhrensystems und mechanischer 
Russabschabung. 8) Complete Bade. = 


einrichtungen. 9) Dampf- und Wasserpampen in verschiedenen Grössen nach 
Haags Patent. 10) Wasserleitungen in Privathäusern, Fabriken und öffentlichen 
Anstalten. 11) Patentirte hydraslische Teleskep-Anfzäge, hydraulische Krahnen 
und Hebevorrichtungen. Hydromotoren nach Haags Patent. 12) Elektremag- 
netische Thermometer nnd Allarmglecken, für Centralheizungen mit Tableau 
zur Controlirung der Heizungen. 13) Amhnlante und stabile Heisswasser- 
heizungs-Brodbacköfen und Trockenöfen für technische Zwecke. 


B. Röhren-Fabrik. 


Alle Sorten schmiedeiserner das- und Wasserleitungsröhren, Pressionsröhren für Wasser- 
heisungen und Dampfkessel- und Dampfheisungsröhren ven ½ Zoll bis 12 Zoll 
Diameter mit und ohne Gewinde, mit und ohne Flantschen bis 18 Fuss Länge 
(auchinnen und aussen verzinnte) lieferbar. Kesselröhren von Stahl für Looomotiven, 
Locomobilen und Marinekessel, auch mit zugeschweisstem Ende für Field’sche 
Kessel. Alle zu Gas- und Wasserleitungen und Dampfleitungen erforderlichen 
Details und Werkzeuge. 


Er 


Meine Fillale unter Direction meines Ingenieurs Herrn Rohert Uhl in 
Berlin befindet sich Königsgrätzer Strasse 90, in Wien unter Direction meines 
Ingenieurs Herrn Ludwig Hettenstein, Neustiftgasse 98. In Dürid ist mein 
Vertreter Herr F. E. Soheoh, Seefeldstr. 35. (51/62) 


Gebr. Körting, 
Fabrik von Strahl -Xpparaten, 


Hannover, Mancheſter, 
Cellerſtraße 35. 7 Lancaster Avenue, Fennell-Street. 


Talent. Dampfſtrahl⸗ enfilaforen (ca. 500 
im Betriebe) er rate ſchädlicher 
eitsräumen und geſchloſſe⸗ 
nen Gefäßen, zum Saugen heißer Schorn⸗ 
ſteingaſe über zu verdampfende Flüſſig⸗ 
keiten, zur Ventilation von Trockenräumen, 
zum Erſatz oder zur Zugverſtärkung von 
ornſteinen. 
Yatent - Strahl- Sondenfatoren ohne Luft 
. pumpe arbeitend (über 500 im Betriebe) 
zur Erzeugung des Vacuums an Dampf⸗ 
maſchinen und Verdampf⸗Apparaten, zum 
Erſatz der Luftpumpe in chemiſchen La⸗ 
boratorien. 


or 
afenf-Berfläußungs ebläfe zur feinften 
Ke on alae Get 
-Da ahl-Gas- Szhaufloren für 
en 1 1. mee m 
ent- Da anı- Anterwindgehläfe für 
Be sir da flue für Biegel, Glas, 
er J hlfabricalten (ca. 200 im Be⸗ 
triebe). 


Injectoren zur Keſſelſpeiſung, mit einem 
Theile des Abdampfes arbeitend. 

Sämtliche Apparate arbeiten ohne 

Dampfmaſchine und Trausmiſſtonen. 


| Zeugniſſe, Proſpecte und Preiscourante 
auf Anfragen umgehend. (421/43) 


Weitere. Aan ia Abt 


in Kalk bei Deutz am Rhein. 


Ausschliessliche Specialität seit 1857: 


Maschinen für Bergbau, Aufbereitung, Hüttenbetrieb, 


chemische und keramische Industrie. 


Maschinen für Bergbau, 
Wasserhaltung, Förderung, Grubenventilation, auch kleine Pumpen, Förderge- 
schirre und Ventilatoren zum Handbetrieb, Maschinen mit comprimirter Luft 
betrieben zu unterirdischer Wasserhaltung und Förderung, Gesteinsbohrmaschinen, 
Fördergeschirre, Erdbohrapparate. | 
Maschinen für Aufbereitung, 
Kohlenseparations- und Verladeanstalten, Kohlenwäschen, Aufbereitungsanstalten 
für Erze, Kiese, Phosphorite, Eisenstein etc. etc. 
| Maschinen für Hüttenwerke, 
Hochofenanlagen, Coaksofen- und Ausdruckmaschinen, Heizapparate, Gichten- 
aufztige, Apparate für Schlackengranulirung, Möllerwagen. 
l Maschinen für Walzwerksbetrieb, 

Eisen-, Zink- und Metallblech-Walzwerke, Mechanische Puddel-Oefen, Dampf- 
hämmer, Walzenstrassen, Universalstrassen, Scheeren, Richtmaschinen, Walzen- 
krahne, Walzendrehbänke. 

Maschinen für chemische Industrie, 
für Soda-, Salpeter-, Schwefelsäure-, Farben und Düngerfabriken, Schwefelkies- 
und Kalkstein-Zerkleinerungsmaschinen, Knochenmühlen, Desintegratoren. 
Maschinen für keramische Industrie. 
für Cementfabriken, Porzellan- u. Steingut, feuerfeste Steine, Glas- u. Thonwaaren, 
Zerkleinerungsmaschinen, Mischmaschinen, Knet- und Formmaschinen, Pressen. 
Maschinen für Mineralmühlen, 

Gyps, Trass, Kreide, Schwerspath, Kalkspath, Erdfarben, Schmirgel. 
Maschinen für Pulverfabrication, 
Mühlen, deeg Luftpumpen etc 
Dampfmaschinen 2 bis 500 Pferdekräfte, 
Dampfkessel, ein ganz neues System, 8 Kilo Wasser auf 1 Kilo Kohle, Vor- 
warmer und Speisewasserpumpen. 
Transportable Kesseldampfmaschinen und fahrbare Locomobilen 
2 bis 25 Pferdekräfte. | 
Wasserräder, Turbinen- und Wassersäulenmaschinen. 
| Gas- & Potroleummotoren. 
Transmissionen, 

Wellen, a Aller Art Zapfenlager, Zahnräder, Riemscheiben, Drahtseilscheiben. 
Pumpen aller und Grösse für Hand- und Maschinenbetrieb. 
Grosse und kleine Wasserstationspumpen. 
Ventilatoren & Exhaustoren. 


Hebezeuge für Hand- und Maschinenbetrieb. © 
Transportmittel. (912—23) 


Ständige Vertreter für unser Haus sind: 
in Breslau: Ingenieur Gustav Schnass, Museumsplatz Nr. 3, in Halberstadt: 
Ingenieur W. Grolmenn, in Frankfurt a M.: Ingenieur A. Winter, Stifts- 
strasse Nr. 15, in Wien: Ingenieur Theodor Simons, Kolowratring Nr. 4 


Für Depeschen genügt die einfache Adresse „Humboldt, Kalk.“ Kalk liegt 20 Minuten 
rea von der Schiffbrücke fahren jede helbe Stunde Omnibusse nach Kalk bis zu unserer 


Wegelin & Hübner, 


Maſchinenfabrik und Eiſengießerti, Halle a. $., 


ab Lager 


N Specialität 


verbeſſerte 


Dampfmaſchinen, Filterpreſſen, Dampfpumpen, 
in jeder gewünſchten Größe, für jede gewünſchte Leiſtung, 


SIATT in 79 77 75 
— || | =. — 
EW. Blei, Bronze, Eiſen, Holz, Lt 
= ' | , „Ai mit und ohne Lin x 


1 
chemiſche, Farben-, Hefe⸗ Porzellan, Stärke-, Stearin- und 
Paraffin⸗Stärkezucker⸗ und Rübenzucker⸗Jabriken 
zur ſchnellen und ſicheren Abſcheidung feſter Beſtandtheile, welche fein zertheilt in den 
verſchiedenſten Flüſſigkeiten vorkommen, um erſtere als feſten zuſammengefügten 

event. trockenen Körper, letztere abſolut geklärt zu gewinnen. Die Leiſtung 
Filterpreſſen wird durch die Größe und Anzahl der Filterkammern beſtimmt; dieſelbe 
iſt jedoch bedeutend größer als die anderen für gleichen Zweck dienenden Apparate, da 
unſere Filterpreſſen unter Hochdruck filtriren. 

Zeichnungen, Beſchreibungen, Referenzliſten und Preisliſten ** 
wir au Berlangen ein. (201/24) 


Auslaugvorrichtung T 
für * 


Brücken, Decimal-, Balance- und Schalen- 
Waagen, 
metriſche Gewichte, Hohl. und Ldugenmafe 
liefern prompt und unter Garantie 

C. Schember & Sohne, 
doe IIL, no be 8 vg 12 — 

udapeſt, große aumgaſſe 7. Neue illu- 

ſtrirte reis⸗Kataloge franco. * (606/17) 


Die Fabrik 


Grond Eisenrodre 


von 


Richard Derfe Kirchberg, 


empfiehlt diese Rohre in bis zı Metern und liefert als 
Specialiät Dampfheizungsanlagen bewährtester Systeme, womit sie seit elf Jahren 
ca. 800 Etablissements versorgte. 

Die verzinnten Eisenrohre gleichen an Haltbarkeit dem Kupfer, sind aber 
bedeutend billiger. Lieferung ganzer Rohrleitungen auch nach Zeichnung ab 
Fabrik, fertig bis zum Verdichten. Garantie gegen Rost wird geleistet. Prospecte 
mit Preiscourant halte zur Verfügung. Kostenanschläge gratis. (640/8) 


` 


N 


Nedaille Wresien Diplom Verdienſimebaille Wien 
1868. äer Preis fir rr Aetinug. 1873. 


Portland. ‘Cement, 


Dyckerhoff & Söhne, 


von anerkannt höchſter Bindekraft, ſtets vollkommener Gleichmäßigkeit und 
unbedingter Zuverläſſigkeit, für Betenirungen, Waſſerleitungen und 
Caualiſationen, Hoh- und Waſſerbauten jeder Art, Maſchinen⸗ 
fundamente, Gaſometerbauten, waſſerdichte Berpugar citen, 
Kunſtſteine, Rohre, Ornamente, Figuren 2. 
Die großartige, durch vorzügliche Atteſte beſtätigte, mehr als e Bere 
u sarees Weck zu he bige Geh $ e $ ile für 
un an te e r* 
dle bobs e Bladekraft 3 Zuverläſſigkeit desſelben. 
Die jetzige . unferer Fabrikanlagen von 150 — 200,000 Tonnen 
fährlich ſichert pünktliche Ausführung ſelbſt der bedeutendſten Aufträge. 
Amöneburg b. Biebrich und in Mannheim. (273/96) 


Portland-Cement-Fabrik. 


Dyckerhoff & Séhne. 


Die Netallwaarenfabrik von Wilhelm Witter 
in Bielefeld, 
prämiirt in Oporto, Saragoffa, Paris, Wien, 
empfiehlt hierdurch: 

Weifes La ge rmetall, in eifernen Pfannen bei 3800 Celſius ſchmelzbar, lt 
die directen nang um Transmiſſionswellen, Radaren rc. als auch nach M 

t größtem Vortheil verwendbar; die außerordentliche Haltbarkeit des Steal déi 
zahlreiche Zeugniffe erwieſen. 947/70) 

Preis 25 Thlr. pr. 50 Kilo. 
Den Metallſendungen werden Gebrauchsanweiſungen beigegeben. 


nebenſtehender Conftruction für 3 
bänke, Schraubenſchneid⸗ und alle anderen NMa- 
ſchinen fidern, durch beliebig ſchnelleren Rücklauf, 
ſowie exactes Ein⸗ und Nusrücken, wobei der 
Treibriemen ſeine Lage nicht ändert, serie 
Zeiterſparniß, ſowie weſentlich größere Haltbar⸗ 
| keit der Riemen. Leiſtungsfähigkeit in jedem 
(762/73) Falle garantirt. Profpecte verfenden 
| Sonntag d Co., Leipzig. 


Ersatz fur gaivanische Elemente 
Magnet⸗elektriſche Maſchinen in 3 Größen. Große Leiſtungs fähigkeit 


Bequemlichkeit, Erſparniß für galvanoplaſtiſche, Verfilberungs-, wean 
Anſtalten ꝛc. c. Proſpecte und Zeugniſſe frei. 819/24) 


Sigmund Saudert, „mehanifche Werkfätte, 


berg. 


Locomotiven 
für ſecundäre Bahnen und Bauunternehmungen in jeder Stärke und Spur 


weite nach verbeffertem Krauß ' ſchen Syſtem, ſowie Locomobilen nach 
W engliſchem Syſtem werden in der kürzeſten Zeit und zu ben billigften Preiſen 


Ferner werden Locomotive und ftationdre Keſſel complett und nach 
allen Conſtructionen ſchnellſtens, beſtens und billigſtens angefertigt, und befecte 


Locomotiven und Locomobilen raſch und gründlich reparirt. 
„Da unfer Director, Herr Kernaul d einer langen Reihe von Jahren 

und bis zur pig unſeres Geſchäftes als rkſtaͤtte⸗Vorſtaud in der Lo- 

comotiv-⸗Fabrik der Herren Krauß Kä thätig und ihm daher die reichſten Er⸗ 

fahrungen zur Seite ſtehen, ſo können wir für unſere Arbeiten jede EE 

Garantie übernehmen. (2510) (704/15) 
Proſpecte werden auf Verlangen zugeſendet. 


Locomotiv-Maſchinen und Keſſel- Fabrik 
Keruaul & Comp. 


in München, Vorſtadt Gieſing. 


Die Seiler waaren-F abrik 
Giuseppe Angeli in Triest 


empfiehlt sich mit der Erzeugung von Seilen und anderen Hanffabricaten in 
jeder beliebigen Stärke, aus dem besten und als dauerhaft anerkannten italie- 
nischen Hanf, zu den billigsten Preisen. — Bestellungen werden in der kürzesten 
Zeit effectuirt. 

Auszeichnungenm: Maritime Weltausstellungen Neapel 1871, goldene 
Medaille; Hävre 1868, grosse silberne Medaille; dann Wien 1878, die Fortschritts- 
medaille: Triest 1871, goldene, Wien 1869 silberne, Triest 1868 silberne und 
Paris 1867 bronzene Medaille. Nebst einem Anerkennungsschreiben des k. k. 
Ministers des Innern, für die Lieferung der für die Bühneneinrichtung des k. k. 
Hof- Opern-Theaters in Wien nöthig gewesenen Seile und Schnüre. (511/62) 


Pilterperſſen 


mit hydrauliſcher Preſſe combinirt zum kräftigſten iech ber ür he. 
in der Bade elbſt, ſowie alle Arten gewöhnli Filterpreſſen für 
miſche, an⸗, Stearin⸗ en R ſin⸗ Fabriken, Thonſchlemmereien, 
Papierſtoff⸗ jabriken und der K 


Halle'ſche War hinentabrit mnd Eifengiefetei. 


I. Aen, Doeend und Masnhineofabi 


in Buckau bei Magdeburg, 


liefert als Specialitit Hartgussfabricate als: Hartguss-Räder und 
fertige Achsen mit Hartgussrädern für Eisenbahnen, Bauunter- 
nehmer und Gruben, Herz- und Kreuzungsstücke für einfache 
und englische Weichen, sowie für jede Schienenkreuzung, Brech- 
backen für Steinbrecher, Walzenringe und Pressformen für Erz-, 
Thon- und Chamottemühlen, Platten für Erzquetschen und 
Kollerwerke, Mahlkränze, Hämmer, Amböse, Bremsklötze und 
Signalglocken. (a. 722/8) (924/9) 


Ausserdem Bedarfsartikel für Eisenbahnen als: Weichen, 
Drehscheiben und Sehiebebiihnen, Curvenschienen und Weichen 
für Pferdebahnen, ferner hydraulische Hebezeuge und Pressen, 
fahrbare und transportable Krähne, Salz- und Kohlennmhlen mit 
Hartgussmahlkränzen, Gussstücke in jeder Form und Grösse, 
vor allem solche von besonders festem Material; Maschinen und 
Apparate für Palverfabrication, complete Fabrikanlagen. 


Maschinenfabrik Augsburg. 


Dampfmaſchinen mit Ventilſteuerung (Patent Sulzer). 
Stündlicher Dauyſverbrauch pr. Imicatorpferd Mil. gi, 
Turbinen- und Transmiſſious⸗Aulagen. Vuchdruck⸗Preſſen. 


Die physikalische Anstalt 


von Ferdinand Niemeitz in München, 
Dachauer Strasse 64, 
empfiehlt sich zur Anfertigung physikalischer Apparate und Instrumente jeder 
Art. Ganze Einrichtongen von Cabineten werden billigst übernommen und 
geschätzte Aufträge in möglichster Vollendung ausgeführt. 
Zehlreiche ehrende Atteste von hohen Behörden, Anstalten und Privaten 
stehen zur Seite. (939/41) 


Drahtbahnen, 


bewährten Syſtems mit verbeſſerten Conſtructionen, zum Transport von Kohlen, 
Erzen, Thon, Steine, Getreide ꝛc., übernimmt zur Ausführung unter Garantie als 
einzige Specialität (865/70) 
Adolph Kremer, Civil⸗Ingenieur, 
Berlin N, Kefſelftr. 7. 


(116/648) 


Wa, Knaust in Wien, 


k. k. a. priv. Maschinen- und Feuerlöschgeräthe-Fahrik, 
LEOPOLD STADT, Miesbachgasse 15, gegenüber dem Augarten 
im eigenen Hause. 
SPECIAL- ETABLISSEMENT. 

Dampfspritzen, Dampfspritzen-Locomobilen, Dampfpumpen, Spritzen, 
Hydrophore, Wasserwaagen. Geräthe und Ausrüstungen für Feuerwehren. 
Pumpen: Centrifugal-Pumpen, Baupumpen, Pumpen mit Maschinen- und Hand- 
betrieb für Hausbedarf, Gartenzwecke, Fabriken, Brauereien, Brennereien, 
Gasanstelten, Bergwerke etc, 

Knaust's Spar- Ventil — Knaust's Absperr-Ventil — Knaust’s Auslauf- 
Ventil (Patentirt in den europäischen Staaten und Nordamerika). 

Apparate und Maschinen zur Bespritzung von Gartenanlagen, Parks und 
Strassen. Wasserleitungen und deren Bestandtheile, Fenereimer und Schläuche 
aus Hanf, Leder und Gummi. 

Motoren aller Art als stationäre und locomobile Dampfmaschinen, Tur- 
binen, verticale Wasserräder etc. 


Etablirt 1823. 


Verkauf unter Garantie. (724/47) 
Ausgezeichnet durch das Ritterkreuz des Franz-Joseph-Ordens und das goldene Verdienstkreuz 
mit der Krone, 29 goldene und silberne Ausstellungs-Medaillen, darunter: 
grosse goldene Medaille Moskau 1872. Fortschritts-Medaille Wien 4873. 


) Hamburger Oellampen. 


Maschinenbau-Anstalten, Repa- 
ANQ ratur- Werkstätten für Eisen- 
bahnen, Eisengiessereien, Kes- 


Ca ee 


Preis pr. Dtz. 18 RA imZollverein zollfr. Dochte hierzu pr.Pf.2R& 
(Wiederverkäufern Rabatt.) 


Franz Zwingenberger 
77 IQP 
HAMBURG. e Blau Aen Ser, (1077/86) 


Die Werkzengmaftsinenfabrik „Anion“ 
(vorm. Diehl) | 


in Chemnitz, Hachſen, (907/18) 


empfiehlt fih zur Lieferung aller Art Werkzengmaſchinen zur Bear: 
beitung von Metallen und Holz anerkannt Lite Conſtruction und 
exacteſter Ausführung, und verſpricht bei prompteſter Bedienung mbglidft 
billige Preiſe. 

Courante Maſchinen ſind fortwährend am Lager oder in Arbeit. 


Flußſpathſüure, 
d. 2575 0 Fluorammonium und andere (8386-89) 
Fluorpräparate zum Glasätzen, liefert zu mäßigen Preiſen Siegwarts 
Fabrik chemiſcher Präparate in Schweizerhalle bei Baſel (Schweiz). 


Thonwaaren- Fabrik 
von J. R. Geith ix Coburg. 


Gegründet 1857, prämiirt: Weimar 1864, Merſeburg 1865, Chemnitz 1867. 


Wien 1873 Fortschrittsmedaille, 
liefert als Specialität: 
Gasretorten im Innern mit Emaille⸗Glaſur. Ferner: 
Chamottesteine von böchſter Feuerbeſtändigkeit für Hohöfen, Cupoldfen, 
Schmelzöfen, Gas-, Glas- und chemiſche Fabriken, Dampfkeſſelanlagen ꝛc. in 
beliebigen Formen bis zu 100% per Stück im Gewicht. 1400 Formen vorräthig. 
Feuerfesten Mörtel, von geringſter Schwindung. 
Säuregefässe für chem. Fabriken (Steine für Gloverthürme, Soda⸗Defen). 
Wasserleitungs-, Abtritts-, Canalisations-, Ventilations- 
und Heizröhren, 


Muffeln zum Glühen von Eifen: und Meſſingblech rc. und für Glas⸗ und Por- 
cellanmalereien. (481/504) 


Internationales 


ATENT 


und. 


technisches Bureau 
BESORGUNG UND VERWERTHUNG von Patenten 
in allen Ländern. CONSTRUCTIVE AUSFÜH- 
RUNG von Ideen, resp. noch unreifen Erfindungen. 
Uebernahme von Entwürfen baulicher und 
gewerblicher Anlagen jeder Art. Beschaffang von 
vollständigen Fabrikseinrichtungen, Maschinen, 
Apparaten, Werkzeugen etc. (782/404) 
Specialität: 
Bau-Einrichtung von MÜHLEN und BRENNEREIEN. 
Prospecte gratis und franco. 
J. Brandt & G. W. v. Nawrocki 
BERLIN SW. Kochstr. 2. 


CTCorliß⸗Dampfmaſchinen, 


vereinfachter Conſtruction von 10 Pferdeſtärken an mit ſehr geringem Dampf., reſp. 
Kohlen verbrauch, liefert die Maſchinenfabrik von n (123148) S 


Weife & Monsti, Halle a. ©. 
Die Maſchinenfabrik und Eifengießerei von 


Louis Soeſt in Düſſeldorf 


baut ſpeciel: Dampfmaſchinen von 6—60 Pferdekraft, Zwillings⸗Förder · 
maſchinen, Dampflabel, Dampfpumpen und Trans miſſtonen. ? 425759 


Trocken Einrichtungen 


liefert vorzüglich zu allen Zwecken 
(3859—80) J. H. Reinhardt in Würzburg. 


0 


bivil- Ingenieure. 


io 
© 
S 
— 
= 
= 
Es 
— 
os 
= 
= 
co 
— 
ma 
— 


Actiengesellschaft 7 
Fabrication techn. Gummiwaaren 


C. Schwanitz & Co., 


BERLIN, 
Müller-Strasse gie 178 
liefert als Specialitat: 


Maschinen-Treibriemen bis zu 36“ Breite, 
Druck- und Saugeschläuche, 


Dichtungs- Platien, Scheiben, Pumpenklappen, 
(68/74) Ringe, Reffer ete. 


Vatent-Veſorgung, 
in Deutſchland gratis, excl. Staatsſteuer, eventuell auch dieſe frei, in anderen Ländern 
billigſt, bei ſchnellſter und nutzbringendſter Verwerthung. Nachweis und Beſorgung 
von Speeial⸗Maſchinen aller Branchen. (806/11) 
Internatisnales Patent: und Maſchinen⸗Ex. und Impari-Geihäft Görlitz. 
Agenten werden geſucht. 


SE Lüders, Civil⸗Ingenieur. 


Pe ar Barthel, 3 


Ingenieur 


in Frankfurt am Main, 
vermittelt und verwerthet 
Erfindungspatente 
im in- u. Auslande. Vieljäh- 
rige Erfahrung. Gute Corre- $ 
ar N allen Ländern. 


(455/76) 


Ein wiſſenſchaftlich Gehilbrter 


| Chemiker, 


der drei Jahre in einem Bankgeſchäfte in der Provinz thätig geweſen iſt, ſucht Stellun 
im Comptoir oder als erſter Magazinier in einer chemiſchen Fabrik. Nähere Ausku 
wird bereitwilligſt ertheilt. Gef. Offerten beliebe man sub e J. A. 6755 an 
Rudolf Moſſe, Berlin SW. einzuſenden. (cpt. ON (863/4) 


Ein promov. erfahrener 


Chemiker, 


mit ea Empfehlungen, längere Zeit I. Affiftent De Verſuchsſtation ua 
unter eidenen Anſprüchen Stellung in der Technik. Gef. Adreſſen sub M. G. 62 
befördert d er Fuvalidendan?, Berlin W., Behrenſtr. 24. (987/8) 


RFINDUNGSPATBNTE. 


steht in meinem Bereeg die Beaut: aller 

e 3 * fast aller ausländischen Patentlisten xu Gebot. Die Be- 
schreibungen ee und amerikanischer Erfindungen sind seit 1860 
mit dem neuesten Datum fortechreitend vorhanden. Eine claseificirte 
Statistik der Ste ana allen oars Fischen Ländern ist seit 1850 ver- 
rithig. Die Original Patentlisten der deutschen Staaten sind seit 1880, 

der meisten Uebriges auch aus Jahrgängen vor 1860 einzusehen. 
rei Corre deu in engl, franz., ital, rosa, schwed. u. din. Sprache 


werden in em Bareau von oompetenten Ingenieuren ohne Zeitverlust 
erledigt. Eicher di die Beziehungen = allen 5 die Lex 


teste Geschäfts ich durch die umfangreichs 
während einer ea = im Ausland ee N 
nachweislich in vielen er Lage gewesen, durch 

Ausfüh Verwerthuug der Patente 


den, chnedics meist unter zwei Jahren en nen Patentschuts auf die 
Naximaklaner sicher za stellen. Umfassende, pecto gratis. 
Ingenieur Carl Pieper, Dresden 
Generalsecretär des Necutiv-Cemit des internationalen Patentcon 
Vereideter Experte bei dem Königl. Gerichteamt daselbst. 


Die auf Erzeugung von 100,000 Gtr. Chlorcalium nebft Picromerit 
und anderen Düngſalzen eingerichtete 


Fabrik zu Kalußz 


in Oſtgalizien (Station der Albrechtbahn), ſowie die in Simmering bei 
Wien gelegene, nach den neueſten Erfahrungen auf Erzeugung von 50,000 Ctrn. 
Kaliſalpeter beſteingerichtete Salpeterfabrik kommen zum Verkaufe, und 
werden dießbezügliche Anfragen an das Bureau der Kaluſz⸗Geſellſchaft 
in Liquidation, Wien, Canovagaſſe Nr. 5 erbeten, woſelbſt detaillirte 
Mittheilungen gemacht werden. (930/2) 


Chemiker, 


akademiſch gebildet, geübter Analytiker und Probirer, gegenwärtig in 
einem renommirten, großen, metallurgiſchen Laboratorium angeſtellt, ſucht 
Stellung auf einem größeren Hüttencomplex oder Münzwerkſtätte. 
Zeugniſſe vorzügliche. 

Gute Referenzen. Gef. Offerten sub Chiffre C. 3789 befördert die 
Annoncen⸗Expedition von Nead off Mosse in Frankfurt 
a. . | (cpt. 60 VIII) (875) 


Portland⸗Cement. 


Ein Cementtechniker, augen blicktich techniſcher Director einer bedeutenden Cement- 
fabrik, wänſcht fs E Staten Derſetbe ik vertraut mit allen Diſciplinen und 
Vorkommniſſen ECO 5 in dem zur Fabrication nöthigen 


Bau und lee, ſtehen ben glichſten Empfehlungen zur 
Leun. Gef. Offerten unter E. 6925a befördern SA und Gagler Won Sten 


Erfindungs= Patente ict & omy. in goats aw di 


Franz Clouth in Köln am Rhein, 


Rheinische Gummi- Waaren- Fabrik. 
Preis-Medaillen in Köln und Amsterdam. 
Specialitdten: 


a. Gummi-Fabricate zu technischen Zwecken, als Schläuche 
zu Gas-, Wasser-, Dampf-, Essig- und Säure-Leitungen, für 
schwachen und starken Druck, Saugeschläuche, Verdichtungs- 
ringe, Schnüre und Platten, Pumpenklappen, Conus, Arma- 
turen für Centrifugalmaschinen, Buffer, Gummi - Treibriemen 
etc. etc. 

b. Hartgummi-Pumpen, Röhren, Hähne, Platten und Stäbe für 
chemische und Säure-Fabriken, sowie für Laboratorien. 

c. Wasserdichte Wagendecken, Stoffe und Kleidungsstücke 
aller Art, Gassäcke und sonstige Artikel für chem. Fabriken 
und Laboratorien. (176— 200) 


d. Gutta-Percha-Fabrieate zu technischen Zwecken. 


Specialitat für Fenerungs- Anlage. 


Verwendung jeden Brennſtoffes zur Erzeugung jeder Temperatur 
nach Erforderniß La Anwendung von gent Ern jeden 
Syſtems, a Luft, mit und ohne Gebläſe, ſowie einfacher Roſt⸗ 
feuerung für Glad, Pubdel⸗, Schweiß⸗, Stahlöfen. Glüböfen für Mef- 
ſingbleche mit und ohne Muffel, Schmelz⸗, Caleinir⸗ und Raffintröfen, 
ſowie Dampfkeſſelfeuerungen und Trocknenvorrichtungen. 

Berlin S., Oranienſtraße 64. 


(147/70) Baul Hermann Pütſch. 


Verlag von Friedrich Vieweg & Sohn in Braunschweig. 


(861) (Za beziehen durch jede Buchhandlung.) 
Lehrbuch 
der 
rationellen Praxis der landwirthschaftlichen 
Gewerbe. 


Zugleich als siebente Auflage von Dr. Friedr. Jul. Otto’s Lehr- 
buch der landwirthschaftlichen Gewerbe. 


Herausgegeben in Gemeinschaft mit Anthon, Bronner, Fleischmann, 
Lintner, Stammer u. A. und redigirt von 


Dr. K. Birnbaum, Professor der Chemie am Polytechnicum sa Karlsruhe. 
Mit zahlreichen in den Text eingedruckten Holsstichen. gr. 8. geh. 


Erster Theil. 3 von Prof. Dr. C. Lintner. Erste 
jeferung. Preis 8 Mark 80 Pf. 


Dingler’s polyteduifges Journal. 


Herausgegeben von Johann Seman und Dr. Ferd. Fifder. 
56. Jahrgang. Erſtes Septemberheft 1875. 


Inhalt. Së 


Unterſuchungen über Sefigteit und Elaſticität der Conſtructionsmaterialien; 
von Prof. R. H. Thurſton. (Schluß.) 

Ein vereinfachtes Verfahren die Härte von Stahfforten auf elettromagneti⸗ 
ſchem Wege zu vergleichen; von Prof. Dr. A. von Waltenhofen in 


Prag. M. A. 357 
Reveriicheurrung für leine Dampfmaſchinen; von t Gugenieue Theodore in 

Marſeille. M. A ; x 360 
Geradführung von eu M. Aa. 8362 
Allen's directwirkende Pumpmaſchine. M. A. R é e š . 363 
Hopkins’ Speiferufer für Dampfkeſſel. M. A. . 363 
Dampframme, conſtruirt von Prof. L 5 in Dresden. M. A. . 364 
Leonard⸗Giot's Dampfabſ errventil. M. ; ; . 371 
Tilp's Kuppel ung zwiſchen Locomotive und SC MN. A. A . 372 
Nullenzirkel von E. O. Richter in Chemnitz. M. A. ‘ . 373 


Evrard's Apparat zum Waſchen und Sortiren der Steinkohlen. M. A. 374 
Selbſtregulirender Gasmeſſer (Patent Warner und Cowan) von Auguft 

Faas und Comp. in Frankfurt a. M. M. A. 379 
i as hi ſches Ballon⸗Element von Siemens und Halske in Berlin. 


382 
Der Kupfer · Stahl⸗Draht für Telegraphenleitun en aus der Fabrik der Debr. ° 
Siemens in Woolwich. M. A . ab ; 384 
Staßfurter Kali⸗Induſtrie; von Dr. "u Frank in Staßfurt. 388 
ur Beſtimmung des Schmelzpunktes; von J. Piccard in Baſel. M. A. 400 
erſuche über die gährungshemmende Wirkung der Geer re und anderer 


aromatiſcher Säuren; von Ernſt v. Meyer und H. K . 402 
Ueber Beſtimmung der Schmelztemperatur organiſcher Körper; von C. H. 
Wolff, Apotheker in Blankenſee. 411 


Notizen fiber Erkennung der Farbſtoffe, welche zu pu m Färben des Weines ber 
nützt werden; von Dr. R. Stierlein in Luzern. 414 
Ueber die Verwendbarkeit oe ES in der x Banteğnit; von Dr. 5. 
Frühling. : e 421 
Leuchtgas aus Fäcalien. ‘ : A k . 4425 


Miscellen. Betriebsreſultate des Pernot Ofens zu Ongrée (Belgien) 426. 
Dr. Pröll's patentirter Regulir- und Abſperrapparat für Dampfmaſchinen 427. 
Dampfkolben⸗Exploſion 427. G. Sigl's Drahtſeilbahn auf die Sophienalpe bei 
Wien 427. Telegraphie mit Hilfe von Elektromagneten und Stimmgabeln 428. 
Elektriſche Maſchine, welche Noten liest und eine Orgel mit hundert Taſten ſpielt 
429. Elektriſches Leitungsvermögen verſchiedener Sorten Kohle 429. Die Reblaus 
55 Alterthum 430. Ueber ranthogenfaures Kalium als 1 en Phylloxera; von 

oeller und E. A. Grete 430. Berfälſchun on Ze rungsmitteln 431. 
Ee cheidung der Alizarin- und Purpurinfarben anf aummolle; von G. Witz 432. 
Berichtigungen. (Durſtyn's Beftimmung des N in fetten Oelen 316. 
J. Kranſe 8 Darſtelung des Thalliums 323.) 43 
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Titelblatt und Regiſter für Bd. 2 16 liegen dieſem Hefte bei. 


Die ſtädtiſche Maſchinenbanſchule zu Ekernfärde 
(preuß. Provinz Schleswig⸗Holſtein), 
hat den Zweck jungen Maſchinenbauern diejenige „ Fachbildung zu geben, 
welche fie zu Maſchinen⸗Conſtructeuren und dazu befähigt den mechaniſch⸗techniſchen 
Betrieb kleinerer Fabriken ſelbſtändig zu leiten. Der Curſus umfaßt 4 Ger eier, 
Das Winter⸗Semeſter beginnt am 1 November a. o. und der Vorcurſus zur 
3. Claſſe am 4 October. 
Programm mit Lehrplan gratis. Anmeldungen nimmt entgegen und nähere 
Auskunft ertheilt bereitwilligſt (H. 03991) (9335) * 
Der Director Dietrich. 


JJ ³ĩ· Üi³51—d³e md Eet AEN 
Das königl. württemb. Hültenwerk Königsbroun = 
fertigt alle in das Gebiet des Hartguſſes einſchlagenden Artikel, insbeſondere T 


vollſtändig appretirte Hartwalzen 2 
befter Qualität N 


von den kleinſten bis zu den größten Dimenſionen, für alle techniſche Zwecke, glatt 5 
gedreht oder kalibrirt, maſſiv oder hohl, kleinere Valzen auch mit eingeſetzten oder 
eingegoſſenen Achſen von Schmiedeiſen oder Stahl, auf Verlangen hoch polirt, Walzen 
zum glätten feinerer Papiere in beliebiger Länge und Anzahl mathematiſch genau JS: 
aufeinander geſchliffen, und iſt, nach Erweiterung der hieſigen Einrichtungen auf eine 
Jahresfabrication von zehntauſend Centnern Hartwalzen, in der Lage jeden Auftrag in = 
kürzeſter Friſt zur Ausführung zu bringen. 2 
Anfragen über die näheren Lieferungsbedingungen wollen Skizzen der ge⸗ 

wünſchten Walzen mit eingeſchriebenen Maßen, ſowie genaue Angaben über deren 
Verwendung beigefügt werden. (943,6 


Königl. württ. Hütten-Derwaltung Königsbronn. $ 

Eiſerne combinirbare Schiebkarre! $ 

Internationale Gartenbau-Ausfelung zu Köln. S 

Erſter Preis. 1875. Bronzene Medaille. E 

Seine von ihm neu conftru:rten Schiebkarren für alle Gebrauchsarten empfiehlt S 

€. Slumhardt auf Simonshaus bei Vohwinkel, 8 

Enorme Erſparniß gegen die ſeither üblichen hölzernen Karren. Geringes Ge⸗ 3 

an A nn und eleganter Bauart. Richtige Laſtvertheilung, leichter Gang 
un e 2 

Beſchreibung, Attest, Preisverzeichniſſe u. Zeichnungen auf Wunſch gratis u. franco. e 

Brouettes composables en fer. 
Exposition Internationale d'Horticulture de Cologne. 

fer Pris. 1875 Medaille de bronse. = 

Le fabricant C. Blumhardt à Simonshaus pres Vohwinkel S 

(Prusse rhénane) E 


recommande ces brouettes composables à l'usage des travaux de terre ou tout 
autre construites par lui d'après une nouvelle méthode. 
Les avantages des brouettes composables sont les suivants: - 
1. Grande économie en comparaison avec les brouettes de bois. 
2. Petit poids, uni & une construction trés solide et élégante. 
8 Répartition exacts de la charge, mouvement facile et conduction com- 


composables gratis et affranchi. 


mode, 
On fourpit sur demande le Prix-courant illustré et la description des brouettes 
Ze (97485) 
Dingler’s polytechniſches Journal, Gb. 817. Heft 6. Nr. 1966. 


Erster Preis . — 1862. Erster Preis Faris 1867. 


= Merny Mastin 


früher Joh. Zimmermann S > 


zu 


Chemnitz 


empfiehlt sich zur Lieferung von 


Werkzeugmaschinen 


und 


Holzbearbeitungsmaschinen 


bekannter 
Qualität, 


L 


` — 
ram 


Ritterkreuz 


Ritterkreus 
der Ehrenlegion. des Albrechisordens. 


Dampfhammer in einfachster Weise während des Ganges für Hand- und Selbst- 
steuerung, starken oder leisesten Gchiag verstellbar. (229/238) 


Maschinenban dag, Hamel 


in Kalk bei Deutz am Rhein. 


Ausschliessliche Specialität seit 1857: 


Maschinen fiir Bergbau, Aufbereitung, Hüttenbetrieb, 


chemische und keramische Industrie. 
Maschinen für Bergbau, 


Wasserhaltung, Förderung, Grubenventilation, auch kleine Pumpen, Förderge- 
schirre und Ventilatoren zum Handbetrieb, Maschinen mit comprimirter Luft 
betrieben zu unterirdischer Wasserhaltung und Förderung, Gesteinsbohrmaschinen, 
Fördergeschirre, Erdbohrapparate. 
Maschinen für Aufbereitung, 
Kohlenseparations- und Verladeanstalten, Kohlenwäschen, Aufbereitungsanstalten 
für Erze, Kiese, Phosphorite. Eisenstein ete. etc. 
Maschinen für Hüttenwerke 
Hochofenanlegen, Coaksofen - und Ausdruck maschinen, Heizapparate, Gichten- 
aufzüge, Apparate für Schlackengranulirung, Möllerwagen. 
Maschinen für Walzwerksbetrieb 
Eisen-, Zink- und Metallblech-Walzwerke, Mechanische Puddel-Oefen, Dampf- 
hämmer, Walzenstrassen, Universalstrassen, Scheeren, Richtmaschinen, Walzen- 
rahne, Walzendrehbänke. 
Maschinen für chemische Industrie, | 
für Soda-, Salpeter-, Schwefelsäure-, Farben und Düngerfabriken, Schwefelkies- 
und Kalkstein-Zerkleinerun maschinen, Knochenmühlen, Desintegratoren. 
Masc keramische Industrie. 
für Cementfabriken, Porzellan- u. Steingut, feuerfeste Steine, Glas- u. Thonwaaren, 
Zerkleinerungsmaschinen, Mischmaschinen, Knet- und Formmaschinen, Pressen. 
| Maschinen für Mineralmühlen, 
Gyps, Trass, Kreide, Schwerspath, Kalkspath, Erdfarben, Schmirgel. 
Maschinen far Pulverfabrication, 
Müh en, Pumpen. Luftpumpen etc 
Pampfmaschinen 2 bis 500 Pferdekräfte, 
Dampfkessel, ein ganz neues System, 8 Kilo Wasser auf 1 Kilo Kohle, Vor- 
wärmer und Speisewasserpum pen. 
Transportable Kosseldampfmaschinen undfahrbare Locemobilen 
2 bis 25 Pferdekräfte. 
Wasserräder, Turbinen- und Wassersäulenmaschinen. 
Gas- & Petroleummotoren. 
Transmissionen, 

Wellen, Kup in Zapfenlager, Zahnräder, Riemscheiben, Drahtseilscheiben. 
Pumpen aller Art und Grösse für Hand- und Maschinenbetrieb. 
Grosse und kleine Wasserstationspumpen. 
Ventilatoren & EThaustoren. 


Hebezeuge für Hand- und Masehizenbetrieb. 
Transportmittel. (912—23) 


Ständige Vertreter für unser Haus sind: 
in Breslan: Ingenieur Gustav Schnass, Museumsplatz Nr. 3, in Halberstadt: 
Ingenieur W. Grolmann, in Frankfurt a M.: Ingenieur A. Winter, Btifts- 
strasse Nr. 15, in Wien: Ingenieur Theodor Simons, Kolowratring Nr. 4. 


Für Depeschen genügt die einfache Adresse „Humboldt, Kalk:* Kalk liegt 20 Minuten 
son Den; von der Schiffbrücke fahren jede halbe Stunde Omnibusse nach Kalk bis zu poserer 


Sinclairs Circulations-Dampi-Kessel, 


Patent Nr. 3. 


JOHN ME NICOL 
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Die Vorziige welche dieser Kessel bietet, sind: billiger Preis, Gefahrlosigkeit, 

Dauerhaftigkeit, schnelle urd ur Circulation des Wassers, sehr grosse 

Ersparniss von Brennmaterial (1 Pf. Kohle verdampft 10 Pf. Wasser), grosser 
Wasser- und Dampfraum, leichte Reparatur und leichter Transpori. 


Kessel unter 50 PK. sind nur mit einem extra Wasserbehälter versehen; solche 
unter 20 PK. haben keinen extra Wasserbehälter. 


Attest. 

Der uns durch Herrn JOHN M’NICOL in Glasgow resp. durch dessen 
Vertreter Herren Hetzler, Kolb & Karcher in Beckingen gelieferte Sinclair’sche 
Röhren-Hochdruck-Dampf-Erzeuger von 30 Pferdekräften, arbeitet seit circa 3 Mo- 
naten zu unserer grössten Zufriedenheit in unserer hiesigen Steingutfabrik, woselbst 
er zum Betriebe einer 25pferde- und einer 10pferdestarken Maschine gebraucht 
wird, und wir können denselben sowohl wegen seiner praktischen Construction 
als auch wegen des geringen Kohlenverbrauches aufs Beste empfehlen. 

Zum Betriebe obiger beiden Dampfmaschinen mit Condensation und 
Expansion, gebaut von Farcot in Paris, br chten wir mit einem Farcot’schen 
Kessel, der mit Langen’schen Etagenrösten versehen ist, 40 Centner Kohlen in 
10 Stunden. Mit dem Sinclair’schen Kessel dagegen verbrauchen wir nur 25 
Centner bei derselben Leistung. | er 

Diese Resultate veranlassten uns Herrn NICOL einen 2ten Kessel für 
unsere Fabrik in Septfontaines in Auftrag zu ge (693/8) 


ben. 
Mettlach, 12 Mai 1875. pp. Villeroy & Boch, 
E. Boch. 


Für jede weitere Auskunft wende man sich an 


JOHN M’NICOL, Glasgow, 


| a oder an | 
HETZLER, KOLB & KARCHER, Bechingen a. d. Saar. 
Alleinige Vertreter der Sinclair’schen Generatoren für die Rheinprovinz 
(linke Seite), Rhein-Hessen, die Pfalz, Elsass-Lothringen und Luxemburg. 


Gebr. Körting, 
abrik von Strahl- Apparaten, 


Hannover, - Mancheſter, 
7 Lancaster Avenue, Fennell-Street. 


Latent-Dampffirahl-Slevatoren über 600 
im Betriebe (betriebsſicherſte Pumpe) zum 
Heben von Waſſer, Säuren, Laugen 2, 

Vatent-Dampfſtrahl-Lufldruck-Dtpparate 
(ca. 180 im Betriebe) zum Rühren von 
Flüſſigkeiten, zum Preſſen von Gaſen, zum 

wecke ihrer Abſorbirung durch hohe 
üſſigkeitsſäulen. 

Patent -Dampffirahl-Snftflang -Apparate 
(ca. 50 im Betriebe) zur Erzeugung eines 
luftverdünnten Raumes unter Filtern, 
zum Saugen von Gaſen durch Flüſſig⸗ 
keitsſäulen bis 4 M. Höhe. 

Vatent-Dampfſtrahl- Ventilatoren (ca. 500 
im Betriebe) gum Abſaugen ſchädlicher 
Dünſte aus Arbeitsräumen und geſchloſſe⸗ 
nen Gefäßen, zum Saugen heißer Schorn⸗ 
ſteingaſe über zu verdampfende Flüſſig⸗ 
keiten, zur Ventilation von Trockenräumen, 
zum Erſatz oder zur Zugverſtärkung von 
Schornſteinen. 

Vatent-Strahl-Condenſatoren ohne Luft. 
pumpe arbeitend (über 500 im Betriebe) 
zur Erzeugung des Vacuums an Dampf⸗ 
maſchinen und Verdampf⸗Apparaten, zum 
Erſatz der Luftpumpe in chemiſchen La⸗ 
boratorien. 

Vatent-Zerſtäubungs-Gebläſe zur feinſten 
Vertheilung von 8 

Vatent-Dampfſtrahl-Gas-Lxhauſtoren für 
— a d Anterwindg star fa 
atent-Dampfſtrahl-Anterwindgebläſe für 

Wee en für Ziegel⸗, Glasz, 
und Stahlfabrication (ca. 200 im Be⸗ 
triebe). | DR 

Injectoren zur Keſſelſpeiſung, mit einem 
Theile des Abdampfes arbeitend. 


Sämmtliche Apparate arbeiten ohne 
Dampfmaſchine und Transmiſſionen. 


Zeugniſſe, Proſpecte und Preiscourante 
| auf Anfragen umgehend. (21/43) 


Nedaile BWreslan Dipfom A. Ferbienſtnedaile Wien 
1868. Ather Freis für eg Aeifinug. 1873. 
ef 1871 


Portland-Cement, 


Dyckerhoff & Söhne, 


von anerkannt bödfter Bindekraft, ſtets vollkommener 5 und 
unbedingter Zuverläſſigkeit, für 535 Waſſerleitungen 
Canalifationen, Goh- und Waſſerbauten jeder Art, CH, wens 
ma Gajometerbauten, wafferdidte Berpusar eiten, 
Kunſtſteine, Rohre, Ornamente, Figuren zc. 

Die ege durch ae Atteſte beſtätigte, mehr als zehnjährige Ber- 
e e e Ka a he ae Dannii TE 
die bebe 8 o EH und 5 Zuserläffigkeit des ſelben. 

Die fegige Productions fähigkeit unſerer Fabrikanlagen von 150 — 200,000 Tonnen 
führlich ſichert pünktliche Ausführung Ne der bedeutendſten Aufträge. 

Amöneburg b. Siebrich und in Maunheim. (278/96) 


Portland-Cement-Fabrik. 


Dyckerhoff & Söhne. 


Die Metalwaarenfabrik von Wilhelm Bitter 
in Bielefeld, 
prámiirt in Oporto, Sarageffa, Paris, Wien, 
empfiehlt hierdurch: 


mit größtem Vortheil verwendbar; die auß 
zahlreiche Zeugniſſe erwieſen. (947/70) 
Preis 25 Thlr. pr. 50 Kilo. 


Den Metallſendungen werden Gebrauchsanweiſungen beigegeben. 


nebenſtehender Tonſtruction für Leitſpindel⸗Dreh⸗ 
bänke, Schraubenſchneid⸗ und alle anderen Ma⸗ 
ſchinen ſichern, durch beliebig ſchnelleren Rücklauf, 
ſowie exactes Ein- und Ausrücken, wobei der 
Treibriemen ſeine Lage nicht ändert, bedeutende 
Zeiterſparniß, ſowie weſentlich größere Haltbar⸗ 
keit der Riemen. Leiſtungsfähigkeit in jedem 
(762/73) Falle garantirt. Proſpecte verſenden — 
Sonntag & Co., Leipzig. 


ae, 


ersatz für galvanische Elemente 


Magnet⸗elektriſche Maſchinen in 3 Größen. Große Leiſtungsfähigkeit 
Bequemlichtett, Erſparniß für galvanoplaſtiſche, Verſilberungs⸗, N 
Anſtalten ꝛc. ap. Proſpecte und Zeugniſſe frei. 


Sigmund Schuckert, mechaniſche Werklätte 
Nürnberg. 


e - —— — a e 
— 


Locomotiven 


für ſecundäre Bahnen und Bauunternehmungen in jeder Stärke und Spur 


weite nach verbeffertem grauß'ſchen Syſtem, owie Locomobilen na 
stp engliſchem Syſtem werden in der kürzeſten Zeit und zu den billigſten Preiſen 


eeler er werden Locomotive und flationäre Reffel complett und nach 
allen Conſtructionen ſchnellſtens, beſtens und billigſtens angefertigt, und defecte 
Locomotiven und Locomobilen mt et eng waren. 
e i e I v 
und bis zur Gründung uniecs Geiguiies ala @hertftartesMorftand in der 0. 
comotiv-Fabrik der Herren Krauß & Co. thätig und ihm daher die reichſten Gr- 
fahrungen zur Seite ſtehen, ſo können wir für unſere Arbeiten jede wünſchenswerthe 
Garantie übernehmen.“ (2510) (704/16) 
Proſpecte werden auf Verlangen zugeſendet. 


focomotiv-Malhinen und Keſſel- Fabrik 
J. Kernaul & Comp. 


in Minden, Vorſtadt Giefing. 


Die Seiler waaren-Fabrik 
Giuseppe Angeli in Triest 


empfiehlt sich mit der Erzeugung von Zeilen und anderen Hanffabricaten in 
jeder beliebigen Stärke, aus dem besten und als dauerhaft anerkannten italie- 
nischen Hanf, zu den billigsten Preisen. — Bestellungen werden in der kürzesten 
Zeit effectuirt. 

Auszeichnungen: Maritime Weltausstellun Neapel 1871, goldene 
Medaille; Hävre 1868, grosse silberne Medaille; dann Wien 1873, die Fortschritts- 
medaille; Triest 1871, goldene, Wien 1869 silberne, Triest 1868 silberne und 
Paris 1867 bronsene Medaille. Nebst einem Anerkennungsschreiben des k. k. 
Ministers des Innern, für die Lieferung der für die Bühneneinrichtung des k. k. 
Hof-Opern-Theaters in Wien nöthig gewesenen Seile und Schnüre. (611/62) 


Pilterpfeſſen 


mit hydrauliſcher Prene combinirt jum kräftigſten Rx Aah der Kuchen 
in der Dore elbſt, ſowie alle Arten gewöhnlicher Filterpreſſen für che⸗ 
miſche, Porzellan-, Stearin⸗ und Paraffin abriken, Thonſchlemmereien, 
Papierſtoff⸗abriken und d Matti (Kf. 3660) 

| 


halle cht Maſchinenfabrik und Eifengieherei. 


Megelin & Hübner, 


Mafhinenfabrik und Eiſengießerti, Halle a. $., 


liefert als ab Lager 


Specialität 


verbeſſerte 


| a ace, Filterpreſſen, Dampfpumpen, 
e Größe, für jede — action, 


he 


—— 


e Rech = 


chemiſche, Farben, Hefe⸗ Porzellan, Stärke, Stearin⸗ und 


12 . 


Blei, Bronze, Eiſen, Holz, Cae 


mit und ohne 


— — — | 


zur ſchnellen und ſicheren Abſcheidung feſter Beſtandtheile, welche fein zertheilt in den 
verſchiedenſten Flüſſigkeiten vorkommen, um erſtere als feſten zuſammengefü 
event. trockenen Körper, letztere abſolut geklärt zu gewinnen. Die Leiſtung unſerer 
ilterpreſſen wird durch die Größe und Anzahl der Filterkammern beſtimmt; dieſelbe 
ift jedoch bedeutend größer al? die anderen für gleichen Zweck dienenden Apparate, da 
unſere Filterpreſſen unter Hochdruck filtriren. 
eee Beſchreibungen, Referenzliſten und Preisliſten des 
wir auf Verlangen ein. (201/24) 


Brücken, Decimal-, Balance- und Schalen- 
Waagen, 
metriſche Gewichte, Hohl- und LKdugenmafe 
liefern prompt und unter Garantie 

C. Scheuer & Söhne, 
Wien, III., Untere Weißgärberſtraße 8 und 10. 
Budapeſt, große Nußbaumgaſſe 7. Nene ilu- 
ſtrirte Preis⸗Kataloge franco. 


Die Fabrik 


varianter Domm 


en, 

empfiehlt diese Rohre in Originallängen bis zu 3,6 Metern und liefert als 
Specialität Dampfheizungsanlagen bewährtester Systeme, womit sie seit elf Jahren 
ca. 800 Etablissements versorgte. 

Die verzinnten Eisenrohre gleichen an Haltbarkeit dem Kupfer, sind aber 
bedeutend billiger. Lieferung ganzer Rohrleitungen auch nach Zeichnung ab 
Fabrik, fertig bis zum Verdichten. Garantie gegen Rost wird geleistet. Prospecte 
mit Preiscourant halte zar Verfügung. Kostenanschläge gratis. (640/8) 


L. kun, ginnt und Maschinenfabrik, 
in Buckau bei Magdeburg, 


liefert als Speeialität Hartgussfabricate als: Hartguss-Räder und 
fertige Achsen mit Hartgussrädern für Eisenbahnen, Bauunter- 
nehmer und Gruben, Herz- und Kreuzungsstücke für einfache 
und englische Weichen, sowie für jede Schienenkreuzung, Brech- 
backen für Steinbrecher, Walzenringe und Pressformen für Erz-, 
Thon- und Chamottemühlen, Platten für Erzquetschen und 
Kollerwerke, Mahlkränze, Hämmer, Amböse, Bremsklötze und 
Signalglocken. (a. 722/8) (924/9) 


Ausserdem Bedarfsartikel für Eisenbahnen als: Weichen, 
Drehscheiben und Schiebebühnen, Curvenschienen und Weichen 
für Pferdebahnen, ferner hydraulische Hebezeuge und Pressen, 
fahrbare und transportable Krähne, Salz- und Kohlenmühlen mit 
Hartgussmahlkränzen, Gussstücke in jeder Form und Grösse, 
vor allem solche von besonders festem Material; Maschinen und 
Apparate für Pulverfabrication, complete Fabrikanlagen. 


Maſchinenfabrik Augsburg. 


Dampfmaſchinen mit Ventilftencrung (Patent Sulzer). 
Stündlicher Dampfverbrauch pr. Indicatorpferd Mil. 8°. 
Turbinen- und Transmiſſions⸗Anlagen. Buchdruck⸗Preſſen. 


Die physikalische Anstalt 


von Ferdinand Niemettz in München, 
Dachauer Strasse 64, 
empfiehlt sich zur Anfertigang physikalischer . und Instrumente jeder 
Art. Ganze Einrichtungen von Cabineten werden billigst übernommen und 
geschätzte Aufträge in möglichster Vollendung ausgeführt. 


Zahlreiche ehrende Atteste von hohen Behörden, Anstalten und Privaten 
stehen zur Seite. (939/41) 


Drahtbahnen, 


bewährten Syſtems mit verbeſſerten Conſtructionen, zum Transport von Kohlen, 
Erzen, Thon, Steine, Getreide 2¢., übernimmt zur Ausführung unter Garantie als 
einzige Specialität (865/70) 
Adolph Kremer, Civil⸗Ingenieur, 
Berlin N. Keſſelſtr. 7. 


(116/618) 
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J. F. Klein, München, 


liefert, in Folge feiner patentirten Nummern ⸗Schnellpreſſe, numerirte 
Billeten auf Papier ohne Ende und durchſchnitten wie Briefmarken à 1000 für 1 M. 
jedoch nur bei Aufträgen über 100,000 — darunter 1 M. Billeten auf Carton 
(Eiſenbahn⸗Billeten) pro 1000 St. 5 M. Die dazu dienenden Schnellpreſſen zum 
Preiſe von 1040 M. (947) 


D. Anderſon & Sons preisgekrönter 


Faferiqer Asphalt 
als Iſolirſchicht auf Grundmauern, 
von den hervorragendſten Baumeiſtern und Bautechnikern als das beſte und Cie 
Sfolir- Material anerkannt, wird in Längen von 32 Zoll engl. und in einer Breite, 
paſſend für die Stärke der Grundmauern, von ½ Stein an aufwärts (41/,“—36“) 
geliefert. Proben und Preisliſten dieſes loten fag Asphalts, ſowie von gerug 
loſem wafierdidtem Wand ſilz zur Se endter Wände unter Tapeten, pri: 


re Patent⸗Asphalt⸗Da „ Patent⸗Haarſilze für Dampfleflel, Röhren ıc, 
adpappen — werden jederzeit auf Verlangen franco zugeſandt von 


C. A. Weſtphal & Co., Hamburg, 


alleinige Depofitairs der D. Anderſen 4 Sen'ſchen Fabriken in Belfaſt 4 Loudon. 
Herren die mit Bauleuten in fortwährender Verbindung ſtehen, und geneigt 

find eine on vorſtehender Artikel zu übernehmen, wollen ſich gefälligſt unter An⸗ 

gabe ihrer Referenzen an uns wenden. [H. 04222] (949) 


Die Mafchinenfabril und Gifengießerei von 


is nde sis Soeft in Dü Wi 
t H: fmaſ 6—60 Pferdekraft, illings Hi s 
maſch eee. Dampflabel, 5 und Feann nen. 92 669) 


Trocken⸗ Einrichtungen 


liefert vorzüglich zu allen Zwecken 
(859—80) J. §. Reinhardt in Würzburg. 


Thonwaaren-Fabrik 
von J. R. Geith in Coburg. 
Gegründet 1857, prämtirt: Weimar 1864, Merfeburg 1865, Chemnitz 1867. 


Wien 1873 Fortschrittsmedaille, 
Refert als Specialität: 


Gasreterten im Innern mit EmailleGlafur. Ferner: 
Chamottesteine von höchſter Feuerbeſtändigkeit für Hohöfen, Cupoldfen, 
Schmelzöfen, Gas-, Glas- und chemiſche Fabriken, Dampfleffelanlagen ꝛc. in 


deliebigen Formen bis zu 100% per Stück im Gewicht. 1400 Formen vorräthig. 
Feuerfesten Mörtel, von geringſter Schwindung. 


Säuregefässe für chem. Fabriken (Steine für Gloverthürme, Soda⸗Oefen). 
Wasserleitungs-, Abtritts-, Canalisations-, Ventilations- 
und Heizröhren, 


Muffeln zum Glühen von Eifens und Meffingbled ꝛc. und für Glas - und Por 


cellanmalereien. (481/504) 
Internationales 
und 


technisches Bureau 
BESORGUNG UND VERWERTHUNG von Patenten 
in allen Ländern. CONSTRUCTIVE AUSFUH- 
RUNG von Ideen, resp. noch unreifen Erfindungen. 
Uebernahme von Entwürfen baulicher und 
gewerblicher Anlagen jeder Art. Beschaffung von 
vollständigen Fabrikseinrichtungen, Maschinen, 


Civil-Ingenieure. 


Apparaten, Werkzeugen etc. (782/404) 
Specialität: 
Bau-Einrichtung von MÜHLEN und BRENNEREIEN. 

Prospecte gratis und franco. 
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J. Brandt & d. V. v. Nawrocki 
BERLIN SW. Kochetr. 2. 


Schmelzfiegel-Fabrik 


nach engliſchem patentirtem Syſtem, mit großem Fabrikgebäude, Dampfmafdine von 
8 Pferdekraft, 2 hydrauliſchen Preſſen, Knetmaſchine rc. ꝛc. auf 21,000 Quadrat- guf 
großem Grundſtücke, iſt wegen Todesfall unter günſtigen Bedingungen 


zu verkaufen. 


Franco⸗Anfragen sub I. 1700 befördert die Annoncen: Expedition von Rud. 
Mofje in Nürnberg. (a. 123/IX] (986) 


Erfindungs⸗Patente Kir & Geng. espera K. (86 


Das von Herrn Fr. Tovote bezogene 
confiftente Oel haben wir ſeit langer 
Zeit zum Schmieren der Trans- 
miſſionen und des Ventilators an⸗ 
gewendet, und hat ſich dasſelbe als 
außerordentlich vortheilhaft erwie⸗ 
ſen. Die damit erzielte Koſtenerſpar⸗ 
nif beträgt mindeſtens 50 Procent. 

Magdeburg. 


ppr. Gräf. Stolberg’ fhe 
iain Ach 


E. Haenel. 


Das von Herrn Civ.⸗Ing. 
Tovote gelieferte confiftente 
wenden wir ſeit ca. 8 Monaten an 
Transmiſſionen und Walzwerks⸗ 
Maſchinen. Von den verſchiedenſten 
Schmiermitteln, die wir verſucht haben, 
gab dieſes conſiſtente Oel die entſchie⸗ 
den günſtigſten Refultate, indem 
es eine Erſparniß von 50— 75 Proc. 
gewährte. (446/54) 


Gräfl. Einſiedel'ſches Eifenwerk Rieſa 
gez. W. Hübener. 


Ir. 
el ver⸗ 


Referenzen. 


ER Krupp. fen. 
a ttenamt 7 peerage 
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d Weberei Poo 


Das Tovote'ſche confiftente Oel wird bereits in ca. 4000 


aſchinenfabrik E — 
af Séi WE e 2 

aſchinenbau DI déi — 
aſchinen ban. Die aft Nürnberg. 


echaniſche Baumwoll- Spinnerei und 
Kal amberg. 
Staub & Comp., Giengen. 


abriken mit 


den beſten Erfolgen angewendet und werden zu Verſuchen kleine Fäſſer abgegeben. 


Fr. Tovote, Cinil-Zugenienr in Hannover. 
Probeſendungen werdenbeiRicht⸗Convenienz zurückgenommen. 


Pe, sr Ka 


Ingenieur 


in Frankfurt am Main, 
vermittelt und verwerthet 
„ Erfindungspatente . 
im In- u. Auslande. Vieljäh- 
rige Erfahrung. Gute Corre- 


(455/76) 


Die auf Erzeugung von 100,000 Ctr. Chlorcalium nebſt Picromerit 
und anderen Düngſalzen eingerichtete 


Fabrik zu Kalußz 


in Oſtgalizien (Station der Albrechtbahn), ſowie die in Simmering bei 
Wien gelegene, nach den neueſten Erfahrungen auf Erzeugung von 50,000 Et. 
Kaliſalpeter beſteingerichtete Salpeterfabrik kommen zum Verkaufe, und 
werden dießbezügliche Anfragen an das Bureau der Kaluſz⸗Geſellſchaft 
in Liquidation, Wien, Canovagaſſe Nr. 5 erbeten, woſelbſt detaillirte 
Mittheilungen gemacht werden (980/2) 


RFINDUNGSPATENTE. 

Den Herren Interessenten steht in meinem Bureau die rer allor 
deutschen und fast aller ausländischen Patentlisten zu Gebot. Be- 
echreibungea englischer und amerikanischer Erfindungen sind seit 1860 
mit dem neuesten Datum fortschreitend vorhanden. Eine classificirte 
Statistik der Patente aus allen europäischen Ländern ist seit 1850 vor- 
räthig. Die Original-Patentlisten der deutschen Staaten sind seit 1850, 
der meisten Ucbrigen auch aus Jahrgängen vor 1860 einsuschen. 

Alle Correspondensen in engl, frenz., ital., rass., schwed. u. din. Sprache 


werden in meinem Bareau von . enieuren obne Zeitveriust 


während einer eege usland gewonnenen V 
nachweislich in vielen Vielen, Fallen, in @ der Hobe 


Ausfübrung resp. günstige Verwertbung der Patente 


den, chnedice meist unter zwei Jahren on Patentschuts aaf die 
Maximaldauer sicher zu stellen. Umfassende pecte gratis. 


Ingenieur Carl Pieper, Dresden 


Executiv-Comité des internationalen Patentcongresses. 
Gite Experte bei dem Königl. Gerichtsamt daselbst. 


Deutſches Techniſches Bureau. London. 


Entnahme, Nachſu ; 
e ee Dei. eae, Dresch Ga 
H. Conradi, 7 Lower James Street, Golden Square. 
Ein Ingenieur — 29 — der über 5 Jahre in England zugebracht, und 
2 Jahre dem Zeichenbureau einer bedeutenderen engliſchen Maſchinenfabrik vorge⸗ 
ſtanden hat, theoretiſch und praktiſch gebildet iſt, und der den Bau von portablen 
Dampfmaſchinen, Centrifugalpumpen, hydrauliſchen Druck-, Preß⸗ und Hebe⸗Apparaten, 
ſowie direct wirkende Dampſpumpen zur Specialität gemacht hat, wünſcht im Anfang 
nächſten Jahres eine Stellung als Ober⸗Ingenieur einer deutſchen oder auswärtigen 
Maſchinenbau⸗Anſtalt. — Ausgezeichnete Referenzen. Hc. 04184] 
Adreſſe H. A. H. 28 Portland Crescent (948) 
Woodhouse Lane Leeds, England. 


Verlag von Friedrich Vieweg & Sohn in Braunschweig. 


(936) (Zu beziehen durch jede Buchhandlung.) 
Lehrbuch 
der 
rationellen Praxis der landwirthschaftlichen 
Gewerbe. | 


Zugleich als siebente Auflage von Dr. Friedr. Jul. Otto’s Lehr- 
buch der landwirthschaftlichen Gewerbe. 


Herausgegeben in Gemeinschaft mit Anthon, Bronner, Fleischmann, 
Lintner, Stammer u. A. und redigirt von 


Dr. K. Birnbaum, Professor der Chemie am Polytechnikum zu Karlsruhe. 
Mit zahlreichen in den Text eingedruckten Holsstichen. gr. 8. geh. 


Zweite Lieferung. (Die Branntweinbrennerei und deren Nebenzweige. 
Von Dr. K. Stammer, Erste Lieferung.) Preis 3 Mark 80 Pf. 


Wa Knaust in Wien, 


k. k. a. priv. Maschinen- und Feuerlöschgeräthe-Fahrik, 
LEOPOLDSTADT, Miesbachgasse 15, gegenüber dem Augarten 
im eigenen Hause. 
SPEOIAL-ETABLIBSENENT. 

id ege Dampfspritzen-Locomobilen, Dampfpampen, Spritzen, 
Hydrophore, Wasserwaagen. Gerithe und Ausrüstungen für Feuerwehren. 
ere Centrifugal-Pumpen, 5 Pumpen mit Maschinen- und Hand- 
betrieb für Hausbedarf, Gartenzwecke, Fabriken, Brauereien, Brennereien, 
Gasanstalten, Bergwerke etc. 

Knaust’s Spar- Ventil — Knaust's Absperr- Ventil — Knaast 's Auslauf- 
Ventil Patentirt in den europäischen Staaten und Nordamerika). 

Apparate und Maschinen zur Bespritzung von Gartenanlagen, Parks und 
Strassen. Wasserleitungen und deren Bestandtheile, Feuereimer und Schläuche 
aus Hanf, Leder und Gummi. 

Motoren aller Art als stationäre und locomobile Dampfmaschinen, Tur- 
binen, verticale Wasserräder etc. 

Etablirt 1823. 
Verkauf unter Garantie. (124/47) 


Ausgezeichnet durch das Ritterkreus des Fz oseph-Ordens und das priame Vordignetkreus 
mit der Krone. 29 goldene und silberne Ausstellungs-Medaillen, darupter: 
grosse goldene Medaille Moskau 1872. Fortschritts-Medaille Wien 4873. 


Flußſpathſäure, | 
dl. 2575 0 Fluorammonium und andere (835-389 
luorpräparate zum Glasätzen, liefert zu mäßigen Preiſen Siegwarts 
brik chemiſcher Präparate in Schweizerhalle bei Baſel (Schweiz). 


Verlag der J. 8. Cotta! schen Buchhandlung in Stuttgart. 


Elemente der Vermessungskunde 


(66) 


Dr. Karl Max v. Bauernfeind, 


Professor der Geodäsie und Director der königl. polytechnischen Schule 
in München. 


Vierte Auflage in zwei Bänden. 
gr. 8. Preis Mk, 15. — 


Unter dem vorstehenden bescheidenen Titel hat der Hr. Verfasser vor fünf- 
zehn Jahren ein Werk geliefert das sofort von der deutschen und ausländischen 
Kritik wegen der Zweckmässigkeit and systematischen Anordnung des Stoffa, der 
Reichhaltigkeit und Gründlichkeit der Untersuchungen, der Klarheit und Bün- 
digkeit des Vortrags als ein classisches und zugleich das beste Lehrbuch der 
technischen Geometrie bezeichnet wurde. Dieser Anerkennung der Fach genossen 
e die des Publienms, welehe zur Folge hatte dass nach je fünf 
Jahren eine sehr starke neue Ausgabe nöthig wurde. Die gegenwärtige, 
aufs sorgfaltigste durchgesehene und in mehrfacher Hinsicht bereicherte vierte 
Auffage behandelt nunmehr auch die Methode der kleinsten Quadrate und 
die jetzt vielfach angewendeten, in Bezug auf ihre Leistungen aber sehr 
verschiedenartig beurtheilten Aneroidbarometer. Dem technischen Publicum 
wird es erwünscht sein hierüber die Aeusserungen des Verfassers der epoche- 
machenden „Beobachtungen und Untersuchungen über die Genauigkeit der 
metrischen Höhenmessungen“ zu vernehmen. | 


Zu keziehen dureh ale Buchhandlungen. 


Franz Clouth in Köln am Rhein, 


Rheinische Gummi- Waaren- Fabrik.. 
Preis-Medaillen in Köln und Amsterdam. 
Specialitdten: Ä 


a. Gummi-Fabricate zu technischen Zwecken, als Schläuche 
zu Gas-, Wasser-, Dampf-, Essig- und Säure-Leitungen, für 
schwachen und starken Druck, Saugeschläuche, Verdichtungs- 
ringe, Schnüre und Platten, Pumpenklappen, Conus, Arma- 
turen für Centrifugalmaschinen, Buffer, Gummi - Treibriemen 
etc. etc. 

b. Hartgummi-Pumpen, Röhren, Hähne, Platten und Stäbe für 
chemische und Säure-Fabriken, sowie für Laboratorien. 

e. Wasserdichte Wagendecken, Stoffe und Kleidungsstücke 
aller Art, Gassäcke und sonstige Artikel für chem. Fabriken 
und Laboratorien. (176—200) 


d. Gutta-Pereha-Fabrieate zu technischen Zwecken. 


Syetialität für Senerungs- Anlage. 


Verwendung jeden Brennſtoffes zur Erzeugung jeder Temperatur, 
nach Erforderniß mit Anwendung von Regenerativ⸗Gas⸗Feuerung jeden 
Syſtems, erhitzte Luft, mit und en Gebläfe, ſowie einfacher Roſt⸗ 
feuerung für Glas⸗, Puddel, Schweiß⸗, Stahlöfen. Glühöfen für Mef- 
fingblede mit und ohne Muffel, Schmelz-, Calcinir⸗ und Naſſiniröfen, 
ſowie Dampfkeſſelfeuerungen und Trocknenvorrichtungen. 

Berlin, Brandenburgftraße 13. 


(147/70) Paul Hermann Pütſch. 


Ein promov. erfahrener 


Chemiker, 
mit beſten Empfehlungen, längere Zeit I. Aſſiſtent einer Verſuchsſtation, ſucht 
unter beſcheidenen Anſprüchen Stellung in der Technik. Gef. Adreſſen sub M. G. 527 
befördert der Invalidendank, Berlin W., Behrenſtr. 24. (937/8) 


Vatent-Beſorgung, 
in Deutſchland gratis, excl. Staatsſteuer, eventuell auch dieſe frei, in anderen Ländern 
billigſt, bei ſchnellſter und nutzbringendſter Verwerthung. Nachweis und Beſorgung 
von Speeial⸗Maſchinen aller Branchen. (806/11 


Iuternationnles Palent⸗ und Maſchinen⸗Ez, und Import⸗Geſchäft Görlitz. 


Agenten werden geſucht. 


Richard Lüders, Civil⸗Ingenienr. 
Corliß⸗Dampfmaſchinen, 


vereinfachter Conſtruction von 10 Pferdeſtärken an mit febr geringem Dampf-, reſp. 


Kohl enverbrauch, liefert die Maſchinenfabrik von (123/46) 
EE Ga ski, Halle a S. 
rare 


ASHTON $ 


Titelblatt und Regifter für Bd. 217 folgen im nächſten Hefte. 


Dingler s polytechniſches Journal. 


Herausgegeben von Johann Zeman und Dr. Ferd. Fiſcher. 
56. Jahrgang. Zweites Septemberheft 1875. 


Inhalt. Seite 
Die Motoren gad Ka Wiener Weltausſtellung 1873; von Prof. J. F. Ra- 
dinger. (Fortſetzung: Corlißmaſchine, Patent Dautz EE 

und becht ber re an: . 

Ruſton und Comp.) A . 433 
Weſt's Sechscylinder⸗Maſchine. M. A. 441 
Brown und May's Speiſewaſſervorwärmer für Locomobitdamptefes von 

Maſchinendirector Kirchweger. M. A. 443 
Analyfe der Kämmmaldinen-Erfindungen; von u. ohren. M. A. s 445 
Egli's Riemenſchneidapparat. M. A. 452 
Sicherheitsvorrichtung für Kreisſägen; von Dollfus- Mieg tL Comp. M. a. 453 
McKay’ $ Rohrwandbohrer. M. A. g A S 454 
Neßle's Oberbau für Straßenbahnen. M. A. 456 
Apparat zur ni der Belaſtung der Locomotive, Tenders und Wagen- 

achſen; J. H. Erhardt, Maſchinenmeiſter in nein M. A. 456 
Wilke und San e's Seilflaſchenzug mit Bremsvorrichtung. M. A. . 456 


Doppeltwirkende aug und Drudpumpe fir M. u. Brunnenk ge M. A. 457 
Autier und Allaire's mechaniſcher Filter. 


Apparat zur Verhütung von Waſſerverluſten in Eu u. a.; 5 von e H. 


Lynde in Mancheſter. M. A. 459 
Hohofen mit Lürmann's Einrichtung der geitofenen Bru 460 
Ueber die eag, von Eiſenſtein mit Hilf e der Magnetn el; SCH bt 

Thalén. M. e . 464 
Eine neue elektriſche uhr von Profeſſor Ary ber, er. M. A. è ; . 466 
Gray's GE EA für Privatlinien. A. 468 
Die lee in der künſtlichen Er He von Kälte und Eis; von Prof. 

Dr. Heinrich Meidinger in Carlsruhe. 471 
i aus Schwefelkieſen mit geringem Aupfergehalt; von ch. Po 
Ueber die Feſtigkeit me Bhosphorbronse und über deren Anwendung in der 

Induſtrie; von Polain. 482 
eet T ee d von Arfen mit unterfehwefligfansem Natron; 

Thorn in Budapeſt. 495 
Staßfurter Kali⸗Induſtrie; von Dr. A. Grant in r Staßfurt aah 496 
Laboratoriums-Apparate von Dr. O. Bach. M. A 504 
Ueber das Cofin; von See ierre. 5 : ; . 506 
Ueber Hänlein's len uftſchiff; von Dr. Nippoldt. R e . 507 
Ein 15 Syſtem optiſcher Telegraphen; von A. Léard. ; 611 


Miscellen. Motoren für Kleingewerbe (OGasmaſchine von Otto und Langen. 
Waſſerſäulenmaſchine mit Expanſion; von Ph. Mayer) 512. Todd's Dampf- 
Tramwaywaggon 513. Elektriſches Licht für Locomotiven 514. Elektriſcher Apparat 
zum Aufzeichnen von Geſchwindigkeiten 514. Die Telegraphic: als Unterrichtsg Gu 
fand an polytechniſchen Schulen 515. Eine neue Quelle des Magnetismus 
Die Reinigung der en bei Dampfkeſſeln 516. Bewegliche Böden bei Beſſemer⸗ 
retorten 516. Neues Verfahren, jede Spur Gold und Silber aus der bei der galvaniſchen 
Vergoldung und Berfilberung der Metalle unbrauchbar gewordenen Flüſſigkeit wieder 
zu gewinnen; von Prof. Böttger 516. Ueber die Trennung des Binns von Anti⸗ 
mon und Arſen; von Cl. Winkler 517. Auſtraliſche Goldprobe für Kieſe; von G. 
ullrich 517. Stärtemehlgehalt verſchieden großer Kartoffelknollen 518, Modification 
der Will und Varrentrapp'ſchen Stickſtoffbeſtimmung; von Thibault 518. Zur 
Conſtitution des Chlorkalkes 519. Violettes Ultramarin; von Lü ſſy 519. Ueber 


Fäcalſteine 520. 
Geſchloſſen den 24. September 1875. 


AVERIECH 
BTAATS- 
BIBLIOTHEK 


Einladung zum Absunement 


auf bie 


lm Zeitung ` 
| (Augsburg). 


Frei von jedem local beſchränkten Geſichtspunkte gibt die „Allgemeine Zeitung“ 
das geſammte Material der Zeitbewegung, und wie ſie ſomit, von Staatsmännern 
und erſten Publiciſten vorzugsweiſe zu Kundgebungen benützt, eine anerkannte Quelle 
der Geſchichte geworden für das Leben aller zeitgenöſſiſchen Völker, vertritt ſie als 
deutſche Zeitung die vielſeitigen Anliegen und Bewegungen des deutſchen Vater⸗ 
landes in Staat und Kirche, Wiſſenſchaft und ſchöner Literatur wie in Volkswirth⸗ 
ſchaft und Handel in gleichmäßiger Ausführlichkeit. 

e „„ pro Quartal bei den Poſtämtern des deutſch⸗öſterreichiſchen 
9 8 
9 Mark 


(excl. Stempelſteuer). x 
Kreuzbandſendungen werden von der unterzeichneten Expedition für jeden 
beliebigen Zeitraum ausgeführt. Der entfallende Abonnementsbetrag wird 
pro rata des Quartalpreiſes berechnet. 
Preis incl. Francatur bei täglicher directer Zuſendung: für das deutſch⸗ 
zſterreichiſche Poſtvereinsgediet ' 


monatlich 4 Mark; 


für das Ausland entſprechend der Francatur höher laut beſonderem Tarif. 


Inſerate haben bei der weiten Verbreitung des Blattes erfahrungsgemäß durch⸗ 
aus g Erfolg. Inſertionspreis laut aufliegendem Tarif (är gewöhnliche 
Anzeigen in der Beilage 30 Pfennige pro viergeſpaltene Colonelzeile). 


Augsburg, 1875. 


Expedition der Allgemeinen Zeitung. 


Das Ausland 


rebigirt von 
Friedrich v. Helwald. 
Ueberſchau der neueſten Forſchungen 
auf dem Gebiete der Sain. Grd- und Bölkerkundle. 
Preis des Jahrgangs von 52 Nummern 28 Mark. 
Zn beziehen durch alle Buchhandlungen und Poſtämter. 
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E. de Haén 
Chemifhe Fabrik in fit vor Hannover. 


Unter den Hauptartifeln meiner Fabrication bebe ich hervor: 

Glycerin in allen Graden der Reinheit für Dynamitfabriken, Seifen» 
ſiedereien, Färbereien, Buchdruckerwalzenmaſſe, Parfümerie, Weinglycerin 2c. 
Benzin aus Naphta und Steinkohlentheer (Ligroine, Gaſoline, Terpentinöl⸗ 
ſurrogat, Putzöl) zur verſchiedenartigſten Verwendung. (Filialfabriken: Köln 
und Harburg a. d. Elbe.) Anthracen für Alizarinfabriken, Benzoeſäure aus 
Urin, Borſäure, Carbolfinre, Kreoſot und Desinfectionsmittel, Flußſäure 
zum Glasätzen, Gerbſäure (Tannin) für Färber, Phosphorſäure, flüſſig 
und glaciale, Picrinſäure, chemiſch reine Salz⸗, Salpeter⸗ und Schwefel⸗ 
ſäure, Schwefelige Säure, Aether und Alkohol abſolut, Eſſenzen für Li- 
queurfabriken, Mirbanöl, Chrom: und Eiſenalaun, Albumin aus Ei und 
Blut, Dextrin, Salmiak und Salmiakgeiſt, Schwefelſaures Ammoniak, 
Antimonoxyd, Brechweinſtein, Goldſchwefel, Chlorbarynm als Mittel 
gegen Keſſelſtein, Aetzbaryt, Salpeterſaurer Baryt, Bleiſuperoxpd, Salpeter⸗ 
ſaures Bleioxyd, Brom, Chromoxyd, Eiſenchlorid, Aetzkali in Stücken und 
in Lauge, Arſenſaures Kali, Bromkalium, Chlorkalium chem. rein, Chlor⸗ 
ſaures Kali, Cpankalium, Eſſigſaures Kali, Uebermanganſaures Kali, 
Chlorcalcium, Kohlenſaurer Kalk, Phosphorſaurer Kalk, Schwefelcalcium, 
Kupferoxyd, Kupferchlorid, Chromſaur. Kupferoxyd, Salpeterſaur. Kupfer: 
oxyd, Kohlenſaur. Lithion, Chlormagneſium, Gebrannte Magneſia, Vitter: 
ſalz, Bohrſaur. Manganorydul zu Siccatifpulver, Manganoryd zu Firniß⸗ 
bereitung, Manganchlorür, Manganvitriol, Naphtalin, Aetznatron in ver⸗ 
ſchiedenen Graden der Reinheit, Natronlauge, Arſenſaures Natron, Eſſigſ. 
Natron chem. rein, Phosphorſ. Natron, Salpeter]. Natron, Schwefelnatrium 
kryſtalliſirt, Schwefligſ. Natron, Unterſchweflig.. Natron (Antichlor), 
Wolframſ. Natron, Schwefelkohlenſtoff, Chlorſtrontium, Salpeterſ. Stron- 
tian für Feuerwerker, Eſſigſ. Thonerde, Thonerdehydrat, Thonerdenatron, 
Uranoryde, Waſſerglas, Wolframmetall, Chlorzink, Zinkvitriol chem. rein ꝛc. 2c. 
Ausführliche Preiscourante in deutſcher, lateiniſcher, franzöſiſcher, 

engliſcher oder italieniſcher Sprache werden auf Verlangen verſandt. 
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ix Frankfurt a. M. Hr. Heinr. Laubsek, in Hamburg HH. Nabe & Co., in London HH. Demeter 
` & Co., 3, Botolph Lane E. C., in Magdeburg Hr. Alb. Sover, in Mailand Hr. E. Lederer, in Moslan 
Hr. A. Haberkorn, in München Hr. J. Woeſtermeper, in Neapel Hr. Paul Leriche, Stra Monte 
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